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Angiv maskintyp och tillverkningsnummer i brev, telegram,
telex och telefonsamtal.

Om tillverkningsnumret inte ar utsatt p& denna sida é&r
boken avsedd foér allman information. Detaljnummerupp-
gifter och skétselinstruktioner ar d& inte utan vidare
gallande.

Tillverkningsnummer: 23917477

Boknummer: sv410320:01s
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BRA ATT VETA
Inneh8ll - Uppldggning - Tilligg - Typbeteckning. Tillverk-

ningsnummer - Sikerhetsforeskrifter - Smorjning. Rengoring

- Specialverktyg - Forkortningar - Bestidllningsforeskrifter.

Riktig installation, ldmplig behandling av vitskan fore
och efter maskinen, god skdtsel och korrekt hantering
enligt anvisningarna i denna instruktionsbok, renlighet,
aktsamhet och ett metodiskt underhdll dr ndgra viktiga
forutsittningar for att maskinen skall fungera pd basta

sdtt och limna o6nskat resultat.

INNEHALL Som framgdr av innehdllsforteckningen finns i instruk-
tionsboken anvisningar om installation och k&rning,
isdrtagning och hopsittning samt rengdring och 6versyn.
Eftersom praktiskt taget samtliga i maskinen ingdende
delar ar detaljnummersatta tjinstgor instruktionsboken
iven som DETALJNUMMERFORTECKNING.

I instruktionsboken beskrivs icke blott de delar och
anordningar som ingdr i standardutrustningen utan dven
viss special- och alternativutrustning. Det som ingdr
i kopet dterfinns i den packningslista som medfsljer
leveransen.

De i instruktionsboken angivna konstruktionsuppgifterna
ir inte bindande. Rétt till dndringar utan foregdende
meddelande forbehills. Eventuella ombyggnader efter

maskinleveransen foéljs inte upp instruktionsboksmaissigt.

UPPLAGGNING Vart och ett av instruktionsbokens kapitel har forsetts
med en s.k. hinvisningsbokstav, som finns &verst
till hoger p& varje sida. Kapitlen ar ordnade i bok-
stavsordning. I de fall en sida i instruktionsboken be-
héver &dberopas vid brevskrivning, telefonsamtal el.dyl.
anges dels kapitlets hinvisningsbokstav och rubrik dels
det nummer (referensbeteckning) lingst ned pd sidan,
som bérjar med bokstaven S. Om sidan &r illustrerad

Sterfinns 4dven ritningsnumret lingst ned.

S$84962S -2
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BRA ATT VETA A

TILLAGG

TYPBETECKNING.
TILLVERKNINGSNR

SAKERHETSFORE-
SKRIFTER

SMORJINING.
RENGORING

SPECIALVERKTYG

Om instruktionsboken dr avsedd fér en specialtillverkad
maskin, finns det ofta tilliggsbestdmmelser i kapitel Y -
var vdnlig kontrollera detta innan maskinen tas i bruk.
Kompletterande uppgifter (vidtskebehandling, vikter etc.)
dterfinns ofta i den tekniska information, som har
oversdnts i samband med maskininkdpet.
ALFA-LAVAL/DE LAVAL-representanten stdr vid be-
hov gédrna till tjanst med rdd och upplysningar utéver

dem som limnas i denna instruktionsbok.

Det kan hdnda att typbeteckningen pd maskinens typ-
skylt inte exakt 6verensstimmer med den pd forsta

parmsidan i instruktionsboken. Avgdrande dr i s& fall
tillverkningsnurmret; pd den riktiga instruktionsboken

aterfinns alltid samma nummer som p3 typskylten. Angiv

alltid typskyltens beteckning vid bestdllning.

I kapitel K finns ett sammandrag av de sikerhets-
féreskrifter som OVILLKORLIGEN méste foljas, nir
maskinen skall koras.

Den elektriska installationen mé&ste utféras av en ut-
bildad elektriker med kédnnedom om de lokala siker-
hetsbestimmelserna.

Observera att instruktionsboken som regel inte inne-
hdller ndgra sdkerhetsforeskrifter betingade av
speciella egenskaper hos separeringsvitskan t.ex.

eldfarlighet, giftighet, fridtningsférmiga.

I monteringsforeskrifterna talas det som regel endast om
vilken eller vilka delar som skall smorjas eller goras
rena. Samtliga uppgifter om vilka smérj- och rengdrings-

medel, som skall anvidndas, finns i kapitel H och L.

Specialverktygens utseende framgdr av kapitel F.

S84963S-2
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[ALFA-LAVAL |
BESTALLNINGS- DETALJNUMMER, BENAMNING, typskyltens TYPBE-
FORESKRIFTER TECKNING och TILLVERKNINGSNUMMER miste alltid

Exempel pd
utskrift

L.everans

uppgivas vid bestdllning av reservdelar.

Bestidll de onskade delarna ur en instruktionsbok med ma-

skinens tillverkningsnummer instdmplat pd titelsidan.

Detal j- An-

Bendmning nummer tal Anm.
mnmnmninmnimn mnmnin mn
mnmnrnnrmi mnimnn m
mnmninmn mnmnimm m
mnmnmnmnimn mnmn mn
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Vid leverans av delar kan det hinda att ndgon del har
ett annat detaljnummer &n det som &r angivet i instruk-
tionsboken. Den nya delen &r i ett dylikt fall minst

likvdrdig med och fullt utbytbar mot den gamla.

Var god vénd!

584964S-2
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(Bestdllningsforeskrifter, sid. 2)

Kula

Tillverkningsnummer

Stativ

I(— Typskylten pd stativet
nunmn | 4—'— Typbeteckning
U ERHIT ﬁ— Tillverkningsnummer

Om maskinen har byggts om efter leveransen, om detalj-

numret inte skulle vara utsatt i instruktionsboken eller
om det av annan anledning skulle r3da osikerhet om
detaljnumret bor detta forh3llande anges i bestidllningen.
Korrekta uppgifter om TYPSKYLTENS TYPBETECK-
NING och TILLVERKNINGSNUMMER 4&4r i dessa fall

speciellt viardefulla.

Om tillverkningsnumren pd kulan och typskylten
(stativet) &r olika mdste bigge anges.

Flera tillverk-

ningsnummer

Kopplingsskiva.

Remskiva

Utom detaljnumret och benidmningen (se kapitel R) méste
motoraxelmétten b, ¢ och D anges. Vid bestidllning av

kopplingsskiva anges dessutom ldmplig navlingd a.

$849655-2 1230131
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BRA ATT VETA A

FORKORTNINGAR

MATTENHETER

h = timme.

r/m = r.p.m. = varv per minut.

Hz (Herz) = c¢/s = period per sekund.

4 = diameter.

SAE-klass = maétt pd oljans viskositet enligt Society
of Automotive Engineers, USA.

SSU = Saybolt Seconds Universal; mitt pd oljans
viskositet.

°E = Englergrad; métt pd oljans viskositet.

EP = Extreme Pressure; smorjmedel som genom till-
satsmedel kan tdla hoga anliggningstryck.

ASTM = American Society for Testing Materials.
NLGI-klasser = klassificering av smorjfett med hjdlp
av penetration efter bearbetning enligt National
Lubricating Grease Institute, USA.

ISO = normer fd6r bearbetning enligt International

Organization for Standardizing.

I instruktionsboken anvidnds mdttenheter enligt det
internationella SI-systemet. De brittiska mdttenheterna
anges inom parentes. For instrumentavldsningar anges
visartavlans graderingsenhet. P3 foljande sidor finns
en oversikt 6ver de vanligaste omrdkningsfaktorerna

mellan mattenheter i de olika systemen.

5854585-3
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LENGTH AREA
to " to
from mm m inch it from cmz m? inchZ f.t2
mm - 0,001 |0,03937 | 0,00328 em? ———— 0,0001 0,155 0,00108
m 1000 ——— 39,3701 |3,28084 m? 10 000 _——— 1550 10, 7639
inch 25,4 0,0254 —ee= |0,08333 inch? | 6,4516 |6,45x10™% | - | 0,00694
ft 304,8 | 0,3048 12 ——— £12 929,03 0,0929 144 I
* fum=1x 10-6m
WEIGHT
to
from g kg tonne 1) 1b ton (US) 2) ton (UK) 3)
-6 -6 -7
g ——— 0,001 1 x10 0,0022 1,10 x 10 9,84 x 10
ke 1 000 —— 0,001 2,20462 0,00110 9,84 x 1074
tonne { x 10° 1 000 ———— 2204, 62 1,10231 0, 98421
1b 453,592 0,45359 4,54 x 10™% —— 0, 0005 4,46 x 1074
ton {US) 9,07 x 10° 907, 185 0,90718 2 000 —— 0, 89286
ton (UK) 1,02 x 10° 1016, 05 1,01605 2 240 1,12 ——

1) also named metric ton,

2) also named short ton,

3) also named long ton

VOLUME
from to am>  * m> gal (US) gal (UK) bbl (US, oil)] bbl (US,lig)
dm> —— 0,001 0,26417 0,21997 0, 00629 0,00839
m3 1000 ——- 264, 172 219, 969 6, 28981 8, 38641
gal (US) 3,78541 0,00379 —— 0, 83267 0,02381 0,03175
gal (UK) 4, 54609 0, 00455 1, 20095 ———— 0,02859 0,03813
bbl (US, oil) 158,987 ‘o, 15899 42 34,9723 —— 1,3333
bbl (US lig) 119, 240 0,11924 31,5 26,2292 0,75 ————
% glso named litre (1) 1 f1 oz (US) = 1,04084 fl oz (UK) 1 fl oz (UK) = 0, 960760 {1 oz (us)
PRESSURE
to
from mm Hg inch Hg inch H,0 atm psi 1) kg/cm2 2)
mm Hg —— 0, 03937 0, 53524 0,00132 0,01934 0,00136
inch Hg 25,4 —— 13,5951 0,03342 0,49115 0, 03453
inch H,0 1,86832 0,07356 S 0,00246 0,03613 0,00254
atm 760 29,9213 406, 782 ———— 14, 6959 1,03323
psi 51,7149 2,03602 27,6799 0, 06805 —— 0,07031
kg/cm? 735, 559 28,9590 393,701 0, 96784 14,2233 ——

1) the symbol lbf/inZ is also widely used, 2) the symbols kp/cm2 or at are also widely used

i bar = 1 x 1.06 dyn/crn2 = 0, 98692 atm,

1231152

1 kg/em? = 0, 98066 bar




ampere
volt

kilowatt
power factor

kW
1,05518
4, 18605
0, 7355
0, 7457

HP
1,41502
5,61532
0, 986320
1,34142

hk
1,43466
5, 6932
1,01387

1,36

kecal/s
0,251996
0, 17564
0, 178084
0,2388

BTU/s
3, 9683
0, 697027
0, 706695
0, 94799

to

BTU/s
kcal/s
hk
HP
kW
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TEKNISK INFORMATION

Definitioner — Slamtémning — Skalskiva (i utlopp)

DEFINITIONER

Intermittent tédm- System f6r tomning av kulan under drift genom fri-
ning

liggning och forslutning av slitsar i kulviggen.

Total témning Fullstindig témning av kulan, medan tillfsrseln (som

regel) d4r avstdngd.

Partiell téomning Hel eller delvis témning av kulans slamrum men utan
tsmning av kulan i &vrigt. Tillférseln behover inte

avbrytas.

Kombinerat pro- Bestir av en kombination av totala och partiella tom-

gram . . .
ningar i serie.

5886145
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TEKNISK INFORMATION

SLAMTOMNINGSSYSTEM

Total eller partiell témning

Slamtémningen sker genom ett antal

slitsar i kulvdggen., Mellan tdmningarna
h&lles dessa stdngda av en stor ventil-

slidtallrik, som wutgdr en inre

Slidtall-

eller
botten 1 separeringsutrymmet.
riken pressas upp mot en tdtningsring
av vitsketrycket pd tallrikens under=-
sida, Detta tryck uppstdr under rota-
tionen pd& grund av centrifugalkraften
och 8kar med avstdndet frdn centrum.
Mandvervitskan utdvar stérre tryckupp=-

&t 4n det motverkande trycket neddt frdn

darfsr att slidtall=-

separeringsvéatskan,

rikens undersida har stbrre tryckyta
(radie RI) &n dess dversida (radie RZ)'
Mandvervéitska som ldcker eller avduns-
tar erséittes kontinuerligt. Denna vitska
tillféres genom ett munstycke i ett kle-
nare inre rér till en spridare varifrdn
det strdmmar ut i en kammare under
kulbottnen och vidare genom kanaler
(vid radie R4)

Kammaren h&lles fylld in till sin inre

upp under slidtallriken.

kant (vid radie R3).
(forts,)

5838435

784856A
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TEKNISK INFORMATION

(Slamtdémning. .., sid. 2)

Manévervitska tillféres nu genom det
yttre, grévre rdret sd att den flodar
in 6ver kammarens underkant (radie
R3)

mandverringens dversida. Mellan tom-

och vidare genom en kanal ut till

ningarna hdlles mandverringen tryckt

uppat av spiralfjadrar. Den pressas nu
ned av véatsketrycket och Sppnar dd ut-
loppsventiler fr&n utrymmet under slid-
tallriken s& att mandvervétskan déar

strommar ut,

D& mandvervéatsketrycket minskar péd

slidtallrikens undersida pressas den
neddt och 6ppnar sd att slammet kastas
ut ur kulan genom slitsarna i kulvéag-

gen, Mandvervétskan pd mansverringens

sversida strémmar ut genom ett mun-
stycke (g). Detta munstycke stdr alltid
bppet, men &r sd litet att avrinningen
icke inverkar avsevédrt under den snab-

ba tillstrdmningen enl. féreg. bild.

(forts.)

5838445

7848568



| ALFA-LAVAL TEKNISK INFORMATION B

(Slamtémning. .., sid. 3)

Spiralfjidrarna trycker dter upp mand- under slidtallriken, ddr den pressar
verringen, som stdnger utloppsventi- upp denna s8 att kulan stdnges. (Om
lerna frénutrymmet under slidtallriken, f6r mycket vidtska tillfsres, flodar den
Manbévervitska tillféres genorh det ytt- in i kanalen till mandverringen och
re, grovre rdret, men endast tillrick- kulan Sppnas p& nytt.)

ligt fér att strémma ut till utrymmet

Det yttre, grdvre tilloppet &r nu stdngt genom munstycket (g). Bilden bverens-
medan det inre, klenare &r Oppet f8r stimmer med den fbrsta i serien med
att hdlla kammaren fylld, Ev, 8verskott den skillnaden att slamtbmningen hér

gd&r utan att pdverka mandverringen ut 4&r fullbordad.

$838458 784856C
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SKALSKIVA

Skalskivans uppgift &r att under tryck
avleda vatska.

Vitskan, kringdriven av den roterande
skalkammaren, roterar i form av en
ring kring den stillastdende skalskivan.
Denna doppar radiellt mer eller mindre
djupt in i den roterande vatskeringen,
i vilken r&der ett med radien hastigt
vdaxande tryck, Det av skalskivan leve-
rerade trycket bygges upp dels av det
vid periferin r&dande 'centrifugaltryc-
ket'', dels av den till tryckenergi mer
eller mindre fullstindigt omvandlade
rorelseenergin hos den roterande vit-

skeringen,

' //////////////////////v
( \

TEKNISK INFORMATION

B

Vid smd& avverkningar utan mottryck i
utloppsledningen blir vétskeringens in-
nerdiameter praktiskt taget lika stor
som skalskivans ytterdiameter. Om ett
mottryck pd grund av t.ex. stor upp-
fordringshojd eller tryckkrédvande appa-
ratur skall o6vervinnas, kommer dia-
metern p& vétskeringen i skalkamma-
ren att forminskas tills dess att mot-
trycket &r upphdvt, Skalskivan pumpar
darfor ut hela den vétskemdngd som
tillfsres skalkammaren (oberoende av
mottrycket) upp till det maximala tryck
skalskivan kan ge vid denna vétske-

mangd.

583574S
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DATA
Kompletterande uppgifter
den tekniska information,

inkdpet av maskinen,

(t.ex. viktsuppgifter) Sterfinns i

som har Sversidnts i samband med

EFFEKTBEHOV

VARVTAL

UPPKORNINGSTID

SKRUVVAXELOLJA

NOMINELL
AVVERKNING

MOTTRYCK (vid nomi-
nell avverkning)

TID mellan SLAM-
TOMNINGAR

GRADDMATARE

MANOVERVATSKA

HOPPRESSNINGSVERK -
TYG for PLATSATS

Limplig motorstorlek: 15 kW (20 hk);
Starteffekt: cirka 20 kW (27 hk)
Driftseffekt (= frdn motorn avgiven effekt) vid nomi-

nell avverkning: cirka 12 kW (16 hk).

Det for skruvhjulsaxeln faststdllda varvtalet, vilket
inte f8r 6ver- eller underskridas, &dr instdimplat pd
maskinens typskylt.

Varvtalstabellen avser r/m,

SKRUVHJULSAXEL 1420-1500 1700-1800
Drivanordning (motor)| 1420-1500 | 1700-1800
Tachometer* 1420-1500 1700-1800
Varvriknare 71-75 85-90

eller "Varvtals- (avlisnings-) instrument' vid

fjdrrindikering — se vidare kapitel T,
7 - 8 minuter,

Oljetyp: Beroende pd separerings- och omgivnings-
temperatur — se Smorjschema i kapitel H.

Oljeméangd fér fyllning till driftsnivd — se kapitel H.

Vid vassleseparering: 12000-15000 1/h (2650-3300 UK
gal/h).

Lampligt tryck (i vassleutloppet): 4,0 bar (57 psi).
Overliackningstryck: ca 4,7 bar (67 psi).

Vid vassleseparering: ca 15 minuter.

Ungefdrlig mingd genom madtaren vid olika skalstreck

— se Flodesmaitare, kapitel X.
Manovervitskesystem och tryck — se kapitel G.

Erforderligt lufttryck: 6 bar (86 psi).

$89979S
(4103-20)

| bar = 1,02 kg/cm?%; 14,5 psi
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VERKTYGSSATS

Specialverktygen for kulan bor lampligen hingas upp sd

nira maskinen (rengéringsplatsen) som mojligt. I isdr-

tagnings- och hopsittningsforeskrifterna meddelas om
ett verktyg dr vinstergdngat eller avsett for ett vénster-
gingat forband. Motsvarande pdpekande om hégerginga
har inte gjorts.
DIVERSE VERKTYG
= J AR— &f:
Liten dorn -- 2279 Haknyckel -- 69696 Skruvmejsel
Stor dorn -- 37666 -- 14486
e T it | Hylsnyckelsats:
o
p T -handtag -- 72243
Forldngningssting
-- 72244
0| Hylsor:
9/16" -- 73376
. g 3/4" .- 73377
DRIVANORDNING (kapitel R) STATIV (kapitel S)
C—D —
Styrpinne for motor (2) Skruvnyckel for stativfot
-- 11649 -~ 785906-1

S583127S-2 784780
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VERKTYGSSATS F

KULA (kapitel I)

R

Endast fér MRPX 214SGV-34
(for baktofugering):

Hojdring fér hoppressnings-
verktyg -~ 533965-01

e el

S S
-
1

£

1

Hoppressnings -

i

N3

Nyckel for kulans stora

ldsring -- 74783 verktyg for plat-
satsen
-~ 532292 -80
(se dven sdrskilt
//’ﬁ\\\ uppslag)
T

Haknyckel for kapsel-
Lyftverktyg for fordelare

-~ 74387 se Diverse verktyg

Lyftverktyg fOr

insatspldt \& )
--528380-82 0 ) r

— — Lf o
-y g’“‘” " g'“‘““ “E%“
Lyftverktyg for
Lyftverktyg for slid- kulkropp
tallrik -- 524317-80 --524301-80

[ em——————

Utdrivningspinne fO6r Tennhammare

Nyckel for kulans lilla 18sring
och lyftverktyg f6r kulhuv
-~ 524312-81

mutter -- detaljnummer

Lyftskruv f6r manoverslid (2)
«~ detaljnummer se verktyg
for skruvhjulsaxel

i

IR !
I 7

4 )] !! | —_— 3
Lyftverktyg for

fordelningskona
-~ 524303-80

‘iiiiiEE::::::::m

Borste 1648

(— o B
Handtag f6r renstrdd (for

kulhuvens tétnings - -- 64324 munstycke i kulkroppen)
ring ~-- 71194 -~ 61400
589658S -3 1230909, 784780

(4103 -18)
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VERKTYGSSATS F

O

[ 1|

Lyftverktyg for kul-
spindel -- 70844

for halslagrets skruv-
proppar -- 65454

Avdragare f6r kopp-
lingsskivans nav
-- 523249-80

KULSPINDEL. KOPPLING. SKRUVHJULSAXEL (kapitel P)

C @)

Nyckel for kul-
spindel -- 70846

Skruvnyckel (15/55 mm)

Avdragare f6r sndckans
kullager och spindelns
sfariska kullager -~ 65357

——

o

Spédnnbricka f6r av-
dragare -- 65375

N B
O

O

!

Tappnyckel (38/45 mm) for
rundmutter (skruvhjulsaxelns
"lo6sa' kullager och koppling~
ens kullager) -- 72719

g.::::] Spannskruv fér skruvhjulsaxelns
"fasta' kullager (2) -- 2210947-32

Tappnyckel for halslagrets
skyddskrage, oljefldkt och
kullagerhuset 1ldsring

-- 65380

Avdragare for halslagrets
kullager -- 528514-80

S
]
l

l
]
[}
|
i
|
'
[}
i

P&drivningshylsa for
kopplingens kullager
-- 65374

583129S5-2

784780



ALFA-LAVAL VERKTYG F

HOPPRESSNINGSVERKTYG for PLATSATS -- 532292-80
1 ~ Tidtningsring
-~ 32697

2 Gummiring
-~ 223406-20

Luftanslut-
3 Gummiring
-- 223412-43

4 Fjader
- 226214-96

Forvara verktyget vdl. Olja in det
om det ej anvidnds pad en ldngre

tid.

Se vidare under Kula, kapitel I.

S89653S 1231032
(4103-18)
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RESERVDELSSATS

F

RESERVDELSSATS

I nedanstiende reservdelssats ingdr endast de delar, som tillhér maskinens
standardutrustning. Se alltid till att forbrukningsdelarna finns i lager. Var
vinlig f6lj bestdllningsforeskrifterna i kapitel A.

Detaljnummer

Antal

522808-2
190603
71068
71066
190608
223318-1
74384

74355
74736
223408-14
223412-12
74722
524262-1
516281-17
516281-7
516281-8
223436-11
se kapitel
515133-3
523188-3
528162-1
226214-27

64104
65201
70715

(SKF 6214 M/.C3%)

65187
(SKF 6014
65186
(SKF 6015
69850
(SKF 7214
69843
(SKF 2309
66191
70340

% eller likvdrdigt lager av annat fabrikat.

M)
M)
BM¥)

M%)

Pk ot ot ot (B et et

U1 W ot U1 DO b bt b DN DD DN b BN

fo—

12

INLOPP. UTLOPP (kapitel I)

Tatningslist for stativhuv
Titningsring {f6r utloppskrok

Packning for anslutningsstycke, T-ror
Packning f6r tilloppsror

Packning for flodesmadtare

Packning for utloppskrok

Membran f6r manometer

Reservdelar f6F# regleringsventil och flodes-
mitare — se kapitel X

KULA (kapitel I)

Tidtningsring f6r kulhuv
Tédtningsring for kulhuv
Tidtningsring for mandverslid
Tiatningsring (mindre) for slidtallrik
Titningsring (stérre) for slidtallrik
Packning f6r fjdderhdllare

Packning for undre skalskiva
Packning {6r ovre skalskiva
Packning fér kapselmutter (cyklonmutter)
Packning fér skalkammarlock
Insatspldt

Munstycke f6r kulkropp

Munstycke i fjdderhdllare
Ventilpropp f6r manoéverslid

Fjider for manoverslid

KULSPINDEL (kapitel P)
Tidtningsring fér skyddskdpa
Tidtningsring for skyddskrage
Sparkullager for halslager
Spdrkullager (nedre) for snidcka
Sparkullager (6vre) fér snicka
Vinkelkontaktkullager for halslager
Sfariskt kullager for spindel

Fjdder for halslager
Fjider for axialbuffert

(forts.)

S89661S- 3

(4103-18)
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(Reservdelssats, sid. 2)

Detaljnummer Antal
KOPPLING.SKRUVHJULSAXEL (kapitel P)
70208 4 Skoning fér friktionsback (inkl. 4 st. skruvar
8341)
532137-04 1 Titningsring (V-ring) f6r medbringarskiva
STATIVDELAR (kapitel S)
35002 1 Packning fér oljeavtappningsskruv
33787 1 Packning fér oljepdfyllningsskruv
71066 1 Packning {8r drdneringsrdr
516281-11 1 Packning f6r cyklon alternativt utloppskrék
516281-10 1 Packning f6r spolmunstycke
Manéverventil
64708 1 Téatningsring
70936 1 Té&tningsring
223404-6 1 Tdtningsring
68937 5 Packning f6r slanghylsa
Fordelare f6r mantvervdtska
524323-1 1 Packning f6r foérdelningslock
71320 1 Packning {6r hylsa
71322 { Packning for spridare
Varvrdknare., Tachometer
43695 1 Tédtningsring f6r tachometer
64708 1 Téatningsring {8r oljenivdglas
43626 1 Packning for lock
11556 1 Packning f6r varvréknare
37819 t Packning f6r oljenivdglas
43094 1 Skyddsglas fér tachometer
Broms
65227 1 Skoning (inkl. 3 st. skruvar 8341)
5896625 -2

(4103-18)
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RESERVDELSNUMMER F

SPECIELLA RESERV-
DELSNUMMER

Kraftéoverforing

(Jmfr. Kapitel P)

Héir nedan &dterfinns en del detaljnummer,

s0m av

praktiska skdl inte upptagits i de kapitel, dir de

ridtterligen hdr hemma.

Skruvhjulsaxelns 1420- 1700-
varvtal r/m 1500 1800
Skruvhjul 70361 70899
| Sndcka 70334 70897
Friktionsback (4)

med skoning och 74489 B15663-81
skruvar

Skruvhjulsaxelns varvtal dterfinns pa typskylten.

Kontrollera alltid att den gamla och den nya delen i

snidckvixeln har samma antal kuggar.

Vid vixelstrém 50 Hz kores maskinen med en hastig-

het av 1420 - 1500 r.p.m.

Vid vixelstrom 60 Hz kores maskinen med en hastighet

av 1700 - 1800 r.p.m.

S89654S-2
(4300-4570 r/m)

1230254
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INSTALLATION
DIMENSIONSRITNING
1 Inflode
2 Frdn vdrmare
3 Till vdrmare
4 Latt utflode
5 Tungt utflode
6 Fast utflode
7 Overstromningsvitska
8 Drédnering
9 Hjalpvitska for vitskelds

Hjdlpvitska for vitskelds
Hjdlpvitska
Spolvaiska
Sjalvtomning

Luft eller annan gas
(ej vattendnga)
Mandvervitska
Mandvervitska
Kylluft

Kylluft

Ventilation

Ventilation

Aterflode
Elanslutning

Utflode

Rimaterial

Bearbetat r&material
Vattendnga
Lickvitska
Spolvitska
Reagensvitska

Spolvitska
Spirrvitska
Spirrvitska
Spérrvitska
Spirrvitska
Lickvitska
Ventilation

Luft eller annan gas
(ej vattendnga)
Vattentillsats

Utlopp for kultomning

I detta kapitel redogdres for maskinens uppstédllning
samt for de Stgirder som miste vidtagas fore forsta
start. ALFA-LAVAL-representanten stir vid behov
girna till tjinst med ytterligare rdd och upplys-

ningar.

Samtliga for installationen erforderliga mattuppgifter
finns pd dimensionsritningen, vars positionsnummer
forklaras hir nedan. (Tabellen giller for ett flertal
separatortyper och upptar s8ledes fler positionsnum-
mer &n dem som 3terfinns pd ritningen.)

60
61
62
63
64
65
66
67
68

69

Inflode

Utflode

Koncentrat
Mandvervitska
Ventilation

Luft eller annan gas
(ej vattendnga)
Liackvitska
Konstanttryckventil
Avverkningsindikator
Avstidngningsventil

Manéverventil
Flodesindikator
Synglas
Elanslutning
Bromshandtag
Varvriknare
Oljepdfyllning
Oljeniviglas
Oljeavtappning
Léckvitska

Avstidngningsventil
Pump for inflode
Sil

Latt infléde
Tungt inflode
Litt utflode

Tungt utflsde
Sparrvitska

Luft eller annan gas
(ej vattendnga)
Skyddsgas

Skyddsgas
Elanslutning

Gradde

Termometer

Sil

Angférvirmare
Manévervattentank
Tank f6r fast utflode
Pump for fast utflode
Avhirdningsfilter

90
91
92
93
94
95
96
97
98
99

100
101
102
103
104
105

Kondensvatten
Grinsnivdreglering
Pump f6r in- och utfléde
Pump f6r utflode
Trevigskran
Plattvirmevixlare
Skummjoélk

Vassle

Kultomning

Avdrag

Munstycksflode
Flédesregleringsventil
Spolvitska

Spédrrvidtska

Backventil
Tryckregulator
Tryckmaitare

Fast strypning
Pilotvitska
Indikeringsgas eller -luft

Kylvidtska
Tryckluft
Vibrationsvakt
Oljenivdvakt
Skyddsgas
Skyddsgas

S896295-2
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FLYTSCHEMA; programstyrd maskin

O Q O B
oo L. TTT T 2
a R |f--Z--————————~ ol
I a8V ' :
— |
| 2 l :
]
Manb’vervétska/Spolvétska * I l
* ; I El-strém I [
|
N
.
R 2 . A
i o e © | |
Py (o] [4] J'u
: i
6 ® eRI :
D ex, !
 eeeenmemcseseecemamens ; |
|
I
I ]
]
!
. VY _
#77 Inflode (till kulan)
MeaeX,
v I

) E——

Tungt utfléde (frén kulan) *

E

Mandverventil Spolvatska (till slamlock)

¥) Vid MRPX 214SGV-34 (for baktofugering) = renad vétska

S 89236S -2 1231083
(4103 -18)



INSTALLATION G

| ALFA-LAVAL
(Flytschema ..., Ing8ende delar i den aktuella programstyrningsutrustningen
sid. 2) — se tillaggsanvisningar. Observera att denna utrustning kan
skilja sig frdn den som visas i schemat.
Allmaént géllande program for sdvidl tomningarna under sepa-
reringen som tdmningarna under diskningen —se kapitel K.
Teckenfdr- 1 Programgivare. Placeras i el-central eller p& annan
klaring lamplig plats.
2 Transformator
Omkopplare, signallampor etc. monterade i en panel
ndra maskinen (fé6r fjirrmandvrering)
4% Oppningsvédtska — total témning. Spolvatska till slamlock.
Tryck: min 3,0 bar; 43 psi (= det pd tryckmadtaren av-
lasta trycket under tomningen)
4a% Vatsketryck efter regulator: beroende pd programstyrd
eller manuellt mandvrerad maskin samt o6nskad tdmnings -
méngd (vid partiell témning) — se tabell
Témningsmangd | Det pd tryckmaétaren avldsta trycket
i liter (UK gal) under témningen i bar (psi)
Programstyrd Manuell man.
3-4 $0,66—0,88; 1,4 (20) 2,0 (28)
6-7(1,32-1,54 1,5 (21, 5) 2,51(35,5
9-10(1,98-2, 2) 1,6 (23) 2,7 (38,5
5% Oppnings -och stdngningsvatska — partiell témning.
Stangningsvédtska — total témning
6 Underhdllsvadtska under drift. Stdngningsvétska vid start.
ba Forbigdngsledning for mandvervédtska; anvidndes endast
vid manuell manévrering (t. ex. om automatiken &r ur
funktion) — se vidare kapitel K
7 Handmanovrerad ventil (avstdngnings -/ 6 rbigdngsventil)
8 Tryckmadtare
9 Tryckregulator
10 Sil (filter)
11 Avhdrdningsfilter ; ej erforderligt om rent och mjukt
vatten anvidndes som mandvervidtska —se vidare nedan
12 Backventil

V1t.o.m. V1V = Magnetventiler

V V Matarpump

V V11l Pneumatisk ventil . Lampligt viatske -och lufttryck —se

instruktioner f6r aktuell ventil

* Vatskeforbrukning under en total tomning: éppningsvitska ca 2 liter/sekund

(0,44 UK gal) under ca 4 sekunder; stdngningsvédtska ca 1 liter /sekund (0, 22

UK gal) under ca 4 sekunder.

Forbrukning under en partiell témning: dppnings -och stdngningsvitska ca 1 liter/sek.
(0,22 UK gal) under ca 2 sekunder ; spolvitska till slamlock ca 1 liter/sekund

under ca 25 sekunder.

S$89660S 1 bar = 1,02 kg/cm?2; 14,5 psi

(4103-18)
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INSTALLATION G

(Flytschema..., sid. 3)

Mandbvervidtske-
systemet

Manovervitska

FJARRINDIKERING AV
VARVTAL

Detta bér om mojligt placeras i ndrheten av maskinen
(lampligen inhyst i en rostfri 18da) for att undvika
tryckfallsforluster och underlitta eventuell instidllning
av tryck. Om placeringen sker pad annan plats,
kontrollera d§ de foreskrivna trycken framme vid
maskinen.

Drag ledningen for oppningsvitska ~- total tomning (VI)
s8 att den stir i rak forbindelse med inloppsroret pd
maskinen. En rak ledning ger distinktare ''skott'. Se
till att by-pass ventilerna, vilka &r avsedda att an-
vindas i noédfall t.ex. om automatiken dr ur funktion,

blir litt dtkomliga.

Som mandvervitska kan rent mjukt vatten anvéndas.
Risk for kalkavlagringar kan foreligga om vattnet ar
for hirt. Detta kan fororsaka att de trdnga kanalerna
i mandvervitskesystemet blir igensatta med driftstor-
ningar som fo&ljd.

Kravet pd vattnets mjukhet dkar med odkad drifts-
temperatur eftersom kalkutfillning sker ldttare vid
hogre temperatur.

Genom tillsats av avhidrdningsmedel eller med ett av-
hirdningsfilter i mandvervitskeledningen kan kalkut-

fdllning undvikas.

Se kapitel T.

S588607S -2
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INSTALLATION G

UPPACKNING

FUNDAMENT

STATIVUPPSTALLNING

SMORJINING

HOJDINSTALLNING

KULA. INLOPP.
UTLOPP

MOTORMONTERING

NATANSLUTNING

Anm.

Var férsiktig vid uppackningen sd att blanka eller ma-
lade ytor inte ‘blir repiga.
Stidll upp kuldelarna pd ett mjukt underlag (t.ex. trd

eller gummi).

Kontrollera mot packningslistan att alla delar packats upp.

Detta skall vara plant, stadigt och vibrationsfritt. Det
pd dimensionsritningen angivna minimima&ttet till nadr-
maste vigg fir inte underskridas. Se till att ledningar,
pumpar och annan apparatur blir ldtt dtkomliga for

inspektion.

Se kapitel S. Erforderliga mattuppgifter iterfinns pa

dimensionsritningen.

Maskinen fir under inga omstidndigheter koras om det

inte finns olja i skruvvixelhuset. Se kapitel H.

Kontrollera denna enligt foreskrifterna i kapitel L.

Tag isir och gor (om sd erfordras) ren de vitske-
bersrda delarna — se kapitel I. Kontrollera att tdt-
ningsringarna blir monterade (i vissa fall levereras
de i separata paket 1 packlddan). Om kapselmuttern
sitter pd kulspindeln — skruva av den (medurs) innan
kulkroppen monteras.

Vid kérning méste kulan vara hopsatt enligt foreskrif-

terna i kapitel I.
Se kapitel R.

Motorn skall anslutas till nitet sd att kulan kommer
att rotera MEDURS.

Observera att maskinen inte fir startas om inte kulan
sitter pd spindeln och féreskriven miéingd smoérjolja av
ritt kvalitet finns i skruvvédxelhuset.

Om maskinen skall kdéras upp i fullt varvtal, maste
kulan sitta pd sin plats p4 spindeln och huven vara fast-

skruvad.

S85914S
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RORLEDNINGAR Montera réren sd att de inte spdnner mot maskinens
""" inlopps- och utloppsanslutningar. Titsvetsa (hdrdlsd)
invdndiga rérindar i kopplings- eller anslutningshylsor
sd att uppkomsten av smutssamlande fickor férhindras.
Detta dr sarskilt viktigt i anlidggningar med hoéga krav
pd hygien, t.ex. inom livsmedelsindustrin.
Slipa och putsa alla svetsfogar (hdrdlodningar) noggrant.
Alla fisten bor utforas dels sd att lidngdforidndringar
kan dga rum, dels sd att spadnningar och vibrationer
inte fortplantas.
Blds eller spola ur varje del av rorsystemet for sig
efter monteringsarbetet. Spola dessutom igenom hela
rérsystemet di det d&r monterat pd plats sid att slagg
och andra fororeningar avlidgsnas fullstidndigt och icke

kan komma in i maskinen, pumpar eller annan appa-

ratur.

KONTROLL Inspektera installationen innan maskinen tas i bruk
och se hdrvid sdrskilt till:
o Att skruvhjulsaxeln roterar med foreskrivet varv-
tal och att kulan roterar medurs.
o Att anvisningarna under rubriken FORE START i
kapitel K 3atfsljts.

RENGORINGSPLATS Ett bord, en stdllning eller liknande med plats for

kulan och specialverktygen for denna bor ordnas helst

i omedelbar nidrhet till maskinen.

5859158
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SMORJNING

Det forhillandet att en eller flera mdirkesbeteckningar an-

givits som exempel pd ett lampligt smdrjmedel, utesluter

givetvis inte att smoérjmedel med likvdrdiga egenskaper av

andra fabrikat kan anvindas.
FORKORTNINGAR se kapitel A.

Maskinen levereras utan olja i skruvvidxelhuset. Den
f3r INTE startas, om det inte finns fSreskriven
mingd olja av rdtt kvalitet i skruvvixelhuset, Andrad
separeringstemperatur kan innebdra att oljan behover
bytas ut mot olja av annan typ.

Smiérjmedel, sdvil olja som fett, skall férvaras i
rena, tillslutna burkar, sd att damm och fukt inte kan
komma in och s& att luftens oxiderande verkan blir

s8 liten som moéjligt. Foérvaringsrummet bdr vara

torrt och svalt.

S87506S
(4139-2)

784728



ALFA-LAVAL SMORJISCHEMA H

U
SMORJSTALLE SMORJMEDEL INTERVALL
L
Skruvvidxelhuset Vid omgivningstemp. Pafyllning fdre forsta start
: 2igpsatrell?ij1(és1(:23r(jf:) och Fé‘rst.a oljebyte efter 300

0-705G (s0-15857) | {Fiitimme daxenier ver
= SAE 50 . : ‘
Olje&tging: ~Vid sdsongmdissig drift

9 liter (2,0 UK gal) fore varje driftperiod.

Rengbring fére oljebyte.
P3fyllning vid behov (olje-
nivdn i 6vre halvan av
niviglaset).

Kulans 1ldsring Se speciella rekom- Se speciella rekommen-
och 6vriga kul- mendationer dationer
delar

— X

e\

Kulspindelns kona j Olja For varje montering av
Fett kulkroppen pd spindeln.

Smorjningen skall goras
sparsam for att undvika
slirning men tillrdcklig
fér att undvika bitning
(smorj in konan och torka
ddrefter av den med en
ren trasa).

N

Friktionskopp-~- Nigot av de rekom- Rengdring av lager och
lingens nav menderade kullager- lagerlige samt byte av
fetterna fett en gdng per ar.

Laagret infettas och ut-
rymmet i lagerldget fylls
till 1/3.

$896558S 1231343
(4103-18)



SMORJSCHEMA H

ALFA-LAVAL
P SRR i
SMORJSTALLE SMORJMEDEL INTERVALL

delar

Ovriga maskin-

(T

Delar av rostfritt
stal:

Molybdendisulfidfett
eller likvidrdigt.

Delar av stél:

Den for skruvvixel-
huset rekommende-
rade oljan.

Fo6re varje montering.

Observera att skruvhjuls-
axelns medbringarskiva
ALDRIG f3r smobrjas.

Motor

Fo5lj motorleveran-
térens rekommenda-
tioner.

Fo6lj motorleverantodrens
rekommendationer.

S89656S -2
(4103-18)
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| ALFA-LAVAL

SMORJNING H

Kula
——
[

Vid montering skall ldsrings-, kulkropps- och kulhuvs-
gdngorna samt anliggningsytorna mellan kulhuv, kul-
kropp och ldsring torkas rena. Om det skulle visa sig
nddvidndigt skall de torkas av med en i rengdrings-
medel (se kapitel L) fuktad ren trasa. Efter torkning-
en skall gidngor och anliggningsytor smoérjas in enligt

ndgot av nedanstdende alternativ.

Alternativ 1

Nir l8sringsférbandet bestdr av ldsring av rostfritt
stil eller monelmetall samt rostfri kulkropp och/eller
kulhuv, &4r l8sringen stimplad med det i figuren visa-
de tecknet. Fdljande smorjningsforfarande rekommen-
deras da: _

1. GRUNDBEHANDLING med molybdendisulfidpasta.
Gnid eller borsta in pastan sparsamt over hela ytan
— f6l1j eventuella anvisningar pd forpackningen. Grund-
behandla. alltid ny del och del, ddr tidigare behandling
forsvunnit pd grund av t.ex. grundlig rengéring eller
bearbetning.

2. SMORJINING med molybdendisulfidfett sdvil efter
grundbehandling som vid hopséttning efter rutinméssig
isdrtagning. Till maskiner som anvidnds inom livsme-
delsindustrin eller didr morkfdrgade smorjmedel dr
olimpliga kan polyeten-ricinoljepasta, polytetrafluor-
eten-ricinoljepasta eller annat likvidrdigt smorjmedel

anvindas.

Alternativ 2

Om 18sringen dr av kolstdl behéver grundbehandling

som regel inte goras utan enbart smorjning dr till-
ricklig — smoérjmedel, se ovan.

Erfarenhetsmissigt kan smoérjning eventuellt ske med
konsistensfett, skruvvixelhusolja, ricinolja, talg eller

paraffinolja.

Om tendens till skidrning visar sig skall emellertid

alternativ 1 tilldmpas.

S5854555-3

1230193



[ALFA-LAVAL | SMORJINING r1

(Smorjningsforeskrifter , sid. 3)

Kula (forts.)

Lésring
L&sring
Kulhuv
Skruv
Fjdder-
hdllare
Slidtallrik
Manover -
slid
Kulkropp Kulkropp

Samtliga med #### markerade ytor skall goras
rena och smorjas in vid montering. De delar
eller ytor som skall smérjas enligt alternativ 1
pa féregéeﬁde sida dr utmdéarkt med ’) .

Dar -) ej finns utmérkt kan smorjning ske enl.

alternativ 2.

$896595 1231035
(4103-18)



ALFA-LAVA -
= SMORJMEDEL H

SMORIJMEDEL

Smoérjolja for Fo6lj smorjschemats rekommendationer vid val av smorj-
skruvvédxelhus

oljetyp.

Vid andra separeringstemperaturer d&n de i schemat
uppgivna liksom vid extremt hog eller 1ldg omgivnings-
temperatur bér en ALFA-LAVAL-representant rddfrigas
vid val av smoérjmedel.

Anvind alltid en forstklassig motorsmorjolja som fyller

nedanstiende fordringar med avseende pd kvaliteten.

SAE-oljor Olje-~- Max , ,viskositet Min. Lagsta flyt~
typ SSU vid | °E vid xifrtzk;snets gecm%agfr‘)atur
210°F | 100°C N
210 vid 1,5-2
SAE 10W 1 1000r | vid 50°C]| - -20 -4
SAE 20 45-58 1,4-1,8 | 80 -10 +14
SAE 30 58-70 1,8-2,1 | 80 -10 +14
SAE 40 70-85 2,1-2,5 | 80 -10 +14
SAE 50 85-110 2,5-3,2 | 80 -10 +14
EP-oljor Exempel
EP -1 BP Energol Gear 300 EP
Caltex Meropa Lubricant 3
Gulf EP Lubricant 75
Mobil Compound DD
Shell Macoma 72
EP - 2 BP Energol Gear 425
Caltex Meropa Lubricant 3
Gulf EP Lubricant 115
Mobil Compound EE
Shell Macoma 75
EP -3 Mobil Mobilube HD 80 - 90
Gulf Transgear EP 80 - 90
Observera o Speciella Diesel cylindersmorjoljor innehdllande till-

satsmedel av amintyp (vanligen avsedda for tjockolje-
drivna fartygsdieselmotorer) och '"multigrade' bil-

smoérjoljor bér inte anvidndas.

o Blanda aldrig oljor av olika fabrikat eftersom de kan

innehdlla olika bestdndsdelar.

S87507S-3
(4139-2)



[ALFA-LAVAL | SMORJMEDEL H

(Smorjmedel, sid. 2)

Molybdendisulfid- Exempel:
pasta Molykote pasta G
Rocol Anti-Scuffingpasta

Molybdendisulfid- Exempel:
fett Molykote BR-2
Molykote BR-3

Till maskiner som anvidnds inom livsmedelsindustrin
eller dir moérkfirgade smorjmedel dr oldmpliga
rekommenderas polyeten-ricinoljepasta eller poly-

tetrafluoreten-ricinoljepasta,

Kullagerfett Anvind alltid ett forstklassigt kullagerfett av litium-
tviltyp enligt NLGI-klass 2 eller 3 anvindbart vid
temperaturer 6ver 100°C (212°F). Droppunkt omkring
180°C (356°F) enligt ASTM D 566-44.

Exempel:

BP Energrease 2 eller 3, Caltex Starfak premium
Grease 2 eller 3, Castrol Spheerol AP Grease

2 eller 3, Esso Beacon Grease 2 eller 3, Gulfcrown
Grease 2 eller 3, Mobilux Grease 2 eller 3, Shell

Alvania Grease 2 eller 3.

Smorjfett. Anvind nigot av de rekommenderade kullagerfet-
Konsistensfett

terna.
Olja Anvind den till skruvvidxelhuset rekommenderade oljan.

S85453S5-2
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INLOPP. UTLOPP. KULA

INLOPP. UTLOPP

$892315 532312-7A
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ALFA-LAVAL |

INLOPP. UTLOPP I

0

AAA
v

L7
!k.¥‘

=efe o

Kopplingsmutter
-- 190616

Hylsa

-- 190630
Packning

-- 71068
Anslutningsstycke
-- 526733-80
Packning

-- 71066

Packning
-=- 223318-1

Utloppskrok
-- 532275-80

Tilloppsror
-- 532288-1

Lidsring
~T 785861-1

Packning
-- 190603

Utloppskrok
-- 526726-80

Skruv (6)
-w 2211724-23

Styrring
-- 785851-1

Hojdring*

-- 785874-1
-- 785874-2
-~ 785874-3

0
5
0
-- 785874-4 5

3,
4,
6,
7,

—— T~

% En hojdring monteras vid leveransen;

under den monterade ringens,

mm)
mm)
mim)
mm)

ISARTAGNING

Observera att kulan maste

std stilla innan isdrtagningen
fr pdbdrjas — kontrollera
mot varvrdknaren.

Tag isdr delarna i den ord-
ning som framgdr av figuren.
Anvind haknyckel for att
skruva loss tilloppsroret frdn
undre skalskivan (se dven

vertikalsnitt).:

HOPSATTNING

Gor ren samtliga delar. Smorj
noggrant gingor och anligg-
ningsytor., Se sdrskilt till att
tilloppsrorets gidnga blir vil
smord och att réret blir ordent-
ligt draget.

Kontrollera skalskivornas hojd-
instdllning foére forsta start
och efter utbyte av delar som
kan piverka hojdliaget — se
vidare i kapitel L, '"Hojd-

instdllning'.

en hdjdring med tjockleken ndrmast

medfsljer 16s.

S892485
(4103-18)

1231324



| ALFA-LAVAL INLOPP. UTLOPP I

(Inlopp, Utlopp, sid. 2)

®

Flodesmaétare med regleringsventil
--526729-81; ingdende delar se
kapitel X

; 66 UK gal/h

Packning

-- 190608
Kopplingsmutter T-rdr
-- 190616 - 532345-80 -

Hylsa
-- 190630
Packning(3)

-- 74384
Manometer
-- 74385

Konstanttryckventil (eller regle-
ringsventil) ; ingdende delar se
kapitel X,

Stativhuv
-- 785830-80

Tdtningslist
--522808-2

5899755 1231323
(4103-20)
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[ALFA-LAVAL KULA
KULA f6r KOMBINERAT PROGRAM -- 532506-80
Lasring, liten
-- 516917-1 Insatsplét
(vinsterginga) (ca 123)
Skalkammarlock -- 532274-3
- 2 - -
526486-1 Underplit
Packning -- 532274-6
-- 516281-7 ,
gizisdillii, <5 Fordelningsplit
- 785846-1 (4™ -- 532365-2
. /-
iizlesﬁllgli’* 3 Insatspldt (42)
. 532296-1 (2 -- 532358-3
(\1 Underpldt
Lasring, stor# — -- 532358-4
-- 524269-3
(vinsterginga) Férdelares
-- 532357-80
Packning
-- 223436-11
Kulhuwv*
-- 526485-2 Kapselmutterios
533620-02
(viansterginga)
Packning
-- 516281-8
T?t?if;g;},r e Fordelnings-
kona*
Tédtningsring -- 529371-80
-- 74736
Slidtallrik
. . -~ 524264-1
Overplat*
-~ 532282-2
Titningsring
) . -~ 74722
; Packning
&S/&Z&/?Q/g,_ 516281-175:77 Tidtningsring
<3§§> wytor “Sralskiva, Gverdeltk -- 223412-12
CzEED -- 532294-80
| Skalskiva, underdel¥*
~-- 532293-1
Kulkropp*

(forts. S89246)

S89977S -2
(4103-20)

1231406



[ ALFA-LAVAL KULA I

(Kula for kombinerat program, sid. 2)
% Skruv (3)
--520401-3

Fjaderhdllare
--531457-80

Munstycke (3)
--523188-3

Fjader (18)
-- 226214-27

Packning
--524262-1

Manéverslid
--532305-1

Ventilpropp (3

e s 9200/
NTARENS . S~

1 g N
Munstycke
--515133-3

Kulkropp *

% Utbyte nédvandiggdr ombalansering — skicka in HELA kulan till en auktoriserad
ALFA-LAVAL - representant.

*% Ingdr ej i kulans komplettnummer.

5892468 -2 1231326
(4103 -18)




ALFA-LAVAL

KULA I

RENGORING, OVERSYN,
SMORJINING

UTBYTE av DELAR

STYRNINGAR

TATNINGSRINGAR.

GANGOR,PLATSATS-
INSPANNING

Ett villkor for tillfredstdllande funktion dr att de vit-
skebersrda delarna blir omsorgsfullt rengjorda vid
hopséttningen, Detta gédller i synnerhet glidytor, styr-
nings- och anliggningsytor samt gingor. Se dven till
att inga grader sl8s upp pd metalldelarna vid hante-
ringen,

Fo6lj bestimmelserna i kapitlen L. och H.

Varje kula utgér en for sig balanserad enhet, som
kan rdka i obalans om ndgon av de delar, vars
detaljnummer pd perspektivbilden dr mirkta med '"*'!,
byttes ut utan att kulan balanserades om. For att
forebygga fél:véixling, t.ex, om en anliggning bestar
av flera maskiner, dr dessa huvuddelar stimplade
antingen med hela tillverkningsnumret eller med

dess tre sista siffror,

Se vid hopsittningen till att kulans delar verkligen
kommer i sina genom styrningarna bestdmda ldgen,
Var aktsam om styrningarna sid att de ej skadas un-

der hanteringen,

Se till att tdtningsringar och packningar 4dr felfria
och att spir och tdtningsytor for dessa dr vdl ren-
gjorda,

Kontrollera efter montering ...

... att ringen ligger ritt (ej vriden) i spdret

... att den fyller spdret lika runt om,

Kontrollera l3sringarnas gidngor och pldtsatsens in-

spdnning med jimna mellanrum — se kapitel L.

58484085



ALFA-LAVAL

KULA l

ISARTAGNING.
HOPSATTNING

Vinstergidngor

Lilla lidsringen

Stora ldsringen

Tag isdr och sitt ihop kulan i den ordning som fram-
gdr av perspektivritningen och f6l]j eventuella anvis-
ningar i efterféljande text. Anvidnd specialverktygen

— se kapitel F, Stadll upp delarna pd ett mjukt under-
lag (t.ex. trd eller gummi).

Observera att kulan MASTE std still innan isdrtag-
ningen av in- och utloppet pdbdrjas. Efter hopsittning,

kontrollera for hand att kulan kan rotera fritt.

Kulan skall rotera MEDURS. Av denna anledning &r
de roterande delarnas gingor vidnsterskurna. Detta
ir alltid anmdirkt i texten. Om sid inte &r fallet, dr

det fr8ga om hogergdngor.

Lisringen 4r vidnstergdngad och skruvas av MEDURS.
Ringen lossas genom slag med en blysldgga eller
dylikt pd nyckelskaftet. Vid monteringen skruvas

den ned tills tidtning erh&llits vid skalkammarlocket.
Drag ringen kraftigt. Goér ren och smorj gdngorna

fore monteringen — se nedan, Stora ldsringen.

Bide vid montering oc‘h demontering av l38sringen
miste plitsatsens inspdnning mot kulhuven forst
upphivas innan l8sringen skruvas ned respektive
lossas. Hoppressningen gérs med hjdlp av ett spe-
cialverktyg — se kapitel F. Stor skirningsrisk
féreligger om man med vald (t.ex. med hjdlp av
forlangt skaft p8 nyckeln) forscker lossa eller
skruva ned l8sringen utan att ha iakttagit ovan-
stdende.

L&sringen d4r vanstergidngad och skruvas av MEDURS.
Demontering:

Tag bort skalskivorna och skalkammarlocket. Trad
ned verktyget i fordelarhalsen och 13t verktyget

vila p4 kulhuven. Oppna tillférseln av luft (tryck —
se kapitel C). Kulhuv och férdelare/pldtsats pressas
d8 samman och stora l8sringen kan lossas med
nyckeln. Sting av lufttillférseln till verktyget och
tag bort detta.

58845085

1231073



| ALFA-LAVAL

KULA l

(Isdrtagning, hopsittning, sid. 2)

Montering:

Montera kulhuven och skruva ned ldsringen fér hand
med nyckeln, Pressa ihop kulhuven och fordelare/
plidtsats i enlighet med anvisningarna under'Demon-
tering'. Drag 4ter fér hand till 18sringen med nyckeln
och sl8 slutgiltigt ndgra ginger p4 nyckelskaftet (med
tennhammaren) si att kulhuven kommer att ligga
stumt an mot kulkroppen. Stidng av lufttillférseln till
verktyget och tag bort detta.

S4 linge som kulan 4r ny kommer hopslagningsmar-
kena di att std mittfér varandra. Med tiden kommer
emellertid dessa mirken att kunna dras forbi var-
andra p8 grund av slitage i gidngorna — se vidare

under '"Kulans 6versyn; gidngkontroll' i kapitel L.

L&sringen skall pressa kulhuven mot kulkroppen si
att fordelaren hilles tryckt mot kulbottnen med god
inspidnning av pldtsatsen. Pldtsatsinspdnning — se

"Kulans oversyn'' i kapitel L.

Smoérjning:

Gor ren och smdorj in 18sringarnas gingor och an-
liggningsytor mot kulhuv och kulkropp fére varje
hopséttning., Sérskilt pd nya maskiner kan skidrning
intriffa om smorjning uteblir eller gérs otillrdckligt

eller med olidmpligt smérjmedel. Omsorgsfull smdrj-

‘ning forebygger onddig nedslitning och allvarlig

bitning.,

Kulhuvens lyftverktyg skruvas ned MOTURS pd huven
(vinsterginga).

Kulhuven monteras s& att styrklacken i kulkroppen
dntrar urtaget i kulhuven. Om huven ej sjunker ned
di plitsatsen pressas ihop enl. ovan, undersdk om
ndgon del blivit fel insatt,

Titningsringen i huvens underkant demonteras endast
i samband med utbyte — se kapitel L, Kulans Sver-
syn. Smérj gidngorna samt anliggningsytorna mot

stora l8sringen fdre monteringen.

S884518

1230193, 1230274, 1230423



[ALFA-LAVAL

KULA l

(Isirtagning, hopséttning, sid. 3)

Overplédt

Fordelare.
Plitsats

/ro\wb.u\

Cyklonmutter
(kapselmutter)

Férdelningskona

Slidtallrik

Kulkropp

Se vid monteringen till att borrmérket pd en av Over-
plitens vingar kommer mittfér kulkroppens styrklack.
Urtagen i pldtens undersida #ntrar di fordelarens

bommar,

Lyft ur och i fordelaren jimte pldtsatsen. Vid mon-
teringen se till att férdelarens smala bom (styrlist)
kommer nigot pd sidan av kulkroppens styrklack.
Vrid direfter fordelaren si att urtagen i undersidan
sntrar fordelningskonans styrstift — fsrdelarens smala
bom stir di& mittfér kulkroppens styrklack.

Om plitarna varit avtagna — se till att de 4ter kommer

i nummerordning med nummer 1 underst.

Cyklonmuttern ar vinstergingad och skruvas av
MEDURS. Anvind haknyckel. Smorj gdngan fére mon-

teringen. Drag cyklonmuttern stadigt.

Urtagen i férdelningskonans undersida skall vid

monteringen dntra kulkroppens styrklackar.

Se till vid monteringen att slidtallriken sjunker ned
i ratt lige d.v.s. s att dess ovre kant kommer
ungefir i jaimnhsjd med nedre kanten pé utlopps-
oppningarna i kulkroppen.

Smorj slidtallrikens glidytor fore monteringen —

navh3l, periferiyta.

Pressa loss kulkroppen frdn spindeln genom att

skruva ned lyftverktygets ogla.

Smorj vid monteringen kulkroppens gangor samt de
ytor mot vilka slidtallriken glider — nav, periferiyta.
Innan kulkroppen monteras pd spindeln skall dven
navhilet samt kulspindeltoppen (konan) smérjas.
Smorj sparsamt; alltfor riklig smorjning kan dstad-

komma slirning.

$89206S
(4103 -18)



| ALFA-LAVAL

KULA l

(Isirtagning, hopsédttning , sid. 4)

Tomningsmekanism

Manéversliden skall hanteras mycket forsiktigt. Skev
och ojimn montering eller demontering och bruk av
v4ld leder i de flesta fall till deformeringar med drifts-
stérningar som foljd.

Ventilpropparna demonteras endast vid utbyte. Mun-

stycken liksom kanaler rensas med mjuk jarntrdd.

Drag fjdderhdllarens skruvar jimnt och stadigt.

Smoérjning —se kap. H

$89207S
(4103-18)
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[ALFA-LAVAL |

DRIFTSANVISNINGAR
DATA se kapitel C.

SPECIALUTRUSTNING se kapitel X.

SAKERHETS-
FCRESKRIFTER

I alla centrifugalseparatorer roterar kulan med mycket
hog hastighet, vanligen mellan 100 och 150 varv i
SEKUNDEN. Det dr stora krafter som 4r i omlopp,
och det dr viktigt att noga félja instruktionsbokens
anvisningar om hopsittning av delarna, om start, om
stopp och om O6versyn.
Kom i detta sammanhang sidrskilt ihdg....

att skruva fast kulans 13sring (18sringar).
... att fiasta stativhuven samt in- och utloppsdelarna
noga.

att kontrollera varvtalet.

att aldrig lossa nigon del pd maskinen f6rrin
kulan har stannat.
... att aldrig vdrma kulkropp, kulhuv eller ldsring
med 6ppen liga.

att maskinen inte fdr anvidndas f6r separerings-
vitskor med hiégre densitet (temperatur, slambe-
skaffenhet etc.) 4n den ursprungligen var avsedd for.
RAadfrdga darfor alltid en ALFA-LAVAL representant
innan maskinen anvidndes utom sitt egentliga separerings-

omrade.

S86350S-2



[ ALFA-LAVAL

DRIFTSANVISNINGAR K

MIOLKSEPARERING
Griddmi3tare

Reglering av
gridddens fetthalt

Variationer i
griddprocenten

Provtagning

MJOLKRENING

STANDARDISERING

Speciella rekommendationer.

Griddmaétarens skala dr varken graderad i procent eller
i volymsenhet per timme. En sddan gradering skulle
— eftersom viskositeten inverkar pd utslaget — endast
gilla for en given fetthalt och temperatur. Faststdll
genom prov virden for den eller de fetthalter som
kommer ifr3ga. For att fetthalten i grédden i fortsitt-
ningen verkligen skall bli densamma erfordras givetvis
att avverkning, mjolkfetthalt och temperatur dr nigot
s& nidr konstanta.

Graddmaingden och dérmed grdddens fetthalt dr beroen-
de av trycket i de bdda utloppen.

For att underlitta griaddregleringen bor trycket i skum-
mjslksutloppet alltid hdllas s& konstant som mojligt.

Om motstdndet i skummjolksledningen &dndras, t.ex.
skummjolken kopplas over till en hogre belidgen tank,
medfor detta en dndring i gridddprocenten d.v.s. grddden
blir tunnare vid okat motstdnd i skummjolksledningen
och tvidrtom. Dirvid skall trycket i skummjolksutloppet
Sterstillas till det ursprungliga virdet (med skummjolks-
ventilen), Om s& erfordras, kan justering sedan ske
med gridddregleringsventilen.

Orsakas indringen i gridddprocenten av dndrat mot-
stind i griddutloppet, justera dd med gridddreglerings-
ventilen.,

Skummjslksprov f6r kontroll av renskumningen bor tas
ut ur ledningen omedelbart intill separatorn. Det kan
intriffa, att prov som tagits samtidigt vid separatorn
och i skummjslksbehdllaren visar olika fetthalt, vilket
beror pid att helmjolk eller grddde lickt in i skum-
mjslken pd ndgot stille efter maskinen.

Vid rening av yst- eller konsumtionsmjslk erfordras en
Sterblandningsanordning — se kapitel X, som mojliggor
att all grddde kan 4terblandas med skummjolken.

&
Vid standardisering d.v.s. d8 mjolk med foreskriven
fetthalt 6nskas, erfordras en anordning — se kapitel X,
som mojliggdr att en lamplig del av gridden dterblandas
med skummjolken medan resterande avleds separat.
Kontrollera alltid den standardiserade mjolkens fett-
halt.
H311 avverkningen konstant.

S5835515-1



ALFA-LAVAL

FLYTSCHEMA; programstyrd maskin
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| ALFA-LAVAL

DRIFTSANVISNINGAR K

FORE START

START och UPP-
KORNINGSPERIOD

PROGRAMSTYRNINGSUTRUSTNING — se tilldggsan-
visningar. Observera att det d4r dessa anvisningar
som slutgiltigt gédller vad betrdffar utrustningens ut-
seende, program etc.

Vid maskin med utrustning fér FJARRINDIKERING av
VARVTAL — se kapitel T.

Kulan skall vara vidl rengjord och hopsatt enligt an-
visningarna i kapitel I.

Kontrollera sidrskilt: att bromsen dr franslagen — att
stativhuven och utloppslocket &r fastspidnda med fdll-
bultarna — att oljenivdn i skruvvidxelhuset ndr ndgot

6ver oljeniviglasets mitt¥ — mandvervitsketrycken —

att manodvervitsketillférseln till kulan dr avstiangd —

att regleringsventilerna i utloppen dr Gppna.

*Anm. Oljenivdn fir aldrig — d4 maskinen stdr stilla
— tillitas sjunka under nivdglasets underkant;
under drift sjunker oljenivdn ndgot.

Om oljenivdglaset dr forsett med rdfflor skall
dessa std lodratt. HEll nivdglaset rent —

pd insidan bildas annars sd smdéningom en
rand, vilken kan ge intryck av att vara olje-
nivan.

Om maskinen sttt oanvidnd en tid bor av-
tappningsskruven skruvas ut nagra varv och
ev., vatten tappas av.

Starta motorn.

Strax efter starten kan det hiinda att kulan vibrerar
mer an normalt, vilket i allminhet torde bero pd att
den kommit ur balans pd grund av dilig rengdring
(diskning). Skulle svingningarna bli mycket hdftiga

skall maskinen stannas och kulan goras ren for hand.

Det utvecklas alltid vdrme i friktionskopplingen under
uppkérningsperioden. I synnerhet om skoningarna pa
friktionsbackarna #dr nya, ger sig denna till kdnna
genom rok och vidbrdnd lukt. Detta ar liksom slir-
ningsljudet en normal foreteelse utan betydelse for
maskinens funktion.

Under uppkérningsperioden dr effektférbrukningen hégre

idn under drift.

5896508
(4103-18)
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STANGNING av KULAN Nir kulan uppndtt full hastighet skall den stdngas.
Innan stidngningsmanévreringen pabérjas skall kontroll-
organens varvtal kontrolleras mot varvtalstabellen i
kapitel C. Den i kapitel C uppgivna tiden fé6r uppkér-
ning kan variera ndgot beroende pd bl.a. friktions-
beldggens forslitning.

Se till att mandverventilen stdr i lige 2 (stidngt
lage).

Starta programgivaren. Magnetventilen VIII 6ppnar
ddrvid och manévervitska tillférs mandverventilen.

it Stidng kulan genom att fé6ra dver mandverventilen

till lige 3. HE1l kvar den i detta lige i 5-7 sekunder.

Vrid ventilen till lige 4 (driftsliget).

I samband med att programgivaren startas Oppnar

ocksd den pneumatiska ventilen V VIII (férutsatt att

den dr av trycképpnande typ).

Anm. Stdngningen av kulan kan &dven tillgd s3 att man
startar programgivaren samtidigt med motorn.
Direfter stdller man manotverventilen i ldge 4.
Manévervitska kommer d3 att tillfdras mané-
veranordningen under hela uppkérningsperioden
och nidr kulan uppndtt fullt varvtal, sd &r den

stingd. Detta bor man emellertid kontrollera
i varje sdrskilt fall (i samband med trimningen).

PAFYLLNING D3 kulan &dr stidngd tillfér man vatten i samma maéingd
som man senare tillfdr processvidtska och reglerar in
ldmpligt mottryck i tunga utflddet. Déirefter stdlls lamp-
lig avverkning i ldtta utflodet in pad flodesmditarens reg-
leringsventil, Om trycket i tunga utflodet ddrvid skulle
dndras, médste man dterigen justera in enligt ovan.

Koppla om till processvitska, Observera att avverk-

ningen mdste anpassas till processvidtskans separer-

barhet.

SLAMTOMNING under Det for partiella tomningar under separeringen av-
SEPARERINGEN sedda tidreliet i programgivaren startar tomnings-

cykeln. Foljande program giller dd i allménhet:
Témning och stingning av kulan (V II) samt spolning

av slamlocket (V IV).

S896518 421723
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DISKNING (CIP) Kulan behdver inte tas isdr efter varje korning om
den fore stopp kan goras tillrdckligt ren genom cir-
kulationsdiskning d.v.s. olika skdlj- och rengdrings-
vitskor far cirkulera genom maskinen enligt ett be-
stimt program. Under de olika diskningsfaserna
skall kulan dirvid tdmmas upprepade gdnger, antingen
partiellt eller totalt — se nedan.

Nigot bestdmt diskningsprogram kan ej anges di det-
ta 4r beroende av alltfér minga fridn fall till fall
skiftande faktorer sidsom typ av diskmedel, tempera-
tur och mingden slam i den vidtska som separerats.
Programmet fir istdllet géras upp i varje sirskilt
fall med ledning av uppnddda reningsresultat. En
limplig ordningsfsljd for de olika faserna framgir
emellertid av nedanst8ende programexempel, 1

vilket de angivna tiderna om sd anses givetvis kan
avkortas.

For att spara pd diskmedel, kan det vara lampligt
att gora endast partiella tomningar under de egent-
liga diskningsmomenten; under skéljmomenten skall

dock i regel goras endast totala tomningar.

Ex.

1. Skéljning med varmt vatten, ca 50°C (122°F),
under 15 minuter med en total témning var 3:e
minut — 16st slam avlidgsnas.

2. Diskning med lutlésning, ca 50°C (122°F),
under 40 minuter med en partiell témning var
10:e minut — fett och proteiner avldgsnas.

3. Skéljning med varmt vatten — se punkt 1.

4. Diskning med syralésning, ca 50°C (1220F),
under 40 minuter med en partiell tomning var 10:e
minut — eventuell mjslksten avldgsnas.

5.%) 8koljning med kallt vatten under 15 minuter
med en total témning var 3:e minut — maskinen

kyls dven ned.

*) I vissa fall foregdnget av sterilisering med
varmt vatten, ca 900C (194°F).

588610S
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(Diskning, sid. 2)

Total tébmning

Partiell tomning

MANUELL RENGORING

Det f6r totala témningar under diskperioden (vatten)
avsedda tidrelidet i programgivaren startar tomnings-
cykeln. Fbéljande program giller dd i allménhet:

1. Spolning av stativhuvens insida samt kulans ut-
sida (V VIII); vitskeflddet i utloppsledningen stryps,
varvid vitska kommer att lidcka over vid kulans topp
(skalkammaren)., — 2. Avstidngning av vattenflodet
(V V); pumpen stoppar. =— 3. Spolning enligt punkt
1 upphdér. — 4. Tomning och stidngning av kulan
(V1 VII). — 5. P8slipp av vattenflédet (V V);

pumpen startar.

Det for partiella témningar under diskperioden (syra-
lut) avsedda tidreldet startar tomningscykeln. Fol-
jande program giller dd i allménhet:

1. Spolning av slamlocket (V IV). — 2. Spolning av
stativhuvens insida samt kulans utsida (V VIII). -—
3. Témning och stingning av kulan (V II). — 4.

Spolningen ovan enligt punkterna 1 och 2 upphor.

Se kapitel L.,

$89209S
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MANUELLT MANOV-
RERAD TOMNING

Partiell tomning

Total tédmning

I nédfall t.ex. om automatiken &r ur funktion kan
kulan témmas enligt nedanstiende anvisningar. Ob-
servera att kulvarvtalet sjunker ndgot vid en tom-
ning. En ny tomning skall ej foretas forrdn varv-

talet dterigen blivit det rdtta.

o Vrid mandverventilen till lige 3 och hall den i
detta lige tills '"skottet' gdr, d.v.s. tills slammet
slungas ut ur kulan.

o Vrid tillbaka ventilen till ldge 4.

F6r att erh3lla samma témningsmingd som vid auto-
matisk mandvrering, méste manévervitsketrycket
hojas — se kapitel G.

Om manoverventilen hills for lidnge i ldge 3 efter
gkottet'!, kommer kulan att stinga och &terigen

sppna (s.k. dubbelskott).

Vrid mandverventilen till lidge 1 och hdll den i
detta liage tills "skottet' gar.

Vrid ventilen till lige 3 (via 2). HAll den i detta
lige i 5-7 sekunder. Kulan dr nu stdngd.

Vrid ventilen till driftsldget 4.

Stiang alltid av tillférseln till kulan fore en total

tomning.

$89208S
(4103-18)
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STOPP HA&1ll kulan stdngd och vidtskefylld under stopperioden.
Om eventuella slamrester skulle finnas kvar i kulan
trots foreg8ende diskning, kan kulan komma ur ba-

lans. Genom ovanstdende dtgdrd forhindras detta.

Vinta tills kulan fyllts med vitska efter den sista
témningen. Stoppa programgivaren — tillflodet till
kulan avbryts (pumpen stoppar), ventilerna V III och

V VIII stdnger.

Stanna motorn, sli till bromsen och 13t kulan

stanna, S18 ifrdn bromsen (handtaget nedit).

I botten p& kulan kommer att samlas en mindre
kvantitet vidtska sedan maskinen stannat., Foér att
driva ut denna rest férfar man pd foljande séitt:
Starta motorn och 18t kulan g& upp i varv tills
tachometern visar cirka 10% av det fulla varvtalet
— vitskan kastas di ut genom slitsarna i kulkroppen.
Stanna motorn och sl§ till bromsen. S13 ifrdn brom-

sen di kulan stannat,

Anm, Om maskinen tillfdlligt mdiste stoppas under
separeringen, miste den atminstone skdoljas
ur med vatten och tédmmas enligt punkt 11

diskprogrammet.

S$88613S
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Symtom Orsak Atgard
MJOLKSEPARERING
Hogre fetthalt &n :: Diskprogrammet otillfredsstdllande Prova ut ett nytt diskprogram.
normalt i skum- (kulan d&ligt rengjord).
mjoélken. ;s For fet gradde uttages. Oppna gridddmétarens regleringsventil
ytterligare.
Olamplig driftstemperatur. - Temperaturen bor ligga vid 505550C.
Syrlig mjolk. -
For hog avverkning. Sink avverkningen.
Splittrade fettkulor. Kontrollera att pumpen regleras pd
trycksidan.
For 18gt mottryck. Lampligt mottryck — se kapitel C.
Felaktig analys.
Helmjolk eller grddde har ldckt in Kontrollera ev. omkopplingar och att
efter maskinen. ventilerna dr ritt stidllda.
Gridddstockning. For fet grddde uttages. Sting av mjolktillférseln och koppla om
till vatten. Stidll in gridddmaitaren pd nytt.
For tunn griddde. - Stryp med griddmitarens regleringsventil.
For tjock gradde. - Oppna gridddmitarens regleringsventil
ytterligare.
Stryp i skummjdlksledningen om gradd-
mitarens regleringsventil inte kan Opp-
nas ytterligare.
Aterblandning sker Hogre skummjolkstryck dn tillgéngligt Skummjélkstrycket for hogt vid dter-
ej vid rening eller graddtryck. blandningspunkten.
standardisering.
5892025
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Symtom

Orsak

K

FELSOKNING

Atgird

KULTOMNING

Kulan stdnger ej

1. Manosvervitskeledningarna feiaktigt
dragna

2. Ingen eller for liten tillférsel av
manbvervitska beroende pi:

a. Igensatta silar, stdngda eller strypta

ventiler, for klen rdordimensionering, for

13gt tryck

b. Elektriska eller mekaniska fel pd
magnetventiler eller i programgivare.
Felaktig kamtid (p4 kamvalsen i program-
givaren)

3, Igensatt manovervitskefordelare

4, Lickning: vid fordelningslocket (se
"Mansvervitskefsrdelare''), ventil-
propp (i manéverslid) — tdtningsyta

(i kulkropp)

5. Kulans mantverslid kdrvar beroende
pd bristfillig smorjning, trasig tédtning,
grader eller skevhet

6. Mandverslidens fjadrar defekta

7. Kulans slidtallrik kdrvar — tidtnings-
ringen defekt

8. Munstycket i kulkroppen fo6r tomning
av utrymmet mellan kulkropp och mané-
verslid 4r igensatt (endast vid stingning
efter en tomning)

9. Igensatta kanaler till utrymmet under

slidtallriken

Iakttag foreskrifterna i kapitel G.

Iakttag foreskrifterna i kapitel G.
Kontrollera med manometer trycket vid
inloppet. Mé&t maingden utstrémmande
vitska per tidsenhet (anslutningen vid

maskinen lossas).

Justera kamtiden. Se Programstyrning.

Kontrollera genomstrdmningen enligt
kapitel L. "Témningsmekanism''. Upplos-

ning av ev. beldggningar, se kapitel L
"Rengoringsmedel'.
Mansvervitskefordelare — se kap. S.

Kontrollera. Gor ren tdtningar och

tdtningsytor.

Kontrollera. Gor rent och smorj omsorgs-
fullt. Jamfor kapitel I "Tomningsmeka-
nism''.

Kontrollera. Byt.

Byt titningsring. Smorj omsorgsfullt.

Rensa. Jamfor kapitel I "Tomnings-
mekanism''.
Rensa. Jdamfor kapitel I "Tomnings-
mekanism''.

Kulan oppnar ej

1. Se punkterna 1-3, 5-7 under 'Kulan
stdnger ej"

2. Lickning: vid férdelningslocket,
mandverslid — kulkropp

3. Munstycket i kulkroppen for tomning
av utrymmet mellan kulkropp och

manoverslid saknas

Se motsvarande punkter,

Kontrollera. Gor ren titningar och
titningsytor.

Kontrollera,

{forts,)

$89663S
(4103-18)
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Symtom

FELSOKNING

Orsak

——————— |

Atgdrd

(Kultésmning, sid. 2)

Kulan oppnar och
stidnger men dppnar

dter ("'dubbelskott")

Magnetventilen 6ppen for linge (for
18ng kamtid)

Minska kamtiden {6r den bertrda
magnetventilen.

Se Programstyrning.

Kulan 6ppnar oav-

siktligt under drift

Kompensation for ev. véitskeforluster
sker ej. Se punkterna 2-4, 6, 9 under

"Kulan stdnger ej'.

Se motsvarande punkter.

For stor/liten tom-
ningsmangd (vid

partiell témning)

For hogt/l3gt tryck i ledningen for

partiell tomning

Minska/ska trycket.

S

89664S
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Symtom Orsak Atgéird
Maskinen vibrerar. 1. Normalt mittlig vibrering under Ingen.
start- och stopperioden vid de kritiska
varvtalen,
2., Kulan i obalans beroende pi: Stanna omedelbart och faststdll orsaken.
d8lig rengdring — felaktig hopséttning Otillrickligt dragen 18sring kan innebidra
— d&ligt dragen 18sring — att kulan livsfara.
4r hopsatt av delar frdn olika kulor.
3, Vibrationsdimparnas gummibrickor Byt brickorna regelbundet vartannat 4r.
har mist sin elasticitet,
4, Brusten halslagerfjdder, Byt samtliga fjiddrar.
5. For svagt fundament, Forstirk fundamentet.
For hégt varvtal. 1. Tachometern visar fel. Kontrollera med varvriknaren.
2. Felaktig utvixling. Stanna omedelbart., Kontrollera att
ritt vidxel eller remskiva satts in
med hinsyn till motorvarvtalet,
3, Motorvarvtalet dr inte det for Stanna omedelbart och byt motor.
maskinen avsedda.
For 18gt varvtal. 1. Bromsen tillslagen. S14 ifrdn bromsen.,
For ling uppkdr- 2. Kopplingens skoningar nedslitna eller Byt eller gér ren samtliga skoningar.
ningstid, oljiga,
3, Spidnningsfall pd niétet. Kontrollera nitspanningen (likstrém).
4., Skadat rullningslager. Faststdll ldget. Byt lager.
5. Motorfel. Byt ut eller reparera motorn.
6. Annat fel pd maskinen. Stanna omedelbart. Kontrollera att
kulan kan vridas runt for hand.
F&r 13g starteffekt. 1. Amperemitaren visar fel.
2. Kopplingens skoningar utslitna Se — Foér 13gt varvtal.
eller oljiga.
For hig starteffekt, 1. Amperemétaren visar fel,
2. Motorfel. Byt eller reparera motorn.
3, Skadat rullningslager. Faststdll laget. Byt lager.
4, Annat fel pd maskinen, Se — Fér 13gt varvtal.
Fér ldng ned- 1. Nedsliten eller oljig bromsskoning. Byt eller rengdr skoningen.
bromsningstid.
Vatten i skruv- 1. Kondensering. Tappa av vattnet.
véixelhuset, 2. Otéta eller felvinda axialtitningar. Byt och vind ringarna ritt,
3, L#ckning vid halslagret. Byt titningsringar och justera ev.
axialtdtning.
Oljud fri&n skruv- 1. Felaktig oljemingd. Kontrollera mingd och kvalitet.
vixelhuset. 2. Fo&rslitning av skruvhjul eller snicka, Byte (i allminhet &r det lampligt att
. byta hela vixeln).
3, Skadade eller f&rslitna rullningslager, Byte.
Oljud fr&n kopp- 1. Normalt vid start och stopp d& Ingen.
lingen. backarna slirar.
2, Felaktigt spelrum mellan kopplings- Justera.
skiva och ledskiva.
3, F&r 13gt varvtal. Se — For l8gt varvtal,
Liukt 1. Normalt vid start d& backarna Ingen.
slirar och ger upphov till vidbrénd lukt. ]
2. Kil- eller flatremmarna pd grund Gbr ren remmen, Justera remspinninger
av slirning.
3, Varmgédng i lager. Kinn sver maskinen och faststill liget,
Byt lager.
4. Motorn 8verhettad. Tag reda pd orsaken. Justera ev.
forekommande Sverstromsreld.
Skrapande ljud. Felaktigt hojdlige. Stanna och justera — se kapitel L.
e
5878255
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RENGORING. OVERSYN

1 praktiken har det visat sig mycket svdrt att ge detaljerade

féoreskrifter b3de om hur ofta rengdring bor ske och om

hur ingdende en o6versyn bér géras. Med hjilp av anvis-

ningarna i detta kapitel bor dock en dndamdlsenlig arbets-

rutin, i vilken hinsyn tagits till de speciella férhdllandena

p3 arbetsplatsen, utan svdrighet kunna goras upp. ALFA-

LAVAL/DE LAVAL-representanten stdr vid behov gédrna

till tjanst med ytterligare rdd och upplysningar.

ALLMANT

Reservdelssats

Driftsuppehdll

Vid allt rengdrings- och 6versynsarbete mdste instruk-
tionsbokens anvisningar om demontering, smorjning och

montering noga foljas.

Gor det till en vana att g3 igenom och komplettera re-
servdelssatsen (verktygssatsen)en gdng om &4ret. Det

lIonar sig att ha forslitningsdelarna i lager.

Om maskinen inte skall anvindas pd en tid, bor de
vitskebertrda delarna oljas in. Kulan bér helst inte
sitta pd spindeln och tidtningsringarna bér vara uttagna.
De bor forvaras liggande -- ej hidnga. Tappa ut ev.
kondensvatten ur skruvvixelhuset ormm maskinen stitt

stilla en tid.

S84969S-2
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Tidsangivelserna i nedanstdende dversynsschema giller vid kontinuerlig drift.

Om det angivna antalet drifttimmar inte uppnds under perioden kan denna for-

lingas; dock mdste fullstdndig dversyn ske minst vart tredje &r.

DRIFTTIMMAR

Var 24:e
(varje dag*)

Var 200:e
(varje veckax)

Var 750:e
(varje mé&nad¥*)

Var 1500:e
(varannan mé&nad*)

Var 9000:e
(varje &r*)

© Vid kontinuerlig
drift.

Driftkontroll

Maskinens gdng (varvtal).
Effektférbrukning.
Oljenivad i skruvvixelhus,
Observation av vitskeut-
floden.,

Avverkning,

Slamtank,

Tryck.

Niva i mandvervitsketank.
Ev. programstyrning

Temperatur. (signallampor).
Skruvvixelhus Ovrigt

Kontroll och ev. pafyll- Varvtalskontroll,
ning av olja. Licksokning.,
Kula Kraftéverforing

Demontering av kula och
grundlig rengéring av in-
satsdelarna.

Grundlig rengdring och
noggrann smdorjning av
14sringar och anoljning
av kulkroppens navhil.
Kontroll av tatningar.

Rengdring och anoljning
av kulspindelns kona.

Mandversystem

Kontroll av mandvervdtskans
genomstréomning. Kontrollav
programstyrningens slam-
tomningsintervall,

Silar och filter

Rengoring och kontroll.

Skruvvixelhus

Rengoring och byte av olja.

(Vid nyinstallation efter
300 drifttimmar. Vid
sdsongsmissig drift fore
varje driftperiod.)

Kula

Isdrtagning och rengéring
av kulans tomningsmeka-
nism.

Kontroll av fjddrar, tat-
nin gar och slamportar.
Erosionskontroll.

Kraftoverforing
Byte av friktionsskoningar

Stativ
Byte av bromsskoning

Fullstindig genomgang,
rengdéring och smorjning.

Kulkontroll
Plitsatsinspédnning.
L&sringsforband.
Korrosions- eller andra
materialangrepp.

Kraftoverforing
Demontering av kulspindel,
koppling och skruvhjulsaxel.
Kontrollera sirskilt kul-
lager och vixel samt hals-
lagerfjddrar och buffertar.

Byte av fett i navet.

Manoversystem

Rengoring av mandvervat-
sketank samt kontroll av
ledningar och ventiler.

Hojdinstillningar

Kontroll och justering.

Stativ

Bittring av madlning.
Kontroll av vibrationsdim-
parnas elasticitet och maski-
nens uppstédllning.

Motor — se sidrskilda anv.
f6r denna.

$86954S (MRPX)
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RENGORINGSMEDEL
Maskindelar av metall
Anvénd:

o Kristallolja

o ' Lacknafta

o Mineralterpentin

o Tvéttfotogen

o White spirit

eller ndgot annat lésningsmedel med
motsvarande egenskaper.
Anm. 1. Omrengéringsmedlet dr otjén-
ligt med hé&nsyn till separe-
ring sprodukten, kan de véts-
kebersrda delarna ikulan samt
i in- och utloppet i allménhet
goras rena med soda- eller
trinatriumfosfatlésning eller
ndgot géngse tekniskt avfett-
ningsmedel pd alkalibas.
Anm. 2. Vid rengdring av lattmetall-

delar bér viss fdrsiktighet

d8 desgsa kan an-
alkaliska

iakttagas,
gripas av starka
16sningar.
Anm. 3. Bensin eller bensol kan ocksd
anvéndas till metalldelarna,
men rengdringsproceduren bor
d8 ske i fria luften dels pd
grund av explosionsrisken,
dels pd grund av att bensol-

&ngor &r giftiga att inandas.

Téatningsringar
Dessa torkas av med en trasa som

fuktats med ndgot av ovanstdende ren-

gdringsmedel.

Kopplings- och bromsbeldgg
For

motsvarande friktionsytor bér triklore-

avfettning av skoningarna samt

tylen anvandas. Observera att anvédnd-
ningen mdste ske under betryggande

kontroll (ventilation) och helst i fria

luften.

Témningsmekanism
Ev. beldggningar pd delarna i mandver-
anordningen l8ses bdst upp i en ca

10-procentig &ttikssyreldsning, som

uppvédrmts till ca 80°C (175°F).

DISKMEDEL fsr MEJERIMASKINER
Lutldsning
1% alkalilssning med t.ex. f{6ljande
sammanséttning:
90% Natriumhydroxid (NaOH)
9% Natriumtripolyfosfat (Na5P3010)
1% vé&tmedel (nonjon-aktivt etylen-dia-~

minacetat)

Syraldsning
0,5-0,8% salpetersyraldsning.

583184S-1
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MANUELL RENGORING
AV KULAN

Tomningsmeka -
nism

Kontroll av vitske-
flodet

Kulan bor till en borjan tas isdr, och eventuellt goras
ren efter varje diskning tills dess att ett ldmpligt
diskprogram utprovats. Intervallerna mellan isdrtag-
ningarna kan direfter successivt forlidngas. Observera
att trasiga eller felaktigt monterade silar, som sldpper
igenom partiklar som inte kan passera mellan insats-
pldtarna kan ge upphov till slamstockningar. Insats-

pldtarna mdiste d8 goras rena pldt for plit.

Vid bestdmning av intervallerna mellan isdrtagningarna
mdste hinsyn ocksd tagas till om ldsringen har en
tendens att fastna pad kulkroppen eller inte. Det &r
svart att ge en generell regel f6r hur ofta 18srings-
gingorna madaste smérjas, eftersom detta beror dels

pa smoérjmedlet, dels pd den omsorg med vilken

smoérjningen har utforts.

Vattnets hirdhetsgrad dr avgérande fér hur ofta rens-
ning behoéver goras. Som regel bor dock delarna goras

rena varje gang kulkroppen tages av fradn spindeln.

Rensa alla kanaler och munstycken i kulkroppen, ma-

noversliden och manodvervitskespridaren.

Oppna tillférseln av mandvervitska.

Vrid manoverventilens ratt till ldge 1:
Vitska skall stromma ut genom spridarens samtliga
stora h3l,
:: Vrid ratten till ldge 3:
Vitska skall stréomma ut pd samma sédtt men i mindre
mingd.
2 Vrid ratten till lige 4:

Vitska skall strémma ut genom spridarens lilla h3l.

S89239S
(4103-18)
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OVERSYN L

KULANS OVERSYN
Utbyte av delar

Gdngkontroll

0

MAX. 25-30°

Lisring med utvindig

gidnga

Plitsatsinspdn-
ning

De kuldelar som p& perspektivritningen i kapitel I ar
utmirkta med '"*', mé&ste bytas ut hos en ALFA-
LAVAL/DE LAVAL-verkstad, eftersom utbytet noéd-
viandiggér ombalansering — sdnd ddrfér in HELA kulan.

Ovriga delar kan bytas ut pd arbetsplatsen.

P4 en oanvidnd kula skall hopslagningsmirkena (Q)

std mitt fér varandra, Med tiden kommer dessa
mirken att kunna dras férbi varandra pd grund av
slitage i gidngorna. Nir 1isringens Q-mirke kan dras
mer #n 25-300 férbi det andra méirket bor en ALFA-
LAVAL/DE LAVAL-representant kontaktas.
Giangkontroll bdr foretagas minst en gdng om A&ret.
Kontrollen tillgdr pd foljande sdtt:

Skruva av stora l8sringen,tag bort férdelaren med
plitsats. S&tt pd huven och skruva pd ldsringen.
Drag till den stora l8sringen moturs, sd att stum an-
liggning erh3dlls mellan kulkroppens och kulhuvens an-

liggningsytor,

Om 18sringen utan motstdnd kan skruvas ned tills
kulhuven ligger stumt an mot kulkroppen (sedan kul-
huv och férdelare/plitsats pressats ihop), boér inspidn-
ningen 6kas genom att en eller flera av de extra in-
satspldtarna (i reservdelssatsen) ldgges in dverst i
pldtsatsen.

Observera att om lufttrycket till hoppressningsverk-
tyget dr ligre dn det fdreskrivna, sd blir hoppress-
ningen ej den avsedda., Foljaktligen blir det di ett
visst motstdnd vid nedskruvningen av ldsringen, vilket

felaktigt kan ge intryck av att inspdnningen &r fullgod.

S886155

1230186
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OVERSYN L

Kulhuvens

titningsring

Titningsringen drives ut ur huven med hjdlp av pinnen
som vixelvis sitts in i de hdrfér avsedda hdlen,
Pressa ned tdtningsringen i spdret i kulhuvens under-
kant med hjilp av en planhyvlad brada (1" x 5"). Ligg
briadan tvirs over ringen och knacka f{orsiktigt pa
bridan rakt 6ver ringen, vixelvis pd motsatta sidor.
Vrid briddan undan f6r undan och driv in ringen sd
jimnt som mojligt.

Om en ny tdtningsring av nylon (amidplast) vid mon-
tering skulle visa sig vara fér vid, beror det pa att
den tagit 4t sig fukt. Den &8tertar ridtta mdtt efter ca
ett dygns torkning i 80°-90°C (175°-195°F) i vdrme-
skdp. _

Om ringen skulle vara fér trdng — ldgg den i hett

vatten, 70°-80°C (160°-175°F), i ca 8 timmar,.

5858635

421720C
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OVERSYN l.

HOJDINSTALLNING

Foérdelningslock

24510.5mm

Kulans skalskivor

2\

136.5%0.5

Imm
J

Kontroll

Kontroll bér ske dels i samband med den &rliga &ver-
synen, dels efter utbyte eller montering av delar som
kan pdverka hojdliget.

Toleranserna &r ‘sndva och dirfor ar det viktigt att alla

delar dr vidl rengjorda och utan grader.

Avst8ndet frin férdelningslocket till spindeltoppen skall
vara det i figuren angivna. Hojdliget justeras med
hojdringar under fordelningslocket. Se dven kapitel S,

"Mandvervitskefordelare''.

Sdtt ihop kulan. Sidtt pd stativhuven och 1lds fast den
med fidllbultarna. Tag bort styrringen.

Avst3ndet mellan hdjdringen och 8vre kanten pd ovre
skalskivan skall vara det i figuren angivna. Om sd ej
dr fallet byt ut hojdringen mot en ring med ldmpliga-
re tjocklek, Hojdringar — se kapitel I, ''Inlopp,
Utlopp''.

Efter varje hojdinstdllning av fordelningslocket bor
kulspindeln vridas runt fér hand (med kulkroppen pasatt).
Om ett skrapande ljud hérs kan detta bero pd felaktig
instdllning — goér om denna.

Hors ett skrapande ljud frdn in- och utloppet dd maski-
nen startats skall denna omedelbart stannas och instadll-
ningen p& nytt kontrolleras. Avlyssningen av eventuellt
skrapande ljud skall géras sa nidra intill in- och utloppet

som mojligt och omedelbart i samband med starten.

S89245S5 -2
(4103-18)

1231327
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RULLNINGSLAGER F5lj nedanstdende anvisningar vid 8versyn och lagerbyten:

(kullager, rullager etc.) o Tag inte ut lagret ur dess omslag forrdn allt dr
klart f6r montering.

@ o Torka inte av det fett, varmed det nya lagret dr

insmort.

@)
TEY

o Om ett lager skall hettas upp i olja fére montering,
f4r oljans temperatur ej overstiga 80°C (1800F). S4
snart kullagret blivit genomvirmt mdste det tas upp
ur oljebadet.

o Ett lager f&r icke tvingas ned pd en axel genom
slag pd ytterringen, ej heller in i ett lagerldge eller
lagerhus genom slag pd innerringen.

o Ett begagnat lager, som tagits ut ur maskinen,
miste tvittas i ren fotogen och smérjas in vidl fore
dterinsittningen.

o Se till att det inte kommer in féororeningar (grader)

i lagret under eller efter monteringen. Snurra inte pd

lagret om det inte finns fett i detsamma.

o Bl&s aldrig ett lager med tryckluft.

Enradiga vinkel- Hos ett enradigt vinkelkontaktkullager har vardera
kontaktkullager ringen en hog och en 13g skuldra. Vid montering &r
det viktigt att lagret vinds ridtt dd axiell belastning
av den 18ga skuldran skadar lagret. Ett instdmplat,
@, inom en cirkel utmirker hos SKF:lagret den
sida av innerringen mot vilken axialbelastningen

(kulans vikt eller dyl.) skall verka.

5851175 784544



[ALFA-LAVAL |

|

531868-Z
(4103-18)



ALFA-LAVAL | KOPPLING P

Ledskiva -~- 60571

Skruv (6) -- 2210941-17
Fjaderbricka (6) -- 40040

Kopplingsskiva -- 71460

€<ij\¢ Packning -- 38164
é[s Rundmutter -- 67472 (SKF KMS5)
%ﬂé:g L&sbricka -- 38159 (SKF MB5)

Distanshylsa -- 38160

3 %@% Yttre spdrkullager -- 7026 (SKF 6305*)'
(B>

Inre spdrkullager -- 8726 (SKF 6206%)

1 ~of} Skruv (16) -- 8341
Skoning med skruvar (4) -- 70208 SRAPESL-02

Friktionsback (4) -- detaljnr. se kapitel F

Skruv (4) -- 73801

Fjiderbricka (4) -- 40040

Stoppvinkel (4) -- 70372
Nav -- 70363

Medbringarskiva

“‘V}ri‘:f’/r ‘ o

* eller likvdrdigt lager av annat fabrikat.

5892135 784813
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P

KOPFLING

BYTE av SKONINGAR
Observera att friktionskopplingen auto-
matiskt forsédtts ur funktion, ndr sko=-

ningarna &r nedslitna.

Tag bort stativluckan och stoppvink-

larna.
Byt samtliga skoningar dven om endast
en skulle vara forsliten. Skruvarna
har mejselspdr i bdgge &ndar,

" Véand

stoppvinklarna s& att backarna

18ses fast, och se till att de é&ntrar
spdret i navet.

Oljiga skoningar

Tvédtta skoningarna (se kapitel L) och

rugga upp ytan med en grov fil.

ISARTAGNING

Tag bort motorn, ledskivan och maski-
nens kopplingsskiva, Sld till bromsen.
Tag med hjdlp av specialverktygen isdr
1 pd figuren.,

delarna i ordning 2, 3,

Navet lossas p& foljande sd&tt: skru-

va fast avdragaren pd kopplingsskivans
plats i navet med tre av kopplingsski-
och pressa loss navet
H&1l

vans skruvar,
med avdragarens centrumskruv,

fast dragbrickan med en skiftnyckel,

HOPSATTNING

Léds igenom rengdrings- och dversyns-
fsreskrifterna -- speciellt de om rull-
ningslager -- i kapitel L samt smorj-
ningsféreskrifterna i kapitel H. Vid

rengdringen, var sadrskilt noga med
medbringarskivans friktionsyta och sko-

ningarna.

Mom. 1.

Montera backarna.

Mom, 3.

Trad p& navet och kullagret med den
stérsta innerdiametern pd axeln. Driv
in lagret i sitt lige med pddrivnings-
hylsan och fyll utrymmet mellan lag-
ren till en tredjedel med kullagerfett

-- se till att det inte kommer fett pd

skoningarna.

Trdd pd distanshylsan och det andra

kullagret, Driv in lagret i sitt lage

med pddrivningshylsan och montera
18sbrickan och rundmuttern., Kom ihdg

att sdakra rundmuttern med 18sbrickan,

5823915

Mom. 2.
Montera packningen, kopplingsskivan
och ledskivan,
Lossa bromsen,
782674, 7784065
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SKRUVHJULSAXEL P

Medbringarskiva

Skruvhjulsaxel (med
medbringarskiva, 13s-
brickor och rundmutt-
rar)

-- 785335-81

Skruv (3)
-- 72931

Skyddslock
-- 526630-01% ¥

Packning
-~ 65172

T4tningsring (V-ring)
~= 532137-04

Spdrkullager (''fast'!)
-~ 38092 (SKF 6308%)

% Stativ

Stoppbricka
y -- 65386
s Fjaderbricka (3)
9 - 40040
& Mutter (3)
-- 73200

Skruvhjul
-~ detaljnummer se
kapitel F

TRAL

= | \'astativ
H \\bfi‘ Distanshylsa
- Z.70229

Lagerskold
.= 65230
. Bricka (4)
G .- 62094

Skruv (4)

AN E - 72926
Sparkullager ('16st')

-~ 6525 (SKF 6306%)

eller likvdrdigt lager av annat fabrikat

1 5>

B " Distanshylsa

‘ -- 785338-1
“L) Kuggdrev
g -~ 785337-1
~—*  L3sbricka
8 - 38159 (SKF

| MB 5)

&3 Rundmutter

l -~ 67472 (SKF

g KM5)

g Kuggdrev

-- 785913-1

1

Vid monteringen av V-ringen,
trdd den 6ver medbringarskivans
nav endast s3 ldngt som figur

1 visar, V-ringens tunga er-
hiller dd ritt anliggning mot
skyddslocket ndr detta drages
fast (figur 2)

* % ersitter (tillsammans med V-ringen) skyddslock 65171

590606S
(4102._10R1%

1231579, -80
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SKRUVHJULSAXEL P

ISARTAGNING

Tappa av oljan i skruvvixelhuset. Tag
bort pldtk8pan och stativgaveln med
tachometer och varvrdknare.

Tag med hjidlp av specialverktygen isdr
delarna i den ordningsftljd som figuren
visar.

Mom. 1, 2, 3 och 4

Sétt an bromsen. Demontera i ordnings -

f6ljd. Anvédnd tappnyckel d& rundmut-

tern skall lossas.

Mom. 5

Delarna demonteras mot motorsidan,
Tag bort motorn och kopplingen. Sl1a

ifr&n bromsen.

Om det '"fasta' kullagret skall bytas,
skruva in spannskruvarna (i verktygs-
satsen)ide géngade hdlen i medbringar-
skivan, och drag dem tills lagret loss-

nar.

HOPSATTNING

Léds igenom rengdrings- och Oversyns-
féreskrifterna -- speciellt de om rull-
ningslager -- i kapitel L. samt smorj-
ningsfdéreskrifterna i kapitel H. Satt

ihop delarna 88 som figuren visar.

Mom. 5
Om det
bdr det ersdttas med ett nytt lager.

"fasta' kullagret tagits loss

Detta skall vdrmas fore monteringen.
Trdd pd skyddslocket och packningen
-- kontrollera att ett av hdlen kommer
mittfdr oljespdret i skyddslocket --
samt skjut upp lagret sd 1l4ngt det gér
p8 axeln., Det &r lampligt att klistra
packningen mot locket. Skjut in skruv-

hjulsaxeln i stativet och skruva f{fast

stoppbrickan.
Stick in hylsnyckeln genom medbringar- Mom. 4, 3, 2 och 1.
skivan och skruva ur skruvarna f8r Se till att rundmuttern vénds ré&tt, blir
locket. Tag ut skruvhjulsaxeln med val dragen och sékrad.
medbringarskiva, kullager och skydds- Fyll pd NY olja i skruvvdxelhuset,
lock. innan maskinen startas.
315548

5835615-1
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KULSPINDEL

i

[
\l gt

1T

Skruv (3)
--2212602-29

Skyddspldt
-- 74491
Tétningsring
-- 65201
Skyddskrage

--519783-3
(vinstergdnga)

Skruv (6)
--2211724-11

Skyddské&pa
--'70830

Mutter (6)
-- 72944

Lock
-~ 15015

Packning
-~ 70345

Lyftverktyg

Packning
-- 65192

Tétningsring
-- 64104

Pinnskruv (6)
-~ 72948

1230956 A
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KULSPINDEL , P

(Kulspindel , sid. 2)

Varmes i olja vid monteringen

Oljeflakt
-- 70717
(vdnstergédnga)
Lésring
-- 70716

Spdrkullager

-- 70715

(SKF 6214M/C3)*
Fjaderhdllare

-- 70713

Fjader (6)

-- 70714
Fjdderhdllare

-~ 70713

Distanshylsa
-- 70712

Vinkelkontaktkullager
-- 69850
(SKF 7214BM)*

Kullagerhus
-- 70711

Obs. Vinkelkontakt
kullagret skall mon
teras s&, att den
inre lopringens
BREDA skuldra
blir vdnd UPPAT

SPINDEL (enbart) med kullagerhus,
kullager etc., ldsring samt oljefldkt

-- 532481-80

Fjdderhus

Buffert (6)
-- 70346
Fjader (6)
-- 66191

Propp (6)
-- 70347

* eller likvdrdigt lager av annat fabrikat

S 89666S
(4103-18)

1230956 B
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(Kulspindel, sid. 3)

Axialbuffert:

Saxpinne (2)
-- 16435
Slitring

-- 70710
Fjader (12)
-~ 70340
Fjdderhdllare
-~ 70709

Fjdderhus
-- 785829 -2

Spdrkullager
-- 65186
(SKF 6015M)*

Snidcka
- - detaljnummer, se kapitel F

Spdrkullager
-- 65187
(SKF 6014M)*

Medbringare

-- 65190
Mellanlaggsbricka

-- 73988

Sfariskt kullager

-- 69843 (SKF 2309M)*

L&sbricka
-- 66076 (SKF MB9)

Rundmutter
-~ 67476 (SKF KM9)

* eller likvdrdigt lager av annat fabrikat

(8896678 ) 1230956 A
4103-18
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ISARTAGNING. Innan kulspindeln kan bli dtkomlig f6r isdrtagning,
HOPSATTNING maste nedanstdende huvuddelar tagas bort:
:: Inlopp. Utlopp — se kapitel I.
Kula — se kapitel I.
Manéverventilen samt huven over halslagret —

se kapitel S.

Om kulspindeln skall lyftas ut ur maskinen mdste
smorjoljan i skruvvédxelhuset tappas av och skruvhjuls-

axelns skruvhjul skjutas &t sidan — se Skruvhjulsaxel.

Tag isdr och sitt ihop delarna i den ordning som
framgdr av perspektivritningen och folj eventuella an-
visningar i efterféljande text. Avind specialverktygen

— se kapitel F.

Allmint géller ...
... att renlighet och noggranhet iakttages.
... att titningsringar och packningar &r hela.
.. att fjaderbrickor vid behov byts ut.
... att kullager inte bér lossas i onddan.
... att féoreskrifterna for montering av rullningslager
i kapitel L. foljes.
... att rundmuttrar skall dragas till med nyckel och
18sas med l3sbricka.
... att skruvvixelhuset bor géras rent och ren olja
fyllas pd efter arbeten som kan féororsaka nedsmutsning.
... att rengorings- och dversynsforeskrifterna i kapitel

L och smorjningsféreskrifterna i kapitel H foljes.
Skyddskrage Skyddskragen skruvas av MEDURS med tappnyckeln.

Halslagerproppar, Propparna lossas limpligen medan kulspindeln sitter
-fjddrar,

-buffertar kvar i stativet. Buffertarna bringas ur ingrepp genom

att man fér kulspindelns 6verdnde runt medan den
tryckes utdt.

Se till vid hopsittningen att buffertarna fdr anslag mot
kullagerhusets planade ytor. Slutgiltig fastdragning av
propparna sker ldmpligen d8 kulspindeln dr pd plats i

maskinen. Drag propparna ordentligt.

S896685
(4103-18)
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KULSPINDEL P

(Isdrtagning, hopsittning, sid. 2)

Oljefldkt,
Kullagerhus

Axialbuffert

Snicka

Nedre (sfariskt)

Oljeflikten dr vinstergidngad och skruvas av MEDURS.
Kullagerhuset jidmte kullager dras av som en enhet
sedan l3sringen férst skruvats av. Avdragaren skruvas

direfter pa.

Forvixla ej de bdda kullagren vid monteringen.

Det undre lagret 4r ett vinkelkontaktkullager av SKF:s
tillverkning, speciellt konstruerat for hoga varvtal,
och skall monteras sd att den inre lopringens breda
skuldra blir vidnd uppat.

Virm kullagerhuset i olja till 70-80°C om lagren ej
kan skjutas in fér hand.

Nir kullagerhusets delar dr monterade, vidrm det i

olja varigenom det littare kan skjutas pd kulspindeln.

Bufferten monteras som en enhet sammanhdllen av
saxpinnarna. Fjddrarna skall vid hopséttningen inte

spdnnas.

Vid isdrtagning, bodj undan ldsbrickan och skruva av
rundmuttern. Drag av (sfidriska) kullagret och mellan-
liggsbrickan. Skjut upp snidckan pd spindeln och tag
bort medbringaren. Drag av snickan med kullager frin
spindeln.

Om snickans kullager skall dragas av, sker detta sé-
som visas i figuren. Anvidnd verktygssatsens spdnn-
bricka som stdd fér avdragarens spdnnskruv.

Virm kullagren fére montering.

Vid byte av sndckan dr det viktigt att skruvhjulet kon-

trolleras och vid behov dven byts ut.

Lagret liksom brickan bdr vdrmas i olja fére mon-

kullager teringen.

Kontroll Kontrollera efter monteringen att kulspindeln roterar
nir skruvhjulsaxeln vrids runt. Fyll vid behov pd ny
olja i skruvvidxelhuset.

Kontrollera hojdlidgena — se kapitel L.
5896695 1230956

(4103-18)
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MOTORMONTERING

MOTOR — se separat anvisning

ALLMANT
Motor

Kopplingsskiva

Nédtanslutning

Det for maskinens ing8ende axel (skruvhjulsaxeln) fast-
stdllda varvtalet, vilket under inga forh3dllanden fir
bverskridas, &dr instdmplat pd maskinens typskylt.
Skruvvixelns utvixling och friktionskopplingens backar
dr avsedda for detta varvtal. Kontrollera varvtalet pd
maskinens varvrdknare vid installation och motor-
byte.

Detaljerade uppgifter om effektbehov och wvarvtal se

kapitel C.

Denna &dr (vid leverans av maskin med motor) fastsatt
i rdtt lige pd motoraxeln. Markera lidget med en rits,
innan skivan lossas frin motoraxeln.

3]

Det axiella spelrummet fo6r ledskivan — mdttet "a'' pd
figuren — skall vara 2 mm (5/64").
Vid firdigbearbetning av en forborrad kopplingsskiva

skall tolerans H7 - J6 enligt ISO tillimpas.

Motorn skall anslutas till nidtet si att kulan kommer att

rotera MEDURS.

Anm, Observera att maskinen inte fir startas om inte
kulan sitter pd spindeln och féreskriven mingd

smoérjolja av ridtt kvalitet finns i skruvvéixelhuset.

S89218S
(4134-4)

1230124
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MOTORMONTERING R

FLANSMOTOR (drivsatt 4)

| .
Stativ

Kopplingsskiva -~ 520410-80 (vid bestdllning —var

vanlig folj anvisningarna i kapitel A)

Stoppskruv
-- 72965

Motorfiste
-- 43624

Skruv (6)
--2210941-1

Pinnskruv (4)
-- 43661

Mutter (4)
--2218043-4

Motor

Skruv
--221131-4
Kabelklamma
-- 786172-1
Jordledning
-- 786174-1
Plastslang

-- 786171-1

Fdste
-~ 786136-81

Skruv (4)

Tédtningslist
-- 43631

Skyddskdpa
-- 43683

Hattmutter
-- 72947

$892285-2
(20 hk Asea)

1231089



Demontering
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skiva.

Skruva in de b&da styrpinnarna (se kapitel F) i tvd

av de 6vre, mitt emot varandra belidgna skruvhilen

i stativfldnsen,

Hing upp motorn (med fastskruvat fidste) pd styrpinnar-
na och skjut in den i ritt ldge. Se till att tapparna i
kopplingsskivan dntrar hdlen i ledskivan. Skruva fast
motorn och byt ut styrpinnarna mot skruvar. Drag
skruvarna vixelvis och se till att motorfdstet dntrar
styrningen i stativet.

Skruva ut lyftoglan. Montera skyddskdpan.

Tag bort skyddskdpan. Lossa kabeln,

Skruva i lyftéglan., Skruva ut tvd skruvar i motorféstets
yttre ring och skruva i deras stdlle in styrpinnarna.
Skruva ut de dvriga skruvarna och lyft av motorfidstet

och motorn.

$892195
(4134-4)

1231089
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STATIV

S

UPPSTALLNING

Maskinens fundamentplatta skall gjutas
fast i ett plant och stadigt underlag.
Mdttuppgifter -- se dimensionsritning

i kapitel G.

Fundamentplattan

Distansrdren skall trddas Over kutsarna
innan plattan gjutes fast.

Plattan madaste riktas upp och avvédgas
ordentligt. Avvégningen gores lampligen
med ett vattenpass och i minst tvd rikt-

ningar.

Stativets montering

Kontrollera att stativibtterna gdr att
vrida. Lossa fotbrickornas skruvar om
s8 behovs.

lLdgg en distansbricka pd varje funda-
mentfot.

Lyft upp stativet och passa in det for-
siktigt over plattan, sd att den géngade
delen pd fundamentfotterna ej skadas.
Skruva ned stativibtterna vidxelvis och
jadmnt,

Kontrollera att stativet blivit vdgratt
uppstéllt. Justera med brickor om sé
behovs.

Skruva {fast fotbrickornas skruvar om

de lossats.

@—'——— el {cam@-é“ _

i N

i

Stativ

Gummibricka (3)
-- 65232

Bricka (3)
-~ 785339.1

Stativfot (3)
~= 785910-1

Gummiring (3)
- 785340-1

Fotbricka (3)
-~ 785333-1

Skruv (12)
-~ 2210942-32

Distansbricka (3)
-- 785331-.1

Justeringsbricka (9)

-- 785332 .1

Distansrdér (3)
-~ 518577-2

platta

Fundament -

--526400-81

5835628

784835, 785896
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STATIVDELAR S

Fallbult

Oljepc’i-*
fyllning

Elanslut-
ning

Cyklon alterna-
tivt Utloppskrok

Spolanordning

Klamskruv --
785873-80

Dréneringsrdr

Stodlager

Oljeav- 7 QQ Qg
tappning
OLJEPAFYLLNING* ELANSLUTNING

@ Propp -~ 785882-1
@ Packning -- 33787

OLJEAVTAPPNING

) Packning -- 35002

E Propp -- 735883-1

 STODLAGER

Stédlagerhylsa
-- 73526

Packning -- 65211

? Skruv (4) -- 72530

L.ock

-

Packning -- 43675

¥ Skruv (2) -- 12358
_: Koppling splint
Ral -- 43711
7 Skruv (2) --2211722-43
|
E

ef%l Jordningskldmma
‘ -- 785017-1

o
©‘ Té&tningshylsa (2)
6 -- 785018-80

63256

O% Sékringsbleck (8) --
E Skruv (8) -- 2210948-3
=

* P& vissa maskiner sitter oljepafyll-
ningen innanfor tachometerkdpan,
Proppen har da nummer 520529 -2,

S583577S-3

784871 A
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STATIVDELAR S

FALLBULT (12) CYKLON
@ Hattmutter Packning
-~ 12956 -~ 223412-50
‘ Lésklack
-- 785865 -2
Packning
--516281-11
1 Liankskruv
N = - 225444 -18
Réffelpinne s~ Lock
-- 67783 Spannring
@ Géngjarnspinne
-- 71456
SPOLANORDNING — Behdllare
7 Munstycke
: -- 785868-1
A
Packning Packnin
g (2)
T,  --51e281-10 €@ . 190604
l [ % _ Mutter(2)
e S Hylsa
g;; Mutter
-- 785877-1 o
32302-0001-2
@ Packning ( )
-- 68937
Slanghylsa
-~ 252613-12
UTLOPPSKROK
ééb Mutter P
--521136-1 | ackning
i @ --516281-11
. . | Krok
DRANERINGSROR -- 785880 -80
Cb Packning T (
l -- 71066
= Ror
-- 785889 -81
.
S
:é; Mutter
ED -~ 190615
f
5851965 -2 784871 B

(4103 -18)
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MANOVERVENTIL S

MANOVERVENTIL -- 524324-80

(* -mérkta delar ing&r ej i komplettnumret)

,,,,,,,
,,,,,,,

by

]
=
=

Mutter (3)
--521136-1
Slanghylsa (3)
--252613-12
Packning (3) -- 68937 |
é? Tdc

Sk 4) -- 11677

ruv (4) 7 >

Kranhus med kik

kbricka -- 524307-1

Anslutningsstycke

-- 524309-83 Packning* -- 71923
Gummiring :
-- 64708 /" Pinnskruv*
- -~ 64367
Skylt \
-- 71053 Dy
Bricka (2) @‘7/%%” J@{) 8
| % -- 71331 }?fi(f;{:é(lz)* \ \ Gummiring:
| ?lfr;lf’b(ﬁ) Mutter (2)* N mindre -- 223404-6
-~ 72947 storre -- 70936
[{% Munstycke -- 526510-1
\@? Packning -- 75432 ¥
‘\ Isdrtagning
= Kik Tag bort krankiken
@ genom att trycka in
o brickan och vrida den
Manschett -~ 521102-1x si att urtagen kom-
P Bricka -- 223138-5 mer mitt fér 1&sbric-
@J Hylsa -- 520521 -2 korna. Rengdring — se
g’ kapitel L.
@ Fjider -- 71333 Hopsédttning
@ Bricka -- 71334 Smoérjkiken f6re mon-
\rL»// Konisk pinne -- 71424 teringen. Kontrollera
4 .
WTT) vitskegenomloppet —
< 2 Ratt -- 71335 se kapitel L.
S5831385-2 784711, 784778-A, 784778-C
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MANOVERVATSKEFORDELARE E;

Isdrtagning

Isartagning av kula -- se kapitel I.
Lossa mandverventilen och drag ut
réren ur stativet.

Lossa skruvarna 1 foérdelningslocket
och lyft upp det. Tag isdr delarna.
Kontrollera packningar och tédtnings-

ringar. Rengodring -- se kapitel L.

Hopsdttning

Passa in hylsan med packningen i for-
delningslocket 8& att styrstiftet -- vid
pilen -- &dntrar motsvarande hé&l.
Passa in packningen och spridaren med
hjdlp av styrstiften -- se pilen. Drag
fast rundmuttern ordentligt.

Skruva fast fordelningslocket.

Kontrollera fordelningslockets hojdliage
— se kapitel L.

Rundmutter -- 71324

Spridare -- 515656-2

Packning -- 71322

Fordelningslock
-- 524294-80

Skruv (6)
--520401-2

Packning/Hojdring
(1-3) -- 524323-1
Packning -- 71320

Hylsa -- 524296 -80

S896695
(524322-80)

784691, 784795
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VARVRAKNARE, TACHOMETER S

Detaljforteckning

Oljenivaglas

1 Skruv (3) -- 2210942-31 19 Kugghjul -- 43087

2 KB8pa -- 785334-80 20 Sprint -- 12526

3 Tditningslist -- 43630 21 Tryck-knapp -- 11557
4 Skyddsglas -- 43094 22 Packning -- 11556

5 Fiste (5) -- 43095 23 Lé&sring -- 11558

6 Gummiring -- 43695 24 Gummiring -- 64708
7 Mutter (5) -- 22470 25 Oljeniviglas -- 43625
8 Tachometer -- 43088 S3739%0-( 26 Packning -- 37819

9 Bussning -- 43090 27 Stoppskruv -- 60655
10 Mellanaxel -- 43089 28 Lock =-- 43627

11 Axel -- 43084 29 Packning-- 43626

12 Skruv -- 4493 30 Axel -- 43080

13 Packning -- 37904 31 Kugghjul -- 11554

14 Bussning -- 11559 32 Bussning -- 43081

15 Propp -- 520529-2 33 Sprint -~ 63796

16 Packning -~ 33787 34 Spdrryttare -- 43083
17 Skruv (8) -- 2210941-17 35 Varvrdknare -- 43082
18 Stoppskruv (2) -- 66253

892108 1230992

4134-4)
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VARVRAKARE. TACHOMETER S

(Varvrdknare, tachometer, sid, 2)

Isdrtagning
Hopsédttning

Varvridknare

Tachometer

Tappa av oljan i vdxelhuset, innan gaveln tas bort.

Viand kugghjulen ridtt vid hopsidttningen — hdl och sprint
4r koniska. Vid glapp skall hdlet brotschas — konicitet
0, 02, Kontrollera att packningen &r felfri, och se vid
hopséttningen till att tachometerns och varvrdknarens

kugghjul kommer i ingrepp med dreven pd skruvhjuls-

axeln.

Skruvhjulsaxelns varvtal 6verfores nedvixlat till varv-
riknaren. Genom att hilla fingret p8 tryckknappen och
rikna antalet slag under en minut kan varvtalet kon-
trolleras. Uppgift om antal slag for denna maskin

jterfinns i kapitel C,

Uppgift om driftsvarvtalet finns i kapitel C.

S$835575 -2

1230163, -491



Saxpinne
-~ 222210-19

Handtag
-~ 785956-2

Axel
- 22213710

Skruv (4)

Byte av skoning
o Kontrollera att bromsen &dr frdn-

slagen,

o Tag bort kdpan.

o Byt ut skoningen -- observera att
skruvarna har spdr i bdda &dndar (an-
vdnd vinkelskruvmejsel).

o Skruva fast kdpan med handtaget Fidder -- 39096
pekande nedédt.

Bromsback,
komplett
, -- 67803
/ Spindel -- 65461
Isdrtagning JT
B} : , : i
Spédnn fast kdpan i ett skruvstycke, sld Réffelpinne
till bromsen och tag bort handtaget. ~-- 67960

Rengdring -- se kapitel L.

= TR
Hopsdttning #;\Bromsplatta

Se till att k8pan, handtaget och broms-
Skoning (med

backen blir vdnda s& som pilarna pa skruvar)

figuren visar. Skruva fast kdpan i -- 65227
5k

maskinen med handtaget pekande neddt. ] "rggrli(f)

S83563S-2 1230163, 784640

(785957 -80)



[ ALFA-LAVAL FLODESMATARE 300 lit/h (66 UK gal/h) )(

FLODESMATARE med regleringsventil, av rostfritt stdl -- 526729-81
(for anslutning till slidta ror)

Rattmutter -- 785920-80 A
Tidtningsring -- 223406-16 |- @
Packning -- 11705 §
Hillare -- 785923-80
Skala -- 43402
Skruv (2) -- 221121-48 )
Glasror ~-- 10489 1
Packningsskruv -- 11707 425
. 16 34 =
Bricka -- 785933-1

Lo |- ‘ .
: 9 Packning -~ 11705
C g < E A2§
e Gland -~ 10958 A vl

Utloppsvinkel -- 526771-81
Mitstdng -~ 528345-81 162
Packning -- 516281-13 o3
14 Skruv -- 2211722-13

6 — 15 Packning -- 190608 vy
16 Nippel -- 190641

[:[ 17 Inloppsvinkel -~ 526730-80
@by

%:

=

o

3]

=
]

N
WL
W ~1 O Ul B W N ke

18 Tédtningsmanschett
-~ 223537-2

19 Skruvhylsa
20 Kopplingsmutter

21 Tdétningsring
-- 223404-4

19-22 Ventilspindel, komplett
-- 785931-80

Reservdelar:
Glasror (2) -- 10489

Titningsmanschett (2)

-- 223537-2
Packning (2) -- 11705
Packning (2) -- 190608

Packning -- 516281-13

S589233S 1231076A, B
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AVVERKNINGSMATARE 533395-80 2000 1/h (SMS)
(For anslutning till gidngade ror) 533395-81 300 1/h (SMS)
FLOW METER 53339582 6500 1/h (SMS)
(For connection to unthreaded pipes) 533395-83 3000 1/h  (SMS)
533395-84 450 1/h (SMS)
533395-85 2000 1/h (IDF)
533395-86 300 1/h (IDF)
Part No. inti aoo o Qty.
Pos. Detalj n. Description Benamning Ant.
1 -- Hand nut Rattmutter
laj 223406-16 | Seal ring Tédtningsring
2 11705 Rubber packing Gummipackning 2
3 -- Scale holder Skalhdllare
4 43402 Scale Skala
5 221121-48 Screw Skruv 2
6 533407-01 Glass tube Glasror
7 11707 Packing screw Packningsskruv
8 785933-01 Washer Bricka
9 .- Gland Gland
10 -- Outlet piece Utloppsvinkel
11 gzetJEZ}f Measuring rod Mitsting
12 516281-13 Packing Packning
13 2211722-13| Screw Skruv
14 See table Packing Packning
15 Se tabell Nipple Nippel
16 -- Inlet piece Inloppsvinkel
17 223537-02 Packing collar Tdtningsmanschett
18 533546-80 | Valve spindle Ventilspindel
18a| 223404-04 Seal ring Tdtningsring
Spare parts Reservdelar
2 11705 Packing Packning 2
6 533407-01 Glass tube Glasror 2
12 516281-13 | Packing Packning
14 190608 Packing Packning 2
17 223404-04 Packing collar Tidtningsmanschett 2

Complete number
Komplettnummer

533395-80
533395-81
533395-82
533395-83
533395-84
533395-85
533395-86

Pos 11

528345-80,
528345-81
528345-82
528345-83
11823
528345-80
528345-81

‘;’ Replacements:

Meter, No. (mdtare nr.)

533395-80, -81
533395-82

533395-83, -84
533395-85, -86

526729-80
526729-82

526729-83,
785900-80,

Pos 14

190608
190608
190608
190608
190608

31319-0031-1
31319-0031-1

-84
-81

Pos 15

190641
190641
190641
190641
190641
31319-0007-1
31319-0007-1

Replaces meter No. (ersdtter mditare nr)

, =81

$90821a S, E

(Ref.1231076A, B)



| ALFA-LAVAL |

X

The table shows the approximate flow through the meter in tests with water.

Values for the fat content or contents in question must be established on the

spot,

Tabellen visar den ungefédrliga volymstrommen genom madétaren vid f6rsék med

vatten. Védrden
stdllas pd platsen.

for den eller de fetthalter som kommer i frdga, mdéste fast-

Meter Graduation Flow Flsde
Mitare Gradering liter/h UK gal/h
533395-80 1 860 190
533395-85 2 1100 240
3 1500 330
4 1900 420
533395-81 1 100 22
533395-86 2 180 40
3 280 62
4 340 75
533395-83 1 1500 330
2 2000 440
3 2500 550
4 2900 640
533395-84 1 200 44
2 260 57
3 330 73
4 380 84

S90821-b S, E

(Ref.1231076A, B)



ALFA-LAVAL | REGLERINGSVENTIL X

REGLERINGSVENTIL av ROSTFRITT STAL -- 517697-80 utan kopplingsdetaljer,
-- 517697-81 med kopplingsdetaljer for 51 mm 2'' slita rér, -- 517697-82
med kopplingsdetaljer for 1 1/2" gingade ror.

® &

/ NNAN | ~.
4 Y T
=

J
Sl
&

8
1 Ventilhus -- 517680-1
5 2 Ventilkidgla -- 74421
-3% 3 Titningsmanschett -- 74494
e _ 4 Ventilbussning -- 74425
¢ s“’j“‘{ ) 1 5 Kopplingsmutter -- 190613
C‘ * | 6 Vred -- 518469-3
o 7 Packning -- 71068
ohs : 8 Packning -- 71068
9%‘204 ' | 1 2,25 9 Hylsa for sldta ror -- 190630
8" B’g;"/é,/zr—v i 51726“ 10 Hylsa fér gidngade ror -=- 72234
5‘2 TN 1 | 11 Hylsa for sldta ror -~ 190630
86 T 9% ‘ ! 12 Hylsa fér gidngade ror -- 72234
3% 3;3/4"11 13 Kopplingsmutter -~ 190616
|
U ]
. 51 Reservdelar
- 335?/?4 - Z Tatningsmanschett -- 74494
Packning (2) -- 71068
86896S 520396,521997

4030)



