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Typ 8208 / 8209

1.0,

1.1.

1.2,

BEDIENUNGSANWEISUNG (dazu gehdrt Bilderliste)

All gemeines

Aufgaben des Monteurs bei der Aufstellung der Maschine

Wird die Maschine durch unseren Monteur aufgestellt, bedenken
Sie bitte, dass die Aufgabe des Monteurs nicht allein darin be-
steht, die Maschine zu montieren und in Gang zu setzen, sondern
auch Ihr Personal griindlich mit der Eandhabung der Maschine ver-
traut zu machen. Ernennen Sie eine tiichtige Person mit etwas
technischem Verstindnis zum Verantwortlichen und eine weitere
Person als Stellvertreter, damit Sie auch bei Krankheit und
Personalwechsel immer einen Mitarbeiter zu® Verfilgung haben, der
mit dem Automaten gut vertraut ist. Lassen Sie den Honteur‘nach
Beendigung der Montage noch einige: Tage den Gang der Maschine
und die Arbeit des Personals in Ruhe iiberwachen. Bevor unser

Monteur abreist, fiberzeugen Sie sich am besten in einer offiziellen

Abnahme davon, dass die Maschine gut funktioniert und vor allem
Ihr Personal mit der Handhabung (Reinigen, Schmieren etc.,) bestens
vertraut ist.

Wird die Maschine nicht von unserem Monteur aufgestellt, so ist
folgendes zu beachten:

Aﬁbghéken

Alle Teile sind vorsichiig von ihrer Verpackung zu befreien.
Maschine auf Tréhsportschiden untersuchen. Gemiss Packanweisung
kommt die Maschine teilweise zerlegt zum Versand. Die Voll-
standigkeit der Lieferung ist an Hand dieser Anweisung zu priifen.

.Sollten Teile fehlen, geben Sie dieses bitte umgehend BENHIL zur

“Kenntnis, -

1.3,

Der Tranaport ‘der Maschiﬁe an ihren Standplatz l&sst sich durch '
Unterlegen von Rundstangen vereinfachen. Bei Transport -durch
Kran oder Hubwagen ist darauf zu achten, dass Seile nicht um
Hebel, Wellen oder &lnlich vorstehende Teile gelegt werden.

Réinigggg_dgr Haschineb

Alle blanken Maschinenteile sind mit Rostschutzmitteln bespriiht.
Diese Rostschutzmittel und die durch den Transport entstandenen
Verunreinigungen sind mit einem weichen Lappen und Spiritus zu
entfernen.

Das Konservieren der rostanfilligen Teile kann mit den handels-
iblichen Chrom~ und Rostschutzmitteln vorgenommen werden,

- 10 =
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2.0,

2.1,

2.2,

Maschinenaufstellung

Ausrichten der Maschine

Nachdem die Maschine ausgepackt, gereinigt und an den fiir sie
vorgesehenen Platz transportiert wurde, ist sie nach der Vasser-
waage auszurichten. Das Ausrichten erfolgt durch entsprechendes
Verstellen der Kalottenfiisse., Nach erfolgtem Ausrichten, nicht
vergessen, die Flisse mittels der Kontermutter zu kontern, da
sonst beim Lauf der Maschine das Gewinde ausschligt.

Die Anlage wird, je nach Ausfilhrung, nicht komplett montiert
ausgeliefert, so dass nunmehr die separat verpackten Aggregate
nach beigefiligten Angaben angebracht werden miissen.

Schaltsbhrénk

Der Schaltschrank Flg.8208/970.... 'ist so zu platzieren, dass
er nicht dlrekt mit Wasser in Beriihrung kommt. Die elektrischen
Anschliisse sind gekennzeichnet und durch Einsetzen der Stecker
zu verblnden.

Die Stromzufuhr ist an den markierten Stellen im Schaltschrank
anzuschliessén. Die durchzufuhrende Kontrolle nach dem An-~

~ schluss an das Stromnetz beschrinkt sich auf korrekte Dreh-

2.3,

richtung der Maschine. Von der Becherstation.aus gesehen muss |
die Hauptwelle links herum drehen.:

Vakuuﬁanéchluss

Es gibt drei Maglichkeiten:

j,é Vakuum vom Netz ' )
b ,Vakuum von belgestellter Vakuumpumpe

¢ “Vakuum von eingebauter Vakuumpumpe ~

Wird die Maschine'an'das VakuumnetZ'bder~an die beigestellte
Vakuumpumpe angeschlossen und ist der Abstand zur Maschine
mehr als 2 Meter, dann muss eine Zuleitung von mindestens

R 1" verlegt werden.

Ansonsten reicht der mltgelleferte Vaku- Flex-Schlauch NW 24
aus.

Zu ¢) ist nichts zu sagen, da die- Vakuumpumpe von Hause aus
angeschlossen ist.

Die Vakuumpumpe muss bei Inbetriebnahme ﬁach dem Olstand kon-
trolliert werden. Olsorte 81ehe belgefugtes Blatt der Firma
Rietschle.

Fi 84
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2040

Pneumatikanschluss

Der Pressluftanschluss R 1/2" befindet sich von der Bedienungs-
seite aus gesehen hinten links. Die Wartungseinheit ist hinter
dem Verkleidungsblech angebracht. Sie dient zur Reinigung der
Druckluft, zum Einstellen eines konstanten Luftdrucks, sowie
zur Anreicherung der Druckluft mit einem feinen Olnebel zu
Schmierzwecken. Die Wartungseinheit erhcht damit wesentlich

die Betriebssicherheit der pneumatischen Anlage.

- Nach dem Aﬁechliessen der Druckluftleitung wird der Arbeits-

2.5,

druck mittels Druckregler auf 6 bar eingestellt.

In der Druckluftleitung befindet sich ein Pressluftwichter,
der auf 6 bar eingestellt ist. Das bedeutet, dass bei zu wenig
Uberdruck die Anlage nlcht elngeschaltet ‘werden kann.

Wartung und InstandhaltungA
a) Druckluftfilter:

Der Kondenswasserspiegel muss tidglich kontrolllert werdens;

die angegebene Hthe im Schauglas darf nicht iiberschritten .
werden. Zum Entleeren des Filterbehidlters wird die am Schau-
glas angebrachte Ablass-~-Schraube gedffnet. Ist jedoch ein
auntomatischer Kondensatablass angebaut, 80 erubrlgt sich diese
Tatigkeit. '

‘Dle im Filter eingebaute Filterpatrone ist regelmissig zu
, relnlgen.,Es darf nlcht m1t "tri" oder "per". gerelnlgt werden..

- ————— i ———

Olsgtand im Schauglas regelmass;g priifen und 01 nach Bedarf

+ . durch die Exnfullschraube blB zur Marklerung nachfullen.

2.6. .

ZurﬁérQéﬁdehdé Ole: Mineraldle mit 2-4°E (50°C) oder 10250 ¢ St

oder 10 SAE .

- Bei Sto rung

Falls sich die Maschlne nicht einschalten lidsst, ist der Luft-
druck zu priifen. Ist der vorgeschriebene Luftdruck von 6 bar
vorhanden, dann den Druckregler auf Schaltbarkeit priifen.

- 21 -
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3000

3010

3.2,

3.3,

Schmierung

Zentralschmierung

Die Maschine ist mit einer Zentralschmierung versehen. Durch
herunterdriicken des Handhebels an der Schmierpumpe werden alle
stark beanspruchten Stellen (Verschleissteile) mit Fliessfett
versorgt. Es sollte darauf geachtet werden, dass auch alle
Schmierstellen Fett bekommen. :

Fliessfettart

Es darf nur das von der Firma Bielomatik vorgeschriebene
Fliessfett verwendet .werden -~ z.B.0Ossagol V von Shell -
andere Fliessfette nur nach beiliegender Tabelle von Bielo-
matik verwenden. Achten Sie darauf, dass die Schmierpumpe
immer rechtzeitig nachgefiillt wird, damit keine Luft in das

Schmiersystem gelangt.

Luft im Schmiersystem

Ist Luft in die Schmlerleltung gelangt, so muss dlese entlﬁftet
werden, .

Entlﬁftungsschrauben aﬂ den Verteilern ldsen, dann mittels
Handhebel solange. pumpen, bis an der ersten Entliiftungsschraube

‘Fett austritt. Jetzt wird diese Schraube geschlossen und weiter

gepumpt bis aus der nichsten Entliiftungsschraube Fett austritt

. U.S.W., -bis alle Entluftungsschrauben durchgepumpt 31nd.

.3.4.

Achtggg bei Masch;nenrelnlgggg

‘" "Bei’der Reinigung der Maschine muss darauf geachtet werden,'
_.dass kein Vasser in die Fettschmierpumpe. gelangt, da sonst die

3.5.

Zumesszylinder festrosten und die entsprechenden Schmierstellen.
kein Fett bekommen. Kommt es zu dieser Storung, muss die Anlage
von einem Spe21allsten uberholt werden.

Sonétiggs Abschmieren

In Zeitintervallen von 80 Betriebsstunden miissen alle Schmier-~
nippel an den Gelenkstangenkopfen und iibrigen Stellen abge-
schmiert werden. ) .

. Fi6d

-
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4.0.

Inbetriebnahme

Bevor die Maschine durch Knopfdruck "Maschine ein" in Gang
gesetzt werden kann, sind sdmtliche Schutzbleche und Hauben
abzunehman.,

Die Kurvenrollen und Kurvenlaufbahnen sind nach geniigend Fett
zu iberpriifen und gegebenenfalls nachzuschmieren. Diese {iber-
prifung muss auch wihrend der Produktion turnusmissig in Zeit-
intervallen von 6 Tagen erfolgen.

Ist diese‘Inspektion abgeschlossen, wird die Maschine einige
Undrehungen von Hand durchgedreht und auf Leichtgingigkeit ge-
prift. Stellen sich hierbei keine Mingel heraus, so kann die
Anlage iber den Kn0pf "Tlppen" bewegt werden.

Vor endgultlger Inbetrlebnahme Schutzbleche und Hauben an-
bringen..

Das Einschalten der Maschine kann erst iiber die beiden Knopf-
driicker "Ein" erfolgen, wenn simtliche Zusatzaggregate auf
der Bedlenungstafel elngeschaltet sind.

Alle hier genannten Arbelten sollen durch einen BENHIL-Monteur
ausgefithrt werden, da sonst bei Nlchtbeachtung der Grundein--
stellung oder Vergessen eines Ablaufs die -von BENEIL gewihrte

_ Garantle erllscht.

- 40 -
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Arbeitsweise der Anlage

Antrieb

Der Antrieb erfolgt liber einen Drehstrommotor (Leistung bei
Typ 8208 = 1,1 kW, bei Typ 8209 = 2,2 kW) mit Bremse, der iiber
ein Verstellgetrlebe der Firma Lenz stufenlos regelbar ist
(Regelbereich von 20 - 60 Umdrehungen/Minute). Die Kraftiiber-
tragung auf die Hauptwelle erfolgt iiber Zahnrider - Fig.8208/400-11
wvovon das Zahnrad auf der Hauptwelle diese iiber einen Scherstift
- Fig.8208/400-13/2 - antreibt, Dieser Scherstift ist vorgesehen
als Schutz vor Uberlastungen. Sollte eine Uberlastung oder
Blockierung eintreten, so schert der Bronzestift ab. Das Ein-
setzen eines neuen Stiftes erfolgt durch Abnahme der Deck-

platte = Flg.8208/400-13/2 - Entfernen des abgescherten Stiftes

und Neuelnsatz.

Nicht vergessen, den neuen.Stift durch Abdecken mit der.Scheibe

axial zu sichern und mlt Fett abzuschmlerenl

Um ein Zerstdren der Fliéichen der Naben - Flg.8208/400 13/3 -
und des Zahnrades zu vermeiden, sind alle Telle m;t geharteten

" Buchsen versehen.

‘._502.. N

Es darf kein Abscherstift nach eigener Wahl eingesetzt werden,

"da sowohl das Material 'als auch dle Stiftstdrke genau berechnet .

sind.

Die Hauptwelle - Fig.8208/400;11/5 - ist durch die -ganze Mascﬁine
gefilhrt und trigt die Kurven fiir die einzelnen Bewegungsab- .

.ldufe. Die Kurvenart und deren Aufgabe wird in. den folgenden
Abschnltten noch elnzeln geschlldert. ‘

Bechertranspprtkette:mnd Sch'ltunf}:a:;A

. . Auf der Hauptwelle - Flg.8208/400-11/5 - befindet sich in' einem

schlogsenen, mit 0l gefiillten GehZuse der Schaltantrleb
?;rommelkurve) fiir .die Bechertransportkette.

- Die Trommelkurve. betatlgt ein Schaltrad - Flg.8208/108-1 -

welches mit 6 Rollen - Fig.8208/108-4 - versehen ist. Die Uber-
tragung der Schaltung erfolgt iiber ein Zwischenrad - Fig.
8208/108 2 - und einem auf der Achse der Bechertransportkette
befestigtem Zahnrad. Das Zwischenrad - Fig.8208/108-2 - ist
einstellbar, um das Spiel zwischen Schaltung und Bechertransport~
kette auf ein Minimum reduzieren zu kdnnen. Das auf der Becher-
transportkette befestigte Zahnrad ist auf einem Flansch verstell-
bar angebracht, um die Kette nach den Stationen einrichten zu
kdénnen. Die Kette selber ist aus Niro und trigt Wlnkel, auf

denen die Zellenbretter befestigt sind.

Auch die Niro-Kette bendtigt in Zeitintervallen von 6 Tagen
einige Tropfen 0.

- 50 -
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Wird dieser Rat befolgt, so hat die Kette keinen Verschleiss.
Ein Nachspannen der Kette erfordert allerdings das Neueinrichten
der Kette selbst und gegebenenfalls der Becherstation.

-51-
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10.0.

10.1.

10.2,

Becherstation

Die Ausfilhrungsart der 4-fach-Becherstation richtet sich einmal
nach der Art der zur Verarbeitung gelangenden Becher und nach
den Sonderwiinschen des Jjeweiligen Kunden.

Die Normalausfilhrung sieht eine Beschickung der 4 Stapel von
Hand vor.

Die Stapel sind fest eingestellt und bediirfen keiner Justiexrung.
Am unteren Ende der Stapel befindet sich ein Zangensystem, welches
in geschlossenem Zustand den Gesamtstapel trigt. Die einzelnen
Becher werden dem Stapel mittels Sauger entnommen und in die

Kette eingebracht. Die Sauger selber sind in ihren Abmessungen
jeweils den zur Verarbeitung gelangenden Bechern angepasst.

Arbeitsweise

Nachden die Zellenkette 1hren Schaltvorgang beendet hat, geht
der Sauger mechanisch bewegt durch die Offnung des Zellenblechs
in Richtung Becherstapel nach oben. Kurz bevor der Sauger den
Becherstapel erreicht, wird iiber ein Elektroventil -die Vakuum-
leitung gedffnet. Der Sauger verharrt unterhald der Becher-~.
unterkante, die Zange 5ffnet sich und gibt den gesamten Becher-
stapel frei. Der Becherstapel rutscht auf den Sauger, wobei
sich die Zange zwischen dem letzten und vorletzten Becher
schliesst. Der untere Becher sitzt nunmehr mittels Vakuum fest
auf dem Sauger, der diesen im Abwirtsgang in die Zelle ein- -
bringt. Vor-der unteren Stellung des Saugere w1rd das Vakuum
wviederum {iber Vent;l abgestellt. ‘ ~ : '

Dieser Rhythmus wiederholt slch bei Jedem erneuten Maschinen-

takt.

Cm . 81cher zu gehen, dass alle 4 Becher mlt dem Sauger herunter L
gebracht werden, ist im System ein Unterdruckwachter angebracht.
Saugt der Sauger beim Herunterfahren. durch Fehlen eines Bechers
Frischluft, so erd die gesamte Maschine gestoppt. ’
Die Stdrung muss untersucht und abgestellt werden. Dann kann ’

die Maschine: wieder eingeschaltet werden.

Der Unterdruckwidchier hat ausserdem die Aufgabe die Maschlne
sofort abzustellen, wenn kein oder zu wenig Vakuum vorhanden

ist.

Bei Storung

'Kann die Maschine nicht elngeschaltet werden, bltte folgendes'

iberpriifen :

a) ist geniigend Vakuum vorhanden (anpe) ?

b) Magnetventil - Fig.8208/400-10/1 - iiberpriifen.

¢) Unterdruckwichter kontrollieren, gegebenenfalls neu
einstellen.

Fi 84
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17.0.

Einbshnige Becherzufiihrung

Auf Kundenwunsch ist fiir die Maschine eine einbahnige
Becherzufiihrung vorgesehen.

Diese Zufiihrung ist wie folgt ausgestattet:

Die Zufihrungseinrichtung muBl vom Kunden je nach den
raumlichen Verhaltnissen festgelegt werden. Die Anord-
nung ist so kontruiert, daBl die Zufuhrrlchtung im Be-
reich von 360° mdglich ist. ‘ o

Zu bemerken ist noch’ daB eine solche Anordnung nur dann
anzuwenden ist, wenn d1e Becher aus einem hdher gelege- ’
nem Raum kommen. :

Das'Gewicht der zugefﬁhften Becher wird durch eine Bremse
konstant gehalten, um die Verelnzelungswerkzeuge glelch-
maﬁlg zu belasten. '

Die Betétigung der Bremse erfolgt synéthh zur Maschine

iiber einen Pneumatikzylinder, Fig. 8209/480-1/6, oder

einen Hubmégneten, D1e zeitliche Elnstellung wlrd 80 vor-".

‘ genommen. daB die Bremsa ‘oder Haltstellung gegeben dist, -

wéhrend dieggew&hlte‘Stuckzahl entnommen wird. -

Bevor die Maschine eingeschaltet wird,-pﬁséengdie Ma-

schinenmagagine von Hand befiillt werden. Es sollten so
viel Becher eingegeben werden, daf sich 8 - 10 Becher

oberhalb der Lichtschranke befinden.-

Die Zubringerkette wird . ebenfalls mit je 8 Bechern be-
fillt. ’ : '

Im Vereinzelungswerkzeug werden die Becher: durch die
Trennscheiben, Fig. 8208/710-4=23, gehalten.

Wird nﬁn die Maschine eingeschaltet; erfolgt der Ablauf
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der Einbringung der Becher in die Bechertransportkette,
wie unter Punkt 10.1.(Seite 100) beschrieben,

Sind soviel Becher entnommen, daB der Strahl der Licht-
schranke nicht mehr unterbrochen ist, erh&dlt der Abschie-
bezylinder iber ein 5/2 Wegeventil den Befehl zum Ab-
schieben. : :

Hat der Zylinder abgeschoben, f&hrt er nach einer kurzen
Verzogerungszeit zuriick, betdtigt einen Endschalter und
schaltet dadurch den Getriebebremsmotor ein. Der Antrieb
dieser Station erfolgt iber zwei Zahnrdder zum Schaltge-
triebe. 4 : . - . |

Auf dem oberen Zahnrad -ist eine Kurve angebracht, .die iiber
einen Endschalter ein 5/2 Wegeventil umsteuert. Der Pneu-
matikzylinder, Fig. 8208/710-4-30, wird betdtigt und dreht
iiber die Hebel, Fig. 8240/710-4-1, die Trennscheiben,. Fig.
8208/710-4-23. Jetzt werden die zwischen den Trennschei-
ben gehaltetenen 8 Becher von .der unteren Scheibe, Fig. |
8208/710-4-22, frelgegeben und nur noch von den Winkeln, .
Fig. 8208/710-4-10, gehalten. ' o

Die in der Becherzufuhrung 51tzenden Becher werden von

.der oberen Trennscheibe gehalten. Der auf dem unteren

Zahnrad befestigte Kurbelbolzen ist mlttels einer Zug- '

' “stange mit dem Rahmen, Fig. 8208/710-4~24, verbunden;;~2'=

Durch das Weiterdrehen des Antriebes wird dieser Rahmen,
an dem die Bechertréger befestlgt 31nd, nach unten ge-
fahren. Kurz vor dem Absetzen der Becher in die Zubringer-

.kette, werden die Bechertriger durch das Auflaufen der

Rolle, Fig. 8208/740-4-9, auf die Weiche, Fig. 8208/710-4
-12, gedffnet, Zur gleichen Zeit wird die Querkette, Fig.
8205/710-4-20, geschaltet und transportiert 8 Becher in
einem Takt weiter. |

Nach 4 Schaltungen der Kette, wird durch einen an der
Kette befestigten Nocken ein Endschalter betdatigt und

der Motor abgeschaltet. |

Fi 64
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Dieser Arbeitstakt wiederholt sich nach erneutem Licht-
schrankenimpuls.

Kommt es an dieser Station zu einer Becherstdrung, so
kann diese durch separates Abschalten des Bremsmotors
beseitigt werden.

Das erneute Einschalten erfolgt auch wieder an der
Becherstation.
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15.0.

Kolbenfuller mit beheiztem Abschneider.

Der Kolbenfiiller ist vorgesehen fiir die Verarbeituné von
plastischen Produkten z. B. Margarine. Der Fiiller wird von
der Maschine iiber Kurven angetrieben. Die Art der Warenzu-
fiihrung muf? mit dem Kunden wadhrend einer technischen Be-
sprechung festgelegt werden.

Die Dosierung des Produktes ist eine Volumendosierung nit
einem beheizten Abschneider. Wobei der Hub des Kolbens
wéhrend des Maschinenlaufes verstellbar ist und die Dosier-
meﬁge bestimmt. ‘

Da 4 Fillungen pro Takt durchgefithrt werden, ist eine Hub-

‘abstimmung der Kolben zueinander vorgesehen.Diese Ein-

stellung wird nur bei Inbetriebnahme oder aber durch Be-
wegungsverschlei erforderlich. ‘

~Die gesamte Abfillung ist aus rostbestandigem Material

erstellt.

Die Kolben . sind aus temperaturbestédndigen ‘Kunststoff,
R C H 1000. ' | ' '

Zur Abdichtung sind lebensmittelbesténdige. O-Ringe ange-.
bracht. '

Zur guten Beflillung der Becher ist eine Anhebestation vor-f

gesehen, Hier werden die Becher vor dem Flillvorgang den

Dosiermundstiicken entgegengehoben.

15.1.

Reinigung.

Zur Reinigung der Abfiillung ist es erforderlich, Dreh-
zylinder und Kolben, sowie die Mundstiicke zu demontieren.
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© Fig4

15.2.

15.2.1.

15.2.25

Demontage der Dosierung.

Demontage der Dosierkolben.

Zur Demontage der Dosierkolben, Fig. 8208/456-2-3, sind -
zuerst die auf der Rlickseite des Dosiergehiuses in der

Mitte befindlichen Entliiftungsschrauben zu entfernen,
Tig. 8208/429-1.

Dann wird der Bolzen und der Kreuzgriff am Dosierkolben-

‘antrieb herausgeschraubt und die Gesamtbewegung von Hand

in die hintere Position geschwenkt. Danach werden die Nut-
bolzen von der Dosierkolbenlagerung herausgezogen und nun
kann der Kolben aus dem Drehzylinder entfernt werden.

Demontage-des Drehzylinders.

;Bevbr man die Drehzylinder demontiert, miissen zuerst die
5 Sechskantmuttern auf der Sperrleiste, Fig. 8208/456-2-2,

15,2.%

gel&ét werden, anschliefend wird die Leiste an den roten
Knopfen hochgehoben und entfernt. Jetzt kdnnen die Dreh-

2zylinder herausgezogen werden.

Demontage der Mundstiicke.

ZuefstAmﬁssen die Stfdmkabei an den Abschneiderheﬁéln‘ge-
16st werden, Fig. 8208/698 -1.

Dann werden die Antriebshebel, Fig. 8208/461-1-7, an dem
Rundbolzen hochgehoben und entkuppelt. Danach 16st man die
Sechskantmuttern, Fig. 8208/461-1-10, an der mittleren
Klemmleiste und nun kdnnen die Mundstiicke nach hinten
herausgezogen werden.

Alle Teile kOnnen mit heifBem Wasser oder Dampf gereinigt
werden. Zu vermeiden sind Reinigungsmittel die lMetall-
oder Gummiteile angreifen.
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15.3.

Wiedereinbau.

Der Wiedereinbsu nach der Reinigung erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge als vorher bei der lMontage beschrieben.

Beinm Einbau der Drehzylinder ist unbedingt darauf zu
achten, -daf} die Markierungen an den Z&hnen ilibereinstimmen.
Die Gehdusebohrungen, Drehzylinder und Kolben sind vor

dem Einbau mit Fett "UVH PLB dampfbar", der Firme Kliber,
Miinchen, Geisenhausener Str. 7, zu versehen. o
Dieses Fett ist geruch- und geschmacklos und physiologisch
ginwandfrei. ' | : '
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Fig4

17.0.

Direktanschlufl mit Ausgleichkolben

Das Zufiihrrohr wird mit dem Flansch, Fig. 8208/452 -1 -11,
verbunden.

Das Produkt stromt durch das Verteilerrohr zu den vier
Dosierzylindern und zum Ausgleichkolben.

Im Moment des VerschlieBens des Drehzyllnder zum Vertel-
lerrohr, driickt das Produkt den luftbeaufschlagten Aus-
gleichékolben nach oben.

Wird der Drehzylinder zum Verteilerrohr wieder gedffnet,
driickt die Luftfeder den Ausgléichkolben wieder nach unten’
und gibt die gespeicherte Ware an die D031erzy11nder ab.
Wird wdhrend des Speichervorganges zuviel Ware zugefuhrt
dann steigt der Kolben so hoch, daR dessen Unterkante die

‘Riicklaufoffnung, - Fig. 8208/452 -1-5, freigibt und die

uberschu881ge Ware iiber die Rucklaufleltung in den Rework-
tank ablaufen kann.

W1xidle Maschlne gestoppt, s0 entluftet das Ventll welches
zwischén dem Druckregler und den Ausglelchkolbenanschluﬁ
angebracht ist, den Druckzylinder. Die von der Warenzu-
leitung in. das Vértellerrohr stromende Ware kann so den
Ausglelchkolben leicht anheben und durch die Rucklauf-
leltung ‘wieder” abflleBen.~v’ IR ) o

wid die Maschine wieder eingeschaltet, so schlieft sicﬁ das;

Ventil und im Druckzylinder wird sofort wieder der zum
Federn des Ausgleichkolbens notwendige Druck von ca. 2 bar

aufgebaut.
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20.0.

Kolbenfiiller

Der Kolbenfilller ist vorgesehen fiir die Verarbeitung von
plastischen Produkten und wird von der Maschine iiber Kurven
angetrieben. Die Art der Warenzufithrung muss mit dem Kunden
vihrend einer technischen Besprechung festgelegt werden.

Die Konstruktion ist so ausgelegt, dass die Zufilhrung iiber
offenen Trichter, sondengesteuerten geschlossenen Trichter und
iiber Direktanschluss erfolgen kann.

Die Dosierung des Produktes ist eine Volumendosierung, wobei
der Hub des Kolbens, der wihrend des Maschinenlaufs verstellbar
ist, die Dosierung bestimmt.

Da 4 Fillungen pro Takt durchgefilhrt werden, ist eine Hubab-
stimmung der Kolben zueinander vorgesehen. Diese Einstellung
wird nur bei Inbetriebnahme oder aber bei Bewegungsverschlelss
erforderllch

Die gesamte Abfillung ist aus rostbestindigem Mater1a1 erstellt.
Die Drehzylinderlagerung erfolgt iiber Teflonbuchsen, die
sicherstellen, dass sich das Material des Gehauses und der

'Zyllnder nicht berithren.

Die Kolben sind aus einem temperaturbestindigen P.E.-Kunststoff.
Zur Abdlchtung sind lebensmlttelbestandlge O-Rlnge angebracht. -

Zur guten- Befullung der Becher ist eine Anhebestatlon vorge-

-sehen, Hier werden dié Becher vor dem Fullvorgang den Abfiill-

mundstucken entgegengehoben.‘

.Bel Verarbeitung fast fluss;ger Produkte konnen die Mundstiicke

20.1.

20.2.

verschliessbar ausgefilhrt werdern. Das Verschliessen erfolgt
iiber ‘Drehkiiken, die mit’ dem Auspressen synchron uber elne

*. Nutkurve -gesteuert werden. .

Reinigggg ‘

Zur- Reinlgung der- Abfﬁllung ist es erforderllch, Drehzyllnder
und Kolben und falls vorhanden die 4 verschllessbaren Kiiken
1n den Mundstiicken zu demontleren.

Demontage desg Drehleinders

Man beginnt mit der Demontage des Drehzyllnders indem man den
Deckel - Fig.8208/455-1/18 - auf der Bedienungsseite entfernt.
Dann legt man die mitgelieferte Auflageplatte aus PVC auf die
Briicke, um den Drehzylinder beim Herausziehen nicht zu beschi-
digen. Der Drehzylinder lidsst sich auf der Bedienungsseite .
ohne Hilfsmittel aus dem Dosierblock herausnehmen,

- 200 -




Urheberschufz: For diese lechnische Unfer-

lage behalten wir uns alle Rechte vor.

<GBENHE>

Typ 8208 / 8209

20.3,

20.4.

. 20.5.

Demontage der Dosierkolben

Zur Demontage der Dosierkolben - Fig.8208/455-1/2 - muss der
Bolzen - Fig.8208/455 -1/4 - herausgeschraubt und die Gesamt-
bewegung von Hand in die hintere Position geschwenkt werden.
Mit einem Spezialwerkzeug ldsst sich unter zusZtzlichem Druck
auf die Sperrfeder der Bolzen im Kolben entfernmen und der
Kolben ist frei. '

Demontage der Mundstiick - Kiiken

Am Halter - Fig.8208/455-2/15 -~ die untere Sechskantschraube -
lsen und Lasche schwenken., Jetzt kann das Kiiken - Fig..
8208/455-2/2 - mit Hebel - Fig.8208/455-2/5 - zusammen aus
dem Mundstiick - Fzg.8208/455-2/3 - herausgezogen werden, -

Alle Teile konnen mit heissem Wasser oder Dampf gereinigt

wverden, Zu vermeiden sind Relnlgungsmlttel die Metall- oder
Gummiteile angreifen. .

Wiedereinbau

Der Wiedereinbau nach der Reinigung erfolgt in umgekehrtier
Reihenfolge als vorher bei der Demontage beschrieben. Beim
Drehzylinder und den Mundstiick-Kiiken muss beim Wiedereinbau
darauf geachtet werden, dass die Mitnehmer voll eingreifen.

Die Gehauéebohrungen, Drehschzébef, Kblben und Kitken sind vor '

dem Einbau mit Fett "UVN PLB dimpfbar" der Firma Kliiber," Munchen,.‘

. Geisenhausenerstrasse 7, zu versehen. Dieses Fett ist geruchs~

und geschmacklos und physmologlsch einwandfrei,.

Fi 64
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' 40.3. Fihler

An der Deckelstation ist ein Fiihler unterhald .der Zellenbleche
angebracht. Fehlt eine Bécherreihe, bleibt das Vakuum gesperrt
und es wird kein Deckblatt, Stiilpdeckel oder Siegelblatt ais

—
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Urheberschutz: For diese technische Unler-
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41.0. Prigung

Ist vom Kunden eine Pridgung gewlinscht, so sind den Saugern
gegenliufig Prigeeinheiten - Fig.8208/420-2/9 - zugeordnet.

Der Antrieb - Fig.8208/420-2/15 - der Prigeeinheiten erfolgt
iiber die Saugerbewegung.

Die Sauger erhalten in diesem Fall eine Ausnehmung, in welche
eine Gummileéiste - Fig.8208/420-2/3 - eingelegt ist. Die Gummi -
leiste macht den Gegénhalt der Prdgetypen aus.

Der Bewegungsablauf der Sauger zu den Prageeinheiten ist wie
folgt:

Der .Sauger - entnimmt dem- Stapel ein-Blatt oder -einen Deckel und
lchwénkt 1n§gesamt um 1809 ‘zum Auflegen auf .den ‘Becher. In.der
Bewegungsphase trifft bei 900 die- Prﬁgﬁhg auf den Sanger, die
eingesetzten Typen drﬁcken gsich auf der Rilckseite- des Blattes
oder Deckels ein und markieren ‘diesen mit dem vorbestimmten

Datum.

Bei minden Deckeln oder Bldttern ist bei dexr Gestaltung des -
Druckbildes darauf Zu..g¢hten, dass keine Zentriering des Blattes
oder Deckels in Drehrichtung'moglich ist. Die Typen verden
in ‘der Bdhe geschliffen ‘angeliefert. Es ist darauf 2u achten,

- dass die Halterungen fiir die Typen vor Einlegen derselben gut
gereinigt sind, um eine gleichmassige Typenhohe sicherzu~

- stellen.

Das Einlegen deér Typen erfolgt durch 5ffnen des Deckels -~ Figc
9209/420-2/12 - ,

Sollte sich herausetellen, dass Vel der Produktion die Folie
verletzt wird, so sind die Typenhalter, die auf- einem Exzenter
- Fig,8208/420-2/10 - sitzen, nen zu justieren.. : . S

Die Justiertng erfolgt -diireh Losén: daz’ Klemmachraube an Teil :
- Fig.8208/420-2/11 -. Bei dieser Einstellung ist zu beschten,
dass die Stelling des Typsrhalters ~ Fig,8208/420-1/11 - mit
der Stellung des Saugera in ﬁbereinstimmung bleibt.

Fi 84
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48.0

PreBstation (Deckelandriicker)

Der Deckelandricker wird iber eine Kurve angetrieben und
bewirkt wihrend des Andriickvorganges, daB die Ware und
die eingeschlossene Luft verdrangt, bzw. nach auflen zum
Rend hin gedriickt wird.

Die verdrangte Luft entweicht zwischen Becher und aufge-
legtem Deckel, soweit dieses die Becher- und Deckelart
zuldBt. (Fig. 8208/429-1)

Der Druck, welcher fiir das Anpressen benatigt wird, kann
je'nadh Ausfithrung der Maschine durch Verstellen der Zug-
stangen oder durch Drehen an dem Kreuzgriff, Fig. 8208/429-
10 -13, verdndert werden.

Der‘beckelandrﬁcker'besteht aus einem harten ipnenteil
und einem gefederten AuBenteil fiir den Deckelrand.

Zum Reinigen der Andriicker kann durch Losen einer Lasche
oder Ziehen eines Fixierbolzens der Andriickertréager ge-
schwenkt werden und somit ist eine einfache Reinigungs-

mdglichkeit gegeben.
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65.0

Becherbodendruckwerk

Das Bgcherbodendruckwerk ist fiur jeden auf der Maschine
verarbeitbaren Becher einstellbar.

Die Drucktypen bestehen aus Klebeklischees und sind auf

dem Typenhalter aufgeklebt.

Der Drucktypenhalter, Fig. 8208/482-3-7, fiihrt wihrend

des Arbeitstaktes eine Schwenkbewegung aus. Die Druck-
typen werden gegen das Farbkissen des horizontal ange-
ordneten Farbbehilters, Fig.‘8208/48?—2,‘gédrﬁckf und
danach nach oben gegen den Becherboden geschwenkt.

In dem Moment, wo die Drucktypen den Becherboden be-
rihren, wird von oben durch den Gegenhalter,.Fig. 8208/482-
1, innerhalb des Deckels ein Gegendruck erzielt. Diese

'Gegenhalter sind elnzeln in ihrer Lage und H8he elnstell-‘
* bar. ‘

Die Parbbehalter sind durch eine Druckkugel Fig. 8208/

.- 482-2 -6, in ihrer Lage fixiert, kommen die Drucktypen bei.
" der Schwenkbewegung nicht an das Farbkissen des Farbbe- j"

halters, so miissen -die Farbbehilter mittels der Innen-

‘ sechskantschrauben, Flg. 8208/482-2 =7, nachgestellt wer— .

den. Dabei ist darauf zu.achten,.daB dle’Drucktypen nur’

“leichtdas Farbkissen beriihren. Soll “ein Farbbehdlter ‘ge-
' wechselt werden, so wird er nach links oder rechts:so

weit gedreht, bis der Mitnehmerstift aus der Halterung,
Fig. 8208/482 -2 -10, heraus ist, dann kann der Beh&lter
herausgezogen werden. '

Zum Nachfillen von Farbe wird der Deckel, Fig. 8208/482
-2 =9, abgeschraubt In dem Farbbeh#lter befinden sich
Filzeinlagen. )

Der Typenwechsel wird bei leergefahrener lMaschine, am
Ende oder vor Beginn einer Produktion,durchgefihrt.
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Demit der Typentriger abgenommen werden kann wird die
Maschine soweit getippt, bis der Typenhalter nach oben
geschwenkt ist und senkrecht unter der Zellenblech-

_ offnung steht.
Jetzt wird mit Spezialwerkzeug der Typenhalter abgenommen
und das Klischee kann aufierhalb der Maschine bequen ge-
wechselt werden. Danach wird der Typentrédger mit dem
Werkzeug wieder eingesetzt und die !Maschine in die
Ausgangsstellung getippt.
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70.0.

Hochheber und Abﬁbﬁféﬁér

Nachdem die Behilter mit Produkt gefullt und mit Deckel oder

. Siegelblatt verschlossen 8ind, werden Jeweils vier iiber eine

méchanisch betétigte Anhebevorrlchtung dus den Zellen gehoben
und von dein Abschieber iiber ein Uberleitblech auf den Abtrans-
port geschoben.

Die Hochhiebér sind mit Kunststoff bestﬁckt und tragen die Becher
um 1 mm hoher als die gaohfolgende ﬁberleitungaplatte. Bs ist
daranf zn achten, dass alle 4 ‘Boden der Bochheber auf gleicher
Héhe sind, da sonst Stsfungen beim Absohieben auftreten,

Der Angriffspunkt des Abschiebers ist zZu den Bechern gesehén
hohene;nstellbar, um den Becher in der richtigen Schwerpnnkt-

 lage abschieben 0 konnen."

Fi 64
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72.0

Abschub in zwei Reihen

Die Becher werden, wie in 20.0 beschrieben, abgeschoben.
Um jedoch von vier auf zwei Reihen zu kommen, ist das
Uberleitblech, Fig. 8208/470-1, so ausgefiihrt, daB nur
die 2wei mittleren Becher von dem Abtransport direkt
ubernommen werden. Die zweil duBeren Becher ruhen auf dem
Uberleitblech. '

Die einzelnen Arbeitsabliufe dieser Station sind so ein-
gestellt, daB - wenn die zwei mittleren Becher unter der
Sperrieiste, Fig. 8208/470-1 ~14, hindurch sind - die
Sperrléiste nach unten fahrt, um beim Versdhieben der
zwei duBeren Becher zur Mitte hin,als Gradfﬁhrqu dient.
Ist der Querschiebehub beendet, fahrt die Sperrleiste

" wieder nach oben und gibt die Becher frei..

" Dieser Arbeitsablauf wiederholt sich von Takt zu Takt.

Diese Station ist mit einer Sicherheitssche%be abgedeckt.
Entsteht aus irgend'einém Grund an dieser Stelle ein Stau,

,sd:wird'die Abdeckscheibe automatisch hochgehoben und -
- iiber einen Sicherheitsschalter wird die Maschine sofort

gestoppt, um diéJSt6runQSﬁrsache beSeitigen'Zuﬂkéﬁngnwf‘

5-720"'
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" Urheberschutz: Far diese technische Unfer-
lage -behalten wir uns alle Rechte vor.

Typ 8208 / 8209

80.0.

Abtranggort

Der Abtransport ist in der Ausfilhrung kundenbedingt und separat
fiilr jeden einzelnen Kundenauftrag beschrieben, In den meisten
Fdllen liefert BENZ & HILGERS den Abtransport mit eigenem
Antriebd.

Es besteht die Moglichkeit, die Becher zu vieren nebeneinander
in Laufrlchtung der Maschine zu transportieren oder auch ein-
reihig um 900 versetzt zur Laufrichtung der Maschine.

Fi 64
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100.0,

100.1.

: Hadhas s TS

100424

iQo.;.

Anleit&ngénzggr,sbﬁnellenfﬁﬁa-ridﬁttggn Eféatzteilbéécharfphg

Bei Ersatzteilbestellungen ist zur Festlegung der erforderlichen
Teile die nachstehende Bilderliste nebst Telleverzeichnxs zu
benutzen,

Bei jeder Ersatzteilbestellung bitte Mhschlnentxn und Maschinen-
nummer angeben.

Ferner sind zur Bestimmung des Ersatztellea folgende Einzel-
heiten anzugaben:

1. erforderliche Stiickzahl

2. genaue Benennung

3 Flgur-Nummer

4. Teil-g@“,er

Beisgiel: Ersatztexlbestellung fiir Masochinéntyp 8208, Maechinen-ﬁ
ummer 1

1 Zahnrad, Fig.8208/4QO-11/2

Ist éin Za BEatell%ndes Teil nxeht Bit eiger Telle-Nummer ver-

Beisgiel Ersatzteilbestellnng fiir Maschinentyp 8208, Maschinen~ -
nummer 1 :

-.-\ -

==

genan und 163@ einé Zéic” Qng mit ,;,?M,

Erkenntnisﬁen die Betriebssicherheit und Zuverlassigke;t
unserer Erzeugnisse 2zu vervollkommnen.
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Urheberschulz: For diese technische Unfer-
lage behalten wir uns alle Rechie vor.
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<GEENHE> © Type 8208 / 8209
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Urheberschutz: For disse technische Unfer-
lage behallen wir uns alle Rechis vor.

Fage
40.0, Feeding coverleaves or snap-on lids from the stack
400
40.,1. Gtack and suckers 400
40.2. In case of disturbances 100

40,3, Feeler . 401

41,0. Embossing ' 410

45.0. Special execution for snap-on:lids 450
45.1. Functioning of the denesting 450
46.0, Single-lane 1id feeding 460/61/62
48,.0. Press-on station 480

50.0. Feed of coverleaves from reel with punching device -
: 500 .

50.1. Functioning of the punching device" - 500
50.2. Reel feed - 500
50.3. Zhoto-electric cell control 500
'50.4. Funching device B 501
50.5., Vaste web winding - : ' 501
50.6. Chain conveyor : 501

50.7. Suckers ' : | 502

60.0. Sealing | 600

60.1. Functioning A 600
60.2. Cooling 60']
60.3%. Disturbance of cooling - 6M
60.4., Feeler £01
61.0. Crimping device . : 610
65.0. Tub bottom printing device 650
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= . Page
Lifting device and ejector : 700

tjection in two rows 720

Discharge conveyor = - A 800

Instructions for ordering spare parts quickly

and correctly , 1000
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Urheberschuiz: Fir diese technische Unler- :
lage behalten wir uns alle Rechte vor.

Type 8208 / 8209

1 'O.

1.1.

1.2,

1.3.

OFERATING INSTRUCTIONS (cf. set of illustrations)

General

Fitter's duties during the erection of the machine

If the machine is erected by one of our fitters, please

bear in mind that his duty is not only to erect the ma-
chine and put it into operation, but also to familiarize
your personnel fully with the attendance of the machine.
Appoint a proficient man with some technical know-how to

be responsible and nominate a deputy for him, so that

you will always have an expert well acquainted with the
automatic machine available, also in case of illness and
relief. Upon completion of commissioning allow the fitter

to supervise the running of the machine and the performance
of the operators for some days unmolested. Before our fitter
will depart, the best thing for you to do will be to make
sure through official acceptance that the machine is running
perfectly and, what is more, that your attendants have be-
come fully conversant with its operation. and malntenance
(cleaning, lubrication etc. )

If the machine is not commissioned by our fitter, the
following should be noted carefully:

Uncasing

411 parts are to be unpacked with great care. The machine

should be examined as to damages occurred in transit. Followd

ing the packing instructions, the machine is shipped in a
partly dismantled state. Guided by these instructions, the
completeness of the consignment should be checked. If any
parts are missing, please make them known to BENHIL immedi-
ately.

Shifting the machine to its definite place may bé facili-
tated by placing rods underneath. In case of transportation
by crane or lift truck it should be made sure that ropes
are not slung round levers, shafts or similar protruding
parts.

Cleaning the machine

All bright parts of the machine have been sprayed with

anticorrosive agents. This rust prevention coating and

any smudging due to transportation are to be removed by
a soft rag and methylated spirit.

The conservation of the corrodible parts can be carried
through by the chromium protection and rust-nreventive
agents available in trade.

Fi 64
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Urheberschutz: Far diese tachnische Unfer- .
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Type 8208 / 8209 = . - L

2.2.

2030

" Erection of the machine

Levelling the machine

After the machine has been uncased, cleaned -and shifted to

its proper place, it must be levelled by means of the spirit;

level. Levelling is done by adjusting the machine feet ac-
cordingly. After levelling, do not forget to fasten the
machine feet by means of the lock-nuts, because otherwise
the threads will be damaged during the. running-of the ma-
chine. ) : :

Depending on the version of the machine, this is not sup-
plied in a completely mounted state, so that now the units
packed separately should be fastened as per instructions
attached. . ;

Switch cabinet

The switch cabinet fig. 8208/970.... is to be placed in
such a way that it is not exposed to water directly. .
The electric connections are marked and they should be
effectuated by inserting the plugs.

The current supply is to be connected at the marked points
in the switch cabinet. The control to be carried through
after connection with the electric network is confined to
the correct sense of rotation of the machine. The main
shaft as seen from the tub station should turn counter-
clockwise, : '

Vacuum supply

There are three facilities:

a) vacuum from the network
b) vacuum from a vacuum pump added to the machine
c) vacuum from a built-in vacuum pump

If the machine is connected with the vacuum network or
with the vacuum pump placed at disposal by the client and
if the distance from the machine is over 2 metres, a line
having at least R 1™ must be laid. )

Otherwise, the Vaku-Flex hose NW 24 as supplied by us
will be sufficient. :

No explanation is necessary for alternative c¢), because
the vacuum pump will be connected in our factory.

Before being put into operation, the vacuum pump must be
checked as to its o0il level. Regarding the type: of oil
cf. the attached data sheet of Messrs. Rietschle.
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<QBENHE> ‘ Type 8208 / 8209

2.4,

2.5.

2.6.

- If the machine cannot be started, the air pressure should

Compressed air connection

The compressed air connection R 1/2" is behind on the left
as seen from the operator's side. The maintenance unit has
been arranged behind the covering sheet-metal. It serves
for cleaning the compressed air, for adjusting a constant
air pressure as well as for enriching the compressed air
with a fine oil spray for lubricating purposes. Thus, the
maintenance unit increases considerably the working safety -
of the pneumatic unit. :

After connecting the compressed-air line the working pressu-
re is adjusted to © bar by means of the pressure regulator.

In the compressed-air line, there is a compressed-air mo-

nitor being adjusted to 6 bar. This means, that in case of
too little overpressure the plant cannot be started.

Attendance and maintenance

- B o et ————— ———— —— —_———

The level of the condensed water must be checked daily;
the height indicated in the inspection glass must not be
surpassed. For draining the filter container the drain
plug arranged at the inspection glass is to be opened.
But if an automatic device for draining the condensate is
built in, this operation is spared.

The filter cartridge installed in the filter is to be
cleaned regularly. It must not be cleaned with "Tri" or
llPer" . ) .

g B g —— . —— —— o — —— — "

Check 0il level in the inspection glass regularly and re-
fill oil as required through the filling screw up to the
marking. ' )

0il types to be used: mineral oil types with 2-4°E (50°C)
or 10-50 ¢ 5t or 10 SAE

In case of disturbances

be checked. If the prescribed air pressure of 6 bar is

there, the pressure regulator is to be checked for switch-
ability.
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3.0. Lubrication ‘ ‘ o

o
CERMAAE S S

3.1. Central lubrication

The machine is equipped with a central lubrication system. =
By pressing down the hand lever at the lubrication pump all |-
highly stressed points (working parts) are provided with :
fluid grease. It should be ensured that really all lubri-
cation points get grease. ' ,

Sons Magsdes o
e

Bt ey Uts s A L
LRI I YOV L ST LU0 2L W)

3.2. Type of fluid grease

Only the fluid grease prescribed by Messrs. Bielomatik
may be used - e.g. Ossagol V of Shell - other types of
fluid grease only as per the attached table of Bielomatik.
Flease make sure that the grease pump will be refilled
always well in time, lest any air should get into the
lubrication system. . : :

t

:‘:m .-
RTCDN

3,3, Air in the lubrication system

$a iy

.,‘_-‘n. D I T N R TR - UL ST S R
Rt TIPS S IR CE A1 SN Gt

If air is entrapped in the lubrication 1iné, this must .
be vented. ‘ = - '

Loosen vent plugs at the distributors, then pump by means
of hand lever, until grease comes out at the first vent
plug. Now this plug is closed and pumping is continued, -
until grease will come out at the next vent plug etc.,
till all vent plugs have been pumped through.
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2.4, Caution during cleaning of machine

When cleaning the machine, it should be ensured, that
no water gets into the grease pump, as otherwise the
dosing cylinders will rust and the pertaining greasing
points will get no grease. If this disturbance happens,
the plant must be overhauled by an expert.
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3.5.  Other cases of greasing

At intervals of £0 operating hours all grease nipples
at the toggle-link heads and the other points must be
greased. '
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Urheberschutz: Fir diese lechnischa Uniler-

lage behalten wir uns alle Rechie vor.
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Lubricant

Lubr.oil CL¥
designation

as per DIN 515029

Viscosity degree

kinemat.viscosity
6§ + 6 ¢ 8t/500 C
E/50° ¢

Qualities

non-ageing
corrosion inhibit.
high-pr. resistant
water repellent

Lubrication point

switchgear for the
cell chain
abt. 15 1

_-—== R e e e R R R R R - 2 B X2 2 2 - R P F B E F S RS X S F 5T 3 T T T s - - %%

Iubrication

e ap—

1500 operating
hours, but max.

after © months

Lubr.oil CL %6
designation
as DIN 51 502

kinemat.viscosity
36 + 4 ¢ St/50° C
4.5% E/50° C

non-ageing
good sliding qual.
high-press.resist.

cam running surfaces
cam rolls, guides,
Jjoints

every 10 operat-
ing hours

gear grease
GOOf Na-sapon.
designation as
per DIN 51 502

worked penetration
400 - 430/25°.C
service temp. -20
to +800 C :
drigping point abt.
150% C ‘

non-ageing
corros.inhibiting
pressure resistant
not waterproof

bevel wheel gear

every 3000 oper-
ating hours

roller bearing
grease k 3m Li-~-
saponified

designation as
per DIN 51 502

worked penetrgtion
220 to 250/25° C
service temp. =20

to +120° C
drip.point abt.185°C

non-ageing
corros.inhibiting
pressure resistant
water repellent

conical grease nipp-
les,

ball bearings

Fafnir bearings

as required

slide bearing
grease M2 a

Ca-saponified
designation as
per DIN 51 502

worked penetrgtion
265 to 295/25% C
serxice temp. below
-20° C

drip.point abt.90°C

non-ageing
corros.inhibiting
pressure resistant

- water repellent

con.grease nipples,
bearing bush
topggle-link head

every 80 operat-
ing hours

high-temp.grease worked pegetration

Kliber Lubrication C

UVN-PLB ddmpfbar service temp. -5
to +13¢° ¢

200/25~ ¢

odorless aﬁd in-
sipid, heat and
cold resistant

dosing parts
tube

when installing
dosing parts for
products poor in

gredse or fat

*9°¢
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4.0.

" have been switched on.

Commissioning

Before the machine can be put into operétion by pushing
the button "Machine On", all guard plates and covers are
to be removed.

The cam rolls and the cam contact surfaces are to be checked
for sufficient grease and eventually to be re-greased. This
checking should also be done during production at intervals
of 6 days. '

If this inspection is completed, the machine is turned by
hand some rotations and checked for ease of motion. If no
faults whatever are ascertained, the plant can be put in

motion via the button "Inching".

Before definite commissioning, fix guard plates aﬁd covers.

Starting the machine can only take place via the two push-
buttons "On", if all additional units on the control panel

411 of the above-mentioned operations should be carried
through by a BENHIL fitter, because otherwise the guarantee
granted by BENHIL will become void in case of non-observance
of the basic adjustment or neglecting a cycle.
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Type 8208 / 8209

5.0.

5.1.

Functioning of the plant

Drive

The drive is effectuated by a three-phase motor (performance
on type 8208 = 1.1 kW, on type 8209 = 2.2 kW) with brake,
said motor being steplessly adjustable by a variable change
speed gear of Messrs. Lenz (range of adjustment from 20 - 60
rotations/minute). The power transmission to the main shaft
is carried out by toothed wheels - fig. 8208/400-11 - with
the toothed wheel on the main shaft driving same via a shear
pin - fig., 8208/400-13/2. Said -shear pin has been provided
as protection against overload. Should an overload or block-
ing occur, the bronze pin will shear off. Replacing a new
pin is done after removal of the cover plate - fig. 8208/
400-1%/2. Removal of the sheared pin and replacement.

Do not forget to secure the new pin axially by covering it
with the glass plate nor to grease it!

In order to avoid damage of the surfaces of the hubs - fig.
8208/400-13/3 - and of the toothed wheel, all parts have
been provided with hardened bushes. A

No shear pin should be inserted as per your own choice,
seeing that both the material and the thickness of the pin
have been calculated meticulously.

The main shaft - fig. 8208/400-11/5 -Aruns through the whole
machine and carries the cams for the various motions. The
type of cam and its functions will be described individually

- in the following paragraphs.

5.2.

Tub conveyor chain and indexing

On the main shaft - fig. 8208/400-11/5 - there is the index-
ing mechanism (drum-type cam) for the tub conveyor chain
in a closed housing filled with oil.

The drum-type cam actuates an indexing gear - fig. 8208/108-
1 - which is provided with 6 rolls - fig. 8208/108-4. The
transmission of the indexing is carried out by an interme-
diate gear - fig. 8208/108-2 - and a toothed wheel being
fastened on the axle of the tub conveyor chain. The inter--
mediate wheel - fig. 8208/108-2 - is adjustable, so that
the clearance between the indexing mechanism and the tubd
conveyor chain can be reduced to a minimum. The toothed
wheel being fastened on the tub conveyor chain has been -
mounted adjustable on a flange, so that the chain can be
adapted to the stations. The chain itself is made of stain-
less steel and carries angles, on which the cell plates

are fastened.

Also the stainless steel chain requires some drops of oil
at intervals of & days.
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If this advice is followed, there will be no wear on the
chain. However, re-tightening the chain will entail the -
re-adjustment of the chain itself and eventually of the

tub station. ' 4
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10.0.

10.1.

10.2.

Tub station

The type of design of the 4-fold tub station depends on
the type of tubs to be handled as well as on the special
requirements of the custoner.

The standard design provides for feeding the 4 stacks
by hand.

The stacks are adjusted firmly and need no re-settlng.

At the lower end of the stacks there is a gripper system
which in its closed state carries the whole stack. The
individual tubs are taken from the stack by means of suckers
and depos1ted into the chain. The size of the suckers them-~
selves is adapted to the tubs that are to be handled.

Functioning

The cell chain having completed its indexing operation,
the sucker being moved mechanically goes upward through
the opening of the cell plate in the direction of the

tub stack. Shortly before the sucker-arrives at the tub
stack, the vacuum line is opened via an electric valve.
The sucker stops below the lower edge of the tub, the
gripper opens and releases the whole stack. The tub stack
glides on to the sucker, with the gripper closing between
the last and last-but-one tubs. Now the lowest tub is
sticking firmly to the sucker due to vacuum and is de-
posited into the cell by the down moving sucker. Before
the lowest position of the sucker the vacuum is cut off
again via valve.

This rhythm is repeated during every reiterated machine
cycle.

In order to ensure that all 4 tubs are deposited by the
sucker, an underpressure monitor has been arranged in

the system. If the sucker when going down sucks fresh air
due to a tub being, missing, the complete machine is stopp-
ed. The disturbance should be examined and ellmlnated

Then the machine can be started again.

Moreover, the underpressure monitor has the function of
stopping the machine immediately, if no or too little
vacuum is available.

In case of disturbances

If the machine cannot be started, please check as follows

a) is sufficient vacuum available (pump) ?
b) check solenoid valve - fig. £208/400-10/1.
c¢) Check, eventually re-adjust, underpressure monitor.
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11.0. Single-lane tub feeding .
If desired by the customer, a single-lane tub feeding will ;

be provided for the machine. H

- ‘;:'{:

This feeding system 1is equipped in the following manner: %

¥

The feeding device must be determined by the customer in

T

(LR

accordance with local conditions. The arrangement has been

designed in such a way that the feeding direction can vary
in the range of 360°.

k, Ce o, i *e
TRy el peana L Fidt

It might be mentioned that such an arrangement should only “g
be applied, where the tubs-are fed from a room on an upper ﬁ
floor. | ~ 5

¥
The weight of the fed tubs is kept constant by a brake §
so as to charge the denesting tools uniformly. §
The braxe 1is actuated syachironous with the muachine b a g
pneumatic cylinder, fig. £209/480-1/6, or a liftins "
magnet. The timing is carried through in such a way that ‘i
the braking or stopping position is given, while the ﬁ
chosen quantity is being taken off. 'g
Zefore the machine is started, the magazines of the ma- :
chine must be filled by hand. 50 many tubs should e _ i
filled in, that 8 - 10 tubs will be above the light ray. 3
The feeding chain is likewise filled with 2 each tubs. 'é

In the denesting tool the tubs are kept by the scrolls,
fig. 8208/710-4-23,

L St
Tk .. RN

when the machine is switched on, the process of feeding

e e by

b it
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the tubs into the tub conveyor chain is carried through
as described in parz 10.1. (page 100).

Jhen so many tubs have been talken that the beam of the
lighv varrier is no longer interrupted, the push-off cy-
linder ets the command for pushing off via a 5/2-way
valve. '

ravinsg nushed off, the cylinder, after a short while of
retardation, moves back, actuates a limit switch and thus
switcheg on the gear brake motor. The drive of this station
is effected by two toothed wheels for the gear box.

On the upper toothed wheel a cam has been arranged which
reverses a 5/2-way valve by means of a limit switch. The
pneuratic cylinder, fig. 8208/71044-30, is actuated and
turns the scrolls, fig. 8208~710—4~25; via the levers, fiz.
fig. 3208/710-4-1. Now the 8 tubs being held bétween the
scrolls are released by the lower scroll, fig. 8208/710-
4-22, so that they are held only by the anzle pieces,
fie, 8208/710-4-10, |

The Lubs beins ploced in the o v feeding, unid are Meld
tv the upper scroll. The crank bolt fastened on .z lower
toothed wheel is connected with the frame, fis., 8208/710-
424 by means of a connecting rod.

By the drive turning on, the said frame on which the tub
supports are fastened is moved downward. Shortly before
devositing the tubs into the feed chain, the tub supports
are opened by the roll, fig. 8208/710-4-9, running on to
the suide plate, fig. 8208/710-4-12. At the sume time,
the transversal chain, fig. 8208/710-4-20, is indexed

and conveys 8 tubs onc cycle further.

After 4 indexing operations of the chain, a limit switch
is actuated by a cam being fixed to the chain and the
motor is switched off. ‘
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This cycle of operations is repeated after a renewed
light-bean impulse.

If there is a tub disturbance at this station, it can be
remedied by switching off the brake motor separately.
The new switching on is-done also at the tub station.
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Urheberschulz: Fior diese fechnische Unler-
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15.0., Iiston filler with heated cutter.

The piston filler has been provided for handling plastic
products, e.g. margarine. The filler is cdriven by the
machine via cams. The way of product feeding must be de-
termined with the client during a technical discussion.
The dosing of the product is a volume dosing with'a
heated cutter. The stroke of the piston is adjustatle
during the running of the machine, determining the dos-
ing quantity,

As & fillings are carried through per cycle, a stroke co-
ordination among the pistons has been'provided for. This
setting is only required when putting the machine into
operation or in case of wear by motion.

“he nicstons are made of temperature-resistant plastics,

For sewling purposes, C-rinss Leing resistant to food-
stuffs have veen installed.

for the sake of good filling of the tubs, a lifting station
has been provided for. fdere the tubs are lifted toward

the dosinz nozzles before the filling operation.

15.1. Clearning.

For cleaning the filling unit, it is necessary to dismantle
rotary cylinders and vistons as well as the nozzlos.
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Dismantling of desing unit.

Dismantling of dosing pistons.

For dismantling the dosing pistons, fig. A208/456-2-3,
first of all, the vent screws which are to be found on
the rear side of the dosing housing in the centre are

to be removed, fig, 2208/429-1,

Then the bolt and the star handle at the dosing-piston
drive are screwed off and the total mechanism is turned
by hand into its rear position. Next the grooved tolts
are pulled from the bearing of the dosing piston, and
now the piston can be removed from the rotary cylinder.

Dismantling the rotary cylinder.

Le{ore dismantling the rotary cylinder, first of all,
the 5 hexagon nuts on ‘the locking gib, fig., 8208/456-2-2,

3

;

sust he slaclzened, next the zib is 1lifted by the red

P

Flizders can be

o)
knots and rewmoved. 0w the rotury ¢

D

pulled out.

vismantling the nozzles.

First, the current czbles at the cutter levers must be
loosened, fig. 8208/698-1. .

Yewt the drive levers, fir. 8208/461-1-7, at the round
bolt are lifted and discngaged. Then the hexagon nuts,
fig. 8208/461-1-1C, at the centre clamping gib can be

unscrewed, and now the nozzles can be pulled out %o

the rear.

®

All parts can be cleaned with hot water or steam. Clean-
inz agents that are harmful to metal or rubhrer parts
should be avoided.
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Neinstallaetion.

Reinstallation after cleanins; will be carried through in
the reverse order tuhan descrited previously for dis-
mantling.

«“hen reinstalliny the rotary cylinders, it should be made
atsolutely sure that the wmarks on the teeth coincide.

The housing bores, rotary cylinders and pistons are to

be greasecd before installation with grease type "UVH

ILE dimpfoar” of Messrs. Kliber, Hiunich, Geisenhausener
S5tr. 7. A

The said grease is odorless and insipid as well as
unobjectionable from the physiological point of view.
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17.0.

Direct link-up with cowuvensating piston

The feed tube is connected with the flange, fig. £208/452-
1-11.

The product streams through the distributor tube tc the
four dosing cylinders and to the compensating piston.’ -
4t the moment of the rotary cylinder being closed toward
the distributor tube, the product presses the compensat-
ing piston being charged with compressed air upward.

“hen the rotary cylinder is opened again toward the dis-
tributor tube, the air cushion presses the compensating
piston down again, rendering the accumulated product

fo the dosing cylinders. If during the accunmulating pro-
cess tco much product is being fed, the piston will rise

so high that its lower edge releases the return aperture;'»"

fig. R208/452 -1- 5, and that the excess product can run
of7 via the return pipe into the revork tank.

‘If the machine is stopped, the valve being positioned be-

and

compensating piston de-aerates the pressure cyrliader.

[

tween the uvressure repulator the connection of the
. Hy bl

Thus, the product streaming from the product feed pipe

into the distributor tube can 1ift the compensating piston

slightly and drain off again through the return pipe.

if the machine is switched on again, the valve closes,

and in the pressure cylincer the necessary pressure of
abt. 2 bar is built up again for cushioning the compensat-
ing piston.
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20.0.

Piston filler

The piston filler has been provided for handling plastic
products and it is driven by the machine via cams. The

. way of product feeding must be determined with the client

during a technical discussion.

The design has been arranged in such a way that feeding.
can be done via open funnel, probe-controlled closed funnel
and via direct link-<up. . -

Theﬂdoéing‘of the product is a volume désing, with the
stroke of the piston which is adjustable during the running

‘of the machine determining the dosing quantity.

‘As ‘4 fillings are carried through per cycle;.a‘sfrdke co-

- .ordination among- the pistons has been provided for. This =

‘setting -is* only required when putting the machine into -
operation or in case of wear due to motion.

The whole filling unit is made of stainless material.
The bearing of the rotary cylinder consists of teflon
bushes which make sure that the material of the housing
and of the cylinders will not touch each other.

. The pistons are made of a temperature-resistant P.E. plas-

tics. For sealing purposes, O-rings being resistant to -
foodstuffs have been installed. '

For the,sake'of‘good filling of the tubs a lifting station
‘has been provided for. Here the tubs are lifted toward o
the filling nozzles before the filling operation.

When handling nearl§,liQuid products, the nozzles can be
designed as capable of being closed. Closing is done via

. cock plugs which are controlled synchronous via a grooved

20.1.

20.2.

Cleanigg

For cleaning thé‘fiiling'unitfit is necessary to dismantle
rotary cylinders and pistons and, if installed, the 4 cock
plugs capable of being closed, in the nozzles. '

Dismantling the rotary cylinder

One starts dismantling the rotary cylinder by removing‘the
cover - fig. 8208/455-1/18 ~ on the attendant's side. Then
the PVC bolster plate supplied by us is placed on the

bridge to avoid damaging the rotary cylinder while pulling
it out. The rotary cylinder can be pulled out on the atten-

dant's side from the dosing block without any auxiliary de-
vices or tools. :

Fi 84
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20.30

20.4.

Dismantling the dosing plstons

For dismantling the dosing plstons - fig. 8208/455 1/2 -
the bolt - fig. 8208/455-1/4 - must be unscrewed and the
total motion mechanism must be turned into its rear po-
sition by hand. By means of a special tool and by applylng
additonal pressure on the retaining spring, the bolt in the
piston can- be.removed, ¥-To} that the piston will be loose.

Dlsmantllng the mouthplece cock-plugs

Loosen the lower hexagon-head screw at the support - fig.
8208/455-2/15 - and turn the fish-plate. Now the cock plug
- fig. 8208/455-2/2 - together with lever - fig. 8208/455-

. 2/5 = can be. pulled out of the mouthpiece - flg. 8208/455-

2/3 -

All parts can be cleaned: ‘with hot water or steam. Cleanlng

- agents that are harmful to metal or rubber parts should be

20.5.

avoided.

Reinstallétion:

Reinstallation after cleaning will be carried through in

"' the opposite order as described previously for dismantling.
. When reinstalllng the: rotary cylinder and the mouthpiece

cock. plugs it should be made sure that the drlvers will
catch fully.

The housing bores, rotary cyllnders, pistons and cock-
plugs ‘are to be greased before installation with grease
type "UVN PLB dampfbar" of Messrs. Kliber, Munich, Geisen-
hausenerstrasse 7. This grease is odorless and 1n51p1d and
unobjectionable from the phy51olog1cal p01nt of view,
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40.%. TPFeeler

At the lidding station a feeler is arranged below the
cell plates. If one tub row is missing, the vacuum re-
mains blocked and no coverleaf, snap-on l1lid or heat-
sealable leaf is taken from the magazine.
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41.0.

Erxbossines

If the client desires embossing;, then embossing units -
fig. 8208/420-2/2 - will be coordinated countercurrent

to the suckers.

The drive - fig. 8208/42042/15 - of the embossing units
is effectuated via the sucker motion. - -

In this case, the suckers will get a recess into which a
rubber gib - fig. 8208/420-2/3 - is inserted. This rubber
gib represents the counter-support of the embossing dies.

The sequence of motions of the suckers as to the embossing"
units is as follows:

The sucker takes a leaf or 1lid from the stack and turns
through 180°, all in all, fog depositing it on to the tub.
In the phase of motion at 90~ the embossing unit meets the
sucker, the inserted dies press themselves into the rear
side of the leaf or 1id and mark same with the predetermined

date.

" - When designiﬁg the printing style in case of round lids

or leaves, it should be noted that no centering of the
leaf or 1id is possible in the sense of rotation.. The -

-dies are supplied as ground in the height. It should be
- noted that the supports for the dies should be cleaned

well before inserting same, in order to ensure a uniform
height of dies. : '

insefting the dies is done after opening the covef'- fig. -
8208/420-2/12 -.

In case it should turn out that the foil is damaged durihg

the production, the die supports being arranged on an
eccentric - fig. 8208/420-2/10 - are to be re-adjusted.

Adjustment is done after loosenling the set screw at part -
fig. 8208/420-2/11 -. When doing this adjustment, it should
be ensured that the position of the die support - fig. 8208/
420-1/11 - remains in accordance with the position of the

sucker.
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42.0C.

Iressz—on station (5id press-on device)

The 1lid preés—on device is driven viz & cam and effects
during the press-on operation that the product and the
inclucded z2ir are displaced or pressed to the exterior in
the direction of the rim,.

The displaced alr escapes between tub and deposited lid,
as far as permitted by the design of tub and lid. (Fig.

R208/42G=1)

The pressure required for pressing on can be changed,
depenéing on the execution of the machine, by adjusting
the connecting rods or by turning the star handle, fig.
G208/429-10-17%, '

The 1id press-on device consists of a hard inner part
and a spring-mounted outer part for the tub rim.

For cleaning the press-on devices, the suomorh of the
press-on device can be swung after loosening a fishplate
or pulling a fixing bolt, so that an easy cleaning
poasibility exists.
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bottor nrinting device

The tnb botton printing device is adjustable for sny
tub thet can be handled on the machine.
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ihe printing types consist of glue-tyvpe clichés and are
clued on to the type holder.

e printing type holder, fip. 8208/482-3-7, execuics
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a slewdns motion durding the orerating cycle. The print-
ing tyoes are pressed apgainst the inking pad of tne

.

horizontolly arranged ink tank, fig. 8208/482-2, end S
(». alftervaréds turned upward against the tub bottom. At d
tihe menent, when the printing types touch the tub Lotton, u
. 4 connter-pressure is ohtained due to the holéer-up, B
fig, C208/482-1, within the 1id, from above. The said 4
holder-ups are adjustable singly as to their position
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v
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and neight,

The ink tanks are fixed in their position by a pressure
11, fie. “208/482-2-6; if during the slewing motion

.
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{ tanks must be re-adjustad oy neans
of the socket-head screws, fig. R208/482-2-7. Tt must

the ink tank, the iy
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be ensured, however, that the printing tyres will touch
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the inkinpy pad only sliphtly. If an ink tank is to be
<. exchan=ed, it is turned to the left or to the risht

b b}
et
until the driving pin is out of the suvport, fim. 1202/ ;
452 -2 -10, then the tank can be pulled out. v K
s 3
oy dol. i
' For refilling irk, the cover, fig. 8208/432 -2 -G, is ;
unscrewed. In the init tank, there are felt insertions. iy
“he exchange of types is carried throush with thoe we- 3
chine having run empty, @t the end or before starmuc ;5
- of the production. :i
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In order teat the tyne holder may be taken off, the
machine is inched, until the type holder will be turn-
ed upward and stand vertically below the cell-plate
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itow the type holder is taken off with a special tool,
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and the cliché can be changed easily outside the ma-
chine. ifterwards, the tyve holder is reinstalled by
means of the tool and the machine is inched into the
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70.0.

Lifting device and ‘ejector

After the containers have been filled with product and
closed with 1id or heatsealable leaf, four of them are
lifted every time out of the cells via a mechanically
controlled lifting device and pushed on to the discharge
conveyor by the ejector via a transition plate.

The lifting devices are coated with plastics and they carry
the tubs 1 mm higher than the adjacent transition plate.

It should be ensured that all 4 bottoms of the lifting
devices be on the same level, as otherwise disturbances
will occur during the ejection. '

The point of application of the ejector is adjustable in
height in respect of the tubs, so that the tub can be
pushed off with the correct position of the centre of
gravity. C :
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72.0. idcction in Hwo 1rous

are ejocted, as has been described in 20.0.

in order to come down from four to two rows,
the transition plate, fig. 8208/470-1, has been design-
eé in such a way that only the two middle tubs are teken
over directly by the'discharge conveyor. The two outer

8]

The tub

iiowever,

tubs rest on the transition nlate.

"he various operating cycles of the said station have
been set in such a way that - as soon as the two middle
tubs have passed below the locking gib, fig. £&208/470-
1 =14, -~ the locking gib will move downward in order

to serve as straighl guide for pushing the two outer
tubs toward the centre. After the transversal pushing
course has finished, the locking gib moves upward agéin
the tubs.

“hiic ezausznce of onerations is reoeated during each
cycle.

The saild station is covered by a safety glass plate.
If, for some wcason or other, there will te jamming at
this point, the cover plate is lifted automatically,
anG the machine is stopped imnediately via a safety
switch so that the cause of the disturbance can be
done away with. .
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lage behalten wir uns alle Rechfe vor
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Type 8208 / 8209

80.0.

Discharge conveyor

The design of the discharge conveyor depends on customer's
requirements and will be described separately in every or-
der placed by a customer. In most cases BENZ & HILGERS will
supply the discharge conveyor with a drive of its own.

There is the possibility of conveying the tubs in four

'side by side in the running direction of the machine or

in one lane at 90° square with the running direction of
the machine. :
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Urheberschutz: Fir diese technische Unfer-
lage behallen wir uns alle Rechie vor.

~

Type 8208 / 8209

100.0.

100.1.

100.2.

100. 2.

Instructions for ordering spare parts quicklyv and correctly

“lhen ordering spare parts, the following list of photo-
graphs with specifications should be used for identifying
the parts required.

In every spare part order please indicate machine type and
serial number.

Furthermore, for identifying the spare part the following
details should be indicated:

. quantity required
. exact denomination
. figure number

. part number

Example: Spare part order for machine type 8208, serial
number 1
1 toothed wheel, fig. 8208/400-11/2

If a part to be ordered is not provided with avpart number
or not visible, give the part number of the nearest adjacent
part for identifying same. '

Example: Spare part order for machine type 8208, serial
number 1 _

1 off shear pin in toothed wheel fig. 8208/400-11/2

2 off bushes in lever fig. 8208/400-11/6

2 off toggle-link heads at connecting rod fig. 2208

/400-11/8

In cases of doubt describe the part required as exactly

as possitle and attach a’ drawing with the main dimensions.

In order to avoid time-consuming check-backs, please
give fully detailed information.

As BENHIL machines are constantly improved as to quality
and design in accordance with our customers' requirements,
we are interested to learn, if the replacement became ne-
cessary due to wear and tear or to negligence, so that the
operating safety and reliability of our products may be
perfected on the basis of deductions.
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Important: To be supplied to the work shop!

S

Mounting and maintenance instructions

and

Recommendation of Lubricants

for

Variable
speed drives

Type S&

{Part of guarantee conditions.)

Simplabelt type SE

with spur reduction gear

{ v.JIPLABELT

“variable speed drives, type 1:
up to 50 HP

.3, up to 25 HP, type SE 1 : 8,
(4

SIMPLABELT-Piccolo
variable V-belt drives, up to 0.5 HP, speed range1:25and1:6

pisco .
infinitely variable speed drives, up to 30 HP, speed range 1:6

SIMPLA pivoted drives
variable speed drive with lever adjustment type 1
to 8 HP

: 1.8, up

ZERO-MAX N
variable speed drives for small capacities, speed range 0 : 320

r.p.m.

SIMPLA shait mounted recducers . )
single and double reduction hollow shait gear units, ratio1 :5.2,
1:15,1:28

Simplabeit compact units
with Radicon worm gear

Simpla Power Transmission Programme

SIMPLANA
spur reduction gear units double stage (ZN} and three stage
{ON) units, ratios about 3.5 to 226

RADICON worm gear unilts
single and double stage units, ratios from 5 to 3000

SIMPLATRON
speed control devises for D. C. shunt motors, speed range 1:15

SIMPLATROLL

electro-magnetic clutches and brakes for dry runnmg, torques
from 3 cmkp (2.6 in Ibs) to 40 mkp (290 ft-1bs)

SIMPLAFLEX
all-metal flexible couplings, angular displacement possible

from 3 to 6% and axial displacement 3 to 6% of nominal shaft.

dia., torques up to 90 mkp (650 ft-1bs).

SIMPLATURBO
hydrodynamic fiuid couplings

Ask for more comprehensive separate catalogues. Well-trained transmission engineers will assist you in every power transmission

problem.

. Maschinenfabrik Hans Lenze KG
‘D-4923 Extertal 1

. Phone: (0 52 62) 20 61
Telex: 09 31526

P.0.Box 100

Cables: Lenze, Extertal 1
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SIMPLABELT Type SE Infinitely VariableAdrives can be mounted in any U-flow
position and in both U and Z arrangements as shown in diagram 1, as e
they are manufactured with a through bore. - j?'ﬁm
To ensure true running of the belt at all speeds it is important {o see
that the laterally fixed halves of the expanding pulleys are on opposite
sides. These are indicated by the shaded sections of the arrangement

diagram |.

A. Fitting onto stub shafts (overhung mounting)
The mechanically adjustable driving pulley SEM ‘and the spring loaded driven pulley SEF must be a tight fit onto their respective

shafts. The tolerances should be to .lSA-J 7 or H7 for bores and ISA-k 6 for shafts.

The maximum-and minimum shaft lengths as per the following table must strictly be adhered to.

type min. shaft length max. shaft length
SE 100 30 30
SE 120 30 35
. SE 155 40 45
> SE 185 . 40 52,5
SE 210 50 60
SE 275 €0 80
SE 330/330 V 80 110

axial
tightening

gres:;ee‘:i:;ll: Normally the mechanical operated puiley SEM is mounted to the driver (motor shait) and the
———— spring loaded pulley SEF is mounted with a tight fit onto the driven shatt, they must be
;‘ secured by an axial tightening screw. The shaft must be drilled and tapped to take this
screw. (dia. 11} ’

! .B. Alignment ) .
" The SEM pulley and the SEF puliey must be lined up using a straight edge as shown in diagram lil, in order to ensure exact
belt alignment and parallelity of shafts. Then the pulleys must be secured by the tightening screws.

__s-l_rlight adge

[ ~ |
O e T e T T T T
l 1
| - J Fe L — 3
1 .
spring loaded ) . . | mechanical operaled
pulley SEF I . . . - . -1 . -—pulley SEM
[ J L ! |
‘,—.—.-A—._—.a— _q_\ ,‘,--—. —r— .]_ —— -...—.“
dia. Il

C. Belt changing and assembly of speed control

The belt can easily be fitted by opening the SEM pulley to its fullest extent, inserting the belt and drawing it over the rim of the
SEF pulley. The reverse procedure is required to remove the belit.



The centre distance should be such that the belt.cannot ride above the
rim or on the centre hub of the pulleys. Limit stops. should be provided
the adjustment mechanism or by lock nuts similar to those shown in -
diagram IV. Due to the possibility of the belt length varying slightly it may
be necessary to alter the stops after a replacement has been fitted.

Single point.pressure should be apolied to' the ball race, in line with the  ___ I'
point at which the belt is in contact with the conical surface of the SEM l
pulley. Should two pressure points be applied, (lever control adjustment} [
these should be opposite each other and at right angles to a connecting }
centre line between the two pulieys. Please ensure that the pressure -

is applied to the ball race equally at both points.

Dec not adjust when drive is stationary!

o
. —

(‘.itting onto extended shafts

Pulleys should be fitted generally as in A.

Lubrication is eifected through the flange and

through going keyway. Position and dimensicn
of the key given in the table under 'a’ and in

diagram V must be adhered to. Pulleys gust

be secured axially and sealed to prevent loss
of grease. (dia. V.)

Type dim. a

SE 100 LD

SE 120 4

SE 155 50

SE 185 50 -
SE 210 70

SE 275 %0

SE 330330 V 105

THHHT

giagram and table are for both SEM and SEF

E. Lubrication

Mﬁ”ylllﬂ_lllﬂlim/_// 3

limit stops
or lock nuts

dia. IV

grease nipple

dia. V-

Due to the enclosed construction of the SIMPLABELT pulieys SE very little maintenance is required. Regreasing must be effected
every 4 weeks based on 8 hours operation per day. In the interest of a long working life we would recommend the pulleys to be
greased occasionally the weekly machine cleaning, i. e: in the intervals below.

l,. - ' : 8-hour day — once weekly
16-hour day — twice weekly
24-haur day — three times weekly

Please note!

When the puileys are fitted to stub shafts (overhung mounting) the pulley bore not occupied by the motor shaft or gear shaft
shouid be filled with grease until it penetrates through the greaseways onto the serrated hub! .

For greasing we recommend the following lubricants:

Mobil

BP ENERGREASE RB8 2 © ANDOK B
or or
BP ENERGREASE LS 2 ’ BEACON 2

MOBILGREASE BRB No. 3

or
MOBILUX 2

SHELL Alvania Grease 2

When selecting another grease same or similar cemposition should be used.




&

@

F. Dismantling

Should either of the pulleys have to be dismantled, ensure that they are re-assembled correclly. The markings 1 — 1 in the pulley
sheave and the splined hub should be above one another.

G. SIMPLABELT compact units and SIMPLABELT variable speed drives type SE with fitted reduction gears

The normal SE fitting, grease imtervals, belt change instructions apply, for the reduction gears (spur reduction or Radicon
worm gear type) the lubrication chart BM 2.016 is applicable. It can be provided on request.

The tubricants overleaf are supplied by

BP Companies all over the world ESSO Companies all over the world

Mobil

MOBIL OIL Companies all over the world : SHELL Companies all over the world
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CLFG 11 — CLFG 101

gliltig ab 04. 06. 79
(valid from / valable depuis / validita dal)
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Bei Bestellung falgendes

Grundteile

~ Gehéuse

Rotor

- Lamelle

Gehausedeckel |
Gehausedecke! Il
Packung

. Ausgleichscheibe

Rollenlager
Dichtung |
Lagerdeckel
Wellendichtring |
Sicherungsring |
Passfeder

Filterseite
Riickschlagklappe
Filtergehduse
Schaftschraube
Stiftschraube

- Dichtung (i

Filtersockel
Dichtung Iit
Micro-Patrone
Dichtung IV
Filterdeckel
Filterschraubkopf
Ftachkopfschrauben
Regulierventil
Kegelfeder
Dichtring !

Entdler
Dichtung V
AnschluBplatte
Dichtung VI
Zwischenplatte
Dichtung VII
Entélergehduse
Einsatzduse |
Dichtung VIII
Winkelrahmen
Ausblasdeckel
Ventilscheibe
Ventilteller
Druckfeder
Flihrungsbuchse

J

-.:I'yp.F brikali

. fundamental parts
¢ cylinder

rotor

blade

end cover |
end cover Il
gasket
tolerance shim
rofler bearing
gasket |
bearing cover
shaft seal |
security ring |
key

filter side

non return valve
filter housing
shaft screw
screw

gasket Il

filter frame
gasket (Il

filter cantridge
gasket IV

filter cover
fixing knob

flat head screw
regulation valve
spring

seal ring }

oil seperator
gasket V
connection plate
gasket VI

plate

gasket Vil

0il seperator housing
nozzle |

gasket VIIi

oil seperator
exhaust cover
valve plate
valve disc

spring

bushing

Motor (kW, V. Hz).
Atany order please Indicate: model, serial-na., posilion-no.. molor (kW, V, Hz).

En cas de commande préciser: type d'appareil, n°. de serie, n% de
position des piéces, moteur (kW, V. Hz).

Nell'ardine indicare: il lipo di macchina, il numero di matricola. it numero di
posizione dei ricambi, il motare (kW, V, Hz). .

-Nr., Positions-Nr., |

i
3
H
'

Eléments de base
Corps

Rotor

Palettes

Couvercle corps |
Couvercle corps Il
Joint

Rondelle de rappel
Roulement & rouleaux
Joint |

Couvercle roulement
Jointd’arbre | .
Circlips |

Clavette

Coté flltre

Boite a clapet
Carnter filtre

Tige filetée

Vis pointeau
Joint Il

Support filtre
Joint tHl
Cartouche micronique
Joint IV
Couvercle filtre
Tete de vis

vis Tete plate
Valve de reglage
Ressort conigue
Joint |

Deshuileur

Joint V

Piaque de raccordement
Joint VI

Plaque intermediaire
Joint VIt

Carter deshuileur
Douille |

Joint Vill

Separateur
Couvercle de sortie
Rondelle de clapet
Disque de clapet
Ressort

Anneau guide

Urheberrechtlich geschiitzt. Die hier
wiedergegebenen Informatianen bzw.
Zeichnungen dirfen  chne unsere‘
Genehmigung weder vervielfdlligt. noch |

miBbrauchlich verwertet werden.

e . A ma ot ——— o

CLFG 11 —CLFG 101

Panti fondamentali
Corpo pompa

Rotore

Paletta

Coperchio laterale A
Coperchio laterale B
Guarnizione
Rondella d: tolleranza
Cuscinetto a rulli
Guarnizione |
Caoperchio cuscinetto
Angllo di tenuta !
Anello di sicurezza |
Chiavetta

Lato filtrante
Valvola non ritorno
Scatola del filtro
Spinotto guida
Vite prigioniera
Guarnizione |l
Filtro comp eto
Guarnizione Il
Carntuccia fittrante
Guarnizione IV
Coperchio del filtro
Pomello

Vite

Valvola regdazione vuoto
Molla

Anello tenula |

Lato separatore olio
Guarnizione V

Piastra di collegamento
Guarnizione VI

Piastra intemmedia
Guarnizione Vil
Scatola separatore ofio
Ugello |

Guarnizione VIII
Separatore olio
Coperchio lzto scarico
Rondella vatvola

. Disco valvola

Molla

Boccola

Hauptverwaltung
Werner Rietschle

Raggenbachstraie 58
D-7860 Schoptheim
Telelon (C7622) 392-1
Telex 0773225 weri g
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55

59
60
61

64
65
66
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71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83

Maschinen- und Apparatebau GmbH

Scheibe
Innen SKt.-Schraube
Einsatzdise Il

' Schmierung
. 50

Dichtung tX
Wellendichtring HI
Schmierpumpe
Dichtung X
Olbehalter
6-Kt.-Olauge
Dichtring II -
VerschluB-Schraube
Dichtring
Oleinfillknopf
Dichtring IV
Olleitung | -
Steigrohr
ftung It ~

lleitung (Il
Hohlschraube |
Dichtring V
Hohlschraube Il
Dichtring VI
Ulstandsschild

Gestellteile — Antrieb

FuB R
FuBpolster

Motor
Motorflansch
Kupplung |
Kupplung Il
Kupplungsboizen
Kupplungsgummi
Distanzring
Sicherungsring Il
Ventilator
Ventilatorhaube
Gewindestift

© 4 e a———————t i~

" disc
. nex head screw

1

nozzle ll

lubrication
gasket 1X
shaft seal Il.
oil pump ~
gasket X

oil tank

oil sight glass
sealing ring i
plug '

‘sealing ring I}

oil filler plug
sealing ring IV -
oil pipe |
incline pipe

oil pipe fl

oil pipe Il
hollow screw |
sealing ring V
hollow screw 11
sealing ring VI
oil level plate

frame parts and drive

foot

rubber foot
motor

motor flange
coupling |
coupling Il
coupling bolt
coupling rubber
distance ring
security ring Il
fan

fan cover
threaded pin

Rondelle
Vis 6 pans creuse
Douille 11

Lubrification

Joint IX

Jointd'arbre 1l

Pompe de lubrification
Joint X

Reservoir d’huile
Voyant d'huile 6 pans
Rondelle joint Il
Bouchon obturateur
Rongelle joint 1l
Bouchon rempl. d’huile
Rondelle Joint IV
Tubulure d’huile |
Tube

Tubulure d’huile 11
Tubulure d’huile H1
Vis creuse |

Rondelle joint V

Vis creuse ||

Rondelle joint VI
Indicateur niveau d’huile

-

Eléments d'installation-
entrainement

Pied

Silenbloc

Moteur

Bride moteur
Accouplement |
Accouplement I

Teton d'accouplement
Caoutchouc d’accoupl.
Entretoise

Circlips

Ventilateur

Capot de ventilateur !
Vis pointeau

- Anello ditenuta ll

. Spia livello olio ad esagono
i Anello di tenuta Il

t Tappo riempimento olio
i Anello di tenuta IV

+ Tubo olio Il

o el

Disco
Vite ad esagono cavo
Ugello Il

Lubrificazione
Guarnizione IX

Pompa dell'olio
Guarnizione X
Serbatoio olio

Tappo scarico olio
Anetlo di tenuta il

Tubo olio |
Tubetto olio

Tubo ofio Ml

Vite cava |

Anello ditenuta V
Vite cava ll

Anello di tenuta Vi
Targhetta livello olio

Parti di collegamento/
Avviamento
Supporto

Piedino in gomma
Motore

Flangia motore
Giunto |

Giunto Il

Perno del giunto
Gommino parastrappi
Anello distanziatore
Anello di sicurezza 1l
Ventola completa
Coperchio ventola
Vite filettata

E 101-83/RU
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Be’dienungsanleitdng

Operating Instructions

Notice d’emploi

Oler

Typ LO-...-S

Anwendung

Mit dem Oler wird der Druckluft ein feiner Ol-
nebel zugefiihrt, zur Erhdhung der Betriebs-
sicherheit und Lebensdauer von pneumati-
schen Elementen.

Montage

Das Gerit eraubt eine freie Wahl der Durch-
fluBrichtung durch einfaches Drehen (Pfeile auf
Gehiuse beachten). Werkseitig ist die Durch-
fluBrichtung von links nach rechts vorgesehen.
Die Oler konnen wahlweise direkt an der Wand
(Durchgangsbohrungen im Gehduse) oder mit
einem zusatzlichen Haltewinkel befestigt. wer-
den. Die Einbaulage ist senkrecht £ 5°.

Technische Daten

Lubrlcator
Type LO-..

Application

A fine oil mist is added to the compressed air
by the lubricator to increase the operational
reliability and service life of pneumatlc compo-
nents.

Mounting -

The direction of fiow in the lubricator can be
freely selected by simple rotation (observe the
arrows on the housing). The direction of flow
has been set at the factory from left to right.
The lubricator can be mounted as desired either
directly on the wall (through-holes in the hous-
ing) or by means of an additional mounting
angle. The unit should be installed vertically
+5°

Technical Specifications

Lubrificateur
Type LO-...-S

furTyp [L |G Haltewinkel

for type Mounting angle

pour type Equerre de
fixation

LO-/4-8 |27 | M5bzw./or/ous,5 | HR-Y/4-S

LO-%e-S [207] MSbzw./or/0u5,5 | HR-Ya-S

LO-/2-S {207 M6bzw./or/0u8,5 | HR-/2-S

Utilisation

Le lubrificateur additionne un fin brouillard
d’huile 2 I'air comprimé, de maniére 3 aug-
menter la sécurité de fonctionnement et la
durée de vie des composants pneumatiques.

Montage

L'appareil permet de choisir le sens de passage
par simple rotation (veiller au sens des fléches
sur le corps de I'unité). Le sens de passage
prévu en usine est de gauche a droite. Ces
lubrificateur peuvent étre fixées soit directe-
ment au mur (trous débouchants dans le corps),
soit & |'aide d'une équerre de fixation supplé-
mentaire. La position de montage est la ver-

ticale + 5°.

Caractéristiques techniques

Typ /Type : LO-Ys-S LO-%5-S LO-1/2-8
AnschiuB/ Connection/ Raccordement R4 A Y Rz
Druckbereich / Pressure range / Pression maxi d'utilisation bar X max. 14
Normalnenndurchfluf® / Rated flowrate® / Débit nominal normal* I/min 1650 3150 - 4200
Ulerfunktionsbereich / . ) : ~ |
Lubricator function range / Plage de fonctionnement du lubrificateur I/min | ab/from/a partirde 7.5 | ab/from /2 partir de 7,5 | ab/from /A partir de 7,5
Ol-Einfiillmenge ¢cm?/ Ol filling volume in cm®/ Capacité d'huile cm® min. 20 20 32

: N .. max. 75 105 170
Temperaturbereich /Temperature range / Gamme de température °C ~10 bis +80
Werkstofie / Materials / Matériaux Gehause: Polyamid; Schale: Spezial-Polyamid; Dichtungen: Perbunan

: Housing: Polyamide; bowl: special polyamide; seals: Perbunan
Corps: Polyamide; cove: polyamide spécial; joints: Perbunan

* bei 6 bar am Eingangund 4p =1bar

Zubehor
Venteiler

zur Abzweigung von ungedlter Druckluft zwi-
schen Filter-Regelventil und Oler.

Typ FRZ-1/4-S
FRZ-%/s-S
FRZ-'/2-S

FESTO-Spezialdl in 1-I-Gebinde:
Bestell-Nr. 207872

" at6 bar atthe inlel. and ap = 1bar

Accessories
Distributor
for tapping off non-lubricated compressed air

between the lubricator and the ﬁlter-regulatlng
valve.

Type FFIZ-‘/4.-S
FRZ-%/s-S
FRZ-/2-S

FESTO special oilin 1 | can:
Ref. No. 207872

*pour6bars al'entrée et ap = 1bar

Accessoires
Dérivation

pour le piquage d'air comprimé non lubrifié
entre filtre-régulateur et lubrificateur.

Type FRZ-1/4-S

FRZ-3/s-S

FRZ-1/2-S
Huile spéciale FESTO en bidonde 1 I
Rférence 207872 -

B 1t

Adslaide - Athen - \d - -Belo H

Bologna

g - Kariskrona - Kb - Lilte - Lima - Lisboa +

Gdéteborg ' Graz - Guadarajara Helsinki - Hong Kong - |

Ontario - Rio de Janeiro- S4o Paulo- Sameguemines - Smgapore Sofia- Slockh

"

Budapes' CapeTown Celje - De!ft - Dublin - Durban - Eibar - Eindhoven
b Locamo - London - Lyon - Madrid
Maimé - Melboume - Mexico City - Milano - Nagoya-City - Nantes - Oslo Padova‘ Pans Port Elizabeth - Porto - Port Washmgton Porto Alegre - Praha - Rexdale/

Toekio-V

y - Taipei- Teh

FESTO
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Bedienung und Wartung

Bei minimalem Olstand (siehe Markierung auf
der Schale) muB O1 nachgefiillt werden. Dies ist
wahrend des Betriebs moglich:

Entliften der Olerschale durch driicken auf
Ventilstift (7) (ca. 10 Sekunden). Danach Schale
um 45° drehen (Bajonettverschiuf3) und nach
unten abziehen. Olerschale reinigen und Ol
nachfiillen. Zur Reinigung nur Wasser, Benzin
- oder Petroleum verwenden.

Einstellung der Tropfenmenge

Die Tropfenmenge wird an der Einstellschraube

reguliert (Lieferzustand: Einstellschraube

zugedreht). Fir die Praxis reichen 1 bis 12

Tropfen auf 1000 [ Luft. Kleinere Werte sind zu

bevorzugen: -

Beispiel: Eine Anlage verbraucht durch-
schnittlich 100 I/min. 1000 | sollen
mit 5 Tropfen Ol angereichert wer-
den.

Einstellung: 1Tropfenin 2 Minuten. Das Tropfen-
intervall kann in der Tropfenkappe
(@ beobachtet werden.

Funktion

" Der Oler arbeitet als Direkt-Proportional-Ver-
nebler, d.h. proportional zur stromenden Luft
wird Ol géférdert und vernebeit. Wenn Druckluft
durch die Querschnittsverengung (® . stromt,
wird die entstehende Druckdifferenz (Venturi-
Prinzip) beniitzt, um das Ot Uber Steigrohr 8
und Tropfkappe (9 in eine Dise @ tropfen zu
lassen. Beim Austritt aus der Diise wird das Ol
fein zerstaubt.

Operation and Maintenance

Qil must be added when the minimum oil level
is reached (see marking on bowl). This is
possible during operation: :

Bleed the lubricator bowl by pressing the valve
pin @ (approx. 10 seconds). Then rotate the
bowl by 45° (bayonet fitting) and remove down-
ward. Clean the lubricator bowl and add oil.
Clean only with water, gasoline or kerosene.

Setting the drop rate

The drop rate is controlled using the adjust-

ment screw (@) (as delivered: adjustment screw

closed). Under normal operating conditions, 1 to

12 drops are sufiicient for every 1000 | of air.

tower values are preferable.

Example: A system uses an average of 100
I/min. 1000 | should be enriched
with 5 drops of oil.

Adjustment: 1 drop every 2 minutes. The drop

’ interval can be observed in the
drop cover (3.

Function

The lubricator functions as a direct-proportional
atomizer, i.e. oil is supplied and atomized in
proportion to the flowing air. When compressed
air flows through the size contraction @@, the
resulting pressure difference (Venturi principle)
allows the oit to drip into a nozzle @ via an
ascending pipe ) and drop cover (3. The oilis
finely atomized when it leaves the nozzle.

Mode d’emploi et maintenance

Lorsque I'huile atteint le niveau minimal (voir
repére sur la cuve), it est nécessaire de refaire
le plein. Cette opération peut s’effectuer en
cours de fonctionnement:

Oécomprimer la cuve du lubrificateur en appu-
yant sur le poussoir de soupape (@) (10 se-
condes environ). Tourner ensuite la cuve de 45°
(monture a baionnette} et la retirer par le bas.
Nettoyer la cuve et refaire le plein ¢’huile, Pour
le nettoyage, utiliser uniguement de I'eau, de
I'essence ou du pétrole.

Réglage du goutte a goutte

Le goutte & goutte se régle au niveau de la

vis (& la livraison, fa vis de réglage est

vissée). Dans la pratique, 1 3 12 gouttes d'huile
suffisent pour 1000 | d'air. Choisir de préférence
des vateurs inférieures.

Exemple:Une instailation consomme en mo-
yenne 100 )/mn. Ondésire additionner
5 gouttes d’huile par 1000 |.

Réglage: 1 goutte toutes les 2 minutes. La fré-
quence du goutte A goutte peut étre
observée A travers le capuchon de
goutte a goutte 3.

Fiir FESTO-Gerate werden nachstehende Ole
empfohlen:

The following oils are recommended for the
FESTO service units:

Huiles recommandées pour les appareils
FESTO: .

Geeignete Olsorten Viskositat bei 20° C

Suitable oils Viscosity at 20°C

Huiles appropriées - Viscosité 420°C

mm?%/s (=cSt)

FESTO-Spezialdl 23

Aral 01 Tu 500 236

Avia Avilub RSL 3 34

BP Energo! HLP 40 27

Esso Spinesso 10 23

Shell Tellus Q1 C 10 22

Texaco Rando Oil AAA 25

Mobil Vac HLP 9 25,2

Vavoline Ritzol R-60 26

Vedol Andarin 38 ) 20,5
Fonctionnement

" Le lubrificateur fonctionne en vaporisateur pro-

portionnel, ¢.-a-d. que le débit et la vaporisation

. de I'huile sont proportionnels au débit de I’air.

Lorsque I'air comprimé traverse I'étranglement
@, la différence de pression qui en résulte
(principe de Venturi) est utilisée pour faire tom-
ber I'huile goutte & goutte dans une buse 3,
par lintermédiaire d'un tube élévateur G et
d'un capuchon de goutte a goutte (3. L'huile est
alors finement vaporisée en sortant de la buse.

Storungssuche Troubleshooting Dépannage
Keine Olférderung Oleinstellschraube (8) geschlossen Oleinstelischraube @) 6ffnen
(Lieferzustand) (siehe Einstellung der Tropfmenge)
No oil supply Qil adjustment screw (8) is closed Open oil adjustment screw

Pas d’alimentation en huile

(as delivered)

Vis de régtage d'huile 8 fermée
(état de livraison)

(see setting the drop rate)

Ourir la vis de réglage d’huile
(voir réglage du goutte & goutte}

Anderungen vorbehalten The right to modification is reserved Sous réserve de toutes modifications
PNEUMATIC  posttach 6040 - 7300 Esslingen 1 (Berkhéim) - & (0711) *3911 - [ *7256 581

‘ :

6264/70418



Spannsalzverbindung
System RINGFED ER®

MONTAGE X

Dor Spannsatz  varbindal spleftrai  und

krattschlussig Wellen mil Naben aller Aft.

Dio Kealtidertragung erfolgt durch Pres-

sung und Rcibung zwischon den Funk-

sionsfidchen. Aul festen Anzug der Spann-
scheauben und Beschaflenhcit dar Kon-
taktlidichen ist daher besanders 2u achten.

1. ¥/elle und Nanenbohrung sdubern und
(eieht eindlen. Welle, Naba und Spann-
salz montigren. .

2. Spannschrauben felcht anzichen und
fNake ausrichten. .

2. Schrauben in 2wei bls drei Stulen gleich-
mitig und @berkreuz auf das aagege-
beng Anzugsmoment anzichen.

4. Konidlla des Anzugsmomentes der
Schrauten in der Relhenlaige ibrer An-
ordnung. Erst wenn sich keino Schrau-
be mehr anziehen 1361, ist die Montage
beendel. .

Gebrauchie Spannsitze vor dem Eindau

reinlgen. leicht eindten und nach Fig. 1

pletiizsen. Ole 3 ders gek -
2cichneten Schrauben erhallen Unterleg-
scheiben und sind In die mit Demontago=
hillsgevinden (do) verscheaen Durch-
gangsidcher des vorceren Druckringes
ginzuselzen,

Achlung: Schrauben gut feltenl

Xzine Dlc ader Feita mit Malyb-
dan-Disulild verwendenl

DEMONTAGE X
1. Sp hrauben gleichm3atig und Gber-
kreuz in mehressa Stufen tdsen. 3
2. Nave mit Spannsatz (oder auch ein-

zeln) von Welle abziehen.
Sollte der Spanasaiz klemmen, SO sind
der vordere uad der hintere Druckring
nach Fig. 2 und 3 zu I13sen. .
Die Montagehilfsgawinde haben nur 3 bis
§ tragende Gewindegange, sind nicht far
grofe Abzugskréite geeignet und ernidg-
lichen ¢as H iehan des Sp tzes
mit Gewincebalzen.
Pos. 1¢ histerer Druckring
Pos. 2: Auenting
Pos. 3: [nnenring
Pos. 41 vorcerer Oruckring
Pos, 5: Unterlagscheito

Locklng Assembly Conneclion,
System RINGFEDER®
FITTING .
The RINGFEDERT locking assembly pro-
vides a frictional connecilon freo of play
between shafts end hubs aof alt typos,
Torque Is transmitted by the cantact pras-
sure and friction batween the funclional
surfaces. Far this reason, spoclal altention
must always Do given to the condllion of
the contact susfaces and 1o the tighlenlng
of Iha locking screws,

1. Clean and lightly oil jhe shalt and hub
bara. Fit the locking assembly and tho
hub on the shait.

2. Tighten tho locking screws unlll 3
slight positive connection [s estab-
lished, then align ihe hub.

3, Tighten tho scrows unifarmly and at
diametrically opposite poinla la twe or
three stages.

4, Check the torquo ol the jocking screws
in the sequence in which they are
fitted. Fitting |s not comploted uniit all
screws are definitely tightoned to (he
¢arrect torque value,

Important; The locking screws must be

- sulficiently greased,
Do not use qlls and greases
containing molybdenum disul-
phide,

REMOVAL

1. Loasen the lacking screws [n sevaral
stages snd at diametrically oppdsite
polnts.

2. Remove hub and locking assembly from
shaft {either together or individualiy).
litholocking assembiy should Jam,leosen the

tront and rear thrustrings (see Figa 24 3).

The auxiliary (removal) threads fealure
only 3 12 5 elfective threads; they are not
suitable for high pulling forces. and are ta

Joint DYNANOBLOC Spinnsals :

sysléme RINGFEDER® System RINGFEDER®
MONTAGE MONTERING

Le DYNANOBLOC permel un b Spa binder axler med

exempt da Jou, d'arbres et do moyeux de
tous typos par serragoe. La transmission se
talt par I'adhdrenco rdsuilant do 1a pres-
slon dos surfaces de contact entro (e
DYNANQBLOC, I'arbre et le moyeu, O'o0
la nécassitd de velltar pariiculidroament gux
valeurs d dans les tablegux ot 213
qualitd dos surlaces de contact.
1° Naitoyer ot huller 16gd t I"arbre ot
valésago du moycu. Assembler arbre,
moyeu ¢t OYNANOBLQC.
2* Serrer tégtrement les vis ol posilloner
te moyou.
3° Sereer fes vis A fond en dewx ou Yrols
4!

passcs. de fa¢on unilorme et en croix.
Conlrdler sur ¢haque vis, dans Fordre
de répartition, le couple de serrage.
Une fols réallsa le serrago requls, ls
montage est termind,
En cas de réulltisation dv DYNANOQBLOC,
1o nettoyer, le huiler et ls compléter selon
1lg. 1 avant assemblage. Monter d'abord
les trais vis repérdes avec (euss rondelles
dans les alésages flletés (do) de la bague
avant,
Attentfon: Blen graisser les vis.
Nutillser aucune huile au graisse
2 dass de bisulfide de molyb-
dene.

DEMONTAGE
1* Oesserer les vis en plusieurs passes,
da facon unilorme et en croix.

2" Dégacer de Farbre e moyeu etdo DYNA-
NOBLOC [ le ou. séparémant)
€n cas de caincemenl du DYNANOBLOC,
débloquer [a bague arriére el la bague avant
selon fig. 2 et 3. Les filets auxiliaires de la
bague avant (filets da démontage) ne com-
portent gua 3 3 5 spires portauses, 1ls ne
sont pas prévus paur de grandes fatigues

be used only for v | ot the g
assembly by means of threaded screws.

tem 1: rear thrust ring
|tem 2: ouler ring

|tam 3: taner ring

Item 4: front thruat ring
{tem §: washer

et taciit ls dégag du DYNANO-
8LOC au moyen de goujons.

Rep. 1: bague ce serrage arridre
Rep.2; bague extériewe

Rop.3: dague intéricurs

Rop. é: bague de serrage avant
Rep. St rondelle

nav sv alla utfdrandan utan glagp och
med god kraltdvertdring. Kraltévertdringen
aker daist p Ing och frik-
tlon mellan funkilonsytorna. Man bde dir-
13r 2gna sarsklld uppmirksamhot 3t spinn-
skruvarnas fasidragaing och kanlaktytar-
nas beskaffenhat.

1, Axeln ach navloppet bdr rengdras ach
[noilas Brsiktigh. Dare‘ter hopmonteras
axetn. navel och spdnnsaisen.

2. Spianaskruvarna dras 4t med 13t hand
och navet riktas.

3." Skruvarna dras 3t {lkfarmigt och kryss-
vis upp til tdreskrivet dragmomant.

4. Skruvarnas dregmoment kontralleras |
den erdningsidlid, som do &r andrdnace.
Farstndringen av sksuvarna gdr attdraga
4t I3ngre, 8r monteringen slurfded.

Anvdnda spinnsalser bdr rengdras och
fnatjas 13u, lanan da byggs fn. varpd de
kompteiteras | entighet med tig.1). De tre
sdrskiit markerade sksuvarna tdrses med
underldggsbrickar ach bdr fdras In | de
med bjdlpgingor {do) 1dr demonteringen
tdrsedda genamgéngshdl | fridmre tryck-
ringen.

Varning: Skiuvarna bdr vars vil Infeitade!
Inga ofjor eller tstisorter lane-
hillande molybdensulfid f&r an-
vandasl

DEMONTERING
1. Lossa spdnnskruvarna liktarmigt ech
kryssvis | flera omgingar.
2 Drag av navel jimts spinnsatssn frdn
axetn (dven varje del fér sig).
Skuile spdnnsatsan kiarva bor frimre
ach bakre tryckringen lossas | ealighet’
med figurerna 2) och 3).
Da f8r demonieringen avsedda hjdlpgin-
gorna har endast 3-5 birande ging-
varv och ar Inle [Ampliga (5r stora drag-
moment, men gdr det mojligt att draga ut
spinnsatsen med gdnghult
Pas. 1: Bakre trycksing
Pas. 21 Yrerting
Pos. 3: Ince ring .
Pos. 4; Framsa tryckring
Pos. 5: Mattanldgsatricka

Pas. 6: Schraube Gute 12.9 Item 8: screw, gracs 129 S Reg.G: vis quatité 129 Pos, 8: Skruv, kvaille 129
3 ME__)_ M8 M0 [T R ¢ e 16 1 M8 M 20 M2 M24
foam T4 3s 7 125 8 a—E 2 Tkem) 25 40,5 ) 78 00
Ma Py 103 [ 2532 s083 | ooat | 197.43 LM (niee | 2w ) o4 | atest | es4n7 | 72320
% MB t M0 M2 M 16 ™18 ; % M0 M2 | f3d M2 M30

Poa. 1: achiessia diukring
Pos, 2: buitenring

Pos. 3¢
Pos.
Pos. lilring

Pos. 6: spenzcut 12K

Verbindingen door middel van

-spansets systeem RINGFED ER®

MONTAGE ) '
D¢ sp. t varmt gen speli ri;e en slip-
vasts verdinding voor as en naaf.

De krachten worden opgenomen daae de

wrijvingsvlakken van spanset en as en naat.

Daarom moet er speciaal op ielet wor-

den dat ¢e spanbouten goed Zijn aange~

draaid me: het voorgeschreven mament
en dat de wrijvingsviakken aan de eisen
valdoen.

1. As an boring schoonmaken en Heht
met alle insmeran; as, naat ea spanset
manieren. .

2. Spantauten lichl aancrazien en naaf
richten.

3. Spanbouten ln twea tot drie etappes
getijkmaiig an kruisgewis aantrexxen
tol het voorgeschraven aandraaimoment
Is bereikL

4. De aandrazimomenten van de span-
bouten contraleren in de volgorde waarin
do bouten zljn aangebracht; pas waa-
neer a:l@ spanboutlen het vereisla mo-
ment hebben is do taga voltoold

Alvarens reeds eerder gobruikte spansets
1o montaren, deze agest achoonmaken, licht
maot alie insmeren en daarna volgens flg.1
weer in etkaor zetten. De drie gomerkie
bouten worden voorzlen van sivitringen;
za dignen te worden geplaatst in ds door-
lopeado draadgaten {62). die als kolo-
schroefdraad bij demontags bedoctd zijn.

Opgelet: Bouten goed lavetten; georulk

geen smeermiddalen, die molyb-
dean-disullido bevalten.

DEMONTAGE X
1. Spanboulen gelljkmatlg on kruisgewis
losdraaien.
2. Naal en spanset domonteren.
Indinn do spansat vasigckiemd zit, do
voorste 8a achiersta drukring lossen val-
gens hig. 2 on tig,. 3.
Do hulzschracidraad voor demontage heatt
slechts dria tot vijl drageade gangan en
Ia dorbaive nict goschikt voor nat gver-
brengen wan grolo kraghlen.
In dezo schrootdraad gemontcardo bous
ten kunnen du demonlago vargainakko-
bjken.

R

Pas.1: Anello dl prassiono postesiore
Pos. 2: Anello esternd

Pos. 3: Ansllo in*-mo

Pos. 4: Anello¢ ssione anteriore
Pos. §: Rassila

Pos. §: Vile, ¢classv 129

Unioni con unit3 di serraggio
sistema RI¥~ FEDER®

MONTAGGIO
Le unita di serraggio sistema RINGFEDERD
seno accoppiamenli dinamici -asentl da
gioca per collegare alberi con mozzl di
ogni lipe. La trasmissione deita forza av-
viene iramite pressione o attrito fra le
superfici di cantaile, Occorse aver cura
che queste i trovino nelle cancizioni
richiests @ che le viti del collegamenio
slano serrate a fonda.

1* Pulire e leggermenta aliaro I'albero e
il faro del mozzo. Mantare l'albero, It
mozzo 6 lunita di serraggio.

2* Serraro leggermenia le vili dl sareag-

gio. o allineara Il mozzo.

Serrara ta vitt alia coppia richiesta pro-

cedendo a crocs, In duo a Uae fasi

ed In mado uniforme.

Contrallare fa coppia dl serraggis delle

vitl nell'ordine della lore disposizione,

It montagglo & terminato quandd ls

vitl sono sersate a fondo.

Prima det montaggio te unitd di serraggio

usata devono venir Futile, leggerments ali-

ate & completato sscando fa fig. 1). Le

3

4

Pos. 1: aro ¢s presidn pasterior
FI9. 9 Pos 2: aso exteriar
®nt.1 Pos. 3; aso ipmmfor i
Pos. & a0 ¢ vl6n anterior
Pes. 5t ANt -
Pos. 8: tomillo de calldad 129

Unidn con juegos de tijacién,
sistema RING I-‘ED“' R )]

MONTAJE
Los juegas de fijacidn unen, sin [uego ¥

-par arrastre. ejes ¢on cuaiquier 1lpy ge

cuko. La fuerza se transmita par presion

y friccion entre las superficies de trabajo.

por lo que debp dedicarse especial aten-

cién al buen estado do 1as superlicies de
contacis ¥ a que los torillos tensores
esién bien apretados.

1. Umeiar y engrasar ligeramente con
aceita al eje y @ interioe dsl cuba.
Después puade mantarss el eje, el
cubo y al juego de tijacidn.

2. Enroscar ligeramente ios tornillos ten-
sores y centrar of cubo.

3. Apretar los tarnillos uniformements y
an cruz, en dos o Ilras etapas, hasia

el to ¢e apriete indicad

4. Controiar el momento &s apriete de los

1orniflos par s orden de disposicidn.

€l o %8 Iderara luid
cuando ro pueda aprelarse mas ain-
guno do los tasnillos,

Antes de montar Juegos de fljacién ya

usacos, deben limpiarse, engrasarse lige-

n. 3 vitl parifcel ta contragdisti

vanno dotate di rosatte ad Insarile nei

forl passantl deil'anello di pressione an-

tertore peavvisll dl llletio ausiliare (do) per
tacilizare lo¢ amantaggio.

Aticnzlonel Ingrassaro bene le willl
Non utilizzare off o grassl
contenenti bisolture di mo-
libdenal

SMONTAGGIO

1* Allonlare a croce, In pid fasi ad in
mado unitermo 1e vith di serragglo,

2* Stitace dali‘alboro tl mozzo assieme
ali‘unith dl sesrogglo.

Qualora I'unila dl serraggio dovasse bloe-

carn, allgnlare gtl anelli di pressions aa-

tariors ¢ posterlora secondo lo flg.

2) & J).

1 tilowi ausillari provistl per [lactitaro fo

smontaqggio hanno solo 3 5 spira willt

non sono adattl por ftarze d\ sesraqggio

algvate; essi parmoitana gl alilare 'unild

di serraggio con l'ausillo dI perni tiieual.

]: e T — .

' ¥y gl e los segun
muestra |a f1g.1. Los 3 lornillos marcados
i ltevan arandelas y han do

| se en |03 aguj gel aro

anterior de presidn, provistos de roscas

auxiliares para sl desmontaje {do).

Imporiante: Las tarnillos deben estar blen
sngrasadas. No pucdan usarss
geeltes ni grasss que conlene
gan disulturo da mollbdeno.

DESMONTAJE

1. Allojar las tornlllos uniformemenis y en
cruz. en verias atapas.

2. Sacar ol cubo del eje con of Juege do
fliaclén {o blen por separado}.

Caso de que el Juago de fjacién estd

atascada, debordn atlojarse el aro de

presidn, pastorior y el anteriar, segin mues-

tran las tiguras 2y &

Par tenor solamente do 3 4 5 hilas de

rasca aclivos. las roscas auallares da dess

montaje no rasisten grandes fuerzos de irac-

cidn, poro facilitan [a extraccién dol juega
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Funktion

Druckiuft-Filter

CUber eine Drallscheibe @ werden flussige und
groBere, foste Partikel andie Innenwand der Fil-
terschale @) geschleuden. Dieses Kondensat
- wird im unteren Schalenteil gesammelt und
muf von Zeit zu Zeit abgefiihrt werden (siehe
Markierung). Die Filterpatrone @ halt die rest-
lichen festen Verunreinigungen zuriick.

Druck-Regelventil

Am Kolben §3 hetrscht Gleichgewicht. Die iber
das Handrad eingestelite Federkraft entspricht
der Druckkraft auf die untere Kolbenfliche.
Netzdruck P, und Betriebsdruck P, wirken von
unten auf den Ventilkegel @ und dichten bei §5
ab. Bei Luftverbrauch wird der Betriebsdruck P,
und damit die Druckkraft auf der Unterseite des
Kaolbens 3 kleiner. Die Federkraft hebt Uber
diesen Kolben den Ventilkegel §3) vom Dichtsitz
® ab. Druckluft stromt nach. Sobald der Luft-
verbrauch eingestellt wird, schlieBt der Dicht-
sitz.

Sekundérentlﬁftuhg

Ubersteigt der Betriebsdruck P, (Sekundérsei-

te) den eingestellten Wert (z.B. durch Zurlck-
drehen des Handrades) wird die Druckkraft auf
der Unterseite des Kolbens @ gréBer als die
Federkraft. Der Kolben hebt vom Ventilkegel (3
ab und iiber eine Bohrung entweicht Druckluft
ins Freie, bis der Betriebsdruck dem jetzt einge-
steliten Wert entspricht.

i3
(o, JES
P *LIN 1
5
N R N
+
h 1
L
bl b
1 = <

Function

Compressed air filter

Liquid and large, solid particles are ‘thrown
against the inner wall of the filter bowl (i) via
a swirl disc . This condensate collects in the
lower portion of the bowl and must be emptied
from time to time (see marking). The fitter cart-
ridge @ retains the remaining solid impurities.

Pressure regulating valve

The piston @3 is in equilibrium. The spring force
which is adjusted via the handweel matches
the pressure on the lower pistan surface. The
line pressure P, and the operating pressure P,
act on the valve cone @ from below and seal
at 8. As air is consumed, the operating pres-
sure P, is reduced and thus lowers the pressure
on the bottom of the piston 3. The spring force
lifts the valve cone @ from its seat 9 via this
piston, Compressed air flows. The seat closes
as soon as air is no longer consumed.

Secondary exhaust

If the operating pressure P, (secondary side)
exceeds the set value (e.g. when the hand-
wheel is turned back) the pressure acting on
the botitom of the piston 3 becomes greater
than the spring force. The piston lifts off of the
valve cone §3) and compressed air is let out info
the open via a hole until the operating pressure
corresponds to the reset value.

Fonctionnement

Filtre

Les particules liquides et tes parlicules solides
les plus grosses sont projetées contre la paroi
intérieure de la cuve (i) du filtre par un disque
centrifugeur {@. Ces condensats sont recueillis
dans le fond de la cuve et doivent étre évacués
périodiquement (yoir repére). La cartouche fil-
trante 2 retient le reste des impuretés solides.

Régulateur

Le piston §3) est en équilibre. La force de tarage
du ressort, réglée par l'intermédiaire de fa
poignée, correspond 2 la force exercée par |'air
comprime sur la surface inférieure du piston,
La pression du réseau P, et ia pression de ser-
vice P, agissent par le bas sur le clapet conique
@ et assurent |'étanchéité en . Lorsqu'il y
a consommation d’air comrimé, la pression de
service P, et donc la force exercée par la
pression sous le piston 3, diminuent. La force
du ressort souléve alors par I'intermédiaire de
ce piston le clapet conique (3 du siége d'étan-
chéité @®. L'air comprimé peut ainsi s'écouler.
Deés que la consommation d'air cesse, le sidge
d’étanchéité se referme. .

Echappement secondaire

Lorsque la pression de service P, (colé secon-
daire) dépasse ia valeur réglée (p.ex. par des-
serrage de la poignée), la force exercée par la
pression sous le piston @3 devient supérieure
a la force de tarage du ressort. Le piston se
décolle alors du clapet conique (3), et I'air com-
primé s'échappe a l'air libre par un orifice,
jusgqu’a ce que la pression de service corres-
ponde a la nouvelle valeur venant d’dtre réglée.
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(@ Kendensat-AblaB3schraube / Condensate drain screw / Bouchon de purge les Eondensats
— DurchfluBrichtung / Flow of direction / Direction de passage .

Typ/Type B, B | B: | 8

D, D, 0, L L L, Ly

LFR-/-S | 60 | 93| 30 |27 | 47
LFR-%-S | 68 [ 101 | 34 | 29.7| 53
LFR-/2-8 76 109 38 29,7 59

RYai 55 | 45 50 | 212 | 86 1051 1,5
R | 55 | 53 50 | 250 | 92 1243 1.5
Rv2] 65 60 63 | 285 | 985 (148 | -

.8 lasg « Rud:
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Technische Daten

Technical Specifications

Caractéristiques techniques

Typ/Type Nenndruck /Nominal pressure/Pression secondaire 12bar | LFR-'4-S LFR-%s-S LFR-1/2-$
LFR-1/4-8-5M LFR-%5-S-5 M LFR-1/2-S-5M
Nenndruck /Nominal pressure/Pression secondaire 7 bar | LFR-Y/-S-7 LFR-%8-8-7 LFR-1/2-S-7
LFR-/4-8-7-5M LFR-¥/3-8-7-5 M LFR-1/2-8-7-5M
AnschluB /Connection/ Raccordement R/a RYs Rz
Vordnick / Upstream pressure / Pression amont bar max, 14
Arbeitsdruck / Operation pressure / Pression de service bar LFR-...-S: max.12
LFR-...-8-7:max. 7
Normalnenndurchfluf3* / Rated flowrate* / Débit nominal normal* I/enin ’
Typ/Type LFR-...-S 1650 2400 3450
LFR-...-8-5M 1400 2000 3500
2250 2750 4430
LFR-...-§-7-5M 1680 2130 4130
Kandensatmenge max./Volume of condensate max./ Quantité max. de condensats
; em’ 43 88 132
Temperaturbereich /Temperature range/Gamme de température . °C —10 bis +80
Werkstofle / Materials / Matériaux Gehause: Polyamnid; Schale: Spezial-Polyamid; Dichtungen: Perbunan
Housing: Polyamide; bowl: special polyamide; seals: Perbunan
Corps: Polyamide; cove: polyamide spécial; joints: Perbunan

* bei Vordruck 10 bar, Arbeitsdruck 6 barund ap =
1 bar mit 5-ym-Filterpatrone ist der DurchftuB3 ca.
20% geringer

* with upstream pressure 10 bar, operating pressure
6 bar and 4 p = 1 bar with 5 pm filter cartridge
the flowrate is approx.20% lower

* paur une pression amont de 10 bar, une pression de
service de 6 bar et 4 p = 1 bar, avec cartouche
filtrante de 5 um, le débit diminue d’'env. 20 %

Storungssuche Troubleshooting Dépannage’
Symptom/ Symptom/ Symptéme Ursache/Cause /Origine Abhilfe/ Remedy /Reméde
Keine Druckanzeige Haupthahn geschlossen Haupthahn &ffnen

No pressure indication

Aucune indication de pression

Druck nicht eingestelit

Main cock closed
pressure not set

Robinet principal fermé
Pression non réglée

Mit Druckeinstellschraube Druck einstellen
Open main cock

Set pressure using pressure adjustment screw
Quvrir le robinet principal

Régler la pression a I'aide de la vis de réglage

Geringer DurchfiuB (bei Luftverbrauch bricht
der Betriebsdruck zusammen)

N

Low flowrote (operating pressure breaks
down during air consumption)

Faible débit (la pression de service s'effondre
lors de la consommation d'air)

Filterpatrone ist zugesetzt ’

Verengung zwischen Haupthahn und
Wartungseinheit

Filter cartridge is loaded

Restriction between main cock and service unit

Cartouche filtrante colmatée

Elranylernent enlre iobinet
principal et unité de conditionnement

Filterpatrone reinigen
(siehe Bedienung und Wartung)
Leitung kontrollieren

Clean filter cartridge
(see operation and maintenance)
check line

Nettoyer la cartouche filtrante

(voir mode d’emploi et maintenance)
Conudler la canduite

Druck steigt an Uber den eingestellten
Betriebsdruck

Pressure rises above the set operating
pressure

La pression monte & une valeur supérieure
A la pression de service réglée

Ventilkegel @ am Dichtsitz §5) defekt
Valve cone @@ on seat @ is defective

Clapet conique @@ au niveau du siége
d'étanchéité §5 défectueux

Ventilkegel (@ erneuern
Replace valve cone @

Remplacer le ctapet conique 3

Horbares Abblasen am Einstellknopf

Audible blow-off at the pressure control knob

Echappement audible ou niveau du bouton
de réglage

O-Ring in Bohrung am Oberteil des
Ventilkegels (4 defekt
Dichtung am Kolben (3 defekt

Q-ring in hole in upper section of valve
cone (@) is defective
Seal at piston @ is defective

Joint torique situé dans {'orifice de la partle
supérieure du clapet conique {3 défectusux
Joint du piston §3) défectueux

Ventilkegel {9 ausbauen und O-Ring erneuern

Kolben {3 ausbauen, Dichtung erneuern
Remove valve cone 3 and replace O-ring

Remove piston @) and replace seal
Démonter le clapet conique §) et remplacer
le joint torique

Démonter le piston §3 et remplacer le joint

Horbares Abblasen an der Ablafischraube
Audible blow-off at the drain screw

Echappement audible au niveau du bouchon
de purge

AblaBschraube undicht
Drain screw leaks

Défaut d’étanchéité au niveau du bouchon
de purge

Festdrehen oder erneuem
Tighten or replace
Visser & fond te bouchon ou le remplacer

Anderungen vorbehalten

The right to modification is reserved

Sous réserve de toutes modifications

FESTO
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Bedienungsanleitung

Operating Instructions

Notice d’emploi

Filter und Regelventil
Nenndruck 12 bar:

Typ LFR-...-S

mit 5-um-Filterpatrone

Typ LFR-...-S-5M
Nenndruck 7 bar:

Typ LFR-...-S-7

mit 5-um-Filterpatrone

Typ LFR-...-S-7-5M

[E— |

Anwendung

Wartungseinheiten der blauen Serie sorgen fir ’

richtig aufbereitete Druckluft —~ die Vorausset-
zung fir Funktionssicherheit, Zuverldassigkeit,
lange Lebensdauer und damit fir die Wirt-
schaftlichkeit von pneumatischen Elementen
und Anlagen. )

Druckluft-Filter reinigen die Netzluft von festen
Bestandteilen, wie Staub, Zunder, Rost usw.
sowie Feuchtigkeitstrépfchen.

Das Druckluft-Regelventil halt den Betriebs-
druck unabhéngig von Druckschwankungen im
Netz und Luftverbrauch weitgehend konstant.
Bei diesem Gerat sind Filter und Regelventil in
einer Einheit zusammengefaBt.

Montage

Das Gerét erlaubt eine freie Wahl der Durch-
fluBrichtung durch einfaches Drehen (Pfeile auf
Gehduse beachten). Werkseitig ist die Durch-
fluBrichtung von links nach rechts vorgesehen.
Bei Anderung, nur Messingschraube (D und
Manometer (@) tauschen. Die Wartungsgeréte
kénnen wahlweise direkt an der Wand (Durch-
gangsbohrungen im Gehé&use) oder mit einem
zusatzlichen Haltewinkel befestigt werden. Die
Einbaulage ist senkrecht x 5°. Der Haltewinkel
ist auBerdem Adapter auf Befestigungsmafe
der Messingbaureihe.

Die Montage des Manometers ist erst nach An-
bau des Gehauses vorzunehmen:

Dichtung ) auf Gewindezapfen von Manome-
ter @ schieben und dieses von Hand eindre-
hen. Nach Erreichen eines Eindrehwiderstan-
des (Auftreffen auf Dichtung) noch eine Um-
drehung von Hand ausfiihren und das Mano-
meter ausrichten.

Filter and regulating valve
Nominal pressure 12 bar:

Type LFR-...-S

with 5 um filter cartridge

Type LFR-...-S-5M
Nominal pressure 7 bar:

Type LFR-...-S-7

with 5 um filter cartridge

Type LFR-...-S-7-5M

Application

Service units of the blue series provide properly
conditioned compressed air — the prerequisite
for functional reliability and a long service life,
and thus for the economy of pneumatic com-
ponents and systems.

Compressed air filters remove solid compo-
nents, such as dust, scale, rust, etc. as well as
droplets of moisture from the line air.

The compressed air regulating valve maintains
a largely constant operating pressure indepen-
dent of air consumption and pressure fluctua-
tions in the line. The filter and regulating valve
in this device are combined into one unit.

Mounting

The direction of flow in the unit can be freely

selected by simple rotation (observe the amows
on the housing). The direction of fiow has been
set at the factory from left to right. To change
the direction of flow, simply switch the brass
screw (1) and the pressure gauge ). The ser-
vice units can be mounted as desired either
directly on the wall (through-holes in the hous-
ing) or by means of an additional mounting
angle. The unit should be installed vertically
+ 5° The mounting angle additionally serves
as an adapter for the mounting dimensions of
the brass series.

The pressure gauge is to be mounted only after
the housing has been attached:

Slide the seal (@) onto the threaded stem of the
pressure gauge (@), and screw in the pressure
gauge by hand. When a resistance is felt (con-
tact with seal) screw in the pressure gauge
manually by one additionat turn and align.

Groupe filtre-détendeur
Pression secondaire 12 bar:
Type LFR-...-S

avec cartouche filtrante de 5
Type LFR-...-S-5 M
Pression secondaire 7 bar:
Type LFR-...-S-7

avec cartouche filtrante de 5 u

Type LFR-...-S-7-5M

fur Typ L |G Haltewinkel
for type Mountingangle
pour type Equerre de
fixation
LFR-¥/4-S | 27 | MSbzw./or/ou5,5 | HR-!/s-S
LFR-3/s-S |29,7] M5bzw./or/ou5,5 | HR-3/s-S
LFR-/2-S [29,7] M6bzw./or/ou 6,5 | HR-'/2-S

Utilisation

Les unités de conditionnement de la série bleue
assurent un traitement correct de ['air com-
primé, condition essentielle & la sécurité de
fonctionnement, & la fiabilité, a la longue durée
de vie et donc & la rentabilité des composants
et équipements pneumatiques.

Les filtres épurent Pair du réseau, en le dé-
barrassant de ses impuretés solides, telles que
poussiére, calimine, rouille etc., ainsi que de
son humidité.

Le régulateur maintient la pression de service
pratiquement constante, indépendamment des
variations de pression dans le réseau et de la
consommation d’air. Sur cet appareil, filtre st
régulateur sont rassembiés en une seule unité.

Montage

L'appareil permet de choisir le sens de passage
par simple rotation (veiller au sens des fléches
sur le corps de l'unité). Le sens de passage
prévu en usine est de gauche a droite. Pour
le modifier, permuter uniquement la vis en laiton
(D etle manométre (@. Ces unités de condition-
nement peuvent &tre fixées soit directement au
mur {trous débouchants dans le corps), soit &
aide d’une équerre de fixation supplémentaire.
La position de montage est la verticale + 5°,
L'équerre sert en méme temps d'adaptateur
aux cotes de fixation de la série en laiton.

Le montage du manomeétre ne sera effectué
qu’aprés avoir monté le corps: )
Enfiler le joint @) sur le raccord fileté du mano-
métre @) et visser celui-ci & tamain. Lorsqu'une
résistance se fait sentir (application du joint sur
son siége), tourner encore d'un tour & la main
et orienter le manométre.

Adelaide - Athen - Auckland - Barcelona - Belo Horizonte - Bologna - Bordeaux - Bruxelles - Budapes! - Cape Town - Celje - Delft - Dublin - Dusban - Eibar - Eindhoven
Gédleborg - Graz - Guadalajara - Helsinki - Hong Kong - Istanbul - Johannesburg - Kartskrona - Kgbenhavn - Lille - Lima - Lisboa « Locame- London - Lyon - Madrd
Malmg} - Melboumne - Mexico City - Milano - Nagoya-City - Nantes - Oslo - Padova - Paris - Pont Elizabeth - Porto - Port Washington - Porto Alegre - Praha - Rexdale/
Ontario - Rio de Janeiro - Séo Paulo - Sarreguemines - Singapare - Sefia- Stockho!m - Sydney - Taipei - Teheran - Tokio- Valencia - Warszewa - Wien - Yverdon- Ziirich
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Bedienung und Wartung
Druckluft-Filter

Folgende Punkte missen zur einwandfreien -

Funklion des Gerates beachtet werden:

1. Kondensat rechtzeilig ablassen. Die deutlich
markierte Stelle s max. Kondensathéhe« darf
nicht Uberschritten werden. {Bei Nichtbeach-
ten werden sonst unerwiinschte Kondensat-
partikel mitgerissen).

Durch Offnen der Ablaschraube an der Filter-
schale wird das Kondensat unter Druck abge-
blasen (Abb. 2). Anstelle der AblaBschraube fir
manuelle Entleerung kann auch ein automa-
tisch arbeitender KondensatablaB3 (Bestellbe-
zeichnung Typ WA-1} eingeschraubt werden.

2. Reinigen der Filterpatrone bei zunehmender
Verschmutzung. (Vermeidung von Leistungs-
abfall).

Reinigen der Filterschale:

Luftdruck abstellen, Schale um 45° drehen (Ba-
jonettverschluB®) und nach unten abziehen. Zur
Reinigung nur Wasser, Benzin oder Petroleum
verwenden.

Ausbau oder Wechsel der Filterpatrone:

Narch Enffernen der Filterschale wie beschrie-
ben, Stitzfeder herausdrehen (siche Abb. 3}
und Sinterfiller entnehmen.

Die Filterpatrone kann mit Tri, Petroleum oder
Benzin ausgewaschen werden. Anschlieend
Trockenblasen von innen nach auBBen.

Zur Vorfilterung bei Niederdrucksteuerungen
oder bei besonderen Einsatzfdllen kann die
serienmafige 40 um-Patrone gegen eine 5 pm-
Patrone ausgetauscht werden.

Druck-Regelventi!

Die Einstellung des Betriebsdruckes wird am
Drehknopt (8) von oben vorgenommen.

In Pfeilrichtung + = Druckerhdhung

In Pfeilrichtung - = Druckminderung

Durch Zuschrauben der Schlitzschraube @
wird der Druckeinstellknopf arretient.

Zubehor

Verteiler Typ FRZ-1/4-S

FRZ-%a-S

FRZ-/2-S
zur Abzweigung von ungediter Druckluft zwi-
schen Filter-Regelventil und Oler.

Ersatzmanometer

LFR-"/2-S, LFR-%s-5: Typ MA-50-16,
LFR-1/2-S: Typ MA-63-16

LFR-/s-S-7, LFR-%/8-5-7: Typ MA-50-10,
LFR-/2-5-7: Typ MA-63-10

S-um-Filterpatrone

fur - Bestellbezeichnung
LFR-1/s-S: LFP-'a-S-5M
LFR-%/s-S: LFP-3¥5-S-6M
LFR-%/2-S: LFP-%/2-5-6M

Operation and Maintenance
Compressed air filter

The following points must be observed in order

to ensure proper operation of the unit:

1. Drain the condensat as necessary. The clear-
ly indicated maximum condensate level
(»max. Kondensathdhe«) must not be ex-
ceeded (otherwise particles of condensate
will be entrained).

The condensatle is blown out under pressure

(Fig. 2) when the drain screw on the filter

bowl is opened. The drain screw for manually
emptying the filter bow! can be replaced by an
automatic condensate drain (Order designation
type WA-1).

2. Cleaning the filter cartridge of contaminants
(to avoid a reduction in efficiency).

Cleaning the filter bowl:

Switch off the air pressure, turn the bowl by 45°
(bayonet fitting) and remove downward. Clean
only with water, gasoline or kerosene.

Removal or replacement of the filter cartridge:
After remaving the filter bowl as described
above, unscrew the support spring (see Fig. 3)
and remove the sintered filter.

The filter cartridge can be washed out using
trichloroethylene, kerosene or gasoling. Then
blow the filter dry from the inside out.

For pre-fitering applications in the case of low-
pressure controls or in special applications the
standard 40 um cartridge can be replaced with
a5 um cartridge.

Pressure regulating valve

Adjustment of the operating pressure is made
from above using the control knob ).

In the + arrow direction = pressure increase
In the — arrow direction = pressure reduction
The pressure adjustment knob is locked by
screwing in the siotted screw (®.

Accessories

Distributor Type FRZ-1/s-S

FRZ-%/8-S

FRZ-/2-S
for tapping of non-lubricated compressed air
between the lubricator and the filter-regulating
valve.

Replacement pressure gauge

LFR-1/a-S, LFR-¥8-5: Type MA-50-16,
LFR-/2-S: Type MA-63-16 )
LFR-1/a-5-7, LFR-3/8-S-7: Type MA-50-10,
LFR-1/2-8-7: Type MA-63-10

5 um Filter-Cartridge

for Order Designation :
LFR-"/s-S: LFP-/4-S-5M
LFR-3%/s-S: LFP-%/e-S-5M
LFR-1/2-8. LFP-1/2-S-5M

Mode d'emploi et maintenanc/e
Filtre )

Les points suivants doivent étre respectés pour
assurer un parfait fonctionnement de I'appareil:
1. Purger & temps les condensats. Le repére
tras net »hauteur max. des condensats« ne
doit pas &tre dépassé (dans te cas contraire,
des particules indésirables seraient entrai-
nées par 'air).
Lorsqu'on dévisse le bouchon de purge au tond
delacuve dufiltre, les condensats sant évacués
sous pression (fig. 2). Au lieu du bouchon de
purge manuelle, on peut également visser dans
{"orifice taraudé un purgeur automatique (com-
mande sous la désignation: Type WA-1).

2. Nettoyer la cartouche filtrante lorsqu'elte
commence & se colmater {pour éviter les
pertes de charge).

Nettoyage de la cuve du filtre:

Couper I'alimentation en air comprime, toumner
la cuve de 45° (monture 2 baionnette) et la reti-
rer par le bas. Pour le nettoyage, utiliser uni-
quement de I'eau, de I'essence ou du pétrole.

Démontage ou remplacement de la cartouche
filtrante*

Aprés avoir enlevé la cuve de filtre comme
décrit cidessus, extraire le ressort d'appui (voir
fig. 3) et retirer le filtre fritté.

La cartouche filtrante pourra étre nettoyée au
trichloréthyléne, au pétrole ou a I'essence. La
sécher ensuite & I'air comprimé, de l'intérieur
vers 'extérieur. Pour le filtrage primaire dans
ie cas de commandes basse pression ou d’au-
tres applications particuligres, la cartouche de
série de 40 um pourra étre remplacée par une
cartouche de 5 pm.

Régulateur

Le réglage de la pression de service s'effectue
par le haut au niveau du bouton moleté (8.
Sens + de la fleche = augmentation de la
pression.

Sens — de la fiéche = diminution de la pression.
Le bouton de réglage de la pression peut &tre
verrouillé en vissant la vis a fente @).

Accessoires

Dérivation Type FRZ-/s-S

FRZ-3/a-8

FRZ-1/2-S
pour le piquage d'air comprimé non lubrifié
entre filtre-régulateur et lubrificateur.

Manometre de rechange

LFR-1/4-S, LFR-3/3-S: Type MA-50-16,
LFR-1/2-S: Type MA-63-16

LFR-1/2-S-7, LFR-%/s-S-7; Type MA-50-10,
LFR-1/2-S-7: Type MA-63-10 :

Cartouche filtrante de 5 ym

pour Désignation

LFR-1/2-S: LFP-/4-5-5M
LFR-¥/s-S: LFP-%s-S-5 M
LFR-1/2-8: LFP-1/2-5-6M

FESTO
PNEUMATIC

Adelaide - Athen - Auckland - Barcelona - Belo Horizonte - Bologna - Bordeaux - Bruxelles - Budapes! - Cape Town - Celje - Delft - Dublin - Durban - Eibar - Eindhoven
Goteborg - Graz - Guadalajara - Helsinki - Hong Kong - Istanbul - Johannesburg - Karlskrona - Kebenhavn - Lille - Lima - Lisboa - Locamo - London - Lyon - Madrid
Matmé - Melbourme - Mexico City - Milano - Nagoya-City - Nantes - Oslo - Padova - Paris - Port Elizabeth - Porto - Port Washinglan - Porio Alegre - Praha - Rexdate/
Ontario - Rip de Janeiro-S40 Paulo - Sarreguemines - Singapore - Sofia - Stockholm - Sydney  Taipel - Teheran - Toklo- Velencia -Warszawa - Wien- Yvergon- Zirich







B BENHIL

JACENSEAGGITTE

Fig. 8208/015 - 1

Position
Reference . . o . . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Programmschaltwerk | automatic cycle
operation
2 Steuerkurven trip cam
3 Schalter switch
4 Kettenrad chain wheel
5 Kette

chain

Fi333
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\W

ACINSERG-CRUNE

Fig. 8208/108

Position
Reference . . . , - .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Schaltscheibe indexing disc disque de commande
. : et de manoeuvre
2 Stirnrad spur wheel | roue droite
3 Bolzen bolt . . boulon
4 Rollenbolzen mit roller bolt with boulon a8 rouleaux
Rolle roller avec rouleau
5 Ringfeder annular spring ressort annulaire
6 Schaltkurve trip cam came de manoeuvre

Fi 333
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8 BENHIL
&

Fig. 8208/400-1

Position

M pepere Bezeichnung Designation Désignation
1 Halter support appui
2 erlle shaft arbre
3 Saugerachse } sucker axle essieu d’éépiratior
4 ‘1Gleitstiick slide piece piéce coulissante
5 Kettenrad chain wheei roue a cha;’[nes

6 Sauger' sucker "aspirateur

Fia3a






B BENHIL Fig. 8208/400-11
Position
H epere Bezeichnung Designation Désignation
1 Trommelkurve drum-type cam came de tambour
2 Zahnrad mit Abscher-|toothed wheel with roue dentée avec
stift shear pin goupille de
) cisaillement
3 Regelbarer Antrieb variable drive commande réglable
4 Kurve ' cam came
5 Welle shaft arbre
6 Hebel lever levier
7 Zugstange connecting rod barre de traction
8 Zugstange connecting rod barre de traction
9 Hebel lever levier
10 Hebel mit Rolle lever with roll levier avec rouleau
11 Lagerbock bearing block support dé‘palier
12 Welle . shaft arbre
13 Lager |bearing palier

Fi 333
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SAGL R WO LI

" Fig. 8208/400~12

Position
Rf";::';: - Bezeichnung Designation Désignation
1 Verschraubung screwing
2 Rbhrléitung pipe line
3 Vakuumschlauch vacuum hose .
4y " Muffe ‘|sleeve
5 | Vakuumschlauch vacuum hose
6 Traverse | bracket
7 Hauptantrieb main drive .
'8.' Lénker ' guide~rod ‘
9 Stﬁtie'~ . | support _ '
10 Zugstange z. connecting rod. g
11 | Welle - “lshart. T T
12 Lager |bearing
13 Hebel lever
14_ Zugétange COnnectinngod
15 Rohr - | tube. .
16 Piatte~. ' plate .
17 | Vakuumwéchter | vacuum monitor
18 Magnetventil . solenoid valve ..
19 | Winkel angle - _;
20 | Verstellung adjustment:-
ke
- /"' Fiaz






B BENHIL

ACENBING-CE

Fig. 8208/400-1%

Position ) S ’
Reference . . T i, P
- Repere .Bezeichnung Designation - Désignation
1 ‘Prommelkurve drum-type cam -
2- Flansch ‘flang:e '
3 Zahnrad toothed wheel
A Traverse bracket
5 Kurve cam
6 Lagerflansch bearing flange
7 SchaltWerk' control mechanism
8 Achse ‘axle
.9 Zugstange ‘ ¢onnedting:rod. ‘
10, | Zugfeder |tension spring - - ‘
1i | Federsse “|'spring eye .- )
12 Hebel lever s
13 .‘Zugstange . connecﬂing‘rod.
14 | Hebel. lever .- - -
15 " | ZumeBzylinder dosing cylinder
‘16 | schmierschlauch  |lubrication hose
17" 'Léger.' ‘ "Ibearing
18 Welle »shaft
19 | Hebel lever
20 cam roll

Kurvenrolle

" Flam

~






B BENHIL

ALLENREAS St

Fig. 8208/ 400 - 14

Pasition
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Nutkurve grooved cam came de rainure
2 Trommelkurve drum~type cam came de tambour
3 Rollenhebel roll lever levier de rouleau
4 Bolzen mit Rolle bolt roll boulon avec rouleau
5 Verteiler junction distributeur
6 Zahnrad toothed wheel roue dentée
7 Antrieb drive commande
8 Lagér bearing palier ‘
9 Kurve cam came
10 Welle shaft arbre
11 Flansch flange collet
12 Mutter nut écrou
13 Achse Axle essieu .
14 ZumeBventil dosing valve soupape de dosage
15 Zugfeder tension spring ressort de traction
16 Zugstange connection rod barre de traction
17 Hebel lever levier
18 Lagerbock bearing block support de palier
19 Zugstange connection rod barre de traction
20 Hebel lever levier
21 Lagerbock bearing block support de palier
22 Handrad handwheel roue 4 main

Fi3a3
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JAQENRLNC MY

Fig. 8208/403 - 1

Position
Reference

Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Mutter nutlock |écereu
2 Rollenkette roller chain chafne & rouleaux
3 Becherfiihler tub feeler palpeur & godets
4 Verkleidung casing revétement
5 Halter support appui
6 Lichtschranke light ray barriére lumineuse
7 Zugfeder tension spring ressort de traction
8 Ring collar anneau

Fta3s
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SALENMICCIIPE

Fig. 8208/404 - 1

Positian

Reference . . . s . .

rRepere | Bezeichnung Designation Désignation
1 Unterdruckregler low-pressure meécanisme régulateur
o ' : regulator He dépression

2 Magnetventil solenoid valve soupape a alnant

3 Vakuumschlauch vacuum hose Jugau flex ble

reyve % v1 e
4 - | vakuumschlauch vacuum hose u flexible

l’epreuve du v1de

'\f;—'isss






H BENHIL

ML BEAGLAITE

Fig. 8208/404 - 2

Position .
RM;::';: Bezeichnung Designation Désignation

1 Rohr pipe tu be
2 Hebel lever levier

v 3 Lagerbock ‘bearing block support de palier
4 - |vakuumwadchter vacuum monitor garde a vide
5 Magnetventil solenoid valve soupapé 4 aimant
6  |Vakuumschlauch vacuum hose ggy%%dgléxible a l’éwreuve
7 Magnetventil solenoid valve soupape & aimant
8 Vakuumschlauch vacuum hose ggagigéexible d 1’épfeuve
9 Vakuummeter vacuum gage indicateur du vide

v L me

’ .

Fia33






[ -3
<GBENHIE> Fig. 8208/420-1
Position
Reference . . . P ’
" Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Magazinstangen magazine rods
2 Stapelhalter fiir stack support for
Stilpdeckel snap-on lids
3 Leiste gidb
y Ring fiir Stiilp- ring for snap-on
deckel lids
5 Spannring fiir clamping ring for
Stiilpdeckel ' snap-on lids
6 Druckring fiir thrust ring for
Sttilpdeckel snap-on lids .
. 7 Welle fir Sauger- | shaft for sucker
E kipfe heads :
8 Ring fiir Stlilp- ring for snap-on
deckel lids
9 SaugerfuB fir sucker foot for
| Stiilpdeckel snap-on-.lids -
10 fellenblech cell plate
11 Velle shaft
12 Lagerbock bearing block

Flaxss






BENHIL

IACENRIRG-ORIN

Fig. 8208/420 - 3

Position .

Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Schiene ' |guide rail rail
2 Scheibe plate disque
3 Rolle roll rouleau
4 Schaltung indexing couplage
5 Schiene guide rail rail
6 .Achse axle essieu
7 Bolzen bolt boulon
8 Zugstange connecting rod barre de traction
9 Lager bearing ' palier

10 Schiene guide rail rail de guide

Fi333
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Rheinmetall

Verpackungstechnik

Fig. 8208/420-12

Position
R epere Bezeichnung Designation Désignation
1 Vakuummeter vakuummeter
2 Vakuumschlauch vakuum hose
3 Druckregler pressure relief valye
4 Magnetventil solenoid valve
5 Vakuumschlauch vakuum hose
6 Hebel lever
7 Druckregler pressure relief valye
8 Druckregler pressure relief valye

N
K3
)

W

Fi 333
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Rheinmetall

Verpackungstechnii

Fig. 8208/421-3

Position
Reference . . . , . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Kloben bock
2 Stange rod )
3 Stange rod
4 Zylinder cylinder
5 Stange rod
6 tager bearing
e

v

£ 27

‘@

(@



Fig. 8208/ 421 -3

A —— el
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B BENHIL . Fig. 8208/436-1
Position )

A epore Bezeichnung Designation Désignation

1 Zellenblech cell plate téle de cellule

2 Verteiler 3-fach distributor, triple | distribiteur, triple
3 Hebel lever levier

4 Lagerbock bearing block support de palier
5 Schubstange- push rod bielle

6 Fihrungsschiene guide rail rail de guidage

7 Zugstange connecting rod barre de traction-
8 Klemmstick clamping piece piece a serrage

9 Welle shaft arbre

10 Stander frame cage

Fi 333






H BENHIL Fig. 8208/436-10
Position v N
R epere Bezeichnung Designation . Désignation
1 Hebel lever levier
2 Trommelkurve drum-type cam came de tambour
3 Ltagerbock bearing block support de palier
4 Welle shaft arbre
5 Hebel mit Rolle lever with roll levier avec rouleau
6 Trommelkurve drum-type cam came de tambour
7 Hebel mit Raolle lever with fgll levier avec rouleau
8 Lagerbock bearing block support de palier
9 Trommelkurve drum-typé cam came de tambour
10 Zugstange connecting rod barre de traction
11 Hebel lever | levier
12 Hebel mit Rolle lever with roll levier avec.rouleau
13 Lagerbock béaring.block support de palier
14 connecting rod barre de traction

Zugstange

Fi 333






Fig. 8208/440 - 1

.k Position )

Reference L . . . .
Repeére Bezeichnung Designation Désignation
1 Antrieb drive
2 Rolle roll
3 | Lager bearing
4 Rundriemen convoyer belt
5 Fihrung guide
6 Fithrung guide ‘

,‘Q‘

AL







BENHIL
A\

ACENRLACLAINE

Fig. 8208/455-1

Position
Re(erence ’ - . '. VR
* Repere Bezeichnung: Designation Désignation
1 Zylinder cylinder
2 Dosierkolben dosing piston
3 Hebel lever
y Mitnehmerbolzen ¢arrier bolt
5 Klemmhebel clamping lever
6 Rollenhebel roller lever
7 Fiihrungsstange guide rod -
8 Zahnstange rack
9 Zahnradlager gear bearing~
s
;/
: -
’ }&‘
{ 3 -
E

FI333
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-

o Fig. 8208/455~2
Position o
O repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Zellenblech cell plate
2 AuslaBkiiken outlet cock plug
3 Auslafistutzen outlet branch
A Bundbolzen collar stud
5. Gabelhebel fork lever
6 Zﬁgstangé connecting rod
7 Zugstange - connecting rod
. 8 | Winkelhebel angular lever
‘9. Hebelbolzen lever bolt.
10 | Auflage. . rest . .
11 ﬁréhéchiebe? | rotary slide
12 | Welle ‘ shaft .
13 Exzenterbuchse | eccentric bushihg
14 Schiebergéhause slide hdusing
15 Rollenhalter ' roller SuppoTt
16 Schieberstange slide rod
17 | zannradiager toothed wheel bear-
: L ing

Fi33s






BENHIL

NEINBRGGRTAE

Fig. 8208/455-3

Position
R?';:::‘cr: Bezeichnung Designation Désignation
o1 Bolzen ' | bolt
2 Seitenhalter side support -
3 Stange bar
y Stange bar
5 Hebel lever
6 ‘| Hebel lever
7 ' Hochheber lifting device
9 Bolzen bolt
Fisz

i






8BENHIL

HAGENRERD GRUME

Fig. 8208/455-10

Pasition

Rf’;::;:'cr: Bezeichnung Designation Désignation

-1 Nutkurve grooved caﬁ
2 Nutkurve grooved cam
3 Nutkurve grooved cam
4 Traverse bracket
5 Nutkurve grooved cam
6 Traverse bracket
7 Nutkurve grooved cam
8_. Lagerbock bearing block
9 .- | Handrad - - handwheel -
10 . |Lager .. . .|bearing .
fi*, Vérsteilspindéi B :

Na,

édjustiné‘épihdléu-

FI3ss






EE':P"' Fig. 8208/455-11
Pasition ) :

Reference : . . . .
* Repere Bezeichnung- Designation Désignation
1 Bundbolzen collar stud
2 Lenker guide rod
3 Stellager vertical béaring
4 Lenkerhebel guide lever

5 Stiitzlager step bearlng

6 Lqﬁkerhebel gulde“lever

7 Bolzen bolt

8 Lenker ... | guide rod

9 Zugstange . e connecting rod

10 | Kloben . bdleek ..
11 Fuhrungstraverse A.gulde Bracket.‘v
12 Lenkerhebel guide lever

13 | Kulissenhebel slotted lever

14 Gesté}1,~hinten fraﬁq, rear

“
N

Zugstange

-connecting rod

Flass






BENHIL

JACLNALAQ G

Fig. 8208/455-12

Position .

Reference .

- Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Fithrung guide
2 Lager bearing
3 Traverse bracket
4 Spindel spindle’

"5 Mutter nut
6 Achse axle
7 Stiitze support .

8 Fiilhrungslager guide bearing

9 Buchse . . -bushing .
10 Achse ‘axle’
117 | Traverse | vracket - |
12 o support

‘Stiitze

Fi3n






B BENHIL .

LACENRIRG Chyper

Fig. 8208/455~i3

Position
Reference -, ' - . . .

Repere .Bezeichnung Designation Désignation
1 Fiihrungslager guide bearing
2 Kulissenhebel slotted lever
3 Stiitzlager step bearing
4 Hebel lever
5 ‘Welle shaft

Fi33






BENHIL

ALENBERS Srupor

Fig. 8208/455 - 14

Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Rolle roll
2 Lager bearing
3 Vakuum=-Schlauch vacuum hose
4 Bolzen bolt
5 Lager bearing
6 | Magnetventil solenoid valve
7. Zumefiventil dosing valve
8 Zahnstange toothed rod
9 Fihrungsschiene guide rail
10 Zugstange connecting rod
11 Lager bearing

Fi3as
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AGENBLRG CRyTvE

Fig. 8208/483 - 1

Position

Reference :
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Verschraubung joint
2 Hebel lever
3 Gelenkkopt shackle
4 Zugstange connecting rod
5 Ring collar
6 ‘|Schutzhiille protective cover
7 gasket

Scheibe

Fiaza
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'@ BENHIL

Fig. 8208/483 - 2

gasket

Position
Reference
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Seitenwand side
2 Traverse crossbhar
3 Stempelkissen stamp
4 Auffangwanne collect tub
5 Klemmstiick grip holder
6 .{Halter support
7 Seitenwand ‘ Iside
8 |Scheibe

Fl333
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JAGENRIAG SRURRE.

Fig. 8208/483 - 3

Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Gelenkkopf shackle
2 Bolzen bolt
3 Hebel lever
4 Seitenwand side
5 Fihrung guide
.6 -|Hebel lever
7 Stempel stamp
8 Stempelhalter stamp support
9 Typenhalter type support
10 Buchse bushing
11 Welle shaft
12 Welle shaft

Fi333
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FATENERACOAUIPE

Fig. 8208/483 - 4

Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Stempelkissen stamp
2 Typenhalter type support
3 Buchse bushing
4 Hebel lever
5 Kugellager ball bearing
6 | Fihrung guide
7 Seitenwand side

Fi3a3
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1AGENEERG GrUwr

Fig. 8208/510 = 1

Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Zellenblech cell sheel metal t8le 4 cellule
2 Zellenring cell sheel metal anneau 4 cellule
3 Schutzscheibe protective plate disque de protectio
4 Mutter nut gcrou T
5 Briicke bridge pont
6 Ring collar anneau
7 Mutter nut ecrou
8 Stange bar tige
9 Zugfeder tension spring ressort de traction
10 Bolzen bolt boulon
11 Hebel lever levier
12 Traverse crossbar traverse
13 Stift pin cheville
14 Stange bar tige
15 Stange bar tige

Fi3a3
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1aGENBERTCAETL

Fig. 8208 / 510 - 2

Position
Reference . . . , . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
01. . Sangergummi sucker rubber’ gomme d’as'p‘irat‘ion
02. SaugerfuB sucker foot ‘Ipied d’aspiration
03. Saugkopf sucker head ‘@te d’aspiration

Fi333
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HCENERS CIE

Fig. 8208/970-4

Position
Reference . ] . .
repere. |  Bezeichnung Designation Désignation
1 Schiitz Contactor
2 Gleichrichter Rectifier
3 Tiansformator Transformer
4 Motorschutzrelais Motor protection
relay
5 Schiitz Contactor
6 Schiitz Contactor
7 Zeitrelais time relay
8 Sockelautomat Automatic cut-out

Ft333
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