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Fig. 8345 S/1

Blatt 1/2

Einwicklerapparat, An-
sicht von der Bedie-
nungsseite, Perforie-

rung

from the service side,

perforations

H BENHIL
<& __
Position
Reference . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
3 Ansicht der Maschine vorp View of the machine in| Yue de la machine du
der Einwickler-Zufihr- the direction of the |cdté enfilement de
seite wrapper feed papier
4 Ansicht der Maschine vorl View of the machine VYue de la machine du
der Antriebsseite from the drive side cbté commande
5 Einwicklerapparat-Be- Wrapper unit service |C6té Sasservissement
dienungsseite, Abschie-| side,delivery, off- appareil a papier,
ber transport poussoir, tapis transport
Faltung Folding Pliage
Einwicklerapparat, Wrapper unit from Appareil a papier, coté
Zellentischseite rotary table side table revolver
9 Einwicklerapparat, ‘Wrapper unit from Appareil a papier, coté
Zellentischseite rotary table side table revolver
10 Antrieb zum Dosierzylinder, Drive of the dosing|Commance du cylindre de
Zellenbodenverstellung Zzéiggjzétgﬁiitbase ‘ gziigié réglage fonds de
12 Dosierung, Einzelteile Dosing ind ividual parts Dosage, pieces dé&tachées
18 Wrapper unit, view Appareil a papier, Vue

du coté d'asservissement,

Perforation

Fi333

e

@



B BENHIL Fig. 8345 5/1

20CA W GG

Blatt 2/2

Position
Reference R , . .

Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 GroBes Handrad Large hand wheel Grande manivelle
2 Schalthebel Starting lever Levier de commande
3 Handrad Hand wheel manivelle
4 Stellrad Positioning wheel manivelle de serrage
5 Befehlsgerét Control unit appareil de commande
6 ~VSchut2wand Perspex guard protection
7 Stellspindel Positioning spindle vis molletée -
8 Ausgleichkolben Balancing piston piston compensateur
9 Zufihrpartie fFeed trough unit partie d'emenage

16 Schalthebel Starting lever levier de commande
11 Indexbolzen Indexing pin boulon d'indice

12 Indexbolzen Indexing pin boulon d'indice

13 Stitze Support ahpui
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Fig. 8345 S/2

Position
Reference
Repere

Bezeichnung

Designation

Désignation

13

14

15

16
17

71

73

74

Dosierung, Einwickler-
apparat von der Dosier-
seite

Abfiillhahn-Dosierzylin-

der- und Dosierkolben-~

antrieb
Einwicklerapparat von
der Dosierseite
Schaltkasten
Finwicklerapparat, An-
sicht von oben

Trog mit Forderschnek-
kenantrieb
Forderschneckenantrieb,
llechselrader
Forderschneckenantrieb,

Kupplung

Dosing wrapper unit

from the dosing side

Depositor, daosing cylin-
der- and dosing piston
drive

Wrapping unit from the
dosing side

Control panel

Wrapping unit view from
above

Trough with feed scroll
drive

Feed screll, drive,
change glass

Feed scroll drive

coupling

Dosage, appareil a pa-
pier et son vue de cété
dosage

Bec verseur-cylindre de

dosage et commande
piston dosage

Appareil a papier du
cGté dosage

Boite de commande
Appareil a papier, vue
de dessus

Trémie avec commande des
vis de pousseée

Commande des vis de
poussée,roue d'echange
Commande des vis de

poussée, embrayage

Fiza3
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Fig. 8345/6

28
29
30 .
31
32

1. SchlieBfalter
Einstech-Klappfalter,
vorne

Zugstange zﬁ Teil 15
Zugstange zu Teil 25
Zugfeder zu Teil 29
Zugfeder zu Teil 28
Zugfeder zu Teil 8
2. SchlieBfalter

B BENHIL
\F
Position
Reference :
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Flanschlager Flange bearing ‘Bossage du bride
2 Bolzen Bolt boulon
3 Lagerbock Bracket support support
4 Hebel (zur Dosierzylin- [Lever (to dosing cylin- [levier (pour arréter le
derabschaltung) der stop) cylindre de dosage)
5 |Bolzen ‘ Bolt boulon
6 Bolzen Bolt boulon
7 Indexbolzen Indexing handle boulon d'indice
8 Zugstange zu Teil 11 Tension rod to Part 11 |tige pour piéce no. 1l
9 Schraube zum Faltkopf Screw to folder head vis pour embout de pliage
10 Scheibe zu Teil‘9 Disc to Part 9 disque pour piéce no. 9
11 Hebel zu Teil 33 Lever to Part 33 levier pour piéce no. 33
12 Hebel zu Teil 27 Lever to Part 27 levier pour piéce no. 27
13 Exzenterbolzen Eccentrie bolt boulon excentrique
14 Hebel Lever levier
15 Hebel Lever levier
16 Lagerung Bearing palier
17 Scheibe Disc disque
18 Bolzen Bolt boulon
19 Hebel b Lever levier
20 Hebel zu Teil 23 Lever to Part 23 levier pour piéce no. 23
21 Hutmutter Cap nut ecrou
22 Sechskantschraube Hexagon screw vis & 6 pans
(::) Einstech-Klappfalter, Insert flap folder, bacﬁplieur, derriére ©
[hinten )
24 Zugfeder zu Teil 23 Tension spring to Part23|ressort de traction pour
25 Hebel zu Teil 26 Lever to Part 26 levier pour piece Qéece 2

1 Closing folder

Insert flap folder, -
front )
Tension rod to Parf 15
Tension rod to Part 25
Tension spring to Part 29
Tension spr;ng to Part 28
Tension spring to Part 8§

Second closing folder

1 ier plieur de fermeture

plieur du devant

tige pour piéce 15
tige pour piece 25
ressort de traction pour piéce
ressort deixactﬁrmpuﬂ~pﬁgr
ressort de traction pour pggce

2 iéme plieur de femeture
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Fig. 8345/7

B BENHIL
Position
Reference N . 3 . . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
Einsatzzelle Inserting cell cellule de remplacement
Zellenboden Cell base fond de cellule
Andrickrolle Pressure roller rouleau de pression
Rollenachse Roller axle arbre de rouleau

EDs EB IO

19

®s

Zugfeder zu Teil 3

. Hillenabstreifer

faltkasten

» Falzkasten

Einwickleranschlag
Einwicklerfihrung,links
Einwicklerfihrung,rechts
Halter zu Teil 14
Faltstempel

Vorfalzer, vollstéandig
Faltstempelstange
Fuhrungsstange
Sechskantmutter
Kordierte Schraube zu
Teil 8

Sechskantmutter zu Teil
20

Druckleiste

Zelléntisch

Tension spring to Part 3

Stripper

Wrapper forming unit
Folding plate
Wrapper stop

Wrapper guide, left
Wrapper guide, right
Bracket to Part 14
Forming block

Prefolder complete
Forming rod block
Guide rod

Hexagon nut

Knurled screw to Part 8.
Hexagon nut to Part 20

Pressure block
Rotating table

ressort de traction pour
reclette de papier piéce 3
boite de pliage
plaque de pliage
butée de papier
guidage de papier a8 gauche
guidage de papier a droite
support pour piece 14
poincon de pliage
pré-plieur, complet
colonre de poincon de pliage
colonne de guidage
ecrou a 6 pans

vis molletée pour piece 8

ecrou @ 6 pans pour
piéce 20
listeau de pression

table revolver

Fi3az
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8 BENHIL Fig. 8’345/8

J0FRILRO-C .

Pasition
Reference
Repere

Bezeichnung

Designation

Désignation

=@ @+~ ©

v
5 W N = O

EER® ®:EER

Falzplatte mit Faltka-
sten, vollstandig
Segmentwalze
Abschneiderhebel

Einwicklerwelle

“IAbfillmundstiick

Schieberplatte
Dosierzylinder
Schutzhaube, vollstandig
Kreuzgriff zu Teil 8
Ausgleichkolben

Gehduse

Kreuzgriff

Druckfeder

{Kolbenstange
Faltzipfelanleger
Dosierkolben, vollstandi
Faltkopf, vollstandig
Messereinstellehre
Andriickerplatte, voll-
standig

Zellenboden

Stempel

Vorfalzer, vollstandig
Faltstempel

Einsatzzelle

Folding unit with fol-
ding box

Segment roller

Cut off lever

Wrapper shaft

Mouth piece

Pusher plate
Measuring cylinder
Guards complete

Star handle to.Part 8
Equalising piston
Housing

Star handle

Pressure spfing

Piston rod

Lipped folder pressure
y Measuring piston,complet:
Folder head complete
Cutter setting gauge

Pressure plate, complete

Cell base

Pusher

Prefolder complete
Folding block

insert (packet size)

plague de pliage avec
poite de pliage compléte
rylindre de segment
levier découpeur

arbre a papier
embouchure

plaque tiroir

cylindre de dosage
capot de protection,compl
poignée a croix pour piece 8
piston compensateur
carter

poignée a croix
ressort clavette

tige a piston

plieur patte de pliage

> piston doseur complét
embout ' de pliage, complet
ajustage de couteau

plague pression compléte

fond de cellule
poincon

pré-plieur, complet
poincon de pliage complét

cellule de remplacement

Fiiaa
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E BENH"—- Fig. 8345/9
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Position
Reference ) )
Repeére Bezeichnung Designation Désignation
1 Rollenhebel {(zum Vorwer-{Roller lever (forward levier a galet
fer) feed) (pour pré-plieur)
2 WElle Shaft arbre
3 Gelenkstangenkopf Head of linked rod pmbout
4 Bolzen Bolt boulon
5 . Gewindebolzen Screw bolt boulon molleté
6 Gelenkstangenkopf Head of linked rod embout
7 Vorzugssegment Feeding segment segment d'entrainement
8 Kurve zum Vorfalzer Cam for pre-folder came pour pré-plieur
9 Rollenhebel (zum Vorfal-|Roller lever for pre- [levier & galet (pour
zer) folder ‘ pré-plieur)
10 Schraube zu Teil 11 Screw to Part 11 vis pour pigce 11
11 | Intermesser Lower knife routeau inférieur
12 Dbermesser (starr) Upper knife (fixed) couteau supérieur(fixe)
13 | ager Bearing palier
14 Niederhalter Pressure holder piéces de retenue
15 Welle ‘ Shaft arbre
14 Gleitfihrung, vollstamdigslide support complete |fuidage, complet
17 Gleitstein Slip block piérre de glissement
18 Faltstempelhebel Lever for folder levier de poincon de pliage
19 Bricke Bridge pont
20 Endschalter zu Teil 25 |End switch for Part 25 [fin de course pour piéce mo.25] -
21 Schraube zu Teil 12 Screw to Part 12 vis pour piéce 12
22 Lager Bearing palier
23 Einwicklerfihrung Wrapper guide guidage de papier
24 Rindelschraube zu Teil 25Knurled screw to Part 25 vis moleté pour piéce 25
25 Finwicklerfihler Wrapper feeler ' palpeur de papier
26 Zahnrad Wheel ~ roue dentée
27 Vorzugssegment Feeding segment segment d'entrainement
28 Vorwerfer Forward feed bar pré-plieur '
29 Hebel Lever levier
30 Hebel Lever levier

144
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Fig. 8345/10

BENHIL
Position .
Reference .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Rollenhebel (zum Zellen-Roller 1lift (to cell levier a galet (pour ford
boden) ‘ base) e cellule)
2 Konter-Randelmutter Fixing screw ecrou de contre-serrage
3 Stellschraube Adjusting screw vis de serrage
4 Rollenhebel zu Teil 15 [Roller lever to Part 15 |levier @ galet pour piéce
5 -|Zugstange Draw rod tige no. 15
6 Gelenkstangenkopf Head of linked rod embout
7 Verbindungsstiick Connecting piece piéce entre-toise
8 Mutter zu Teil 7 Nut for Part 7 ecrou pour piece 7
° Abfiillmundstick Mouth piece embouchure
10 Abschneidebﬂgel Cutter support étrier découpeur
11 Abschneiderhebel Cutter levier découpeur
12 Stellring Adjusting ring bague de serrage
13 Flugelschraube Wing screw vis 3 aillettes
(::) Abfillhahn Filling head bec verseur
15 Schieberplatte Slider plate plaque tiroir
16 Fihrungsleiste Guide rail listeau de guidage
17 Zahnsegment Toothed segment segment denté
18 Klinke Latch cliquet
19 Mitnehmersegment Carrier segment segment d'entrainement
20 |welle Shaft arbre
21 Indexbolzen Index bolt boulon d'indice
22 Hebel (zur Dosierzylin- |Lever (to dosing cylin- |levier (pour arréter le
derabschaltung) der stop) cylindre doseur)
23 Zugstange (zur Dosier- ° |Rod (to dosing cylinder |tige (pour arréter le
zylinderabschaltung) stop) cylindre doseur)
24 Gestellfu Frame pied vérin
25 Verteilerdose Junction base embase distributeur

Fii3l
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B BENHIL Fig. 8}45/11
Position
Reference
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 GestellfuB . Support pied vérin
2 Zellentisch-S3ule Centre support montant tablg revolver
3 Rolle Roller galet
4 Schaltscheibe Switch plate came de manoeuvre
5 Rollenbolzen Roller bolts boulon a galet
6 |Deckel Cover couvercle
7 Untergestell Base sous-bati
8 Schaltkurve Indexing cam came de commande
9 Distanzscheibe Spacer disque entre-toise
10 Cover recouvement

Abdeckung

Fi3a3
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‘Fig. 8345 S/12

A BENHIL
F'c;sition
Reference
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Rollenhebel roll lever (for initial folfler)levier a galet (pour plieus
2 [i1standsauge 0il level glass niveau d'huile
3 lIntergestell base frame sous-bati
4 Stempel plunger . poincon
5 Abfiillgehduse  x filling housing X  |carter de dosage  x
6 Posierzylinder dosing cylinder cylindre de daosage
7 Kreuzgriff zu Teil 11 star handle for part 1l |poignée en croix
8 Buchse (zu den Forder- |bush (for the feed worms)bague (pour vis de
schnecken X X poussée) X
9 Endschalter limit switch fin de course
10 |_agerschild end plate panneau
11 Schutzhaube,vollstindig |guard cover, complete  |capot de protection
12 Halter hold-fast support complet

nur bei Typ 8345 S

x only on type 8345 S

x seulement sur type
B345 S

Fl1333
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Fig. 8345/13

@ BENHIL
Position
Rei::::-;i Bezeichnung Designation Désignation
1 Schutzscheibe Guard brotection
2 Mutter Nut ecrou
3 Bolzen Bolt boulon
4 Zugstange zu Teil 21 Tension rod to Part 21 tige pour piéce 21
S Schieber (zum Abschnei~ |Pusher (to cut off lever) tiroir (pour étrier
. iderhebel) découpeur)
& Spindel Spindle vis molletée
7 Gabel Fork fourchette
8 Deckel Cover couvercle
9 Kreuzgelenk Star link rotule
10 Gewichtsverstellung, Weight control(com- Féglage du poids, complet
vollstindig plete)
11 Druckfeder Pressure spring clavette
12 Gleitstein Slip block pierre de glissement
13 Klemmleiste Clamp rail listeau de serrage
14 Spannplatte Tension plate blaque de tension
15 Mutter (zur Perforie- Nut (to perforation) ecrou (pour perforation)
rung)
16 Zugfeder zu Teil 25 Tension spring to Part 25 ressort de traction pour
17 Kurve zu Teil 21 Cam to Part 21 care pour piéce EJ[ece 2
18 Nabe Hub rainure
19 Stellspindel Adjusting spindle vis molletee
20 Kontermutter Lock nut ecrou de contre-serrage
21 Rollenhebel (zum Ab- Roller lever (for cut- Jevier a galet (pour
schneider) off) Fécoupeur)
22 Riegel Locking bolt verrouillage
23 Flbrungsstein Guide stone | bierre de glissement
24 Kolbenstangenfihrung Piston rod guide juidage de tige

Dosierkolben, vollst.

Measuring piston,

complete

rylindre doseur complét

Fis1g
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B BENHIL Fig. §345/17
Position .
Reference A
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Anschlag zu Teil 2 Stop to Part 2 butée pour piece 2
2 Pendel Pendle pscillant
3 Kurve zu Teil 21 Cam to Part 21 came pour piéce 21
4 Zugfeder Tension spring ressort de traction
5 Rollenhebel (zum Zellen-|Roller lever (to cell Pever a galet (pour fond
|boden) base) de cellule)
6 Hebel (Vorwerfer auf Lever (for forward feed [levier (pré-plieur
und ab) up and down) mouvement va-et-vient)
Hebel (zum Untermesser) |Lever to lower knife levier(pour couteau inférieun
Traverse Supporting bar traverse ’
Vorzugswalze,unten Feed roller, below cylindre d’entrainement,
10 Welle zu Teil 9 Shaft to Part 9 brbre pour pidce ry §TieuT
Segmentwalze Segment roller cylindre de segment

18

19
20

21

22

23

24

25
26

Vorzugssegment (Ver-
stellbar)

Vorzuggsegment (rechts )
Vorzugssegment (links)
Kurve (Untermesser)
Zugfeder

Rollenhebel (zum Ab-
schieber

Rollenhebel (zum Unter-
messer)

Hebel (zum Untermesser)
Rollenhebel (zum Vor-
werfer)

Rollenhebel (zum Vor-
werfer)

Kurve (Vorwerfer auf und
ab)

Kurve zu Teil 17

Achse

Traverse (zum Rndel)

Anschlag zu Teil 2

Feed segment (adjustable

Feed segment (right)
Feed segment (left)
Cam (lower knife)»
Tension spring

Roller lever (to push

of f)

Roller lever (to lower
knife)

Lever (to lower knife)
Roller lever (to forward)
feed)

Roller lever (to forward)
feed)

Cam (to forward feed up
and down)

Cam to part 17

Shaft

Supporting bar to pendulu
Stop to Part 2

gare pour piéce 17

) segment d'entrainement
(réglable)

segment d'entrainement
droite
segrent d'entrainement gauche
came (couteau inférieur)

rTessort de traction

levier & galet (pour tiroir)

levier a galet (pour
couteau inféreur)
levier (pour couteau
levier a gal%gférieur)
(pour pré-plieur)

levier @ galet (pour pré-
plieur)

came (pré-plieur (mouve-

ment va-et-vient)

arbre
n traverse (pour 1'oscillant

butée pour pigce 2

Fi333
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Fig. 8345/18

BENHIL
&
FPosition
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Welle Shaft arbre
2 Buchse Bush bague
3 Fihrungsstab Cuide rod colonne de gquidage
4 Walzenheber (zur Vorab- [Roller lift (to pre- palan de cylindre (pré-
wicklung) unwind) déroulement)
5 ‘ Bremsdaumen Brake plate piéce de freinage
6 Randelmutter Knurled nut ecrou
7 Traverse Cross bar traverse
8 Seitenwand Side wall paroi latérale
9 Platte Plate plaque
10 Stange Rod colonne
11 Randelschraube Knurled screw ecrou
<::) Perforieraggregat Perforating unit perforation
13 Fuhrung Guide guidage
14 Flhrungsstein Guide rod piérre de guidage
15 Bolzen Bolt boulon
16 Exzenterbolzen Eccentric bolt coulon excentrique
17 Hebel zur Perforierung |Lever for berforation lever pour perforation
(oben) |(top) (supérieur)
18 Rollenhebel zur Perfo- |Roller lever for perfo- |lever a galet pour per-
rierung (unten) ration {bottom) foration (inférieur)
19 Bolzen Bolt boulon
20 Bolzen Bolt bouleon
21 Kurve zur Perforierung [Cam for perforation came pour perforation
22 Segment (zur oberen Vor-|Segment (to top feed rolfsegment (pour cylindre
_ zugswalze) ler) d'entrainement supérieur)
23. Achse Shaft arbre
24 Schraube (zum Vorzugs- |Screw (to feeder vis (pour segment d'en-
segment ) segment ) trainement)
25 S tange Rod colonne
26 Rindelschraube zu Teil 2[Knurled screw to Part 27| ecrou pour piece 27
27 Registerfinger Register finger doigt de répérage
28 Halter Bracket ‘ support
29 Seitenwand Side wall paroi latérale
30 Halter Bracket support

Fi333
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E%BE&%%L Tensdion S pring Lis ¢
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. [
i . . I 4 ~‘E'-
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I 4 e - e - .- : R .

—— L —— :éfT;——f__w:
Desceription YNos. D X d R L ‘TPart Yo.- * x
iensilon apriug Lo Krapper Hrake e e - R %
i privg PP 1 10°x 1" x 40. IR S £

(Lock) . S ;
Tension Spring to Roller Lever ser o : Kl IR
(to forwerd feeder) ! gva 2,3 %335 .2
Tension Spring to Reoller Lever h
({rapper Veeler) .
Tension Spring to Noller Lever A
(Pre-Folder) ) 1,: 13 x 1,5 x 60 4 .

Tension Spring to Pressure 2 10
Pajley (Form A

Tension Spring to Pressure

Tension Spring to Cylinder
Disengagement

Roller {(Form ¥) - : - N

o Tension Spring to Tnsert Cell 4 13 x 1,5 2 100 7

P — = - -y — -

- sension snuraing to doller Lever = -

; 2 20 x 2 x 27

5 (Cell Tottom Conirol) ~ S22 X w0 8 .
£ . )

R Tension Spring 1o Dosiny Fork 2 20 x 2,5 x 310 9

18 )

3 Tension Spring to Desing York 2 120 x 3 x 310 10

§
-1

N

lage bohallen wir uns olle Rechie vor.

N Tension Spring to Flap Insert 5 !9 x 0.8 x 50 . .
3 Folder ' = i e “ ‘ .
< I P S e § v - .
S fension Spring to I'lap Insert 5 15 x 2 x 120 13
i Folder
- . T ]
Tension Ypring to Rloller Lever
5 P 3 20 x 2 x 32
e {Insert znd Closing Folder) 13 320 T4
: = s Iy i T :
‘1en51on Spring to lLever (push 1 20 x 2,5 x 345. 15
. - - N . . . . M ““'-bn‘ - ‘-.ﬁ- D T P ;
- . . . , ' . Y
e e e v e e e na e see § e i .
o . > : o . v - 3 B :“'—' .=
{e?sxog Spring t? Packet Lifting 1 20 x 2.5 x 275 18
Unit (push off) _ v 2 ‘
v - . 2
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ieseripiion Nos, D x d 0 L Part No.
Pressure Snrins to Srapper- T . - -
Roller-shaft ‘ 6 [7,8 x 1,2 x 20 27 .
Pressure Spring to ire- s 16 x 2 x 20 28
Unvindine Unit = < .
Pressure Epring to “reuk 1 7,8 x. 1,2 x 25 29 . :
Pres;uré Soring Yo Feedioyg Sheft] 2 i6 x 2 x 30 30 ,;
Fressure dvnrin;: to Cell LCottom ‘5 0« 1 "‘5 31 |
::AQT) - i
Pressure Spring to Index Polt
L : by t 2 4 32 -
(#iston lrive Lever) - v »3 x 1,5 % 50 3
Pressure Suring to Index BDolt 1 . -
! - o x S
(Toothed Zepment 3iop) 1 12,5 x 1,5 o {. 33
i'rezsure Spring.to Index Zolt - « ]
Cvlinder Disencacement) ! ?"’5 x 1,3 x 50 34
'ressure Zuring to Crank o ~ -
{Teed ~oro} : 1 16 x 1,5 x 35 35
Fressure Spring to.Lonirol Lever - -
Y . < .. ; 1 13 -x 2 x 35 3
(Feed Worm im - out) 4 o
"ressure Jorins to “Yeicsht _ -
: ” e 1 19 x 2 x 20 7
tliustument 9 v 37
'recsure Spring to Vrapper.?ccleF 1 B,S x C,7 x 25 38
fressure Spring to Lower VWrapper| =
. o R 2 12,53 x 1 ~ 30
nife { = »2 39 ;
iressure 3Sprinc to Adjusting I
Fiston i 1 FI,S X 5,5 x 190 40 )
Pressure apring to Adjusting o
v e
Fision ] 1 41 x 5 x 190 41 T
Pressure fpring to Adjustling )
i Piston - 1 40 x l:x 190 42
Pressure Spring-to Roller lever . .-
. ? : 1 4 .
(Pressure Stution) 1 x5,5x 190 43 . .
: 1 : . ; —4
Pressure Spring to Control Lever; 19 x 2 x 190 44 ]
. : ' :
- ~ . -
£ ) ',..z‘
S == 5 BN
. : A R et
| Fox.exchple,when placing an order: .1 Pressure Soring to Adjustibnge,.22 1
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Fig. 8345/52

Position

A epere Bezeichnung Designation Désignation
1 Einfach-Rollenkette Single roller chain rhaine & galets simple
2 Kettenrad Chain wheel roue de chaine
3 Kettenradbolzen Chain wheel bolt houlon de roue a chaine
4 Bolzen {Bolt houlon
5 Kurve zu Teil 8 Cam to Part 8 rame pour piéce 8
6 .|Kettenrad Sprocket roue a chaine
7 Kurve zu Teil 9 Cam to Part 9 came pour piece 9
8 Endtaster End switch fin de course
9 Korrekturbiigel Corrector shaft etrieur correctrice
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Fig. 8345/54

ABENHIL °
Position
Reference ; . . P R
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Zugstange connecting rod tige
2 Kugelkopf ball head embout
3 6kt-Mutter hexagon nut ecrou a4 6 pans
4 Kugelpfanne ball socket palier de bille
5 Kugelkopf ball head Embout de bille
6 Exzenterbuchse eccentric bush bague excentrique
7 ‘ Exzenterbuchse eccentric bush bague excentrique
8 Hebel lever levier
9 - Welle shaft arbre
10 Lagerbdck pillow block Eupport
11 Stellring set collar anneau de serrage
12 Hebel lever levier
13 Zugstange connecting rod tige
14 {Distanzstiick spacer ’ . entretoise
15 Unibal-Gelenk Unibal joint rotule
16 Flhrungsstick guide pieée biece de guidage
17 Fihrungsstick guide piece piéce de guidage
18 Halter hold-fast Esupport
19 Hebel lever levier
20 Aufnahmestick receiver piéce de prise
21 6 kt-Schraube hexagon head screw évis a 6 pans
22 Abschieber push-of f device :poussoir
23 Anschlagplatte stop plate plague de butee
24 Fiihrungsstiick guide piece piéce de guidage

Fiias
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Fig. 8345/55

8 BENHIL
Position
”"'SZZ’;‘,Z Bezeichnung Designation Désignation

1 Gurtspannrolle belt tensioning pulley [ouleau tendeur de tapis
2 Kugelschmiernippel ball lubrication nipple graisseur

3 Seitenwand side wall paroi latérale

4 Stellring set collar bague de serrage
5 Lager bearing palier

6 {6kt-Schraube hexagon head screw ecrou a 6 pans

7 Tischblech table plate tole de table

8 Schutzblech guard plate brotection

9 "{Holm (hinten) spar (rear) ontant (derriere)
10 Gurt belt tapis

11 Zahnrad gear roue dentée

12 Achse axle arbre

13 Zahnrad gear roue dentée

14 Welle shaft hrbre

15 Welle shaft arbre
16 Kegelrad bevel wheel roue conique

17 Kegelrad bevel wheel roue conique

18 Kelle shaft prbre
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Fig. B8345/56

e
Position
Reference . . .
 Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Kugelzapfen ball and socket goupille a bille
2 Klemmschraube adjusting screw ecrou de serrage
3 Lagerbock pillow block support
4 Zugstange connecting rod tige
5 Kugelgelenk ball joint rotule
6 | Abschiebehebel push-of f lever levier poussoir
7 Welle shaft arbre
8 Achse axle arbre
9 Achse axle arbre
10 Achse axle arbre
11 Stellschraube regulating screw ecrou de serrage
12 Deckblech cover plate protection
13 Abtransportfu discharge converyor footjpied d‘'évacuation
14 Deckel cover couvercle
15 Ringschraube ring bolt vis & anneau

Fisaa
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ﬂBENH!L Fig. 83{&5/58
Positian.
Reference . . . P .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Kolben | piston piston
2 0-Ring 0-ring joint
3 6kt .-Schraube hexagon head screw vis a 6 pans
4 Kugelschmiernippel ball lubrication nipple |graisseur
S5 Kegelstift taper pin goupille
6 -1 Kalbenstange piston rod tige
7 ékt.-Mutter hexagon nut ecrou a & pans
8 Bolzen bolt boulon
9 Deckel cover couvercle
10 Bolzen bolt boulon
11 Bolzen bolt boulon

Fl1133
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Fig. 8345/63

Blatt 2/2

4 BEMHIL
Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation

38 Kurvenrolle cam roller rouleau & cames

39 Rollenhebel roll lever ‘levier a galet

40 falterkurve folder cam came de pliage

41 Falterkurve folder cam came de pliage

42 Rollenhebel roll lever levier a galet

43 -|Kurvenrolle ram roller rouleau a cames

44 Rollenhebel z. Dosierzy-|{roll lever for dosing .cy- leviera galet pour cyling
linder inder dre doseur

45 Rollenhebel z. Abflll~ roll lever for filling (levier & galet pour bec
‘hahn hozzle verseur

46 Einschraubverschraubg. pcrewing joint reccords a vis

47 Gerade-Einschraubver- straight screwing joint |raccords & vis tout droit
schraubung

48 Zugstange, vollst. ronnecting rod, compl. |tige complete

49 Schmierschlauch lubrication hose tuyeau de graissage

50 6kt-Mutter nexagon nut ecrou a 6 pans

51 Hebel connecting rod tige

5¢ Achse lever levier

Fi3:3




Fig. 8345/63 Blatt
M BENHIL . att 1/2
Position
Reference . . . .. .
Repere Bezeichnung Designation Désignation

OV O NN R W N e

WA W AW W W W W N NN NN NN N NN e e
NN S W N DO VNN W N O NN oW N+ O

Dosiergehduse (rur bei
Buchse (nur bei RB Bgﬁg §3
Dosierzylinder

FUhrung

Fuhrungsstick

-[Kelbenstange

Kurve z. Faltstempel
Hebel

Bolzen
Spannstlick
Gewindespindel
Abschneiderkurve
Welle

Bolzen

Bolzen

Hebel
Aufnahmeflansch
Mitnehmerachse
Rollenhebel
Dosiergabel
Kettenrad
Bolzen

Achse
Dosierkurve
Dosierkurve
Kurvenwelle
Hebelwelle
Stellring
Scheibe
Untergestell
Kurvenwelle
Kurvenrolle
Falterkurve
Rollenhebel
Einschraubverschraubg.
Hebelwelle
Gestellf ul

dosing housing (only on

tensioning piece
thread spindle
cutter cam
shaft

bolt

bolt

lever ‘
receiving flange
carrier axle
roll lever
dosing fork
chain wheel
bolt

axle

dosing cam
dosing cam

cam shaft
lever shaft
set collar
disc

frame

came shaft

cam roller
folder cam
roll lever
screwing joint
lever shaft

frame foot

Typ 83459

bush(only on Typ 8345 S) bage el aur type 83455
dosing cylinder ey lindre doseur

guide quidage

guide piece piéce de guidage

piston rod tige

cam for folding plunger |came pour poincon de pliad
lever levier

bolt boulon

arbre

carter de dosage
ael sur type 83455

piece de tension
vis molletée

came découpeur

boulon

boulon

levier

flasque de prise
arbre d'entrainement
fevier a galet
fourchette de dosage
roue a chaine

boulon

arbre

came de dosage

came de dosage
arbre de camrz
arbre - a levier
anneau de serrage
hisque
ous-b3aiti

rbre a cames
alet a came
ame de pliage
evier a galet
accord & vis
rbre & leviers

ied verin

Fi3aa



Fig 8345/63 R kb

ki
G




Fig. 8345/64

Blatt 2/2

BBENHIL
Position
Reference ) N . . . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
36 Achse axle arbre
37 Stellring set collar anneau régulatric
38 Rollenhebel z. Dosier- |roller lever for do- |levier a galet pour la

gabel

sing support

jumelle de dosage

Fi3as



Fig. 8345/64

Blatt 1/2

B BENHIL
FPosition
Reference '
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Einstellschraube Adjusting Screw vis de réglage
2 Mitnehmerwelle Carrier shaft axe d'entrainement
3 Zugstange Connecting rod barre de traction
4 Leiste | edge languette
5 6kt-SchrauBe Hex. screw vis hexagone
6 Zugstange Connecting Rod barre de traction
7 IStellring Set collar anneau régulatric
8 Bolzen Bolt boulon
9 Stellring Set collar anneau régulatric
10 Fihrungsstick Guide Rail segment de guidage
11 Stellstiick Adjusting piece Segmenf regulatric
12 Stellspindel Adjusting spindle pivot régulatric
13 Dosiergabel dosing support jumelle de dosage
14 6kt-Mutter Hex. Nut egcrou haxagone
~15 Rollenhebel z. Faltstempel |Roller lever for folding |levier @ galet pour le poincon
16 Faltstempelkurve Folding plunger cam PIUNGET | e diy poincon dge pﬂigge
17 |Einschraubverschraubg. [Screw joint boulonnage de vissage
18 Rollenbolzen und Rolle {oller bolt and roller boulon a galet et galet
19 Zugstange Connecting rod barre de traction
20 Hauptkurve z. Abfijllhahnl"bin cam for filling mozzle |came principale pour le rcbinet
21 Einschraubverschraubg. [Screw joint boulornage de V&igﬁ@plissage
22 Rollenhebel z. Abfiillhahp Roller lever for filling |levier & galet pour le robiret,
23 Kurvenrolle 50 @ cam roller 50 @ nazzle galet a came SOLB remplissage
24 Gegenkurve z. Abfiillhahn|Counter cam for filling |contre-ceme pour le robiret de
25 Hauptkurve z. Dosierzy- main cam for dosing rozzle | came Pl‘5~"'CiPE=1lree"plisgage
linder cylinder pour le verin de dosage
26 Rollenhebel z. Dosierzy-[roller lever for dosing |levier & galet pour le
linder cylinder verin de dosage
27 Einschraubverschraubg. [screw joint boulonnage de vissage
28 Gegenkurve z. Dosierzy- [counter cam for dosing contre-came pour le
linder cylinder verin de dosage
29 Kurvenrolle cam roller galet a came
30 Traverse bracket traverse
31 [Dosierkurve dosing cam came de dosage
32 Rollenbolzen roller bolt boulon a galet
33 Kegelstift taper pin goupille conique
34 Nabe hub moyeu
35 Dosierkurve dosing cam came de dosage

Filas
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Fig. 8345/65

Blatt 2/2

4 BENHIL
Position
Reference . . N . . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
38 Lager bearing palier
39 Achse axle arbre
40 Achse axle arbre

Fia+



Fig. 8345/65

Blatt 1/2

B BENHIL
Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Kalotte spherical‘cap pied vérin
2 KalottenfuB adjustable foot pied vérin
3 Hilse sleeve douille
4 Schmierleiste lubrication gib listeau de graissage
5 Zellenbodenhebel cell bottom lever levier de ford de cellule
6 "1Zugfeder tension spring ressort de traction
7 Hebel lever levier
8 WElle shaft arbre
9 Pendelrolle pendulum roller rouleau oscillant
10 Endschalter limit switch fin de course
11 Achse axle arbre
12 Pendelhebel pendulum lever levier oscillant
13 Zugfeder z. Kupplung tension spring for clutch ressort de traction pour
14 Zugstange connecting rod tige enbrayage
15 Pendeltraverse pendulum bracket traverse oscillant
16 Kupplungsstick coupling piece piéce d'embrayage
17 Kupplungsstiick coupling piece piéce d'embrayage
18 Untere Vorzugswalze lower feed roller: cylindre d'entrainement
19 Lagerstein: slide block picre de glissHRHe
20 Obere Vorzugswalze upper feed roller cylindre d'entrairement
21 Traverse bracket traverse supérieur
22 Bremsleiste |brake gib listeau de freinage
23 Bremsbiigel brake bow étrier de freinage
24 Radergebiuse gear housing carter des roues
25 Pendelhebel pendulum lever levier oscillant
26 Fiihrungsstange guide rod colonne de guidage
27 Pendelanhebel penduium lifting device [leveur de l'oscillant.
28 Hebel lever levier
29 Gummi-Schwingkdrper rubber oscillating body {piéce osccillant en caoutchouo
30 Hebel lever ' levier
31 Zugstange connecting rod tige
32 Zugstange connecting rod tige
33 Lager bearing palier
34 Keilriemen cone belt courroie trapezoidale
35 Spreizscheibe expanding disc poulie
36 Bremsmotor brake motor moteur frein
37 Motorplatte motor plate plaque moteur

Fizaz
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Fig. 8345/66

BENHIL
Position
W;:;';Cr: Bezeichnung Designation Désignation
1 Drehschalter rotary switch interrupteur
2 Druckknopfschalter push-button switch bouton poussoir
3 Pilzdrucktaster mushroom type switch bouton interrupteur
4 Leuchtdrucktaster luminous push-button bouton poussoir d'alerte
5 Kreuzgriff star handle poignée en croix
6 -|Kreuzgriff star handle poignée en croix
7 Hebel lever 1levier
8 Halter hold-fast support
9 PreBplatte press-plate plaque de pression
10 Paketabschieber packet push-off device |poussoir plaquettes
11 Zugstange 6onnecting rod tige '
12 Gelenkstangenknopf toggle-link head embout
13 Hebel lever levier
14 Gelenkstangenkopf taggle-link head embout
15 Hebel lever levier
16 Hebel lever levier
17 Gelenkstiick articulated joint rotule
18 Stange rod colonne
19 Hebel lever levier
20 Lagerbock x pillow block support
21 Zahnrad X gear roue dentée
22 Zahnrad gear roue dentée
23 Keilriemenscheibe cone belt pulley courroie trapédoidale
X look at fig. 8345/96

Siehe Fig. 8345/ 96

Fiszas
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2 3 Fig. B345/68
i< QENHIL .
Position .
Reference’ .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Deckblech cover plate protection
2 Blech plate téle
3 Perforieraggregat perforating attachment |dispositif de perforatich
4 Blindscheibe blind disc disque ‘a types blancs
5 Perforierscheibe perforating disc disque de perforation
6 |Stechnadel perforating needle - types de piguage en aiquilles
7 Leiste gib . listeau
8 Tastkopf scanning head téte palpeur
9 Spiegel mirror miroir
10 Anschlag stop butée
11 Endschalter 1imit switch fin de course

Flssa‘
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g BENHIL

JAGENEERG-GRUPPE

Fig B345/68 - 1

Position
Relerence . . . . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Fallbremse Lift brake Frein de chute
2 Bremse Brake Frein
3 Fuhrung Guide Guidage
4 Perforierqgeréat Perforation unit Unité de perfora-
tion :
5 Fiihrung Guide Guidage
6 Handrad Hand wheel Manette
7 Platte Plate Plaque
8 Handrad Hand wheel ° Manette
9 Lager Bearing Palier
10 Lagerschale Bearing box Coquille
11 Einwicklerachse Wrapping shaft Arbre d'enveloppe-
ment
12 Elk.-Kasten Electro-connection| Boite & connexion
box électrique
13 Umlenkrolle z. Pendel Reversing roll Poulie de renvoi
to swinging leve au pendule
14 Motor Motor Moteur
15 Lager Bearing Palier
16 Umlenkrolle Reversing roll Poulie de renvoi
17 Welle shaft arbre

£ 27
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- jB‘N/IL Fig. 8}45/69 Blatt 2/2
§
Position ) .
Re,;::';: Bezeichnung Designation Désignation
37 Fihrung guide guidage
38 Handrad handwheel manivelle
39 Druckfeder pressure spring clavette
40 Lager bearing ‘palier
41 Magnetbremse magnetic brake frein magnetique
42 - |Bremsgummi brake rubber caoutchouc de freinage
43 Bremsdaumen brake~cog piéce de freinage
44 Anschlag stop butée
45 Rollenbremse roll brake frein a galet
46 AbreiBblech tear-off plate

tole dechire-papier

Fi333
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J?E';‘,‘ H“—i Fig. 8345/69 Blatt 1/2
) sscemcnc mres
Position )
Reference’
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Bolzen bolt boulon
2 Lager - bearing palier
3 Hebel lever boulon
4 Bolzen bolt levier
> Stange " Irod colonne
6 .|Fihrungsstein Huide block piérre de glissement
7 Platte plate plaque
8 Zahnrad jear roue dentée
9 Welle shaft arbre
10 Zahnrad hear roue dentée
11 Welle " Bhaft - |arbre
12 Zahnrad jear roue dentée
13 Welle Bhaft rou dentee
14 Welle shaft arbre
15 Zahnrad Jear roue dentée
16 Bolzen holt ~iboulon
17 Zahnrad jear roue dentée
18 Zahnrad jear roue dentée
19 Zabnrad hear roue dentée
20 Ring ring anneau
21 Fihrungsbiichse huide bush bague de guidage
22 Gewindestange threaded rod colonne filletée
23 Bolzen bolt boulon
24 Stange rod calonne
25 Stange rod colonne
26 Flhrungsstiick guide piece piéce de guidage
27. Lager bearing palier
28 Lager bearing palier
29 Endschalter limit switch fin de course
30 Konsole bracket cale
31 Glocke (oder bei Hand- |bell (or in case of manupl cloche (ou bien mani-
verstellungsHandrad) adjustment=handwheel ) Velbix”rm%EE{EQE?Pfﬁa““
32 Endschalter limit switch fin de course
33 Halter hold-fast support
34 Servo-Motor servo motor servo-moteur .
35 Steuerkasten f. Fotozellecontrol box for photo-cefl i boite de commance pours -{}
36 Gewindespindel threaded spindle oe]lule ‘photo-Electrighe r ‘f
. ‘ vis molletée

) Flasa.
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B BENHIL

SAGENCERG-GRUPFE

Fig 8345/ 69 - 1

Position
Relerence . . .
Repere ezeichnung Designation Désignation
1 Elk. Kasten flectro-connection | Boite a connexion
box eélectrique
2 Lagerschale Bearing box Coquille
3 Bremse Brake Frein
4 Fihrung Guide Guidage
5 Platte Plate Plaque
6 Platte Plate Plaque
7 Fotozelle Photo—electric cell Cellule photo-
électrique
8 Zugstange Draw rod Tige de traction
9 Winkelgelenk Angle joint Joint angulaire
10 Vielkeilwelle Spline shaft Arbre a cales
multiples
11 Zahnrad Gear wheel Roue dentée
12 |welle Shaft Arbre
13 Endschalter Limit switch Interrupteur de
limite
14 Schaltkurve Switching curve Courbe de distri-
_ : bution
15 Welle Shatt Arbre
16 Welle Shaft Arbre
17 Bolzen Bolt Boulon
18 Zahnrad Gear wheel "Roue dentée
19 Zahnrad Gear wheel Roue dentée
20 |} Spannsatz Clamping set Jeu de serrage
21 Spindel Spindle Axe
22 Bolzen Bolt Boulon
23 Kellenrad Ladle wheel Roue de truelle
24 Halter Clip Support
25 Spannrad Clamping wheel Roue de serrage
26 Rollenkette Roll chain Chaine 4 rouleaux
27 Kettenrad Chain wheel Roue a chaines
28 Welle Shaft Arbre j
29 Kipphebel Tipping lever Briquet ;
30 Zahnrad Gear wheel Roue dentée i

P
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Fig.8345193
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Fig. 8345 / 95

A BENHIL
N rninm
Position
Reference L .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Gelenkstangenkopf links | toggle link head left |téte de joint articulé
gauche
Bolzen bolt boulon
Zugstange tie rod tirant
4 Geienkstangenkopf rechts| toggle link head right |téte de joint articulé
droite
5 Hebel lever levier
6 Lager bearing palier
7 Hebel lever levier
8 Achse axle axe
9 Stellring adjusting ring bague de réglage
10 Hebel lever levier
11 Hebel lever levier
12 Deckscheibe cover disc disque de recouvrement
13 Bolzen bolt boulon
14 Halter support support
15 Achse axle axe
16 Hebel lever levier
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Fig $3:5/96

Position )
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Zahnrad Cear Vheel Roue dentée
2 Zz;.hnrad Gear \Tneel Roue de.ntée
3 Yielle Shaft lrbre
T4 Kegelrad Bevel wheel Roue conigque
5 Stellring Adjusting'ﬁing Eague de réglaée
- 6 Zahnrad Gear Wheel Roue dentée
i Zakrrrad Cear Yheel Foue dentée
8 Eolzen Bolt Eoulon
"9 Fzlter Support' Support
10 Zah{arad Gear Vheel Roue &entbe )
1 Yelle Staft Ardbre
12 >Kege1r‘ad Bevel Vheel LKoue conique
13 Stellring Adjusting Ring Parue de rtcloge
14 Yeselrad Eevel i:’i*;eel Fouve conigue
15 Fohlachse Follow Axle Essi.eu Creux
16 Velle Shaft . Arbre
17 Kegelrad Bevel Vheel Foue conigue
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2 BENHIL

SAGENBERG-CRUPPE

Fig 8345/ 140

Position
Reference . ) . .
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Hebel Lever Levier
2 Fihrung Guide Guidage
3 Kegelrad Bevel gear Roue d'angle
4 Kegelrad Bevel gear Roue d'angle
5 Kreuzgriff Universal handle Croisillon
3 Spindel Spindle Axe
7 Lager Bearing Palier
8 Stange Rod Tige
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1 8 BEMHIL
1 % i Fig 8345/ 141
Pos;g;:l{;f ence . ‘ . . ‘
Repére Bezeichnting Designation Désignation
1 Zellentisch _ ~Cell table Table de cellules
2 Kegelrad Bevel gear Roue d'angle
3 Kegelrad Bevel gear Roue d'angle
4 Lager Bearing Palier
5 Stange Rod Tige
6 Hilse Core . Douille
7 Kreuzgriff Universal handle Croisillon
8 Kugelkopf Ball end Téte sphérique
9 Buchse Bushing Boite ‘
10 Skala Scale Gamme :
11 | Anschlag Stop Butée ' .
12 Weiche Deflector Changement
13 Abzweigdose Connector box Boite de connexion :
14 8lschauglas i 0il-gauge window Indicateur de ]
niveau d'huile !
15 Weiche Deflector Changement ;
i 16 Spindel Spindle i Axe S—
17 Stopfen Stopper f Bouchon .
! :
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Repere
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0

M

‘Perforiernadel -

80,9 x 35

Abvdeckplacte
40x2x Stellenzahl

Aﬁsziehplatte
28x4x Stellenzahl

Messing U-Profil
40x27x St ellenzahl

Distanz~-Stiick
35x1,5x Stellenzahl

-

Platte
78, Sxtx Stellenuahl

:Perfo*atlng pin

'¢O9XB‘

]‘C“o'%?éring Plate .

40x2x number of
digits

Pull-off plate
28x4x number of
digits

Brass U-profile
40x27x number of
digits

Spacer
35x1,5x numper of
digits

Plate
7&,5x4x number of
digits

40x2x nombre des:‘
chlffres

Plaque & " Fetirer
28x4x nombre des
.chiffres.

Profil en U en

laiton

40x27x nombre des
.chif fres“

Pidce de distance
35x1,5x nombre des

chiffres
Plague .
72,5x4x nonbre des
chiffres
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Betriebs- und Montageanweisung

( far SIMPLABELT-Verstellgetriebe 1:3 Maschinenfabrlk Hans Lenze KG
‘ " Type 100 und 101 . 4923 Extertal 1

Bestandteil der Garantiebedingungen

A. Montage

I. Die fertiggebohrte Verstellscheibe ist mit gutem Festsltz auf den Motorwellenstumpf (5} aufzupassen.
Zu beachten ist, daB die Verstellscheiben bis GroBe 30 wahlweise mit Gewindestift oder Spann-
schraube axial gesichert werden missen. Der Kopf des Gewindestiftes darf nicht dber den ZahnfuB-
kreis der Verschiebewelle hinausragen, damit die innere Tellerscheibe nicht blockiert wird. Ab GroBe
40 erfolgt die axiale Sicherung generell durch Spannschrauben.

Die PaBfeder Im Wellenstumpf muB gegen axiale Verschiebung gesichert sein.

. Wippe oder Motorschlitten sind so in ihren Verstellbereichen einzustellen, daB der Riemen (2) nicht
iiber den Scheibenrand hinauslaufen bzw. zu weit in die Verstellscheibe eingezogen und damit iber-
spannt werden kann.

1. Verstell- und Gegenscheibé sind genau“auszuﬁudﬂen.

IV. Falls die Verstellscheibe auseinandergenommen werden muB, ist darauf zu achten, daB beim Zusam-
menbau. die Zeichen 0-0 und 1-1 vo}; kerbverzahnter Nabe und Tellerscheiben Ubereinstimmen,

-

B. Schmlerung
Grundschmlerung nicht vergessen!

Um eine hohe Lebensdauer der Verstellschéiben zu gewahrleisten, ist die Grundschmierung nach Mon-
tage der Scheiben unbedingt notwendig. Bitte deshalb unbedingt so lange mit der Fettpresse durch-
schmieren, bis Fettaustritt an der Kerbverzahnung erfolgt. Der Schmierfilm in der Verzahnung muB immer
gewahrleistet sein. ’

Nachschmierfristen: . ' d

bel 8-Std.-Betrleb - 1 x wdchentlich bel Hikze-, Staub- oder
bel 16-Std.-Betrleb 2 ¥ wdchentlich . Feuchtigkeltselnwirkung
bel 24-Std.-Betrleb 3 x wichentlich entsprechend &fter.
Getriebe nicht Im Stillstand verstellen? -
Verstellschelbe Normalausfiihrung Type 100 Versteéllschelbe i’lngerauslﬁhmng Type 101
. 2 L
RO «
N / ‘
- \ 0'
A SN\ £/-7 W S 5~
0—\—-‘ Q007449995 7574 777777: u i | )3
XY V77777, i
e :
7 ’ {“\N’,‘( 7 ,-
\ ¢ YAl "
Ve Yd
/ \ 4’ " Zur Schmlerung
B/ \/\:g empfehlen wir z. B.: .,
Mobil
BP ENERGREASE RBB 2 ANDOK B ) SHELL FETT FP 4
oder’ oder : GARGSELE FETT 1200, oder
BP ENERGREASE LS 2 BEACON 2 -MUBILUX 2 SHELL Alvania Fett 2

Bel Wahl eines anderen Fettfabrikates ist aut gleiche Zusammenseizung des Fettes zu achten.

Blatt B 8




Anweisung fiir Fertigbohrung und Schmiernuten

Wenn die SIMPLABELT-Verstellscheibe in Normal'ausfﬁhrung mit vorgebohrter Nabe geliefert wird, ist zu
beachten, daB nach dem Fertigbohren auBer der Keilnut die Schmiernut !t. Zeichnung eingestoBen wird,
da sonst die Schmierung der Verstellscheibe nicht gewahrleistet ist.

Verstelischeiben in Fingerauskiihrung erhalten keine Schmiernut. Bei dieser Ausfihrung hat die Nabe
mehrere‘Radialbohrungen, die in jeden einzelnen Finger der Tellerscheiben fuhren. Dabei darf jedoch
die maximale Wellenlange Limsx Nach Katalog nicht Gberschritten werden, da sonst keine Schmjerung er-

folgen kann.
Minimale und maximale Wellenlingen — Abmessungen der Schmiernul

Normalausfiihrung Type 100

Fingerausfuhrung Type 101

« Bei max. Bohrung ist flache

PaBfedernut nach
erforderlich.

1000 Berfin 15
2800 8remen 1
4600 Dortmund 1
4300 Essen 1
6000 Frankfurt 1
2000 Hamburg 1
3000 Hannover 1

1000 Berlin 12
2800 Bremen 1
4600 Dortmund 1
4000 Disseldorf 1
6000 Franklurt/M. 1
*2000 Hamburg 1
3000 Hannover

1000 Berlin 30
2800 Bremen 1
4000 Ddasseldor? 1
4300 Essen

8000 Frankiurt/Main
7800 Freiburg/Braisgau
2000 Hamburg 90

3000 Hannover
7500 Karlsruhe 21
3500 Kassel

1000 Berlin 12

4000 Désseldort
4300 Essen

6000 Frankfurt Main

Schnitt A—B

L/

Schmisraut

PaBfedernul

A

matp—-4

L4

Freibohrung groBer
als Fertigbohrung

= S\

777

KA

4
‘:

————

DIN 6885 B1. 3

Q 1t — — .
MR R 777 W N NI
= 1 1
]
B
GréBe 03 05 10 20 30 50
t 2 25 3 3 3 5
b 3 3 4 5 6 6
normal 8—11]| 8—12 | 14-19 [ 16-24 | 18~28 | 25-45
max. * 12 14 20 25 - 48
" Limin 25 3o | as 40 50 75
Grofe 10 20 30 | 4045 55 85 80
normal | 14—19 | 16—24 | 18—28 | 20-32 | 25—-42 | 32—42 | 38—48
max. * 20 25 - 35 45 - -
Limin 35 40 50 60 75 80 80
Limex 50 60 75 85 95 110 110

Die umseitig aufgefiihrten Schmiermittel sind Erzeugnisse der:

BP BENZIN UND PETROLEUM AKTIENGESELLSCHAFT, Hamburg, Nlederlassungen in:

Kurflrstendamm 178-179

Breitenweg 32
Briderweg 22
Porscheplatz 3
Berliner Strae 44
Oberseering 2
OstarstraBe 26

Tel. 8810471 5000 Koln 1
Telefon 314106 6800 Mannhelm 1
Telelon 57001

Teleton 22 02-1 8000 Minchen 2
Telefon 21001 8500 Ndamberg 111
Telefon 6351 7000 Stuttgart 1
Telefon 3107-1

tlet;markt 35-37
Ham’burg-Mannh.-Haus
BrisnnerstraBe 10
Am Graslein 12

+ VordernbsrgstraBe 16

im Ausland: Die BP-Gesellschaften in der ganzen Welt

DEUTSCHE SHELL AKTIENGESELLSCHAFT, Hamburg, Verkaufenlederlassungen In:

BismarckstraBe 105
Contrescarpe 72
Kampstrafe 42
Vogelsanger Weg 49
Nibelungenplatz 3
Heidenkampsweq 66
MarkistraBe 43-47

TauentzienstraBe 7
Birkenstra8e 37
Berliner Alfee 26
Huyssenalles 1

LindenstraBe 15
AuerstraBe 2

Moorburger StraBe 18

Hoheanzollernstralie 26

ESSO-Strabe 1
OpernslraBe 2

Talefon 3117(1 7500 Karlsruhe 1
Telefon 36 39(1 5000 Kaln 1

Telofon 1 90{1 6700 Ludwlgshaten 2
Telefon 63 97(1 8000 Minchen 22
Tetefon 15 65(1 8500 Nirnberg 2
Telefon 28 N1 7000 Stuttgart
Telefon 19 34(1

KalserstraBe 231
Oberlander Ufer 72
Mundenheimer StraBe 149
BirkleinstraBe 10
Rosenaustrafe 4
Theodor-Heuss-StraBe 21

im Ausland: Die SHELL-Gesellschaften in .der ganzen Welt

5400 Koblenz-Wallersheim August-Borsig-StraBs 13

NeuBer Landstra8e 18
WerfthatlenstraBe 43-45
Promenadeplatz 12
GrolandstraBe 53
Neumarkt 10
Marienplatz 4

Wiener StraBe 14
Neumark? 11

ESSO A.G., Hamburg, Verkaufsabtellungen In:
Tel. 2115001
Telefon 31 00 21 5000 Koln €0 .
" Télefon 8387% 6800 Mannheim 1
Teleton 2215 41 8000 Mianchen 1
2 282 8500 Nirnberg 1
Telefon 756 1% 4500 Osnabrick
Telefon 55095 7980 Ravensburg
. Telefon 77181 8400 Regensburg
71920 6600 Saarbricken
Tel. 311038-38 7000 Stuttgart 60

Talefon 59811

Telefon 12528

8700 Warzburg 1

Zum Othalen 43
Langgasse 8

Im Ausland: Dle ESSO-Gesellschaften in der ganzen Welt

MOBIL OIL A. G. IN DEUTSCHLAND, Hamburg, Verkaufsabtellungen In

Unhlandsirale 7-8
TonhallenstraBe 14-1
SchirmannstraBe 7
Qeder Weg 151

Tel. 312404) 2000 Hamburg 1
5 Teleton 36 20 01

Telefon 27 20 61 7500 Karlsruhe

Telefon S5 08 44 8000 Manchen

Kosterwall 6

Andreas-Hoter-StraBe 3
Arabellastrafe 4

Im Ausland: Die MOBIL OIL-Gesellschatten in der ganzen Weit

Tetefon 20 B9-
Telefon 2

Telefon 21
Telefon 20
Tolefon 20

Telefon
Telefon
Teleton
Telefon
Telefon
Tel. 24974(1

Telefon 8
Toelefon 7
Telefon 2
Tetefon 2
Tedefon 20
Telefon 2
Telefon 2
Telefon 5
Tel. 550
Talefon 3
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Telefon 5

Tel. 3042217

322
Telefon 59 40
Telelfon A1

1
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Anschluf

Die SEW-Bremsmotoren von Typ D...BS besitzen eine eingeboule
Scheibenbremse. Die Bremsspule wird iiber Gleichrichter in Ein-
wegschaltung gespeist, Alle Anschiufiklemmen for Mator und
Bremse befinden sich bei der normolen Ausfihrung im Klemmen-
kosten. Dos dem Motor beigefogte Scholtbild gibt Auskunft Gber
den AnschluBl. Falls erforderlich, muf} dofir gesorgt werden, dof}
beim Ausfoll ouch nur einer Phose die Bremse solort cinfdllt,
Wir verweisen in diesem Zusommenhong ouf die einschldgigen
Vorschriften der Berufsgenossenschaften,

Einstellen der Handliftvorrichtung HL

Bei der Einstellung die Handliftschroube bis zum Anschlag in

dos Gewinde eindrehen. Liftring ouf die Stiftschrauben setzen
und Zylinderrolle einlegen. Beide Stellmuttern gleichméBig an-
zichen, bis die Ankerscheibe bzw. die Klebebleche om Spulen-
kdrper onliegen. Deckscheibe wieder anbringen und dobei die
Stellmuttern  ousrichten,  Hondliftschraube  zuriickdrehen.

Einstellen der Hondliftvorrichtung HR

Liftring auf die Stiftschrouben setzen und Lifthebel einstecken.
Stellmuttern gleichmiflig anziehen, dobei Lifthebel in Pfeilrich-
tung dricken, bis er om Spulenksrper anliegt. Die Hondliiftung ist
richtig eingestellt, wenn die Ankerscheibe bei ongedricktem
Lifthebel geliftet ist. Deckscheibe wieder onbringen,

Nochstellen der Bremse v
Die SEW-Bremsmotoren des Typs D...BS verlassen, falls nicht

anders vereinbort, ouf moximoles - zugleich listenméBiges -
Bremsmoment und minimalen Uuftspolt eingestellt und geprift
Laften ==

Bremslggerschitd - ]
efestigungsschroube

EntiGften
../ Hollefeder

-

/ Mondtiiftschrgube =

-, ‘Bremsfeder

%

"/ /Zy!ing[grrglg
L/ juftring -

I] g Z ; ‘ Deckscheibe
) Stellmutler

; [iflerhovde

B ) Stifischroube
L, - M 1 Stiit2 stift

/ H + BN R
“

/

- N , A7 B Bremsspute - -
. / =

71 5 P g wsiiva entilator

: === : lenkr
e | N
Nilos Rinrq Bremsscheibe

Bild 1 Mitnehmer enschrovbe.

Handliiftung HL { nicht selbsttatig zurick springend)

von

Einstellen des Bremsmomentes

Durch Einbauen verschiedener Federsatze kann ‘das Bremsmoment
jeden Typs stufenweise verandert werden,

Bremsmotoren Typ BS

Drehstrom-Kdfigloufermotoren mit Magnetbremse

Bremsmoment
in % vom Anzah! und Art der Federn Bemerkung.
Listenwert
100 8 normate Federn .
1
75 6 normole Federn Rote bzw:noum'e
50 . 4 normale Federn . fedem missen axish
2 normale und symetrisch engeordnet
» B 6 rote Federn sein, damit die Anker-
20 2 normale und scheibe gleich‘m'inig
; 2 rote Federn gegen die Bremsschei-
15 8 rote Federn ben gedrickt wird,
10 6 rote Federn

Die normaten Federn sind verzinkt oder unbehandelt.

| BEIRIERS

0975239

das Werk. Beim Uberschreiten des mox. Luftspolies von etwa
1,3mm wéchst 'dag Ansp.rechzeii der Bremse stork on biw. lifret
die Bremse bei ungiinstigen Spannungsverhdltnissen nicht mehr,

Es muBl wie folgt nochgestellt werden:

1.) Abnehmen der Lisfterhaube und Verschieben des Abdichtbon.
des; domit wird der Luftspalt zwischen Spulenkdrper und An-
kerscheibe zugdnglich. Abrieb entfernen.

2.) Folls Hondliftvorrichtung HL vorhonden, diese &ffnen (Brems-
steltung)

3.) Ventilator obziehen,

4.) Die vier stimnseitigen Befestigungsschrouben des Spulenksr-
pers 18sen {nicht gonz entfernen) und die daneben versenkt
sitzenden vier Gegenschrouben ca, 3mm zurbckdrehen.,

5.} Die vier Befestigungsschrouben gleichmoBig nochziehen bis
der kleinstmigliche Luftspalt von 0,6 - 0,7mm erreicht ist;
GleichmbBigkeit des Luftspoltes mittels Fihlerlehre (Spion)
kontrollieren, )

6.) Gegenschrouben leicht gegen das Logerschild drehen.

7.} Befestigungsschrauben festziehen und Louftspolt nochmols
auf Gleichmdfligkeit kontrollieren. Noch der Einstellung
dirfen die 0,5 mm storken Messingscheiben - bei roten Fe-
dern zweimal 0,5 mm- stork - (sogenonnte Klebebleche)
zwischen Spulenkdrper und Ankerscheibe, gehalten van vier
Befestigungsschrouben, nicht eingeklemmt sein. Sie missen
vielmehr ein Spiel von co. 0,1 - 0,2 mm hoben. Bei geliifteter
Bremse muf} sich der Rotor drehen lossen, ) .

8.) Ventilotor, Abdichtband und Lifterhoube wieder onbringen,

Bremslogerschild ~i}——-~ Litten
" Betestigungsschroube . _
ichtband ... Lufthebet
Llgbeblech
. msfeder

ree maw ..

Dachscheibe

[ Stelimatter
' : [~ Stifisthroube

! . % ; S?iiiutiﬂh
_ : 1 Lottspay < -

H '\ ' Bremsspule

NI/
TS SANN
7

E Y

o ISSN]

AN

¥entifolor
[enkDr,

nkerschei
Bremsscheibe
Legenschrophe

ilos Rin
Bild 2 {stitnebres
Handliiftung HR {selbsttatig zuriick springend)

Bei Bremsmomenten kleiner ols 50% des Listenwcries empfiehlt
es sich, nur die gleichstromseitige Abschaltung zu wihlen (siehe
Schaltbild 2).

Die Federn werden wie folgt entnommen:

1.) Hoube. Ventilator und Abdichtband entfernen.

2.) Folls Hondliftung vorhonden, Deckscheibe obnehmen, die
beiden Stellmuttern sowie den Liftring und bei Hondloftung
HL die Zylinderrolle der Liftvarrichtung entfernen.

3.) Die vier Befestigungsschrouben lgsen und Spulenkdrper ca.
30rnrn nach hinten ziechen. Dobei Anschlufikabel nicht beschs--

igen,

4.) Entsprechénde Anzohl der Federn auswihlen.

5.) Bremse wieder montieren und dabei kleinstmdglichen Luft-
spalt einstellen (siche Nochstellen der Bremse).

6.) Gegebenfolls Hondliftvorrichtung wieder montieren und ein-
stellen,



2) Anlegen der Wechselsponnung on die beiden mit ~s be-
zeichneten Klemmen:
Beim Anlegen des Sponnungsprifers on den Pluspol
darf nur ein Pol der Glimmlompe aufleuchten. ' .

Prifung des Gleichrichtereinsotzes mittels Sponnungsprifer

mit cingebauter Glimmlompe

1) Anlegen des stromfihrenden Leiters der Wechselspannung
(nur eine Phose) on eine der mit ~ bezeichneten Klem«

men:
a) Glimmlompe des Sponnungspriifers darf beim Anlegen
des Prufers an die freie, mit ~J bezeichnete Klemme

nicht aufleuchten.

b) Beim Anlegen des Sponnungsprifers an den Pluspol
darf nur ein Pal der Glimmlampe aufleuchten.

-

Schmierung des Kugeltlagers

Das bremsseitige Kugellager ist mit hoch-warmebestandigem
Fett ,Wacker Silicon 511” zu schmieren. Das Lager darf
hierbei nur zu einem Drittel des freien Raumes zwischen den
Kugeln mit Fett geftllt werden.

c) Wird der stromfihrende-Leiter der Wechselsponnung an
die andere mit ~»bezeichnete Klemme ongeschlossen,
so dorf beim Anlegen des Sponnungspriifers on den
Pluspol ebenfalls nur ein Pol aufleuchten. ' .

Schaltung des Gleichrichtereinsatzes

Wechselstromseitiges Abschalten Gleichstromseitiges Abschalten

Normales Einfallen der Bremse Extrem schnelles Einfellen der Bremse

Es mul der AnschluB} der
Bremssgule von der Klem-

.}

Vom Werk wird die Brems-
spule an eine Klemme, ~"

t- .
:zig':e und ,+" ongeschlossen. me ¥ auf Klemme , "
umgeklemmt werden.
sk
Gleich- + |
richter- L L
einsotz | GL - Gleichrichter
|+ R - Widerstand
_L_, | .
Schal*art _; Schaltbild 1 . Schaltbild 2 :'
L

Wechselsponnung gemdf} Leistungsschild

(Bremse.....V)

Die in den Gleichrichterkastchen eingebauten Elemente sind fir die Ublichen Spannungsspitzen in Industrienetzen reichlich bemessen, Bei extremen
Spitzenspannungen bitten wir um Riickfrage, '

Bremslogerschild Mitnehmer Bremsscheibe Ankerscheibe mit Spulenksrper Ventilator

Bremse Typ BS

B.?"'Ob.‘ Ursache Behebung B..emeba- Ursache Behebung
starungen storungen
Falsche Sponnung am Gleich- | Richtige Sponnung onfegec; Bremsbelog vollsiéndig ob- B"“O_""ﬂ'e"‘ odes Belogh.
richtereinsotz. {siehe Leistungsschild), genutt. ger mi) Belog oustauschen.
. Motor - Hondlghschroube  entge
Cleichrich foll Gleichrichtereinsatz ouswech. Bremse noch von Hond gelif- vilschrout gegen
Bramse eichrichter ausgelallen. seln. brems) T, :tfnUhtxe-geumnhemusdre-
tofiet nichit b
. Mazimol  2¢tassiger Luft- | g hatellen, Bei voll- Handlohiverrichiung nicht rich- .
nichit spalt Gberschritten, da Brems- ;l'éie::!:; "::qen:n::m a:e:’;. tig ci:ge'slrel‘l!. e Stellmonern richtig einstellen.
belag abgenitzt. :
8 elog abgenu belog Belog erncuern. G Bremse wird ouf der Wechsel- Gleichspannungsseitig schol-
~ - X Bremse fall | o onnungsseite  geschaliet, ten.
o Sponnyngsobloll in der Zulei- Fur tichtige Anschlufispon- verzogert
= tung zu grall {zuléssig sind nung sorgen. einl Bei Wiedermontoge wurden die Klebebleche onbri .
e ) ] Klebebleche vergessen, ¢bedleche anbringen.
GrbH |
SEW-EURODRIVE :t." . D 7520 Bruchsal, Postfach 88

Suddeutsche Elektromotoren-Werke

Tel.: 07251/751, Telex: 07 822 391
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‘f Forderschneckenantrieb, Wechselrider
~ - Drive of Feedworms, Change Wheels
- Commande des vis de poussée, roue

i d'échange -
P“Ri:l’:rnencr ’ o o g . o, R .
Repere Bezeichnung - -Designation Désignation
1 Anschlagbolzen Stop Bolt boulon de butée
2 Schutzhaube Guard Cover capet de protection
3 Griffboizen Handle bolt boulon d'attache‘
4 Gelenkstiick | Joint piece. gégment'd'arficﬁlation
!5 Bolzen Bolt boulon '
6 . -lRitzelwelle Pinion Shaft arbré a pignpgs
. <:) Wechselrad Change Wheel roue d'échange
Co ’ (getrieben) ‘ (driven). ' } (commandée)
-8 Vqrreiberklemme Catch Clamp borne dé tourniquet
9 Stellring = Set Collar anneau de serrage
iO'V“ Aﬁtriebswelle Drive Shaft arbre de cbmmande
11 Welle Shaft arbre
: (:) Wechselrad Change Wheel roue d'échange
(treibend) (driving) (commandant)
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i i k' L : - Porderschneckenantrieb, Einzelteile

g BENR Fig.:8311 S / 72 .~ Drive of Feedworms,vcomponents~
il J S - Commande des .vis de poussée, pleces
" : détachées
“osition . . ) s
Relerence ’ : . . ;. s . .
Repere Bezeichnung ‘Designation Désignation
1 Wellendichtung Shaft seal joint
) 150‘1 180 x 15 150 x 180 x 15 150 x 180 x 15
2 Sicherﬁngsring Safety Ring Bague de sécurlte
o 35 x 1,5 35.x 1,5 35 x 1 5 ~
3 Wellendichtung | Shaft Seal - Joint
35 x T2 -x 12 35‘x 72 x 12 35 x 72 X 12
4 Deckel " { Cover ‘ Couvercle
5 Rillenkugellager Grooved Ball Bearing |[roulement & bille
35 x 72 x 17 35 x 72 x 17 rainuré 35x72x17
- 6 Druckfeder Pressure Spring ressort de pression
7 PaBfeder Fitting Key ressort de serrage
'8 Welle , Shaft axe ‘
9 Wellendichtung Shaft Seal joint
5 x 72 x 10 50 x 72 x'10 50 x 72 x 10
10 | R1aue Claw griffe’
11 Riéderkasten Gear Box lvotte de roues dentées
12 Deckel Cover ‘couvercle !
13 Sprengring | Spring ring bague d'ecartement °
" 14 Sicherungsring Safety Ring bague de sécurité
35 x 1,5 ‘ 35 x 1,5 35x1s5
15 Nilos-Ring Nilos Ring joint Nilos
16 Lagerschale ‘| Bearing Bush coussinet
17 Zahnrad Gear roue dentée
18 " Verschlu8schranbe Locking Screw . vis de fermeture
19 Ritzélﬁel}e Pinion Shaft arbre de pignons
20 Stopfen mit Rand - . Plug with Rim . |pouchon avec bord
21 Deckeldler Cover Oiler graisseur de couvercle
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- Trog mit Férderschneckenantrieb

M }
Lo ‘
MBENHIL : _ - Trough with Drive of Feedworms
S i | Fig. 8311 5 / 71 - Trémie‘&vec commande des vis de
- i poussée ' .
Pasition y
Reference : . . . , . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
Traverse Bracket traverse
Traverse Bracket traverse
Stehachse, links Vertical Axle, left arbre vertical,
a4 gauche
4 Auflage Support appuie
5 Schalthebel Control Lever levier de commande
6 Schalthebelstange Control- Lever Rod tige de levier de
i : commande
T Kupplungsmuffe Clutch Sleeve manchon d'embrayage
8 Kegelgriff . Conical Handle 'poignée
9 Schwenkbolzen Slewable Bolt boulon oscillant
10 Kugelring Ball Ring anneau 3 billes
11 'Zf Spannring Tension Ring anneau de serrage
‘12 * | Mitnehmerbolzen Driving Bolt boulon d'entrainement
13 | Rolle Roll | galet
14 Schneckentrog feed worm trough auge avec vis de
: ' poussée
15 o Férderschnecke, links | feedworm, left vis de poussée,
: . ‘ 4 gauche
16 Fsrderschnecke, feedvorm, right vis de poussée,
- rechts ' ' d droite
17 | Klaue, lose Claw, loose griffe, mobile
18 VerschluBschraube’~ Clowing Screw vis de fermeture
19. - Zahnrad Gear ‘ roue dentée
20 | Lagerschale Bearing Bush coussinet
21 Forderschnecken- Drive of Feedworms, commande des vis de
antrieb, vollstindig | complete (components poussée; compléte _
. (Einzelteile siehe see fig. 8311 §/72) (piéces séparées voir
Fig. 8311 8 / 72) . fig. 8311 s / 72)
.22 -] Stopfen mit Rand’ Plug with Rim bouchon avec bord
23 Klaue, fest Claw, fixed griffe, fixe
24 . ‘| Ballengriff z. Kurbel | Ball Knob for Crank. poignée bombée pour
: la manivelle
25 Handkurbel Hend Crank manivelle
26 Stehachse, rechts Vertical Axle, right | arbre vertical,
d droite
27 Zwischenmutter Intermediate Nut intermédiaire ecrou
28 Tverwurst Cap couverture
29 - Stellfus Adjustable Foot pieds de la machine
30 MaschinenfuB-Untersatz| Support of machine

foot

piédestal pour ces
piéds
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Flg. 8311 s / 74

.- = Forderschneckenantrieb, Kupplung
- Drive of Feedworms, Clutch
-,Commande des vis de poussée, embrayage

FPosition
Refcfence
Repere

. ) ",' ..

Designation

Désignation

o IEE S BN NN I L

Bezekhnuhg

Kupplungsstein'

Klaue, lose

1 Klaue, fest

Kabelschlauch
Endschalter

. Griffbolzen

Stiitzlager

Lagerbuchse
35 x 40 x 40

.fAntrlebswelle

Schalthebel

.

- . ;).) e

Clutch Block
Claw,'loose
Claw, fixed

| cable Hose

Limit Switch
Handle Bolt
StepABeéring

Bearing Bush
35 x 40 x40

DPrive Shaft

Switch Lever

piérre d'embrayage
griffe, mobile
griffe, fixe

tuyan dé cable
interruptéur final
poignée
palierd'appui

bague palier
35 x 40 x .40

Arbre de Qommande

levier de commande

"o »
o et vt e
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Betriebsanleitung Typ 8345
r Operating-Instructions Type
BENHIL Instructions de Service Tyge
oo Instrucciones de Servicio e | Tipo 1
1 Description
1.1 . . Technical Data

Machine width
Machine depth
Machine height

Foil height

Power

Drive motor

Thermal printer heating plate
Servomotor {speed)
Servomotor {weight)

Drive motor speed

Air pressure required, approx.
{only for machines with a direct connection)

~ Filling volume

Small dosing cam and 70 mm piston dia.
Small dosing cam and 100 mm piston dia.
L.arge dosing cam and 100 mm piston dia.

Large dosing cam and 125 mm piston dia.

.Number of cycles

Wrapper

} Refer to the installation plans in 2.1

3 kW

0.08 kW
0.37 kW
0.09 kW
940 rpm

2 bar

87 cm”... 185 cm:3

178 cmS... 378 cm®

373 cm™... 750 cm3

W W W W

583 cm®...1180 cm3

38...90 for rectangular formats of up to 500 g
38...80 for roll formats of up to 500 g '
38...60 for rectangular and roll formats of up
to 1000 g

Parchment 4
Laminated aluminium foil
Plastic laminated paper
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e Instrucciones de Servicio e Tipo 1.2
;F(Uovu . Dl se-
1.2 Lubricants

" Lubricating points

Designation
as per
DIN 51 502

Types {examples)

Central lubricating system

§

Chevron = Poly GM Grease
Qe M};'O PCLEX L oo

Lubricating sledges and redmarked

Friction bearing

BP = Energrease PR 2

" Flushing oil™

~SaarbeR

When dosing parts for lowfat’

hydraulic type lubricating nipples, grease M 2 A& Eller-Montan = Ellmo-Grease - Ca 2
angle joints, toothed wheels and , Ca?gponifier Esso = Cazar K 2
spindles o Mobil = Mobilplex 47

Shel] = Fett 6432

PoOLNLURE &GRY92P
Cam rollers and curves which are CL 46 Aral = QI TU 518 v
not connected to the central lubricating oil BP = BP Energol HL 100 or HLP 100
lubricating system (to be sprayed), Esso = Teresso 46
sliding pads, roller chains, arti- Mobil = D.T.E. Oil Medium
culations (without ball type Shell = Tellus Oel 133 or Tellus Qil 33 ,
lubricating heads), lubricating holes o
and Oiler t)t: L_Sp‘ ‘\j L‘_% .
Qil filling for the cell table = 35| CLP 320 BP B8P Energol GR-XP 320 .
lubricating oil Eller-Montan = Ellmo IGL 4

Esso = Spartan EP 320
‘Shell = Omala-Oel 320 _
T 320 | 247

(cell table = 20 1)
(worm trough 5 I}

" Flushing oil C5

{worm trough) approx. 1500 g
{weight control} approx. 50g

" Oiier of maintenance unit.~ ~ ]

Semifiuid grease |
D ooco A
Ca-saponified

Shell = Ossagol V
T e

BP = BP Energol HPS ™ |
Eller-Montan = Ellmo-HGL 15
Esso = Somentor 43
Mobil = Mobil-Velocite Qil Nr. 4
Shell = Shell-Spiilét

é RucoLAN Ao
"BP'=BP Energrease HT 00-EP
Eller-Montan = Ellmo Grease NGO3 or NGO
Mobil = Schmierfett ,,5"" (Mobilux EP 023)

20 AN

Aral =01 TU 500

Avia = Avilub-RSL 3

BP = Energol HLP 15

Esso = Nuto H 10

Festo = Special oil Festo -

Mobil = Vac HLP 9

Shell = Tellus-01 C 10

Texaco = Rando-Oil AAA

Valvoline = Ritzol R-60

Veedol = Andarin 38
CevaoLAaN e

product are installed

Kliber UVN-PLB (evaporable)

*
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Betriebsanleitung Typ 8345
A Operating-Instructions Type
@ BENHIL Instructions de Service Type
e Instrucciones de Servicio e Tipo 142
1.4.2 Accessories
Item Part Pieces Dimension Notes

1 Paint 1/8 kg

2 P3 tin proof 1 800 g ‘

3 Support 2 Only for a direct and
hopper connection, per
rotary cylinder and in-
termediate bushing 1
support

4 Rest, complete 1 Only for a worm trough
machine. Two plastic
rests per rotary cylinder

: and intermed. bushing

5 Chain protection 1 450 g tin '

1.4.3 Spare parts
Item Part Pieces Dimension Notes

6 Rin 1 16x51 BHN 405,2

7 Pin 1 18x38 BHN 405,2

8 Pin 1 10x31 BHN 405,2

9 Stud link 2 1x12.7x3.5 DIN 8187

10 Stud link 2 1E 16.87x9.56
. DIN 8187
11 Wrapper knife, fixed 1
12 Wrapper knife, loose 1 .
13 Hydraulic type lubricating 5 A 8DIN 71412
nipple :
14 Stud link 2 1E 12.7x7.75
’ DIN 8187
15 Tecalamit hose 1 6x3.15x2,000
16 Inserting bush 8
17 Shear pin 2 .
18 Glass tube fuse 20 Only for safety fuses
19 Cutting wire, complete 9 Only for heated cutters.
. 9 cutting wires for each
’ format .
20 Cutting bow 1 Only for unheated cut-
ters. 1 cutting bow for
_ each format
21 O-ring (dia. 125} 4 OR 114.2x5.7
22 O-ring {dia. 100} 3 -OR 89.2x5.7
23 O-ring 2 OR 89.2x5.7
24 Piston packing 2 o Only for a direct con-
. nection
25 Hydraulic fluid 1/8kg | HLS
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@ BENHIL Operating-Instructions Type
I Instructions de Service Type
Instrucciones de Servicio e Tipo 143
Item Part * Pieces Dimension Notes
26 ‘Pressure spring 1 7.8x1.2x20 BHN 421
27 Pressure spring 8 10x1x15 BHN 421
28 Pressure spring . 2 12.5x1.5x30 BHN 421
29 Pressure spring 2 125x1x40 BHN 421
30 - Pressure spring 2 16x2x20 BHN 421
31 Pressure spring 2 18x1.5x35 BHN 421
32 Pressure spring 1 19x2.5x20 BHN 421
33 Pressure spring 2 '41x5x190 BHN 421
34 Tension spring 1 10x1x55 BHN 420
35 Tension spring 1 10x1x48 BHN 420
36 Tension spring 1 13x1.25x50 BHN 420
37 Tension spring 1 ~13x1.5x60 BHN 420
38 Tension spring 1 13x1.5x75 BHN 420
39 Tension spring 2 13x1.6x125 BHN 420
40 Tension spring with eye 2 20x2.5x247
41 Tension spring with eye 1 10x2.5x270 BHN 420
42 Tension spring 1 20x2.5x335 BHN 420
43 Tension spring with eye 2 20x2.5x255
44 Tension spring 2
- Subject to format
45 Tension spring 2
46 Pressure spring 1 40x4x190 BHN 421 | | Worm trough, direct
‘ . | connection with a
47 Pressure spring 1 41.5x4.4x190 BHN 421 spring-admitted com-
' pensating piston

Fi 2942

‘1 Blatt
Page
Page 7
Pagina

Maschinenfabrik BENZ & HILGERS GMBH

- MunsterstraBe 246 - 4000 Dusseidorf 30

























0 -
& N seee o
@ Immu|j§l -
097 t=t 560 P
aftaltalis 069 SRR S oo oo
A — = 8anssaud Buipaay 1onpouy
w&@./_ | f
o =% _
) . m © UL M ! .
*Butpuiqun suoisugwig “ 3 3 P : g 2
S 1 £
'PaAI3SaL 3JB SUOIIRDIJIPOW |BUOIIONIISUOD U0y SIyBisay) & M + ; 3
. S R, I8
: L Safes e e i !
o] \m ‘" .,_T 4 §
28 g K, _
MJ.&w .m m Dn.v SZ84 - _ _ _ \av&
32n s l __ i
7] Q :
...% W o2 ot m _ .
|n 0N o © a | _ N
c e i
W= O = F. _ ~
258 ¢ s H
©c29 a
‘== 00 0
°5328 3
Ocwy @ ' 10014 3yt mojaq A|ddns Jamogd
o 3 | N
b= / . 7 \
5 | v I
g & 1010w axeIg .f% =
s © o '
=N o
c c
e @ . .
.Im m W Q0E (104 4O 'elp “Xeyy z
3 2 | 7
=l € € . : :
T - - ww gz 'po :adid Buisauuon il
= m 19811 NIG S9 MN i _
w 1ul0f pamalds adid 1w :adA) uodaUUOY !
m m ‘paleay aq isnw adid uimas ay } Y
.| - uanlay
- - ’
(3] N
ev6e '

JOA 3139y YD Sun nm wajjoyaq aboy
~J3]Uf) BYOSILYIB} aSBIP P4 1Z)NYISIIGRYIN

P

MunstersiraBe 246 - 4000 Disseldorf 30

Maschinenfabrik BENZ & HILGERS GMBH



Urhebersehulz: Filr diese fechnische Unfer-
fage behallen wir uns atle Rechte vor.

Betriebsanleitung

: - . Typ
d BENHIL Operating-Instructions Type 8345
N Instructions de Service Type
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21.2 Instailation plan for Model 8345S (worm trough)
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Betriebsanleiiung o Typ 8345
B BENHIL - - Operating-Instructions : Type .
3 Instructions de Service ' Type
e Instrucciones de Servicio e Tipo 3.1
3.1 Powervflow diagram for the substructure
1 Ui 213
UL L )
14 ;- l e | - —-22
(R
| 21
12__' Ceed : ‘,Tf]
20
M - s ]
. 10__' 1 i..a'.l - 19

20 )

\'

18

—
' 17
61 —] |
u i m \_ i _J
L 1 I AL LI
L 5 E=ant

x
|

Fr 294.2

1 Drive motor 13 Groove cam plate for the dosing unit
2 Expansion plate 14 Groove cam plate for the dosing unit
3 Broad V-belt : 15 Groove cam plate for the pressing stamp
4 Main shaft puliey 16 Toothed wheel to drive the conveyor belt
5 First drive shaft 17 Second drive shaft . .
6 Cam plate for the {vertical) ejector 18 Rotary table switching cam
7 Cam drum for the package ejector 19 Cam plate for the 1st closing folder
8 Cam plate for the {(horizontal} ejector 20 Cam plate for the perforating folder
9 Cam plate for the cell bottom motion - 21 Cam plate for the 2nd closing folder -
10 Groove cam plate for the pouch stamp 22 Double sprocket wheel for the worm through
11 Groove cam plate for the filling cock drive
12 Groove cam plate for the rotary cylinder 23 Endplate
i 24 Substructure oil sump
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_ Fig. 29 Diagram of stations

Wrapping station

: Betriebsanleitung Typ 8345
BENHIL Operating-Instructions Type
W Instructions de Service Type
emm—— Instrucciones de Servicio Tipo 3.2
3.2 Principle of operation
Hopper

Product feed"

Direct connection

L

Dosing

Worm trough

Fitling station

A

Ejecting station

Discharge conveyor

1

Collecting packer

Folding station
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‘Betriebsanleitung Typ 8345
' B BENHIL Operating-Instructions Type
F Instructions de Service Type
- Instrucciones de Servicio e | Tipo: 5
5 Maintenance

Maintenance survey

A every 100 operating hours

Symbols: O daily weekly
O every 750 operating hours, after 3 months at the latest
D every 1500 operating hours, after 6 months at the latest
O every 3000 operating hours, after 1 year at the latest
Action Interval

see figure 52

Notes

Operating the central lubricating system
Lubricating the lubricating sledges
Lubricating all other lubricating nipples of the machine

Lubricating the lubricating point, using the oil gqun

Removing the grease from the expansion plate and the broad V-belt '

Applying grease to the lubricating points, using a paint brush

Grease exposed toothed wheels (A+B}

Draining the water separator

Checking and topping up the oiler level

Checking the grease Ie\}el in the central lubricating system
Checking and topping up the substructure oil level

Lubricating the expansion plate

Testing the machine by the workshop mechanic

Checking and deusting the chain tension of the advance rotller drive
Checking and adjusting the chain tension of the ink printer drive
Checking and adjusting the chain tension of the worm trough drive
Greasing the cutter knife

Checking and adjusting the conveyor belt tension

Changing the grease in the gear box for weight control

Changing the oil in the substructure

Cleaning the pump and filter of the central lubricating system

Changing the grease in the conveyor worm drive

00 Feoeee0ebEEEE BEEEORO

refer to section 5.1
2 strokes per nipple
2 strokes per nipple
refer to section 5.2
refér to section 5.3
refer to section 5.4

only at execution worm
trough, see fig. 190

refer to section 5.5
refer to section 5.6
refer to section 5.7
refer to section 5.8
2 strokes

refer to section 5.18
refer to section 5.9
refer to section 5.10
refer to section 5.11
refer to section 5.12

refer to section 5.13 °

1st oil change after 300
operating hours
refer to section 5.15

refer to section 5.16

refer to section 5.17

1
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BENHIL

G RO DM

Betriebsanleitung
Operating-Instructions
Instructions de Service.

Instrucciones de Servicio

Typ 8345
Type .
Type

e Tipo 5

Fig. 52
ATTENTION

6.1 15

Deenergize the machine for all maintenance work which does require that the machine be in opera-

tion. Switch off the master switch and depressurize the pneumatic system.

Furthermore, attach a plate to the master switch

not switch on”’.

, reading , Work is carried out -on this machine. Do
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Remove the cover plates and check whether:

o Betrti.ebslanl;aitu?‘g Typ 8345
perating-Instructions Type
\‘g BENHIL Instructions de Service Type v
unomroone Instrucciones de Servicio Tipo  5.18
5.18 - Machine test by a workshop mechanic

. All cam rollers run smoothly on their pins (increased wear will be the result of jammed rollers).

2. The roller pins are firmly seated in their levers.

3. The bolts and nuts are tightened.

4. The tapered pins are seated properly on all rotating parts. -

'5. The levers move smoothly in their bearings.

6. There is no abnormal wear on-any point.

‘4 Blatt

Page
Page 42
Pagina

Maschinenfabrik BENZ & HILGERS GMBH - MaunsterstraBe 246 - 4000 Disseidortf 30































Urheberschutz: Fir diese technische Unfer-

lage behalfen wir uns alle Rechte vor.

Fi 294.2

Betriebsanleitung T
BENHIL Operating-Instructions T;Se 8345
Instructions de Service Type
et Instrucciones de Servicio Tipo 6.4
6.4 First startup - Notaus Mator |
1. Switch on the master switch. O O
Motor 0 Bremse liften
2. Press the ,,Vent Brake’ button (Figure
108). For reasons of safety, crank the machine
a few cycles and be sure that all motions are Thermodrucker O-1
performed smoothly. O ®
3. Insert the approbriate types into the machine tippen 0 Finter |
or adjust the perforating unit properly. Q @
Mator | 0 Heizung |
Fig. 108
Notaus Motor |
4. Set the select switch to ,,I” for machines O . O
which are equipped with a thermal printer Motor 0 Bremes taften
{Figure 109). O O
Thermodrucker O-}
tippen 0 Fihler |
Motor | .0 Heizung |
Fig. 109
Notaus Motor |
5. Set the , Heater' select switch to,,|” for Q arggn
machines which are equipped with a heated
wire cutter (Figure 110). O O
Thermodrucker O-1 -
tippen O Fiihler §
Motor | 0 Heizung |
Fig. 110
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' Betriebsanleitung T
BENHIL Operating-Instructions ' nge 8345
i Instructions de Service Type
Instrucciones de Servicio e Tipo 6.6

28. Close the door between the filling and the folding station.

NOTE . v
Check prior to installing the working elements of the new format which of the following resetting

work

6.6.1

6.6.2

6.6.3

66.4

6.6.5

6.6.6

6.6.7

6.6.8

6.6.9

must be carried out in addition.

Resetting work on the wrapping unit

Adjusting the product cutter stroke |

Exchanging the dosing cam

Exchanging the dosing piston and rotary cylinder

Switching on/off the pressing rollers of the folding box

Changing the package height

Changing the conveyor worm speed

Switching over the drive of the foldiné uﬁit (only for roli format)

Exchanging the cam plates for roll formats

After the additional resetting work has been carried out, the working elements of the new format
must be installed by reversing the order in which the old working elements were removed (ltems
16...1). '
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: ‘ Betriebsanleitung 170 8345
= I - - Operating-Instructions Type
BENHIL ' "Instructions de Service Type
et Instrucciones de Servicio. e Tipo 6.12
- 6.12 Storing and handling the wrapper rolls
NOTE

Store the wrapper material in a clean and sterilized environment. Observe the following items for pro-
per storage.

1. The storage rooms should have a temperature of 10° to 20° C at a relative humidity of approxima-
tely 65...70 %. Dry/wet rooms cause the wrapper to be brittle/wet. Both result in malfunctions. Fur-
thermore, wet wrapper material encourages the growth of mould, yeast and mlcroorgamsms infecting
and spoiling the wrapper.

2. Never store the wrapper roll directly on the floor. Use grates providing a distance of at least 10 cm
between the floor and the rolls.

-

3. Always store the 'wrappevr rolls in upright position and secure them against falling to prevent them
from being flattened. Damaged and flattened rolls are always the cuase of malfunctions when they
are rolled off. :

4. Do not expose the wrapper to sunlight in the storage rooms.

5. Use a hygrometer or a similar and cheap recording device to control the temperature and the rela-
tive humidity. If possible, store the wrapper rolls in a separate room.
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Betriebsanleitung Typ 8345
iy Operating-Instructions Type
BENHIL Instructions de Service Type

H— Instrucciones de ‘Servicio € Tipo 8.1
8.1 Table of malfunctions

Malfunction

Possible cause

Action

The machine cannot be switched
on

On the wrapping unit

Wrapper advance malfunctions

Malfunctions when the
wrapper is cut

Pouches are pulled out by
the pouch stamp on the
wrapping station

Pouches with different side
wall heights

On the filling station

Pouches stick to the die
in the filling station

Incorrect packages or
badly-shaped packages

Protective pane (Fig. 50/2)
or whee! box door (Fig.
51/1} is open

Defective limit switch

Wrapp'er is not centered

Bearing points of the dis-
penser axle are not
lubricated

Improper wrapper storage

Dull cutter knife

Maladjusted cutter knife

Product on the pouch
Maladjusted stripper

Wrapper has too much
travel in the wrapper
guides

Product on the die

Maladjusted cell bottom

control. (Refer to section 8)

Close the protective pane or wheel
box door '

Check the limit switch or replace
it, if necessary

Center the wrapper
Qil the bearing points

Change the wrapper
fer to section 6.12)

storage.

Reverse the cutter knife or replace
it, if necessary. (Refer to section
7.6) .

Adjust the cutter knife. {(Refer to
section 7.6}

Ciean the pouch stamp

Adjust the stripper. {Refer to Fig.
188) o

Narrow the wrapper guides (Fi-
gure 187/4)

Clean the die

Adjust the cell bottom control
(Refer to Figure 189)
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Betriebsanleitung Tv '
: M » 7 p 8345
BENHIL Operating-Instructions Type
: Instructions de Service Type
rm— Instrucciones de Servicio e Tipo 8.1
Malfunction Possible cause Action

lage behalten vir uns alle Rechte vor.

Differences in weight
{for worm troughs)

(for a spring loaded
compensating piston)

Cutting wire too hot or

not hot enough

On the folding station

Improper folds

On the pressing station

Improper pressing of packages

The package is pulled out of
the cell

Wrong worm ratio

Worms and rear worm
space are not prepared

Wrong spring in the
compensating piston

Maladjusted temperature

Maladjusted cell bottom
deflector

Maladjusted cell bottom
deflector

Maladjusted inserting
depth of the pressing
stamp

Sticky pressing stamp

Change the ratio. (Refer to section

.6.6.7)

Prepare the worms and the rear
worm space using P3

Install a stronger or weaker
spring. (Refer to section 6.10)

Adjust the temperature. (Refer
to section 6.11)

.

- Adjust the cell bottom deflector.

(Refer to section 6.6, item 27)

Adjust the cell bottom deflector.
(Refer to section 6.8, item 27)

Using the star grip (Figure 50/3),
adjust the inserting depth in such
a way that the pressing stamp is
inserted into the celi by 2...3 mm

Clean the pressing stamp

2942
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Brake motors type B

General

Every SEW-Motor is despatched only after the specifications
on the order have been checked, and a test run. Until
installed the motor is to be stored dry and in the same way
as the mounting position. For trouble free functioning
proper installation and operation are essential.

Installation

The motor is to be installed according to its mounting
position and on an even and vibration free base. The shaft
ends have tolerances conforming to 1SO k6 (up to 50 mm
diameter) or ISO mé6 (if larger than 50 mm). Before fitting,
thé corrosion protection must be removed, however care
must be exercised to ensure that no solvent penetrates into
the bearing. The shaft end has been provided with a centre
and a tapped hole, according to DIN 332 version D, which
can be used to pull on the transmission elements without
imposing harmful forces onto the motor bearings. )

Hammer blows and jolts are to be avoided at all times!

So as not to load the motor shaft excessively, the motor and
the driven machine are to be carefully aligned.

It is absolutely essential to ensure that the ventilation cooling
air has unrestricted access.

Electrical connection

When connecting the squirrel cage three phase motor the
regulations must be complied with such as the VDE - regula-
tion 0100 covering heavy current installations with rated
voltages up to 1000 V, as well as the VDE - regulation
0530 part 1/11. 72. “Regulations covering electrical
machines.’”

1. From the enclosed circuit diagram the wiring of the motor
and brake can be ascertained.

2. The incorporated D.C. disc brake is fed from a halfwave
rectifier with a zero - diode which is mounted in the
terminal box (possible also in a control cabinet}. The
brake retease is triggered electrically by switching off the
current, the braking action is carried out mechanical by
means of helical springs

Please comply with the factory acts covering the necessary

switch gear which control the event of a possible phase

failure.

Maintenance:

For the motor it is sufficient if the ventilation passages are
kept clean and the bearings are inspected. After 5000 opera-
ting hours the bearing nearest to the brake requires to be
regreased.

Caution:

Only high temperature silicon greases are permissible such as
“Wacker Silicon 511 medium” or “Klueber Unisilicon

TK44 N 3“. The bearing may only be filled to one third of-.

its free volume between the ball bearings elements.
Resetting of the brake:

When the working gap exceeds 0,8 mm then the brake is to
be reset according to the following working schedule. (see
cross-sectional drawing)

1. Remove fan guard, displace the rubber sealing ring, if
necessary remove the brake wear grit.

2. Adjust the hex. nuts (see cross-sectional drawing) until the
smallest possible air gap of 0,15 to 0,2 mm is attained over
the whole circumference. The air gap is checked by means
of feeler ganges. Thereafter replace rubber sealing ring and
{on guard.

-Operaiing instructions'-
09 767 27 E

Changing the brake torque -

By fitting different brake springs and chainging their number
the braking torque can gradually be decreased in steps. The
spring combinations are changed in the following way.

1. Remove fan guard, fan and rubber sealing ring.

2. Remove releasing lever of the manual brake, if available.

3. Loosen the hex. nuts and pull the coil assembly approxa-
tely 50 mm backwards.

4. Change the spring sets. It is important to arrange the
springs symetrically.

5. Assemble the brake and set the air gap to the least possible
distance. (see resetting of brake)

6. Refit the manual brake release if present (refer to *’Fitting
and operation of manual brake release.”’)

To release :
——ree il

Hand lever of the spontaneous |t

v Set screw for locking |
e manual brake release !

the manual brake release

Brake carrier flange

Rubber sealing ring Releasing lever
Brass shim Braking spring RO
o Floating clearance
; 15-2mm
== i d Conica! ¢oil spr.
] Setting nut
SN Fan quard
N =
> - T Stud
—4 i
B g | B " Spirat dow pin
= q
\ AI f 7 * Working air gap
b 1 I 7 . rl\u%ls
o F2n
; Brake coil
N 5 o =
Hex. nut

//

Camier Counter spring

Waved dist. ring /
‘ Brake disc
complete

Pressure ring

Fitting and operation of manual brake release
(see cross sectional drawing)

1. Fit both studs securely {even possibly with locktite) into
the pressure plate. Fit the spiral dowel pin.

2. Mount releasing lever. For lockable manual brake release,
position the rofler. For the spontaneous re-engaging
manual brake release, the roller is not required. Fit the
conical coil springs onto the studs.

3. Mount the setting nuts and tighten untit the floating
clearance between the completely compressed conical
coil spring and the releasing lever is 1,5 - 2 mm.

Cqution: This floating clearance must definitely be main-
tained so that due to the wear of the brake linings the pres-
sure plate can follow up.

4. Fit the fan and fan guard. For the spontaneous manual
re-engaging brake, fit the hand lever - for the lockable
brake release, fit the set screw.

Please note when applying the manual brake

On the lockable manual brake, the brake release action is al-
ready accomplished as soon as a resistance is noticed on
turning down the set screw.

To disengage the spontaneous manual brake release the nor-
mal strength of the hand is sufficient,

Over exertion can cause the releasing lever to fracture.



Brake Circuits

Normal brake action {switch in AC circuit) Rapid brake action {simultaneous switching in AC and DC circuits)

} 4 ,.Dl I Rectifier
g A o W R
Brake coil Brake coil
J& * o» l .
U~ U This contactor must
be switched with U~
. simultaneously
U ~ * The voltage to be applied see name plate ..... Vg
The components used in the rectifier units are generously dimensioned and protected against .
the usual voltage peaks to be found in the industrial power mains,
Testing the rectifier 2. If the rectifier is not under power:

The test is carried out with aochmmeter or a d;c. continuity
indicator. The rectifier diodes are tested by checking the
continuity between { ~ ) and {+), as well as {~-) and (+).

1. Rectifier under power:

The test is carried out with a moving coil instrument.
. Masurements are made of the d.c. votltage between the
_terminals {(+) and { ~ —), as well as the a.c. voltage bet-

ween the terminals ( ~ ) and (s =). The diodes may not have a continuity in the one direction

and must have continuity in the opposite direction when
The measured value of the d.c. voltage should be about the measuring instrument has had its poles changed.

45% of_the measured value of the imposed a.c. voltage.

A residual resistance measured in the direction of the

EB 577/069 E

continuity results from the diodes threshold voltage.

Fault Cause Remedy Fault Cause Remedy
Wrong voltage on the Apply correct voltage Brake lining completely Replace brake lining or
i ( {check from the name plate} worn replace brake disc complete
rectifier module ’ with brake lining
Motor The air gap has increased 1o
Rectifier dead Replace rectifier a point where the setting Reset brake
Brak does not | nuts are run up tight
rake
brake ] .
does not | The maximum permissible Readjust brake. If brake The hand bl:ake is not The setting nuts must be
disengage air gap exceeded due 10 Jining is completely wornout, properly adjusted properly adjusted
99 brake lining wear, replace the lining - -
The brake is actuated with The brake to be actuated
Braking the switching in the A.C. with the switching in the
Voltage drop in the mains . . cireuit D.C. circuit
. . Ensure correct mains action Is
to high (permissible oltage .
i .
tolerance ¥ 6 %} ag lagging During t}he reassemb!y the Fit the brass shims
brass shims were omitted
GmbK D . .
s Ew- E u no D n.vz &rgo 7520 Bruchsal Durlacher Strale 5’ 7 Postfach 2340

Suddeutsche Elektromotoren-Werke

Telefon {07251) 751

Telex: 07 822 391
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Position
Reference
Repere

Bezeichnung

Designation

Désignation

10

12
18

Ansicht der Mascﬁine~vor
der Einwickler-Zufihr-
seite ‘

Ansicht der Maschine vor]
der Antriebéseite
Einwicklerapparat-Be-
dienungsseite, Abschie-
ber

Faltung—
Einwicklefapparat,_
Zellentischseite
Einwicklerapparat, - .
Zellentischseite ‘
Antrieb zum Dosierzyling
Zellenbodenverstellung
Dosierung, Einzelteile
Einwicklerapparat, An-
sicht von. der Bedie-
nungsseite, Perforie-

rung

View of the machine in
the direction of the
wrapper feed

View of the machine
from the drive side
Wrapper unit service
'side,delivery, off-
transport

Folding

Wrapper unit from
rotary table side
‘Wrapper unit from
rotary table side

er, Drive of the dosing
cylinder, cell base
and adjustement
Dosing individual part

Wrapper unit, view
from the service side,

perforations

Vue de la machine du
c6té enfilement de
papier

Vue de la machine du
cOté commande

Coté.¢ asservissement
appareil a papier,
poussoir, tapis transport
Pliage

Appareil a papier, coté
table revolver

Appareil a papier, coté
table revolver |

Commance du cylindre de
dcsage, réglage fonds de
cellule
5 Dosage, pieces détachéeg

Appareil a papier, Vue
du coté d'asservissement,

Perforation

Fi3a3
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Position )
Reference .

Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 GroBes Handrad Large hand wheel Grande manivelle
2 Schalthebel Starting léver Levier de commande
3 Handrad Hand wheel manivelle
4 |Stellrad Positioning wheel manivelle de serrage
5 Befehlsgerat Control unit ‘appareil de éoﬁmande
6 . Schutzwand Perspex guard protection
7 Stellspindel Positioning spindle ‘vis molletée
8 Ausgieichkolben Balancing piston piston compensateur
9 Zuftihrpartie Feed trough unit partie d'emenage

10 Schalthebel Starting lever levier de commande

11 Indexbolzen Indexing pin boulon d'indice

12 Indexbolzen Indexing pin boulon d'indice

13 Stitze Support

appui

.

Fi333
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B BENHIL Fig. 8‘34'5 5/2
& :

AACENALAG-CRIE

Kupplung

- a——

coupling

-

Position .
Reference .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
13 Dosierung, Einwickler- |Dosing wrapper unit Dosagé, appareil a pa-
apparat von der Dosier- from the dosing side pier et son vue de cdte
seite . dosage
14 Abfiillhahn-Dosierzylin- | Depositor, dosing cylin-Bec verseur-cylindre de
der- und Dosierkolben- der- and dosing piston dosage et commande
lantrieb | drive piston dosage
15 Einwicklerapparat von Wrapping unit from the [Appareil a papier du
der Dosierseite dosing side coté dosage
16  [Schaltkasten Control panel Boite de commande
17 Einwicklerapparat, An- |Wrapping unit view from|Appareil & papier, vue
sicht von oben above de dessus
71 Trog mit Forderschnek- Trough with feed scroll Trémie avec commande des|
kenantrieb | drive vis de pousseée
73 Forderschneckenantrieb, | Feed screll, drive, Commande des vis de
Wechselrader change glass poussée,roue d'echange
74 Férderschneckenantrieb, |Feed scroll drive Commande des vis de

poussée, embrayage

Fi333






Fig. 8311 8 / T1

- Troé mit Forderschneckenantrieb
- Trough with Drive of Feedworms
- Trémie-Aavec commande

des vis de

poussgée
Posil:oﬁ._;
Relerence . . . . . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Traverse Bracket traverse e
2 Traverse Bracket traverse
3 Stehachse, links Vertical Axle, left arbre vertical,
a4 gauche
4 Auflage Support appuie
5 Schalthebel Control Lever levier de commande
6 Schalthebelstange Control-Lever Rod tige de levier de
commande
7 Kupplungsmuffe Clutch Sleeve manchon d'embrayage
8 Kegelgriff ‘Conical Handle poignée
9 Schwenkbolzen Slewable Bolt boulon oseillant
10 Kugelring Ball Ring anneau & billes
11 Spannring Tension Ring anneau de serrage
* 12 Mitnehmerbolzen Driving Bolt boulon d'entrainement
13 Rolle Roll galet
14 Schneckentrog feed worm trough auge avec vis de
LT ) poussée
15 Fétderschnecke, links | feedworn, left vis de poussée,
: . a gauche
16‘ Forderschnecke, feedworm, right vis de poussée,
rechts 4 droite
17 Klaue, lose Claw, loose griffe, mobile
18 VerschluBschraube Clowing Screw vis de fermeture
19 Zahnrad Gear roue dentée
20 ,Lagerschale Bearing Bush coussinet
21 _y;fFﬁrderschnecken- Drive of Peedworms, commande des vis de
‘gmﬂpntrieb, vollstandig complete (components poussée; complete ]
“T(Binzelteile siehe see fig. 8311 °8/72) (piéces séparées voir
Fig. 8311 5 / 72) fig. 8311 5 / 72)
22 -] Stopfen mit Rand Plug with Rim bouchon avec bord
23 Klaue, fest Clav, fixed griffe, fixe
24 ‘| Ballengriff z. Kurbel | Ball Knob for Crank poignée bombée pour
’ la manivelle ...
25 Handkurbvel Hand Crank manivelle W
‘26 Stehachse, rechts Vertical Axle, right arbre vertical,
, 2 droite
27 Zwischeamutter Intermediate Nut intermédiaire ecrou
28 Uberwvurf Cap couverture
29 Stellfuf ’ Adjustable Foot - pieds de la machine
30 MaschinenfuB-Untersatz Support of machine piédestal pour ces

foot

piéds
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- Forderschneckenantrieb, Llnzeltelle
- Drive of Feedworms, comvonents
- Commande des vis de poussée, pleces

détachées |

e | v |
Repere Bezeichnung Designation Désignation
@ | wellendichtung Shaft seal joint
150 x 180 x 15 150 x 180 x 15 150 x 180 x 15
2 Sicherungsring Safety Ring Bague de sécurité
35 x 1,5 35.x 1,5 35 x 1,5
@ | Wellendichtung * | Shaft Seal joint
v 3 x 72 x 12 35 x 72 x 12 35 x 72 x 12
4 Deckel Cover' Couvercle =
5 Rillenkugellager Grooved Ball Bearing |roulement & bille
35 x 72 x 17 35 x 72 x 17 rainuré 35x72x17
ES Druckfeder Pressure Spring ressort de pression
7 Pafifeder FPitting EKey ressort de serrage
8 Welle Shaft axe
Wellendichtung Shaft Seal joint .
- ‘ 50 x 72 x 10 50 x 72 x 10 50 x 72 x 10
10 Klaue ‘ Claw griffe
11 Riderkasten Gear Box - Tbofte de roues dentées
- 12 Deckel Cover ‘couvercle
(Eé) Sprengring {Spring ring bague d'ecartement ’
" 14 Slcherungsrlng Safety Ring bague de sécurité
35 x 1,5 35 x 1,5 35 x 1,5
Wilos-Ring Nilos Ring joint Nilos
Lagerschale j%fgjg§gjﬂgﬂl_ coussinet
17 Zahnrad ~‘(}e;‘;.xv.;.r.; - roue dentée
-18 . VerschluBBschraube Locking Screw vis de fermeture
19 Ritzelwelle Pinion Shaft arbre de pignons
20 Stopfen mit Rand Plug with Rim bouchon avec bord
21 .| Peckeldler graisseur de couvercle

Cover Oiler
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Fig. 8311 8 / 73

~7 Forderschneckenantrieb, Wechselridder
~ Drive of Feedworms, Change Wheels
- Commande des vis de poussée, roue

d'échange :
Position 5, ’
Re/crenc‘}'-.{‘- . i . . . . .
Repege’ Bezeichnung - Designation Désignation
1 Anschlagbolzen Stop Bolt boulon de butée
2 - Schutzhaube Guard Cover capet de protection
3 Griffbolzen Handle bolt boulon d‘attache
4 Gelenkstiick - | Joint piece segment d'articulation
"5 Bolzen Bolt boulon
6 . .|Ritzelwelle Pinion Shaft arbre 4 pignons
(:) Wechselrad Change Wheel roue d'échange
(getrieben) ‘ (driven) (commandée)
- 8 Vorreiberklemme Catch Clamp borne dé‘fourniquet
9 Stellring . Set Collar anneau de serrage
10 - |Antriebswelle Drive Shaft arbre de commande
11 Welle Shaft arbre
: (:) Wechselrad Change Wheel ‘lroue ‘d'échange
(treibend) (driving) (commandant)

© s
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Fig. 8311 5 / 14

- Férderschneckenantrieb, Kupplung
- Drive of Peedworms, Clutch
- Commande des vis de poussée, embrayage

Position
Reference ,
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Kupplungsstein Clutch Block piérre d'embrayage
2 Klaue, lose Claw, lcose griffe, mobile
3 ‘ Klaue,’feét Claw, fixed griffe, fixe
: 4 Kabelschlauch . | Cable Hose tuyau de cable
§ 5 Endschalter ‘ Limit Switch interrupteur final
6 - .|Griffbolzen Handle Bolt poignée
7 Stiitzlager Step Bearing palierd'appui
; ;8 Lagerbuchse Beafing Bgsh bague palier
" W 35 x 40 x 40 35 x 40 x40 35 x 40 x 40
,f 9 Antriebswelle Drive Shaft Arbre de commande
"10 levier de commande

Sdhaithebel

Switch Lever







Fig. B345/6

B BENHIL 3
Positfbn
Reference

Repere Bezeichnung Designation Désignation

1 Flanscalager Flange bearing _ [Bossage du bride

2 Bolzen Bolt iboulon

3 Lagerbock Bracket support support

4 Hebel (zur Dosierzylin- |Lever (to dosing cylin- [levier (pour arréter le

derabschaltungj der stop) cylindre de dosage)

5 .|Bolzen . Bolt boulon

6 Bolzen Bolt ) boulon

7 Indexbolzen Indexing handle ‘ _ boulon d'indice

8 Zugstange zu ?Eil 11 Tension rod to Part li tige pour piéce no. 11

9 Schraube zum Faltkopf Screw to folder head vis pour -embout de pliage
10 Scheibe zu Teil 9 Disc to Part 9 disque pour piéce no. 9
11 Hebel zu Teil 33 Lever to Part 33 levier pour piece no. 33
12 Hebel zu Teil 27 lLever to Part 27 levier pour piéce no. 27
13 Exzenterbolzen Eccentrie bolt boulon excentrique '
14 [Hebel Lever levier
15 Hebel Lever levier . .
16 |Lagerung Bearing palier :
17 Scheibe Disc disque
18 Bolzen Bolt boulon
19 Hebel Lever levier
20 Hebel zu Teil 23 Lever to Part 23 levier péur piéce no. 23
21 Hutmutter Cap nut ecrou |
22 Sechskantschraube visia 6 pans

¢ 24

25

w_,_-,

28
29
30 .
31
32

Einstech~Kl%ppfalter,
hinten .

Zugfeder zu Teil 23
Hebgl\zu Teil 26

1. SchlieBfarter ™ *
Einstech-Klappfalter,
vorne

Zugstange zu Teil 15
Zugstange zu Teil 25
Zugfeder zu Teil 29
Zugfeder zu Teil 28
Zugfeder zu Teil 8
2. SchlieBfalter

. In§eqt flap folder, bacl

iTension rod to Part 25

,' Tension spring to Part 29

Hexagon screw

1 J
Tensioa spring to Part23
Lever to Part 26
17Closing folder
Insert flap folder,-
front /

Tension rod to Part 15

Tension spring to Part 28
Tension spring to Part §
Second closing folder

7

plieur, derriere

ressort de traction pour
.  « Eg&n 23

levier pour piece

1 jer plieur de fermeture

plieur du devant

tige pour piece 15
tige pour piéce 25
bessort de traction pour piéce
ressort de traction pour pidee
ressort de traction pmnrpggoe

2 iéme plieur de fermeturg

5

Fi3a3
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B BENHIL

&

Fig. B8345/7

Position )
Reference . . . P ;
Repere Bezeichnung Designation Désignation
Einsatzzelle Inserting cell cellule de remplaéement
Zellenboden Cell base fond de cellule
Andriickrolle Pressure roller rouleau de pression
Rollenachse v Roller axle: arbre de rouleau

GONECO033Ce

Zugfeder zu Teil 3

Tension spring to Part 3

ressort de traction pour
piéce 3

[Hillenabstreifer Stripper reclette de pgpier
Faltkasten Wrapper forming unit boite de pliage
Falzkasten Folding plate 'plaque de pliage
Einwickleranschlag Wrapper stop butée de papier
Einwicklerfiihrung,links |Wrapper guide, left guidage de pepier a gauche
Einwicklerfihrung,rechtslWrapper guide, right guidage de papier a droitef

12 Halter zu Teil 14 Bracket to Part 14 support pour piéce 14
Faltstempel Forming block poincon de pliage
t!’ Vorfalzer, vollstdndig [Prefolder complete pré-plieur, complét
15 Faltstempelstange Fo‘rming rod block colonne de poincon de pliage
16 Fuhrungsstange Guide rod colonne de guidage
17 Sechskantmutter Hexagon nut ecrou a 6 pans
18 Kordierte Schraube zu Knurled screw to Part 8 |vis molletée pour piece 8
Teil 8 “
19 Sechskantmutter zu Teil [Hexagon nut to Part 20 [ecrou & 6 pans pour
20 piéce 20
20 Druckleiste Pressure block listeau de pression
(::) Zellentisch Rotating table table revolver
ol
“« W .

Fi323






H# BENHIL Fig- 8'345/8

JAGS WEtRO-CaSy

Position
Reference

' Repere

Bezeichnung

Designation

Désignation

N — P A
— ® 52 W N~ O v o o & W oN (::)

Falzplatte mit Faltka-
sten, vollstandig
Segmentwalze
Abschneiderhebel

Einwicklerwelle

“JAbfullmundstiick

Schieberplatte
Dosierzylinder
Schutzhaube, vollstandig
Kreuzgriff‘zu Teil 8
Ausgleichkolben
Geh&duse .

Kreuzgriff
Druckfeder
Kolbenstange
Faltzipfelanleger
Dosierkolben, vollstandi
Faltkopf, vollstidndig
Messereinstellehre
Andriickerplatte, voll-
standig

Zellenboden

Stempel

Vorfalzer, vollstéhdig

Folding unit with fol-
ding box

Segment roller

Cut off lever

Wrapper shaft

Mouth piece

Pusher plate
Measuring cylinder
Guards complete‘

Star handle to Part 8

Equalising piston

Housing

Star handle

Reessure spring
Piston rod

Lipped folder presshre

; Measuring piston,carplet
Folder head complete
Cutter setting gauge
Pressure p;éte, carplete

Cell base
Pusher

Prefclder complete

plague de pliage avec
boite de pliage compléte
rylindre de segment
levier découpeur

arbre a papier
embouchﬁre

plaque tiroir

cylindre de dosage
capot de protection,campl
gngiﬁzicnﬁX|mnrpﬂé$ 8
piston compensateur
carter

poignée a croix -
ressort clavette

tige a piston

plieur patte de pliage

L piston doseur complet
embout de pliage, carplét
ajustage de couteau

plague pression compléte

fond de cellule
poincon
pré-plieur, complét

poincon de pliage complél

Faltstempel Folding block
Einsatzzelle insert (packet size) cellule de remplacement
N
K
NN ~N
:& ﬂrvl‘\”‘ . ’ '\".
,,:,.,’ ?if,?,' .
i S
A h
i ¥ ik
? - ({'.?{,a

s






B BENHIL Fig. 53&5/9

Position .

Reference .

Repere Bezeichnung Designation Désignation

1 Rollenhebel (zum Vorwer-{Roller lever (forward levier a galet

fer) feed) (pour pré-plieur)

2 WElle . Shaft arbre

3 Gelenkstangésaﬁp{\\\o Head of linked rod embout

4 Bolzen Bolt boulon

5 -iGewindebolzen Screw bolt boulon molleté

6 Gelenkstangenkopf Head of linked rod embout

7 - [Norzugssegment Feeding segment segment d'entrainement

8' Kurve zum Vorfalzer Cam for pre-folder rame pour pré-plieur

9 Rollenhebel (zum Vorfal-|Roller lever for pre- levier & galet (pour
| zer) ' folder pré-plieur)
10 Schraube zu Teil 11 Screw to Part 11 vis pour piece 11}
11 Untermesser ‘ Lower knife couteau inférieur
12 Dbermesser (starr) Upper knife (fixed) routeau supérieur(fixe)
13 | ager Bearing palier
14 Niederbalter Pressure holder - piéces de retenue
15 Welle _ ) Shaft arbre .
16 Gleitfiihrung, vollsténdigslide support complete |fuidage, complét
17 Gleitstein Slip block piérre de glissement
18 Faltstempelhebel Lever for folder levier de poincon de pliage
19 Briicke Bridge pont
20 Endschalter zu Teil 25 [End switch for Part 25 |fin de course pour piece no.25
21 Schraube zu Teil 12 Screw to Part 12 vis pour piece 12
22 Lager Bearing palier
23 Einwickler fihrung Wrapper guide guidage de papier
24 Randelschraube zu Teil 25Knurled screw to Part 25| vis molet'® pour piéce 25
25 Finwicklerfihler Wrapper feeler palpeur de papier
26 Zahnrad Wheel roue dentée
27 : Uorgggssegment Feeding segment segment d'entrainement
28 Vorwer fer " IForward feed bar pré-plieur
29 Hebel Lever levier
301 Hebel Lever levier

~

Fiaaa






Fig. 8345/10
B BENHIL .
Position
Reference ) .
Repeére Bezeichnung Designation Désignation
1 Rollenhebel (zum Zellen-Roller 1lift (to cell levier 4 galet (pour fond
boden) ' base) de cellule) '
2 Konfér-Réndelmutter Fixing screw ecrou de contre-serrage
3 Stellschraube Adjusting screw vis de serrage ‘
4 hRollenhebel zu Teil 15 [Roller lever to Part 15 |levier 3 galet pour piéce
5 -|Zugstange Draw rod tige no. 15
6  |Gelenkstangenkopf Head of linked rod |embout
7 Verbindungsstiick Connecting piece piece entre-toise
8 Mutter zu Teil 7 Nut for Part 7 ecrou pour piéce 7
o Abfillmundstiick Mouth piece embouchure
‘I’ Abschneidebiigel Cutter support étrier découpeur
11 Abschneiderhebel Cutter levier découpeur
12 Stellring Adjusting ring bague de;serrage
13 Fldgelschraube Wing screw vis a aillettes
(::> Abfillhahn Filling head bec verseur
15 Schieberplatte Slider plate plaque tiroir
lée Fihrungsleiste Guide rail listeau de guidage
17 Zahnsegment Toot;éi"?éd segment segment denté
18 Klinke Latch cliquet
19 Mitnehmersegment Carrier segment segment d'entrainement
20 Welle [shaft arbre
21 Indexbolzen Inde x bolt boulon d'indice
22 Hebel (zur Dosierzylin- jLever (to dosing cylin- |levier (pour arréter le
derabéchaltung) der stop) cylindre doseur)
23 Zugstange (zur Dosier- |Rod (to dosing cylinder |tige (pour arréter le
zylinderabschaltung) stop) cylindre doseur)
24 GestellfuB Frame pied vérin
25 Verteilerdose Junction base embase distributeur -

]
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Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 . |GestellfuB . Suppoit pied vérin
2 Zellentisch-Saule Centre support montant table revolver
3 Rolle Roller galet
4 Schaltscheibe Switeh plate came de manoeuvre
5 Rollenbolzen Roller bolts boulon 3 galet ‘
6 {Deckel Cover couvercle
7 Untergestell ‘|Base sous-bati
8 Schaltkurve Indexing cam came dé commande
9 Distanzscheibe Spacer disque entre-toise
10 Abdeckung Cover recouvement

Fiaaz

®






@ BENHIL

Fig. 8345 S/12

Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Rollenhebel roll lever (for initial .foljer)le.vier a galet (pour plieuf
2 Dlstandsauge 0il level glass niveau d'huile
3 Untergestell base frame sous-bati
4 Stempel plunger poincon
5 - Abflillgehduse x filling housing X carter de dosage X
6 Posierzylinder dosing cylindér cylindre de dosage
7 Kreuzgriff zu Teil 11 star handle for part 11 |poignée en croix
8 Buchse (zu den Firder- |[bush (for the feed worms)bague (pour vis de
schnecken X X - |poussée) X
9 Endschalter limit -switch fin de course
10 | agerschild end plate panneau |
11 Bchutzhaube,vollstandig jguard cover, coﬁplete capot de protection
12 MHalter hold-fast ~ |support  complet

nur bei Typ 8345 S

x only on type 8345 §

X éeulement sur type
8345 S

et

Fi333






Fig. 8345/13

B BENHIL
Position :
Reference . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Schutzscheibe Guard protection
2 Mutter Nut ecrou
3 Bolzen Bolt boulon
4 Zugstange zu Teil 21 Tension rod to Part 21 tige pour piéce 21
5 Schieber (zum Abschnei- [Pusher (to cut off levem) tiroir (pour étrier.
_|derhebel) découpeur )
6 Spindel Spindle vis molletée
7 Gabel Fork - fourchette
8 Deckel Cover couvercle
9 Kreuzgelenk Star 1link rotule
10 Gewichtsversﬁellung, Weight control(com- réglage du poids, complé
vollstédndig plete)
11 Druckfeder Pressure spring rlavette
12 Gleitstein Slip block biérre de glissement
13 Klemmleiste Clamp rail listeau de serrage
14 Spannplatte Tension plate Dladue de tension
15 Mutter (zur Perforie- [Nut (to perforation) scrou (pour perforation)‘
rung) ‘
16 Zugfeder zu Teil 25 Tension spring to Part 45 ressort de traction pour
17 Kurve zu Teil 21 Cam to Part 21 came pour piéce Bieoe 2>
18 Nabe Hub ‘ ' painure
19 Stellspindel Adjusting spindle vis molletee
20 Kontermutter Lock nut ecrou de contre-serrage
21 Rollenhebel (zum Ab- Roller lever (for cut- Jevier 3 galet (pour
schneider) off) Hécoupeur)
22 Riegel tocking bolt verrouillage
23 Fubrungsstein Guide stone hierre de glissement
24 Kolbenstangenfihrung Piston rod gquide .

Dosierkolben, vollst.

Measuring piston,

complete

Puidage de tige

bylindre doseur complét

o

Fizx






E BENHIL Fig. 8345/17

JACERSE RO CruPen

Position \
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Anschlag zu Teil 2 Stop to Part 2 bufée pour piéce 2
2 Pendel Pendle pscillant
3 Kurve zu Teil 21 Cam to Part 21 came pour piéce 21
4 Zugfeder Tension spring ressort de traction
5 Rollenhebel (zum Zellen-|Roller lever (to cell |[lever a galet (pour fond
|boden) base) de cellule)
6 - {Hebel (Vorwerfer auf Lever (for forward feed [levier (pré-plieur
und ab) up and down) mouvement va-et-vient)
Hebel (zum Untermesser) |Lever to lower knife levier{pour couteau inférieur)
Traverse Supporting bar traverse ‘
Vorzugswalze,unten feed roller, below cylindre d'entrainement,
10 Welle zu Teil 9 Shaft to Part 9 arbre pour piece r%rjf'rieur
Segmentwalze | Segment roller cylindre de segment

18

19
20

21
22
23
24

25
26

; }Achse

Vorzugssegment (Ver-
stellbar) -
Vorzuggsegment (rechts )
Vorzugssegment (links)
Kurve (Untermesser)
Zugfeder

Rollenhebel (zum Ab-
schieber

Rollenhebel {zum Unter-
messer )

Hebel (zum Untermesser)
Rollenhebel (zum Vor-
werfer)

Rollenhebel (zum Vor-
werfer)

Kurve (Vorwerfer auf und
ab)

Kurve zu Teil 17

Traverse (zum Rndel)

Anschlag zu Teil 2

Feed segment (adjustable

Feed segment (right)
Feed segment (left)
Cam (lower knife)
Tension spring

Roller lever (to push
of f)

Roller lever (to lower
knife)

Lever (to lower knife)
Roller lever (to forward)
feed)

Roller lever (to forward)
feed)

Cam (to forward feed up
and ddwn)

Cam to part 17

Shaft

Supporting bar to pendulun traverse (pour 1'oscillant

Stop to Part 2

_ Isegment d'entrainement

) segment d'entrainement
(réglable)

droite
segrent d'entrainement gauche
care (couteau inférieur)

ressort de traction
levier a galet (pour tiroir)

levier a galet (pour
couteau inférieur)

levier (pour couteau

levier a gal%gférieur)
(pour pré-plieur)
levier & galet (pour pré-
plieur)

came (pré-plieur (mouve-
frent va-et-vient)

tame  pour piece 17

Arbre

butée pour piece 2

Fiass
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Fig. 8345/18

" BBENHIL
\F
Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Welle Shaft arbre
2 Buchse Bush bague
3 Flihrungsstab Cuide rod colonne de guidage
4 Walzenheber (zur Vorab- |Roller 1ift (to pre- palan de cylindre (pré-
wicklung) ‘ | " lunwind) déroulement)
5 Bremsdaumen " |Brake plate piéce de freinage
6 ‘ Randelmutter ‘ | Knurled nut ecrou
7 Traverse Cross bar traverse
8 Seitenwand Side wall paroi latérale
9 Platte Plate plaque
10 Stange Rod colonne
11 Randelschraube Knurled screw ecrou
(::) Perforieraggregat Perforating unit perforation
13 Fihrung " |Guide guidage =
14 . Fiihrungsstein Guide rod pierre de guidage
15 Bolzen ‘ Bolt boulon
16 Exzenterbolzen Eccentric bolt coulon excentrique
17 Hebel zur Perforierung |Lever for berforation‘ lever pour perforation
_ (aben) (top) (supérieur)
18 Rollenhebel zur Perfo- [Roller lever for perfo- |lever a galet pour per-
rierung (unten) . |[ration (bottom) foration (inférieur)
19 Bolzen Bolt boulon ‘
20 Bolzen .{Bolt boulon
21 Kurve zur Perforierung [Cam for perforation came pour perforation
22 Segment (zur oberen Vor—Segment:TEo top feed roli-segment (pour cylindre
zuéswalze) ler) | d'entrainement supérieur)
23 Achse | Shaft arbre |
24 Schraube (zum Vorzugs- [Screw (to feeder vis (pour segment d'en-
' segment ) segment) trainement)‘
25 Stage Rod colonne
26 Rindelschraube zu Teil 2fKnurled screw to Part 27| ecrou pour pisce 27
27 Registerfinger Register finger doigt de répérage
| w28 Halter Bracket support
29 Seiterwand Side wall paroi latérale
30 Halter Bracket support

Fi333
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Description Nos.! [J) = d.x | | Part No.:
: . ]
Tension Spriug to hrnpper Drake .
(Lock) ‘ 1 T0"x 1" x 40. 1 i
Tension-Spring to Roller Lever ' " . . - =
(to forward feeder) ! "9_ X 2,3 %335 2 ‘
Tension Spring to Roller Lever |- .~ ) 2
(Yrapper Feeler) . ! 10x1x70 3 i
Tension Spring to Roller Lever . ' : . ‘ i
(Pre-Fold ) 1. 13 x 1,5 x 60 4 . &
Tension Spring to Pressure o ) : %
" [Form 1\) 2 1 0 x 1 x UL S ';.
Tcnslon Spring to Pressurgwy’ " o ' .
Roller (Form B) d < 10 x 1 x L i e .’::
Ten.SJ.on Spfing@ Inscrt Cell 4 63/% 1,5 = 100 7 '
msion Snring to Reil<r Lever gl . e
((zell Lottom Control) ' @ 20 x 2,3 x &3 8
./A - . . - . -— t -
Tension Spring to Dosinyg rFork 2 20 x 2,5 x 310 9
Tension Spring to Dosing Fork 2 20 x 3 x 310 10
Tenstron Spring to bylinder 2 ' ne o
Disensagonent 1 13 x 1,25 x 60 11
Tension Spring to Flap Insert a - "
Folder . 2 19x0,8 x50 12 |
Tension Spring to I'lap Insert s 8 . o~
Folier : ; 2 18 x 2 x 120 13
Tension Spring to lloller Lever 5 a 5
{Insert and Closine Folder) @ 20 x 2,5 x 320 4
‘ Tension Spring to Lever (push 1 20 x 2,5 x 345 15
off) . S S ———
S ‘ Ttk e e e e
Tensicn Spring to Packet Lifting a4 |
. . y 2 2 2 -,
Gnit (push off) ! _0 x ﬁ’i-f__?j 18,~f - ,
N4
- \,.: - —:.
S -
. - ~ %
» g "
i T 41 A
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“Urheberschulz: FOr disse lechnische Uster-
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Fig.83455/26

Dxd~L

Liesecription Part
Pressure Spring to Yrapper- ) "
Roller—shaft - ' : 7,8 x 1,2 x 20 27
Pressure Spring to Fre- 16 x 2 x 30 w28
Unuindine Unit - - < .
Pressure &pring to Hreak ?;B'Xf1,2 x 25 29
Pressure Spring to Feediny Shaft i6 x 2 x 30 30
ressure ipring to Cell Botton. 0 x 1 x 15 31
REA-R) : . -
Pressure Spring to Index Polt 2.5 x 1.5 % 50 32
{Piston Urive Lever) : e 4 "
Pressure Spring to Index Bolt " 1 x 50 3
{Toothed Segment Stop) 12,5 x 1,5 x5 . 3
i'ressure CFpring.to Index Dolt ” c n ]
(Cvlinder Disengacement) ?”’5 x 1,3 x 50 34
ressure Soring to Crank 18 x-1,5 x 35 35
iTeed Yoxrc: ) re s
Fressure Spring to. Conirol Lever L3 x 2 x 35 16
(Teed Vorm in ~ out) - ’
o 5 5 inn~ weir
2r?s;ure 3princs to weizht - 19 x 2,5 x 20 37
Adiustnent
I'ressure Spring to Wranper. Feele 5,5~x¢0,7 =z 2 38
ressure Spring to Lower VWrajpner 2 5. x 1.5 % 30 19
wnife . RN
ressure 3pring to Adjusting !1“5 x 5.5 x 190 40
fiston _ ﬁ ' it
ressure ipring to Adjusting 41 x 5 x 190 41
Fision I -
Pressure Fpring to Adjustiing v/40 x 4'x 190 42
s Piston - L , i
Pressure Spring-to Roller lLever ‘ T e - e
v - 0 .
(Pressure Stution) 41 x 5,5 x 19 : 4;
N N l P " -
Pressure Spring to Control Lever;. 19 x 2 x 190 44
P = X .
y ¢
IP .2 in w o - » aqg r - Chawmd . a - ‘Adtvy




BENHIL

Fig. 8345/52

Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
, 1 Einfach-Rollenkette Single roller chain rhaine & galets simple
2 Kettenrad Chain wheel roue de chaine
3 Kettenradbolzen Chain wheel bolt boulon de roue a chaine
4 Bolzen Bolt boulon '
5 Kurve zu Teil 8 Cam to Part 8 came pour piece 8
-6 {Kettenrad Sprocket roue a chaine
7 Kurve zu Teil 9 Cam to Part 9 came pour piéce 9
8 . Endtaster End switch fin de course
9 Korrekturbiigel Corrector shaft letrieur correctrice
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B BENHIL Fig. A8345/54
S e
Position .
Relerence . . , . .

Repere Bezeichnung Designation - Désignation
1 Zugstange connecting rod tige
2 Kugelkopf ball head embout
3 6kt-Mutter hexagon nut ecrou 4 6 pans
4 Kugelpfanne ball socket balier de bille
5 _ |Kugelkopf ball head embout de bille
6 : Exzenterbuchse eccentric bush pague excentrique
7 | Exzenterbuchse eccentric bush bague excentrique
8 Hebel lever levier
9 Welle shaft arbre

10 Lagerbock pillow block support

11 Stellring éet cbllar anneau de serrage

12 Hebel lever levier

13 Zugstange connecting rod kige

14 IDistanzstiick spacer entretoise

15 Unibal-Gelenk Unibal joint rotule

16 Fihrungsstilick guide piece ‘Jiéce‘de guidage

17 Flbrungsstick guide piece piece.de guidage

18 Halter hold-fast ésupport

19. Hebel lever hevier

20 Aufnabmestiick receiver piéce de prise

21 5 kt-Schraube hexagon head screw lvis a 6 pans

22 Abschieber push-off device 'Epoussoir

23 |Anschlagplatte stop plate plaque de butée

24 Fihrungsstiick guide piece hiéce  de guidage
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Fig. 8345/55

- H BENHIL
Position
Reference . .

Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Gurtspannrolle belt tensioning pulley Frouleau tendeur de tapis
2 Kugelschmiernippel |ball lubrication nipple praisseur

3 Seitenwand - side wall ~ baroi latérale

4 Stellring |set collar hague de serrage
s Lager bearing palier

6 .|6kt-Schraube hexagon head screw ECrou & 6 pans

7 Tischblech table plate tole de table

8 Schutzblech - guard plate protection

9 Holm (hinten) spar (rear) montant (derriere)
10 Gurt beit tapis

11 Zahnrad gear roue dentée

12 Achse axle érbre

13 Zahnrad gear rous dentée

14 Welle {shaft arbre

15 Welle -|shaft Arbre

16 Kegelrad |bevel wheel roue conique

17 Kegelrad bevel wheel roue canique

18 Welle |shaft b rbre

Fi3a3






Fig. 8345/56

B BENHIL
Position . )
Reference . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Kugelzapfen ' ball and socket goupille @ bille
2 Klemmschraube adjusting screw ecrou de serrage
3 Lagerbock pillow block support
4 Zugstange connecting rod tige -
5 Kugelgelenk ball joint rotule’
6 | Abschiebehebel push-off lever levier poussoir
7 Welle ' shaft arbre
8 Achse axle arbre
A 9 Achse axle. arbre
10 Achse axle arbre
11 Stellschraube regulating screw ecrou de serrage
12 Deckblech cover plate protection
13 Abtransportful discharge converyor foot/pied d'évacuation
14 Deckel cover couvercle
15 Ringschraube ring bolt vis & anneau

Fi333
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Fig. 8345/57

th AT

BENHIL
Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Hebel . lever levier
2 Aufnahmestiick receivef piéce de prise femelle
3 6kt. Schraube hexagon bead screw ecrou & 6 pans
4 Abschieber push-of f device poOUSSOir .
5 Schraube screw vis
6 - |Halteblech supporting plate téle de éoutenu
-7 Stechvorrichtung- perforating device [dispositif de piquage
8  |Stecker plug prise
9 Zahnrad gear roue dentée
10 Lager bearing palier
11 Hebel lever levier
12 Hebel lever. levier
13 Zugstange _ connecting rod tige
14 Unibal-Gelenkstangen- Unibal toggle-link head [embout unibal
| kopf -
15 Hebel lever ' levier
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Fig. 8345/58

H BENHIL
Position : 4
Reference . . P :
Repere "Bezeichnung Designation Désignation
1 Kolben piston piston
2 0-Ring 0-ring joint
3 6kt .-Schraube hexagon head screw vis a 6 pans
4 Kugelschmiernippel ball lubrication nipple graiséeur
5 Kegelstift taper pin goupille
6 Kolbenstange piston rod tige
7 6kt .-Mutter: hexagon nut "lecrou a 6 pans
8 Bolzen bolt boulon
9 Deckel cover couvercle
10 Bolzen bolt boulon
11 Bolzen bolt boulon

£
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B BENHIL Fig. 8?45/63 Blatt 1/2
Position
Reference ‘
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Dosiergehduse (rur bei dosing housing (only on |carter de dosage
2 Buchse (rur bei BB ﬁﬁg §3 bush(only on Ty;yg}g;‘tg? )bague ;.‘:‘ll :‘ﬁ Ex 3332;3
d 3 Dosierzylinder dosing cylinder ylindre doseur
4 Fhrung guide guidage
5 Fiihrungsstick guide piece piéce de guidage
6 - [Kolbenstange piston rod tige
7 Kurve z. Faltstempel cam for folding plunger [came pour poincon de pliagLe
8 Hebel . lever levier
9 Bolzen bolt boulon
10 Spannstiick tensioning piece piéce de tension
11 Gewindespindel thread spindle vis molletée
12 Abschneiderkurve cutter cam came découpeur
13 Welle shaft arbre -
14 Bolzen bolt boulon
15 Bolzen bolt boulan
16 Hebel lever levier
17 Aufnahmeflansch receiving flange flasque de prise
18 Mitnehmerachse carrier axle arbre d'entrainement
19 Rollenhebel roll lever levier a galet .
20 Dosiergabel dosing fork fourchette de dosage
21 Kettenrad chain wheel roue a chaine
22 Bolzen bolt boulon
23 Achse axle arbre
24 Dosierkurve dosing cam came de dosage
25 Dosierkurve dosing cam came de dosage
26 Kurvenwelle cam shaft arbre de camxg
27 Hebelwelle lever shaft arbre -a levier
28 Stellring set collar anneau de serrage
29 Scheibe disc disque
30 Untergestell frame Eous-baitil
31 Kurvenwelle came shaft arbre a cames
32 Kurvenrolle . cam roller palet a came
33 Falter‘kurve folder cam came de pliage
34 Rollenhebel roll lever levier & galet
35 Einschraubverschraubg. screwing joint raccord a vis
36 Hebelwelle lever shaft arbre a leviers
37 Gestellf uB fram;e foot pied verin
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Fig. 8345/63

Blatt 2/2

BENHIL
e cccmm
;ofsirion
Reference :
Repere Bezeichnung Designation Désignation
38 Kurvenrolle cam roller rouleau a cames
39 Rollenhebel roll lever 'levier 3 galet
40 Falterkurve folder cam came de pliage
41 Falterkurve folder cam came de pliage .-
42 Rollenhebel roll lever levier a galet
43 -]Kurvenrolle ~ Fam roller rouleau a cames
44 Rollenhebel z. Dosierzy-[roll lever for dosing cy: leviera galet pour cylin
‘ ‘linder 1 inder dre doseur
45 Rollenhebel z. Abfﬁli— roll lever for filling |levier a galet pour bec
" {hahn - hozzle verseur
46 Einschraubverschraubg. pcrewing joint reccords a vis )
47 Gerade-Einschraubver- straight screwing joint [raccords & vis tout drat]
schraubung | 4 '

48 Zugstange, vollst. ronnecting rod, compl. |tige compléte
49 Schmierschlauch lubrication hose theau de graissage
50 6kt-Mutter hexagon nut ecrou 3 6 pans

- 5] Hebel ronnecting rod tige
52 Achse lever levier
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Fig. 8345/64

‘Blatt 2/2

H BENHIL
Position
Reference . . . . . .
Repére ~Bezeichnung Designation Désignation
36 Achse aXle arbre .
37 Stellring set collar. anneau régulatric
38 Rollenhebel z. Dosier- [roller lever for do- |levier a galet_bour la

"{gabel

" |sing support

jumelle de dosage

Fi3a3
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Fig. 8345/64

Blatt 1/2

B BENHIL
Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Einstellschraube Adjusting Screw vis de réglage
2 Mitnehmerwelle Carrier shaft axe d'entrainement
3 Zugstange Connecting rod barre de traction
4 Leiste | edge languette
5 6kt-$chraube Hex. screw vis hexagone
6 Zugstange Connecting Rod barre de traction
7 ‘|Stellring Set collar anneau régulatric
8 Bolzen Bolt boulan
9 Stellring Set collar anneau réqulatric
10 Fihrungsstiick Guide Rail segment de guidage
11 Stellstiick Adjusting piece segment régulatric
12 Stellspindel Adjusting spindle pivot régulatric
13 Dosiergabel dosing support jumelle de dosage
14 6kt-Mutter Hex. Nut écrou haxagone
15 Rollenhebel z. Faltstempel |Roller lever for folding {levier a galet pour le poincon
16 Faltstembpelkurve Folding plunger cam PLUGET | e du poircmdsepﬁigge
17 Einschraubverschraubg. |Screw joint boulonnage de vissage
18 Rollenbolzen und Rolle [roller bolt and roller boulon & galet et galet
19 Zugstange Connecting rod barre de traction _
20 Hauptkurve z. Abfiillhahn{Main cam for filling nozzle |came principale pour le robinef
21 Einschraubverschraubg. {Screw joint boulornage de v(ilessar%plissage
22 Rollenhebel z. Abfiillhahh Roller lever for filling {levier & galet pour le robinet
23 Kurvenrolle 50 @ cam roller 50 @ rozzle galet a came 50:% renplissage
24 Gegenkurve z. Abfiillhahn|Counter cam for filling |contre-came pour le robinet dg
25 Hauptkurve z. Dosierzy- yrain cam for dosing nozzle| . ame principal]j(-,grrphssElge
‘ linder cylinder pour le verin de dosage
26 Rollenhebel z. Dosierzy-|roller lever for dosing |levier & galet pour le
linder cylinder verin de dosage
27 tEinschraubverschraubg. [screw joint boulonnage de vissage
28 Gegenkurve z. Dosierzy- [counter cam for dosing [contre-came pour le
. linder cylinder verin de dosage
29 . [Kurvenrolle cam roller galet a came
30 Traverse bracket traverse
31 Dosierkurve dosing cam came de dosage
32 Rollenbolzen roller bolt boulon a galet
33 Kegelstift ™ taper pin goupille conique
3/4 Nabe hub moyeu
35 Dosierkurve dosing ‘cam came de dosage
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Blatt 2/2

_ Fig. 8345/65
EBENHIL ° °
Pb';i“on
Reference . . . . . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation

38 Lager bearing palier
39 Achse axle arbre
40 Achse axle- arbre

LA
&
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Fig. 8345/65

Blatt 1/2

@ BENHIL
Position
Reference
Repére Bezeichnung Designation Désignation
1 Kalotte spherical cap pied vérin
2 KalottenfuB adjustable foot pied vérin
3 Hiulse sleeve douille
4 Schmierleiste lubrication gib listeau de graissage
5 Zellenbodenhebel {cell bottom lever levier de fond de cellule
6 "|Zugfeder tension spring ressort de traction
7 Hebel lever levier
8 WElle shaft arbre
9 Pendelrolle pendulum roller rouleau oscillant
10 Endschalter limit switch fin de course
11 Achse axle arbre
12 Pendelhebel pendulum lever levier oscillant
13 Zugfeder z. Kupplung  |tension spring for clutgh ressort de traction pour
14 Zugstange connecting rod A tige - embrayage
15 Pendeltraverse pendulum bracket traverse oscillant
16 Kupplungsstiick {coupling piece piece d'embrayage
17 Kupplungsstiick coupling piece piéce’ d'embrayage
18 Untere Vorzugswalze lower feed roller cylindre d'entrainement
19 Lagerstein slide block piére de glissiéi]nft;%rciwr
20 Obere Vorzugswalze upper feed roller cylindre d'entrainement
21 Traverse bracket traverse supérieur
22 Bremsleiste brake gib listeau de freinage
23 Bremsbiigel brake bow étrier de freinage
24 Radergehiuse gear housing carter des roues
25 Pendelhebel pendulum lever Jevier oscillant
26 Fihrungsstange guide rod colonne de guidage
27 Pendelanhebel pendulum 1ifting device |leveur de 1'oscillant
28 Hebel lever levier
29 Gummi-Schwingkdrper rubber oscillating body |piéce osceillant en cacutchoud
30 Hebel lever levier
31 Zugstange connecting rod tige
32 Zugstange connecting rod tige
33 Lager bearing palier
34 Keilriemen cone belt courroie trapezoidale
35 Spreizscheibe expanding disc ‘|poulie
36 Bremsmotor brake motor moteur frein
37 Motorplatte motor plate plaque moteur
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BENHIL

Fig. 8345/66

Position
Reference . ) . .

Repeére Bezeichnung Designation Désignation
1 Drehschalter rotary switch interrupteur

2 Druckknopfschalter push-button switch bouton poussoir

3 Pilzdrucktaster mushroom type switch bouton interrupteur
4 Leuchtdrucktaster luminous push-button bouton poussoir d'alerte
5 Kreuzgriff star handle poignée en croix

6 -IKreuzgriff star handle poignée en croix

7 Hebel lever |levier

8 Halter hold-fast support

9 PreBplatte press-plate . plaque de pression

10 Paketabschieber packet push-off device [poussoir plaquettes

11 Zugstange connecting rod tige

12 Gelenkstangenknopf toggle-link head |lembout

13 Hebel leyer levier

16 [Gelenkstangenkopf taggle-link head lembout

15 Hebel ’ lever levier

16 Hebel lever . [levier

17 Gelenkstiick articulated joint rotule

18 Stange rod colonne

19 Hebel lever levier

20 Lagerbock x | pillow block support

21 Zahnrad X gear roue dentée

22 Zahnrad gear roue dentée

23 Keilriemenscheibe cone belt pulley courroie trapédoidale
; Siehe Fig. 8345/ 96

look at fig. B345/96
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BBENHIL

Fig. 8345/68

Position
-Reference .

repere | Bezeichnung Designation - Désignation

1 Deckbleéh cover plate protection

2 |Blech lplate tle

3 Perforieragtjregat perforating attachment |dispositif de berfgratig
4 Blindscheibe blind disc disque a types blancs

5 Perforierscheibe perforating disc disque de perforation

6 ‘| Stechnadel perforating needle types de piguage en aiquilles
7 Leiste gib | listeau

8 Tastkopf scanning head téte palpeur

9 Spiegel &mirror ) miroir

10 Anschlag stop butée
11 Endschalter limit switch fin de course

-
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Fig. B345/69

Blatt 2/2

BENHIL
Position ‘
Reference i , . .

Repere Bezeichnung Designation Désignation
37 Fihrung guide guidage
38 Handrad -{ handwheel manivelle
39 Druckfeder pressure spring clavette
40 Lager bearing palier
41 Magnetbremse magnetic brake frein magnetique:
42 -{Bremsgummi brake rubber caoutchouc de freinage
43 Bremsdaumen brake.cog piece de freinage
44 Anschlag stop butée
45 Rollenbremse roll brake frein a galet
46 tear-of f plate tole déchire-papier

AbreiBblech
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ey

@ BENHIL Fig. 8~345/69
Position
Reference
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Bolzen bolt boulon
2 Lager bearing palier
o 3 Hebel lever boulon
- 4 Bolzen bolt levier
5 Stange rod colonne
‘6I .|FUhrungsstein guide block piérfe de glissement
7 Platte plate plaque
8 Zahnrad bear roue dentée
9 AWelle shaft arbre
10 ‘Zahnrad hear roue dentée
11 Welle shaft arbre
12 Zahnrad Hear roue dentee
13 7 |Welle shaft rou dentée
14 Welle shaft arbre
15 Zabnrad hear roue dentée
16 vBolzen bolt boulon
17 Zahnrad hear roue dentée
18 Zahnrad Hear roue dentee
19 Zahnrad ear roue dentée
20 Ring ring anneau
21 Fihrungsbiichse guide bush bague de guidage
22 Gewindestange threaded rod colonne filletee
23 Bolzen holt boulon
24 Stange rod colonne
25 Stange rod colonne
26 Fiihrungsstiick guide piece piece de guidage
27 Lager bearing palier
28 lLager |bearing palier
29 Endschalter limit switch fin de course
30 Konsole ‘ bracket cale
31 Glocke (oder bei Hand- [bell (or in case of manypl cloche (ou bien mani-
verstellungsHandrad) adjustment=handwheel ) velle pour menoeuvrement amain
32 Enqschalter | limit switch fin de course
33 Halter hold-fast support
- 34 Servo-Motor servo motor : servo-moteur
. 35 Steuerkasten f. Fotozellécontrol box for photo-cell boite de comande pour
36 Gewindespindel threaded spindle ﬁilurrllzlgalf\:tt:g;électri@
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B BENHIL fi9- 8.'345 / 95

ACENBRNG Gt

Fosition
Reference _
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Gelenkstangenkop% links | toggle link head left |téte de joint articule
' gauche A
Bolzen bolt boulon
Zugstange , tie rod tirant
Gelenkstangenkopf rechts| toggle link head right |téte de joint articulé
droite
5 Hebel lever levier
6 Lager bearing palier
7 Hebel lever levier
8 Achse axle axe
9 Stellring adjusting ring bague de réglage
10 Hebel lever levier
11 Hebel lever levier
12 Deckscheibe cover disc' disque de recouvrement
13 Bolzen | bolt boulon
14 Halter support support .
15 Achse axle axe
16 Hebel lever levier
N
A
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‘B BENHIL

o Fig 13:5/96
Position [ ‘
Reference '
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Zahnrad Cear Vheel Roue dentée
2 Zehnrad Cear \heel Roue ﬁe;itée
3 tielle Shaft Lrbre
4 ‘Kegelrad Bevel wheel Roue conique
S Stellrling Adjusting Ring Bague de régla.ge
- 6 Zahnrad ; Gear VWheel - Roue dentée
T . Zakr.rad Cear Yheel Foue dentée
8 | Bclzen Bolt Eoulon
"9 Fzlter Support Support‘
10 Za-'a:lrad Cear Yheel Roue dentée )
11 _ Yelle ‘ , | Sraft Ardre
12 .Kegelre‘Ld Bevel Vheel Roue conique‘
13 Stellring Adjusting Ring Pague de réglr::ge
14 Kezeirad Bevel iﬁ;eel | Foue conigue
15 FRohlachce Hollow Axle Bssi.eu Creux
16 Velle Shaft Arbre
i7~ Kegelrad Bevel Vheel Foue conigue
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B BENHIL Fig. QBQS /71

SACENLLRS O

Fig. 8380/71

Position
Reference N . . . , . R
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Sockelautomat automatic connector fusible automatique
2 Feinsicherung (Steuer- fusible pour faible

sicherung)

Motorschutzrelais

"Zeitrelais

hauptschalter
Vier-Stufenschlater
Klein-Relais
Steuerschiitz
Kabelkanal

Klemmléiste )
L uftschitz
Selengleichrichter
Steuertransformator

Heiztransformator

Ldschkondensator

= Nur fir Thermodruck-

gerat

control fuse
motor protection relay

timer

main switch
four-step-switch
small relay

control relay

cable duct

clamp gib

air relay

selenium rectifier
control transformer

heating transformer

quenching condenser

= only in case of

thermoprinting device

intensité

(fusible de cammande)
relais de protection du
moteur .

relais temporise
interrupteur principale
intefrupteur a 4 étapes
petit relais

contacteur de commande
conduite de céables
reglette de bornes

contacteur a entrefer

redresseur au sélénium
transformateur de commande
transformateur de chauffage

condensateur étouffant

= pour thermo-

imprimage seulement
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Fig 8380/ 72

Position .
Reference . . . , . .
Repere Bezeichnung Designation Désignation
1 Walze Cylinder Cylindre
2 Perforiernadel Perforating pin Aiguille a perfore]
s 0,9 x 35 ) 0,9 x 35 ] 0,9 x 35 ’
3 Abdeckplatte Covering Plate Plaque de couver-
40x2x Stellenzahl | 40x2x number of ture
' : - digits 40x2x nombre des
chiffres
4 Ausziehplatte Pull-off plate Plaque a retirer
28x4x Stellenzahl 28x4x number of 28x4x nombre des
‘ “digits chiffres
5. Messing U-Profil | Brass U-profile Profil en U en
; 40x27x Stellenzahl | 40x27x number of laiton
‘ digits- 40x27x nombre des
: chiffres
"6 Distanz~Stiick Spacer Piéce de distance
35x1,5x Stellenzahl| 35x1,5x number of %5x1,5x nombre des
. ‘ digits chiffres
7 Platte Plate Plaque
78,5x8tx Stellenzahl| 78,5x4x number of 78,5x4x nombre des.
C digits chiffres
Fi3s
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