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Microfias= Blatt: 1

Maschinenaufstellung.

Alle Teile sind voraichtig von ihrer Verpackung zu befreien
und grindlich zu s#iubern. Maschiaenhauptschalter 1 (Stern-
Dreieckschalter) auf 0-Stellung bringen.

Knebelschalter 2 auf Stellung O "mit PFihler" bringen. Das
Zuleitkabel der Maschine {(NSH) ist mit einem Stecker zu
versehen. (4polig) der zugehbrigen Steckdose (4polig) ist
ein Motorschutzschulter (bei 220 V Betriehsspannung 62 A bei

380 V 36 A.) sowie eine Sicherungsgruppe (3polig) vorzuordnen.

Jc mierang.

Das Modell "Wicrofix" bedurf wenig Wartung. Zu schmieren sind
ledizlich einmal wdchentlich die Bohrunsen der Schneckenan-
triebsrider und die Zdhne dieser Rider. Die Schmiernippel da-
fiir befinden sich in der hinteren Schutzhaube. Zwei davon unter
den Xunststoffdeckelchen. Sinmal wBchentlich die Rindelschrau-
be 25 abschrauben und J1 auffiillen. Dieses dient zum llen der
Scenleifringe der ZIlekitro-Kupplung. Die Kupplung selbst darf
unter keinen Umstinden geschmiert werden. Zum Ulen der 3chleif-
ringe verwende man n rmales Nihmaschinen-0l. BEinmal monatlich
sind die Laufriéider nachzuschmieren. ;

Zur Fillung des Setriebegehiiuses (Antrieb der Férderschnek-
kxen) unter der hinteren Schutzhaube werden ca. 6 Lir. 71 be-~
notigt. Diese Ulmence bedeckt ca. 2/3 des 3chauglases. H1-
nechsel erstmalig nach 200 Betriebsstunden und spdterhin je-
welils nach 1000 Betriebsstunden vornehmen. Das Alt81 wir
nachdem ein passendes Gef#B untergestellt wurde, durch int-
fernen des an der vorderen Seite unten befindléthen Stopfens
abgelassen. Den Stopfen wieder eindrehen und ca, & - 5 Lir.
Spiil={ 1l einfiillen, Maschine mit eingeriickter Kupplung ca. 3
Hinuten laufen lassen. Hierbel wird das Getriebe durchgespiilt.
Hach "mtfernen des verschmutzten Spil-{les fiillt man sodann
ca. 6 Ltr, neues C1 ein. Hierzu verwende man "Getriebedl Ga-
golin Spezialtl B & 80, Shell Macomu~0130. Mobildl: AS-Com—

2 PIE L AR 8 T =

pound AA oder 3sso Pen-0O-Led HP 1. Es kann jederzeit nach Be-
darf von Verkaufsstellen der Ulfirmen oder Benhil nachgelie-

fert werden,
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T o T e W T Blatt: 2

Inbetriebnahme.

Vor Inbetriebnahme simtliche mit der Butter in Herghrun
konmsnde Teile mxt B3 gz (21nnfeut) oder anderen
ten Mitteln wie

~gleichgu-
Heomoscan, ;IDollln,
etwa in der Nischung 1:9 auswaschen, a

und mit kaltem was

Antlgerm S8 nagLw,
ntrocknen lassen

ger kurz nachsplilen. Lieses mogl

vor jeder Inbetriebnahme wiederholen.

Forderschnecken einsetzen. Labei darsuf achten dafl die
am Schneckenende eingeschlagene fummer mit der auf dem
Gehduse eingeschlggenen bereinstimmt.

VerschluBdeckel 8

Rotor einsetzen,

gufsetzen una verschrauben.

Lager 9 aufsetzen, eindriic
links mit einer kurzen Drehung festziehsn.
Des Mundstiick 1lo

gdag

£8n and naech

ist s8> aufzusetzen und zu verschrzuben,

der aus der inlagefliche hersusragende Stift den Kon-
takibelzen des Sicherungsschalters betitigt. Ts ist zu
e i n-e

beaec h bt en. . dan

me der N as

g-nme gl i e b

e il e

Esnabthe e dle b iR aih e

ch'ne B andstd ek la

Tovigterd

Kicrofix so am die Packmaschine heranfahren, daB der suslauf
1o in der Nihe des Yrogendes steht und der austretende
Butterstrang in die letzten Jchneckenginge einliuft.

kurzen Probelauf den

24 elinen waschinenhauptschal tey 1 auf

Sek. stehen lagssen, dann azuf
Dreieckstellung weiterscnalten. Nun den Knebels

guf Stsllting "I" drehen.

Sternstellung schulten, ca. 3
halter 2
I8N,

Nachse ob die Schnecken mit dem richtigen Urehsinn
£

L

aafen., (Urehrichtung zur Yitte Naschine hin.) Ist dizses
nicht der Fall,
Nach dem Pr

liotor vom Elektriker umpolsn lassen.

obeleuf lizuptschslter 1 wieder suf stellung O

schalten. :

Jetzt ist der "Microfix" betriebsfertig.
Arbeitsweisen.

A, Axbeiten mit Taster.

Dieses ist nur mdglich bei Packmaschinen, in deren Trog

eined Batterwszlze bildet.
Piihleyx

Losierung hin,

auf dem Trog der Packmaschine, an der Seite zur

befestigen. (Pig. 2.)

-3 -
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Kiecrofix Blatt: 3

Jetzt richie man den Fihler sin. Dieses ist eine einma-
lige Sache, die nur bei Neusafstellung der Maschine in-
frage koumt.
e Gxabeinstellung wird vorgenompen, indem man den
Kloben 13 (Fig. 3) solange nach vornme schiebt, bis das
Tasterblech 13 (Pig. 2) sich ungefihr iiber der Mitte der
Buttervalze befindet. Tie H&he stellt man so ein, dab
der Piihlerhebel mit Tasterblech eine leiente Heigung nach
unten het, wie suf Fig. 2 ersichtiliich. Z%ur Feineinstel-
lung nehme mun den Déckel des Pihlergehduses 16 (Fig. 3)
ab. Die Bchranben 14 werden etwas geltst. Dann helte men
den Fihlerhebel mit Tasterblech in Hohe des gewiinschten
’ grofiten vurchmessers der Butterwalze, drehe dann die
Scheibe 15 etwas, bis der <uecksilber-#liissigkeitsspie~
gel in der Kontaktr&hre 20 den einen Kontakt freigibt.
Schrauben 14 enziehen und den leckel wieder aufs Pihler-
genduse. schrauben.
Stecker des Kabels am Riihler in die Steckdose % sinstecken.
Hauptschalter 1 einschalten. (ca 3 Sek. auf Stern, dann
auf Dreieck weiterschalten.) Es ist unbedingt darzuf
zu achten, daB der Schslter im Betrieb auf "Dreieck" steht.
Jetzt ist die Haschine eingeschultet. ¥are einfiillen.
#111 man den Lzuf der Maschine nur fiir kurze Zeit unter-~
brechen, so lege man den Taster der Butierwalze auf die
entgegengesetzte Seite, wie es in Pig. 2 die gestrichelte
Stellung zeigt.

B. Arbeiten ohne Taster.

Dieses wird angewsndt bei Packmaschinen in deren Trog
sich keine Butterwalze bildet.

Knebelschalter 2 auf 3tellung "0" schalten.

(Stecker des Fithlers darf nicht in der Steckdose 3
stecken.) Hauptschalter 1 sinschalten. (ca. 3 Sek.
auf Stern, dann auf Dreieck weiterschalten.) Es ist
unbedingt darauf zu achten, das der Schalter im Be-
trieb cuf "Dreieck" steht. Warée einfiillen.
Knebelschalter 2 auf Steliung "I" schalten.

Jetzt ist die Easchine eingeschzltet. %are nachfillen.

gez.: .
am
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Modk o xaif dox Blatt: 4

11l men den Lauf der ¥aschine nur fiir kurze Zeit unter
brechen, so schalte man den Knebelschalter 2 zuf Stel-

Slongitet,

Die vare ist glsichmiéBig in die Schnecken eginzuwerfen, so
dafi diese immer geflillt sind. Len Trichter aber nicht hoc

0—‘1

anfiillen, da man sonst zuviel Yuskelkraft bendtigt, um di
harte Butter in die Schineclen gu driicken.
Binwurfstockungen haben =ine ungleichméfipe Konsistens
der Butter an der Austrittsdffnung zur Folge.

Durch die intensive Bearbeitung im "Microfix" steigt die
Temperatur der Butter. Pillt die Butter zu weich 2N, SO
mui sie etwas kilter zugsfihrt werden. Zmpfohlene Bear-
beitungstemperaturen: Sommerbutter - 29 bis + 6°, GLinter-
butter 0° bis + 8°,

Ao~ h tsa n g

Temperatur und Zihigkeit der Butter bestimmen den Yraft-
verbrzuch des Microfix. Die Grenze der Besnspruchung ist
crreiont, wenn der Zeiger des Amperemeters das rote Feld
beriihrt. lghere 3eanspruchung schudet der Vaschine und
1Lt nach kurzer Zeit den Motorschutz und die Sich ngen
herausspringen. lian verarbeite dann die Yare mit einer

d
um einige Grad hoher liegenden Temperatur.

Reinigen.

Schneckenverschluldeckel 8 abnehmen.

1

‘Naschine nochmals ca. lo Sek. lgufen lassen.. Jabei driicken

die 3chnecken die noch vorne in den Schnecken befindliche
Butter aus dem Gehiuse hérzus und sind anschlielend
leichter herauszunehmen.

aschinenheuptschalter 1 auf Stellung O bringen.

Fundstick lo zbnehmen und die darin befindliche Butter ant-

fernen.
Butter, welche sich in der Bin- und susgangssffnung des

gehiuses bsfin ndet, entfernen.

e

t
Lagerdeckel 9, wslcher sich im Rotor
was nach rechte drehen und heérazusziehen.
caben sich Lagerdeckel und Rotor festresaugt, so sind die

Réndelschrauben 4 und 5 Fig. 1 ganz herauszuschraubens

-
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Rddeéerof iz Blatt: 5

Beigefiigten Handgriff in die Rotorachse eindrehen und den
Rotor herausziehen.

Alle Teile, die mit der Ware in Beriihrung kommen, in
heisem Vasser sdubern.

dichtig: ¥assertemperatur beim Reinigen von Kunststoff-
teilen nicht hdher als f0°. Die Teile diescr Temperatur
nicht lénger als 2 llinuten aussetzen.

SJtorungen,

LHLt die Drehzahl der Maschine nach, so kann dieses fol-
gende Ursache hsaben:

et
L]

Kupplungsbelag ist abpenutzt.

kotor eusschalten, vorderes Schutzblech abnehmen.
Knebelschalter 2 auf Stellung "I" riicken und Xontroll-
taster " 6 " (roter Druckknopf) am Geriitekassten beti-
tigen. Wenn nach Betidtigung des ¥ontrolltasters die
Kupplung nicht snspricht, beide Feinsicherungen im
Gerdtekasten priifen und eventuell zustauschen.

Vie Kupplung zisht jetzt an. luftspalt "A" (Fig.4) wel-
cher 2,4 mm betragen muB, mit dem beigefiigten Spion-
blech 24 bei angezogener Kupplung messen. Izt der spalt
zu klein, ldse man die 3Schraube 23 und drehe die Stell-
matter 22 in der aufgeschlagenen Pfeilrichtung so lan-
ge, bis der Arbeitslufispalt von 4,4 mm wieder herge -
stellt ist. Das Spionblech mud schlie@end in den Schlitz
eingefiihrt werden kdnnen. Nach beendeter Priifung Schrzu-
be 23 wieder anzieshen.

(RS

« Stromzufiihrungskohlen der Kupplung sind verschlissen.

Abhil fe: Nach Abnahme des vorderen Jchutz-~
bleches Anschliisse am Kohlenhzltier losen. Yessingkapp
2l mit dem Schliissel oder der Zange abdrehen, verschlis-

e

sene Kohlen herausziehen und neue einsetzen.

Riemen am Rotor ziehen nicht mehr durch, da sie zu
locker sind.

Abhil£fe: Die Schrzuben der in den 8eitengestel-
len befindlichen exzentrischen lauger 12 drehe man her-
aus. Jann drehe msn beide Lager gugleich in Pfeilrich-

tung jEweilSlIE2?,50biS die gewiinschte Spannung erreicht
to

(€7

&
&

=
- P -
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MlcTeo fihx Blatt: 6

Zum Drehen der Lager 12 nehme man den mitzeliefer-
ten Schlissel zu Hilfe. AnschlieBend die Riemen zum Mo-
tor nachspannen, da sich diese durch das 3pannen der
Rotorriemsn lockern. Dieses geschicht, indem man die
Schrauben in den Schlitzen der Haltewinkel etwas 16st,
dann die Stellschrauben im Haltewinkel solange nach un-
ten dreht, bis die gewlinschte Spannung erreicht ist. An-
schlieflend die Schrauben in den Schlitzen wieder anziehen.

Richtig gespannt sind die Riemen von Rotor und Mlotor, wenn
sie sich in der Mitte mit einer Hand hichstens ca. S em
durchdriicken lassen.

Wir bitten unsere Anweisungen genau zu befolgen, um eine
lange Lebensdauer der Maschine zu gewihrleisten.

Simplabelt - Reszelgetriebe

Das stufenlose Simplabelt-Regelgetriebe gestattet eine
Verdnderung der Firderschneckendrehzahl und damit eine
Regulierung der Forderleistung der Maschine.

Zur Verstellung des Regelgetriebes dreht man das Hand-
rad (29), Die eingestellte Schneckendrehzahl kann auf
der Skala {30) abgelesen werden.

Achtungs
Das Getriebe darf nicht im Stillstand geregzelt werden.

Bei der wichentlichen Wartung der Maschine ist das Re-
gelgetriebe ebenfalls zu schmieren. Die Schmiernippel
befinden sich seitlich unter den abnehmbaren Xunststoff-
deckeln. Besonders wichtig ist die Schmierung der Nabe
der Simplabelt -Spreizscheibe,

StSrungens

Durch eine Uberbeanspruschung der Wirderschnecken infol-

ge zu harter Butter wird der Motorschutz fiir den Schnek-
kenantriebsmotor ausgeltst.

Nach spatestens 1 Minute schaltet der Motorschutz, welcher
auf thermischer Basis arbeitet, den Motor automatisch wieder
ein, wird aber jedesmal wieder ausschalten, solange die
harte Ware verarbeitet wird!

Abhilfe: Ware etwas mehr auftauen lassen.

2000 11.59 Schd.
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Kodell 71 "Microfix"

BElektrische AnschluBwerte

380 V

Gesamtanschlugwert: %6 Amp.
erforderlicher Leitungsquersehniti 4 x lo Quadr.

Es ist ein Motorschutzschalter fiir 36 Axnp. Nenn-
strom vorzusehen. "

Weiterhin ist eine Steckvorfichtung~fﬁr 36 Amp.
Nennstrom vorzusehen.

220 V

GesamtanschluBwert: 62 Amp.

erforderlicher Leitungsguerschnitt 4 x 16 Cuadr.
Es ist ein Kotorschutzschalter fiir 62 ﬂmp. Nenn-
‘strom vorzusehen.

deiterhin ist eine Steckvorrichtung fiir 62 Amp.
Nennstrom vorgzusehen.

gez.:
am
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MICROFIX

Modell:71
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P o i Fig.5

-

N

ABD S , Abb. 2

Fir eine gleichmdBige Verarbeitung der Butter im Nikrofix
ist es erfahrungsgemiB am giinstigsten, wenn die in Fidssern
oder Kartons verpackte Butter in der Art und Weise der . -
Lédnge nach geteilt wird, wie es die Abb. 1 und 2 zeigen.

1000 1. 56

V. Chromaldruck RLDA Jos. Schafer, Duasseldorf




Benz & Hilgers

Disseldorf

Unbedingt beachten!

RlChtllnlen zur schnellen und richtigen Ersatzteilbeschaffung.

Bei Ersatzreilbestellungen bitte die mit der Maschine gelieferte Ersatztzilliste zur Hand nehmen und die
darin aufgefuhrte Bezeichnung der Teile in der Bestellung angeben

Aufierdem wollen Sie bitte ontuhren, fur welche Maschine und Pockungsgrofe die Ersatzteile bestimmt
sind, unter Nennung der auf dem Maschinengestell eingeschlagenen Nummer oder aber unserer
in der Korrespondenz angsfihrien Bestellnummer sowie Angabe des Lieferiahres

Das erforderliche Teil ist moglichst genay zu beschraiben und mit seinen Hauptabmessungen festzulegen:

bei Zahnréidern z. B. den ungefahren AuBlendurchmesser, die Zahnezahl und den Durchmesser
der Bohrung,

bei Hebeln diz ungefdhre Lénge von Mitte Loch bis Mitte Loch evil unter Angabe des am Hebel
befindlichen Teils 1z. B. Rolle)

Unregelmdflig geformie Teile iwie z. B. Faltbleche, Abschnzidemesser) leat man am besten auf ein
Stick Papier und umfahrt dac Teil, auch die Bohrungen scharf mit einem spitzen Bleishft. Skizze
alsdann mit Bestellung einschicken.

Bei Teilen deren Form von der Pakefgrofie abhéngig ist, ist Angabe des Stuckgewichtes unbedingt
erforderlich.

Wir bitten 5:2 in lhrem eigenen Interesse darum. die Angoben so vollstandig. wie maglich. zu machen,
pesonders auch clle om gewunschten Ercatzteil befindlichen oder dazu bendtigten Klenteile einzeln mit
anzufuhren damit nichts Gbersehen wird und zeitroubende Ruckfragen vermieden werden.

Es inferessiert uns:auch wodurch Ersatz ndtig wurde. ob durch Verschleifs, Bruch oder Unvorsichfigkeit

usw., um so unsere Maschinen 'mmer wieder verbessern und gréfitmégliche Betriebssicherheit und Zu-
verlassigkeit gewahrleisten zu konnen.

2000 3.56 RLDA
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Zum

Butterhomogenisator , Microfix”
Typ 71

Bei Ersatzteilbestellungen

aufier der Teilnummer, auch die auf jeder Abbildung
oben angefihrte Fig.-Nr. angeben.

Beispiel: Teil 8 Fig. 71/3
Nicht bezeichnete Teile bitte mit Hilfe der benach-

barten Teile beschreiben.
Beispiel: 1 Olstandsauge

zu Deckel Teil 11 Fig. 71/3
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