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 DICHIARAZIONE DI CONFORMITA'

Le caldaic BONGAS 1 sono costruite secondo la regola della buona tecnica ed in particolare
in ottemperanza alle normative UNI-CIG 7271 ¢ CEI 61-50.

Sono pertanto conformi alla Legge del 6/12/71 N. 1083 (Norme per la sicurezza dell'impian-
to del gas) e alla Legge del 5/3/90 N. 46 (Norme per la sicurezza degli impianti).

Inoltre le BONGAS 1 rispondono ai requisiti richiesti dalla Legge del 9/1/91 N. 10 (Norme
per il contenimento dei consumi energetici), quindi sono classificabili come "generatori di
calore ad alto rendimento”.

IMPORTANTE

L'installazione delle BONGAS 1 deve seguire scrupolosamente le normative vigenti.
L'inadempienza delle stesse e I'inosservanza di quanto riportato in questo libretto esonerano
la Ditta Costruttrice da qualsiasi responsabilita.

Le Bongas 1 sono caldaic a gas di tipo B 1;gg utilizzabili per la categoria gas Il 3.4
Le BONGAS 1 debbono essere installate in appositi locali adibiti a centrale termica. La nor-
mativa di riferimento é il Decreto Ministeriale 12/Aprile/1996, del Ministero dell’Interno.

Le caldaie sono adeguate, per quanto riguarda il dispositivo di sicurezza emissioni prodotti
della combustione, alla norma UNI-CIG 7271 FA-2 (pubblicata sulla Gazzetta Ufficiale del

03/05/93.

ASSICURARSI CHE:
- il locale scelto sia idoneo all'installazione

- siano rispettate le necessarie condizioni di acrazione
- il collegamento al camino sia a perfetta tenuta

- sia assicurata una regolare evacuazione dei fumi prodotti dalla combustione ovvero la
costruzione ed il tiraggio del camino siano conformi ala vigente normativa UNI-CTI9615.
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DESCRIZIONE

Le BONGAS 1 sono caldaie in ghisa ad alto rendimento ed emissioni contenute.

Il corpo caldaia ¢ costituito da:
- un elemento anteriore
- un numero variabile di elementi intermedi
- un elemento posteriore
assemblati tramite biconi in acciaio St 37-2 DIN 1626.
1 bruciatore ¢ del tipo ad aria aspirata, realizzato in acciaio inox; funziona con gas metano ¢ gpl.

Le BONGAS 1 sono disponibili nei modelli:
- T con accensione elettrica e rilevazione di fiamma a sistema pilota-termocoppia
- I con accensione elettronica e rilevazione di flamma a ionizzazione.

CALDAIE BONGAS 1 T (CON ACCENSIONE ELETTRICA)

Potenza termica utile

Modello keal/h kW Codice

BONGAS I/5 T 45.690 53.1 1610025

BONGAS 1/6 T 56.870 66.1 1610026

BONGAS 1/7T 61.530 716 1610027

BONGAS 18T 68.890 %00 1610028
BONGAS 19T 79.180 O n T ey
BONGAS 1/ 10T 88240 102.6 o 1610030

CALDAIE BONGAS 11 (CON ACCENSIONE ELETTRONICA A IONIZZAZIONE DI FIAMMA)

Potenza termica utile

Modello keal/h kW Codice

BONGAS 1/5 BI 44.460 51.7 1610085

BONGAS 1/51 45.690 53.1 1610075

BONGAS 1/6 1 56.870 66.1 o 1610076

BONGAS 1/71 61.530 716 ) 1610077

BONGAS 1/8 1 68.890 80.1 1610078 -
BONGAS 191  79.180 92,1 o 1610079

BONGAS 1/101 86.240 102.6 1610080
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TIPI DI CALDAIE BONGAS 1/5B 1/5 1/6 1/7 1/8 1/9 1/10
Portata keal/h 49970 | 51340 | 63.900 | 68370 | 76.540 {7.980 | 93.040
termica focolare kW 58,1 59,7 743 79.5 89,0 1023 1140
Potenza keal/h 44460 | 45.690 | 56870 | 61330 | 63.890 79.180 | 88.240
termica utile kW 51,7 53,1 06.1 71,6 80.1 92,1 102,6
Pressione Métano 20 20 20 20 20 20 20
aliment. GPL G 30 30 30 30 30 30 30 30
mbar GPLG31 37 37 37 37 37 37 37
Pressione Metano 10 {15 1.5 1.5 115 115 1135
bruciatore GPL G 30 28 28 28 28 28 28 28
mbar GPLG31 36 36 36 36 36 36 30
Ugello Metano (T/1) 0,35/0,70 | 0,35/0,70 | 0,35/0.70 0,35/0.70 | 0,35/0,70 | 0.35/0.70 (.35/0.70
pilota GPL G 30 (I/D) 0.24/0.50 | 0,24/0,50 1 0,24/0.50 | 0,24/0.50 0.24/0.501 0.24/0,501 0.24/0.50
¢ mm GPL G 31(T/1) 0.24/0.50 | 0.24/0.50 | 0.24/0.50 | 0.24/0,50 0.24/0.50 | 0.24/0.50 1 0,24/0.50
Ugelli Metano 3x 3,30 3,80 4,20 4,50 4,80 5.00 5.30
bruciatore GPLG30 - 3x 2,10 2,25 240 2,05 2,35 3,05 3,20
O mm GPLG31 3 210 2,25 2,40 2,65 2.85 3,05 320
Portata gas Metano m3/h 6,15 632 7,36 841 9,42 10,83 12,07
(15°C 1013 mbar) GPL G 30 - kg/h 4,59 4,71 5.87 6.28 7,03 8.08 9,00
PL G310 kgh 4.51 4,63 5.77 6.17 6.91 7.94 8.35

Contenuto acqua i 25 25 30 KN 40 43 50
() Andata/Ritorno o o n A a0 o oy
Attacco gas 347 3/4" /4" 3/4" 34" 34" 34
Perdita di carico lato acqua mbar 16,5 16,5 19,5 230 26.8 30.8 34,4
con At=10°C
Volume camera combustione m3 0.025 0,025 0,030 0,035 0,040 (.045 0,050

- Superficie di scambio m? 80 2,80 3,50 420 490 5.60 6.30
Portata massica fumi s 44 44 45 51 54 04 70
Temperatura fumi °C 125 127 138 136 139 134 136

R DV
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APPARECCHIATURA BONGAS 11 |
DA 8/9/10 ELEMENTI |

APPARECCHIATURA BONGAS 11
DA 5/6/7 ELEMENTI

APPARECCHIATURA BONGAS 1T
DA 9/10 ELEMENTI
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N.. DESCRIZIONE - FUNZIONE
_o ke SPIA BLOCCO (solo versione [) {colore 10550) INDICA BEOCCO CENTRALINA DUIONIZZAZIONE e
2 | SPIA PRESENZA TENSIONE (colore rosso)y - {INDICA PRESENZA DI TENSIONE 220V INCALDAIA _7
3 i SPIA RISCALDAMENTO (colore verde) INDICA ALIMENTAZIONE AL CIRCOLATOREIMPIANTO
4 SPIA SEGNALAZIONE CAMINO OSTRUITO SEGNALA UNA OSTRUZIONE O UNA INADEGUATEZZA
- (colore tosso) S DEL CAMINO o B o
s TERMOMETRO CALDAIA | CONTROLLO TEMPERATURA ACOQUA C ALDAIA.
6 TERMOSTATO REGOLAZIONE . LRIEGOLAZIONE TEMPERATURA ACQUA CALD! ,\‘lr\ i
7 INTERRUTTORE GENERALE ACCENSIONE E SPEGNIMENTO CALDAIA = o
8 L PRETRANCIO PERINSERIMENTO KIT ELETTRICOMODULO BOLLE l()
B o U RIFOCENTRALINA CLIMATICAL o o
9 . RIARMO TERMOSTATO FUMI o | CONSENTUTL RIARMO L 1 R
16 | RIARMO TERMOSTATO SICUREZZA B CONSENTE L -RIARMO DEL HxRM()\I ATOSICUREZZA _
11 PULSANTE SBLOCCO CENTRALINA CONSENTE LO SBLOCCO DELLA CENTRALINA DI [ONIZZAZIONE
(solo versione 1) (colore rosso) B o R

3

2 TERMOSTATO ANTIINERZIA

IMPEDISCE IL BLOCCO PER SURRISCALDAMENTO QUANDO IL CIRCO
| LATORE SI FERMI CON CALDAIA MOLTO CALDA

COMPONENTI DEL PANNELLO PORTASTRUMENTI

CODICE  DESCRIZIONE % #%  CODICE  DESCRIZIONE ST
1649410 PANNELLO COMPLETO (5/10 elementi)  x - 8362703 TERMOSTATO SICUREZZA 100°C 220V - X
1649413 PANNELLO COMPLETO (5/7 elementi) « 8562702 TERMOSTATO SICUREZZA 100°C mmV
1649418 PANNELLO COMPLETO (8/0¢clementi) - x 8562800 TERMOSTATOREGOLAZIONE X X
1872202 GUSCIO PLASTICA ANTERIOREIDEA __ x _x 8562858 TERMOMETRO RETTANGOLARE NERO  x
1872200 GUSCIO PLASTICA FONDO « x 8572525 PULSANTELUMINOSOSBLOCCO -
8584747 PERNO FERRO 4 x 40 GODRONATO X x_ 8572539 GEMMA PIATTA 0 6 ROSSA
0172701 CONNETTORE CABLATO PERSITNOVA x - 8572540 GEMMA PIATTA ¢ 6 VERDE -
0161600 ELETTRODO PER ACCENDITORE '\ - 8572541 SEGNALATORE LUMINOSO ROSSO  x  x_
1672510 SCHEDINO TIPO BONGAS 1 T .« 8572512 SEGNALATORELUMINOSOVERDE X X
1672509 SCHEDINO TIPO BONGAS 113/7 - x 857258 INTERRUTTORE BIPOLARENERO X
0672661 SCHEDINO TIPO BONGAS 118/10 - X XX
8587518 ACCENDITORE < - $592360 MICRO CON CAVETTIP PER ACCENSIONE X _ -
x x 8562800 TERMOSTATO ANTIINERZIA _

1871700 MANOPOLA PER TERMOSTATO REG.

TTIRRO o \

A d TIT T'DOY ANTINT
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L' impianto elettrico deve essere realizzato in conformita alle normative CEI vigenti.

Collegare la caldaia alla rete elettrica (220 V. 50 Hz - massimo 100 W ) rispettando le

polarita (PH=fase nel morsetto L - N=neutro nel morsetto n.°N) ed effettuando un buon

collegamento a terra.

Il termostato ambiente va collegato tra i morsetti individuati dalla dicitura TA dopo aver

tolto il ponticello cablato fra i due morsetti.

1l termostato antiinerzia montato di serie consente di evitare surriscaldamenti con conse-

guente blocco del termostato di sicurezza quando il circolatore venga fermato con corpo

caldaia molto caldo.

Il termostato antiinerzia deve essere regolato ad una temperatura di circa 85 °C ¢

comungque 5 °C oltre la temperatura di regolazione del termostato caldaia.

Con tale implementazione il termostato ambiente ferma anche il circolatore impianto.

[1 circolatore impianto quindi circola in due situazioni:

- quando lo richieda il termostato ambiente

- quando la temperatura caldaia sia superiore alla temperatura impostata sul termosta-
to antiinerzia.

Se la caldaia & un modello tipo I controllare con attenzione che il differenziale tra fase e

neutro sia di almeno 160V, in caso contrario rivolgersi al Servizio Tecnico Bongioanni

per ordinare il trasformatore specifico fase - fase AR/1 Brahma ( cod. 8572520 ).

Sulle caldaie Bongas 1 & possibile montare la Centralina Micro per ottenere una termo-
regolazione estremamente efficace con autoapprendimento.

Per ulteriori dettagli riferirsi al libretto istruzioni Micro.

Il collegamento elettrico viene estremamente facilitato dalla presenza sullo schedino delle
caldaie di una specifica morsettiera ( individuata dalla lettera C nella “vista schedino
Bongas 17 a fondo pagina).

La Bongioanni fornisce la centralina con un kit elettrico di collegamento da innestarsi
direttamente sulla morsettiera C. Resteranno a cura dell’installatore solo i collegamenti
delle sonde, ampiamente dettagliati nel libretto istruzioni Micro.

Qualora la caldaia Bongas 1venga fornita nella versione Multipla, la centralina di termo-
regolazione fornibile sara la “Centralina Multipla™.

I collegamenti elettrici di questa Centralina e i collegamenti delle sonde sono dettagliati
nel libretto istruzioni Multipla, fornito con la centralina stessa.

TF1 T2

h’jﬁl?il 75“740 h\' 147 Ym‘ C
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Collegamento alimentazione orologio opzionale

¢

Collegamenti sotto traccia Legenda:
Coltlegamenti filari
=exens Ponticelli ACC accenditore elettrico
Collegamento circolatore impianto (non fornito di serie) CIR collegamenti circolatore ::_:E:c (non fornito)
[ Morsetto numerato su circuito stampato (14 contatti) A (su vista schedino) - colfegamenti utente FUS fusibile (4 A)
IG interruttore generale
@ Morsetto numerato su circuito stampato (15 contatti) B (su vista schedino) - collegamenti di servizio LC m?m funzionamento circolatore m_j?uac
S Ll . . . - LK spia sicurezza fumi
Morsetto numerato su circaito stampato (8 contatti) C (su vista schedino) - collegamenti centraling climatica - . .
Lyl $pia presenza tensione
PACC  micro accensione elettrica
TA collegamenti termostato ambiente (non fornito)
TAl fermostato antiinerzia
TF termostato fumi
TR fermostato regolazione cald
VG valvola

~OR collegamenti orologio (non forpito)
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Le Bongas 1 sono fornite con il mantello in scatola di cartone.

Il grembiule anteriore (2) ed il grembiule posteriore (3) sono gia montati a nostra cura in
stabilimento.

Per il montaggio del mantello procedere nel modo seguente:

fissare la staffa anteriore (9) ai tiranti inferiori parte anteriore ¢ bloccarla con i controda-
di (4), i distanziali (12) devono trovarsi tra statfa ¢ caldaia

avvitare i fianchi (5) e (6) alle asole in alto del grembiule anteriore utilizzando le vit
34,2 x9,5 (D nel disegno )

posizionare il grembiule posteriore (3) all’altezza dei fori (C nel disegno) dei pannelli;
laterali e fissarlo utilizzando le viti ¢ 4,2 x 9,5 e i controdadi (4)

fissare i pannelli laterali alla staffa (9) utilizzando le viti M5 (A nel disegno )

tagliare la fascetta che fissa provvisoriamente il pannello elettrico al grembiule anterio-
re ed avvitare il pannello elettrico stesso ai fianchi utilizzando le 4 viti autofilettanti ¢
4,2 x 13 (B nel disegno )

montare la portina (8) infilando la parte inferiore sugli appositi perni

inserire nell’apposita sede 1’antirefouleur; montare il termostato fumi secondo le istru-
zioni del paragrafo seguente

posizionare i due pannelli superiori (10) € (11) e fissarli a pressione.

Procedere come segue prima di montare i due pannelli superiori del mantello:

- Tagliare la fascetta che fissa il termostato all’antirefouleur

- distendere il capillare

- far passare la guaina lungo la parte superiore tra il fianco sinistro ¢ la cappa fumo

- far passare il termostato verso il basso, tra grembiule anteriore € pannello

- aprire il coperchio del pannello per permettere il passaggio del termostato al suo interno
- svitare il tappo e la ghiera del pulsanie a riarmo B

- posizionare il termostato all’altezza del foro predisposto (part.9 del qua- ’
dro comandi - vedi a lato ) ,
e fissarlo utilizzado tappo e ghiera ; @

- collegare elettricamente il termostato per mezzo degli appositi connet- ™=
tori verdi ¥ Tgf) & ¥

- collegare il termostato al cavo di terra gia predisposto.

\DM )
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Impostare sul termostato caldaia la temperatura desiderata. Il gas iniziera a fuoriuscire

dal bruciatore pilota e contemporaneamente l'accenditore provochera la scintilla. Dopo

un massimo di 10 secondi I'accenditore smettera di funzionare ed il bruciatore principa-

le si accendera. Se in presenza della scintilla il bruciatore pilota non dovesse comunque

incendiarsi accertarsi che:

1) l'impianto gas sia completamente sfiatato;

2) arrivi tensione alla bobina di sicurezza della valvola gas.

Se il bruciatore pilota si accende ma continua a scoccare la scintilla e dopo qualche

secondo la centralina di ionizzazione entra in blocco, accertarsi che:

1) al morsetto 1 del quadro comandi sia collegata la fase ¢ al 2 il neutro;

2) la candeletta di ionizzazione non scarichi a terra per rottura della ceramica, o posi
zione non corretta, o per presenza di umidita;

3) la terra dell'impianto sia buona ¢ il filo di terra connesso al bruciatore sia corretta-
mente fissato.

Spegnere la caldaia agendo sull'interruttore generale. Togliere la vite di presa di pressio-

ne a valle sulla valvola. Spostare il manometro a colonna d'acqua sulla presa di pressio-

ne a valle. Riavvitare la vite sulla presa di pressione in entrata. Quando il bruciatore sié

completamente riacceso, tarare la pressione del gas al bruciatore sui valori indicati nella

rabella dati tecnici, a seconda del tipo di gas utilizzato. Spegnere il bruciatore agendo

sull'interruttore generale. Attendere per almeno 30 secondi. Riaccendere il bruciatore €

controllare la lenta accensione (valori indicativi: 20 mm c.a. per il metano, 60 per il gpl).

Le caldaic BONGAS 1 sono fornite dalla casa in versione adatta per il funzionamento a
gas metano. A corredo della caldaia sono forniti gli ugelli per la trasformazione da gas
metano a gas gpl.

Trasformazione da gas metano a gpl: kit a corredo
Sostituire gli ugelli del bruciatore e del pilota.(Vedere tabella dati tecnici 1.4).

Se la valvola é una Sit Nova avvitare al massimo la vite di regolazione pressione ¢ sosti-
tuire il tappo del regolatore di pressione.

Se la valvola é una Robertshaw sostituire il regolatore di pressione con la piastrina
cieca presente nel Kit.

Se la valvola é una Honeywell o una Elettrosit avvitare al massimo la vite di regola-
zione pressione.

Regolare la pressione sul riduttore a monte della caldaia come da tabella dati tecnici
(1.4). :

Veri)ficare che la pressione al bruciatore corrisponda a quanto indicato nella tabella dati
tecnici (1.4).

Sigillare la vite di regolazione della pressione.

Incollare la targhetta “Caldaia regolata per GPL” sopra quella esistente

( per avere informazioni sulla valvola montata vedere la tabella 1.5.1)

Trasformazione da gas gpl a metano: (*)

Sostituire gli ugelli del bruciatore ¢ del pilota.(Vedere tabella dati tecnici 1.4).

Se la valvola é una Sit Nova sostituire il tappo del regolatore di pressione e regolare la
pressione del gas.(Vedere tabella dati tecnici 1.4)

Se |a valvola & una Robertshaw sostituire la piastrina cieca con il regolatore di pressio-
ne presente nel Kit.e regolare la pressione del gas.(Vedere tabella dati tecnici 1.4)

Se la valvola é una Honeywell o una Elettrosit regolare la pressione.(Vedere tabella dati
tecnici 1.4)

Sigillare la vite di regolazione della pressione.

Incollare la targhetta “Caldaia regolata per METANO? sopra quella esistente
T s aTunTa mantata vedere 14 tabella 1.5.19)
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VITE'D ACCESSQ ALLA PARTE

»
ELETIRICA ULSANTE ‘0! SPEGNIMENTO

JDEL PHOTA £
DEL BRUCIATORE PRINCIPALE

Fitk Dy
CABLAGGIO

CLETTRICO PULSANTE ORIZZONTALE

_ - D'ACCENSIONE DEL
HRUCIATORE PRINCIPALE

P
o
g

~ PULSANTE
O'ACCENSIONE PILOTA §

SPEGNIMENTO -DEL. SOLO

BRUCIATORE PRINCIPALE

VITE PER
LA REGOLAZIONE —
CON GAS LIQuiDO
INO FRY

/ PRESA. D)

PRESA DI 16D PRESSIONE
PRESGIONE . VITE DEL
REGOLATORE vite” PER

0i pagssionE - AECOLARE

(REG AD) LA LENTA
on ACCENSIONE

(9 STEEP ADJ

VITE PER" REGOLARE
LA PORTATA DI GAS
AL PILOTA

IPILOT AN

VALVOLA ELETTROSIT:

Premere a fondo il pulsante accensione pilota. Il
gas iniziera a fuoriuscire dal pilota e contempo-
raneamente l'accenditore provochera la scintilla.
Quando il pilota si sia acceso attendere ancora
circa 20 secondi, poi rilasciare il pulsante accen-
sione pilota. Il pilota restera acceso. In caso con-
trario ripetere l'operazione. Spingere verso il suo
vertice il triangolino orizzontale di accensione
del bruciatore principale.

REG. PRESSIONE BRUCIATORE

REG. PRESSIONE PILOTA

RUBINETTO GAS

VITE REGOLAZIONE GAS PILOTA ATTAGCQ TERMOCOPPIA

N
EoRET
=

VITE COPERCHIO
@—[Fue corencne

YALVOLA GAS HONEYWELL BULSANTE D'AGCENS
" HONE

REGOLATORE PRESSIONE /

VALVOLA HONEYWELL:

Premere a fondo il pulsante accensione pilota. Il
gas iniziera a fuoriuscire dal pilota e contempo-
raneamente 'accenditore provochera la scintilla.
Quando il pilota si sia acceso attendere ancora
circa 20 secondi, poi rilasciare il pulsante accen-
sione pilota. Il pilota restera acceso. In caso con-
trario ripetere l'operazione.

PULSANTE Di SPEGNIMENTQ
Wb aen i Sl Sy

VALVOLA ROBERTSHAW:

Ruotare la manopola rubinetto gas in posizione pilota
¢ premerla a fondo. Il gas iniziera a fuoriuscire dal
pilota ¢ contemporaneamente l'accenditore provo-
chera la scintilla. Quando il pilota si sia acceso atten-
dere ancora circa 20 secondi, poi rilasciare la mano-
pola. Il pilota restera acceso. In caso contrario ripete-
re l'operazione.Ruotare la manopola in posizione bru-
ciatore acceso.

Impostare sul termostato caldaia la temperatura desiderata. Qualora la temperatura ambiente risulti
comungque troppo elevata rispetto a quanto desiderato risulta indispensabile il montaggio di un ter-
mostato ambiente o di una centralina di climatizzazione. Tale montaggio andra richiesto al Tecnico
specializzato

312 ~ CALDAIEBONGASI1I
Impostare sul termostato caldaia la temperatura desiderata. Il gas iniziera a fuoriuscire
dal bruciatore pilota e contemporaneamente 'accenditore provochera la scintilla. Dopo
un massimo di 10 secondi l'accenditore smettera di funzionare ed il bruciatore principa-

~le si accendera. Se durante le operazioni di accensione si riscontrano anomalie o s¢, dopo
essere certi di aver correttamente effettuate tutte le manovre, non si riesce ad accendere
la caldaia ci si deve rivolgere al Tecnico Specializzato.
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BONGICANNI

DICHIARAZIONE

La BONGIOANNI SARB S.p.A. dichiara che tutte le caldaie di propria
produzione equipaggiate con bruciatore a gas di tipo atmosferiéo
sono dotatg di valvole gas del tipo "A DOPPIO CORPO'.

Cid significa che in un unico corpo sono presenti due valvole
di intercettazione del gas distinte, sulle quali agiscono separatamente
1l'interruttore automatico di blocco e l'interruttore automatico
di regolazione, non'in serie tra di loro.

Le caldaie risultano perténto perfettamente rispondenti a quanto
richiesto dal D.M. 01.12.1975 Art. n. 20,relativa Specifica Applicativa

e successive Circolari esplicative.

Vignolo 01/12/93

" BONGIOANNISARB S.p.A. Capirale Sociale L. 2.720.000.000
Sede e Stabilimenia: 12010 Vienolo (Cunea’ Via Cervasea. 6 Tel. {0171 48.444 (51.)

BONGICANNG
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CENTRO STUDI ED BSPERIENZE ANTINCENDI
‘ROMA - CAPANNELLE

LABORATORIO DI MACCHINE E TERMOTECNICA

3704/34 B1S
CERTIFICAZIONE DI PROVA N.

86/15 C

In relazione alla domanda 22.09.1994 prot. N. 7235 presentaia da:

T & P CONTROLS S.rl., Via Varisco n° 10 - C.A.P. 20049 Concorezzo (MI)
a4 sensi della L. 26.07.65 N. 966, per il rinnovo della certificazione di rispondenza alla
normatva di prevenzione incendi delle valvole termoeletwiche per bruciatori di gas:

Marca . ROBERTSHAW;

Mod. . UNTITROL 7000 ER-HC;
Tensione . 220/240, ¥z 50/60;

P. max - mbar 50;

Potenzialita max . kW 115;

Attacchi . Rp3d'el”

vista la certficazione di questo Lab. 02.12.1989 N. 86/15C;

vista la lettera della ditta ROBERTSHAW del 22/09/1994

nella quale viene dichiarato che non Sono intervenute modifiche di progento, di esecuzione,
né variazion dalle sigle distintive dei modelli

SI CERTIFICA

. che le valvole termoelettriche UNITROL 7000 ER-HC da 3/4" ¢ 1"
‘sono rispondent alla normativa di sicurezza di cui alle disposizion:
ML 25.11.69 N. 68 ¢ 20.05.74 N, 42.
'La presente certificazione % valida fino al 07.11.1999.
La validita della presente ceniificazione & relativa ai soli apparecchi SOttopOost a prova.
L'approvazione, al fini della prevenzione incendi, & di competenza del Ministero dell'Interno, al quale
- deve essere inoltrata apposita istanza. -
i Roma, 05.01.1995

L. DIRETTORE DEL LABORATORIO
(Dq}r. Ing, Maurizio D'ADDAT Q)
\ /,_—--*'
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11 costrurtore e/o importatore ¢ impegnato ad adempiere a tutte le prescrizioni contenute nel sopracitato DM 1. 5.
Il presente certificato ha la validitd fino alla data del 23.11,2000e pud essere revocato (a seguito di accertamento
difformita della produzione del prototipe omolagato).

LD

L COORDINATORE

'1k (Dr! Ing. Vittorio Latma)
Roma, 23/11/1995

GS/aa
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] B==ElB7| CENTRO STUDI ED ESPERIENZE ANTINCENDI
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ROMA . CAPANNELLE
LABORATORIO DI MACCHINE E TERMOTECNICA

g S o
| GERTIFICAZYONE DI PROVA N. 3704/31 f
| 86/8-8A-8K. |

8B

ig. oot % £

BUHES080

In relazione alla domanda 03/03/%prot. N. 2257 presentata da
HONEYWELL S.p.A. » Via Vittor Pisani, 13 » C-A.P. 90194 MIIANO

ai sensi della L. 268.07.85, N. 988, per il rinnovo della cer-
tificazione di rispondenza alla normativa di prevenzione
incendi delle valvole termoelctrriche, per bruciatori di gas ad aria aspira
ta, ed accorpamento in unicou atto dei sottofascicoli 86/8;  BE/BA

Marca: HONEYWELL
Modello: VG400 . ... ..
Tensione: V220/240 Hz 50
Attacchi: O 3/4Y o /2"
Porenzialitd max: Kw-115

visto il resoconto di prova di questo Lab, (06.11.1978 N, 31/77;
vista la lettera della HONEYWELL 14.12.1988 N,

nella quale viene dichiarato che non seno intervenute modi-
fiche di progetto, di esecuzione, ne variazioni dalle sigle
distintive dei modelli

3L CERTIFICA

ohe le valvole termoelettriche HONEYWELL MOD. V4400, ... retroelencate,

0o rispendenti alla normativa di siourezza di ocui alle
disposizioni: M.I. 25.11.1969 N. 68, 20.05.1974 N. 42
la presente certifioazione & valida fino al 05.11.1098
La validita della presente certificazione & relativa ai soli
apparecchi sottoposti a prova,
L'approvazione, ai fini della prevenzione incendi, ¢ di com-
petenza del Ministero dell’'Tuterno, al quale deve essere
inoltrata apposita istanza.
Roma, 22.10.1993

Ta D0 581D 5

STALTT POLGRM L0 £ THD

IL DIRETTORE DEL LABORATORIO
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VVVVVV 4 Tetra Laval Food

Hoyer MB95021 MP BATCH

Introduzione

Nel ringraziarVi per la preferenza accordataci Vi consigliamo di leggere questo manualein quanto
¢ indisoensabile per eseguire le operazioni di installazione, controllo o manutenzione allo scopo di
mantenere in perfetta efficienza la Vostra macchina.

Il manuale contiene tavole, disegni e schemi che Vi permetteranno di familiarizzare conla macchina
in tutti i suoi dettagli.

Per le operazioni di manutenzione e revisione non
previste in questo manuale, € comunque per ogni Vo- Q‘: Tetra Laval Foo d\

stro problema di carattere tecnico, il nostro Ufficio Hoyer
_ Assistenza & a Vostra completa disposizione per infor- Via Moafertata, 52 - 20098 San Ghuliano Milanese
) . , s R (MI) Italia - Tel. §2-982921

mazioni o per concordare I’azione necessaria. MODEL
Quando contattate il nostro Ufficio Assistenza Vi pre- SERIAL

. . e ‘ . CAL
ghiamo di fornire i seguenti dati |  ——> ELECTRICAL bATA

ph Hz Kw

. . . . PR REFRIGERANT
Vi preghiamo di segnalarci le Vostre osservazioni nel P RIGERANT CHARGE Kg
caso qualche spiegazione sia stata omessa 0 non sia HEATING GAS
esauriente. Ne terremo conto per migliorare il carattere C“"“L CAPACITY Keaih )

funzionale di questo manuale.

Attenzione

e L'osservanza dei limiti di pressione, velocita, temperatura e tensione e di tutte le indicazioni
date,sono indispensabili per il corretto funzionamento della macchina e comunque devono
essere rispettati dal cliente.

o Peri componenti pneumatici si deve usare aria compressa de-umidificata, alla pressione giusta
e in quantita prestabilita, senza tracce d'olio.

e Inoltre per l'installazione devono essere tenute in considerazione le condizioni ambientali.

o  Devono essere rispettate anche le leggi nazionali, che regolano l'uso di questi tipi di macchine.
La nostra compagnia declina ogni responsabilita per danni derivanti dalla non osservanza dei

suddetti avvertimenti.

Nota

e  Ognimacchina é corredata da un set di ricambi che consentono piccoli ed immediati interventi.

e 1 dati contenuti non sono vincolanti per la Tetra Laval Food Hoyer e possono variare senza
preavviso.

¢ 1l manuale include le istruzioni di tutti gli accessori montati sulla macchina base.

e Siprega di riferirsi alle sezioni che mostrano gli accessori acquistati da voi.

e Lamacchina ¢ coperta da garanzia come da contratto d'acquisto. Durante il periodo di
garanzia,qualsiasi intervento per riparazione, non autorizzato dalla Tetra Laval Food
Hoyer fari automaticamente decadere la garanzia.
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SEZIONE 1
GENERALE DESCRIZIONE
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L Tetra Laval Food
Hoyer MB95021 MP BATCH

Legenda Fig. 1

1. - Quadro clettrico

2 - Scambiatori e piastre
A) sezione pre-raffreddamento
B) sczione raffreddamento

3 - Omogenizzatore

4 - Pompa miscela

5 - Pastorizzatorin. ]l en. 2
6 - Caldaia

NG = Gas metano
GPL = Gas liquido
TG = Gas di citta
E = Elettrica
7 --Impianto vapore
Vasca acqua gelata
10 - Torre di raffreddamento (optional)
BP - By-Pass lavaggio
F - Filtro miscela

O
[

60/70°C 3=

18°C 60/70°C 95°(; 85°C

EARERER

1.2
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L TetraLaval Food
i Hoyer

MP BATCH

2.1 POSIZIONAMENTO E DIMENSIONI

Posizionare l'impianto nella posizione prevista e mettere il piano del basamento a livello con

leggera pendenza in avanti.

Fig.2
= C|D
A
o o&®
o L@
33 T ’"J_J 1 F
DR
a
- D
MP 150 250 300 500 600
D=acqua di rubinetto 1" 1" 1" 1" 1"
C=acqua gelata 1" 1" 1" 1" "
G=Gas 3/4" 3/4" 3/4" 3/4" 3/4"
S=Vapore 3/4" 1" 1" 1"1/4 1"1/4
E=Elettrica
A=Aria Compressa 1/4" 1/4" 1/4" 1/4" 1/4"
DR=Scarico 2" 2" 2" 2" 2"
F=Tubo scarico fumimm 150 180 180 200 200
Dimensionimm a=4050  a=4050  a=4050  a=4500 = a=4500
b=1350 b=1350  b=1350  b=1500  b=1500
Peso con gruppo vapore kg 780 1080 1140 1450 1520
Peso con caldaia kg 970 1420 1480 1800 1860
\ _J
MB502A

2.2



e

_ ‘uoisid 1 ajuswelengape

areoyuqn] @ [a8n 1Sep sjuauLr[ogar aapsn dadp nuedwod moisid ojusweppayyel 1p enboe (¢
1sreid8auuep puinb ond 9 suorzeoyuqn

BZUSS SUBLILI BUIYOOBW €] OLIBIJUOD OSUSS Ul BT 910182ZIUsF0OWO  [[2p 91010W [1 9§ saU0LZUIRY @

_ ‘ouUBIONUR

210553 SASp JUOIZBIOI Ip Osuss 1 ‘Gjuswieiuoyy eifSoind ] opuepsend anbunwod B0y B[OP
AUOIZBIIPUIL, | 2IBAISSSO “Onyo10doo [ diez[e & a0udisod ojfsuued [ dJeIUOWS :BUOIZEIOI IP OSUSS (T
ouatd O}IUIO] AJUSW[BULIOU “JILIBD [3P O[O [[9P Of[dAl[ (|

:31B[[0JIUOD SUOIZUNJ UI BSSIUW B[[OP BWLI

HIOLVZZINIOONWO OTIOHLNOD 6°C

‘0191
1p BWAYDSS Offep Swod enboe BIOSN/LIRNUD [UOIZEQN] ][ JI0JBIQUIBDS O[[3p [YdorlE 1S a1e89[0)
VLVIIO vOOOV VISVA VTITIV OLNANWVOATI0D 8¢

‘erep[ed Bns oisod 0ouse ofjpuued [ vzudlod €| 91E53[j0)-
VORILLATA VIVATIVD NOD OLNVIdAI ¥3d OLNIWVIIATIOD LT

v, eIndy Ip (BSUSPUOD 03118DS)
£¢ o (s10dea BIRIUS) 7§ 1YooRYE 1jFe a10dRA 9101 B[ OPUBSI[[0D JUIIAAR alodeA [op OludWRIDIR}E, T
TIYOdVA V OLNVIJIAL ¥3d OINFTNVOIATTOD 9'C

‘UISIA BZZAINOIS IP SULIOU 3] SYOUL BISOUOD

oo ajiqesuodsas o 9ordes euosiod € eIEpUJE 219559 BIAOD SES [op OjueIdwl, [[9p SUOIZBWISIS B
‘oyuswiasul ons |1 15d viuoid o v1eS[[0d £LIODS Ip B[OGUIOq 3yd[enD

a10A® 1p BIIqIssod B[ 3 seS [9p SuoizejuswIfe Bienope un ey IS “01BZZI[B3I USQ IS BUIAISIS oisanb uo)
‘BIEP[ED B[[B BA U0 Oqny |1 oued o ep

210119{[02 OJ1UN UN PE 33853[[09 djoquioq nid Ip edwel Bun UOD BIEpP[ed B[ aIeIUSWI[E 1P 21 SISU0 1S TdD
UOD JUOIZBIUSWIE 194 ‘0qN} [P SUOISUSUIIP B] JIUSWLIBNTIPE SILJUSWNE 3YFUN| 030U 1UOIZEqN] Jod
-, euided ® 9121pUL OUOS 1qN} 19P [UOISUdWIP 37

‘(91859[[® BIBP[BI IUOIZILISI SIOPIA) SUOIZISOASIP € ST [9p OALLIE Ip OqN3 1 vwwogeuod g 21e59([0)) -
SVO V VIVA'IVD NOD OLNVIJAIL ¥3d OLNANWVYDITI0O §°C

(o1e39[[ 21018ZZIaUd30WO J[ENUBW [PIA) a;omzzgueﬁoﬁuo‘uap essasdwod
UE BIBIUS [P OPIOdDEL [E (Jeq G/ Bwiiuiw duorssaid) essaiduioo e Ip SUOIZEQN] B[ AIBIOORIY
ODILVIANANd OLNINWVOITIOD ¥'T.

‘eAlIRIOdRAD 2110} B[[3P IUOIZRGN]

nuspuodsiiod af[e anseld ¢ 9I0JRIqUIBIS O[]9P BIOST, [ 9 BIRIUI | a1e89([05 21101 1p BnbdE BSN IS 9F
-ounia nid ojuswiaed € o119zzod [t 9195uni35el € OUIS OGNJ UN UOD OJLIEIS

onap areSunjoid 1p eySisuod 1s ojuowIALd [NS ISISALL 1S [UOIZBZZI[IN SLIBA 3[[3p enbow | ayo 2uBIAS
194 ojuaweseq [¢ 030s ‘ojenSus [ap pueipow oired g[jou BAON IS enboe [jop 3[eJIUI 00LIBdS O -
‘ojuswepeasu 1p owuerd,] 031N S BIEP[ED B[ SYOUR 1500 BIUSWI[E IS "axseld € a101ppalyel

[op ona1 [ns o3sod duswieurou ewwoSenod [e 93a1 Ip enboe, [jop ossai3ur Ip oqny |1 91e33[[0)) -
' OONAI OLNINWVYIIATIOD €7

90091 J[[ep

B1BOIPUT SUOIZAIIP B[[oU ouLtd ‘d101eZZIouUsgowo [9p ofjonb ajuswife1dads 9 ‘LI010W [ YD SIBIYLIOA -
'0011119}5 0Jpenb [e BOLINA SuOIZBIUSWIE,| AIETI[0D -

'3[200] SUOISUA] B[ UOD J[1qIIEdWIOD 3 BUIOORW B[ 3 SUOIZEOYNUIPT IP v31e] BJ[NS QUIBOYLIDA -
OJNLLATI OINANWVIITIOD TT

HOLVA N LZ0S68N 19KoH
poo4 [eAe enal 5y



£ Tetra Laval Food
' Hoyer MB95021 MP BATCH

SEZIONE 3
COMANDI - REGOLAZIONI- AVWWIAMENTO

3.0



| €

“‘pzuaS 10w 1p aues|ng
1959y
“BOIWLIA] SUOIZD101]
‘suorzezzuoised vinjesaduwsy ojuswiSunidses ojueid3adure] suoizejeuSas
‘a1018ZZLI03sRd Onfe, | 4od Jwod
eimerodwa e] arejoJa1 1p 9339u1ad 9 voIpuy ‘| a103eZZLI0ISEd [9p S[RUTIP O1LISOULIIDD |,
‘auorzuny ut 9 a10jezzuolsed 1 opuenb eurnyr 1s Aejdsip 1 01108 paj 1 ‘(¥)
o (A) 2wesind |1 s1owoaid ojerapisap eanyeradwa) p a1ofeA 1 aseisodunt 1a4 eieisoduwt
suorzezzuoised 1p einiesadwal e ezzijensia (L HS) diues[nd [ OPURIOIBIYIS B[AOSIW
e[jop vinjesodwa] B] BZZI[ENSIA 3JUSW[BULION] ‘7 9101e7Z110158d [9p S[BNTIp 018ISOULISIB |
‘auoizezziuegowo 1p suoissaid e[je sjeuoiziodord
a1010W [9p 219dure ul OJUIWIGIOSSE, | OPUISSS ‘0Iseng 3550y O159Nb vIO[END ‘OsOWOUBW
[ axmunsos ond 21018zz1ua30wo [[3p SI010W [P OIUSWIGIOSSE | BIIpUI ‘O1pWoIedury
*21078ZZIU3FOWO OIAAR OSOUIN| djues|nd
"21018ZZIU3F0WO 0ISALIB OSOUIWN]| djueS[nd
‘a101ezZIUsS0owo suorzejusuife edwod O1AAR OsoulWN| dJUES[N
‘a101ezZIVaToWO suorzeiudwie edwod o1salre sjuesing
7 alojezzuolsed [op 210181ITR OIAAR OSOUTWN] djuBS[Ng
7 a103ezZII0)sed [Op 2107BIITR 01SALIR JUES|N]
"1 s1018ZZLI0)sEd [9p 9101BITE OIAAR OSOUIWN] djues|nd
‘1 a1018ZZLI0)sRd [9p SI101BSR OI1SaLIR dJUES|INg

‘a10deA B[OAJRAOINR]R BINMRdY ‘a10deA v ojueidw]

‘gp[eo 8nboe 910JL[021ID OIAAE 3 RIEP[ED SUOISUS0JY ‘BIep[ed uod ojuelduiy
"OJUSWUEP[BOSLI SUOISUIDIE OsoutWN| djues[nd

-a10deA BJOA[RAOIIIS[R BINSNIYD) ‘a10deA © oueidw]

‘epjed enbo® 9I0JE[0IID 0ISALIE 3 BIEp[ed Ojuswiugads ‘erep[es uod ojuerdur]
‘ojuswiepeosu ojudunudads sjuesing
'z 0 [ aoezzuolsed [1 a1epieosu 1p 21911390s 1p a1ounad (Z-1) OUSWEP[EISLI AI01ID[IS
srediound s1013nISUL, | 9PUSOIE 1S Opuenb BUTINL IS ‘duOISUd} ezudsa.d eidg

- TdS
- 14gS
- CTH
- ¢TH

- I'TdL

“TTYL

- 94dS
- LES
-21gs
-€1dSs
-014gsS
-11gs
- 84S
- 69S

-y1dS

-¢1dgsS
- IVS
- I'TH

(€°81]) AINALNTTAA ANOIZISOLSIA V IANVINOD 1'€

HOLVA dN , L20S69IN

‘ JETGITE -
poo4 |[eAe1ensy -y



L Tetra Laval Food | |
Hoyer MB95021 ' MP BATCH

FIG.3

GIALLA
HL 3 JAUNE

TRL1 TRLZ PA

0.0 .0 o B:a
000 o0 0

$B14 SBI¢  §Bi2 . §B6

SBIS $Bi1 - S§B13. SB7

HLE SB1 382

Kt @ ©¢
O

& Og Q¢
O
O
O

3.2



R

; "BSsals g[jop enwwos gje oisod (¢7) oreunSiz oponddes |1 191503
5110090 IUOIZUTY B[OAJBA BISAND 9ysuLlyy "(87) OIBYS IP BJOA[RA B] OSIOARIIIE OUIDISI [[B BB []1RILIBDS
"BIEP[BD B[[OP OSN [ 9[IqRISISU0) 9 UOU LIO[BA 11sanb 1p 01108 Ip [e 9 duoissald ] 3§ ‘auonrzuany gy

"BOLIPI QUOIZEBQN) B[[OP 0ssa13ul, [[e o150d
(1) onsutouew [ns B1eAS[U (BIUads BIRP[RD B) WiR -] 811 Bsasdwos duoissaid eun a19Ae €p Opow
ur 038[08a1 219559 9A3p ayd enboe jjap (zg) ousundwaw 1p oddnid 1p o1siaroid 9 N oluerdwi 7 -

(¢g) vep[eo B[[Op SUOIZEIUWIE Ip OBduIqn |1 1udy -
‘OLNINVIAAV. T YAd

‘oreotienb ajeuosiad

P 9JUSWRAISN[ISS BINSaS9 BA auoizesodo s[B] BIEp[Ed B[[op S[enuew [au djenodu worznnst 9|
suswesojodruns a1ngas o11essa0au 3 ‘sed 1p odi 1 2ILIGUIBD ISSIAOP JJUIWBAISSIIONS 3G *VION &)

"9JUdI[O
12p suoizisodsip e sed 1p odi [op Bpu09s & ouswruoizuny {1 Jod esrqqey ut eisodsipard 9 erepeo ey -

‘1103ezZII0)sRd 1R eiaul Bf edwod
BUN 1IWIEBI] & BINUSIUOD BSSS Ul BnboR, | BP[BIS 942 SBS B BIEP[EI BUN U0 0INUSIIO 9 OJUSWEP[RISU [] -

(L
B (SYO VIVA'IVI V) VIADSIN OINTNVATVISIY OLNVIdINTI OLNIINVIAAY €

‘(1 "S1.1 1paA) BoseA e[jou BnboR,[ 1e[0o1I0L SR 9 2J0TRIqQUIEDS O] aBssed Aq xod (T ‘01 51d)
OIA ¢ B OBdUIQMU I AJRIONI 3 VIV TID VNOIV. TTHA INOIZNAOUd Id VOSVA El JIBIAAE -

osniyo Bis (p1 1 ‘01 1) ssed-Aq [op onauIqru It (3

ojuerdu, [jop BoLIpI auo;zmuauxu@l gleInoIsse eis (p

(a10deA  nuerdwr) eiendope suoissard o ginuenb ur sjiquuodsip vis s1odea [1 (2
(erepeo e nuerdwr) ejendope einuenb ur spiquodsip eis se3 [1(q

1JBAI}JE OUBIS [OLI119[3 HUoweSa[[0d 1 (B

19U 1SJB1I9I. -

¢'p ojesSered [e oreaipur ojuenb opuodss sucizesyiues 9 oifSeAe| [¢ 919pasoid -

:otwerdu, | aseiaae 1p ewud ‘suoze(eisut,| odo

OININVIAAV.A IVNINITIUd T'€

HOLVL dIN LZ0S69N “iekoH
: poo [eAerenal 5y



£: Tetra Laval Food

Hoyer : MB95021 : MP BATCH

L’operazione di sfogo dell’aria deve essere aiutata mettendo in funzione la pompa dell’acqua che puo
essere poi spenta e riaccesa successivamente all’inizio della pastorizzazione.

Questa operazione va eseguita col primo riempimento della caldaia e quando si debba riempirla di
nuovo, dopo un intervento di manutenzione sul circuito di riscaldamento.

11 circuito idrico € provvisto anche di:

- un vaso d’espansione (25) che assorbe la dilatazione dell’acqua e mantiene la pressione interna
costante

- una valvola di sicurezza (30) che si apre automaticamente se la pressione interna supera le 3 atm e
sfoga vapore ed acqua sul piano del pavimento attraverso il tubetto di scarico.

- Iltermomanometro (26) avvitato sul separatore dibolle € provvisto di due scale relative a temperatura
dell’acqua e pressione dell’impianto.

Gli impianti MP predisposti per I'impiego di gas liquido (GPL in bombole), sono equipaggiati con
riduttori di pressione (22) e manometro (24).

La pressione di lavoro variain funzione di diversi fattori; orientativamente si puo dire che deve aggirarsi
intorno ai 250/300 mm H20 (colonna d’acqua)

La regolazione della pressione si ottiene agendo sulla vite centrale (23) del riduttore di pressione (22)
posta sotto il tappo; ruotando detta vite in senso orario la pressione aumenta.

Quando la caldaia é accesa la pressione del gas deve mantenersi sempre sui valori prefissati.
L’abbassamento della pressione del gas riduce proporzionalmente il rendimento della caldaia.

Prima di aver riempito di acqua la caldaia e 'impianto occorre stabilire il tipo di elettrovalvola montata
sulla caldaia prima di procedere all’accensione del bruciatore.

La valvola montata pud essere sia la UNITROL BER oppure la ELETTROSIT. Queste valvole
differiscono come forma, ma hanno stessa funzione.

3.4



G

‘wiy ¢ 1p duoissaud
®] (8S) ospwourw [ns 219359] © ouy duoize[oSal Ip SUA B OLIRIO OSUSS UI duaweiud] dselony (p

‘1senb o ejnu vIs ospWOURW [P
e1euSas auoissaid ] BoLIRas ajuaweId[dwod eljoul B ayd 918011194 3 (H6) BJOA[RA B[ Ajusweiud| a1udy (9

(1) suoizejoBal ip
S1IA B] OLIBJONIUE OSUSS UT OPUBION (£ §) duotssaid 1p 3101NpL [9p Bfjow B[ djusweso|dwod 2.ed1eds (4

"3SNIYD OUBIS (9G-GG-HG) S[OA[BA 9] YD 1SIBLIIIY (B
-an8as awod 3pa00.1d IS OJUSWEBIAAR | 19

"BIBP[EO BZUSS OJIUIO] SUIIA ojueiduw |
osed [e1 uf ‘a10deA B OJUSWEP[EOSU U0D dydue dreuoizuny ouossod g duss ejep nueldut (9

(VL 811) IYOdVA V OLNANVATVISRI NOO OLNVIJAI OLNANWVIAAV V'€

. 18R0H

HOLVL dIN 120568 |
pood [eAe]enal -y



| A' Tetra Laval Food

Hoyer MB95021 ~ MP BATCH

3.5 AVVIAMENTO RISCALDAMENTO MISCELA (CON CALDAIA ELETTRICA) (Fig.
7B) ~

- L'acqua ¢ riscaldata con una caldaia elettrica che scalda I’acqua ed & pompata ai pastorizzatori.
- La caldaia € collaudata in fabbrica per le diverse operazioni.

PER L’AVVIAMENTO:

- Aprire il rubinetto di alimentazione della caldaia (33)

- L’impianto MP ¢ provvisto di gruppo di riempimento (32) dell’acqua che deve essere regolato in
modo da avere una pressione compresa tra 1-1,5 atm (a caldaia spenta) rilevata sul manometro (31)
posto all’ingresso della tubazione idrica.

w Attenzione:

'Se la pressione ¢ al di sotto di questi valori non € consigliabile I'uso della caldaia.

- Scaricate l'aria all’esterno attraverso la valvola di sfiato (28).

- Affinche questa valvola funzioni occorre togliere il cappuccio zigrinato (29).

- L’operazione di sfogo dell’aria deve essere aiutata mettendo in funzione la pompa dell'acqua.

- Questa operazione va eseguita col primo riempimento della caldaia e quando si debba riempirla di
nuovo, dopo un intervento di manutenzione sul circuito di riscaldamento.

If circuito idrico € provvisto anche di:
- un vaso di espansione (25) che assorbe la dilatazione dell’acqua e mantiene la pressione interna

costante

- una valvola di sicurezza (30) che si apre automaticamente se la pressione interna supera le 6 atm e
sfoga vapore ed acqua sul piano del pavimento attraverso il tubetto di scarico.

- Il termomanometro (26) avvitato sul separatore di bolle € provvisto di due scale relative a

temperatura dell’acqua e pressione dell’impianto.

Dopo aver riempito di acqua la caldaia e l'impianto & possibile procedere all'avviamento della caldaia.
Inserire la potenza del pannello elettrico attraverso l'interruttore principale (14) e verificare che i
termostati (11) siano regolati.

La caldaia ¢ pronta per la partenza che iniziera solo dopo aver premuto il pulsante luminoso accensione
riscaldamento (Fig.3, SB14).

3.6
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3) Aprire il rubinetto (Fig.8, 71) del pastorizzatore.

4) Azionare I’apposito pulsante (Fig.6, 10) sul quadro elettrico per mettere in funzione la pompa
miscela che alimenta I’omogenizzatore (Fig. 9).

5) Assicurarsi che la levetta dell’aria compressa dell’omogenizzatore sia abbassata e agendo sul
regolatore di pressione portare la pressione al minimo.

6) Azionare il pulsante (Fig.6, 12) sul quadro elettrico per mettere in funzione I’omogenizzatore.

Quindi aprire il rubinetto dell’aria compressa tramite la levetta (Fig.9, 102) ed aumentare
gradatamente la pressione tramite la manopola (Fig.9, 104) fino a raggiungere la pressione desiderata.
Una volta stabilitala pressione di esercizio, ad ogni avviamento la macchina si riporta progressivamen-
te ed automaticamente alla pressione di regime alzando la levetta di alimentazione aria.

Se ¢i6 non avvenisse, controllare che non vi siano interruzioni sul circuito dell’aria compressa.
Periodicamente verificare se non vi sia condensa nel circuito dell’aria compressa.

Normalmente la pressione di omogenizzazione si aggira tra 120 e le 150 Atm.

Se si lavora con prodotti abrasivi (per esempio miscela al cioccolato), la pressione dovra essere
debitamente ridotta e non superare le 100/120 Atm.

La pressione di esercizio si legge sul manometro (Fig.9, 103).

&~ Nota: Se per una qualsiasi ragione si ferma ’omogeneizzatore, bisogna arrestare immedia-
tamente I’entrata dell’acqua di rete (Fig.10, 111) chiudendo il rubinetto e ’acqua gelata ruotando il
rubinetto a 3 vie (Fig.10, 112), altrimenti la miscela arrivata nelle piastre, potrebbe raffreddare e
indurire eccessivamente, e in seguito quando questa si rimette in moto nell’omogenizzatore si
produrrebbe una pressione eccessiva che potrebbe danneggiare lo scambiatore. A tale scopo
I'impianto € dotato di valvola di sicurezza (Fig.10, 113) che scarica la miscela in caso di pressione
elevata.

Se ci0 accadesse, prima di rimettere in funzione I’omogeneizzatore bisogna attendere circa mezz’ora,
in modo che le piastre si scongelino. A questo punto quando la miscela riprende a defluire dallo
scambiatore, ridare lentamente pressione all’omogeneizzatore e riaprire i rubinetti (Fig.10, 111/112).

3.8 OMOGENE]ZZAZIONE MISCELA
- Vedere manuale omogeneizzatore.

3.9 RAFFREDDAMENTO DELLA MISCELA
Effettuata la lavorazione, I’omogenizzatore invia la miscela nel raffreddatore (scambiatore di calore

a piastre) dove viene raffreddata, da qui la miscela passa ai tini di maturazione.

3.10 RECUPERO DI CALORE

Dopo la prima pastorizzazione, ’acqua di rete (potabile) utilizzata per lo scambiatore a piastre
(Sezione A, Fig. 1) esce dallo scambiatore alla temperatura di 60°/70°C in quantita proporzionale alla
capacita dell’impianto.

L'acqua calda suddetta puo essere utilizzata, nel quantitativo necessario, per preparare la seconda
pastorizzazione dell’altro pastorizzatore. L’eventuale eccedenza viene inviata, tramite un rubinetto a
2 vie allo scarico.

Nel caso che ’acqua non venga utilizzata immediatamente ¢ possibile inviarla direttamente in
un’apposita vasca di recupero di adeguate capacita e reimmessa nel ciclo produttivo quando richiesta.
(g™ Nota: Negli impianti che prevedono il raffreddamento con acqua di torre, tale recupero non &

possibile.
3.8
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4.4 MANUTENZIONE PROGRAMMATA

omogenizzatori, scambiatore)

- filtro pompa miscela

2) Settimanalmente:
- scambiatore

- omogenizzatore
3) Mensilmente:

- riduttore pressione vapore

- caldaia

FREQUENZA / OPERAZIONE MATERIALE NECESSARIO
PARTE MACCHINA :
1) Giornalmente:
- impianto (pastorizzatori, -lavaggio : - detergente

- detergente disinfettante

-pulizia (a seconda dei prodotti, - acqua
anche piu volte al giorno)

-lavaggio accurato (vedere ma- - soda caustica

nuale scambiatore) - acido nitrico
- acqua

-controllo livello olio (vedere

manuale omogeneizzatore)

-pulizia filtro

-vedere manuale

4.2
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102 - LEVETTA APERTURA ARIA COMPRESSA
103 - MANOMETRO PRESSIONE OMOGENIZZATORE
104 - MANOPOLA REGOLAZIONE PRESSIONE
105 - CILINDRO REGOLAZIONE PNEUMATICA

A - ENTRATA MISCELA
B - USCITA MISCELA
C - USCITA BY-PASS (SOLO PER LAVAGGIO)
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£ Tetra Laval Food
Hoyer

INTRODUCTION

We thank you for having chosen our product and recommend you read this manual carefully as
itisindispensable for carrying out to the installation, control and maintenance operations required
to keep your machine in perfect running condition.

The manual contains tables, drawings and layouts to help you familiarize yourself with all parts
of the machine. For the maintenance and overhaul operations not covered by this manual, and for
all technical problems, our Service department is at your disposal for information and to
coordinate the necessary action.When calling our Service Department, please supply the
following data: :

We will be pleased to receive your suggestions, should o , : ™~
you find that any explanation has been omitted or is not A L Tetra Laval Food
exhaustive: we will take them into the greatest ' Hoyer

. . ‘ " . Via Monferrato, 52 - 20098 San Gluliano Milanese
consideration in an effort to improve the manual. D) Linkia - Tel 02982921

MODEL

SERIAL
ELECTRICAL DATA
WARNING . oh Hz Kw
; REFRIGERANT
- The observance of the limits established to pressure, REFRIGERANT CHARGE Kg
speed, temperature and voltage as well as other ATe aat
e . sy THERMAL CAPACITY Kealmh.
indication given are indispensable for the regular \_
operation and therefore must be respected by the
user.

- For the pneumatic components de-humidified compressed air must be used, at the right
pressure and in the quantity prescribed, without any trace of oil. The environmental conditions
of the installation site must also be taken into consideration.

- The national laws which regulate the use of this type of electrical equipment must also be

respected.
- Our company declines any responsability for damages deriving from the lack of respect of

above warnings.

| A NOTE

- Each machine is equipped with a basic set of spare parts.
- The data given in this manual can be varied by Hoyer without prior notice.
- The manual includes instructions for all devices fitted on the standard machine.Please refer to

the chapters which show the devices bought by you.

- The machine is covered by guarantee as per purchase contract.The guarantee will
automatically expire for any unauthorised repair from Hoyer during the guarantee

period.
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L Tetra Laval Food
Hoyer

SEZIONE 2
INSTALLAZIONE

La corretta installazione della macchina richie-
de l'esecuzione delle seguenti operazioni:

1)Posizionate 'omogenizzatore nella posizione

desiderata;metterlo in una posizione perfetta-

mente orizzontale,svitando i piedini alla base.
2)Assicurarsi che la tensione di rete sia quella
per cui l'omogenizzatore € stato costruito.

3)Il cliente installera un interruttore generale e

presa di terra in accordo con le leggi vigenti nel

proprio paese. ,

4)Verificare attentamente il senso di rotazione

del motore indicato dalla freccia,se gira nella
direzione sbagliata invertire le fasi.

In ogni caso aprendo il pannello ,guardando
- frontalmente la puleggia essa deve girare in
~senso antiorario.

ATTENZIONE in caso di rotazione sbagliata

viene a mancare la lubrificazione,la macchina

puo quindi danneggiarsi.

5)Collegare l'acqua e I'aria compressa ai relativi

portagomma (Fig.2 e Fig.3).(l'aria compressa

deve avere una pressione fra 5 e 8 bar)
6)Collegare entrata e uscita miscela rispettiva-
mente alla pompa di alimentazione ed allo

‘scambiatore di calore.

OMOGENEIZZATORE/HOMOGENIZER

SECTION 2
INSTALLATION

To install the machine correctly, the following
operations should be performed:

1) Arrange the homogenizer in the desired

position and thenby unscrewing the base
supporting feet either up or down,place it in a
perfectly horizontal position.

2) Make sure that the network voltage is the
same as that for which the homogenizer has
been designed and manufactured.

3) The customer will install a fuse general
switch and earth connection according to the
domestic laws and requirements of his own
country.

4) Take off the panel and check to see that the
direction of rotationof the motor is the one
indicated by arrows.By looking the pulley in
front, it has to rotate clockwise. If it does not,
then the phases should be inverted.
ATTENTION ifthe homogenizer motor rotates
in the opposite direction,the machine remains
whithout lubrification and may be damaged.

- 5) Connect the pipeline of the water and

compressed air system to the relevant hose
holders (Fig.2 e Fig.3). The compressed air
pression should be between 5 and 8 Bar).
6) Connect the inlet mix to the feeding pump
and the outlet mix to the heat exchanger.

/ENTRATA MISCELA/MIX INLET
USCITA MISCELA/MIX OUTLET
ENTRATA ACQUA/W ATER INLET
SCARICO ACQUA/DISCHARGE WATER

ENTRATA ARJA COMPRESSA
\COMPRESSED AIR INLET

150/250/300  500/600 1000
DN 25 DN 25 DN 25)
DN 25 DN 25 DN 25
1/2" 12" 1/2"
DN 25 DN25 DN 25
1/4" 1/4" 1/4"
J
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L: Tetra Laval Food

Hoyer

6)Per fermare la macchina a fine produzione o
per ogni altro motivo:

a)portare la leva dell'interruttore pneumatico
su"off", :

b)fermare la pompa di alimentazione,
c)fermare l'omogenizzatore,

d)chiudere il rubinetto(Fig.2)dell'acqua per la
lubrificazione dei pistoni pompanti.

Nei successivi avviamenti,non € pit necessario
regolare la pressione di omogeneizzazione tra-
mite il regolatore(Fig.4),ma ¢ sufficiente porta-
re la leva dell'interruttore pneumatico su "on"
‘perottenere la stessa pressione, precedentemente
ﬁssata o | .

SEZIONE 4
OMOGENEIZZATORI DOPPIO STADIO

Generalmente,la pressmne d'omogemzzazxcpne
¢ raggiunta in un singolo stadio,all'interno della
valvola di omogeneizzazione. Attraverso que-
stotipo di trattamento,l'omogeneizzazione de-

termina un addensamento del prodotto dovuto

all' aumento del grado di viscosita.
Qualora,si desideri tenere una maggiore
ﬂuldltalomogemzzazmne ¢ operata in due
stadi,facendo passare il prodotto attraverso due
valvole omogenexzzantx montate in serie.

Nel primo stadio € raggiunta la pressione mas-
~ alower pressure which makes the product more

fluid again. This operation does not affect the
results of the reduction into micron made in the
first stage.
It should be underlined that the differences, also

sima di omogenizzazione;nel secondo stadio,si
determina una pressione ‘minore,che pur la-
sciando inalterati gli effetti di micronizzazione
ottenuti nel primo stadio, fa riacquistare fluidita
al prodotto.E' opportuno rilevare che,anche dal
punto di vista della viscosita,le differenze sono
spesso di lieve entita e riscontrabili solo con
accurate analisi di laboratorio. ‘

N.B. :La pressione del secondo stadio non deve
superare il valore di 50 Atm.

6) To stop the machine at the end of production
or for other reason:

a) put thelever ofthe pneumatic switch on ‘off’,
b) stop the feeding pump,

¢) stop the homogenizer,

d)close the water cock (Fig.2) for the lubrication
of the pumping pistons.

When starting the homogenizer again, it is not
necessary to regulate the homogenization
pressure through the regulator(Fig.4), but it is
enough to put the lever of the pneumatic switch
on ‘on’ to attain the same pressure previously
fixed.

SECTION 4
DOUBLE STAGE HOMOGENIZATORS

In general, the homogenization pressure is
reached in a single stage, inside the
homogenization valve. |
By this treatment,the homogenization makes
the product thicker owing to the increase ofthe
degree of viscosity. '

‘When a higher fluidity is requested, the

homogenizatin is made in two stages making
the product go through two homogenizing
valves, which are fitted in series.

In the first stage the maximum homogenizing
pressure is reached;in the second stage there is

as regards viscosity, are very reduced and can
be identified only in a laboratory.

Note: the pression of the second stage should
not exceed 50 Atm
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L Tetra Laval Food

Hoyer

4.1 AWIAMENTO

1)Aprire parzialmente il rubinetto dell'acqua
(Fig.2) affinchel'acqua direte lubrifichi i pistoni
dell'omogeneizzatore conun flusso regolare ma
non eccessivo.

2)Assicurarsi che il regolatore di pressione del
primo stadio,e il regolatore del secondo siano
completamente allentati.

3)Avviare la pompa di alimentazione miscela.
4)Avviare l'omogenizzatore.

S)Avvitare lentamente il regolatore di pressione
del secondo stadio,fino ad ottenere la pressione
voluta(non superiore a 50 bar), quindi agire sul
regolatore di pressione del primo stadio,sino ad
avere la pressione di omogenizzazione
desiderata(non superiore a 200bar).

6)Per fermare la macchina a fine produzione o
per ogni altro motivo:

a)allentare completamente i due regolatori di
pressione,

b)fermare la pompa di alimentazione,
c)fermare 'omogenizzatore,

d)chiudere il rubinetto dell'acqua per la
ubnﬁcazmne dei pistoni pompanti.

SEZIONE §
LAVAGGIO

Le operazioni di lavaggio vanno effettuate con
la_macchina funzionante ogni giorno a fine
produzione in ciclo chiuso,seguendo in ordine
le seguenti manovre:

1)Aprire il rubinetto(Fig.2)per la lubrificazione
dei pistoni pompanti. ,
2)Assicurarsi che la leva(Fig.2)dell'interruttore
pneumatico sia in posizione"off".(per
omogenizzatori doppio stadio assicurarsi che
entrambi i regolatori di pressione siano
completamenti allentati)

3)Avviare la pompa di alimentazione e
I'omogenizzatore.

4.1 START UP

1)Openthe water cock (Fig.2) forthe lubrication
of the pumping pistons and regulate it in such a
way that the pistons are flushed.

2) Make sure that the pressure regulator of the
first stage and the regulator of the second stage
are completely loose.

3) Start the feeding mix pump.

4) Start the homogenizer.

5) Screw slowly the pressure regulator of the
second stage until the requested pressure is
reached (not higher than 50 Bar),then act on the
pressure regulator of the first stage,until the
requested homogenization pressure is reached
(not higher than 200 Bar).

6) To stop the machine at the end of production
or for other reasons:

a)loosethetwo pressureregulators completely,
b) stop the feeding pump,

¢) stop the homogenizer,

d) close the water cock for the lubrication of the
pumping pistons,

SECTION §
WASHING

The washing operations should be made at the
end of production, each day,

when the machine is stopped, following these
instructions:

1) Open the cock for the lubrication of the
pumping pistons.(Fig.2)

2) Make sure that the lever (Fig.2) of the
pneumatic switch is ‘off”.

For the double stage homogenizers make sure
that boththe pressureregulators are completely
loose.

3) Start the feeding pump and the homogenizer
4) Let the washing solution circulates; this
solution may be both acid than basic (nitric acid,
caustic soda)

-9.
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AL Tetra Laval Food

Hoyer

La causa f)u(‘) essere sia un corpo estraneo che
impedisce alle valvole di aderire perfettamente
alle loro sedi ,sia la rottura di una molla.Se cosi'
non fosse controllare lo stato di usura di valvole
e sedi. i

3)Il motore funziona ad un regime di gir
inferiore al normale;questo difetto si
riscontra,generalmente in due casi:
a)collegamenti elettrici errati,

b)cinghie di trasmissione che slittano.

B) PRESSIONE DI OMOGENEIZ-
ZAZIONE INSUFFICIENTE

Qualora non si riuscisse a raggiungere la pres-
sione di omogenizzazione prestabilita, la causa
puo essere:

1)difettoso funzionamento del manometro;a tal
scopo,risulterautile avere precedentemente sta-
bilito i rapporti intercorrenti fra la pressione
letta sul manometro e l'assorbimento
amperometrico;

2)cinghie trapezoidali allentate;,

3)difettoso funzionamento del circuito pneu-
matico;

a)controllare l'efficienza dell'interruttore
(Fig.1,2).

b)controllare I'efficienza del riduttore di pres-
sione, .

c)controllare che il manometro(Fig.1,4)segni

circa 3 atm,
4)testina omogeneizzante usurata.

C)PRESSIONE DIOMOGENEIZZAZIONE
OSCILLANTE

Questa anomalia pud essere dovuta:
1)difettoso funzionamento del manometro,
2)alimentazione insufficiente o irregolare ;
controllare che la pompa di alimentazione del
prodotto funzioni regolarmente e che la pres-
sione di mandata sia di almeno 1-2 atm,
3)imperfetta tenuta delle valvole di aspirazione
o di mandata dovuta alla presenza di corpi
estranei tra valvola e sede,

4)strozzatura esistente sulla tubazione.

3) The motor runs at a lower rate than normal,
this may due to:

a) wrong electric connections

b) sliding transmission belts

B) SHORTAGE OF HOMOGENIZING
PRESSURE

When the required homogenizing pressure
cannot be attained,this may due to:

1) Malfunctioning of the manometer; in this
case it should be useful to establish in advance
the parameters between the pressionread onthe
manometer and the ammeter absorption.

2) V-type belts loose.

3) Malfunctioning of the pneumatic circuit:

a) check the efficiency of the switch (Fig.1,2),
b) check the efficiency of the pressure reducer,
c) check that the pressure gauge (Fig.1,4) reads,
3 Atm approx,

d) worn homogenizing head.

C) OSCILLATING HOMOGENIZING
PRESSURE

This defect may be due to:

1) Malfunctioning of the pressure gauge.

2) Irregolar or shortage feeding: check that the
feeding pump is working regularly and that t
delivery pressure is at least 1-2 Atm.
3) Sucking valves or delivery valves not tight
owing to foreign bodies between the valve and
the seat.

4) Contraction in the pipe.

-11-
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L Tetra Laval Food
Hoyer.

Fig.2

Interruttore pneumatico-pressione di omogeneizzazione
Pneumaitc switch-homogenizing pressure

Rubinetto acqua lubrificazione pistoni
Water cock pistons lubrification
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£ Tetra Laval Food
Hoyer

Fig.4

Regolatore pressione di omogeneizzazione

Homogenization pressure regulator
Uscita miscela

Mix outlet

Cilindro pneumatico
Pneumatic cylinder

Manometro
Pressure gauge

Entrata miscela
- Mix inlet

.15 -



0796109¢¢t
0ET1T1L09¢EE
C106009¢€
BEICOSEPL
0€01009¢¢E
€966109CE
ogrcoseyl
0£01009¢t
€Te61097E
ECTOISEDT
cTeorsert
[4455U3 24!
CETTLO9EE
€60L909¢¢
oprcoserl

(100e)9rIS0SET
(MosOTrISOSET
(Mos1)SZ00TSOPT

ceicocerl
148463341
LTISOSEV]
0£S6109C¢E
SHTILO9EE
0LY1009¢E
7996109C¢
[19€109C¢
9e1soceyl
8€T0709T¢E
0£0£009¢t
STSIT09TE
(4385013241
06T0LO810
PELCOSEVT
£€€0L0810
6C1s0cedl

-9[-

0Z [ 128208

$/0€0T 099100

00§ LV14 pox Sunosuuoy)
yeysijuer)

€109 43S sTurredg]

¢9 g 198294

suoddns yeysyuer’)
$009 IS s3ureag

G7 g 198209

00$ LV14 suid suoisig
suojstd uost-1s87)
suoysid Eugp[oq-mﬁun[d(

L/T0g 099107
[eas Sury

soSuey SuIp[oy-0051107

Koqind smSug
oseoyuel)
Aoqind NIATYA

- 1¥0ddNS TIIHM NIANA

0€ g 198908

01/250€ 092100

9079 IS Suureog

79 1198208

urd Apea1s

Yeys wep

8¢ Yg 193308

02/$T IINVNI sSuureag

ST UM 195298
I0A02 19ddn

deo Suny 110
I9A00 Jesy
- 85213 1y31s [9A9] 10

Suireaq szuoig

07 1Y9039S  6F
$/0£0Z 0O4LI0D  8¥
VTIHIE  Lb/9v/st
OLINOO O¥adTY
€109 43S OLLANIDSND  ¢F
€99 ¥g0IaS  Th
OLINOD O¥I4TY OL¥0ddNS  0OF
$009 AMS ILLANIOSND  6€
| ¢zA¥IOdIS 8¢
gNOLSId OLLONIAS L€
 ANOISM ¢
GINVINOd V140d  #€
© L/Th0E 00d1¥0D €€
~ ANOIZINYVND  T€
000D VI¥Od VIONVTd €
TIOLOW VIOOFTINd 8T
YAIYVD LT
 VLIOANOD VIOOdTINd T
TYOLLAANOD ¥DNI 0LY0ddNS 17
0€ 4 9g09dS 61
01/ZS0E 0JLY0D 81
9079 AMS OLLANIOSND LI
791¥d0d4S 91
VLLIAVIHD = I
FTVAIONIId O¥adTY ¢l
8¢ WG YAOIAS €1
07/S7 INVNI OLLANIDSND Tl
cTYM¥aoDads 11
TIONYANS OTTANNY 6
OI'10 0ddV1 8
TIOMYALSOd OTTANNV 9
orioT1ad vidS
aNIZNO¥d ¢

00€ /05T /0ST ATHIWASSY TVIOINVHIOIIN V'OLA
00€/0ST/0ST VOINVODIIW ALYVd V'OIA

19A0H

poo |[eAe esjaL



A+ Tetra Laval Food
Hoyer

FIG.A

-17-

150 /2507300 1t/h



8LTI00EEE
SSOSTISEYT
0S0SISEYT
0119909¢¢
0TToISEY]
Or10L09tE
9eCoISEYL
8ECOISEYV
[€T0ISEYT
0vCoISeEYT
vol0ISEYT
LOTSOSEVT
PCToIsevl
9PToISEY]
PYeoIserl
8YCOISEY
0scoIserl
866£009¢E
12748434
[42(0)5%54!
(4418334
STOSISEVT
YOTOISEV
££5020810
yo101SEvI
81COISEYT
£9201ISEVI
09201SEVI
91Z01SEV
00L6909¢¢
9¢ToISEVI
9L9SL0STO
SOTOISEVIT
8GTOISEYI
9TCo1SEV

uoisid onewnaug

Iaseds rapurk)

Ioysnd aopun£)

601 YO [ess Sury

, pesH

8L08 11 HD oedAjod sqess Zury
s3uLnjusunsnfpe soueres|d youqd
Surids Suissaxd yorg

so3ueyy ¢'ds O¢"p 8¢'p [¢9s Sury
soFueyy1a8unyg

peoy ¢'ds [1°p ¢Z'p [ess Sury
pretys yserdg

uoysid 108unjg

Ioysem Surpjoy Surds oAfe Auxonog

Joysem Jurpoy Surds sAeA JOI.

3unds HNIAINS [eg
Surids Surssaxd [reg

WP/t Slied

189S OAJEA

[eas Sury

Apog 191Ut X1

uoisid oneunoud ‘reoedg
d3ueyy 191100 X1

ST N [ees Sury

peay ¢'ds [1'p G¢'p [eos Sury
(ysnq pajoy) | 93e3s peoy

- SurrroyeaIq-morg

[ 93e1§ Surses Suipjoy peoy
(1yeys) [ o3wig peoly

£00/60ST H 2dA3 9310 [eas Sury
Projrueul 39300 XA

08ne3 amsso1g

91 W +1°P s[ess Sury

23ue[j Sunyoolq o8nes-oInssaig
uoddns peay

_8[-

OJILVIANEN OYANITIO
OYANITIO ¥dd TVIZNV.LSIA
OY¥ANITIO HYOLNIdS

601 O INOIZINYV1D
VIVLSHL

8L08 1T HO DVJAT10d

09
8¢
LS
9¢
199
[43

'‘NAVNO OLNFWINALNOD Id OTTANY €5/1§

, ANOLSId VAIND VTION

£'dS 0£°d 8¢'d YIONV T ANOIZINY VD
HLNVJNOd HNOLSId ¥3d VIONV 1
€4S 11'd STA ANOIZINYVYND

IZZNAdSVIVd OTTANY

HILNVJANOd INOLSId

 TIONIAINI TTOATVA VTION V.LYOd

HYOTYAdNS ATOATVA VTION VI¥Od
- VYIS vAINO VTIONW

VIEIS INTYd VTIOW

WPIE VIEIS

VIOATVYA 344S

INOIZINYVND

| VTHISIN VIVIING SYOLITION

ODILVINO.LNY INOLSId HYO.LVIZNVISIA

VTdOSIA V.LIOSI1 VIONVTA

$TNA EANOIZINIVNO

VNILSH.L ¥4d INOIZINYVD
HINVZZINIOOWO VNILSHAL
OSSNTA IdINOY OTTANY
VNILSHL VLIOd OTTISSVIA
HILNVZZINGOOWO VNILSHL O3ANITIO
€00/60ST H THMYHIN

VTIOSIN V.LIOSN

OYLHNONVIN

OYLINONVIA ¥dd HNOIZINYVNO
OYLHNONVIN ¥dd VIONV T
VLS4L OLY0ddNS

0s
6Y
8y
197
1374
[4%
vov
oy
6t
8¢
LE
9¢
33
ve
133
(43
Ie
6¢
8¢
e
9¢
vC
14
4!
£l
(4!
6
8

00€/0ST/0ST A THINASSY ONIdINNd 9014

00€ /0ST/0ST HINVANOd ALAVd 9'D14

JoAoH

poo jeAeT esjal 5y



£ Tetra Laval Food

Hoyer
LAl
ph Y
o o ~ | o o
(a2] (22} o g

_—38

-

O-meGBA0:

FIG.B

<19 -

150 /250 /300 1t/h



ysnq wowsuipe poddng

7T 1198208

yeys Suau(

09x8x([ urd Apealg

8029 ANS Suuresg

0F o 108208

. 08 [ 198208

LOE9 IS Suueog
01/0§ €€ twIug 039U07)
§€d 19808

Mg

ung

- 1ea3 yeyssyuer)

€129 NS Suureag

uid Apealg

yeysjuerd

Z€1 LVI14 poi Sunosuuo)
Z€1 LVIA pol Sunosuuo)
Z€1 LVId Sutredq jrey
Z€1 LVI pol Sunoouuo)
0Z1 | 108208

€179 AMS Juureag

€9 o 198298

suojsid arenbg

01/¥$0g 099U0)

suoistd Sutpjoy Jo3unjq
09'19°p urd Suudg

MaIS

Z€1 LVI4 wid uoisig
[9A91 IO

Teas Suur [9A9] (10

s1aded 103 10A00 2pIS
JOA9AUOD 10

suostd srenbs a5ueyy 1oddn
MIIOS

dey Sururesp (10

ueso pusg

oseoNues)

[89s Sull [9A9]

[PA9[ IO

MII19S

1900 13ddn aseoyuer)
aSuey Surpjoy Suueaq yeys swdug
MII9S

a8ueyy Surpjoy Suureaq yeysiuer)
MIIOS
Aaqnd sury
ng
MII0G
Koqnd sutSug

i OO NN D0 O O N N WD N0 QN O o on

— N NRE N0 TN 0 O

-Oz_

01¥0ddN§ or33enusd eossng (¢
7T 1108%s  6F
TIOLON OYdd1Y  8F
09X8X01 VLLIAVIHD LV
8079 AMS OLLANIOSND  9F
Ov 4 ¥9D494S  <F
08 1 Y4OddS tt
LOE9 NS OLLANIOSND  ¢€F
01/0$S€ WINS OD41¥0D T
€A YAndIs  Iv
€1 WCI'dILILIA 0¥
VTI4ANOY  6¢
OLINOD OYAGTV OIDOVNVYONI 8¢
€179 S OLLANIDSND  LE
0SXTIX8I VLIFAVIHD  9¢
OLINOD V O¥dd1V <€
ZETLVIA VTIdIg  vE
ZELLVIA VTIT1dIg €€
V11419 OIDSNDINAS - €
ZELIVIA VTHIE I
071 193044S  0¢
€129 A4S OLLANIOSND 6T
€9 g Ygndds 8¢
NAavnO INOLSId LT
0l/4¥0€ 0DALH0D 92
FJINVINOd VLIOd INOLSId €T
' 0971 9°d YNIdS  ¥C
dLIA €T
Z€1 LV OLLONIdS ¢
Or'10 OTTAAIT 1T
OI'TO OTTAAIT ANOIZINYVND 0T
FIVYALY 1 OIHOYdd0D 61
OI'TI0 THOLVIIDOANOD 81
INOLSId 190 THOMYAdNS VIONVTI LI
4LIA 91
OI'TO OOIIVIS €I
feleri(0}010) 2" (RN A1
AR A4 JRE S
ANOIZINYVND  T1-
OI'T0 OTTHAIT 11
JLIA 01
WALYVD T4d OIHOYAd0D 6
TIOLOWOYALTY YAd VIONVTIL 8
LA L
OLINODOYILTY ¥d4d VIDNVTd 9
JLIA - §
VIOOAINd VANIT b
VTIAANOYd €
‘ LA T
TIOLOW VIOOTINd I

009/00S YAZINADOWOH - D'OId
009/00S TYOLVZZIANIDONWOH - D"Old

19A0H
pood [eAe] enal 5y



£+ Tetra Laval Food
Hoyer

-21-

OMO 500 It./h.



W 9P 1u Xog

poz uoisid snewnaud

pms uoisid snewrndug

uoisid dnewndug

01/¥$0¢ Wnug 03907

PecH

1ndepe asoH

19580

28ned ainsss1g

a8ueyy Sunyoorq o8ned sumssarg
a8nes amssaxd ¢'ds $7°p $¢'p [B2s Sunyg
spuis 33ueyy Supdo[q 23nes dInssalg
a8ueyy Supjoy 28ned aInssaig
23ned sinssaxd ¢'ds +7°p v¢'p 8as Sury
speaq 1o3unid ‘saduerg

soBueyy so8unyd ¢'ds ¢¢'p $+'p steas Jury
sgutids urssard yoeq

s1nq Surssad yoeg

860L£1 HO dedAjod [ess ury

: s3uur spm3 138unig
sadueyy peay 198unid ‘spmg

sprerys yserds

uoisid 108unig

1nq Surpjoy Suurds 9A[BA

Sunds spm3 jjeg

Suuds Suissad 1eg

wb/¢ 1t

S1B3S BA[EA

1835 aA[eA 7°dS £Z°P SE€°P S[e9s Sury
prus pojrueur ayeiu]

projiugur ayeIu]

Suses Suipoy peay ‘pnig

uoisid snewmsud ‘1eoedg

$T NQ 1ess Sury

JuBI)

19%sBD)

[eas Suur 1a1depe 9soH

1adepe 3soy

pris peaH

proyuew raddn

190edg

s8ueyy Suipjoy 98ned arnssaid ‘pmg
ST NQ [ess ury

pesy ¢'ds [1°p $T'P [ess Sury
a3ue(y 1opN0 XIN

PIOJIUEy

1808 peay JozmafowoH

peay g°ds [1°p §T'P [eos Sury
(ysnq pajoy) 1 93e1§ pesy

Funr 155ea1q MO[]

Suises Fupjoy pesy

(iyeus) [ 38e1S peoH

£00/60ST H [N [ess Sury
s8ueyy uoisid Surssaxd pesy

nu xog

yroddns peay

_ZZ-

9
£9
[4%
19
09
65
8¢
LS
9¢
137
12
134
(49
Is
0¢
14
34
Ly
14
54
4
134
[44
184
or
6¢
8¢
LE
9¢
st
4
[43
2
0t
6¢
8T
Lt
9
14
14
€
(44
1T
0t
61
81
L1
91
Sl
14!
¢l
4!
11
01

W 9'd 0Jd1D oavd
OJLLYNNANd INOLSId VISV
OJILLYNANd INOLSId OYAINOIOYd
OJLLVINEN INOLSId
01/++0€ WINS 0DALH0D
VIVLISAL
VINNODV.LYOd
INOIZINYVND
OULTANONVIN
OULTNONVIN OIDOVIO0T1d VIONV 1A
OYLTNONVIN £dS vTd +€d YvND -
OULTNONVIN VIONV T NMIINOIONJ
OYLFNONVIN V.LYOd VIONV1d

VNILSHL €'dS [1'A $TA 'NIVNO -

LINVdNOd 4LV.ISAL dONY 1A

"dNOd ONVTL €4S s€°d ++'d 'NIvND
000Vd INTYd ITION

0200Vd INTYd TTTIANOY

860LET HD DVAATOd ‘NIVND
(NO144.L) LINVJNOd VAIND ITTANY
VIVISAL HONVTL MAINOIDd
[ZZNYdSYHVd

LLNVJANOd INOLSId

TTOATVA VTION V.LHOd ITTIANOYH
VYIS YAIND VTIONW

VILASIANTYd VTTIONW

Wb/ VYIS

VIOATVA 144S

VIOATVA A4S TdS LTA €A 'NIVND -

ANOIZVUIdSY 1A "T10D MIINOIORId
HANOIZYYIASY 1d TIOLLITIO0
VNILSHL VLIOd OLH0D OYIINOIONd
OJILVINNEAN ANOLSId TVIZNVLSIA
ST NA INOIZINYVNO
OLINOD
ANOIZINIY(1D
VINIWOOVLYOd ANOIZINIVIO
VININODV.LHOd
VL1V.LSAL OYdINOIOd
- Jd0SSads
FIOIdNS FIOLLATIOO
OYLINONYVIA VIONV T OYIINOIO-d
STNA ANOIZINIV(O

€dS 11°d ST INOIZINYVO -
VTHOSTA VLIOSN VIONVT1A
OYFINOIORNd
VNILSAL VL4d0d Odd0d

€4S 11°d STA INOIZINIVID -~

(VLVHO4 V10SSN9)' LS I VNILLSAL
0SSN1d IJANOY OTTANY

VNILSAL V.LYOd OO0

(OT4LS) OIAV.LS ONINd YNILLSAL
£00/60S T H TINVIA ANOIZINYVND
VNILSHAL INTYd GNOLSId VIONV 14
T¢-81-#1-004d10 0avd

V.LVLISAL O1L40ddNS

19
A

9
9
09
6¢
8¢
LS
9¢
137

73

€6
[45
Is
0s
6%
44
Ly
oY
134
17
ty
(44
1y
or
6¢
8¢
LE

9¢

133
te
A
§3
0t
6C
.14
LT
9T
144
4
¥T
[44
1T

61
81
LI

o1 -

¢l
1488
£l
Tl
It
ot
6
8

009/00S YIAZINIDOWOH - d'Old
009/00S TAOLVZZIINIDONO - A'Old

IBAOH

POoO4 [eAeT] eljal -y



L Tetra Laval Food

Hoyer

OMO 500 I1t./h.




02414300

NId QOYNOD

DN DILSVTH

ONIY a4vNO HSY1dS
0043140 YO IONVTA
LIASVD

02d.L40D

YIATOH NOLSId

NOLSId

Y9A0D IHO
JAVHSANVYID

€L
IL
0L
69
89
L9
99
€9
v9
8¢
§¢

TTIHS-ATVH £¢/T§
OYUNOD 09/15/08
TTIHS-4TVH vS/6¥

JLV1d ONIXTd TTIHS-A'TVH
AdTINd HARA
dV.1 IDYVHOSIA

514
1374
[44

ONIIVIL LS/6¢

YIA0D L4471

Y4T1000 110

JIOVvdS

dVaD NIARIA
YIHSVA LIVHSYINVIO
JIOVdS

dvaD HARA

SSVID LHOIS

AdTINd NIATIA

8¢
9¢
133
143
133
Ie
0t
4
[44

J47009 T10 19/0T

140ddNSs

LAVHS FARIA
004.L400

ONRVdd

Jao34Ss

YHAO0D HdIS 4VaAD
YFA0D YvAd

JIA0D dOL

YA LIVD LAVHSAINYHO

el
Il
8

9
¢
14
£
[4
I

-VZ-

LILYSE 0DALH0D
V11419 OLLONIdS
VOLLSVTd YNIS
1ZZNYdSYIVd
IHOA.LYO0D V.LYOd VIONV14
IL1 90 ANOIZINYVND
01/0SS€ 0JALI0D
HINVANOd V.LYOd

| ANOLSId
0¥.1S3A OTHOYIdOD
OLINOD V 0¥ag1Y

€L
IL
0L
69
89
L9
99
€9
v9
8¢
€<

IDOSNOINIS £¢/T¢
V11419 09/16/0¢
IOSNDINGS t¢/6v

IDSNOINFGS O VNIILSVId
IOMLOW VIODATNd
OLVIdS Id OddV.L

9
1314
(47

IS 0129 OLLANIOSND L&/6€

OYLSINIS OTHO¥3dd0D

OI'TO OINIWVAJIYIIVYH
dIVIZNV.LSIA

OLLOANOD OIDOVNYYONI
OLINOD OY¥341TV ¥dd VTTIANOY
HTVIZNVLSIA

FIOLLNANOD OIDDVNVIODNI
OTTIAIT IA FIOLVYIIANI
VLLOANOD VIODITNd

8¢
9¢
ce
ve
£e
[£3
0t
154
(44

OI'I0 OLNIWVAAaddvy 1d 09.L 19/0C

607 0400 0L¥0ddNS

HIOLLNANOD OY¥3d TV

01/¢8¥¢ OO4LI0D

IS SYT 0179 OLLANIOSND

LevL 061 494DTAS

IDOVNVIONI OLVT OIHOY3dd0D
TIONIILSOd OIHOYId0D

JIORIdNS OTHOYAd0D

OLIAOD V O¥ddTV VLY0d VILISSVO

el
I

— N N O 00

NOLLDIS TVIOINVHOII 0001 YIZINIDONWOH - A'D1d
VOINVODOHIN I LAVd 0001 THOLVZZIANIDONO - I'O1d

19A0H

pood |eAeT el1a) -y



L Tetra Laval Food

Hoyer

A
Ae—X /74 . {
=Y

/ ‘ 2
7 o
A & , y —7

) ;7 % -
. SR

=
=7

e 7 e @ S
= / %) ’) \ S
’;R‘

2 AW

o/

-5

OMO 1000 It./h.




LHASVD 69

HONVII NOLSId  ¢8

YHOVdS HOVAIIOd 08
LIASVO 8L

ONIY ONIAIND NOLSId 6L/LL
NOLSId ONIdNNd 9L

LVHS HATVA vLITS

ONDIdS ONIHSNd TIvd 7L
JHOVdS HATVA Hd0SSddd - 0L

Hdld HOYVHOSIA JIV. 89

HONV T4 HOYVHOSIA IV -~ L9
THIHMANVH HOYVHOSIA IV -~ 99

dVL dO¥VHOSIA ¥IV -~ §9

AONV T ONIXId 4ONVO F4NSSddd - 19
4ONVO HINSSddd 09
LAASVD 18/LS

HONV T HONVO FANSSHAd - 9§
LEHMSVD €6

HATVATIVE EL/SL

JIOVdS HATYA NOLLONS  8¥
L109dviH Ly

HONVTI ALHIVS  eF

LHASYD T

ONTd AL3AVS 1Y

J¥0ddNS AVAH  6¢

611 4O LIdASVD (¢

LHSVD TH/vs
LHINI XIN [4
avdaH !

..9Z-

- ANOIZINYVAD 69

Oddv¥lL <8

ATIVIZNVISIA 08

OVAITOd LET96THD ANOIZINYVND 8L
OLNANVYSVY IA VTTIANOY 6L/LL
HLNVJNOd ANOLSId 9L

- VIOATVAIQHS vLICS

VHHAS INTYd VTION L
ATIVIZNVISIA 0L

VIV OLVIdS I 09Nl 89

VIONVTL L9

HLIA VIOAONYIN 99

VIYY OLVIAS OLLANIANY  $9
OYLINONVIN OIDOVIDOTd VIONVTI 19
OYILINONVIN 09

TEN AN 0240/8279T ANOIZINIVND 18/LS
OUIHNONYIN V.LYOd VIONVTd 9§
THNYIA 09€0/829¢ ANOIZINYVAO €S
VIS €L/SL

“AIdSY VIOATVA HAAS HIVIZNVLISId  8b
' VIVISAL AINVYIIL LY
VZZIANDISIA VIONVIL €
ANOIZINIVND  Th

VZZAINOIS IA VIIOLLSYd - 1¥
VLVLSHL OL¥0ddNS  6€

611 M0 ANOIZINIVND  T€

HNOIZINJVNO Th/vS
VTHISIA VLIVILNAG FYOLLATIOO [4
VLVLSdL I

NOLLDJS ONIJIANd 0001 YAZINTOOWOH - 4014
HINVJAOd ALYVd 0001 TIOLVZZIANADONO - 4'014

19A0H
poo |eAe ella] -y



2- Tetra Laval Food
Hoyer

.27

OMO 1000 1t./h,




09€0/8C9¢C LHAASVO

00§/879C LHASVO

0810/8¢9C 1HASVO

611Y0 LIASVD

SINA LAASVD

901+vd0 LIXSVD

00£0/879C LHMSVD

LVHdS AVHH ONIZINHOOWOH
AVHH DNIZINHDOWOH

ONTY YHHSVM

YIANITAD AVHH ONIZINHOOWOH

HONVTH JH1LOO XIN

AdOd AVHH ONIZINHDOWOH
L¥0ddNS NOLSId

NOLSId

JIA0D NOLSId

8¢
LE
St
[43
8¢
9¢
v
9¢
14
£e
Ie
Le
14
(4
81
L1

_82-

09€0/8C9C ANOIZINY VD
005/8C9C UNOIZINY V1D
0810/8C9C ANOIZINYI VD
61190 ANOIZINI V1D

STNA IANOIZINY VD
901#¥0 HNOIZINIVNO
00€0/829C ANOIZINI VD
HINVZZIANIOOWO VNILSHL 4dd9S
VNLLSHL

OSSN'THIdINOY

VNLLSHL O4ANITIO
VTIOSTA VIIOSN VIONVTI
VNILSHL Odd0D
OYANITIO OLYO0ddNS
O¥ANI'TIO

ODILLVIANANd ENOLSId VINLIHd0O

8¢
Le
S¢
[42
8¢
9t
v
9t
Pt
121
It
Lz
Y4
[44
81
L1

AOV.LS ATONIS 0001 YIZINAOOWOH - 9°O14

OIAV.LS OTOONIS 000 TIOLVZZIANIDONO - DD

J1oAoH

pooO- |eAeT] el)a] -y



2 Tetra Laval Food

Hoyer

-29.



TIIHMANVH

. dOVLS puz AQO4d AVdH
HOV.LS PUZ AVAH DNIZINIODOWOH
YIHSVM ONIHSNd AVIH

ONIY ONIAIND DNRS
TIIHMANVH ONILLIS

ONIIdS ONIHSNd AVHH

HONVT4 YIATOH DNI™EJS
LANSVD AvdH

dOVI1S 151 AdOd avdH

YIANITAD AVAH

ONII JIHSYM
HOVLS ST AVAH DNIZINIDONOH
' AVdH L3MSVD

Qe Oy 0N
ot — gt o

OO WY ND DS 00O

-OS-

VINLVYNONdNI

OIAVv.LS OANODdS VNILSIL Odd40D
OIAVv.LS OANODIS VNILSIL
VNILSIL INTdd ONY3d

VTI0ON VAINO VITIANOY
ANOIZY1099¥ 1A VIOJONVIA
VNILSHL INT4d VITON

VTIONW V.LIOd VIONVTA
VNILSHL INTIdd ANOIZINYVNO
OIAVv.LS ONId VNILS3.L Odd0J
VNILSH.L O4ANITIO

OSSN TAIdNOY

OIAV.LS OWIMd VNILSHL
VNILSAL ANOIZINYVND

O = NN <t
o p— p—

— NN NN 0O

AOVLS AT4N0d 0001 YAZINIOOWOH - H'OIS
OIAVLS 01ddOd 0001 THOLVZZIANIOONO - H'OIA

1ahkoy

pood [eAe enay -y



Tetra Laval Food
Hoyer

L4
-

L

NN

-t

\@[

N

A JA//J.u
. ~

-31-






