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MANTEMATIC

MANTECATORI ORIZZONTALI
HORIZONTAL BATCH FREEZERS
TURBINES HORIZONTALES
HORIZONTALE FREEZER

La CATTABRIGA, forle delia sua esperienza ultracinquantennale nel seflore delle macchine da gelato ha progettato e costruito i MANTEMATIC,
fabbricatori orizzontali a freddo diretlio. Il facile riempimento della tramoggia di carico e |'estrazione completamenle automatica, permettono di
oltenere del vero gelato mantecato, in conformila alle nuove Regolamentazioni Igieniche e con risparmio di mano d'opera.

CATTABRIGA, strong in its more Lhan fifly years experience in the field of ice cream machmery production has designed .ad conslructed lhe
MANTEMATIC a horizontal baich freezer with direct cooling system lor the production of high quality lalian slyle ice cream in compliance wilh the
new hygiene regulations. Thanks to the special construclion of the machine the mix lank is easily charged and the ice cream aulomatically 1aken out

with greal saving of lime and labour.

CATTABRIGA, fort de son expérience de plus de 50 ans dans le domaine des machines & glaces, a realisé les turbines horizontales a délente séche
MANTEMATIC pour la production automatique de glaces, cremes glacées el sorbels conformément aux régles d'hygiéne en vigueur. L'extraclion
entiérement automatigue du produit fini et le remplissage tres facile du cylindre de congélation permetient la plus grande économie de

main-d'ceuvre.
Eine mehr als finfzigjahrige Erfahrung aul dem Gebiet der Herstellung von Speiseeismaschinen ermaglichle uns die Konstruktion unserer

MANTEMATIC- Freezer mit direkter Kalleeinwirkung fur die Produklion trockenen glatien italienischen Eises laut den neuesten Gesundheitsgeselzen.
Der Behilter kann dusserst leich mit Mischung gefillt werden und das fertige Eis wird ganz automatisch entnommen. Der Erlolg: Zeitersparnis und

weniger Arbeit.

CARETTERISTICHE TECNICHE / TECHNICAL CHARACTERISTICS / CARACTERISTIQUES TECHNIQUES / TECHNISCHE DATEN .

MANTEMATIC 3 MANTEMATIC 5 MANTEMATIC 10 MANTEMATIC 20
5 iclo, ci 2-4 Iitri 4-6 litri 8-12 litri 16-20 litti
Quantita di miscel r ciclo, circa ! ! [
Oﬂgglilt? o; m‘txcpear‘ gsclej approx 2-4 litres 4-6 litres 812 litres 16-20 litres
Quantité de mélange par cg_cla env. 2-4 litres 4-6 lilres 812 litres 16-20 litres
Menge von Mischung pro Fillung. etwa 2.4 Liter 46 Liter 812 Liler 16-20 Liler
Produzione oraria di gelato 20-28 litri 30-50 |!"i 50-90 litri 380-140 I!lfi
Hourly outpul of ice cream 20-28 litres 30-50 litres 50-90 litres 90-140Q litres
Fraduclion haraire de glace 20-28 litres 30-50 litres 50-90 litres 90-140 litres
Stundenlerstung Speiseels 20-28 Liter 30-50 Liter 50-90 Liter 90-140 Liter
gmpressore FISDg
mpressor RS0
Compresseur R502 1.5 HP 1,5HP 3.5 HP 7,5HP
Kompressor  R502
gﬂgtoagflalore * ?ue veloc(:;la
1 A wo speeds . Y .

Moleur agiateur  deux witesaes 1,4-1,0 HP 31,1HP 5,5-2,2 HP 10 HP
Ruhrwerkmolor zwei Geschwindigkeiten

aria - acqua aria - acqua acqua acqua
é‘gﬁ.ﬁﬁg"am‘?”“’ air - water air - water water water
Refroidissement air - eau air - eau eau eau
Kuhlung Luft - Wasser Luit - Wasser Wasser Wasser

Caratteristiche eleltriche
Electrical supply
Caractérisliques électriques
Elektrische Daten

220-380 V / 50 Hz
trifase / threephase
triphasé / Drehstrom

220-380 Vi / 50 Hz
trifase / lhreephase
triphasé / Drehstirom

220-380 V / 50 Hz
irifase / threephase
triphasé / Drehstrom

220-380 V / 50 Hz
lrifase / threephase
triphasé / Drehstrom

Peso netlo circa

Nel weight approx.
Poids nel eV, 190 Kg 250 Kg 335 Kg 550 kg
Netiogewicht etwa
Peso lordo ﬁ‘lrca
Gross weighl approx.
Poids brulgerw.pp 230 Kg 310 Kg 415 Kg 655 Kg
Bruttogewjcht etwa

440 mm 560 mm 710 mm 760 mm
Larghezza Wdth Largeur Breile
P?c,)?ondna Da;plh Profgondeur Tnelle 580 mm 780 mm 750 mm 750 + 370 mm
Altezza Height Hauteur Hohe 1100 mm 1100 mm 1100 mm 1395 mm

Le carattenstiche riportate hanno salamente valore indicalivo. La Caltabriga si niserva il dintto di effetuare tutte le modiliche che ri

vanare a seconda del lipo di miscesa usata, della sua temperatura di introduzione e delle caratteristiche del prodotto finale desiclerato
All characteristics mentioned musl be considered approximate. Cattabriga reserves the nghl lo modify, without natice, all parts deemed necessary. The hourly produclion is subject to varation
according 10 the lype of mix used, introduction temperalure of the same and the characterislics of ihe finished producl desired

Les caraclérisliques indiquées n'ont qu'une valeur indicative. Cattabriga se réserve le droit d'effectuer, sans préavis, toutes les modi
varier selon le type de mélange employé, la lempéralure d'introduction du mélange et les caractéristiques du produt fini demandé.
Alle aufgefuhrten Dalen haben nur indikativen Werl. Catlabriga behll sich vor, jederzeil, ohne Voranzeige, Aenderungen vorzunehmen

Kann nach-der gebrauchten Eismischung, ihrer Einfuhrungstemperalur und nach den gewlinschien Eigenschafien des Endsprodukis dndern

terrd necessane, senza preavviso. La produzione oraria puo

lications Jugées nécessaires. La production horaire peul

lalls sie solche fur notwendig hall. Die Stundenleistung

BOLOGNA - ITALY
CAPITALE SOCIALE L.V. L. 1.200.000.000

40121 BOLOGNA - VIA CAIROLI, 14 - TEL. (051) 55.34.80 - 55.34.81 - 55.31.04 - CASELLA POSTALE 1773 A.D. 40100 BOLOGNA - i CATTABRIGASPA - TELEX 511426 CATTA I.
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MATECATORE DISCONTINUO TIPO 'MANTEMATIC"

ISTRUZIONI PER:

— INSTALLAZIONE - USO - MANUTENZIONE -

I NS. MANTECATORI DISCONTINUI AUTOMATICI SONO IL RISULTATO DI LUNGHI
ANNI DI STUDIO ABBINATI ALLA NS. PIU' CHE CINQUANTENNALE ESPERIENZA.
IL "MANTEMATIC" RAPPRESENTA QUANTO DI MEGLIO IL MERCATO POSSA OF -
FRIRVI; IN OGNI CASO, I MIGLIORI RISULTATI LI OTTERRETE SOLAMENTE

LEGGENDO ATTENTAMENTE LE ISTRUZIONI E I CONSIGLI RIPORTATI SU QUE -

STO MANUALE.

DA COMM. 5115 I
5330 T
5360 H
5320 A

COD. 295003009
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IL MANTEMATIC E' COMPOSTO DAI SEGUENTI GRUPPI:

TELAIO E COPERTURE

VASCA

IMPTANTO FRIGORIFERO

IMPTANTO ELETTRICO

MATERIALE IN DOTAZIONE:

- SCOVOLINO

- PREMISTOPPA

- CACCIAVITE

- VITI PER LAMIERE

- ANELLO DI TENUTA PORTEiLINO OR3281
- ATTACCHI TUBI ACQUA

—~ FASCIETTE

— GUARNIZIONE PORTELLO

— PATTINI DI SCORRIMENTO

— SPATOLA
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DATE T0
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AVVERTENZE

SEGUITE ORA ATTENTAMENTE LE SEGUENTI NORME:

1Y)

2)

Verificare che 1'imballo non sia stato danneggiato, altrimenti aprir
lo in presenza del corriere firmando il buono di consegna con riser-
va,

Togliere il mantecatore dal suo imballo, verificare che non sia sta-
to danneggiato durante il trasporto.

Controllare che la tensione e la frequenza indicate sulla parte po-
steriore della macchina corrispondano a quelle della Vs. linea e -
lettrica.

In caso contrario si dovr3d chiedere l'intervento della CATTABRIGA

S.p.A. che provvederi a modificare i collegamenti elettrici.

COLLEGAMENTI ED INSTALLAZIONE PER MANTEMATIC CON CONDENSAZIONE AD AC-

QUA. (3-4 O ARIA) 5.

3)

4)

5)

6)

7)

7B)

Collegare i tubi di entrata (fig. 4A) e scarico (fig. 4B) MIM 3.5.10
(fig. 4-8 A MTM 20) dell'acqua da 1/2"

Accertarsi che vi sia almeno una atmosfera di pressiome.

E' altresi consigliabile montare un filtro prima dell'entrata del -
1'acqua.

Regolare la valvola pressostatica, avvitare o svitare (fig. 4D), fi
no ad ottenere acqua in uscita con temperatura di circa 30°C.

Nel caso di macchina con condensazione ad aria effettuare 1l'instal-

lazione in luogo fresco e véntilato per non pregiudicare il buon fun
zionamento dell'impianto frigoriféro, distanza dalle paréti almenc 50
Accertarsi ché 1'indice del poméllo del selettoré (fig. 1A) situato
nel pannello comandi sia nella posizione "FERMO".

Eseguire 1'allacciamento elettrico mediante spina.

Da questo momento la macchina & sotto tensione.

Assicurarsi che il pomello del portello (fig. 3C) sia avvitato a fon-
do in quanto per disposizioni di legge vi & montato un micro di sicu-
rezza contro l'accidentale rotazione dél selettore (fig. 1lA) che met-
terebbe in funzione 1'agitatore a portello apérto; vedere a pag. 16

copia approvazione E.N.P.I.

CIl.
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MESSA IN FUNZIONE

8)

9)
10)

11)

12)

13)

14)

15)

Far partire un attimo la macchina girando il pomello del selettore in
senso anteriorario, nel;a posizione "PULIZIA" e verificare, attraver-
so il portellino (fig. 3B) che 1'agitatore ruoti in senso antiorario,
se cosi non fosse scambiare tra loro due dei tre fili di fase della
spina di alimentazione.

Richiudere il portellino.

Verificare che la lancetta del temporizzatore sia situata su un tem-—
po di circa 15 minuti (fig. 1B).

Togliere il copérchio della tramoggia di alimentazione, situato sul
piano superiore della macchina (fig. 5A)

Versare quindi 5 litri di acqua tiepida mista a soluzione steriliz-—
zante non corrosiva, rimettere il coperchio, quindi girare il pomel
lo del selettore in senso antiorario nella posizione "PULIZIA".
Questa operazione non deve durare pili di 10/15 secondi per non dan-
neggiare vasca e agitatore.

Riportare il selettore nella posizione di "Fermo" mettere un reci -
piente sotto al portellino, sollevare lentamente il pomello (fig.3A)
verso l'alto, facendo cosi uscire la soluzione versate,

Richiudere il portellino.

Versare la miscela nella tramoggia nella quantitid indicata a pag. 2
rimettere il coperchio precedentemente tolto e ruotare il selettore
nella posizione di "PRODUZIONE".

Trascorsi circa 10 minuti, si arresta automaticamente il compressore.
Questa pausa della durata di cireca 15/20 sécondi, permette alla mas-
sa di distribuire uniformemente il freddo accumulato.

Inizia quindi a lavoraré ad intérmitténza, sino a completare la fa-
se di lavorazione la cui finé € indicata dall'accendersi ad intermit
tenza del pulsante spia (fig. 1D).

I1 funzionaménto del segnale acustico pud essere inserito o disinse
rito a piacimento premendo detto pulsante.

A questo punto mettere un contenitore sotto il portellino, alzare il
medesimo, ruotare il selettore in posizioné ""ESTRAZIONE".

Entrerd cosi in funzione 1la seconda velocitd dél motore con in rein-—

serimento del compressore.
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16) Per fare la giusta taratura del tempo di lavorazione, prendere co-
me riferimento il secondo ciclo di lavoro, (passando dal primo al
secondo ciclo noterete un miglioramento della lavorazione del gela
to dovuta al fatto che la macchina & gid in temperatura), solo nel
caso che anche nella seconda fase il gelato non fosse sufficiente-

mente omogeneo/asciutto, aumentare il tempo di 1-2 minuti.

PULIZIA

Dopo aver vuotato la macchina si procede nel seguente modo:

17) Versare nella tramoggia 5 litri d'acqua tiepida (%), portare il se
lettore nella posizione "PULIZIA" per 10/15 secondi, fermare e sca
ricare attraverso il portellino.

Ripetere 1'operazione un paio di volte.

Dopo questa operazione la macchina & pronta per essere riutilizzata
con un altro gusto di gelato.

Per fare una pulizia pil accurata (a fine lavorazione), dopo il ri-
sciacquo sopra descritto si procede nel seguente modo:

18) Allentare i pomelli (fig. 3C) che fissano il portello e aprirlo fa-
cendo ruotare sulla sua cerniera; sfilare 1'agitatore (fig. 6B), la
varlo con una soluzione detergente.

Lavare inoltre anche il portello.

19) Rimontare 1'agitatore completo del suo premistoppa (fig. 6A) lubri-
ficare le guarnizioni con olio o grassi vegetali, richiudere fissan
do i due pomelli.

N.B. Il funzionamento prolungato della macchina in posizione "PULIZIA"
con camera vuota o con acqua con disciolti détersivc o sterilizzan
te, provoca una rapida usura del cilindro.

Pertanto durante le operazioni di lavaggio e sterilizzazione la -
sciare la macchina in funzione solo il tempo strettamente necessa-—

rio per tali operazioni.

(% PER LE MACCHINE FORNITE DI LAVAGGIO AUTOMATICO, RUOTARE DI MEZZO
GIRO IL TEMPORIZZATORE DI CARICO, ACQUA CALDA (fig. 1E).
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CONTROLLO E MANUTENZIONE

20) Nel caso vi sia presente del liquido nello sgocciolatoio posto sul

21

22)

23)

fianco della macchina, provvedere alla pulizia o alla sostituzione
del premestoppa montato sull'agitatore (fig. 6A).

Per le macchine con condensatore ad acqua, a fine stagione per evi
tare inconvenienti specie in ambineti ove la temperatura si abbas-
si sotto lo zero, togliere l'acqua dal condensatore stesso, svuo-—
tando il bocchettone (USCITA ACQUA) e togliendo il tappo (fig. 4C).
solo MTM 3-5-10).

Se la macchina ha il condensatore ad aria, bisogna provvedere e pu-
lirlo, rimuovendo polvere o carta, per non compromettere il buon
funzionamento dell'impianto frigorifero.

L'agitatore & mosso da cinghie la cui tensione & regolata automati-
camente.

Se cid non fosse sufficiente, avvitare il regolatore (fig. 7A) fino

ad ottenere una regolare tensione.

INCONVENIENTI

24)

L'impianto & protetto da rel@ termici, in caso di mancato funziona-
mento, premere il pulsante di reinserimento (fig. 1C).

Nel caso 1l'anomalia si ripetesse, bisognerd allora accertarne la na

tura.

RIPARAZIONT

25)

Per assistenza e riparazioni rivolgersi direttamente alla CATTABRI-

GA S.p.A. - Bologna, o al suo servizio di Assistenza esterna.
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LA CATTABRIGA S.P.A. NON RISPONDE DI EVENTUALI DANNI CHE OCCORRES-
SERO A PERSONE O CASE DURANTEJL'INSTALLAZIONE, L'USO E LA MANUTEN-
ZIONE DELLE MACCHINE DI SUA PRODUZIONE.

LE CARATTERISTICHE TECNICHE DI CUI AL PRESENTE FASCICOLO HANNO CA-
RATTERE INDICATIVO.

LA CATTABRIGA S.P.A. SI RISERVA LA POSSIBILITA' DI APPORTARE IN
QUALUNQUE MOMENTO LE VARTAZIONI CHE PIU' RITERRA' OPPORTUNE SENZA

CHE DA CIO' DERIVI DANNO PER ALCUNO.
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COME ORDINARE PARTI DI RICAMBIO PER MTM 3 - 5 - 10

AL FINE DI EVITARE QUALSTASI EQUIVOCO, GLI ORDINI DELLE PARTI
DI RICAMBIO DOVRANNO SEMPRE INDICARE I SEGUENTI ELEMENTI:

a) NUMERO DI MATRICOLA DELLA MACCHINA (Vedi fig. 2 o retro macchina)

b) NUMERI DI RIFERIMENTC DEI PEZZI E TAVOLA
(I1 numero della tavola & situato in basso a destra della tavola

stessa)

ESEMPIO: per ordinare 1l'anello ditenuta del portellino uscita gelato,
1'ordine dovrd esserci inviato come segue:

PER MANTEMATIC 5 N. MATRICOLA
N. 1 PEZZO RIF. 28 TAVOLA  5330AW 78/79

FACOLTATIVAMENTE POTRA' ESSERE INDICATO, COME ELEMENTO DI CONTROLLO
LA DENOMINAZIONE DEL PEZZO.

LE INDICAZIONI CITATE SONO ASSOLUTAMENTE INDISPENSABILI PER LA
SICURA IDENTIFICAZIONE DEI PEZZI RICHIESTI.
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ANOMALTA

CAUSA

RIMEDIO

PERDE MISCELA DALLA
VASCHETTA SGOCCIOLIO

PREMISTOPPA MANCANTE O
USURATO (fig. 6A)

RIMETTERE O SOSTITUIRE

ESCE FUMO DAL CARTER

CINGHIE LENTE O USURATE

TENDERLE MEDIANTE IL DATO
(fig. 7A) O SOSTITUIRLE

IL. COMPRESSORE NON
PARTE

TEMPORIZZATORE A "0"

PUNTARE IL TEMPORIZZATORE
(fig. 1B)

PRESSOSTATO BLOCCATO

CONTROLLARE E SBLOCCARE 0
SOSTITUIRE (DA UN TECNICO)

LA MACCHINA NON
PARTE

FUSIBILI SALTATI

CONTROLLARE LA PRESA A
MURO E SOSTITUIRE

TERMICO INTERVENUTO

PREMERE IL PULSANTE (fig.1D)
ANCHE SE LA LAMPADA RELA-
TIVA FOSSE SPENTA (POTREB-
BE ESSERE BRUCIATA)

PERDE MISCELA DAL
PORTELLINO

ANELLO DI TENUTA DEL
PORTELLINO SPORCO O
USURATO

PULIRE O SOSTITUIRE

LA MACCHINA NON
PARTE

MICRC PORTELLO
INTERVENUTO

MICRO PORTELLO
GUASTO

AVVITARE A FONDO IL
POMELLO

SOSTITUIRE MICRO

RIMETTERE IN POSIZIONE
ASTA MICRO PORTELLO
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CONTROLLO SUL FUNZIONAMENTO DELL'IMPIANTO FRIGORIFEROQ

ANOMALIE

CAUSA

RIMEDI

1 Alta pressione di
condensazione

Aria presente nell'im-
pianto

Acqua di alimentazione
al condensatore troppo
calda

portata d'acqua insuffi
ciente attraverso il
condensatore

Condensatore sovracca-
rico di liquido
refrigerante

Scaricare l'aria dal con
densatore

Controllare la portata

d'acqua e la temperatura
di scarico che deve esse
re di 4° C + 5° C infe-

riore alla temperatura

di condensazione.

Aumentare 1l'apertura del
rubinetto di alimentazio
ne controllando la por-
tata della pompa

Scaricare l'eccesso o nel
serbatoio di servizio o
nella bombola e controlla
re a operazione eseguita
le condizioni di tempera-
tura e pressione

2 Bassa pressione di
condensazione

Basso rendimento del
compressore

Portata d'acqua eccessi-
va attraverso il conden-—
satore

Acqua di alimentazione al
condensatore troppo fred-
da

Il compressore aspira vapo
ri umidi (ritormi di 1i -
quido)

Controllare eventualmente
le valvole aspiranti e pre
menti e sostituire

Ridurre 1l'apertura della
valvola pressostatica

Vedi sopra

Ricercare la non corretta
regolazione alle utenze,

controllare le regolazio

ni
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ANOMALIE

CAUSE

RIMEDI

3 Alta pressione di
aspirazione

- Valvole aspiranti e
prementi_del compres
sore difettose

- Regolazione dell'Utenza
non corretta

Togliere le testate, esa-
minare i dischi delle val
vole e sostituire le dan

neggiate

Regolare valvole e rubinet
ti d'espansione delle u-
tenze, ricercando le even
tuali manchevolezze

4 Bassa pressione di
aspirazione, poco
rendimento

— I1 liquido refrigerante

nel circuito & scarso

- Eccessiva quantita di olio

in ciclo

Controllare la presenza
nel condensatore e quindi
fare le dovute precauzio-
ni una aggiunta fino a ri
pristinare la pressione se
necessario, diversamente
regolare le utenze

Effettuare spillamenti di
olio sugli evaporatori o
separatori, osservandone
la presenza dalle opportu-
ne spie di passaggio.

5 I1 compressore at—
tacca e stacca con-
tinuamente

- Portata d'acqua insufficien

te attraverso il condensa-
tore oppure condensatore
Sporco

— Portata aria infussificien-

te.

- Staratura del pressostato,

circuito freon

- Circuito sovraccarico di 1i

quido. Il pressostato pud in
terrompere il circuito elet
trico del motore che aziona
il compressore a causa del-
la insufficiente capaciti
del condensatore, i1 cul tu-
bi sono sommersi dal liqui-
do.

Controllare la regolazio-
ne dell'acqua nel conden-—
satore e lo stato di puli
zia dei tubi -

Controllare ventilatore e
pulire batteria

Controllare e ritarare
pressostato

Scaricare freon finché si
stabilisca il giusto li-
vello nel condensatore
sempre dopo aver control-
lato le temperature di fun
zionamento e 1'alimenta-
zione o trasferire il 1li-
quido in altri serbatoi o
recimienti collegati al
circuito, se possibile.
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ANOMALTE

CAUSE

RIMEDI

L'impianto non ren
de come dovrebbe
pur girando in con
tinuazione il com-
pressore

Scarsitd di freon

Regolazione utenza erra-
ta

Presente di incondensa-
bili

Valvole del compressore
difettose

Controllare la perdita
e ricaricare la giusta
quantitd di gas

Regolare valvole espansio
ne e controllare gruppi
alimentazione.

Scaricare gli incondensa-
bili

Togliere le testate del
compressore e riparare o
sostituire le valvole o

i dischi

Il compressore lavo

ra per brevi inter-

valli di tempo oppu

re con lunghe pause
rispetto al funzio-

namento normale sen

za ottenere le tem-
perature richieste

Batterie rifrigeranti ec
cessivamente ricoperte di
brina

Filtri intasati sul rubi-
netto di aspirazione o sul
la valvola regolatrice di
espansione

Valvola termostatica mal
regolata oppure difetto-
sa

Sbrinare le batterie re-
frigeranti

Fare il vuoto e pulire i
filtri.

Controllare dapprima 1'ef
dicienza; eventualmente
sostituire il pezzo difet
toso.

Compressore rumoro—
so non brinato

Rottura di dischi valvo-
la

Ingranamento di uno o

pild pistoni . per mancanza
di olio o per eccessiva u
sura delle fasce elesti-
che

Vibrazioni dowvute a uno o
pit bulloni di fondazione
lenti

Troppo olio che ritorna al
compressore dalla aspira-
zione e che causa battito
in testa

Controllare e sostituire

Smontare il compressore
riparare e sostituire do
ve mecessario

Serrare con cura tutti i
bulloni di fondazione

Controllare i vari spilla
menti d'olio.




BHEET Mo,

FOGLIO No,

14

wme  MANTEMATIC

DATE
NS. DEL

TO
A

ANOMALTIE

CAUSE

RIMEDT

9 Colpi di liquido
al compressore

Regolazione difettosa

Sporco sotto la sede
delle wvalvole termo-
statiche

Controllare 1'apertura
delle wvalvole termosta
tiche

Smontare, pulire e regola
re nuovamente

10 11 compressore
non parte

Relé termico bloccato,
dusibili saltati

Interruttore generale
aperto

Impianto completamente
svuoltato

Valvole a solenoide chiu
se

Ripristinare il relé, so
stituire i fusibili e de
terminare la causa del
guasto

Chiuderlo

Ricercare la causa della
perdita, riparare e ri-
caricare liquido

Esaminare le bobine: se
bruciate, sostituirle.
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ENTIE NAZIONALE PER LA PREVENZIONE DEGLI INFORTUNI
SEDE DI BOLOGNA .
r | MIM 3-5-10-20_

ex. A8 114

Via Cairoli 14

2%‘..!.!.:.‘..9.?'.?..,..............
el

40121 Bologna, .
Via C. Boldrini, 14 - Tel, 554.565 40121 =B OL OGN A

Prot. N. L_ _J

- Relazione di werifica di macchine di serie destinate al mercato interno
ed estero,

Visita del 29,.11,1978

Ditta costruttrice CATTABRIGA S.p.A., - Via Cairoli 14 - Bologna

- Macchine visitate : macchine Mantematic tipo MTM 3 - MTM 5 - MTM 10 — MTM 20

1°) ORGANI DI TRASMISSIONE DEL MOTO

Sono contenuti all!'interno della macchina e protetti completamente dalle

pannellature

2°) ORGANI LAVORATORI

L'agitatore e' protetto anteriormente da un portello incernierato alla
carcassa della macchina, con fissaggio a pom§lo , provvisto di apertura
per lo scarico del gelato protetta con griglia che non permette il pas-
saggio delle dita,

Tale apertura e! chiusa mediante un disco con fulcro sul portello stesso.
La sicurezza fondamentale dell'organo lavoratore (agitatore) e' rappre-
sentate da un contatto elettrico tale per cui l'apertura anche accidentale
del portello determina l'arresto della macchina, la quale non puo' essere
rimessa in marcia se non a portello chiuso,

L'apertura di caricamento non presenta pericolo alcuno .

3°) APPARECCHIATURE ED IMPIANTO ELETTRICO

Trattasi di impianto elettrico alimentato in bassa tensione ed alla
frequenza di rete ( 220-380 v - 50 H, ) e contenuto in comparto pro-
tetto da pannellature avvitata alla carcassa della macchina,

La macchina e' provvista di trasformatore di manovra per 1'alimenta-
zione a 24 Volt c.a. dei circuiti di comando,

In morsettiera esiste contatto di terra debitamente contrassegnato,

Il collegamento elettrico a terra dei due motori e'! realizzato a mez:zo
conduttore ausiliario giallo verde nei cavi di alimentazione ed avente
la stessa sezione dei conduttori di fase, //;EEH

" La ditta fornlsce le macchine col cavo di alimentazione sprovvisto di spina
e richiede, a mezzo istruzioni allegate, 1'installazione a monte delle mac-
chine stesse di interrutore generale con protezione contro i corti circuiti
come previsto dalle vigenti norme; la macchina e' tuttavia provvista di
protezioni contro i sovracarichi .

T1 circuito di manovra e' protetto confule sovracorrenti

4°) ORGANI DI COMANDO
La macchina e'! provvista di interrutore generale rotativo di colore rosso
per la marcial i'arresto installato sul pannello di comando frontale e

quindi in posizione di agevole accesso . -
Sullo stessc pannello sono sistemati 1 pulsanti per la ricarica dei termici
e di fine ciclo nonche' il temporizzatore per la regolazione del ciclo di

lavoro .

Tenuto conto di quanto indicato ai punti 1 = 2 - 3 - 4 - si dichiara che le
macchinhe tipo MTM 3 - MTM § - MTM 10 - MTM 20 - sono conformi alle norme di
sicurezza vigenti in Italia le quali si ispirano ai principi generali di
prevenzione infortuni suggeriti dal " BUREAU INTERNATIONAL DU TRAVAIL "
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FREEZER HORIZONTAL CATTABRIGA, MODELE ''MANTEMATIC"

INSTRUCTIONS DE SERVICE ET D'ENTRETIEN

NOS FREEZERS HORIZONTAUX SONT LE RESULTAT DE PLUSIEURES ANNEES
D'ETUDE ET D'UNE EXPERIENCE D'UN DEMI SIECLE DANS CE DOMAINE.
LE "MANTEMATIC" REPRESENTE LE MIEUX QUE LE MARCHE PEUT VOUS
OFFRIR AUJOURD'HUI. VOUS OBTIENDREZ LES RESULTATS LES MILLIEURS
EN SUIVANT ATTENTIVEMENTI LES INSTRUCTIONS ET LES CONSEILS
CONTENUS DANS CE MANUEL.

DE COMM. 5115 I
5330 I
5360 H
5320 A

COD. 295003009
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LE MANTEMATIQUE SE COMPOSE DES GROUPES CI-DESSOQUS:

CHASSIS ET COUVERTURES

- BAC

INSTALLATION FRIGORIFIQUE
INSTALLATION ELECTRIQUE

NECESSAIRE:

— ECOUVILLON

— PRESSE-ETOQUPE

— TOURNEVIS

- VIS POUR TOLES

- BAGUE DE RETENUE DU PANNEAU 083281
- ATTAQUES TUBES EAU

— BANDELETTES

— GARNITURE DU PANNEAU

= BLOCS DE GLISSEMENTS

— SPATULE
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INSTRUCTIONS

SUIVEZ MAINTENANT LES NORMES CI-DESSOQUS:

LIVRAISON

Contrdler que l'emballagé n'ait pas &té endommagé, autrement il aut
1'ouvrir en présence du transporteur et signer la note de livraison
sous réserve.

Enlever le "Mantematic" de son emballage, en contrdlant qu'il n'ait
pas été endommagé péndant le transport.

Vérifier que la tension et la fréquence indiquées sur la partie ar—'
riére de la machine correspondent & celles de votre ligne &lectrique.
Au cas contraire, il faudra s'adresser a la CATTABRIGA S.p.A. pour

faire modifier les branchements &lectriques.

CONNEXIONS ET INSTALLATION POUR MANTEMATIC AVEC CONDENSATION A EAU.

3-4, CONDENSATION A AIR 5

Connecter les tubes d'alimentation (fig. 4A) et d'&coulement (fig. 4B)
MTM 3.5.10 (fig. 4-8 A MTM 20) de 1'eau de }".

S'assurer qu'il y a au moins une atmosphére de pression.

L'on conseille aussi de monter un filtre avant l'entrée de 1'eau.

Régler la soupape de réglage de pression, vissant ou dévissant (fig. 4D)
jusqu'd obtenir que 1'eau s'écoule 3 une température de prés de 30°C.

Si la machine est pourvue de condensation & air, 1l'installer dans une

place fraiché et aérée afin de ne pas compromettre le fonctionnement de
1'installation frigorifique. La distancé de la paroi doit &tre de pres

de 50 cm.

S'assurer que 1'aiguille de la pomme du sélecteur (fig. 1A) située sur

le panneau des commandes soit dans la position "ARRET".

Brancher l'installation éléctrique au moyen d'une fiche.

A partir de ce moment la machine est sous tensiom.

S'assurer que la pomme du panneau (fig. 3C) soit vissée 2 fond puisque,
conformément aux dispositions de loi en viguer, elle renferme un micro-
interrupteur de protection contre le déplacement casuel du sélecteur

(fig. 1A), ce qui ferait marcher 1l'agitateur méme si le pennau est ouvert;
g s q g

voir & p. 16 la copie de 1'approbation E.N.P.I.
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MISE EN MARCHE

Faire marcher la machine pour un petit peu en tournant la pomme du sé-
lecteur dans le sens contraire d celui des aiguilles d'une montre, dans

la position "NETTOYAGE", et contrdler 3 travers le panneau (fig. 3B) que
1'agitateur tourne en sens contraire 3 celui des aiguilles d'une montre, -
au cas contraire, échanger entre eux deux des trois fils de la fiche d'a
limentation.

Fermer le panneau

Vérifier que 1'aiguille du temporisateur indique envirom 15 minutes (fig. 1B).
q =4

Enlever le couvercle de la trémie d'alimentation placé sur la partie su-
périeure de la machine (fig. 5A).

Verser ensuite 5 litres d'eau tlede mélangée A une solution stérilizante
non corrosive, remettre le couvercle, tourner la pom dans le sens contrai-
re 3 celui d'une aiguille d'une montre dan la position "NETTOYAGE".

Cette opération ne doit pas dépasser 10/15 seconde de durée pour ne pas
endommager le bac et l'agitateur.

Placer de nouveau le sélecteur dans la position "ARRET", placer un réci-
pient au dessous du panneau, lever lentement la pomme (Fig. 3A), faisant
sortir la solution. Fermer le panneau.

Verser le mélange dans la trémie dans la quantité indiquée 3 p. 2 remet-
tre le couvercle, et placer le sélecteur en position "PRODUCTION".

Apré&s prés de 10 minutes, le compresseur ira s'arréter automaziquement.
Cet arrét de 15/20 sécondes, permét i la masse de distribuer uniformement
le froid accumulé.

Le compresseur commence ensuite & marcher par intermittence, jusqu'ad com—
pléter le cycle de travail, dont la fin est indiquéé par la lampe-témoin
d allumage intérmittent (fig. 1D).

La sonnerie péut Etré branché&e ou débranchée & volonté baissant le pous-—
soir de la lampe sus-dite.

A ce point placer un récipient au dessous du panneau, la lever, et pla-
cert le sélecteur en position "EXTRACTION". Tout en branchant le compres—
seur, ira marcher la deuxiéme vitesse du moteur.

La terage exact du temps de travail se fait sur la base du second cycle
de travail (la qualité de la glace obtenue du second cycle de travail

est remarquablement meilleure du fait que la machine a déji atteinte la
juste température); seulement si méme dans la seconde phase la glace

n'est pas assez homogéne/solide, augmenter le temps de 1-2 minutes.
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NETTOYAGE

Aprés avoir vidée la machine procéder comm'il suit:

Verser dans la trémie 5 litres d'eau ti&de ( ) et placer le sélecteur

en position "NETTOYAGE" pour 10/15 secondes, arréter et faire écouler
l'eau & travers le panneau.

Répéter cette opération deux fois au moins.

Apr&s cette opération la machine est préte pour 8tre utilisés avec un
autre parfum de glace.

Pour un nettoyage plus soigneux (& la fin du travail), aprés avoir rin
cé la machine comme décrit ci-dessus, proceder comme il suit:

Dévisser les pommes (fig. 3C) qui fixent le panneau, et 1'ouvrir en le
faisant tourner sur sa charniBre; faire sortir 1'agitateur (fig. 6B),
laver avec une solution détergente. Laver le panneau aussi.

Monter de nouveau l'agitateur et son presse-&toupe (fig. 6A), lubrifier
les garnitures avec de 1'huile ou des graisses végétales, fermer de nou
veau en fixant les deux pommes.

N.B. Un fonctionnement prolongé de la machine en position "NETTOYAGE"
avec le cylindre vide, ou pleln d'eau conténant du détersif ou uné solu-
tion stérilisante, peut causer 1'usure rapide du cylinde. Pourtant, pen-—
dant les opérations de lavage et stérilisation, faire marcher la machine

seulement pour le temps absolument nécessaire pour achever ces opérations.

POUR LES MACHINES POURVUES DE LAVAGE AUTOMATIQUE, TOURNER D'UN DEMI TOUR
LE TEMPORISATEUR DE CHARGEMENT D'EAU CHAUDE (fig. 1E)

CONTROLE ET ENTRETIEN

S'il v a du 1iquidé dans 1'égouttoir placé au cdté de la machine, not-
toyer ou rémplacer le pressé—étoupé monté& sur 1'agitateur (fig. 6A).

Pour les machines pourvués dé condénsateur i eau, & la fin de chaque
saison, afin d'éviter tout inconvéniént surtout dans les endroits oii

la température baissé au déssous de zéro, enlever l'éau du condensateur,
en dévissant la goulotté (SORTIE EAU) et otant le bouchon (fig. 4C) (Seu-
lement MIM 3 - 5 - 10).

Si la machine est pourvue d'un condensateur & air, 11 faur pourv01r assez
frequﬂmment 4 son nettoyage pour enlever la pou531ere ou le papier, qui

pourraient compromettre le bon fonctionement de 1'installation frigori-

fique.
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L'agitateur est actionné au moyen de courroies dont la tension est réglée

automatiquement.

Si la tension n'est pas suffisante, visser le régulateur (Fig.7A) jusqu'i

obtenir la valeur désirée.

INCONVENIENTS

L'installation est proté&gée au moyen de relais thermiques.
Au cas de panne, baisser le poussor de re-conmexion (Fig.1C).

Si 1'inconvénient se répéte, il faudra en chercher les causes.

REPARATIONS

Pour l'assistance technique et les réparations, adressez-vous directement

d@ la CATTABRIGA S.p.A. -Bologna, ou bien 3 son service d'assistance.
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LA CATTABRIGA S.p.A. N'EST PAS RESPONSABLE DES DOMMAGES EVENTUELS
QUI POURRAIENT SURVENIR A PERSONNES OU CHOSES AU COURS DE L'IN -
STALLATIONS, L'UTILISATION ET L'ENTRETIEN DES MACHINES DE SA
PRODUCTION.

LES CARACTERISTIQUES TECHIQUES, LES DESSINS ET LES PHOTOS DONT A
CE LIVRET ONT EXCLUSIVEMENT UN CARACTERE D'INDICATION.

LA CATTABRIGA S.p.A. SE RESERVE LE POSSIBILITE D'APPORTER EN TOUT
MOMENT LES MODIFICATIONS QU'ELLE JUGE CONVENABLES A SES PRODUITS

SANS AUCUN DOMMAGE POUR PERSONNE.
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POUR 'COMMANDER LES PIECES DE RECHANGE MTM 3 - 5 - 10

Au but d'é@viter tout malentendu, les commandes des piéces de rechange devront

toujours indiquer les &léments ci-dessous:

a) NUMERO MATRICULE DE LA MACHINE (Voir Fig.2 ou sur la partie arriére de la
machine)

b) LETTRE DE REFERENCE DES PIECES ET TABLE
(Le numéro de la Table se trouve en bas 3 droite de la table elle-méme) .

EXEMPLE: Pour ordonner la bague de retenue du panneau de sortie de la glace,
la commande nous devra @tre envoyée com'il suit:

POUR MANTEMATIC 5 N° MATRICULE
N° 1 PIECE REF. 28 TABLE 5330AW 78/79

FACULTATIVEMENT OU POURRA INDIQUER AUSSI LE NOM DE LA PIECE EN TANT QUE
ELEMENT DE CONTROLE.

LES INDICATIONS SUS-MENTIONNEES SONT ABSOLUMENT INDISPENSABLES POUR

L' IDENTIFICATION EXACTE DES PIECES DEMANDEES.
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REMEDES

Du mélange sort de
1'égouttoir

Presse-&toupe manquant ou
détérioré (Fig. 6A)

Remettre ou remplacer

De 1'enveloppe sort
de la fumée

Courroies laches ou
détériorées

Les tendre au moyen de
1'"écrou (Fig.74A) ou bien
les remplacer

Le ‘compresseur ne
démarre pas

Temporisateur sur "O"

Pressostat bloqué

Régler le temporisateur
(Fig. 1B)

Contrdler ou remplacer
(par un technicien)

La machine ne démar
re pas

Fusibles sautés

Contrdler la fiche & paroi
et remplacer

Relai thermique en
fonction

Presser le bouton (Fig.1D)
méme si la lampe relative
est éteinte (pourrait &tre
brulée)

Perte de mélange &
travers le panneau

Bague de &tanchéité du
panneau sale ou dété -
riorée

Nettoyer ou remplacer

La machine ne démar
re pas

Micro-interrupteur du
panneau dé&clenché

Micro-interrupteur du
panneau en panne

Visser & fond la pomme

Remplacer le micro

Remettre en position la tige

du micro du panneau
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CONTROLE DU FUNCTIONNEMENT DE L'INSTALLATION FRIGORIFIQUE

INCONVENIENT CAUSE REMEDES
1. Haute pression | —Air dans l'installation | - Déverser 1'air du condensa~
de condensation teur
-Eau d'alimentation au - Contrdler le débit d'eau et
condensateur trop chaude la température de- écoulement

qui doit &tre 4°C + 5°C plus
basse que la température de

condensation.
-Débit d'eau insuffisant | - Augmenter 1'ouverture du
a travers le condensa- robinet d'alimentayion con-
teur tr6lant le débit de la pom
pe.
| —Condensateur surchargé - Déverser le liquide en ex-—
de liquide réfrigérant c8s ou dans le reservoir

de service ou dans la bou-
teille et aprés quoi contrd-
lers conditions de tempéra
ture et de pression. -

2. Basse pression | —Rendement bas du com- - Contrdler les soupapes

de condensation | presseur d'aspiration et de refoul-
ement et &ventuellement
les remplacer.

-Débit d'eau en excés ~ REduire 1l'ouverture de la
dans le condensateur soupape pressostatique.
-Eau d'alimentation au - Voir ci-dessus
condensateur trop
froide
-Le compresseur aspire - Possible réglage défectueus
de vapeurs humides aux usagers,contrdler les
(retour de liquide) réglages.
3. Haute pression | -Sourpapes d'aspiration — Enlever les tétes, examiner
d'aspiration et de refoulement du les disques des soupapes et
compresseur défectue-— remplacer celles défectueu-
ses ses,
-Réglage défectueux - Régler les soupapes et les
de 1'usager robinets d'expansion chez

les usagers, cherchant de
découvrir les défauts.
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INCONVENIENT

CAUSE

REMEDES

4, Basse pression
d'aspiration,
rendement pauvre

Le liquide réfrigérant
dans le circuit est in
suffisant

Quantité d'huile en
excés dans le cycle

Contrdler la quantité dans
le condensateur et en ajou
ter jusqu'3d rétabilir la
pression si nécessaire,au-
trement régler les usagers.

Tirer de l'huile sur les
&vaporateurs ou les sépa-
rateurs, en observant son’
niveau par les regards.

5. Le compresseur d8

marre et g'arrétd

sans cesse

Debit d'eau insuffisant
4 travers le condensa-
teur,ou bien le conden-
sateur est sale

Débit d'air insuffisant

Déréglage du pressostat .
circuit fréon

Circuit surchargée de
liquide. Le pressostat
peut interrompre le cir-|
cuit électrique du mo-
teur actionnant le com—
presseur 3 la suite de
capacité insuffisante
du condensateur dont les
tubes sont submergés du
liquide.

Contrdler le réglase de
1'eau dans le condensateur
et que les tubes soient
propres.

Contrdler le ventilateur
et nettoyer la battérie.

ContrSler et régler de
nouveau le pressostat.

Déverser du fréon jusqu'i
rétablir le niveau dans le
condensateur, aprés avoir
contrdlé les températures

de foncionnement et 1'ali-
mentation; ou bien transvaser
leliquide dans d'autres re-
servoirs ou récipients
branchés possiblement au
circuit,

6. L'installation
donne de perfor-
mances assez pau
vres quoique
le compresseur
marche sans cesse

Insuffisance de fréon

Réglage défectueux de
1'usager

Présance de substances
incondensables

Soupapes du compresseur
défectueuses

Contrdler de fuites é-
ventuelles et charger la
quantité exacte de gaz,

Régler les soupapes d'ex-—
pansion et contr8ler les
groupes d'alimentation,

Déverser ces substances

Enlever les t&tes du com-
presseur et réparer ou
remplacer les soupapes ou
les disques,
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INCONVENIENT CAUSE REMEDE S
7. Le compresseur - Batteries réfrigéran - - Dégivrer les batteries ré-
darche pendant tes excessivement couvey frigérantes
un peu de temps tes de givre
bi : " . 2
ign sezr?giz d:I - Filtres encrassés sur - Faire le vide et nettoyer
g P le robinet d'aspiration les filtres

rapport au fun-|
ctionnement nor
mal sans obte -

ou sur la soupape de ré
glage de l'expansion

nir les tempé- - Vanne thermostatique mal] - Avant tout la contr8ler: si
ratures voulues réglée ou défectueuse nécessaire remplacer la piécel
défectueuse,
8. Compresseur bruq — Rupture de disques de - Contrdler et remplacer
yant pas givré la soupape

- Grippage d'un ou plus
pistons pour manque
d'huile ou par détério-
ration excessive des '
bandes Elastiques

- Démonter le compresseur
réparer et remplacer sui-
vant la nécessité

- Vibrations dues & un - Serrer soigneusement tous
ouplusieurs boulons de les boulons de fondation
fondation l3ches

- Huile en excés qui ~ <
q - Contrdler les déboucheges
retourne au compresseur T
d'huile.

de l'aspiration et don-
nant lieu 3 des clique
tis .

9. Coups de liquidq - Réglage défectueux - Contr8ler 1l'ouverture des
au compresseur soupapes thermostatiques

- Saleté& au dessous du

e - Démonter, nettoyer et ré-
siége des soupapes

gler de nouveau.

thermostatiques
10. Le compresseur - Relais thermique blo- - Rétablir le relais,rempla-
ne démarre pas qué fusibles grillés cer les fusibles et chercher
la cause de la panne.
- Interrupteur général - Le fermer
ouvert
- Installation entiérement - Chercher la cause de la par-
vide te, réparer et charger de
nouveau le liquide.
- Soupapes solénoides - ContrSler les bobines; si

fermées grullées, les remplacer.
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BATCH FREEZER '""MANTEMATIC"

INSTRUCTIONS FOR:

INSTALLATION — OPERATION — MATNTENANCE -

OUR BATCH FREEZERS ARE THE RESULT OF A LONG RESEARCH AND OF
OVER FIFTY YEARS OF EXPERIENCE.

"MANTEMATIC" IS THE BEST THE MARKET CAN OFFER. ANYWAY, IN
ORDER TO OBTAIN THE BEST PERFORMANCES, CAREFULLY FOLLOW THE
INSTRUCTIONS AND SUGGESTIONS HEREIN.

FROM COMM. 5115 I
5330 I
5360 H
5320 A

COD. 295003009
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MANTEMATIC CONSISTS OF THE FOLLOWING UNITS:

— FRAME AND COVERS

= TANK

FREEZING INSTALLATION
ELECTRIC INSTALLATION

|

I

QUTFIT

~ BRUSH

- PACKING GLAND

— SCREWDRIVER

— SCREWS FOR SHEETS

= SEAL RING FOR DOOR 083281
- PIPE CONNECTIONS

= GASKETS

= DOOR FITTINGS

= SLIDING BLOCKS

— SPATULE
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NOTICE:

FOLLOW THE DIRECTIONS SPECIFIED HEREINAFTER:

Gheck for possible undue openings or damagés to the package; if any, open
the packing-case before the carrier, signing the delivery note with all
reserve.

Remove the freezer from its package, that it has not been damaged during
transportation, check that the voltage and frequency indicated om the rear
panel of the machine meet with those available at your end. On the contra-

ry, apply to cattabriga S.p.A. for the needed changes to the electrical

connections.

CONNECTTIONS AND INSTALLATION FOR WATER COOLED MANTEMATIC 3-4 OR AIR COOLED

MANTEMATIC 5.

Connect the water inlet (fig. 4A) and outlet (fig. 1B) pipes mtm 3.5.10
(fig. 4-8 mtm 20) by 1" connection.

Make sure that there is at least one atm. Of pressure, it is also advisa-—
ble to fit the inlet pipe with a filter before the water inflow.

Adjust the pressure control valve, screw down or unscrew (fig. 4D), until
water flowing out reaches about 30°C.

Machines with air cooled condenser shoulf be installed in a fresh, well
ventilated place, so as not to impair the perfect operation of the freezing
installation. The machine should be kept at least 50 cm. amay from the wall.
Make sure that the pointer of the selector knob (fig. 1A), placed on the
control panel, is in the "fermo" (off) position.

Plug in the machine. The machine is now ready for use.

Make sure that the door handgrip (fig. 3C) is screwed tight since, in compli
ance with rules in force, a safety microswitch is therein fitted to prevent
selector (fig. 1A) rotating; this in fact would start the agitator when the

door is still open. See on P. 16 E.N.P.I. approbation.

SETTING AT WORK

Start the machine setting the selctor handgrip to "cleaning/pulizia" position
(anti-clockwise directione), and check through the hatch (fig. 3B) that the
agitator rotates in an anti-clockwise direction. If this is not so, reverse
two out of the three wires of the supply plug.

Close the hatch.
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10) Check that the timer pointer is set at about 15 minutes (fig. 1B).

11) Remove the hopper 1id on the upper part of the machine (fig. 5A).

12) Pour in 5 liters of lukewarm water added with a non-corrosive sterilizing so
lution, put again the 1id, then set the selector handgrip to "cleanin/puli -
zia" position (anti-clockwise direction).

This operation should last no longer than 10415 seconds so as not to damage

the tank and agitator.

Set again the selector to "off/fermo" position and place a container under

the hatch; gently lift up the handgrip (fig. 3A) thereby allowing the sterilizing
solution to flow out.

Close the hatch again.

13) Pour the mix into the hopper in the quantity specified on P.Z, then place
again the lid and set the selctor to "production/produzione'" position.

14) After about 10 minutes the compressor will stop automatically.

This break lasting about 15420 seconds allows the accumulated cold to be

evenly distributed in the mass.

The compressor then starts its intermittent working up to the end of the

cycle. This is indicated by the flashing of the warning light-pushbutton

(fig. 1D).

The buzzer can be connected or disconnected at will by pressing the above
mentioned pushbutton.

15) At this point place a container under the hatch, lift up same and set the
selector to "extraction/estrazione" position.

Thus the engine will start to run at the seond speed and the compressor
starts again.

16) In order to get a right setting of the working time it is advisable to
refer to the second working cycle (you will motice that the ice-cream pro
duction improves in the second cycle, when the machine has already reached i
the right working temperature). Should the ice-cream not be sufficiently

homogeneous and dry, increase the cucle duration bu 1+2 minutes.

CLEANING
First of all empty the machine, then:

17) Pour 5 liters of lukewarm water (x) into the hopper, set the selector to
"cleaning/pulizia" position for about 10+15 seconds, stop the machine and
let the water flow out through the hatch. Repeat this operation al least

twice.
The machine is now readt to be used for a different flavoured ice-cream.
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At the end of the working cycle, the machine must be cleaned as follows
(following the above mentioned whashing):

Loosen the handgrips (fig. 3C) securing the door in its position; open it

by rotating it on its hingé; draw the agitator out (fig. 6B), was a detergent
solution. Wash the door too. |

Re-assemble the agitator complete with its packing gland (fig. 6A), lubri-

cate the gaskets with edible oil or fat, then close the door again by fi-

xing the two handgrips.

N.B. A prolonged running of the machine while in "cleaning/pulizia" position
g ' g P ’

with the cylinder empty or filled with water added with detergent or
sterilizing solutions, gives rise to a rapid wearing out of the cylin-
der; therefore, during cleaning and sanitization, have the machine run

ning for the time strictly necessary only.

(x) For machines equipped with automatic vasching, rotate by half a turn the

hot water timer (fig. 1E).

CONTROL AND MAINTENANCE

If there is some liquid in the drip tray on the machine side, clean or repla
ge the packing gland fitted on the agitator (fig. 6A).

For the machines equipped with water condenser, when the season is over, let
the water flow out from the condenser, unscrewing the pipe union (water ou-
tlet) and removing the plug (fig. 4C) (only MTM 3 - 5 - 10). The above appli
es especially in places xhere the temperature drops under zero.

In case of machines equipped with air condenser, care for its cleaning by
removing dust or paper in order not to impair the running of the cooling
installation.

The agitator is driven bu belts the tension of which is automatically re-
gulated.

If the belts are not suitably strétched, screw down the regulator (fig. 7A)

until the required tension is got.

INCONVENIENCES

The machine is protected by thermal relays. Shoul it fail to rum, press the

re-set pushbutton (fig. 1C). In case the failure occurs repeatedly, search

for the cause.

REPAIR
For any service or repair, directly apply to Cattabriga S.p.A.-Bologna, or

to their after-sales-service.
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CATTABRIGA S.p.A. WILL TAKE NO TESPONSIBILITY FOR DAMAGES

WHICH MIGHT OCCUR TO PEOPLE OR THINGS DURING THE INSTALLA

TION, OPERATION AND MAINTENANCE OF THE MACHINES OF THEIR

PRODUCE.

THE TECHNICAL FEATURES AND THE DRAWINGS IN THIS BOOKLET ARE

ONLY INDICATIVE.

CATTABRIGA S.p.A. RESERVE THE RIGHT TO MAKE AT ANY TIME THE

MODIFICATIONS TO THEIR PRODUCTS WHICH ARE CONSIDERED ADVI-

SABLE, WITHOUT ANY DAMAGE TO ANYBODY.
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HOW TO ORDER SPARE PARTS FOR MIM 3 - 5 - 10

IN ORDER TO AVOID MISUNDERSTANDINGS, THE ORDERS CONCERNING SPARE

PARTS MUST ALWAYS INDICATE THE FOLLOWING:

a— MACHINE NUMBER (See Fig. 2 or the back of the machine)

b— REFERENCE NUMBER AND TABLE
(The number of the Table is to be found on the table itself, down

on the right).

ESAMPLE: to order the seal ring of the ice—cream outlet, the
order must be sent as follows:

FOR MANTEMATIC 5 MACHINE N°

N. 1 PAR REF. 28 TABLE 53304aW 78/79

The part, name may also be reported as a further control element.

THE ABOVE INDICATIONS ARE ABSOLUTELY NECESSARY TO IDENTIFY THE PARTS
REQUIRED WITH CERTAINTY.
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DEFECT

CAUSE

REMEDIES

Mix leaking out from the
drip tray

Seal ring missing or

.worn out . (fig. 6A)

Fit or replace it

Some smoke comes out from
the carter

Belts are loosen or
worn out

Tighten them by the nut
(fig. 7A) or replace them,

The compressor fails to
start

Timer on "0" position

Set the timer (fig. 1B)
to the right position.

The pressure switch is
blocked

Check/release or replace
(bu a technician)

The machine fails to
start

The fuses are burnt

Check the wall-socket
and replace

The thermal relay has
triggered

Press the pushbutton,
fig. 1D, even if the light
is off (it could be burnt).

The mix leaks out from
the hatch

The seal ring is dirty
or worn out

Clean or replace it.

The machine fails to
start

The microswitch in the
hatch has released

Failure og the micro-
switch

Screw sown the handgrip
Replace the micro

Position again the rod
of the hatch microswitch.
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CHECKING THE RUNNING OF THE REFRIGERATING INSTALT.ATTON

DEFECT

.CUASE

REMEDIES

1 High pressure of con-
densation

Air inside the system

The water fed to the con
denser 1s too much hot

water delivery insuffi-
cient through the con-
denser

condenser overcharged
with refrigerating 11
quid

Let air outflow from the
condenser

Check the water delivery
and outlet temperature
ghat must be 4°C+5°C lo-
wer than the condensation
temperature

Increase the opening of
the feeding cock checking
the pump delivery

Drain the liquid in excess
into the service tank or
into the bottle, and then
check temperature and
pressure

2 Low pressure of con-
densation

poor performance of
the compressor

Water delivery in ex-—
cess though the conden
ser

The water fed to the con
denser is too much cold

the compressor aspirates
wet vapours (liquid re-
turn)

Check sucking and deli-
very valves and replace
them if needed

Reduce the opening of the
control pressure valve

see above

wrong adjustment in users,
check regulations
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DEFECT

CAUSE

REMEDIES

3 High suction pressure

Defective sucking and
delivery valves in the
COmpressor

wrong adjustment in the
user

Remove the heads, check
the valve disks and re-
place defetive valves

Adjust expansion valves
and cocks in users, sear
ching for possible defe—
cts.

4 Low suction pressure,
poor performance

The refrigerating li-
quid inside the circuit
is short

0il in excess inside the
circuilt

Check its level in the
condenser, then, careful-
ly add more liquid up to
restore the right pressu-
re; adjust the users

Drain the o0il in evapora-
tors or separators, chec-
king its flow through the
special windows.

5 The condenser starts
and stops continuous-—

ly

Insuffucient water deli
very through the conden
ser, or dirty condenser

Poor air flow

Wrong setting of pres-—
sure switch, freon cir-
cuit

Circuit overcharged with
liquid. It is pos sible
that pressure switch
break the electric circuit
of the engine driving the
compressor owing to the
poor performance of the
condenser the pipes of
which are covered with

liquid.

Check the water regulation
in condenser and make sure
that pipes are clean.

Check the ventilator and
clean the battery

Check the pressure switch,
and calibrate it

Drain freon up to restore
the right level in conden .
ser after checking the run
ning temperature; or traEf
sfer the liquid into other
tanks connected with the
circuit, if possible.




SHEET No,

roaLo we. 12

OUR REF.

NS. RIF. MANTEMATIC

DATE
NS, DEL

To
A

DEFECT

CAUSE

REMEDIES

6 Poor performance of
the installation thou
gh the compressor is
running

Insufficient freon

Wrong adjustment of
user

Possible non—-condensa
ble substances

Defective valves in
the compressor

Check for possible leaka-
ges and add the right quan
tity of gas

Adjust expansion valves
and check the feeding units

Drain them

Remove the heads of compres
sor and repair or replace
valves or disks

7 The compressor runs for
a while or with long
breaks as compared to
the normal running with
out reaching the needed
temperatures

Refrigerating batteries
covered with frost in
excess

Clogged filters on suction
coock or expansion con-—
trol valve

Wrong adjustment of control
pressure valve, or defecti
ve valves

Unfrost them

Clean filters after getting
vacuum

Check the adjustment and
replace defective valves
of any

8 Non-frozen noisy com~
pressor

The valve disks are
broken

Seizing of one or more
pistons or lack of lack
of 0il due to the wear
of elastic rings

Vibrations due to one
or more loose founda-
tion bolts

0il in excess returnning
to compressor and causing
spark knock

theck and replace

Disassemble compressor,
repair and replace where
needed

Tighten down all foundation
bolts

Control oil tapholes
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DEFECT

CAUSE

REMEDIES

9 Liquid priming to the
compressor

Wrong adjustment

Dirt under the seat of
pressure control wal-
ves

Check pressure wvalves

Remove them, clean and
adjust again

10 The compressor fails
to start

Thermal relay blocked
or fuses burnt out

General switch on

Installation quite
empty

Solenoid wvalves close

Restore the relay, repla

ce the fuses and search

for the cause of the fail
ure

Switch off

Search for the cause of
leakages, repair and
fill with liquid

Check the coils; if burnt
replace them.
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ALTERNIERENDE RUHRMASCHINE TYP "MANTEMATIC"

Aufstellungs - Gebrauchs — und Wartungsanleitung

Unsere automatische, alternierenden RUhrmaschinen sind da Ergebnis
langjYhriger Forschungen und einer mehr als flnfzigjHhrigen Erfah-
rung.

Die "Mantematic" stellt das Beste dar, was auf dem Markt zu finden
iét; ausgezeichnete Resultate dBnnen allerdings nur dann erzielt
werden, wenn die Hinweise und die Ratschllge dieses Handbuchs genau

beachtet werden.
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DIE MANTEMATIC BESTEHT AUS DEN FOLGENDEN GRUPPEN

— RAHMEN UND ABDECKUNG

TROMMEL

KUHLANLAGE

ELEKTRISCHE ANLAGE

AUSSTATTUNGSMATERTIAL

- BURSTE ZUM REINIGEN UND WASCHEN

- ERSATZSTOPFBUCHSE

= SCHRAUBENZIEHER

— BLECHSCHRAUBEN

- DICHTUNGSRING FUR VERSCHLUSSDECKEL 083281
- WASSERLEITUNGSANSCHLUSSE

— DICHTUNGSKLEMMEN

— DICHTUNGEN FUR DECKEL

— GLEITSCHUHE

= SPACHTEL
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Befolgen Sie aufmerksam folgende Hinweise:

ZUSTELLUNG

1) Uberprlifen, ob die Verpackung nicht beschHdigt ist; andernfalls in
Anwesenheit des Speditéurs Bffnen und den Lieferschein nur mit Vor-
behalt unterzeichnen.

2) Die RUhrmaschine aus der Verpackung nehmen, kontrollieren, ob
wdhrend des Transports keine Schiden entstanden sind. Kontrollieren,
ob die auf der Rlckseite der Maschine angegebene Spannung und Fre-—
quenz mit dem Netz Ubereinstimmt.

N.B.: Falls der Netzstrom nicht mit den elektrischen Eigenschaften
der Maschine Ubereinstimmt, die F.ma CATTABRIGA A.G. benachri-
chtigen, um die elektrischen Anschllisse wechseln zu lassen.

ANSCHLUSS UND INSTALLATION DER WASSERGEKUHLTEN MANTEMATIC (3-4) UND

DER‘LUFTGEKUHLTEN MANTEMATIC (5):
3) Die Zuleitungen flir Wasserzufihr (Abb. 4A) und —-Abfluss (Abb. 4B fllr

MTM 3/5/10) (Abb. 4-8 flr MTM 20) mit den 1/2"-Anschllissen vrbinden.
Darauf achten, dass ein Mindestdruck von einer Atll vorhanden ist. Es
empfiehlt sich vor dem Wassereinlauf einen Filter zu montieren.

4) Druckventil einstellen - nach rechts oderllinks drehen - (Abb. 4D),
bis das austretende Wasser eine Temperatur von ca. 30° erreicht.

5) Luftgekllhlte Maschinen en einem kﬁhlén und durchllfteten Raum aufstel-
len, um das gute Funktionieren der KUhlanlage nicht zu beeintrHchtingen.
Mindestwandabstand von 50 cm beachten!

6) Darauf achten, dass sich die Anzeige des an der Armaturentafel auf der
Vorderseite der Maschine angebrachten WHhlschalters (Abb. 1A) auf "STOP"
(Fermo) befindet.

7) Mittels Stecker ans Stromnetz anschliessen. Die Maschine steht nun unter
Strom.

7B) Sich vergewissern, dass der Dreh-griff des Verschlussdeckels (Abb. 3C)
geschlossen ist, da, den Normen entsprechend, ein Sicherheitsmikro mon-
tiert ist, das den Betrieb des WHhlschalters (Abb. 1A), der das Rlhrwerk
sonst bei offenem Vérschlussdeckel einschalten kBante, verhindert. (Siehe

S. 16 der E.N.P.I1.-Vorschriften.)

INBETRIEBNAHME
8) Die Maschine einen Augenblick einschalter, den WHhlschalter nach links

auf "REINIGUNG" (Pulizia) drehen und sich durch die Scheibe des Verschlus-—
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sdeckels (Abb. 3B) lUberzeugen, dass sich die Rllhrschaufel in entgegen-
gesetzter Uhrzeigerrichtung drehen. Bei falscher Drehrichtung zwei
der drei Drihte des Steckers vertauschen.

9) Verschlussdeckel wieder zumachen.

10) Den Zeiger des Zeitgebers auf etwa 15 Min. stellen. (Abb. 1B)

11) Deckel des Speisetrichters auf der oberen Seite der Maschine abnehmen
(Abb. 5A).

12) 5 liter lauwarmes Wasser zusammen mit einer nicht korrodierenden Ste-
rilisationsl8sung einfllllen; Deckel wiedér aufsetzen und den Wﬂhlschaltgr
auf "REINIGUNG" stellen. HBchstens 10/15 Sek. in dieser Stellung belas-
sen, um eine BeschHdigung der Trommel und des RUhrwerkes zu vermeiden.
Anschliessend den WHhlschalter wieder auf "STOP" stellen. Ein Geflss unter
den Verschlussdeckel stellen, Hebel (Abb. 3A) langsam nach oben drehen
und die Flllssigkeit ablassen. Deckel wieder schliessen.

13) Mischung in der auf S. 2 angegebenen Menge durch den Speisetrichter ein-
fUllen, Trichterdeckel wieder schliessen, WHhlschalter auf 'PRODUKTION"
(produzione) stellen.

14) Nach ca. 10 Min. bleibt der Kompressor automatisch stehen. Der Stillstand
des Kompressors dauert etwa 15/20 Sek. und erlaubt der Eismasse die angesam
melte KHlte gleichmissig zu verteilen.

Die Maschine arbeitet nur alternierend bis ihr Arbeitsgang fertig ist. Das
Ende der Produktion wird durch ein Aufbinken der Kontrollampe angezeigt
(Abb. 1D). Das Klingelzeichen kann an— oder abgestellt werden, indem man
auf den Schalter "Klingel" drlckt.

15) Einen BehHlter unfér dén Vérschlussdeckel stellen diesen nach oben drehen,
WHhlschalter auf "EISENTNAHME" (estrazione) stellen. Dadurch werden der
zweite Gang des Motors und der Kompréssor eingeschaltet.

16) Zur richtigen Einstéllung der Bearbeitungszeit nur den zweiten Arbeitsgang
als Anhaltspunkt nehmen (im. 2. Gang ist eine Vérbesserung der Eisbereitung
zu verzeichnen, da die Maschine inzwischen ihre richtige Temperatur erreicht
hat). Nur wenn das Eis auch im 2. Arbeitsgang noch nicht genligend trocken

und gleichmissing ist, die Arbeitszeit um 1-2 Min. verlHngern.

REINIGUNG
Zur Reinigung der Maschine nach ihrem Ausleeren folgendermassen vorgehen:

17) (x) Ein paarmal den Vorgang ven Punkt 12 wiederholen, dann ist die Maschine

bereit, einen anderen Eisgeschmack zu verarbeiten.
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19)

SHEET No, 6 OUR REF. MANTEMATIC

FOGLIO No. N3. RIF,

DATE TO
NS. DEL A

zZur grindlicheren Reinigung, z.B. am Ende des Arbeitstages, nach der oben
beschriebenen Reinigung, folgendes beachten:

Die Drehgriffe (Abb. 3C), die den Vérschlussdeckel halten, 1Hsen und den
Verschlussdeckel YBffnen. Das RlUhrwerk (Abb. 6B) herausnehmen und zusammen
mit dem Verschssdeckel in einer ReinigungslBung waschen.

Das RUhrwerk zusammen mit seiner Stopfblichse wieder einbauen (Abb. 6A). Die
Dichtungen mit Oel oder Pflanzénfett schmieren, den Deckel mit den zweil

Drehgriffen wieder befestigen.

N.B. Ein verlldngertes Laufen auf "REINIGUNG" bei leerem Zylinder oder auch

(x)

m1t Reinigungs— oder SterilisationslYsungen fllhren zu raschem Verschleiss
des Zylinders. Deshalb darauf achten, dass die Maschine beim Washen und
Sterilisieren nie lYnger als undebingt nBtig in Betrieb bleibt.

Bei den RUhrmaschinen mit automatischer Waschanlage, den Warmwasser—Zeit-—
geber um 180° drehen (Abb. 1lE).

KONTROLLE UND WARTUNG

20)

21)

22)

23)

Wenn sich im Tropfenfdnger, seitlich der Maschine, Fllssigkeit ansammelt,
die Stopfbllchse, die auf dem RUhrwerk montiert ist, reinigen oder evtl.
auswechseln (Abb. 6A).

Um Fehler bei den Wassergekllhlten Maschinen zu vermeiden, hauptsHchlich
bei RYumen, deren Temperatur unter 0° sinkt, am Ende der Saison das Wasser
aus dem Kondensator ablassen, indem der Anschluss auf der Rlckseite der
Maschine (Wasserbabfluss) losgeschraubt und der Verschluss (Abb. 4C) abge-
nommen wird. (Nur flr MTM 3/5/10).

Bei den luftekllhlten Maschinen muss der Kondensator regelmissig vom Staub
und Papier gereinigt werden, um ein einwandfreies Funktionieren der Kihlan
lage zu gewﬁhrléisten.

Das RUhrwerk wird durch Keilriemen angetrieben, deren Spannung automatisch
eingestellt wird. Wldrlgenfalls den Spannungsregler (Abb. 7A) so drehen,

dass eine regelmHSSIge Spannung errelcht wird.

FEHLER

24)

Die Anlage ist durch WHrmerelais geschlltzt. Faols diese aussetzen, durch
Dricken auf den Schalter (Abb. 1C) wieder einschaltern.

Sollte sich der Fehler wiederholen, die Ursache feststellen und beheben.

REPARATUREN

25)

In Fragen des Jundendienstes und bei Reparature, wende man sich direkt an

die Fa. CATTABRIGA - BOLOGNA oder an ihren Aussendienst.



BHEET No,
FOAQLIO No,

o mer MANTEMATIC

DATE
NB. DEL

T0
A

" "
DIE CATTABRIGA A.G. UBERNIMMT KEINE HAFTUNG FUR IRGEND-

" n n
WELCHE SCHADEN AN PERSONEN ODER GEGENSTANDEN WAHREND DER

AUFSTELLUNG, DES BETRIEBS UND DER WARTUNG IHRER MASCHINEN.

DIE TECHNISCHEN DATEN UND DIE ZEICHNUNGEN DIESER ANLEITUNG

HABEN NUR HINWEISENDEN CHARAKTER.

n
DIE CATTABRIGA S.G. BEHALT SICH VOR JEDERZEIT TECHNISCHE

n "
ANDERUNGEN AN IHREN ERZEUGNISSEN VORZUNEHMEN, DIE SIE FUR

n "
ZWECKMASSING HALT, UND OHNE DASS DARAUS SCHADENERSATZ-

BERECHTIGUNG ENTSTEHT.



SHEET Ne, QUR REF.

Foauio Ne, 8 NS. RIF, MANTEMATIC

DATE 10
NS, DEL A

"
BESTELLUNG DER ERSATZTEILE FUR MTM 3/5/10

Um Missverstdndnisse zu vermeiden, mlissen die Bestellungen der Er-

gatzteile immer folgende Angaben haben:

a)- FABRIKNUMMER DER MASCHINE (Siehe Abb. 2 oder Rlickseite
der Maschine)

b)- BEZUGSNUMMER DER ERSATZTEILE UND MONTAGEZEICHNUNG

(Die Nummer der Zeichnung befindet sich unten rechts
derselben)

BEISPIEL: Um den Dichtungsring des Verschlussdeckels flir Eis-
Auslauf zu bestellen, muss die Bestellung wie folgt
lauten:

Filr MANTEMATIC 5 FABRIKNUMMER

Nr. 1 Stllek BEZUGSNUMMER 28 MONTAGEZEICHN.5330AW 77/78

Wahlweise kann zue weiteren Kontrolle die Bezeichnung des bestellten
Ersatzteiles angegeben werden.

Die genannten Beschreibungen sind zue sicheren Identifizierung der

bestellten Ersatzteile unbedingt nBtig.
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FEHLER URSACHE ABHILFE

Mischung tropft
aus dem Tropfen-—
finger

Stopfbﬂchsé fehlt od.
ist abgenlltzt Abb. 6A

Aufmontiren oder auswechseln

Rauch aus dem Ge-—
hHuse

Lockere oder abgenutz
te Riemen

Durch Schraubemnmutter (Abb.
7A) Riemen anziehen od. aus-
wechseln.

Kompressor 1Huft

nicht an

Zeitgeber auf "O"

Zeitgeber (Abb. 1B) einstel-
len

Pressostat blockiert

Kontrollieren und entblocken
oder auswechseln (durch Tech
niker)

Maschine 13uft

nicht an

Durchgebrannte Si-
cherungen

Elektrische Schalttafel kon-
trollieren; Sicherungen aus-
wechseln.

WHrmerelails i1st ein—
geschaltet

Schalter (Abb. 1D) drlicken,
auch wenn diesbezligliche Lam
pe aus ist (kann durchge-
brannt sein).

Mischung 1H3uft aus
dem Verschluss-—
deckel aus

Dichtungsring des Ver-—
schlussdeckels ist
schmutzig oder abge-
nlltzt

SHubern oder auswechseln

Machine starte
nicht

Verschlussdéckel-
Mikro eingeschaltet

Drehgriff ganz zudrehen

Schadhaftes Verschluss
deckel-Mikro

Mikro auswechseln

Die Stange des Mikro am Ver-
schlussdeckel wieder in die
Ausgangsposition bringen




KONTROLLE DER KUHLANLAGE

SHEEY No,

FOGLID No.

10

QUR REF.

Hs. Are. MANTEMATIC

DATE
NS5, DEL

(4]
A

FEHLER

URSACHE

ABHILFE

1- Kondensierungs
Hochdruck

Luft in der Anlage

Zu warmes Spelsewas-—
ser am Kondensator

Ungenligender Wasser-
zufluss durch den
Kondensator

Mit KUlhlmitter Uber-
fllll1ter Kondensator

Luft vom Kondensator ab-
lassen

Wassermenge und Abfluss—
Temperatur kontrollieren
(muss 4-5° niedriger sein
als die Kondensierungstem-—
peratur).

Wassehahn weiter Yffnen und
Druck der Pumpe kontrollie-
ren.

Uberfluss in Bedienungsbe
hHlter oder Druckflasche ab
lassen. Dann Temperatur und
Druck kontrollieren.

2- Kondensierungs
Unterdruck

Niedere Kompressor
leistung

Zu starker Wasser-—
einlauf durch den
Kondensator

Zu kaltes Kondensa
tor—-Speisewasser

Der Kompressor em—
phingt feuchte DHm-
phe (Fllssigkeits—
rlicklauf)

Saug- und Druckventile kon-
trollieren und evtl. wech-
seln.

Pressostatventil-Oeffnung
reduzieren.

Siehe oben.

Die nicht genaue Regelung
der Dienstanlage feststellen
und ausbessern.

3— Hocdruck der
Sauganlage

Saug— und Druckventi
le des Kompressors
beschHdigt

Nicht regulierte
Dienstanlage

Kopfteile abnehmen, Ventil-
scheiben prlifen und die be-
schidigten auswechseln.

Ventile und HYhne der Dienst-—
anlage prlifen und evtl. Feh-
ler ausbessern.




roaions, 11 wwr  MANTEMATIC
DATE T
NS, DEL A
FEHLER TURSACHE ABHILFE
4= Sauganlagen— Zu wenig Klihlmittel - Klilmittelmenge im Kondensa-

Unterdruck, zu
niedere Lei-—
stung

im Umlauf

Zuviel Oel im Um—
lauf

tor prlifen und notfalls auf
flillen bis Erreichen des

richtigen Drucks. Andernfal
ls die Dienstanlage prlifen.

QOel von den Verdampfern und
Abscheidern entnehmen. Durch
das Kontrollfenster die Men-
ge kontrollieren.

Laufendes Ein-
und Ausschalten
des Kompressors

Ungenligender Wasser—
einlauf durch den
Kondensator oder ver
schmutzter Kondens.

Ungenligener Luftein
lauf

Ungeregelter Presso
stat im Freonkreis

Uberflillter Freon-—
kreis. Pressostat kann
wegen ungenllgender
Leistung des Kondens.
dessen Rohre in Flls
sigkeit ertrinkt

sind, den Stromkreis
des Kimpressormotors
unterbrechen

Wasser im Kondensator regu-
lieren und Sauberkeit der
Rohre kontrollieren.

Ventilator Uberprlfen und
Batterie sHubern.

Pressostat kontrollieren
und evtl. regulieren.

Arbeitstemperatur und Spei
sung kontrollieren. Freon ab
lassen bis Erreichen des
richtigen Standes im Konden
sator. Die Fllssigkeit evtl.
in andere BehHlter umfllllen

6- Kompressor 1Huft

ununterbrochen,

Leistung der An—
lage jedoch ist

gering.

Ungenllgend Freon

Falsche Regulierung
der Dienstanlage

Vorhandensein von
nicht kondensierba-
ren Stoffen

Schadhafte Kompressor
ventile

Freonverlust feststellen
und Freon auffllllen

Expansionsventile regulieren
und Speisegruppe prllfen

Diese Stoffe ablassen

Kopfteile abnehmen und Ven-
tile oder Scheiben reparie-
ren oder auswechseln.




SHEET No,
FOGLIO No,

QUR REF.

NS. RIF, MANTEMATIC

DATE
NS. DEL

T -
A

FEHLER

DURSACHE

ABNILFE

7- Kompressor ar—

beitet kurze
Zeiten oder mit
langen Pausen,
ohne die richti
ge Temperatur
zu erreichen.

Kihlbatterie mit Reif
Uberzogen

Verstopfte Filter am
Eingangshahn od. am
Expansionsventil

Thermostatventil schlecht
geregelt od. beschHdigt

Klhlbatterie abtauen

Leere erzugen und Fil-
ter sHubern

Thermostatventil prlifen;
beschHdigtes Teil wech-
seln.

Lauter Kimpres—
sor, nicht mit
Reif Uberzogen

Gebrochene Ventilscheiben

Festgeklemmte Kolben we-—
gen Oelmangel od. Abnlit-
zung der Kolbenringe

Schwingungen wegen einer
od. mehrer gelBster Grund
schrauben

Zuviel QOel, das vom Saug-
kreis zum Kompressor zu-
rlickfliesst und Kopfschla
gen hervorruft.

Prlifen und wechseln

Kompressor ausbauen, re-
parieren oder schadhafte
Teile auswechseln.

Grunidschrauben anziehen

OelBffnungen kontrollie-
ren

FlUssigkeits~
schldge zum
Kompressor

Falsche Regulierung

Schmutz. im Sitz der Ther
mostatventile

Oeffnung der Thermostat-
ventile kontrollieren.

Abmontieren sHubern und
neu regulieren.

Kompressor
14uft nich an.

Therm.-Relais blockiert,
Durchgebrannte Sicherung

Hauptschalter offen

Leere Kllhlanlage

geschlossen Solenoid-
ventile

Relais reparieren; Siche-
rungen wechseln u. Feh-
lerursache feststellen.

Schliessen

Ursache der Entleerung
feststellen und auffllllen

Spulen prlfen, wenn durch-
gebrannt, ersetzen.
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jcattabiiga

Norme e disposizioni di legge sulla prevenzione infortuni sul lavoro per l'installazione elettrica delie
ns. macchine.

Normes et termes de la loi sur la prévention des accidentes du travail pour I’installation €lectrique de nos machines
Normas y disposiciones legales referentes a la prevencién de accidentes de trabajo, para la Instalacién
eléctrica de nuesiras méquinas.

Rules and provisions of the law on labour accident prevention for the electrical installation of our

machines.
Gesetzliche Bestimmungen fuer den Unfallschutz bei den elektrischen Einrichtungen unserer Maschinen,

La CATTABRIGA S.p.A. informa che le vigenti disposizioni di legge sulla prevenzione degli
infortuni sul lavoro stabilite con decreto del Presidente della Repubblica D.P.R. 547 del 27-4-1955 fan-

no obbligo di attuare le seguenti misure per l'installazione elettrica:

a) Le parti metalliche di impianti elettrici superiori a 25 V. verso terra, in corrente alternata che per
difetto di isolamento possono venire a contatto delle persone, devono essere collegate a terra.

b) Le derivazioni a spina per l'alimentazione di macchine e di apparecchi di potenza superiore a 1000
W. devono esssere provviste, a monte della presa, di interruttore, nonché di valvola omnipolari,
escluso il neutro, per permettere l'inserimento ed il disinserimento della spina a circuito aperto.

La CATTABRIGA S.p.A. informe que conformément aux normes de loi en vigueur sur la prévention des
accidents du travail, établies par décret du Président de la République D.P.R. 547 du 27.4.1955, l'installation élec-
trique de nos machines doit étre effectuée en adoptant les mesures suivantes:

a) Les parties métalliques des installations électriques au dessus de 25 V. vers terre, en courant alternatif, qui

par défaut d’isolation peuvent entrer en contact avec de personnes, doivent &tre connectées a terre.

b) Les dérivations par fiche pour l'alimentation de machines ou d’appareils de puissance au dessus de 1000 W
doivent étre pourvues, en amont de la fiche, d’interrupteur, de méme que de fusibles omnipolaires, & ’exclu-
sion du neutre, pour permettre le branchement et le débranchement de la fiche en circuit ouvert.

La firma CATTABRIGA S.p.A. informa que las disposiciones legales vigentes referentes a la pre-
vencién de accidentes de trabajo, establecidas por el decreto N. 547 D.P.R. del Presidente de |la Rep-
blica de fecha 27-4-1955, establecen la obligacién de poner en practica las siguientes medidas para la
instalacién eléctrica:

a) Las partes metalicas de los equipos eléctricos superiores a 25 V. hacia tierra, en corriente alternada,

que por defecto de aislamiento pueden entrar en contacto con las personas, deben estar conectadas

a tierra.

b) Las derivaciones con enchufe para la alimentacién de méaquinas y de aparatos de potencia supe-
rior a 1.000 W., deben ser provistas, antes de la toma de corriente, de un Interruptor y de una vélvula
omnipolar (con exclusién del neutro), para permitir la insercién y la desinsercién del enchufe en
circuito abierto. _

CATTABRIGA S.p.A. communicates that the provisions of the law in force on the prevention
of labour accidents established by a decree issued by the President of the Repubblic D.P.R. 547 on
27.4.1955 make the carrying out of the following measures for electrical installation obligatory:

a) The metal parts of the electrical installation over than 25 V earth, in alternate current which,

due to an insulation defect could come into contact with people, must be earthed.

b) The plug shunt for the supply of machines and equipment with power over 1000 W, must have,
upstream the current socket, a switch as well as an omnipolar valve, neutral excluded, for the
connection and disconnection of the plug with an open circuit, -

Die CATTABRIGA A. G. gibt bekannt, dass, laut giiltigen Gesetzesheschluss beziiglich des Arbeiter-Unfallschutzes fiir die elek-
trischen Anlagen folgende Schutzmassnahmen Pflicht sind:

a) Alle Metallteile von elektrischen Anlagen iiber 25 V, die gegen die Erde ausgerichtet sind und die wegen schlechter Isolierung mit

dem Arbeiter in Berlhrung kommen konnen, milssen geerdet werden.
b) Alle Abteilungen in Form von Steckern zur Speisung von Maschinen und Geréten iiber 1000 W milssen oberhalb des Steckers einen

Schalter und eine omnipoldre Sicherung, der neutrale Pol ausgeschlossen, haben, damit bei offenem Kreis der Stecker ein- und
ausgeschaltet werden kann.

Per agevolare l'installatore ad osservare le disposizioni descritte al punto a) ogni macchina

& provvista di attacco di messa a terra con relativa indicazione.
Au but de faciliter P'installateur & observer les normes décrites au point a), chaque machine est pourvue

de prise de mise a terre avec l'indication relative.
Para allanar las dificultades del instalador que debera observar las disposiciones descriptas en

el punto a), todas las méaquinas estdn provistas de una conexién de contacto a tierra, con las debidas

indicaciones. ] .
In order to aid the installer to observe the provisions described in point a), every machine is

equipped with an earthing attachment with relative instructions.
Um die Beachtung des Punktes a) zu erleichtern, ist jede Maschine mit einem ‘Erdanschluss, sowie mit deren Anzelge, aus-

gestattet.



LA CATTABRIGA S.P.A. DECLINA OGNI RESPONSABILITA’ PER EVENTUALI DANNI A PERSONE
E/O COSE DERIVANTI DALLA MANCATA OSSERVANZA DELLE NORME PER LA PREVENZIONE DEGLI

INFORTUNI SUL LAVORO. ,
LA CATTABRIGA S.P.A. DECLINE TOUTE RESPONSABILITE POUR LES DOMMAGES EVEN-

TUELS A PERSONNES ET/OU CHOSES, S’ENSUIVANT DE L'INOBSERVATION DES NORMES POUR LA

PREVENTION DES ACCIDENTS DU TRAVAIL,
LA CATTABRIGA S.P.A. NO SE HACE RESPONSABLE POR LOS POSIBLES DAROS A LAS PER-

SONAS Y/O LAS COSAS, DERIVADOS DE LA FALTA DE OBSERVACION DE LAS NORMAS PARA LA

PREVENCION DE LOS ACCIDENTES DE TRABAJO.
CATTABRIGA S.P.A. REFUSES EVERY RESPONSIBILITY FOR POSSIBLE DAMAGE TO

PEOPLE OR THINGS THROUGH LACK OF OBSERVATION OF THE RULES FOR THE LABOUR AC-

CIDENT PREVENTION
DIE CATTABRIGA AG. LEHT JEGLICHE VERANTWORTUNG FUER EVENTUELLE SCHAEDEN AN PERSONEN ODER/UND GEGEN-

STAENDE AB, DIE AUF DIE NICHTBEACHTUNG DIESER BESTIMMUNGEN UEBER DIE UNFALLVERHUETZUNGSMASSNAHMEN ZURUECKZUFUEH-
REN SIND.

PERTANTO, VI E' FATTO OBBLIGO, DI ADOTTARE TUTTE LE MISURE DI SICUREZZA PREVISTE
DALLA VIGENTE LEGISLAZIONE PER LA PREVENZIONE DEGLI INFORTUNI SUL LAVORO SIA PER LE O-

PERAZIONI DI INSTALLAZIONE CHE PER L'ESERCIZIO SUCCESSIVO.

POURTANT VOUS ETES DANS L’OBLIGATION D’ADOPTER TOUTES LES MESURES DE SE-
CURITE CONFORMEMENT AUX LOIS EN VIGUEUR CONCERNANT LA PREVENTION DES ACCIDENTS
DU TRAVAIL, SOIT POUR LES OPERATIONS D’INSTALLATION QUE POUR L’EXPLOITATION SUC-

CESSIVE.
POR LO TANTO ES OBLIGACION ADOPTAR TODAS LAS MEDIDAS DE SEGURIDAD PREVISTAS

POR LA LEGISLACION VIGENTE PARA LA PREVENCION DE LOS ACCIDENTES DE TRABAJO, YA SEA
POR LO QUE RESPECTA A LAS OPERACIONES DE INSTALACION, COMO EN LO QUE SE REFIERE AL
USO SUCESIVO.
THEREFORE IT IS OBLIGATORY TO TAKE ALL SECURITY MEASURES LAID DOWN BY
THE LAW IN FORCE ON THE PREVENTION OF LABOUR ACCIDENTS BOTH DURING INSTAL-
LATION AND FOR SUBSEQUENT USE OF THE MACHINE.
DESHALB IST ES PFLICHT ALLE MASSNAHMEN ZU TREFFEN UM UNFAELLE ZU VERHUETEN, DIE GESETZLICH VORGESCHRIEBEN

SIND, SOWOHL BEI DER MONTAGE, ALS AUCH BEIM WEITEREN BETRIEB.

VI ASSUMERETE IN CASO CONTRARIO, OGNI RESPONSABILITA’ CIVILE E PENALE CONSE-

GUENTE, SIN D'ORA ESONERANDO LA NOSTRA SOCIETA’ DA TALE RESPONSABILITA’.
AU CAS CONTRAIRE, VOUS PRENEZ SUR VOUS TOUTE RESPONSABILITE CIVILE OU PENA-
LE CONSEQUENTE, EN DEGAGEANT DES A PRESENT NOTRE SOCIETE DES RESPONSABILITES

SUS-DITES.
EN CASO CONTRARIO, EL CLIENTE DEBERA ASUMIRSE TODAS LAS RESPONSABILI-

DADES CIVILES Y PENALES CONSIEGUIENTES, DE LAS CUALES NUESTRA SOCIEDAD SE DECLARA

EXONERADA A PARTIR DE ESTE MOMENTO.
IN THE OPPOSITE CASE, ALL CONSEQUENT CIVIL AND PENAL RESPONSIBILITY IS

YOURS, OUR COMPANY IS FROM NOW EXONERATED FROM THIS RESPONSIBILITY.
ANDERNFALLS UEBERNEHMEN SIE SCHON JETZT ALLE ZIVILEN UND STRAFRECHTLICHEN VERANTWORTUNGEN, INDEM SIE UN-

SERE GESELLSCHAFT DAVON BEFREIEN,

Nel raccomandarVi di attenerVi rigorosamente alle norme oggetto della presente, restiamo a

Vs. completa disposizione per eventuali chiarimenti.

En Vous recommandant de suivre scrupuleusement les normes étant I'objet de cette lettre, nous demeu-
rons entiérement & votre disposition pour tout renseignement ultérieur.

Recomendandoles el mas riguroso respeto de las normas contenidas en la presente, quedamos
a vuestra completa disposicién para proporcionarles todas las aclaraciones necesarias.

While recommending that you keep rigorously to the rules contained in this letter, we remain
at vour complete disposal for any further information.

Wir emfehlen Ihnen sich strikt and diese Bestimmungen zu halten und bleihen weiterhin zu Ihrer Verfiigung fiir eventuelle

Erlduterungen.



