Lesen Sie zuerst Kapitel 1.

, Hinweise zur Betriebssicherheit *
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Diese Betriebsanleitung ist fir die Personen erstellt, welche
unmittelbar mit der Installation, der Inbetriebnahme, der
Produktion sowie mit der Wartung betraut sind.

1. Hinweise zur Betriebssicherheit

Vor Beginn der Installation und Inbetriebnahme des BIG DRUM
Modul-Fillers, ist diese Bedienungsanleitung vollstandig zu
lesen !!!

n des BIG DRUM Modul-Fillers darf nur wvon Fach-
e

Befolgen Sie die Anweisungen zur Installation, siehe dazu Rapitel
"Vorbereitende MaPnahmen und Betrieb".

Wenn Sie Kein Fachpersonal fir die Installation u. Inbetriebnahme
bereitstellen kodmnnen, missen Sie einen Fachmonteur anfordern.
Verlangen Sie dazu unsere Abteilung "Technischen Service”.

Alle Installationen fir den Modul-Filler unterliegen den jeweils
fdr Sie glltigen Vorschriften!

Greifen Sie bei laufender Maschine niemals in den Maschinenan-
trieb!

Beim Betrieb des Modul~Fillers nicht in den Bereich der Produkt-
kette und des Transferbereichs eingreifen! Siehe Bild II.
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BEDIENUNGSANILETITUNG fir BIG DRUM MODUL-FILLER
Big Drum GmbH, Weinbergstr.l13, D-3505 Gudensberg, Tel. 056083/5010
Der Modul-Filler ist mit Schutzeinrichtungen, Schutzblechen und
Schutzverkleidungen ausgeristet, siehe dazu Bild III.

Bedienungsseite:
Haltewinke
Lexanscheibe
Haltewinkel
Lexanscheibe
Lexanscheibe

al
o
1
<
U
CT s W D) 3
|..I
ct
o

WOoy~1ow @
+
-+

1]
|..J
ct
D
b
H
ju]
A
O

1]
[
1]

[
P o0

triebnahme sind samtliche Schutzeinrichtungen auf
ation und Funktion zu prufen! Siehe dazu auch Rapitel

(%]

Die Schutzeinrichtungen (Bild III) sind verschraubt und dirfen
nur bel stehender und abgeschalteter Maschine fir Wartungs- und
Einstellzwecke entfernt werden.

Der freie Raum um den Modul-Filler muP ausreichend bemessen

Die Arbeitspléatze fiir das Bedienungspersonal missen den jeweils
flr S5ie gliultigen Bestimmungen entsprechen.

Verwenden Sie nur die bei Auftragsvergabe definierten Original-
verpackungen.
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BEDIENUNGSANILETITUNG far BIG DRUM MODUL-FILLER
Big Drum GmbH, Weinbergstr.l13, D-3505 Gudensberg, Tel. 05603/5010
Not—-Aus—Schalter:

Die Maschine verfiigt iber mehrere Not-Aus-Schalter. Die
Positionen dieser Not-Aus-Sc¢halter missen sich vor Inbetriebnahme
genau eingepragt werden, siehe dazu Kapitel 5.3 "Bedienungsein-
richtungen”" und Bild IV.

Beim Betatigen der Not-Aus-Schalter stoppt die Maschine sofort.
Alle beweglichen Teile der Maschine bleiben in der zu diesem
Zeitpunkt erreichten Position stehen.

Um die Maschine zu einem spateren Zeitpunkt wieder anfahren zu
<Snnen, muPB erst der Not-Aus-Bestidtigumgstaster 531, Bild XV,
gedrlckt werden. Ein normales Anfahren ist danach erst moglich.
Nur geschultes und eingewiesenes Fachpersonal darf mit dem Umgang
der Maschine betraut werden.

Personen in unmittelbarer Nahe des Modul-Fillers, sind beim Ein-
schalten der Maschine vom Bediener akustisch zu warnen!
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BEDIENUNGSANLETITTUNG fir BIG DRUM MODUL-FILLER
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2. Allgemeine Angaben Uber den BIG DRUM Modul-Filler

.1 Allgemeine Information
Mit Ihrem meuen BIG DRUM Modul-Filler haben Sie eine technisch
ausgereifte Anlage zum Abfillen von pasteusen oder flussigen
Lebensmitteln erworben.
Der Modul-Filler wird in den Langen 2.6 Meter, 3.6 Meter sowie in
Sonderléngen produziert.
Lieferbar sind 1-, 2~, 3-, 4- und 6~ bahnige Ausfihrungen. Als
Zubehdr steht ein Transfersystem fir die Ubergabe der Produkte
zur Verfigung. Hier sei noch darauf hingewiesen, daf samtliche
Bauteile zur Aufnahme und zum Transport der Produkte (z.B. Sockel,
Magazine usw.) nach Verpackungsmustern, die Sie verarbeiten
wollern, angefertigt bzw. eingestellt wurden. Bei Verwendung von
Verpackungen mit anderen Abmessungen oder Formen, wird Keine

- - o~ - ip— PO —~ - mam — o e aaam e e . - [P P = -
Gewahrleistung £ einen stérungsfreien Produktionsablauf

PRESTS Sy
Jgedepell.
Produktanderung? Reim Problem.
Beim Kauf Ihres Modul-Fillers haben Sig eine oder mehrere
bestimmte Abfiillvarianten verlangt. Sollten sich im Laufe der
Zeit Ihre Vorstellungen lber das Produkt geandert haben, sind wir
gern bereit, mégliche Umbausédtze zur Produkterwelterung
anzufertigen.
Sprechen Sie diesbezlglich mit unserer Abteilung "Technischer
Verkauf" oder dem fiir ‘Sie zustdndigen AuPendienstmitarbeiter.
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BEDIENUNGSANLEITUNG f4r BIG DRUM MODUL-FILLER
Big Drum GmbH, Weinbergstr.13, D-3505 Gudensberg, Tel. 05603/5010

2.2 Allgemeine technische Information

Hinweis: Angaben zur Typenbestimmung Ihres Modul-Fillers finden
Sie auf dem Maschinen-Typenschild.

Abmessungen:

80 mm, B=1020 mm ~H=1080 mm

Type: 2,6 2]
3,6 680 mm, B=1020 mm H=1080 mm

Type:
Gewichte:

Type: 2,6 1800 kg - 2200 kg
Type: 3,6T 2000 kg - 3000 kg inkl. Transferstation

fiir Sonderlangen bei 4m
ca. 3200 kg

sowie 5Sm
ca. 4000 kg
Elektrische Ausristung und Pneumatikbauteile:

Spritzwassergeschitzt in IP 65 und leicht zuganglich in
Edelstahlschrinken (W Bild I) untergebracht.

Spannung :
Der Standard-Modul-Filler ist mit 220 Vv / 38C V, 50 Hz

ausgelegt. Die genauen Werte werden landerspezifisch
ausgelegt (siehe Anhang "Technisches Datenblatt”

Elektrische aAnschlufleitung

2,6 KW - 3,83 KW {(je nach Ausristung)

Druckluftversorgung:

Bei 3/4" Zuleitung, 5-13 m3 /h, bei & bar (je nach
Ausristung) .



BEDIENTUNGSANLETITUNG fiir BIG DRUM MODUL-FILLER
Big Drum GmbH, Weinbergstr.l1l3, D-3505 Gudensberg, Tel. 05603/5010

Maschinengestell:

Robuste VzA bzw. Aluminium-Konstruktion, Zwischenplatten mit
einer Grundplatte verschraubt und an der Unterseite mit
Zugankern und Vierkantrohren verbunden.

Antrieb: (Bild VI)

stufenlos regelbarer Getriebemotor mit nachgeschaltetem
Schrittschaltgetriebe: der Antrieb erfolgt uber Ketten.

P

Sicherheitseinrichtung: (Bild VI)

Durchrastkupplung auf Motorwelle oder auf der Getriebeein-
gangswelle als Uberlastungsschutz.

Produktionsgeschwindigkeit:
20 bis 65 Takte pro Minute. Der genaue Regelbereich ist
auslegungsabhangig.

Schrittweite:

101,6 mm oder 203,2 mm

Eine detaillierte Aufstellung der wichtigsten technischen Daten
fir Ihren Modul-Filler finden Sie im Anhang "Technisches
Datenblatt”.



BEDIENUNGSANLETIT G £ir BIG DRUM MODUL-FILLER
Big Drum GmbH, Weinbergstr.l3, D-3505 Gudensberg, Tel. 05603/5010

3. Funktionsbeschreibung
3.1 Aufbau des Modul-Fillers

Der BIG DRUM Modul-Filler hat seinen Namen von der modularen
Bauweise. Dabei stehen fir die Fertigung des Maschinengestelles
(A Bild I) eine Anzahl von Modulen zur Verfiigung, welche nach
Ihren Erfordernissen zusammenmontiert werden.

Der Modul-Filler figt sich in Ihren Produktionsablauf ein und
bildet die wichtigste Komponente zwischen Rohstoffen und der
verkaufsfertigen Endverpackung.

Der Modul-Filler gibt .Ihrem Abflllprodukt die erforderliche Form,
das know-how und nicht zuletzt die Verkaufschance auf dem Markt.
Dabei trigt das robuste Maschinengestell alle Bauteile und bildet
die Basis dieser robusten Maschine.

Der Hauptantrieb des Modul-Fillers ist ein stufenlos regelbarer
Getriebemotor, der iber einen Rettenantrieb ein Schrittschalt-
getriebe antreibt. Auf der Motor- bzw. Getriebewelle sitzt eine
Durchrastkupplung, die als Uberlastungsschutz dient.

Das Schrittschaltgetriebe hat eine Antriebs- und zweil
Abtriebswellen. Eine Abtriebswelle erfidhrt durch einen speziellen
Antriebsmechanismus eine Taktbewegung, d.h. wechselweise
Drehbewegung und Stillstand. Mit dieser Welle wird die
Produktkette (Bild VII) und, ‘je nach Ausristung, die
Transferstation angetrieben.

Die zweite Abtriebswelle dreht kontinuierlich. Thr ist eine
Hauptwelle nachgeschaltet, auf der die Kurvenscheiben montiert
sind. Die Kurvenscheiben wiederum treiben iber Hebel die
Hubstationen an, die eine Auf- und Abbewegung erfahren. An diesen
Hubstationen sind die verschiedenen Stationen (Eisventil,
Bordelstation. usw.) montiert.
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BEDIENUNGSANLETITUN G fdr BIG DRUM MODUL-FILLER
Big Drum GmbH, Weinbergstr.l13, D-3505 Gudensberg, Tel. 05603/5010

3.2 Der allgemeine Produktionsablauf

Bei dieser Beschreibung wird, unabh&ngig von der Ausfihrung Ihrer
Maschine, nur eine Produktionsreihe betrachtet.

Die Arbeit des Modul-Fillers beginnt am Produktdispenser (D Bild I).
Es wird ein Verpackungshauptteil aus dem Produktdispenser in den
darunter befindlichen Sockel gefihrt. Der Sockel ist von einer
Sockelplatte gehalten, welche wiederum mit der Produktkette
verschraubt ist.

Zur welteren Erkldrung betrachten wir nur diesen 2inzelnen
Sockel:

Angetrieben vom Schrittschaltgetriebe erfihrt die Produktkette
einen Zyklus wvon Taktbewegungen. Der Sockel, mit dem darin
befindlichen Verpackungshauptteil, fihrt dadurch ven Station zu
Station. Nach dem Produktdispenser werden zuerst die
Produktvorbereitungsstationen, wie Schokospray oder Vorfiillung
(E,F Bild I), passiert. Danach kommen die verschiedenen
Abfldllstationen (G u. H Bild I).

Nach den Abflillstationen fahrt der Sockel zur Topping-Station

(K, M, N Bild I). Hier wird das abgefiillte Produkt letztlich
garniert. Im ndchsten Takt fihrt der Sockel mit dem fertig
abgefillten und garnierten Produkt zur VerschluBstation, die
entweder aus Deckeldispenser und Bdrdelstation {0, S u. T Bild I)
oder einer Siegelstation besteht (Q Bild I). Die VerschluPstation
deckelt das Produkt.

Jetzt fdhrt der Sockel in den Transferbereich (U Bild I), welcher
entweder aus einem waagerechten Ausstofer mit nachgeschaltetem
Flachférderband oder aus einem vertikalen Anheber mit nachge-
schalteter Transferstation besteht.

Das fertige Produkt verldft danach den Modul-Filler und wird
tiefgefroren.
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w

4. Kurzinformation zur Inbetriebnahme
Diese Rurzinformation ist nur fiir Personen bestimmt, die bereits

im Umgang mit BIG DRUM Modul-Fillern vertraut sind.

4.1 Maschine aus Holzverschlag packen und an vorgesehenen Ort
aufstellen. Die notwendigen Anschliisse an die Maschine
anbringen und Maschine bestlcken.

4.2 EBinschalten: - Hauptschalter in Stellung "Ein"
- Taster "Ein" betdtigen (Dauerbetrieb).

4.3 Einrichten: - Taster "Tippen" betétigen.}

4.4 Ausschalten: Taster "Stop" betatigen.

4.5 Not-Aus: - Schalter Not-Aus betiatigen (zum
Wiederanfahren mup die Not-Aus-—
Bestidtigungstaste gedrickt werden).

4.6 Funktionstest: - Maschinenfunktionen im Trockenlauf bei
Dauerbetrieb testen und evtl. nachstellen.

4.7 Geschwindigkeit:~ Die Geschwindigkeiten werden iber die
Taster "schnell" bzw. "langsanm"
eingestellt. Die Anzeige erfolgt in
Takte/Min.

4.8 Reinigung: - Reinigen Sie die Teile, welche mit den
Lebensmitteln in Beriihrung kommen.

4.9 Produktrohstoffe:-Fiillen Sie alle zur Produktion notwendigen
Behdlter und Einrichtungen.

4.10 Eiskrem auf die Maschine bringen und erste Testfiillungen
vornehmen. Eventuell Feineinstellungen an Eisventil vor-
nehmen. Danach die anderen Stationen zuschalten.

Zur Anderung der elektronisch gesteuerten Funktionen, siehe
Rapitel 5.3 "Bedienungseinrichtungen”.
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B_E DI ENUN G'S ANLEITUNG fidr BIG DRUM MODUL-FILLER
Big Drum GmbH, Weinbergstr.l3, D-3505 Gudensberg, Tel. 05603/5010

5. Vorbereitende MaBnahmen und Betfieb

5.1. Transport und Aufstellung

- Nachdem die Maschine wvom LKW oder aus dem Container transportiert
wurde, sollten Sie folgende Schritte vornehmen:

- Priifen Sie den Holzverschlag auf sichtbare Beschadigung,
welche auf einen unsachgemdPfen Transport schlieffen 1lapt.
Sollten Sie Transportschdaden feststellen, missen bestimmte
MapPnahmen getroffen werden, siehe Kapitel 9.1
"Transportschaden”. : ?

- Entfernen Sie den Holzverschlag. Dazu entfernen Sie zuerst
den Deckel von dem Verschlag. Danach entfernen Sie die
Seitenteile des Verschlags. Der Modul-Filler ist jetzt von
allen Seiten zugdnglich.

- Heben Sie den Modul-Filler, mit einem ausreichend
ausgelegten Hubfahrzeug (Gewicht siehe Anhang "Techrnisches
Datenblatt”), an den dafir vorgesehenen, markilerten Stellen

vom Transportrahmen.

ACHTUNG : Beschadigen 3ie nicht die unter der Maschine
hervorstehenden Pneumatikbauteile.

- Rollen Sie den Modul-Filler zu seinem Aufstellungsplatz. Der
FuBboden, auf dem die Maschine transportiert bzw. aufge-
stellt wird, mufB {iber ausreichende Tragfdhigkeit und
Ebenheit verfiigen.

- Nach der Plazierung drehen Sie die Kalottenfife so welt
aus, dap die jeweiligen Transportrader vom Boden ca. 1 ¢m
entfernt sind.

- Richten Sie durch weiteres Verstellen der Kalottenfidpe den
Modul-Filler in Waage aus.



BEDIENUNGSANLEITUNG fir ~ BIG DRUM MODUL-FILLER
Big Drum GmbH, Weinbergstr.l13, D-3505 Gudensberg, Tel. 05603/5010

5.2 Anschliefen und Montage der Maschine

{Anschlupwerte, siehe Anhang "Technische Daten")

A CHTUNG :

Die aus Transportgriinden zum Teil in die Maschine gelegten losen
Bauteile und Zubehdrteile, missen aus der Maschine entfernt
werden.

Richten Sie in der Ndhe des Modul-Fillers eine. Lagermdglichkeit.
Lagern Sie dort nur die Bauteile, welche fir den Betrieb des
Modul-Fillers bendtigt werden.

Folgende Anschliisse miissen an die Maschine gelegt werden:

- Druckluftleitung, Einzelheiten siehe Rapitel 5.2.1
- elektrische Leitung 5.2.2

- Eiskremzufihrung 5.2.3

- Schokoladen- bzw. Sirupzufidhrung 5.2.4

- Wasserleitung (Sockelwaschanlage) 5.2.6

- Schnittstelle zum Gefriertunnelsystem 5.2.5
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BEDIENUNGSANLETIT G fir - BIG DRUM MODUL-FILLER
Big Drum GmbH, Weinbergstr.13, D 5 Gudensberg., Tel. 05603/5010

5.2.1 Druckluftzuleitung (Darstellung X)

Luft: Getrocknete, gefilterte, ungedlte Druckluft.

Leitung: Die bis zur Anschlufstelle der Maschine
verlegte Leitung soll einen Durchmesser von

3/4 Inch haben.

Druck: Der an der Anschlufstelle zur Verfiigung stehende
Luftdruck soll 7 bar betragen.

Verbrauch: Siehe Anhang "Technisches Datenblatt”.

Nachdem der Modul-Filler seinen endgiltigen Aufstellplatz einge-
nommen hat, muPp der notwendige Druckluftanschluf, nach den fir
Sie gultigen Bestimmungen, angebracht werden.

SchlieBen Sie dazu den Hauptkugelhahn(2).

Danach installieren Sie den mitgelieferten flexiblen
Druckluftschlauch an den Druckluft-HauptanschluB({2:).

Beaufschlagen Sie die Druckluftleitung mit 7 bar Druckluft.

Offnen Sie langsam den Rugelhahn(2j.

Priifen Sie den eingestellten Luftdruck(3:), welcher & bar
betragen sollte. Wenn das nicht der Fall ist, muf dieser im
ersten Testlauf nachreguliert werden.

Stellen Sie im ersten Testlauf, wenn ndtig, den Pneumatikdler (4)
ein. Die exakte Einstellung soll bei 1 Tropfen pro 10 Minuten
liegen, wenn alle in Frage kommenden Verbraucher (Stationen,
Ventile, Pumpen und sonstige) eingeschaltet sind.
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BEDIENUNGSAN G fGr BIG DRUM MCDUL-FILLER
Big Drum GmbH, Weinberg 5 Gudensberg, Tel. 05603/5010

5.2.2 Elektrische Leitung (Darstellung XI)

(Anschlufwerte, siehe Anhang "Technisches Datenblatt”)

Der BIG DRUM Modul-Filler ist mit einer nach VDE gemdfen

5-adrigen AnschluPleitung(l) und einem 16 A CEE-Euro-
Normstecker{2) ausgeristet.

Der Euro-Normstecker ist an eine vorschriftsmdBig installierte
CEE-Euro-Steckdose anzuschliefen.

Fiir den Modul-Filler ist ein Nulleiter nicht erforderlich.
Wenn in IThrem Betrieb ein anderes Steckdosensystem installiert

ist, sollte ein Austauschen des EBEuro-Normsteckers gegen Thr
System von einer Fachkraft vorgenommen werden.

Die Maschine ist jetzt an das elektrische Netz angeschlossen.

7um Betreiben der Maschine lesen Sie zuerst das Kapitel 5.3
"Bedienungseinrichtungen™.
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Auf Ihrem Modul-Filler befinden sich, je nach Ausriistung, ein
Standard-Abfillventil mit einem Eisanschluf und evtl. weitere
Abfillventile, z.B. MFV, Fruchtventil und Dekoventil.

Zu diesem Ventil wird standardmdfig ein Schweipadapter mitge-
liefert(l;).

Dieser Schweifadapter muf im Durchmesser Ihrem Leitungssystem
angepaPt werden. Danach kdénnen Sie diesen Adapter mit Ihren
Systemadaptern verschweifen.



Sonstiger Anschluli

Pumpe 2
e . T - —f— f'ﬂ\
vom IE :
Tank }

L

Verteilerblock

Spray oder Topping

X1
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5.2.4 Schokoladen- bzw. Sirupzufihrung. (Darstellung XIII)

Neben den vorausgegangenen Anschliissen missen jetzt noch
Leitungen fir Schoko-Spray (Dekoration) und evtl. Sirup
angebracht werden.

Dazu verbinden Sie mit Hilfe eines flexiblen Schlauches, den oder
die Schokoladenbehdlter mit dem Schokospray.

Je nach Produktionsmdglichkeit entfidllt das Spray und wird durch
eine Sirupstation ersetzt. Dann wird eine Verbindung mit einem
flexiblen Schlauch &hnlich hergestellt.

Fir das Spray haben sich, im Laufe unserer Erfahrung, zwei
Systeme als geeignet erwiesen.

1. Zuleitung vom Tank zum Aggregat (beheizt oder unbeheizt).

2. Zuleitung vom Tank zum Aggregat mit anschliefendem Ricklauf
(Zirkulation).

-

AnschluB £ir System 1:
Legen Sie die Leitung vom Tank an den Eingang {(a).

anschluf fir System 2:

Legen Sie die Leitung vom Tank Uber eine kontinuierliche Pumpe
an den Eingang (A). Danach verbinden Sie den Ausgang (B) mit der
Ricklaufleitung, welche in den Behdlter zurickfihrt.

5.2.6 Wasserleitung

Wenn an Ihrem Modul-Filler eine Sockelwaschanlage installiert
ist, dann ist diese an eine warme Wasserversorgung
anzuschlieBen.

An der Sockelwaschanlage befindet sich eine Ablaufeinrichtung,
welche ebenfalls mit einem Schlauch versehen und dessen Ausgang
von der Maschine entfernt ausgelegt wird.
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5.2.7 Schnittstelle Transferbereich

Der Anschluf an Ihr Gefriertunnelsystem richtet sich nach dem

verwendeten Transportsystem. StandardmdPfig ibergibt der Modul-

- Filler das fertige Produkt an ein Flachfdérderband. Spezielle
Weitergabe, siehe Kapitel 7 "Transferstation”.
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5.3 Bedienungseinrichtungen

Bitte klappen Sie das Bild XV so aus der Mappe, dap Sie
jederzeit die einzelnen dargestellten Schalter sehen.

Funktionbesclireibung der einzelnen Schalter und Taster:

Q1 ist der Haupschalter, er wird mit einem Schliissel entriegelt.
Durch Driicken der schwarzen Taste Ql: ist die Maschine im
betriebsbereiten Zustand, es leuchtet die Rontrolleuchte H.

H2 ist die Kontrolleuchte fir die Steuerspannung. Wenn
erleuchtet, ist die Maschine elektrisch betriebsbereit.
Gleichzeitg muP die Kontrolleuchte H31 aufleuchten. Wenn H31
nicht leuchtet, so mupf 3531 gedriickt werden.

Z1 zeigt die Taktgeschwindigkeit.

H3 ist die Kontrolleuchte fir die pneumatische Druckluftversor-
gung. Sie zeigt an, daPp der Luftdruck ausreichend ist. Die
Maschine befindet sich im betriebsbereiten Zustand und kann
gestartet werden.

ACHTUNG : Jeder Bediener hat vor in Gang setzen des Modul-
Fillers darauf zu achten, daf eine Gefdhrdung von welteren
Mitarbeitern ausgeschlossen ist. Der Bediener hat bei Jjedem
Startvorgang akustisch zu warnen.

H4 ist die Rontrolleuchte bei technischen Stdérungen. Im betriebs-
bereiten Zustand darf diese Kontrolleuchte nicht aufleuchten.
Sollte dennoch diese Kontrolleuchte aufleuchten, ist ein Anfahren
des Modul-Fillers trotzdem mdéglich. Der Fehler muP umgehend
beseitigt werden (evtl. Motorschutzschalter angesprochenj.

H5 ist die Rontrolleuchte, die anzeigt, dap einer der an der
Maschine vorhandenen Not-Aus-Schalter betatigt ist.

S4/H7 ist der Leuchttaster zum Vermindern der Geschwindigkeit.
Die Leuchte H7 leuchtet bei: Betatigung des Tasters solange, bis
die minimalste Geschwindigkeit erreicht ist.

35%/H8 ist der Leuchttaster zum Erhdéhen der Geschwindigkeit. Die
Leuchte H8 leuchtet bei Betidtigung des Tasters solange, bis die
maximalste Geschwindigkeit erreicht ist.

S81/H6 ist der Leuchttaster zum Starten der Maschine. Wenn die
Maschine l&uft, leuchtet H6.

S2 ist der Taster zum Tippen der Maschine. Die Maschine 13uft
solange, wie dieser Taster betdtigt wird. Gleichzeitig leuchtet
H6.
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83 ist der Taster zum Stoppen der Maschine.

S31/H31 ist der Leuchttaster fiir die Not-Aus-Bestatigung. Die
Maschine kann nur gestartet werden, wenn dieser Taster leuchtet.
Bei Stdérungsanzeige, siehe Kapitel 8 "Allgemeine Wartung und
Stdrungsbeseitigung”. Sollten Sie auf Grund Ihrer Moglichkeiten
eine Stdrung nicht beseitigen kénnen, setzen Sie sich bitte
umgehend mit unserer Abteilung "Technischer Service"” in
Verbindung.

Leuchttaster S11/H11 bis ....
Allgemein:

Diese Taster haben Doppelfunktionen. Durch einmaliges Dricken
wird die Funktion eingeschaltet und der Leuchtmelder leuchtet.
Durch nochmaliges Driicken des Tasters wird die Funktion
ausgeschaltet, der Leuchtmelder erlischt. Die Anordnung der
Schalter ist in Laufrichtung der Maschine in der Reihenfolge der
entsprechenden Stationen ausgefihrt.

Funktionsbeschreibung;

"Automatik ein” Mit diesem Taster wird das Automatik-
programm gestartet. Nach dem Einschalten
dieser Funktion schalten sich alle
Stationen und Funktionen der Maschine
automatisch zum erforderlichen Zeitpunkt
ein. Gleichzeitig geht bei der
entsprechenden Funktionstaste, z.B.
Dispenser;, der Leuchtmelder an.

"Automatik aus” Hiermit wir das Automatik-Stop-Programm
gestartet. Alle Stationen und Funktionen
schalten sich zum erforderlichen
Zeitpunkt ab, der entsprechende
Leuchtmelder geht aus. Bei den beiden
Automatik-Steuerungen lassen sich die
einzelnen Funktionen-auch jederzeit ein-
oder ausschalten.

"Dispenser"” Schaltet den Titen— oder Becherdispenser
ein oder aus.

"Schokospray” Schaltet die Funktion des Schokosprays
und die Station ein oder aus.

"Schokopumpe™” Schaltet die Zirkulationspumpe ein oder
aus.
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"Eigstation .." Schaltet die Hubbewegung des Eisventiles
ein.
"Eisventil Auto" Schaltet die Funktion des Eisventiles

ein oder aus. Offnen und Schliefen im
Takt der Maschine. Die Offnungsdauer wird
iber das Nockenschaltwerk (NSW)
beeinfluft.

"Eisventil Auf" Schaltet das Eisventil auf oder zu. Bei
brennendem Leuchtmelder ist der Stempel
zum Schliefen der Abfiilidiise in oberer
Position, das Eisventil ist offen. Bei
erloschenem Leuchtmelder ist das
Bisventil geschlossen.

"Topping"” Schaltet die Toppingpumpe ein oder aus.
Die Pumpe arbeitet taktweise.

"Vibrator"” Schaltet den Vibrator fiir Nisse oder
andere Feststoffe ein oder aus. Der
Vibrator arbeitet im Takt der Maschine.
Die Rittelstarke und somit das
Foérdervolumen wird bei einem elektrischen
Vibrator iiber ein Potentiometer geregelt.
Bei einem pneumatischen Vibrator befindet
sich in der Druckluftzuleitung zum
Vibratorkolben ein Regelventil.

"Deckel" Schaltet die Funktion des Deckeldis-
pensers und das Vakuum ein oder aus.

"Bdrdel” Schaltet die Funktion der Bdérdelstation
ein oder aus.

"Auswerfer" Schaltet die Funktion des Voraushebers
bzw. Auswerfers ein oder aus.

"OUbergabe" Startet die Funktion der Ubergabestation.
Diese lauft dann automatisch im Takt der
Maschine mit. Das Aufnehmen der Produkte
sowie das spadtere Abgeben l&uft
automatisch.
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"Zwischenabgabe" Schaltet die Zwischenabgabestation ein,
bei Stdérungen im Endabgabebereich werden
dann hier die Produkte auf eine separate
Abgabestelle weitergeleitet.

"Impfung” Schaltet die Sirupimpfstation ein oder
aus. Das Sirupsystem injiziert einen
Streifen im Zentrum des Produkts.

"Drucker" Schaltet ein System ein oder aus, welches
entsprechende Daten auf die Verpackung
druckt oder pragt.

"Heizung” Die Heizungen von Schokospray oder
Schokotopping werden ein- oder
ausgeschaltet.

"Reinigung" Startet ein Reinigungsprogramm £ur die
Stationen, welche zuvor an einen
Reinigungskreislauf angeschlossen wurden.

"Siegelstation” Schaltet die Funktion der Produktver-
siegelung ein oder aus. Wenn die
Siegelstation mit unseren Heifsiegel-
deckblittern versorgt wird, schaltet sich
automatisch der Papiervorschub ein bzw.
aus.

"Siegelheizung"” Schaltet die Heizung der Siegelkdpfe ein
oder aus. Die Temperatur jedes einzelnen
Siegelkopfes wird automatisch auf die
zuvor gewdhlte Temperatur geregelt.

"Nockenschaltwerk" Beeinfluft die Ablaufzeit von bestimmten
Funktionen, z.B. Offnungsdauer des
Eisventiles.

Zur Einarbeitung im Umgang mit dem Modul-Filler empfehlen wir,
einen unserer Fachmonteure anzufordern.

Das Bedienen aller Schalter wird in den nachfolgenden Kapiteln
5.4 "In Betrieb nehmen", 5.5 "AuPfer Betrieb setzen” und in
Kapitel 6. "Betrieb der Baugruppen" weiter erlautert.
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5.4 In Betrieb nehmen

Erster Trockentestlauf: Nachdem der Modul-Filler ordnungsgemap

angeschlossen und betriebsbereit ist, sollte ein erster Testlauf
ohne Eiskrem vollzogen werden. Einstellungen an Pneumatik (Oler)
und Funktionen kénnen so noch einmal Uberprift werden.

Gehen Sie nach folgenden Anweisungen das Starten des Modul-
Fillers durch:

Starten Sie den Modul-Filler durch Dricken der Taste S2
"Maschine tippen". Die Maschine setzt sich in Bewegung und
1iuft so lange, wie sie den Taster gedrickt halten.

Sollte aus unvorhergesehenen Grinden die Maschine nicht normal
ihre Bewegungen einleiten oder durch nicht normale Gerausche das
Betreiben eine Gefahr darstellen, brechen Sie den Vorgang sofort
ab (Taster S2 loslassen).

Rontrollieren Sie jetzt, welcher Fehler vorliegt und beseitigen
Sie diesen.

Starten Sie erneut die Maschine durch Driicken der Taste S2.
Wenn jetzt die Maschine einwandfrei lauft, driicken Sie den
Taster S1. Die Maschine lauft jetzt im Dauerbetrieb. Prifen
Sie jetzt, ob die Pneumatikdler richtig arbeiten und stellen
Sie sie evtl. ein. Uberpriifen Sie, ob die Not-Aus-Schalter
richtig funktionieren, d.h. wenn der Not-Aus-Schalter
betidtigt wird, mup die Maschine sofort stehenbleiben und die
Leuchte H5 an- und die Leuchte H31 ausgehen. Ist dies alles
in Ordnung, Uberprifen Sie, ob alle Stationen der Maschine
richtig arbeiten. Das geschieht folgendermafen: bei laufender
Maschine mit den Tastern S13 - 3526 alle Funktionen einmal
kurz ein- und wieder ausschalten.

Priifen Sie, ob die einzelnen Cffnungs— und Schliefzeiten der
Eisventile oder die Steuerzeiten der Kolbenpumpen usw. zZu den
gewlnschten Zeitpunkten arbeitemn.
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UOben Sie das Veréhdern der Offnungszeiten am Eisventil. Siehe
dazu auch Anhang "Handbuch fir elektronisches Nockenschaltwerk”.

Verdndern der Offnungszeit (Winkel) beim NSW ENALOW:

Wir wollen hier nur kurz erkliren, wie Sie einen Steuerzeitpunkt,
welcher vom NSW beeinflupt ist, aufrufen und andern kénnen. Am
Beispiel des Eiskremventils werden wir Ihnen zeigen, wie das
geschieht.

Der Modul-Filler wurde erfolgreich gestartet und das Eisventil
arbeitet.

Dricken Sie jetzt Taster 5100. Die Terminalbeleuchtung schaltet
sich ein.

Driicken Sie Taster 5101. Der Terminal wird zur  Datendnderung
aktiviert.

Driicken Sie die Taste Q des NSW. Im Terminal erscheint das
Hauptmeni.

Driicken Sie die Taste 2 des NSW, sie gelangen in den Programmier-—
modus und werden nach einem Code gefragt.

Geben Sie die Ziffernfolge 3037 ein und schliefen Sie mit ENTER
ab. Im Terminal erscheinen jetzt die programmierten Steuernocken.
Suchen Sie jetzt den Nocken "Eisventil 1". Betdtigen Sie dazu die
Tasten Pfeil nach oben oder Pfeil mnach unten. Dricken Sie,
nachdem Sie den Nocken gefunden haben, die Taste ENTER. Dadurch
gelangen Sie auf das Feld Nocke "Ein". Durch nochmaliges Dricken
von ENTER, gelangen Sie auf Nocke "Aus". Der Offnungswert kdnnte
150 und der Auswert 250 betragen.

Wichtig: Merken Sie sich diese beiden Werte.

Andern Sie einen dieser beiden Werte um +/-50 {(neuer Wert dann
200) . Durch Dricken von ENTER wird der gednderte Wert Ubernommen.
Beachten Sie, wie sich die Cffnungsdauer des Eisventils verindert
hat.

Setzen Sie Jjetzt im selben Verfahren wieder die alten Werte ein.

Wenn Sie am Ende angelangt sind, wird der Terminal und die
Beleuchtung mit den Tastern 5100 und 35101 ausgeschaltet.

Zur Produktionsaufnahme, siehe Kapitel "Tagliches Inbetriebnehmen”.
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Andern der Offnungszeit (Winkel) beim N3SW FT-100:

Wenn in Ihrem Modul-Filler ein NSW FT-100 eingesetzt 1ist,
entfallen die Taster S5100 und S101.

!1 Die Maschine mup laufen !!
- Schliisselschalter in Stellung "Test" bringen.

- Rufen Sie den Ausgang, welcher gedndert werden soll, auf.
""" Driicken Sie dazu die Taste OUT und geben danach die Nr. des
Ausgangs ein z.B. "1".

- Rufen Sie jetzt den Einschaltzeitpunkt auf. Dricken Sie dazu
die Taste NXT. Aufrufen des Ausschaltzeitpunktes durch
nochmaliges Driicken von NXT mdéglich.

= Andern des Einschaltzeitpunktes: Taste OUT. Nummer des
Ausgangs, z.B. "1", Taste NXT. Neuen Wert eingeben, wenn
vorher 150 dann z.B. "200". Dann Taste ENT zur Bestatigung
dricken.

- Andern des Ausschaltzeitpunktes. Beim Driicken der Taste ENT
nach der Anderung des Einschaltzeitpunktes, erscheint
automatisch der Ausschaltzeitpunkt. Zum Andern wird der neue
wert dann eingegeben und ebenfalls mit ENT bestdtigt. Dann
erscheint der Einschaltzeitpunkt des né&chsten Ausgangs.

Vermeiden Sie die Belegung der Schaltpunkte mit zweili identischen
Werten, dadurch arbeitet der Ausgang nicht mehr .

zur Produktionsaufnahme, siehe Kapitel "Tagliches Inbetriebnehmen"”.
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Tadgliches Inbetriebnehmen

Vor jedem Produktionsbeginn sollte ein kurzer Probelauf
stattfinden, um zu kontrollieren, ob alle Stationen und
Funktionen einwandfrei arbeiten.

Gehen Sie dazu wie folgt vor:

- Haupschalter einschalten.

- Kontrollieren Sie, ob Druckluft vorhanden und keine Stdrung
signalisiert ist.

- Kontrollieren, ob alle Schutzvorrichtungen in Funktion sind.

- Kontrollieren, daf keine Fremdkorper (Eiskratzer, Schlauche)
in der Maschine (Produktkette) liegen.

- Durch Driicken des Tasters "Maschine tippen"” Maschine
anlaufen lassen und kontrollieren, ob sie ohne ungewéhnliche
Gerdusche arbeitet.

- Durch Driicken des Schalters "Maschine start" anfahren.

- Gewilinschte Geschwindigkeit durch Driicken der Taster "Maschine
schnell" oder "Maschine langsam” einstellen.

- Alle Stationen einmal kurz manuell ein- und wieder
ausschalten.

- Wenn alle Vorgdnge ohne Einwdnde arbeiten, dann Maschine
stoppen.

Produktion anfahren:

- Durch Driicken des Tasters "Eisstation .." Eisstation
einschalten.

- Im Tippbetrieb die Eisstadtion in den Sockel, d.h. tiefste
Stellung, fahren.

- Freezer zuschalten und Eiskrem auf das Eisventil bringen.

- Durch mehrmaliges Driicken des Tasters "Eisventil Auf" das
Eisventil so lange 6ffnen und schliefen, bis der notwendige
Druck und die Festigkeit der Eiskrem erreicht ist.

- Heizungen fiir Topping und Schokotank einschalten.

- Auffillen der Schokotanks und Toppingtrichter.

- Eisventil auf "Automatik" schalten.

- Unverziglich Maschine starten "Maschine ein".

- Zum Flilltest 1 oder 2 Takte Verpackung in die Maschine
fahren.

- Fialltest .....

- Filihéhe, wenn erforderlich, durch langsames oder schnelles
Fahren verandern (wenn zu hoch—-schneller fahren, zu niedrig-
langsamer fahren).

- Durch Dricken "Automatik ein”" alle Stationen zuschalten.
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Check-up-Liste t&glich (Formular)

Datum der Prufung .. .. 18..

Bauteil Vor Produktion wahrend Prod.
Produktdispenser

Vorformer

Schokospray

Bérdelstaticon
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Check-up~Liste wdchentlich (Formular)
Datum der Prifung .. .. 19..
Bauteil

- —— ————— — T B o G ———" —_ —— ————— —— o o —

Hauptantrieb

Motor, Getriebe, Antriebswellen

Kurvenscheiben aller Stationen

Sockelplatten
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Luftsystem (Undichtigkeit)

Luftzylinder Ubergabe

Druckfedern Ubergabe

Ringe der Ventile und Pumpen

Position der Stationen
zur Produktkette

Abgabeposition Transferbereich
zum Tunnelblech
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5.5 AuPer Betrieb setzen

Zum Beenden der Produktion sollte der Modul-Filler udber das
Automatikprogramm leer gefalhiren werden. Nachdem die Verpackungen
im Dispenser fast verbraucht sind, dricken Sie den Taster
"Automatik aus". Dadurch wird das Automatikprogramm zum
Ausschalten der einzelnen Stationen gestartet. Alle Funktionen
schalten sich, nachdem die letzten Verpackungen durchgefahren
sind, zum richtigen Zeitpunkt ab.

Ausnahme: Das Eisventil arbeitet 30 lange weiter, bis es manuell
ausgeschaltet wird.

wenn die letzten Verpackungen das erste Eisventil erreicht haben,
schalten Sie die Freezer ab. Erst wenn die letzten Verpackungen
den Modul-Filler verlassen haben, wird die Maschine angehalten.
Achten Sie darauf, dapf die Eisstationen in den unteren Totpunkt
gefahren sind und die Dusen offen sind. Der jetzt noch anstehende
Druck auf der Eiskremzuleitung kann sich abbauen. Entleeren Sie
nun die Topping— und Sirupstationen. Spilen Sie die Pumpen mit
Wasser durch. Schalten Sie dazu das Reinigungsprogramm ein. Das
Eisventil spilen Sie beim Reinigen der Freezer mit durch. Nach
Beendigung aller Reinigungsarbeiten, ist die Maschine am
Hauptschalter abzuschalten.
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5.6 Arbeitsplatzbeschreibung

Der Modul-Filler ist kein vollautomatischer Roboter. Um ihn
betreiben zu konnen, bedarf es auch weiterhin manueller Tatig-
keiten durch das Bedienungspersonal. Das Bedienungspersonal
besteht aus einem Maschinenfiihrer und verschiedenen, ihn
unterstiitzenden, Personen. Zur Produktionsaufnahme sind
vorbereitende Arbeiten notwendig. Das Bedienungspersconal hat
daher an den verschiedensten Arbeitsplatzen bestimmte Arbeiten
auszufihren. Unter anderem zidhlen dazu nachfolgend beschriebene
Tatigkeiten.

Am Produktdispenser:

vVor und wiahrend der Produktion ist standig Personal mit dem
Einlegen von Verpackungseinheiten, z. B. Tdten, in das Magazin
beschiftigt. Dabei sollten nie mehr als ca. 40 und nicht weniger
als 10 Stiick Einheiten in jedem einzelnen Magazin sein. Die
obersten Titen aus jeder dem Umkarton entnommenen Stange sind,
wenn erforderlich, vom Personal nachzuformen. Es sollten defekte
oder fehlende Waffeln erginzt oder beseitigt werden. Je
reibungsloser die Versorgung des Modul-Fillers mit Verpackungs-
einheiten vorausgeht, desto besser sind die Voraussetzungen fir
eine optimale Produktion.

Am Schoko- oder Siruptank:

In regelmiéPigen Abstinden sind die Flillungen der einzelnen
Behilter vom Maschinenfihrer zu Uberwachen. Auf das einwandfreile
Arbeiten der einzelnen Pumpen und das gleichmé&@Bige Verteilen an
der Station ist zu achten. Wenn erforderlich, missen einzelne
Leitungen oder Diisen wahrend der Produktion gereinigt werden.
Dazu sollten einige Takte ohne Produkte gefahren werden, siehe
auch "Automatisches Anfahren und Leerfahren”.



BEDIENUNGSANLETITZU G fir BIG DRUM MCODUL~FILLER
Big Drum GmbH, Weinbergstr.l1l3, D- 5 Gudensberg, Tel. 05603/5010

An den Eisabfillstationen:

Detr Maschinenfihrer hat darauf zu achten, daf vor dem
Produktionsbeginn die richtigen Anschliisse der Freezer an den
Modul-Filler gelegt sind und daf genigend, fir die Produktion
notwendige Verarbeitungsstoffe, zur Verfiigung stehen. Die
Einstellungen und die notwendigen elektronischen Steuerzeiten
werden vom Maschinenfilhrer vorgenommen. Die Eisventile kdnnen
manuell am Luftzylinder reguliert werden, siehe auch Kapitel
"Betrieb der Baugruppen". Die grobe Einstellung wird iber das
Nockenschaltwerk programmiert, siehe auch Kapitel "Elektrische
Bedienungseinrichtung".

An den Toppingstationen und am Schokospray:

Vor Produktionsbeginn sind alle materialfiihrenden Armaturen zu
reinigen und auf die entsprechende Temperatur zu bringen.
Erwarmen der Toppingblocks und Schliduche, z. B. mit Heipdampf.

Es ist auf die richtige Einstellung zu achten. Nachregulierungen
missen von Zeit zu Zeit wahrend der Produktion vorgenommen
werden. Verstopfte Disen mussen sofort gereinigt werden. Beachten
Sie die im Rapitel "Betrieb der Baugruppen" gegebenen Hinweise.
Prifen Sie, daP bei Stillstand die Heizungen in Funktion sind
oder daP die Umwalzpumpen arbeiten. Vermeiden Sie ein Trocken-
laufen von Monopumpen oder ahnlichem.

Am Deckeldispenser:

Das einwandfreie Saugen und Abblasen jedes einzelnen Saugers

ist vor jeder Produktion zu priifen. Dann sollten die Magazine
ausreichend mit Deckeln aufgefillt werden. Beachten Sie die
umgekehrte Einlage (mit dem Aufdruck nach unten). Vom
Maschinenfihrer ist wahrend der Produktion, standig das korrekte
Arbeiten jedes Saugers zu becobachten.

An der Maschinensteuerung:

Alle notwendigen elektrischen Einstellungen werden hier vom
Maschinenfihrer vorgenommen. Wenn die Maschine nicht mit dem
Automatikprogramm ‘gestartet wird, sind alle Stationen und
Funktionen manuell zu den erforderlichen Zeitpunkten ein- oder
abzustellen. Beim Betreiben der Maschine hat der Maschinenfihrer,
die erforderliche Sorgfalt zur Einhaltung der Sicherheits-
bestimmungen zu beachten. Auf eine méglichst kostengunstige
Produktion kann hier Einfluf genommen werden. Eine effektive
Maschinenausnutzung wird von hier {berwacht, d. h. eine korrekte
Maschinenbedienung, hauptsdchlich bei Stdrungen, ist
Voraussetzung zur Kosteneinsparung.

Wir empfehlen, bestimmte Personen mit der Aufgabe des
Maschinenfihrens zu betrauen.
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6. Betrieb der Baﬁgruppen
6. A Maschinengestell und mechanischer 0-Punkt

Das Maschinengestell (A Bild I) setzt sich aus den bereits zuvor
erkliarten Modulen zusammen. Dabei bildet das Maschinengestell die
Basis des Modul-Fillers und 'trigt somit alle Baugruppen. 2Zum
Maschinengestell gehdren auch die Antriebseinheiten, die
Hauptwelle mit den dazugehérigen Kupplungen und Rurvenscheiben
(AF Bild I) und das Schrittschaltgetriebe filir den Produktketten-
antrieb. In diesem Rapitel wollen wir uns vorwiegend mit dem
Schrittschaltgetriebe befassen. Wie bereits in Kapitel 3.
"rFunktionsbeschreibung" erliutert, besitzt das Schrittschalt-
getriebe zwei Ausgangswellen, wovon eine die kontinuierliche

und die andere eine Taktbewegung ausibt. Beide Wellen sind mit
nachgeschalteten Baugruppen verbunden. Die taktweise drehende
Welle treibt die Produktkette an. Die stédndig laufende Welle
treibt die Hauptwelle mit den darauf montierten Rurvenscheiben
an. Die Rurvenscheiben, welche wiederum £ir die Hubbewegungen der
einzelnen Stationen, z.B. Eiskremstation verantwortlich sind,
werden in ihrer Einstellung genau definiert. Das Eintauchen der
einzelnen Stationen muf in einem bestimmten Verhdltnis zu der
taktweise laufenden Produktkette stehen. Dieses Verhdltnis ist in
 einen Zyklus von 360° eingeteilt. In einem Verhaltnis von 130° zu
130° bewegt und steht die Produktkette. Wiahrend der Stillstands-
zeit der Produktkette fahren die einzelnmen Stationen in die
Sockel, um dort ihre Funktionen zu erfillen. Um diese beilden
unterschiedlichen Bewegungen zu synchronisieren, darf die
Antriebskette fiir den Produktkettenantrieb niemals ohne Beachtung
der Timingpunkte entfernt werden. Zu diesem Zweck besitzt der
Modul-Filler einen mechanischen 0-Punkt (Nullpunkt).

Nullpunkt-Definition: Wenn die Produktkette am Anfang Ihrer
Taktbewegung steht.

Alle Rurvenscheiben sind mit einer Nullpunktmarkierung versehen
und miissen zu diesem Zeitpunkt im tangentialen Schnittpunkt mit
dem Kurvenrollenlager (18) der dazugehdrigen Station stehen. Die
Markierung kann eine Gravur oder ein Bohrbild sein. Die kleine
Bohrung neben der Nullpunktmarkierung stellt die gedachte
Pfeilspitze der erforderlichen Drehrichtung dar.

Sollte dieses Timing nicht eingehalten werden, so kann das im
ungiinstigen Fall die Produktkette mit den Sockelplatten und
verschiedenen Stationen zerstdren.

Die Bewegungsbeschreibungen der einzelnen Stationen in Grad-
angabe beziehen sich auf diesen 0-Punkt. Alle elektronischen
Steuerzeiten beziehen sich ebenfalls auf diesen Nullpunkt.
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A MASCHINENGESTELL (Darstellung XXI)

Das Gestell besteht ‘aus Ober- und Unterteil. Die wesentlichen
Baugruppen sehen Sie in der Darstellung XXI. Die Hauptplatte
ist mit den Zwischenwdnden durch Winkel verbunden. Im unteren
Gestellbereich werden die Zwischenwidnde durch Distanzrohre
fixiert. Zwei stark dimensionierte Zuganker im Inneren der
Distanzrohre halten Ulber die Zugankerschrauben das Gestell. An
den Distanzrohren sind die Fahrwerksplatte und die Motorplatte
verschraubt.

Wichtig:

Die Zugankerschrauben nie lésen, da sich das Gestell durch das
Gewicht der Aufbauteile verzieht.

Das Oberteil besteht aus vier Schaltschrinken. Diese sind mit der
Hauptplatte verschraubt. Dazwischen befindet sich ein Deckblech
aus Edelstahl. Im Inneren der Schaltschrianke befinden sich
Stidtzplatten. Diese nehmen die Zugkriafte der Produktkette auf.
Die Bandfihrungen aus starkem Vierkantrohr geben dem Gestell
zusdtzlichen Halt.
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DER ANTRIEB {(Darstellung XXII)

Der Motor mit Regelgetriebe ist das Herz der Maschine. Auf der
Sekundirwelle des Regelgetriebes befindet sich eine Rastkupplung
mit Rettenrad. Dieses Rettenrad ist mit dem Kettenrad des
Schrittgetriebesinganges mittels einer Kette verbunden.
Dazwischen ist der Rettenspanner. Seitlich am Schrittgetriebe
befindet sich der Antrieb fir die Produktkettenwelle.

Die Hauptwelle mit den Kurvenscheiben ist durch eine Rupplung mit
dem Schrittgetriebe verbunden. Gestitzt wird die Hauptwelle mit
je zwei Flanschlagern pro 2Zwischenwand und einem Endlager. Die
Hauptwelle treibt {ber die Kurvenscheiben und Rurvenrollenhebel
die Hubstationen an. Damit bei hdéherer Taktzahl die Rurvenrcllen
nicht von der Rurvenscheibe abheben, zieht ein Druckluftzylinder
die Hubstation auf die Rurvenscheibe. Diese Druckluftzylinder
sind mittels Druckregler einstellbar.

WICHTIG:

Sollte bei starker Belastung der Maschine ein lautes, ratterndes
Gerdusch auftreten, rutscht die Rastkupplung am Motor durch.
Diese 13Bt sich jedoch leicht nachstellen.

Die RKette zwischen Motor und Schrittgetriebe regelmidfig prifen.
Sie sollte kein Spiel aufweisen, jedoch auch nicht zu straff
gespannt weden, um Lagerschdden an Motor und Getriebe zu
vermeiden.

Die Druckluftregler zum Gegenziehen der Hubstationen nur auf 1-2
bar einstellen, um Schdden an der Rurvenscheibe zu vermeiden.

Beim Lésen der Hauptwellenkupplung verstellen Sie die Steuer-
zeiten aller Hubstationen.

Priifen Sie in regelmdfigen Absténden die Schrauben des gesamten
Antriebes.

Nach dem Ausbau der Hauptwelle muf der Nullpunktgeber Uber die
Steuerelektronik neu abgeglichen werden.
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B SOCKELPLATTEN UND SOCKELPLATTENSTOTZE B-87039
{Darstellung XXIII) mit Titenvoranheber (6)

Die Sockelplatte(12) besteht aus eilnem U-férmigen Edelstahlprofil.
zur Aufnahme der Sockel(13) sind Bohrungen eingestanzt. Der
Sockel(13) wird mittels O-Ring(1l) von unten befestigt. Die
Sockelplatte(12) wird mit zweil Sockelplattenschrauben(14) auf
Gewindestiicken(15) fixiert. Diese Gewindestlicke werden durch jJe
zwei Kettenschrauben(16) an der Kette befestigt. Unter den
Sockelplatten im Bereich der Deckel- und Bérdelstation, befindet
sich die Sockelplattenstitze(3) mit Titenvoranheber (6). Diese
Stiitze nimmt die Krifte beim Bérdeln auf und fixiert die
Sockelplatte beim Deckeln. Ein integrierter Tltenvoranheber
lockert das Produkt, nachdem es in der Bérdelstation fest in den
Sockel gepreft wurde.

WICHTIG:

Halteringe der Sockel regelmépfig prifen und pordse Ringe wechseln.

Sockelplattenschrauben(14) und Kettenschrauben(16) regelmdpig auf
festen Sitz prifen.

Bei Montagearbeiten bitte nichts auf die Sockelplatten{l2)
stellen.

Priifen, ob die Runststoffschienen(l) der Sockelplattenstitze(3)
an den Sockelplatten(l2) anliegen und evtl. nachstellen.
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BEDIENUNGSANLETITUNG fir BIG DRUM MODUL-FILLER
Big Drum GmbH, Weinbergstr.l13, D-3505 Gudensberg, Tel. 05603/5010

BECHERDISPENSER D-38041 {(Darstellung XXXII)

Der Rahmen{l) des Becherdispensers besteht aus zweil auf den Kopf
gestellten T-fdrmigen Platten. Diese sind durch Distanzsticke(2)
verbunden. Der Rahmen liegt auf dem Dispenserhalter(15) und ist
durch Langlécher im Dispenserhalter hdhen- und seitenverstellbar.
Am Dispenser befinden sich zwei, mittels Stellschrauben(25) im
Hub einstellbare Zylinder(21).

zylinder la treibt {ber Zahnstange(5) und Zahntrieb(&) die innere
Welle(3). An dieser sind die Greifer aufen(l10) befestigt.
zylinder 2a treibt {iber Zahnstange(5) und Zahntrieb(6) die aufere
Welle(4). An dieser sind die Greifer innen{13) befestigt. Somit
halten je vier innere und je zwei &uPBere Greifer einen Becher.
Dieses Prinzip stellt ein echtes Wechselsperrensystem dar.
Wihrend die inneren Greifer(13) den Becherstapel halten, dffnen
die JuPeren Greifer (10) und Gbergeben den Becher an die von unten
kommende Becherabsaugung.

WICHTIG:

Magazinstangen(18) bis ca. 10 mm Qber die Greifer absenken und
mittels Klemmschrauben(26) fixieren.

Wellenlagerung und Zahnstange(5) regelmaPfig olen.

Zylinderhub méglichst gering einstellen, damit der Dispenser
nicht zu laut arbeitet.

Die Feineinstellung der Greifer kann wédhrend der Produktion dber
die Stellschrauben{25) an den Zylindern erfolgen.

Das Stapelmaf der Verpackung muPf mit den &uferen und inneren
Greifern abgeglichen werden, dies geschieht {ber die
Zwischenlager (14). Die Grobeinstellung (Grundeinstellung) der
Greifer erfolgt durch die Rlemmstiicke(8) der Zahnrider, in
Abhangigkeit vom eingestellten Zylinderhub.
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D1 BECHERABSAUGUNG D-389009 {Darstellung XXXVI)

Die Becherabsaugung befindet sich unter dem Becherdispenser und
ist durch Klemmstiicke(7) mit der ersten, nicht abschaltbaren
Hubstation(6) verbunden. Durch die Klemmstiicke ist der Becher-
absauger hdhen- und seitenverstellbar. Die Saugerstangen{(2) haben
im oberen Bereich eine Schliisselflidche und koénnen, wenn sie durch
die Sockel gefahren sind, problemlos gewechselt werden.

Die Verteilerleiste(4) ist ein hohl gebohrtes Aluminiumprofil,
auf der die Saugerstangen(2) und Sauger(l) sitzen. Durch L&sen
der seitlichen Schrauben(3) ist diese Leiste zu demontieren und
die Querbohrung zu reinigen. Reinigen Sie bitte die Sauger(l)
regelmifig, da diese leicht durch Eisrlickstande verstopfen
kénnen.

Wichtig:

Die Héheneinstellung der Sauger muf genau stimmen. Ist diese zu
tief, kann der Becher nicht richtig angesaugt werden. Ist diese
zu hoch, so wird der letzte Becher unter die anderen Becher
gedrickt.
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G EISVENTIL G-85063 BIG DRUM-Multy Flavor Valve
{Darstellung LXX)

Ein temperaturbestdndiger RKunststoffblock bildet den Hauptkdrper
des Eisventiles. Dieser nimmt die Eisdiise(l), den Ventileinsatz(2)
und den Stempel(3) auf. Der Stempel ist am Zylinder angekuppelt,
welcher im Hub verstellbar -ist. Dadurch 1&Bt sich eine Feinein-
stellung der Eisverteilung durchfiihren. Das Eis tritt seitlich
héhenversetzt in den Eisventilblock ein und umstrdmt den
Ventilstempel und den Ventileinsatz. An dexr Diuse(l) trifft es
aufeinander. Je nach Eisventileinsatz ist die Fillung
sternfdérmig, side by side oder konzentrisch. Die Frédsungen in

der Eisdiise bestimmen die Form der Krone. Wurde das Ventil mit
Sirupzufihrung ausgestattet, befindet sich an der Stempel-
fihrung(14) ein Sirupanschluf. Die Zufihrung des Sirups steuert
das Ventil selbstandig Uber Stempelbohrungen und O-Ringe. Mittels
Pumpe wird der Sirup zum Ventil gefdrdert. Wahrend des
Fiillvorganges tritt ein feiner Sirupstreifen zentrisch aus dem
Stempel aus.

WICHTIG:

Die Schrauben zur Befestigung der Eiszufiihrungen nicht zu fest
anziehen, um den Kunststoffblock nicht zu verspannen.

Bei korrekter Montage des Eisventiles l&Bt sich die Rupplung
zwischen Stempel und Zylinder leicht drehen.

Wird der Zylinderhub zu stark begrenzt, tritt nicht mehr genug
Eis aus der Dise aus.

Zum Wechseln der Eisdiisen bitte die Schrauben oben auf dem
Ventilblock lésen.
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DECKELDISPENSER 0~-89155 (Darstellung CX)

Der Rahmen des Deckeldispensers(19) ist mit der Bandfihrung des
Maschinengestelles verschraubt und iUber Langlécher einstellbar.
Die Rurvenplatten(18) steuern die Schwenkbewegung der
Dispenserwelle(14). Diese Welle ist {ber einen rechts-links
Gewindebolzen{16) an der Hubstation befestigt und erhdlt lber
diese ihre Auf- und Abwiartsbewegung. Das Magazin oberhalb des
Dispensers ist mittels Langldchern in allen Richtungen

einstellba und gewidhrleistet somit eine genaue Positionierung des
Deckels zum Produkt. Seitlich an der Dispenserwelle befindet sich
ein MS-Verteilerstiick(13). Durch dieses wird das Vakuum bzw. die
Deckelabblasluft ungedlt in die Dispenserwelle und zum Sauger
gebracht. ‘

WICHTIG:
Die Sauger immer frei von Eisriickstanden halten.

Nach Offnen der Schrauben{27) ist die Dispenserwelle leichter zu
reinigen.

Beim Abspiilen der Maschine sollten die Sauger immer in oberer
Stellung und auf "Blasen”" gestellt sein.
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T NACHDRUCKER T-89017 {(Darstellung CXIII)

Dieses Bauteil befindet sich zwischen Deckeldispenser und
Bérdelstation. Der Nachdriicker dient zum kontrollierenden
Ausrichten der Kartondeckel vor der Bdrdelung. Uber den an der
Hubstation angeklemmtern Halter sind die Druckplatten in der Hohe
und zur Seiteée verstellbar. Dadurch ist ein genaues Positionieren
zum Produkt mbéglich.

Wichtig: Nachdricker nicht zu tief stellen, da sich sonst die
Qualitat verschlechtert.
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HORIZONTALAUSWERFER U-87041 (Darstellung CXXX)

Angetrieben wird der Horizontalauswerfer durch die Drehbewegung
der Hauptwelle im Maschinengestell. Durch den Rurbelzapfen(22)
wird die Drehbewegung der Kettenrader in eine Pendelbewegung
umgesetzt. Die Hebel (15 und 16) Ubertragen die Pendelbewegung auf
die Schubstange(2). Gefihrt wird diese Schubstange durch eine auf
der Produktionskettenachse geklemmte Runststoff-Fihrung(3). An
der Schubstange(2) sind die {ber Langlécher héhenverstellbaren
Auswerferkdpfe(l) befestigt.

WICHTIG:

Rettenspannung prifen, evtl. durch Lésen der Befestigungs-
schrauben an Teil 20 und 21 nachstellen.

Auswerfer mittels Teil 16 so einstellen, daP die Auswerferkdpfe
nicht von der Produktkette erfaft werden kdnnen.

Der Hub des Auswerfers ist einstellbar, indem die Hubstange({9)
auf dem Hebel(1l6) verschoben wird.
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8. Allgemeine Wartung und Storungsbeseitigung

8.1 Tagliche Wartungsarbeiten
Siehe auch Rapitel "Tigliches Inbetriebnehmen."”

Diese Wartung umfapt vorwiegend Einstellarbeiten, die sich aus
der tdglichen Produktion ergeben. Sie betrifft in der Regel die
Aufbauteile, da erfahrungsgemif an dem Maschinengestell keine
Stérungen auftreten.

Wahrend der tdglichen Produktion kontrollieren Sie bitte die

Qualitidt Ihres Produktes. Bei Qualitdtsverlust lassen sich
dadurch Rickschlisse auf die Funktiocnen der Maschine ziehen.

Beispiels:

Tlitendispenser; wenn seitlich aus den Titen Eis austritt, dann
sind die Nadelschrauben zu weit herausgedreht. Nehmen Sie dann
die richtige Einstellung vor, indem diese so weit wie ndtig
zurlckgedreht werden,

Haben die Titen eine Quetschfalte im oberen Titenrandbereich,
sind die Haltebleche zu eng eingestellt und miissen weiter
aufgestellt werden.

Fallen die Titen durch das Magazin, dann werden die Ti{ten
eventuell im Magazin zu hoch gestapelt oder zu hart eingesetzt.
Unter anderem kdnnten die Haltebleche zu weit eingestellt sein,
oder der Luftzylinder arbeitet nicht.

Wird die Tdte beim Abstreifen wieder mit zurilickgezogen, so stehen
die Nadelschrauben zu weit heraus, oder die Steuerzeiten sind
falsch programmiert, die Tite kann nicht fallen.

Es kann eine endlose Liste &hnlicher Punkte fir die anderen
Baugruppen aufgestellt werden. Wichtig fiir den Maschinenfihrer
ist jedoch ein genaues Beobachten der Produktion, um daraufhin
kleinere Einstellarbeiten durchzufiihren. Unter anderem sollte auf
den Olstand der Pneumatikdler der Wartungseinheit geachtet werden
sowie ein regelmd@figes Entleeren der Wasserabscheider.
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8.2 Woéchentliche Wartungsarbeiten
Siehe Auch Kapitel "Tagliches Inbetriebnehmen".

Einmal in der Woche sollte die Maschine abgeschmiert werden, wenn
keine zentrale Schmiereinheit eingebaut ist. Richten Sie sich
bitte nach der Schmieranleitung, Kapitel 8.4. Priufen Sie, ob die
einzelen Schmierstellen auch wirklich mit Schmierstoffen versorgt
werden.

Prifen Sie die gesamten Baugruppen auf evtl. lose Bauteile und
beheben Sie kleinere Mangel umgehend. Beachten Sie auch die
Hinweise der im Kapitel "Betrieb der Baugruppen" angefiithrten
Arbeiten {(Kettenspannungen prifen, Schutzeinrichtungen usw.).

Prifen Sie die Spannung der Produktkette sowie die Sockelplatten-—
halterungen.

Prifen Sie die Transfereinheiten.

Reinigen Sie die Maschine an unzugédnglichen Stellen. Entfernen
Sie auch Uberschiissige Schmiermittel.

Priifen Sie jede, durch Verschleip verdnderbare, Einstellung an

""" den einzelnen Verarbeitungsstationen. Insbesondere die exakte
Position der Stationen zu der Produktkette sowie manuell
einstellbare Vorgange (Zylinderhubbegrenzungen) auf richtige
Einstellung und Funktion.

Prifen Sie die Aushebemechanik, den Transferbereich und die
Position dieser Stationen sowie deren einwandfreie Einstellung

und Funktion.
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3.3 Jihrliche Wartungsarbeiten nach der Saison

Auper den tidglichen und wdchentlichen Wartungsarbeiten, ist eine
Inspektion und eine Uberholung durchzufihren. Wir empfehlen, dazu
unseren technischen Service in Anspruch zu nehmen. Auch sind wir
bereit, Ihnen Inspektionsvertrage auszuarbeiten und anzubieten.
Bei der jahrlichen Uberholung werden alle Verschleifteile
gewechselt, um einen reibungslosen Start in der neuen Saison zu
haben.
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8.4 Schmieranleitung

Sollte Ihr Modul-Filler nicht mit einer zentralen Schmiereinheit
ausgestattet sein, so gehen Sie die nachfolgend beschriebenen
Schritte zur Schmierung nach Anweisung durch.

1. Getriebedlfillung

a) Hauptantrieb (Stdber-Motor) - siehe Anlage
b) Schrittgetriebe (Manifold) - siehe Anlage
c¢) Vakuumpumpe (Rietschle) PB Energol THB 6 oder

gleichwertiges 01

2. Pneumatik-Anlage

Der Nebeldler neben der Wartungseinheit sollte laufend
kontrolliert und evtl. nachgefiillt werden. (z.B. mit Texaco
Eternal R + 0 32-Dampfturbinendl).

3. Fettschmierung

Die im Schmierplan aufgefihrten Lagerstellen sollen mit einem
handelsiiblichen Mehrbereichsfett (Fettpresse) wdéchentlich
abgeschmiert werden.

4. Abschmieren mit Maschinendl

Die nachfolgend aufgefihrten Teile sollen bei Bedarf mit
Maschinendl (Olkanne) versorgt werden:

- Kettenrader

- Gelenkkopfe -

- Hintere Befestigungselemente aller Pneumatik-Zylinder

- aAlle an den Maschinen befindlichen Sinterbuchsen und
Nadellager

- Die Rurve der Druckkdpfe (Datumsdrucker)

- Rurve des mechanischen Deckeldispensers

5. Alle Retten, einschlieflich der Transportkette, sind beil
Bedarf mit handelsiblichem Rettenspray abzuschmieren
{lebensmittelecht).

6. Die Flanschlager der Hauptwelle sowie die Kugelbuchsen der
Hubstationen sind mit einer Fettdauerschmierung versehen.
Diese ist halbjdhrlich zu kontrollieren, evtl. mit
Mehrbereichsfett zu erganzen.
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9. Gewahrleistung, technische Auskinfte

- Die gesetzliche Gewdhrleistungsfrist beginnt mit dem Tag der

Lieferung.
- Unsere Gewdhrleistung gilt nur, wenn die Betriebsanweisung
genau befolgt wird.

-~ Uber alle technischen Fragen zu den Betriebs- und
AnschluBbedingungen, gibt Ihnen unser Fachpersonal jederzeit
Auskiinfte.
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9.1 Transportschéden

Sollten Sie einen Transportschaden festgestellt haben,
befolgen Sie bitte diese Punkte:

- Informieren Sie uns bitte unverziglich.

- Vermerken Sie den Schaden, wenn moéglich auf den
Transportpapieren.

- Fertigen Sie Fotos oder kleine 3kizzen zu den Schaden an.
- Wenn feststellbar, notieren oder protokollieren Sie den
Schadenshergang.

- Beseitigen Sie keine Unfallspuren.
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10. Reinigung

Die Reinigung der Maschine sollte durch Abspilen mit warmem
Wasser erfolgen. Eisrutschen, Sockelplatten sowie
Fihrungsstangen und Auswerferkdpfe des Vertikalauswerfers,
sollten bei Bedarf wahrend der Produktion gereinigt werden.
Die Gesamtreinigung der Maschine wird nach der Produktion
vorgenommen. Eisventile und Schokospray werden dafir
demontiert. Bei der Wartung der Maschine werden alle
notwendigen Nachstellarbeiten vorgenommen. Insbesondere sind
dabei die Xettenspannungen aller Antriebsketten zu
kontrollieren. Die Abschmierung der Maschine entnehmen Sie
dem beigefigten Schmierplan sowie der Schmieranleitung.
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11. Anhang
11.1 Information zu Ihrem Modul-Filler

Notizen zur Beschreibung Ihres Produktablaufs
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11.2 Handbuch £fiir elektronisches Nockenschaltwerk

Siehe dazu separate Mappe.

Fir den normalen Umgang wahrend der Produktion, verwelsen wir
auf Kapitel 5.4. "In Betrieb nehmen", wo die standardmipig
eingesetzten Nockelschaltwerke der Marke Pepperl und Fuchs
"FT-100" oder Marke Deutschmann "ENALOW" kurz beschrieben sind.
Dariber hinausgehende Informationen finden Sie in den vom
Hersteller bereitgestellten Unterlagen.
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11.3 Handbuch fiir speicherprogrammierbare Einheit
Siehe separate Mappe oder Handbuchbeilage.

Die Ausarbeitung fiir ein solches Bauteil wiirde den Rahmen einer
normalen Bedienungsanleitung sprengen. Nur in den seltensten
Fillen ist es notwendig, daPp detaillierte Informationen
diesbeziiglich zur Verfiigung stehen miissen. Wir verweisen deshalb
auf die vom Hersteller bereitgestellten Unterlagen.

Sollten doch einmal dazu weitere Informationen bendtigt werden,
setzen Sie sich mit unserem technischen Service in Verbindung.
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11.4 Elektroplan
Siehe dazu separate Mappe.

Der Elektroplan beinhaltet einen Stromlaufplan, welcher sich in
verschiedenen Gruppen, d.h. DIN A3-Blatter, aufteilt und einen
Anhang.

Die Gruppe 1 stellt den Hauptstromkreis dar.

Die Gruppe 2 + 3 zeigt den Steuerstromkreis.

Weitere Gruppen zeigen den Eingangs- und Ausgangsbereich des
Nockenschaltwerks und der SPS.

Die HMarkierung der einzelnen Kabel und Bauteile finden sich in
der Maschine wieder und entsprechen DIN 40718 T1 .. T11.

Im Elektroplan-Anhang befinden sich Informationen zu den
programmierten Ein- und Ausgangen der SPS5 und des Nockenschalt-

werks.
Achtung:

Eine genaue Bezeichnung einzelner elektrischer Bauteile ist
aufgrund des Elektroplanes nicht méglich.

Bei der Bestellung von elektrischen Ersatzteilen geben Sie uns
bitte immer, neben den allgemeinen Daten, zusatzlich die
Spannung, Hertzzahl und die Leistung der Bauteile bekannt.
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11.5 Pneumatikplan
Siehe dazu separate Mappe.

Der Aufbau der Pneumatik-Dokumentation entspricht in den
Schaltzeichen der DIN ISO-Norm 1219. Dabeil sind die Pneumatikbau-
teile in Gruppen zusammengefaft. Die einzelnen Gruppen werden auf
einzelnen Blattern dargestellt. Im vorderen Teil der
Dokumentation ist der Hauptverteilkreis dargestellt. Nach dem
Hauptfilter mit Druckregler ist ein Abzweig f£{r ungedlte,
vorgereinigte Druckluft. Die Hauptleitung geht {ber den
Hauptpneumatikdler zum Hauptverteiler. Die Abgange am
Hauptverteiler sind mit Markierungen versehen. Die Markierungen
PY 1 bis PYn finden sich auf den Pneumatikschlauchen wieder.
Diese Leitungen fihren zu den elektropneumatischen Stellgliedern
{jede Baugruppe einzelne Darstellung, meist 5/2 Wegeventile),
deren elektrische Ansteuerung aus dem Elektroplan (Blatt
"Ausgange") hervorgehen. Das an die Steuerspule fihrende Kabel
¥l bis ¥Yn ist identisch mit der Pneumatikbezeichnung
gekennzeichnet. Die Abgange der Stellglieder sind bei der
Markierung zuséatzlich mit A und B gekennzeichnet. Dabei ist

die mit A versehene Leitung die Arbeitsleitung. Die dadurch
versorgten Arbeitsglieder, meilst doppelt wirkende Zylinder,
fihren die bestimmten Arbeiten aus. Die Luftdricke der
Hubstationen-Zylinder werden uber Druckregelventile gesteuert.

Achtung:

- Beachten Sie bitte, daBf diese Luftdricke, wie in RKapitel
"Betrieb der Baugruppen" beschrieben, eingehalten werden.

- Bei der Bestellung von pneumatischen Ersatzteilen bitten wir
darauf zu achten, daP die Angaben in den Ersatzteillisten
mit denen der Pneumatikpline identisch sein sollten.

Bei Ungleichheiten sollten Sie uns zuvor ansprechen oder die
Angaben mit dem tatsdchlich vorliegenden Bauteil vergleichen.
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11.6 Sonstige Information

Frei fir Notizen:



(Vordruck A 12/89)

11.7 Technisches Datenblatt

Maschinen Nr.f..eeeeessseocossssososssconsns 033/091
Produkte 2 it e eeeeesseessssssessnsesees 100 cc~Hohlbodenbecher

@ % @ 5 8 6 8 8 5 8 9 e S 0 S S S P G S G e s e e .

Allgemein

MOGELLl v v vevesecsseasnesesssesanassssssssss Modul-Filler 2,0-3
Anzahl der Linien/Teilung .....ccccce0e0e0e..3 — 85 mm

Lange uUber alles ohne Férderband ........... 2000 mm

Breite Uber alleS ...ccessecscccscssccssesss 1050 mm

Héhe (ohne Magazine) ......ccsevveeseeccssss 1850 mm

Gewicht ohne Zusatzausrustung .............. 1350 kg

Anzahl der Sockelplatten .......cccceeeese0q 44 Stck

Schrittweite der Produktkette (pro Takt) ... 101,6 mm
Arbeitsgeschwindigkeit (pro Minute).....min. 20 Takte, max. 65 Takte

Antriebe

Antriebseinheit?

FabriKat «cceceveccsesscanccccaeseassssssss Stober
Typ © @ 8 6 8 5 8 G 8 8 S S S 0 S8 S S B S ST I OSSN S SE SIS R27—1088 NK—055—4

SerienNr. .0..'lQI.OI'I..O..D.C.QC.‘...... 708956
ANSChHIUBWEYLEE +veesennesescsssssnssseasaesss 220/380 Volt 50 Hz 3~

Regelbereich Getriebeausgang ..........von min-1 bis min~
REGELAYE wvvecvonsenessnsssssnsanssaseasssss elektrisch

Schrittschaltgetriebe*

Fabrikat .'......‘...I..‘I..Q..'.....'.'... Manifold
TYD +ovw- N Ceeeaen iiiieese... 6/180 RTU 425

Serien Nr. ...... Wit esecsssesesssnsassaasess 4V 22085
Ubersetung des Motors zum Schrittschaltgetriebe ... Zl= 21, Z2= 57

Sonstige Antriebe:

Beschreibung



Elektro

Allgemein:

Lage der Bedlenungsselte in Laufrichtung ... links

Sicherheitsauslegung in ...ceceeecececcessss IP 65
HauptanschluBspannung .....ccceccececccccves 380 Volt, 50 Hz

Leistung .O....'O'.............‘.'.QO.'....' 3Kw
SteuersSpannNUNg .«..cesessescvscsosscssssasscscs 24 Volt, Stromart DC

Nockenschaltwerk:

FabriKat .ecceessesscsonsesssssssoancsesscecs Deutschmann

Typ '.QO......I'..0.CI.Q....Q.I.I.....'...Q
Speicherprogrammierbare Steuerung:

FADYiKAL ceveceoessccccnssacsseassssssssssss GE Fanuc
Series one

Typ © 0 8 6 % 92 8 0 5 8 C O 5 S S O P OO 6O LB SOOI O sssoe

Sonstige elektrische Zusatzbauteile:

Pneumatik

Hauptauslegung der Pneumatikbauteile ...... Festo

Wegeventile .....ecveeeeess..... Fabrikat Festo Typ MFH-5-2-1/4-B
Stationsluftzylinder (I)........ Fabrikat Festo Typ DNN 50-125-PPV-A
Stationsluftzylinder (weitere).. Fabrikat Typ

Luftverbrauch bei 30 Takten /Minute ....... m3
Luftverbrauch bei 60 Takten /Minute ....... m3



Maschinenausristung

Sockelplatte 1 ..ceveeeeees. B=91061
Sockel fur Produkttyp 1 ....

Sockelplatte 2 ....cicivennn
Sockel fur Produkttyp 2 ....

Sockelplatte 3 ..eecceccccss
Sockel fur Produkttyp 3 ....

Dispenser 1 ......2+2....... Becherdispenser D-88041
Magazinauslegung 1 ......... 3-fach

Dispenser 2 ....ceeeeecceces
Magazinauslegung 2

Dispenser 3 .cc.cecsscoscons
Magazinauslegung 3 .........

Becherabsaugung ............ 3=-fach
N

Vortopping ..eeeececesacesns

Spray ® 6 & 5 6 8 0 06060 8500 s 0890

® &6 0606 0 90 0 005 085 85 e 8808000880

TOtenvorformeYr ...eceeesesas

Eisventil 1 .....¢e¢¢eevss... 3-fach MFV G-85063
DUsenauslegung ...c.ccesveecee
Stempelauslegung ....cccce0
Zusatzhalter......cccceeeeee

Eisventil 2 ® & @ & & & 6 & % 0 0 P O 8
Disenauslequng ....ceescecee
Stempelauslegung .....ccceee

Sondereisventil Typ ........
Sonderdlsen ....ceeceecesccses



Topping «.ceceesese ceaesssens

Impfung ...c.cc.0 ceeesesonas
NuBrittler 3-fach ...... es e

Deckeldispenser ............ 3-fach standard

Magazinl'.....'QI...'...O.
Magazin 2 ...cceececcaccosons
Magazin 3 ...cccececoascasacs

Bérdelstation ............. 3-fach T-839160
VerschweiBeinheit ..........

Nachdricker ..ccecceecasssces
Voraushebestation ..........
Sockelplattenstitze ........

Auswerfertyp ...esce........ horizontal
Transfertyp ...cceceecececcace

Rutschen Eis: ...ccveveceens

Topping: ..cceescee
SChOkO: e e s s 080 0 e

Sirup: ceseecases
Nisse ceseesenns

Datumdrucker: ..cccsseoscces

Produktrutsche: ............Jja
Schokowagen ceesceccasoss

Sockelwaschanlage ..........
Produktkettenfihrung .......Jja
DeckelausstoBer ....cccees0s
Reinigungszubehdr ..........
Zentralschmierung ........c.
Sauger und Saugerglocken:
Deckeldispenser: ....eeecesee

Becherabsaugung: ......cc...

Sonstiges:
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Glossar

Dispenser Englischer Begriff fidr eine
Vereinzelungsanlage.

Durchrastkupplung Ist ein Rraftibertragungselement mit
Uberlastungsschutz.

Edelstahl Siehe Vz A

Inkremental Begriff aus der Elektronik,
beschreibt ein elektronisches Zahlen
von Schritten.

Magazin Vorrichtung zur Aufnahme von

Verpackungsteilen.

Multy Flavor Valve(MFV) ist die amerikanische
Bezeichnung eines Mehrfarben(-sorten)-
Eiskrem-Abfillventils.

NSW Abkilrzung fir Nockenschaltwerk

Schrittschaltgetriebe Sonderform eines Schneckengetriebes.
Die Ausgangswellen drehen sich in be-
stimmten Zyklen nur zeitweise.

Schrittweite Ist der Weg, den eine Sockelplatte bei
einer Taktbewegung zuricklegt.

Sockel Ist ein Aufnahmering, welcher die
Verpackungseinheit auf der
Sockelplatte tréagt.

Speichergrogrammierbar Ist ein Begriff fir Mikrocomputer,
welche sich bestimmte Werte dauerhaft
merken.

Spray Englische Bezeichnung fir das Sprihen,
Zerstauben von Flissigkeiten.
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Takt Ist eine Zahl, wie oft ein
Arbeitszyklus, z.B. Titenausstofen,
in einer Zeiteinheit (Minute) erfolgt.

Topping Englischer Begriff £{r die Dekoration.

Transfer Ist das Transportieren einer
Verpackungseinheit vom Modul-Filler zu
einem weiteren Transportbereich.

Vz A Ist eine Firmenbezeichnung £f£ir nicht
rostenden Chrom-Nickel legierten
Stahl.





