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Westfalia Separator AG III

G E A Westfalia Separator
O-S9302 Oelde (F.R. Germany)

Typ

Rok v^T.

C. str.

0  D v m m

max. prfpustne jmenovit6 ot^Sky bubnu min*^

max. pffpustndi mSrn^ hmotnost v kg/dm^ 
odstred’ovan6ho m§dia-

Husta
kapalina kg/dm^

Pevna hmota
kg/dm^

min/max prCitok m^/h

min/max tepl. odstFed’ovaneho media v °  C 

min/max tiak v skrfni v bar

Param etry em ise hluku podle 8 9 /3 92 /E W G

Pri expedici tohoto stroje nebyly prekroceny nasledujfci m ezni 
hodnoty (podle DIN 45635)

Hladina akustickeho  
tiaku

LpA = dB

Hladina akustickeho  
vykonu

U/VA = dB

= m W

Datum  /  podpis /  funkce podepsaneho

8404-9023-203 / 09.05.2000



IV Westfalia Separator AG

A

pro Vasi bezpecnost

• Takto zdCiraznene upozorneni je nutno pnsne dodrzovat.
Zam ezi se tfm poskozenf nebo znicenf dekanteru nebo daisfch 
soucastf zarfzeni.

• Pri takto oznacenych praci'ch je nutno postupovat vzdy 
velmi opatrne -
jinak mCize dojit k ohrozeni zdravf a zivota.

• Dodrzovat pfedpisy pro ochranu zdravi pri praci.
Pro provoz dekanteru plati v kazdem  pripade mistni bezpecnostni 
pfedpisy a  pfedpisy pro ochranu zdravi pfi praci.

• Dodrzovat provoznf navod.
Postupovat jen podle tohoto provozm'ho navodu.

• Dekanter Ize provozovat pouze v ramci stanovenych 
technologickych a provoznfch parametrii.

• Pfi udrzbe dekanteru postupovat podle pfedepsaneho 
postupu,
tak, jak  je  uvedeno v tom to provoznim navodu.

• Dekant^r podrobit bezpednostnrm/technickym kontroldm,
podle popisu, uvedenem  v odst. ’’Bezpecnost” v tom to provoznim  
navodu.

• Odpovednost za spravnou funkci pnstroje pfechazi' na 
provozovatele zanzenf.
Odpovednost za spravnou funkci pnstroje pfechazi nezavisle od 
stavajici zarucni doby jednoznacne na m ajitele nebo provozovatele 
zafizeni, pokud pfistroj neni odborne udrzovan nebo opravovan  
pracovniky, ktefi spadaji pod kom petenci servisu W estfalia Separator 
nebo pouziti pfistroje neodpovida pfedepsanym  provoznim  
podm inkam .

Z a  skody, ktere vzniknou nerespektovanim techto  pokynO firma 
W estfalia Separator AG neruci. Tyto pokyny nerozsifuji zarucni 
podminky, ktere jsou soucasti prodejnich a dodacich podm inek firmy 
W estfalia Separator AG.
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1.1 Predepsane provozni 
podmmky

1.2 Bezpecnostnf ndlepky 
na stroji

Konstrukce dekanteru je dimenzov^na

• pro zpracov^nf produkti podle specifikace chemicloj'ch a fyzik^lnlch vlastnostf 
zpracovavan6ho produktu dane zakaznfkem,

• pri dohodnut6m zpiisobu pouziti dekant6ru podle podmfnek firmy Westfalia 
Separator AG.

Zejm6na se nesmejf zpracov^vat produkty, kter^ch parametry nesouhlasi s ijdaji, 
uvedenymi na vyrobnfm §tftku dekanteru.

Kazd^ jinS pouzitf, kter§ je v rozpoai s vyse uvedenou definicf, nenf 
pPedepsan6 pouzitf.

Z toho dCivodu je bezpodmfnedng nutn6 pred pl^novan;Jm pouiitfm stroje, kter6 
se odIiSuje od dohodnut/ch podmfnek, predem vyi^dat souhlas firmy Westfalia 
Separator AG.

Na stroji se nach^ejf samolepicf fdlie s nisledujfcf bezpednostnfmi symboly. 
Samolepicf fblie nutno vzdy udrzovat v bezchybn^m stavu.

•  Zneci§t§ne samolepicf fdlie vyfiistit.

•  PoSkozene samolepicf f6lie vymgnit.

Obr. 1

1) Jen pri provozu menice frekvence

2) Jen pri provozu s vyhnvanfm

8404-9023-203 / 09.05.2000
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1.3 Principfunkce Dekantery se pouifvajf pro odd^lovanf sm§sf kapalin nebo k odluSov^inf pevnych 
hmot z kapalin nebo ze smgsl kapalin.

V rotujldm bubnu dekant6ru vznikajf 
velk§ odstrediv6 sily.

Uiinkem odstredivych sil probihne v kr^tk^m 6ase vz^jemn6 separov^nf smisf 
kapalin a/nebo odstredSnl pevnych Castle.

Castice s vy§§f mCrnou hmotnostf se presouvajf smSrem k vnCjSfmu prCimCru 
bubnu, fiastice s nizsl mernou hmotnostf se pfesouvaji smCrem ke stfedu bubnu.

VysokC odstredivC sily se dosahujf prostfednictvfm velmi vysokych ot^Cek bubnu. 
Vysoke otafiky bubnu zajiSfujl na jedne strang vysokou v^onnost zarizenf, na 
Strang druhe v§ak majf za n^ledek vysokg namghgnf materiglu v§ech souCgstf' 
dekantgru.

1.4 Otggky bubnu a Pri dimenzovgnf dekanteru jsou otgfiky bubnu dCilezitym vstupnfm parametrem.
odstred’ovany material Max. dovoieng otgcky bubnu jsou zgvisig od chemick^ch a fyzikginfch vlastnostf

odstred’ovangho materiglu jako

• teplota, (pokud je tato vysgf ne2 100°C nebo niigf ne2 0°C),.

• specificka hmotnost kapalin a pevnych ggstic

•  agresivita latek, co se tyCe koroze a eroze bubnu (podle toho Je nutno zvolit 
material bubnu)

Po zadanf tgchto parametrCi a po zohledngnf predepsang mfry bezpeCnosti Ize 
stanovit otggky bubnu.

Pred zahgjenfm zpracovgnf odstred’ovangho materialu s jinymi vlastnostmi, nei- 
bylo uvedeno v zadgnf objedngvky pro konstrukei zaffzenf, se musf 
bezpodmfneCng vyzadat schvglenf od vyrobce.

1.5 Prgee na dekantgru Bezporuchovy a bezpeCnj^ provoz dekantgru Ize zajistit sprgvnou obsluhou a 
dodrfovgnfm pokynCl pro udrfbu podle provoznfho ngvodu. Ngsledujfd pokyny 
platf pro tyto kapitoly:

•  Instalace

• Montaz

• Uvedenf do provozu

• Provoz stroje

• Odstavenf stroje

• Udrzba

8404-9023-203 /  09.05.2000
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1.5.1 Instalace Pokud se zanzenf sklada z vice 
jednotlivych dekanterO, je nutno 
db^t na to, aby nedoSlo k vz^jemn6 
z^m§n§ dfICI mezi stroji.

PoSkozene souc^sti nutno okamzitg 
vymenit za nove.

Obr. 4

•  Nektere n^hradnf s o u c ^ i bubnu a 
Sneku jsou u firmy Westfalia 
Separator AG predem smontovane a 
jako mont^nf celek vyv^en§. Tyto 
souc^ti jsou V seznamu n^hradnlch 
dilCi ve sloupci ”ETS” oznacene 
cislem 3 nebo 4. Aby se vyloucilo 
riziko nevyv^enosti, nutno pri 
vymene techto dflCi nav^at kontakt s 
fimnou Westfalia Separator AG.

• Nektere soucasti bubnu se musejf 
vzajemne smontovat jen v urcene 
m ont^nf poloze.
Pffsiusne zajistovacf prostredky a 
oznaceni musf b;^ vzdy v 
bezchybnem stavu.
V opacnem pripade se buben nesmf 
uvest do provozu.

8404-9023-203 / 09.05.2000
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Aby V provozu nedo§lo k 
nedovolen^ nevyv^enosti rotuj(c(ch 
dflCi, nutno pii m ont^i bubnu 
dQkladng postupovat podle pokyni^, 
uvedenych v odstavci 4.
Buben se nesmf uvest do provozu 
drfve, dokud nejsou namontovan§ 
kompletn§ v§echny dfly. V2dy 
diikladn§ zkontrolovat, zdali je stroj 

'kompletn§5 smontovan a 
nainstalovan.

1.5.2 Elektrickd instalace •  Pro elektrick^ zaPfzenf a provoznf 
. prostredky platf pnslu§n6 mfstnf

predpisy.
•  Frekvence a nap§tf rozvodu 

elektrick6 srtS must souhlasit se 
speeifikaci parametrQ stroje.

•  Prov6st vyrovn^nf potenci^lii.
•  Dodrfovat z^konne pfedpisy. V 

rim ci EU napf.:
- Smernice pro nfzke napgtf 

73/23/EWG
- Elektromagneticka kompatibilita 

89/336/EWG

1.5.3 Pred uvedenfm stroje 
do provozu

Smgr ot^iienf bubnu musf b;/t, pfi 
pohledu ze strany pohonu oproti 
smeru hodinovych ruCek (viz §ipku 
pro oznaCenf smSru otciSenf na skffni 
nebo na ochrannem krytu).

Stroj Ize provozovat jen ve spojenf s 
ochrannym zarfzenfm podle EN 294. 
- Vedenf pro odv^d^nf pevnych 

latek a kapaiin je nutno pfislusne 
upravit.

Obr. 10

8404-9023-203 / 09.05.2000
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• Zkontrolovat spravnou funkci 
mazadch a chladicfch syst§mCi.

• Zkontrolovat pripravenost vedenf 
produktu.

• Pravidelne kontrolovat vsechny 
hadice na zn^mky st^nutf.

• Skla prCizorCi kontrolovat na 
mechanlck^ po§kozenf.

•  Po§kozen6 sou&^sti nutno okamzit§ 
vymenit za nov§.

1.5.4 Provozstroje

V to sf fo lio  S t p a r a t o r  AG 

O 'W A O  O t (d i G t r f io n jr ) CwnnAuX\ swuuaokj

Typ
Baujahr ^

TronreidretuaM In mln~l

ZulSsslge Olchte in Icq/*)* 
des Sdueudergutes:

^Masch.-Nr. 

D1 Inim

Sctwere T  
nusslgkelt L

Obr. 13

3

• Postupovat podle odst. »Obsluha 
stroje«.

• Respektovat udaje na v^obnfm  
stftku. Odaje pro
- ot^6ky bubnu
- specifickou hmotnost tezke

kapallny
- specifickou hmotnost pevn6 

hmoty (odstredene su§iny)
jsou max. hodnoty, kter6 se nesmf 
prekrocit.

• Pouzivat prostfedky na ochranu 
sluchu.

Obr. 14
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Obr. 15

Obr. 17

Pfi provozu s m§ni5em frekvence:
• V i^dn6m prfpad§ se nesm( s 

menifiem frekvence manipulovat 
tak, aby n^sledkem toho do§lo k 
prekroCenf max. dovolenych ot^6ek 
bubnu (viz vyrobni §tltek).

• Stroj Ize provozovat jen s nez^visl;/'m 
zarfzenfm pro omezenf max. otafiek 
bubnu.

• K odstrecfovinf nepouzfvat
. materiily, pro kter6 je predepsana 
. ochrana proti explozi.

• Prekrytf ochrann^m plynem proti 
vznicenf nenf moin6.

* Pfi zpracov^nf odstfed’ovan^ho 
materiiiu ktery je zdravf gkodiivy, 

^nutno dodriovat- pffsiugne 
bezpeSnostnf pfedpisy.
- Dodriovat< pokyny, uvedeng v 

dokumentu s bezpeCnostnf 
kiasifikacf produktu.

- Pouiivat ochranny odSv.

Jen pfi provozu s vyhffvdnfm:
• Dfiy zaffzenf, kter6 jsou v kontaktu s 

produktem, dosahujf tepiot vyggfch 
nez 80 °C.
- Potrubi a hadice
- Zachytavag

Obr. 18
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Obr. 19

Pri zjist§nf nadmerneho hluku, 
vibracf nebo vyssfch teplot 
dekanteru nutno dekanter okamzite 
odstavit.

* Buben nesmf byt v provozu bez 
pffvodu kapaliny d6le nez 30 minut, 
jinak mCize dojft k nadmern^mu 
prehrati materi^lu bubnu.

1.5.5 Odstavenfa 
»nouzovy Vyp«

• Pfi odstavenf postupovat podle 
odst. »Obsluha stroje».

Obr. 21
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1.5.6 Odrzba Vlivem nepnznivych provoznfch podmfnek mCiie dojft k zkr^cenf intervalCi udrlby. 
Vlivem nfie uvedenych neprfznivych faktorQ, doch^f bud’ k prfmdmu napadnuti 
materi^lu dekant^ru anebo k negativnfmu ovlivnini lunkce maz^nf gi chlazenl.

•  Agresivnf odstred’ovany material (chemicky nebo fyzik^lng)

•  Vysoka teplota odstred’ov^nf

•  Odstfed'ovan;^ material s odmaSfujfcfmi uCinky

• Prostredf: teplota, prach, vypary

Pro zaji§t6nl bezpeCne a optimdinf 
funkce systemu nutno pravidelnS 
kontrolovat zejm^na vysoce 
nam^hane sou£asti dekant6ru, jako 
ndboj loilska, naboj bubnu a dalSf 
souC^ti bubnu s velkym prCimSrem.

A

Pro zaji§t§nf bezpefineho provozu dekant^ru je nevyhnutn6 prov^det pravidelnou 
udrzbu a vSasnou vymenu vsech opotrebovanj^ch nebo poSkozenych 
mechanickych dflCi dekanteru.

Provozovatel zarizenf mCize vSechny lidrfbarsk^ prdce a opravy prov^dgt jen v 
takem rozsahu, jaky je pops^n v tomto provoznim n^vodu.

Je nutno pecliv§ prov^d§t vSechny predepsane fiistici price. Jednostranni nebo 
nerovnomirne usazeniny pevni hmoty v bubnu nebo na sneku zpiisobujf silnou 
nevyvizenost.

Vgechny udrzbarski price a opravy, ktere nejsou v tomto provoznfm nivodu 
popsiny, smf provid it jen vj^robce nebo vyrobcem u rie n i -  autorizovani 
’’Centriinf servisnf stfediska”.

Doporufiujeme nechat dekanter pravideini zkontrolovat nasimi odbornymi 
pracovnfky. Tyto kontroinf prohKdky zajisfujf provoznf bezpefinost zarfzenf a 
zabranujf nepfedvidanemu pferuieni provozu.

Pred zahijenfm viech idribirslcj'ch  
prad a oprav:
• viechna elektricki zaffzenf odpojit 

od sfti prostPednictvfm hlavnfho 
vypfnace.

• zafizenf nutno zajistit proti 
neumysinemu pripojenf na 
elektrickou sff pomod uzamykadho 
prfpravku.-

Obr. 23
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• Vesker§ uvolnovdnf dilQ Ize zahdjit 
az po upln§m zastaven^ bubnu

•  Nestoupat na stroj nebo na dfly 
stroje.

•  Konstrukce a instalace pracovnf 
ploSiny musf stabilnf.

•  Demontovan6 dfly stroje nutno 
uklidat na vhodn6 podloiky, napr. 
na pryzove rohoze.

• Demontovan6 dfly stroje zajistit proti 
prevrzenf nebo samovoln6mu 
pohybu.

• Sou5^sti bubnu nenahffvat 
plamenem.

• Na sou5dstech bubnu se v 
zadnem prfpade nesmi provddet 
svarovani.

• SoucastI bubnu se mohou ohffvat 
pouze na teplotu max. 100 °C a to I 
pri cistenf.
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Odkap^vajfcf olej je nutno zachytit, 
aby se zamezilo znehodnocenf 
(infikovanO produktu a nebezpefif 
ijrazu sklouznutfm.
Pri manipulaci s pouiitym olejem 
db^t na nasledujfcf:
- V z^vislosti od chemickeho 

slozenf oleje mQ2e dojft i k 
ohrozenf zdravf.

- Likvidace starych olejQ se musf 
provest podle platnych pfedpisCi.

• Upevftovacf prostredky, jako napr. 
pripravky pro nadzvednuti
- bubnu nebo §neku
- prevodovky a pod.,
se mohou pou2ft a nasadit jen podle 
predpisu, t. zn. jen pro pracovnf 
postupy, kter6 jsou pops^ny v 
tomto provoznfm navodu.

•  PoSkozene nebo nekompletnf 
upevfiovacf prostfedky se nesmf 
pou^rt.

8404-9023-203 /  09.05.2000
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1.6 Druhykoroze Zn^mky koroze se mohou vyskytnout i na soufi^stech bubnu z nerezavejfcfho 
materialu. Tato koroze mCize b)^ plo§na, dOlkova nebo nitkova (§terbinova). Temto 
druhQm koroze je treba venovat zvIaStnf pozornost.

Zn^mky napadenf korozf na bubnech z nerezavejidho materi^lu je nutno vzdy 
presne vysetrit a zaprotokolovat.

Napadenf plosnou korozf je mozne zpravidia vyhodnotit merenfm (snfzenf tioustky 
steny)

Napadenf dCilkovou nebo nitkovou korozf nenf mozn6 prakticky merit tak, aby 
nedoslo k poSkozenf materiSlu. Napadenf dCilkovou korozf nebo v podditecnfm 
stadiu bodovou korozf, naz>^anoutakyjako pitting, zpCisobujf zpravidia chloriony.

Podle druhu nam^hdnf sou5^sti mohou n^sledkem dCilkove koroze, vzniknout 
rovn§i trhiiny matri^lu.

Rijizn6 formy vnitmf koroze materialu. 
Tyto druhy koroze mCize spolehlive 
diagnostikovat pouze odbornfk pro 
zkousenf a rozbor materidi!i.
Pri zjist§nf napadnutf nosnych soufi^stf 
bubnu sterbinovou korozf nebo se 
soucasn;^m vyskytem plo§ne nebo 
dCilkov^ koroze je nutno stro] 
okamzite zastavit.
Za ucelem dCikladneho vy§etrenf prfcin 
napadenf korozf se obrafte prosfm na 
na§e autorizovane zastoupenf.

Obr. 30

Nitkovy pr^b§h koroze

Podle pittingCi nebo mfst di!ilkov6 
koroze, ktere lezf bifzko vedle sebe 
nebo vytvd'ejf nitkovj' prCibeh, Ize 
usuzovat na vzniktrhiin pod povrchem 
materialu. Tyto nitkove prCibehy 
koroze musf prozkoumat odbornfk pro 
zkousenf a rozbor materidCi.

1.7 Eroze Eroze je vznik opotfebenf, ktere vznika vlivem 6^stic pevne hmoty, obsazenych
V odstred’ovanem materialu. Tyto cistice pevne hmoty 6asem obrousf povrch 
materialu v mfstech kde dochazf ke klouz^nf.

Vznik eroze podporujf nasledujfcf faktory:

•  tvrdost pevnych castic

•  vysoke prCitokove vykony

Zacfnajfcf znamky eroze nutno pozorne sledovat a projevy zaprotokolovat. Eroze 
mCize rychle proniknout do hloubky a tfm oslabit vysoce namahany material 
bubnu.

Za ucelem dCikladneho vysetrenf prfcin se obrafte prosfm na na§e autorizovane 
zastoupenf. Informace o skutkovem stavu poskozenf Ize dolozit 
fotodokumentacf, otiskem pomocf s^dry nebo vylitfm pomocf olova.
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Plochy, na kter^ch podle zku§enost( 
nej5ast§ji doch^zf ke vzniku eroze 
jsou:
1) Vystup pevn6 hmoty z bubnu
2) Pl^5f bubnu
3) Sroubovice Sneku
4) Rozv^d§5 §neku

Obr.32

Zn^mky eroze, pfi vzniku kterj’ch je 
tfeba bezodkladn§ informovat na§e 
autorizovane zastoupenf:
• p?i polomSru spodnf idisti- erosivnf 

stopy, mensfm nei 1 mm- (vysoky
• negativnf vrubovy liCinek).

* pfi hioubce erosivni, stopy, kter^ je 
vgtSf nez 1 mm.
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Note

Notizen
Anotedones

Nolizen
Notes
Note
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16 14 15 1 2 3

10

Fig.34

A Pasmo odvihcovanf
B P^smo fiistenf

1 Pohon §neku
2 Pohon bubnu
3 Hlavnf lozisko-bubnu
4 Cykio-prevodovka
5 Rozv^dic
6 §nek
7 SeparaSnf prostor
8 Buben s pinym plastem
9 RegulaCnf kotou6

10 Pnvod
11 Prepad
12 Stojan
13 Vystup pevne-hmoty
14 Prim^rnf-hnad motor
15 Cykio-prevodovka
16 Sekundarnf-hnaci motor
17 Oddelovad disk
18 Odvadeni vycistene kapaliny pod tiakem
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2.1 Hlavnf dfly dekant^ru Popis konstrukce jednotlivych hlavnfch dilCi dekant^ru.

2.1.1 Buben

2.1.2 Stojan

Buben cylindricky-kufelovit;^ tvar. Ve v^lcov6m dflu probfh^ 6i§t§nf a 
separov^nf smSsf kapalin, v kuielov6m dflu se zachycen^ pevnA hmota zbavuje 
vihkosti.

Existuji'ci, popf. pouziteini ochrana proti opotrebenf-a korozi:

• VSechny s prcxluktem do kontaktu pfich^zejfcf dfly bubnu a §neku jsou z 
CrNiMo-oceli.

• Vymgniteln6 otfirne viozky na vystupnfch otvorech bubnu-pro pevnou hmotu 
(na zvlS§tnf pr^nf ze slinuteho karbidu).

• N^vary z tvrdeho kovu na groubovitych gnecfch u erodujfdch produktCi (zvlg§tnf 
pr^nO.

Parametry digtSnf a su§enf Ize nastavit, gfmz je umoznSno serizovanf podle 
prfsiugneho v>^obnfho procesu. K tomu jsou k dispozici ngsledujfcf moinosti:

• PrestavenlA/ymgna regula6nfho kotou6e. Pritom se dosahuje n^sledujfcfho 
efektu;
-  Velky vnitmf prCim§r regulafinfho kotoufie mg za ngsledek diouhe pgsmo 

odvIhSovanf (= dobrg sugenO a krgtkg pgsmo gigtdnr (= mgne dobre 
parametry CigtgnI).

-  Maly vnitfnf prCimer regulafinfho kotouCe mg za ngsledek krgtke pgsmo 
odvIhCovgnf (= mgn§ dobrg sugenf) a diouhg pgsmo gigtgnf (= dobre 
parametry gigtgnO-

• Zmena diferenfinfch otgfiek prostfednictvfm vymeny remenic. Tfm je 
umo2ngna zmina tiougfky vrstvy pevng hmoty a doby setrvgnf pevng hmoty- 
V pgsmu odvIhSovgnf. Tendance:
-  Velk '̂ rozdfl diferengnfch otgfiek zpflsobuje u pastovitych hmot vysokou 

zbytkovou vihkost.
-  Mal;^ rozdfl diferengnfch otggek mg za ngsledek malou zbytkovou vihkost, 

mflze vgak vgst k zvygenemu namghgnf pohonu gneku.
U pevn^ch hmot s krystalickou strukturou mg v^sledek opagnou tendenci.

• Zmena otggek bubnu. Vysoke otggky bubnu podporujf ve vgeobecnosti gigtgnf 
a separaci materiglu, naproti tomu vyiadujf vyggf vykon pohonu. Krom§ toho 
mohou ztfiit dopravovgnf tuhych Igtek a zvygit opotrebenf materiglu.

Rgm stroje se skigdg ze:

• svarovang konstrukce rgmu se stojany,

• chytage z nerezavejfcf oceli pro vystupy produktu

• ochranneho krytu motoru

• pfivafene konzoly motoru.

Cgsti stojanCi jsou natreny proti louhgm, kyselingm a ngrazQm velmi odolnym 
lakem.

TIumige vibracf pod stojany Oginng zabrahujf dalgfmu pPenggenf vibracf do 
zgkiadu.
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2.1.3 Mazanf Hlavnf loziska bubnu, loziska sneku a kotoucove va5ky-(cyklo) prevodovky jsou 
namazana tukem.

Trvali napin maziva lozisek sneku zajisfuje mazani lozisek po celou dobu 
zivotnosti lozisek.

Hlavni loziska bubnu se musejf pravidelne promazavat. Opotrebovane mazivo je 
odvadene regulitorem mnozstvf maziva.

Pevn§ nainstalovan;^ mechanick)^ syst6m maz^nf je soufi^stf dod^vky zaPfzenf.

2.1.4 Pohonnd jednotka

Na pr^nf je k dispozici mo2nost vybavenf stroje automatickym syst6mem maz^nf.

Dekanter CB 4S.-..-32 pohon-se dvema-prevodovkami s
• na tocivem momentu zSvislou regulacf otadek a
• pro opfitn; '̂ start vhodnou ochranou proti pfetfienf (bez stri2n6ho koifku). 
Hnaci motor 14 je umfsten s izolacf proti vibracfm na telese dekant6ru.
Hnaci motor 14 je tro jf^ovy normovany motor (zpCisob zapnutf: menifi kmitoctu). 
OtaSky bubnu Ize plynule nastavit menifiem kmitoctu v urfiitych rozsazfch.

• V z^dnem prfpade se nesmf s 
meniSem kmitoctu manipulovat tak, 
aby nasledkem toho doslo k 
prekro5enf max. dovolenych otdfiek 
bubnu (viz v^obnf §tftek).

• Stroj Ize provozovat jen s nezavislym 
zaffzenfm pro omezenf max. ot^cek 
bubnu.

Obr. 35

Funkce
Hnacf motor 14 poh^nf pres hnad femeny a pFes dv6 cykio-prevodovky Snek a 
buben s rozdilnymi otackami.

C^st pot?ebn6ho hnacfho v^konu Sneku prejfmS kmito6tov§ regulovan;}' 
sekundSrnf-motor.

Pokud odbSr proudu tohoto sekundSrnfho motoru prekrofif maximSInf prfpustnou 
hodnotu (zv^Senfm toSivSho momentu na Sneku), regulator zv^Sf otSSky motoru 
a tfm takS diferenSnf otSSky.

ZvySenf diferenCnfch otSCek zrychluje vyhrnutf pevn;J'ch hmot z bubnu. V souladu 
s ubvvajfcf nSpInf pevnS hmoty se sniiuje toCivy' moment na Sneku.

Na klesajfcf toSivy moment reaguje regulator poklesem otSSek pro sekundSrnf 
motor.

Zakladni diferencnf otacky (a poloha regulacnfho rozsahu) jsou zavisle na pnsluSnSm 
prevodovSm pomSru prevodovky a na remenovSm pfevodu (viz tabulka otSCek). Z 
tSchto zSkladnfch diferenSnfch otSSek Ize diferenSnf otSSky zvySit a2 o 15 min"'’ .

Mfsto diferencnfch otacek Ize nezavisle na toSivem momentu regulovat take 
privod materialu pro odstred’ovani.

Pokud tocivy moment pres toto opatrenf neklesne, prfvod material u pro 
odstred’ovani se uzavre a vypne se hlavni motor.
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A
2.1.5 Afzenf motoru

Sekund^imf motor zQstane v provozu bghem zadan§ho 6asov6ho obdobf. Zpravidia 
se tfm vytlaSf pevn^ hmota z bubnu. Po zastavenf bubnu Ize ihned znovu startovat.

Upozorninf ohledn§ elektrick§ho pfipojenf:

Odber proudu sekund^rnfho motoru se musf norm^lnS omezit na jmenovity 
proud. Tim se zajisti, ze nedojde k prekrofienf pro pohon §neku pffpustn6ho 
to6iv6ho momentu.

Pokud se §nek ucpe pFed dosaienfm max. pffpustn6ho toCiv6ho momentu (v 
zSvislosti na vlastnostech- odstFed'ovan^ho materi^lu) musf se odbgr proudu 
omezit na ni2§f hodnotu.

PotPebn^ spfn^nf zajistf n^ml dodan6 Ffzenf motoru.

Funkce rfzenf, kterymi Ize na zvIaStnf pf^nf vybavit system rfzenf motoru:

• Automatick]^ rozb§h hnacfch motorCi; Prim^rnf pohon se rozbfh^ pnmo pres 
m§ni6 kmitoCtu.

• Ochrana hnadch motorfl a kontrola vypadku f^ e .

• Kontrola ot^Cek bubnu a diferenfinfch ot^5ek a jejich indikace b6hem provozu.

• Kontrola doby rozbghu.

• Uzavrenf prftoku (magneticky ventil hebo derpadio) bShem rozbShovg f^ze* 
takie do dosaienf provoznfch otggek nelze dekantgr pinit produktem.

• Automatickg zvysenf diferencnfch otgfiek ph nadmernem hnacfm momentu- 
Sneku zvr^enfm otgCek sekundarnfho motoru. Automatickg snSenf po£tu 
otagek po poklesu to5iveho momentu.

• Vypnutf pohonu a uzavrenf pntoku pri
-  pretfienf prevodovky
-  Pokles otgCek (cca 100 min~'' pod jmenovitg otgfiky)

• Indikace odbgru proudu sekundgrnfho motoru.

• Indikace provoznfch hodin.

• Indikace provoznfch poruch (napr. neprfpustng zahrgtf motorCi).

• Pri pfetfzenf prevodovky a pri vypnutf dekanteru Ize provgst pridanf 
vyplachovacf kapaliny.

2.2 Cykio-prevodovka Primarnf pfevodovka je prevodovka s kotouSovymi vagkami, kterg ma skrffi 
pevne spojenou s bubnem a kterg je pohaneng sadou kifnovych remenCi od 
primgrnfho motoru. Hnacf hrfdel primgrnf prevodovky je pohanSny vystupnfm 
hFfdelem sekundgrnf pFevodovky.

Sekundgrnf pFevodovka je rovngi pFevodovka s kotougov^mi vaSkami, kterg mg 
skFfh pohgnSnou primarnfm motorem. Hnacf hrfdel sekundarnf pFevodovky je 
pohgngn;^ sekundgrnfm motorem s mo2nostf regulace. Regulace umoihuje 
gasovg omezeng zv^Senf diferengnfch otgfiek bghem provozu. Toto zvJ'Senf 
diferengnfch otggek vede ke zvy§enf otggek Sneku.

Trvaig pFizpflsobenf se pracovnfmu procesu se zpravidia provgdf v^mgnou 
vymennych kotoucCi (vnSjsf Femenice na primarnfm motoru a skFfni sekundgrnf 
pFevodovky).

Pouiitfm primgrnf pFevodovky Ize (pFimgFeng dimenzovanym) Femenov^m 
pohonem zvigdnout vysoky tofilvy moment, ke kteremu dochazf na gneku pFi 
dopravovanf pevnych hmot.
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2.3 Zpdsob pr^ce 
dekant^ru

Dekanter je horizont^ln§ ulozen^ snekov^ odstredivka s valcovym-kuzelovym 
celopli§fovym bubnem pro kontinualn( separaci pevnych litek z kapalinovych 
suspenzf.

Zpracov^vany produkt (odstred’ovany’ material) se priv^di centr^lne umfst§n;}'m 
pnvodnfm potrubfm do vstupnfho prostoru §neku, pres otvory pronikd do 
separacnfho prostoru bubnu a rozbfh^ se a2 na provoznf otScky bubnu.

PCisobenfm odstredivj^ch sil se fi^stice pevn6 hmoty v kratkem 6ase usazujf na 
vnitmf stene bubnu.

Ponekud vetSfmi ot^dkami jako ota5ky pl^§te bubnu rotujfcf §nek dopravuje 
odstfedinou pevnou hmotu kontinuding smSrem k men§imu prCimeru kuzelov6 
5^sti bubnu.

V p^smu odvlh5ov^nf se pevn^ hmota dost^vd z kapaliny (podmfngno ku2elov)^m 
tvarem bubnu) a vlivem odstrediv6 sily se zbavuje zbytkCi kapaliny.

Na konci kuzelove cSsti bubnu se pevna hmota dost^va do z^chytn^ komory 
skrfng a dale se vynisf pres §achtu pro odv^denf pevn6 hmoty.

Kapalina proudi mezi §roubovici §neku a dostav^ se smerem k opadnemu konci 
vilcove 5asti bubnu.

Kapalina se jeste d^le cestou v p^smu ci§t6nf zbavuje pCisobenfm odstredivych 
sil zbytkO necistot, ktere se pak d^le dopravujf prostrednictvfm sneku sm§rem k 
vystupu pevne hmoty.

Odstredgni, cist^ kapalina opoustf separafinf prostor, pritom prech^i pres 
vymenitelny/serizovatelny reguladni kotou5 a pod tiakem se odv^df d^le.

2.4 PrCktokovy vykon Efektivni prCitokovy vykon dekant6ru z^visf od

• schopnosti k separovanf resp. k cistenf odstred’ovan6ho materi^lu,

• koncentrace pevn6 hmoty v odstfed’ovan6m materi^lu,

• po2adovan6 zbytkov6 vihkosti v odstfed§n6 pevn6 hmot§

• maximalniho dovoleneho obsahu pevne hmoty v ocistene kapalin§. 

Parametry stroje Ize podle zadan^ch pozadavkO patriSne seridit.
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2.5 Schema hlavm'ch rozmerfk

8404-9023-203 / 09.05.2000



Westfalia Separator AG 23

A: Potrebn^ vy§ka prfvodu
•  pro nfzkoviskbznf suspenze

-  do 10 m^/h : 1 -2  m vySka pfivodu
-  nad 10 m^/h : 2 -3  m vy§ka privodu

•  pro hust6 suspenze se po6ft^ s nasazenfm pffvodnfho Cerpadia
Bi: Pffvod odstred’ovan6ho materi^lu, navafen^ pnruba DN 50 DIN 2633
Ba: Pnvod Cifidla, navareni pffruba DN 25 DIN 2633
Ci: Odkalen^i kapalina, voln§ vyn^§en^, DN 200
Ca: Odkalen^ kapalina, odvod pod tiakem,

navareni priruba DN 40 DIN 2633
D: Elektrick6 zdvihadio s pojezdoyym ustrojfm, nosne zatfienf min. 1500 kg
E: Bubnov6-vybfrad ustrojf
F: T§ziste,

Hmotnost dekant§ru bez motoru: CA450 = cca 2980 kg /
CA458 = cca 3580 kg
Hmotnost motoru: 250 kg (22 kW),

340 kg (35 kW),
104 kg (11 kW)

Gi: Vystup pevn6 hmoty
Ga: Pripojovad dfiy jsou soucastf dod^vky
H: Pfepad
J: Sm§r ot^Senf
K: Pracovnf stOI pro dem ontii a montM bubnu a §neku

Jen na zvi^stnf objedn^vku

Pro ucely mont^ze, obsluhy a Odriby stroje se musf podie m ont^nf vy§ky 
dekant6ru nainstaiovat pracovni pio§ina.

Pn dimenzov^nf nosne konstrukce stroje (zakiadu) ]e nutno podftat s 
dynamickym zatSenim, kter6 pfedstavuje vertikain§ 10 % a horizont^inS 4 % 
z celkove hmotnosti stroje.

Viastnf frekvence nosn6 konstrukce stroje a vedlej§ich, s nosnou konstrukd 
spojenych mont^nfch dflO nesmf pfi zatfzenf dekanterem iezet v blizkosti 
frekvence, vyvozovan6 provoznfmi ot^ikami dekanteru.
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A: Potrebn^ v)^§ka prfvodu
•  pro nfzkoviskbznf suspenze

-  do 10 m^/h : 1 -2  m vy§ka privodu
-  nad 10 m^/h : 2 -3  m \ ^ k a  prfvodu

•  pro hust6 suspenze se poSftd s nasazenfm pFfvodnfho £erpadla
Bi: Pnvod odstred’ovaniho materi^lu, navareni pffruba DN 50 DIN 2633
B2 ; Prfvod 6indla, navaren^ prfruba DN 25 DIN 2633
C i: Odkalen^ kapalina, voln§ vyn^§en^, DN 200
C2 : Odkaleni kapalina, odvod pod tiakem,

navaren^ pffruba DN 40 DIN 2633
D: Elektricke zdvihadio s pojezdovym ustrojfm, nosne zatfienf min. 1500 kg
E: Bubnov6-vybfracf Ostrojf
F: T§ii§t6,

Hmotnost dekanteru bez motoru; CA450 = cca 2980 kg /
CA458 = cca 3580 kg
Hmotnost motoru: 250 kg (22 kW),

340 kg (35 kW),
104 kg (11 kW)

Gi: V^'stup pevn§ hmoty
G2: Pfipojovad dfly jsou soufiastf dodavky
H: Prepad
J: Sm§r ot^Cenf
K: Pracovnf stCil pro dem ont^ a montai bubnu a §neku

Jen na zvl^stnf objednavku

• Pro u6ely montdze, obsluhy a udrzby stroje se musf podle m ont^nf vy§ky 
dekanteru nainstalovat pracovnf ploSina.

• Pfi dimenzov^nf nosn6 konstrukce stroje (z^kladu) je nutno pofiftat s 
dynamickym zatKenfm, ktere pfedstavuje vertikaing 10 % a horizont^lnS 4 % 
z celkov6 hmotnosti stroje.

• Vlastnf frekvence nosn§ konstrukce stroje a vedlejsfch, s nosnou konstrukcf 
spojenych mont^nfch dflO nesmf pfi zatfienf dekant^rem lezet v bifzkosti 
frekvence, vyvozovan§ provoznfmi ot^fikami dekanteru.

8404-9023-203 /  09.05.2000
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2.6 Parametry motoru

Popis motoru pro pohon dekantSru CA450-0.-.. 7>ojtdzovy normovarr^ motor ve standardnfrn provadanf

pfedflpsanA provaderi

Vyrcbflk Loher

Typ motoru ANGA160M&>Ce ANQA200LB-02 ANGA2D0U-O2

v^r.e.

Schema htavnfch lozmM

ZluSebnl protokol

Provoznf nopfitf voltO

Kmitotot Hz

Vjton 22 30 37 kW

Potetotttek X 3000min>1 pH SO Hz /  3800 mlr>-1 ftfl60Hz

Proved enl X IM B3, svorkovS sknn vievo

Druh ochrany IP 55. svorkovd skN/l IP 55

Zapojartf X pftTi6 zapnutf

Teplotnradio X termistar KL130 (130 0)

HluCnoA m tf. plocha -  Nadina akustickdho ttatoi L <75 d^A)

tntenzita vlbrad X Intenzlta vibraci -  stuped (spaddlnO podia DIN ISO 2373

Stavebnr v̂ Ska h 180 200 200 mm

Vdlcoy  ̂konec ftffdelB d 48 S6 56 mm

D6(Ka v&lc(v6ho koflce hfldeia 1 110 110 110 mm

VeOkost 2dvltu s ^ Ml 6 M20 M20

DAIkazdvitu 1 , 36 42 42 mm

LoSsko A-strana

L o S ^  B-strana

Obiednacf t .
OoSskoA) 0011 >6310-620 0011-6312-240 0011-6212-520

(lo2iako B) 0011-6310-620 W11-6312-240 0011-6212-520

Doha rozbdhu cca
(50 Hz) 2 2 2 min

(60 Hz) 2 2 2 min

Rozbihovj proud cca 1.2 1.2 1.2 __ ** N

Obr. 38
8175-9067-000
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Elektromotor pro pohon se 2 prevodovkami

1-----------------------------  pPedepsand ptovedenl Odaj zdkaznika pfi 
objedndnl motoru

V'Jrobek Loher
Typ motofu ANGAI32MB-04M ANGAI60HB-04C

Vyr. eislo
Schema nozmSrfl
ZkuSebnl protokol
Provoznl napfttl VoU
Km'rto£et Hz

V^on 7 .5 11 kW

Otseky X 1500min-1 priSOHz
Druh konstrukce X IM V1. svorkovd skHrt vievo
Drub ochrany IP 55, svorkovA skPib IP 55
Dmh zapojeni X pflm6 zapnuti
Snimafiteploty X termistor K L130 (130 °)
Montasnl vy£ka DIN 42 677 132 M IBO M

Upevrtovad pbruba DIN 42 948 X A 300 A 300

PrOmfir vSIcovfiho konce hfidele d 38 42 mm

D6lka vdlcovSho konce hpfdele L 80 no mm

LoJisko A-strana
Lo2isko B-strana

Objednaci 6lslo (Loiisko A) 0011-6308 -040 0011-6309-520

(Lo2lsko B) 0011-6208 -040 0011-6310-520

Obr. 39

8404-9023-203 / 09.05.2000
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2.8 Seznam pffstrojQ Poz. Ks Ndzev ABC

00-160-01 1 Dekant^r L
00-190-01 1 Motor (hlavnf pohon) NM
00-191-01 1 Motor <sekund^nf pohon> NM
00-909-01 1 M§fenf intenzity proudu 

(amp6rmetr)
II NM

00-910-01 1 Regulace to6iv6ho momentu JCAH/HH NM-
00-911-01 1 MSrenf Casu 

(po6Ita6 doby provozu)
KQI NM'

00-919-01 1 M§renf otifiek SIAiyLL NM
- (otdfiky bubnu)'
1 Inici^tor otaCek

00-920-01 1 Kontrola toploty TAH NM
- (motorovy jistifi)
3 Teplotnf cidio PTC 

(termistor)
00-909-02 1 M§renf intenzity proudu 

<Amp6rmetr>
II NM

00-919-02 1 Mgfenf diferenCnfch otS5ek SDIAL NM-
- (diferenfinf otafiky) -

1 Inici^tor otacek NML
00-920-02 1 Kontroia tepioty TAH NM

- <Motorovy jistifi> -
3 Tepiotnf jistib PTC 

<termistor>
N

03-000-01 1 Pnvod odstred’ovaneho materialu -

03-320-01 1 Cerpadio s reguiacf 
(aiternativn§ k poz.
03-710-01 a 03-710-02 
s 03-791-02)
(prov. V Zcivislosti na produktu)

PZ

03-390-01 1 Motor (privodnl fierpadio) PZ
03-710-01 1 Rufini ventil DN 50 NZ
03-710-02 1 Pneumaticky ventii DN 50 

(prov. V zavisiosti na produktu)
NZ

03-791-02 1 Magneticky ventil NZ
03-710-03 1 Zku§ebnf kohout EZ
03-810-01 1 Flex, prechodovy kus DN 50 NK
03-906-01 1 Mefenf prOtoku FI PK
04-000-01 1 Odvod odkalen6 kapaliny -

04-710-01 1 ZkuSebnf kohout EK
04-710-02 1 Ru6nf ventil DN 40 EK
04-810-01 1 Flex, prechodovy kus DN 40 NK
04-906-01 1 Mereni prOtoku FI EK
04-910-02 1 M§renf prOtoku PI EK
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05-000-01 1 Vystup pevne hmoty -

05-800-01 1 Sachta pevn§ hmoty EZ
05-810-01 1 Flex, prechodovy kus DN 300 NZ
05-800-02 1 Prepfnaci ustrojf EZ
06-000-01 1 Vyplachovacf zanzenf -
06-710-01 1 Ru6nf ventil R 1/2 EZ
07-810-01 1 Flex, prechodov]^ kus DN 100 PZ
07-810-02 1 Flex, prechodovy kus DN 200 NK
09-900-01 1 Rfzenf motoru NK
09-900-02 1 Houkacka EK

Priorita (A):
N = potfebne 
E = doporudeno 
P = alternativnS

Zpfisob objedn^nf (B):
M = musi se objednat u WS 
K = mflize se objednat u WS 
Z = musi pfipravtt zdkaznik

Dodaci rozsah (C):
L = dodaci rozsah WS 
S = phpravi zdkaznik 
F = odpadd
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3.1 Obsluha stroje Pokyny pro uvedenf do provozu a pro provoz dekanteru.

3.1.1 Ph'prava pfed 
spuStSnfm

3.1.2 Spustenf

3.1.3 Provoz stroje

Pfed spu§t§nfm zaffzenf nutno dodriovat resp. zkontrolovat n^sledujfcf body.
• Dodrzovat

- ”DCilezit6 pokyny k bezpefinosti pfi pr^ci” (odst. 1)
• Zkontrolovat:

- Je dekanter instalovan kompletne a bezpecn§ ?
- Jsou v§echna kontroinf zanzenf kompletnf a funkdnf ?
- Jsou vSechny cesty pro vedeni produktu pripraven6 ?

Pfi spu§tenl nutno dodrzovat ndisledujfcf postup:
• Zapnout hlavnf spfnaS nzenf motoru. Stla5it tiafiftko ”Dekant6r-start”.
• Zapnout pffdavn^ zaffzenf. Napf.;

- zaffzenf pro dopravu a odv^dSnf kapaliny a pevn;^ch l^tek (§nekov§ 
dopravnfky, dopravn6 p^sy a pod.)

Pffdavn^ zaffzenf se musf s dekant^rem elektricky pfepojit tak, ze tyto se spustf 
do provozu jeste pfed rozbehnutfm dekant^ru. Pffvod produktu musf byt 
okamzite zastaven, jakmile dojde k vypadnutf ngkter^ho z techto zaffzenf.

• Po6kat a i se stroj rozbShne.
• Db^t na to, aby provoznf otacky, uveden6 na typovem stftku dekanteru byly 

dosazene ve stanovenem case rozbehu a aby tyto ot^cky zCistaly behem 
provozu konstantnf.

• Otevfft pffvod odstfed’ovaneho material u a nastavit pozadovany prCitokov^ 
v>/kon.

• Podle potfeby zapnout d^vkovacf Cerpadio pro vlockov^nf.
• Nastavit protitiak ve v^okovem potrubf (podie prakt. zkusenostf).

Kontroia a provoz zaffzenf daie probfha prostfednictvfm systemu ffzenf dekanteru.
Pfi vyskytnutf zavad (vypadek nap^jecfho proudu, pfetfzenf pfevodovky atd.) se 
automaticky uzavfe pffvod odstfed’ovan6ho materiaiu a otevfe vypiachovacf 
potrubf.
Pr^ce, kter6 je tfeba prov^dgt pravidein§:
• Dodrzovat "Casovy harmonogram pro mazanf a udrzbu stroje” !
• Ceikova oprava sneku

Pfi zjistenf negativnfho oviivnenf funkce dekanteru viivem
- casteho zvysovanf otacek sekundarnfho pohonu nebo
- zvetsovanf zbytkove vihkosti v odstfedene pevne hmote,
nutno zkontroiovat opotfebenf sneku (kontroinf sablona je k dispozici na pf^nO- 
Pfi zjistenf nadmerneho opotfebenf je nutno provest celkovou (generainf) 
opravu sneku resp. snek vymenit za novy.

• Kontroia opotfebenf
Pfi zpracovavanf neznameho odstfed’ovaneho materiaiu z hlediska erosivnfch 
ucinku doporucujeme pravidelne kontrolovat opotfebenf §neku vzdy po 
uplynutf 500 provoznfch hodin. Pfitom kontrolovat zejm§na stupeh opotfebenf
- sneku,
- delice na vystupu pevne hmoty (pokud je namontovan),
- a zachytavacf komory.

• Inspekce
Doporucujeme nechat dekanter pravidelne zkontrolovat nasimi odbornymi 
pracovnfky. Tyto kontrolnf prohlfdky pomahajf,
- zajistit bezpedny provoz dekanteru a
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3.1.4 Provoz se syst§mem 
Vibrocontrol

3.1.5 Odstavenf stroje a 
b§zne vycistinf

3.2 DOkladne 5ist§nf

- zamezit neprfjemnemu preruSenf provozu stroje.
V§eobecn6 upozornenf: Zhor§enf funkce dekant^ru mCiie b)^ zpCisobeno 
rovnef zm§nou kvality produktu, urSeneho ke zpracovanf.

Na zvl^stnf pranf mCiie byt dekant6r vybaven zarizenfm pro kontrolu vibracf 
(Vibrocontrol).

Toto zarfzenf z]i§fuje efektivnf rychlost vibracf celeho syst^mu dekant^ru a tfm 
umozftuje objektivnf kontrolu a hlfd^nf chov^nf dekanteru z hlediska vibracf.

N^sledujfcf prehled ukazuje zpCisob vyhodnocenf nam§ren>^ch hodnot rychlosti 
vibracf.

Efektivnf rychlost vibracf Vyhodnocenf
0-4 ,5 mm/s dobr^

4,5-11 mm/s vyhovujfcf
11 - 14 mm/s je§t§ vyhovujfcf'
nad 14 mm/s nedovolen^

Z toho vypl;^^ nastavenf meznfch hodnot zarfzenf pro kontrolu vibracf, ktere je 
nasiedujfcf

• Meznf hodnota 1 (varov^O^ "I “I nrim/s = 55 %

• Meznf hodnota 2 (prfvod "Stop” pohon "Vyp”): 14 mm/s = 70 %

Pri odstavenf stroje s b§2n;^m vy6i§tenfm nutno dodriovat>n^sledujfcf pracovnf 
postup.

• Uzavrft prfvodnf potrubf odstred’ovan^ho materi^lu a vypnout d^vkovacf 
fierpadio pro vIoCkovanf (pokud je namontov^no).

• Vypl^chnout buben.
- K tomu nutno do prfvodnfho potrubf privest vhodnou fiisticf kapalinu. 

Prfpadne zapnout prepfnacf zarfzenf, kter6 zabrahuje, aby nedoSlo k 
smfchanf odstred’ovaneho materialu a 6isticf kapaliny.

- Jakmile je vyt6kajfcf fiisticf kapalina dostateCnd 6ist^, prfvod redukovat na 
cca 1 000 l/h.

- Dekanter odstavit.
Pofikat, a2 na vystupu pevn§ hmoty za5ne vytekat v§t§f mnozstvf kapaliny. 
Dekant6r opgt kratce rozbShnout (a2 na vystupu pevn6 hmoty prestane 
vytekat kapalina).

- Pfedch^ejfcf pracovnf postup 2-3 krat zopakovat.
- Prfvod cisticf kapaliny odstavit.

Pro zamezenf vzniku infekce a pred odstavenfm provozu zarfzenf na del§f dobu 
je nutno provest dOkladne vyci§tgnf stroje.

• §nek vymontovat, viz 4.3.2.

• Buben a snek dCikladne vyCistit vodou nebo vhodnym luhovym prostfedkem 
s pouzitfm kartifiCi.

• Hornf a spodnf dfl zachytavafie vyfiistit.
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3.3 Odstavenf provozu Pred odstavenfm provozu zarizenf na delsf dobu a pri nebezpecf mrazu:
zanzem na delsi dobu _ « j  ' x x*x < ■ ~ ^ w  - *• Provest dukladne vycist§nf, viz predchazejici postup.

Pri velmi diouhem odstavenf stroje (napr. pri sezbnnfm provozu) jeste navfc:

• uvoinit hnacf femeny

• remenice opatrit ochrannym natdrem proti korozi

• aretovat buben.

3.4 Provoznf poruchy Mo2n§ pPfCiny OdstranSnf

3.4.1 Problemy pri rozbehu Zmensenf vCiie, zpflsobeno 
pravd6podobn§ usazenfm materi^lu 
mezi bubnem a zachyt^vafiem

Sp^ru vycistit

3.4.2 Zvy§en^ teplota 
loiiska

Nadm6rn6 mnoistvf maziva

Projevy poskozenf ioziska

Zkontroiovat system maz^nf

Valiv§ lozisko vymSnit

3.4.3 Zvysen§ vibrace 
stroje

Nerovnomern6 usazeniny produktu Zkontroiovat §nek a podle potreby 
vycistit
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4.1 6asovy harmonogram pro mazanf a udrzbu stroje
Pro pfisluSny stroj je rfvazny vzdy »Casovy harmonogram pro m az^i a udrzbu stroje« uvedeny v seznamu ndhradnich dili, podle zak^kyl
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Poz. 6. 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
StroJ

Souc^t stroje
Cyklo-

pfevod

Plochy

femen

Hnaci

motor

Klinovy

femen

Meehan icke 
mazdnf loziska 

bubnu tukem

Loziska

pfevodovky

Stav

chodu

Opotfebeni
bubnu

3
§neku

KmhovS

loziska

Loziska

§neku

Mechanickd 
mazdni loziska 

bubnu tukemPokyn

pfemazat

mazaci lis X X
napInSnl maziva X X X X
ru6nl pak. mazaci Us X X

Mazivo Tuk Tuk Tuk Tuk Tuk

Oznafienf

maziva
/ A/2N-4(K /2N-4(X /2N-40\ / ^ \/2N-4^ /2N-40\

Mnozstvi maziva SOOg' d)0.4kg 120g' 400g < 0.4kf 200g'’
kontrolovat X X X X X

' vymfinit i X X X ' ' X ' ! X I X " : X '
denne • • •
m6si£n6 • •
2 X ro6ne • •
1 X rocnS • • W •
minimSInfi kazde 2 roky ^ i l l l
minimalnS kazde 4 toky

podle udajO vyrobce •
0) 2 g odpovidaji jednomu zdvihu mazadho 0003-0429-000

b) V extremnich pfipadedi Ize doporufiit promazani 5 gramy 
tuku pfi provozu 24 h/den kazdych 8 h.

c) PInici mnozstvi pfi monWzi

d) KartuSe pro ruCni p^ovy lis mech. mazani tukem

e) Jeden zdvih rucnim p^kovym lisem 0003-0204-010 bez 
rozdSlova^e odpovid^ 2 g na lozisko
Pfi kratkodob^m provozu nejdfiva 
po 4 hodinach provozu

f ) PripadnS jsou potrebn6 krat§i intervaly

V extr6mnich pfipadech Ize doporuCit 
mesidni promazSni

h) Pri opotfebeni, pogkozeni nebo korozi na nosnych 
dflech bubnu je nuto konzultovat dodaci zdvod.

j) Mazaci mista jsou oznafiena pfisluSnyml symboly.
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Tabulka maziv

Mazaci olej 
Mazaci tuk

podle Ipodle 
DIN 1 ISO

M azaci tuk  
K2N 
DIN 

51625

W S A G  
Ŝ .-tuk 

0015G 122-030

kinematicka Dznaceni 
v lskozlta iv ^ b c e m
V rr.m’ /s  !WSAG
p fi 40°C 'pou iiteho

(1 cSt=1 mrrf'/s)'maziva 
podia 

3IN 51502

NLG W nda2

Prumyslovy prevodovy olej 
3 LP 1 00 C C 1 0C  

DIN I ISO 
51517 I 3498

Hydraulicky olej 
H L P 58  H M 68  

DIN I ISO 
51524 3498

Olej pio pamfturb. 
TDL32 

DIN1)
51515 I

100+10

68+6.8

32±3.2

M

CLP100
bild

HLP
_ea_
bila

TDL
32

Druhy maziv podte doporuOeni dalSich vyrobcu minerSInich olejLi 
_(za tyio maziva firma WS AG nerugfj

R'h '■ 9“ 9 i

3 12.

Chevnn
\^m Mobil Optmol

SHELL

't )  odIISng od  DIN 51S1S, bod vzp lanuti pod le  met. Cleveland 22CPC
2 )  za sob n ik tu ku  podle DIN 1284
3 )  N L G M fid aS

4 ) s IHbiovou pastou
5 ) s kom plex-llthlovou p a s to j

■ H  p ln fin izvyrobn lhozA vodu 
1771 s rovna te in i kvallla

6404-30)2-000

MichOnitukili s riliznym druhem kluznych 
pnsad neni ph'pustn6!

Ve zvl^Stnich pripadech nutno pouzit luky, vhodnO pro potravin^7sk6 iidely (pred nasazenim je nutno navazdt kontakt s vyiobnim zSvodem)
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4.3 Snek Stav opotrebenf Sneku je nutno kontrolovat v pravidelnych intervalech. Intervaly 
Lidiiby jsou uveden§ v &sov6m harmonogramu pro mazan( a lidtibu stroje (4.1).

Pfi vysokem opotrebenf materi^lu Sroubovice §neku doch^f ke sniiov^nf funkce 
dekant§ru. To se projevuje

• vysoky'm podflem zbytkov6 vihkosti v odstfedgne pevn6 hmot§

• Sastym vypfnanfm dekant6ru vlivem pfetfienf

4.3.1 Pnpustne opotrebenf 
sneku

K zvet§en6mu opotrebenf Sroubovice §neku doch^zf zpravidia v oblasti vstupu 
produktu a to na 2-3 zavitu §roubovice (»X«).

Pro tuto relativni malou oblast platf z praktick^ho hlediska'z^mgr, dovolujfcf 
nejvetgf mozne opotrebenf a to jednostrannS a i do hodnoty cca 20 mm (»Y«), aby 
se dosahio optimaintho vyuiitf i daisfho opi^Steneho pracovnfho prostoru.

Vet§f opotrebenf v oblasti vstupu produktu nem^ za n^sledek 2idn6 v^namne 
zv^§enf nakladO pfi oprav§.

Krome opotfebenf sroubovice §neku je nutno sledovat opotrebenf souC^stf 
rozvade5Ci.
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4.3.2 Demont^z sneku

4.3.3 Vymena sneku

4.3.4 Montaz sneku

• Vesker6 uvolnov^nf dilii stroje Ize zahajit az po uplnem zastavenf bubnu 
dekanteru.

• Pouzfvat pouze kompletnf n^adf a to jen podle pfedepsan^ho pouzitf, viz 
”Sada n^fadf”.

• Buben vymontovat, viz 4.4.1.

• Sestihranne srouby 1 vysroubovat a vyjmout kotouc 2.

• Jen treba jen v tom pnpad§, pokud se musf provest vymena sneku: 
Vymontovat hlavnf lozisko-bubnu na strani kapaliny, viz 4.7.2.

• Do naboje loziska 6 nasunout pripravek pro nadzvednutf §neku 4 a zajistit 
pomoci sroubu 5.

• Sestihranne srouby 3 vysroubovat.

• Snek a n^boj loiiska rovnom§rn6 odtla5it pomocf dvou SroubCi 7 a opatrn6 
vyt^hnout z pl^§t§ bubnu.

• §nek odioiit na vhodnou podlo2ku.

Pri m ont^i vymenneho sneku je nutno premontovat n^sledujicf m ont^nf dfly:

• lozisko sneku na strane kapaliny (montaz a demontaz viz 4.5)

M on t^  se provadi v opacnem poradi, pfitom je nutno dbat na nasledujfci:

• VSechny dfly pefilivg vy5istit. Opotrebovan6 nebo po§kozen6 dfly okam2lt§ 
vymgnit. Opotrebenf Sroubovice §neku je v omezen6m rozsahu pffpustn6, viz 
4.3.1.

• VSechny dosedacf plochy a okraje osazenf pro centrov^nf musf b ^  rovn6 a 
ciste, V opacnem prfpade nenf zaruCen bezchybny chod bubnu.
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Un^Sec B venku namazat tukem 
Molykote (e.-dflu 0015-0104-020), 
aby se zabr^nilo rzi vznikl6 pri korozi 
fierne oceli.
Snek 7 opatrn§ nasunout do bubnu 
a i na doraz. Aemenicf C pomalu 
ot^Cet tak, aby vnitrnf ozubenf 
un^§e£e §neku A a un^§ece hffdele 
pfevodovky B zapadly do sebe. Ve 
spr^vne poioze Ize §nek je§te mkou 
zasunoiit d§le do bubnu o 
vzdalenost cca 10 mm.

Obr. 47

10 8 7 9

• Ot^cenfm n^boje loJiska nastavit- 
ozna6enf-0, vyralene na pl^§ti 
bubnu a na nSboji loiiska tak, aby 
tyto vzajemne souhlasily.

• Zkontrolovat spravnou polohu 
tSsnicfho krouiku 10 v pl^Sti bubnu.

• Namontovat dva srouby 8 (BM 12 x 
280) s podlozkami 7 a maticemi 9.

• Maticemi 9 tocit tak, aby n^boj 
loziska dosed! na pia§f bubnu.

• Sestihranne §rouby 3 dotahovat 
rovnom§rn§ do krfze. Poiadovany 
utahovacf moment pro namazane 
§rouby: 40 Nm.

Obr. 48
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Fig.49
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4.4 Buben

4.4.1 Demontdi bubnu

4.4.2 Montai bubnu

A

Stav opotrebenf bubnu je nutno kontrolovat v pravideln^’ch intervalech. Kontroinf 
intervaly jsou uveden6 v Casovem harmonogramu pro maz^nf a udribu stroje. 
Zvi^§t dbat na:

V kuzelov6 musf b]^ je§t§ vid§t pod6ln6 d r^k y  

Mechanick^ poSkozenf

Oterne vioiky na vystupnfch otvorech pro pevnou hmotu

Pn dem ont^i bubnu je nutno db^t na n^sledujfcf:

Ve§ker^ uvolf^ov^nf dflCi stroje Ize zah^jit s i  po iipln§m.zastavenf bubnu 
dekant6ru.

Pouifvat pouze kompletnf n^adf a to jen podle pFedepsan§ho pou2itf, viz 
"Sada n^adf".

Pouifvat jen vhodn6 zvedacf zanzenf a upevftovaci prostredky.

Odejmout pnvodnf potrubf, ochranny kryt, ochrann6 plechy, hornf C^stchytafie 
kapalin-a pevnych hmot;

Sroubenf syst6mu mechanickeho mazacfho zarizenf uvolnit (na strang pevn§ 
hmoty a na stran§ kapaliny).

Hnacf remeny vyjmout. Pro zaji§tenf spr^vn§ho napnutf hnacfch femenQ pri 
opgtovne montaii, viz popis, uveden^ v kapitoie 5.2.1.

Uvolnit upevfiovad Srouby 11 na obou loiiskovych skrinfcb-bubnu.

Kompletnf buben upnout do zvedacfho pffpravku v mfstech z^v§snych SroubCi 
na skrfni lozisek. Podle potreby skrffi loiiska odtiafiit.

M o n t^  se providf v opaCnem pofadf, pritom je nutno dbat na n^sledujfcf:

V§echny dfly pe6liv§ vycistit. Opotrebovan§ nebo po§kozen§ dfly okam2iti 
vymgnit.

Dotykov6 plochy lehce naolejovat.

Kompletnf buben nasadit pomocf zvedacfho prfpravku do r^mu stroje tak, aby 
se valcov6 koifky 12 ve skrfni loziska zasunuly do lfcovan;^ch otvorCi v r^mu.

Cylindricky-ku2elov6 koifky 10 zarazit otvory skrfn§ loziska do otvorCi ramu tak 
daleko, jak to umoiftujf kuzely koifkii. Skrfne lozisek v teto pozici pevn§ 
pri§roubovat.

Sroubenf syst6mu mechanick6ho mazacfho zaFfzenf namontovat.

Hnacf remeny nasadit a napnout, viz 5.2.1.

Namontovat ochrann;^ kryt, ochrann6 plechy, hornf 6^st chytafie pevn6 hmoty 
a hornf 5^st chytaie kapaliny.
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4.4.3 Vymena oternych 
viozek

Demontdz

• Ve§ker6 uvolftov^nf dflii stroje Ize zah^jit a2 po 0pln6m zastavenf bubnu 
dekant6ru.

• Buben vymontovat, viz 4.4.1.

• Snek vymontovat, viz 4.3.2.

• Odmontovat cykio-prevodovky a prirubu bubnu (viz 4.7.1).

• Pi^§f bubnu postavit do svisi6 poiohy.

• Otern6 viozky trnem vyrazit z vystupnfch otvorCi pevne hmoty do vnitrku bubnu. 
Postup opakovat tak diouho, az se vSechny ot§rn6 vioiky nach^ejf ve vnitrku 
bubnu.

Mont^2

M o n t^  se prov^df v opaSnem poradf, pfitom je nutno db^t na n^siedujfcf;

• V§echny dfiy peciive vyfiistit. Opotfebovan6 nebo poskozen6 dfly okamiite 
vym§nit.

• Pfi mont^ii je nutno dbat na to, aby. protilehi6 otern6 vlo2ky m§ly stejnou 
hmotnost. Nihradnf dfiy pro vymenu se dod^vajf v2dy v p ^u  se stejnou 
hmotnostf.

• Nov6 oternd viozky odmastit a zajistit pouzitfm vhodn6ho iepidia 
(napr. Loctite 648).
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4.5 V j^ in a  lo2iska §neku §nek je na strang kapaliny ulozen v jednom dvouradem kuli6kov6m lozisku s ko-
souh l;^ stykem. Pfi v^mgne je nutno dbat na ngsledujfcf:

• Pouzfvat pouze kompletnf naradi a to jen podle predepsangho poufiti, viz 
"Sada ngradP’.

• Pouifvat jen vhodne zvedaci zanzenf a upevftovad prostredky.

• Pro vgechna ulozenf dekantgru se pouzivajf valiva loiiska se speciginfmi tole- 
rancemi. Z toho dCivodu je nutno pouiit jen valivg loiiska, kterg jsou pfedep- 
sang V seznamu nahradnfch dflCi.

Demontgg

• Ve§ker6 uvolftovgni dflCi stroje Ize zahgjit a2 po uplngm zastavenf bubnu dekan- 
tgru.

• Buben a §nek vymontovat.

• Demontovat hlavnf lozisko-bubnu (strana kapaliny), viz 4.7.2.

• Regulafinf kotou6 vymontovat, viz 5.3.2.

Sestihranng grouby 1 (12 ks) vygrou- 
bovat z vfka loiiska 3 pfes uvoingng 
otvory V ngboji lofiska.

Obr. 51

• Pred demontaii nasunout do ngboje 
loiiska 2 svornfk se zgvitem 5.

• Svornfk 5 ve gneku upevnit. K tomu 
nutno do prCibezneho otvoru v gneku 
a pfffineho otvoru ve svornfku 5 na- 
sunut kolfk 4.

• Krouiek 6 upevnit na ngboj loiiska 2 
pomocf groubCi 7.

• Ngboj loiiska 2 zajistit proti spadnutf 
(napr. zavggenfm na zvedacf 
zarfzenO-

• Naboj loziska 2 vytlacit ze gneku. Za 
tim ucelem otacet groubem 8 
(BM 20 X 260).
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Obr. 52

• Pojistn^ krouzek 10 vymontovat a 
Nilos-krouzek 11 vyjmout.

• Krouzek 12 sesroubovat s vikem 
loziska 2.

• Lozisko stahnout pomocf SroubCi 13.

Na §nek namontovat pomocf sestih- 
rann6ho Sroubu 15 a §estihrann6 
matice 14 ocelov^ plochj^ dfl 16. 
Vfko lo2iska 17 v^ ihnou t ze §neku 
ot^Senfm §estihrann6 matice 14. 
Pokud zapotFebf, vymontovat 
tisnicf krouzek hrfdele 9

Montd2
• VSechny dfly pefilive vyfiistit. Opotfebovane nebo po§kozen6 dily okamiite 

vyminit.
• Pro zamezenf koroze Ifcovaneho ulozenf nutno dotykov6 plochy lehce naolejo- 

vat.
• Prostor ulozeni loziska a dvoufade kulifikove lozisko s kosouhlym stykem 

vypinit mazacfm tukem. Pri vybSru kvality maziva a pri zjisfov^nf mnozstvf ma- 
ziva nutno postupovat podle "Casoveho harmonogramu pro maz^nf a udrzbu 
stroje” (zavazny je vzdy exem pli v seznamu n^hradnfch dfICi, dodavany spolu 
s dekanterem).

• Pro vsechna ulozenf dekanteru se pouzfvajf valiv^ loziska se speciainfmi tole- 
rancemi. Z toho dCivodu je nutno pouzft jen valiva loziska, ktera jsou predep- 
san^ V seznamu n^hradnfch dfICi.

Loziskove vfko 2 s tesnicfm 
krouzkem hrfdele 18 nasunout na 
n^boj loziska.
M ont^nf prfpravek navtahovanf na­
montovat podle zobrazenf. Dbat na 
polohu d r^k y  A!
Lozisko a Nilos-krouzek 20 natah- 
nout na naboj loziska dotahovanfm 
matice 19.
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Namontovat pojistn;^ krouiek 10 a 
Nilos-krouiek 11.
Loiiskove vfko 17 s t^snicfm 
krou2kem 22 a tesnicf krouzek 
hrfdele 9 nasunout na n^boj lo2iska.

A • M ont^nf pFfpravek na vtahovdnf na­
montovat podle zobrazenf. Lofisko- 
vou jednotku vt^hnout do §neku po- 
mocf matice 25.
UpozornenH
Tesnicf krouiky-Nilos 11 a 20 
nesm§jf' pfefinfvat na vn§j§fm 
prOmenj. Jinak se tSsnicf 
krouiky-Nilos poSkodf a musejf se 
vymgnit.

• Regulafinf kotouc namontovat, viz 5.3.2.

• M o n t^  hiavnfho ioziska bubnu (strana kapaiiny), viz 4.7.2.

• §nek namontovat, viz 4.3.4.
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4.6 Maz^nf lozisek bubnu

A

Kazde z obou lozisek bubnu se promazav^ tukem pomoci vlastnfho, pevne 
instalovan§ho rucnfho pakoveho mazadho lisu 1. Pri pnmaz^v^nf db^t na 
ndsledujld:

• Pfimazavat jen behem provozu stroje (pri namontovan;/ch ochrannych 
krytech).

• Pri vyberu kvality maziva a pri stanoveni intervalCi primazavani je nutno se ri'dit 
podie casoveho harmonogramu pro maz^nf a udrzbu stroje (z^vazny je vzdy 
exemplar v seznamu nahradnfch dfiCi, dodavany spolu s dekanterem).
Kazde nadmern6 promaz^nf zpCisobuje neiadoud zvy§ovanf teploty lozisek.

• Z^sobniky tuku v rucnfch pikovy’ch mazadch lisech 1 je nutno vzdy vcas 
vymenit. Jeden z^sobnfk obsahuje 400 g tuku (pnsiusne 6. diiu je uvedeno v 
casovem harmonogramu pro mazanf a udrzbu stroje v seznamu nahradnfch 
dfiO).

• Pravideine kontrolovat bezchybnou funkci rufinfch pakovych mazacfch lisO. K 
tomu nutno stiacit soucasne ru6nf p^ku a odvzdushovad ventil. Z 
odvzdushovacfho ventilu musf zafift vytekat tuk.

• Po deisf dobe odstavenf dekanteru jakoi i po kazdem primazanf se mCize 
tepiota iozisek zvysit az na 85 ° C, avsak po upiynutf max. 4 -  5 hodin se teplota 
opet normaiizuje.

• Po kazde vymene zasobnfkCi tuku nebo po deisf dobe odstavenf dekanteru 
(nekoiik mesfcO):
- Mazacf potrubf 2 vyjmout ze skrfne iozisek.
- Zatiacit paku rucnfho pakoveho mazacfho iisu (min. 5 zdvihCi), az zacne z 

mazacfho potrubf vytekat tuk. Tfm se zamezf tomu, aby se do iozisek 
nenatiacii stary tuk nebo vzduch.

- Tukem napinene mazacf potrubf opet nasroubovat na pCivodnf mazacf 
mfsto.

• Opotrebovane mazivo je z hiavnfch lozisek vyhazov^no reguiatorem mnozstvf 
maziva. Tuk vystupuje ze spodnf strany skrfne ioziska.
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4.6.1 Pln§nf ru&nfho pdko- 
v^ho mazacfho lisu

Hlavnf dfly rucnfho pdkovdho 
mazacfho lisu.
(Obj.-6.: 0003-0204-010)

1 AretaCnf p^ka
2 Pfstnice
3 N^dr2ka
4 Ru6nf p^ka
5 Pntlacnypfst
6 Manfeta
7 AretaSnf krouiek
8 Tgsnicf krouzek
9 OdvzduSftovacf ventil 
lOVysokotlakov^i 6^st

Rozm§ry z^sobnfku tuku
Delka bez vffika; 235,0 mm- 
Vn6j§! prCimdr; 53,5 mm 
Vnitrnf prCim§r: 51,0 mm

Nasazenf novSho zdsobnfku tuku:
• N^drf ku odSroubovat.
• Manfetu 6 dob?e namazat tukem, 

aby se pozdgji v zasobnfku tuku 
lehce klouzala.

Pfstnici 2 siln§ pot^hnout oproti sfle 
pruziny smerem dozadu.
Pritom se musf manzeta 6 zatdihnout 
a i na konec sou2en6 C^sti n^dr^ky 
3. Jen tak mCiie manieta pozdSji 
vklouznout do z^sobnfku tuku. 
AretaCnf p^kou 1 se pfstnice zajisti 
ph uvoln^nf.
Vf5ko zdsobnfku tuku sejmout. 
Pfitom db^t na pokyny uvedene na 
zisobnfku tuku, z^sobnik tuku pak 
nasadit do n^drzky.
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T§snicf krouzek 8 na vysokotlake 
casti lOvycistit.
Nadrzku nasroubovat (jen rukou). 
Pistnici pridrzet za rukojef. Druhou 
rukou stla5it areta5nf p^ku 1, pfitom 
soucasng uvolnit pfstnici.
Pri spr^vn§m usazenf z^sobnfku je 
manzeta 6 tiafiena sflou pruziny do 
zasobnfku tuku. Nevkiouzne-li 
man^eta do z^sobnfku tuku, je nutno 
pfstnici 2 jeste d^le potdhnout 
smerem ven.
Pfstnici lipInS zasunout do n^diiky.

Zatiacit odvzduSnovacf ventii 9. 
Sou£asn§ pohybovat ruSnf p^kou 4 
od jedne krajnf polohy az do druh6, 
az dokud neza5ne z 
odvzdusftovacfho ventiiu vyt6kat 
tuk.
Rucnf p^ku zatia£it smerem doiO. 
Tato poioha zabranuje tomu, aby 
nedoSlo k daiSfmu vytiaCov^nf tuku 
manfetou 6, kter^ je pod tiakem 
pruiiny.
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4.7 V ile n a  loziska bubnu Buben je na strang kapaliny uloien v jednom radiainfm kuligkovgm loiisku.

Na Strang pevng hmoty je buben uloien v jednom valefikovgm loiisku.

Pfi v ^ g n g  je nutno dbgt na ngsledujfcf:

• Casov^ harmonogram pro mazgnf a udribu stroje

A Pouzfvat pouze kompletnf ngradf a to jen podle pfedepsaneho pouziti, viz 
”Sada naradf".

Pouifvat jen vhodng zvedacf zarfzenf a upevfiovacf prostredky.

Pro vgechna uloienf dekanteru se pouifvajf valivg loiiska se speciginimi 
tolerancemi. Z toho dOvodu je nutno pouzft- jen valiva loiiska, kterg jsou 
predepsang v seznamu nghradnlch dflQ.

Pri montgii radiginfch hridelov^ch tgsnidch krouikfl postupovat podle pokynCi 
V odst. 4.10.1.

4.7.1 V ]^gn a  lozisek -
strana pevng hmoty

Demontgi vgledkovgho loziska
• VeSkerg uvolrtovgnf dflO stroje Ize za- 

hgjlt a i po Opingm zastavenf bubnu 
dekantgru.

• Buben vymontovat, viz 4.4.1.
• Vygroubovat grouby s vgicovou hla- 

vou 1 a sekundgrnf pFevodovku 2 
otevnt odtiagovacfmi grouby.

Odejmout pojistny krouiek 16 < 
vyjmout plechovou pojistku 17. 
Vygroubovat gestihrannou matici 3.

Obr.64
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Stahovacf ustrojf namontovat v sou- 
ladu se zobrazenfm. Otdcet §estih- 
rannou matici 4 a n^boj 9 stihnout z 
vycniiku hridele.

• §estihrann6 §rouby 18 vySroubovat 
a remenici 15 vymontovat.

§estihrann6 srouby 5 vy§roubovat. 
Vfko loziska 6, viozku 7 a skffft 
loziska 8 vyjmout.

• Stahovacf prfpravek namontovat 
podle zobrazenf (s rozpernym 
krouzkem 9).

• Rovnomerne odtiacit loziskove vfko 
12, tesnicf krouzek hffdele 14, 
krouzek 13 a vnitfnf krouzek loziska 
10a.
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• Vngj§f krouzek vgleckoveho loiiska 
10 opatrng vyrazit pomod vhod- 
ngho trnu pres otvory A ve skrfni 
lo2iska 8.

A

Montg2 vgle6kovgho loiiska

M o n tii se provadf v opadngm poradf, pfitom je nutno dbgt na ngsledujfcf:

• Vgechny dfly pe5liv6 vyfiistit. Opotrebovang nebo poSkozeng dfly okamfitg 
vymgnit.

• Pro vgechna uloienf dekantgru se pouzfvajf valivg loiiska se speciainfmi tole- 
rancemi. Z toho dOvodu je nutno pouiit jen valivg loiiska, ktera jsou predep- 
sang V seznamu nahradnfch dfiCi.

• Pro zamezenf koroze Ifcovaneho ulozenf nutno dotykovg plochy lehce naolejo- 
vat.

• Pri montaii radiainfch-tesnidch krouikCi hffdelO dbgt na odstavec 4.10.1.
- Ulozenf radiginfho-tesnicfho krouzku hffdele zbavit tuku vhodnou kapalinou.
- Lepidio Loctite typ 245 nanest na ceigm vnejSfm obvodu radiglnfho-tgsni- 

cfho krouzku hrfdele.

• Obginou plochu hrfdelovgho tesnicfho krouzku namazat.

• Vglefikovg lozisko napinit tukem.

• Pri vyberu kvality maziva a pri zjigfovgnf mnoistvf maziva nutno' postupovat 
podle ’’Casovgho harmonogramu pro mazgnf a udribu stroje” (zgvazny je vzdy 
exemplar v seznamu nahradnfch dflO, dodavany spolu s dekantgrem).
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9 16 17 3 15 18 6 5

Fig.70
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Obr. 71

4.7.2 vymdna loiiska -  
strana kapalim

Demont^2

• Ve§ker6 uvolftov^nf dflCi stroje Ize zah^jit a2 po liplnem zastavenf bubnu 
dekant^ru.

• Buben vymontovat, viz 4.4.1.

• Pffvodnf potrubf 1 a kotoufi 2 vymontovat.

• Srouby s valcovou hlavou 3 vyiroubovat.

• Vfko loziska 4 a viozku 5 demontovat.

• Odv^dSC 10 s oddfilovacfm diskem 
11 zasunout pokud mo2no co nejvfc 
smSrem k vfku bubnu.

• Vyjmout kruhove segmenty 8.
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Viko loziska 9 zatlafiit sm§rem k 
odvadefii a pootofiit tak, aby byly 
prfstupne otvory se zivity.
Mezi vfko loziska 9 a pouzdro 7 viozit 
rozpdrny krouzek 12.
Demontaznf pffpravek namontovat 
podle zobrazenf.
Skrif^ loiiska zav§sit na zvedacF 
zarizenf.
Kompletnf lo2iskovou jednotku 
stahnout z n^boje.
Prfpravek demontovat. Radial nf 
kull5kov6 loiisko opatrng vyrazit 
pomocf vhodn6ho trnu ze skFfnS 
loiiska.

Mont^z

Montdiz se proved! v opacn6m poradf, pritom je nutno db^t na n^sledujfcf:

• Vgechny dfly peilivS vydistit. Opotrebovan6 nebo po§kozen6 dfly okamiitg 
vymgnit.

• VSechny dosedad plochy a okraje osazenf pro centrov^nf mus( b;^ rovn6 a 
5ist6, V opa6n6m pPfpadS nenf zaruCen bezchybny chod bubnu.

• Pro zamezeni koroze llcovan6ho ulozenf nutno dotykov6 plochy lehce 
naolejovat.

• Obeznou plochu hrideloveho tesniciho krouzku namazat.

• Pro vsechna loziska dekanteru jsou potrebni valiva loziska se zvl^stnfmi 
tolerancemi. Pou2fvat jen valiv^ loziska, ktera jsou predepsana v seznamu 
nihradnfch dflO.

• Radidnf kulickove lozisko napinit z obou stran tukem. Vsechny dutiny pro 
mazivo ve skrfni loziska rovnez vypinittukem. Kvalita mazadho tuku je uveden^ 
V ’’Casovem harmonogramu pro mazanf a udtibu stroje”.

• Lozisko nalisovat do skrfne loziska, pritom axiainf sflu ph nalisovanf neprenaset 
pres kulicky loziska.

PFi m ont^ i radidnfch-tSsnidch 
krou^kCi hrfdele dbdt na odstavec 
4.10.1.
UlofenI radi^lnfho-tgsnidho 
krouzku hrfdele zbavit tuku pomocf 
vhodn6 kapaliny.
Lepidio Loctite typ 245 nanest na 
celem vnejsfm obvodu radidnfho- 
tesnicfho krouzku hrfdele. 
Radiainf-tesnici krouzky hrfdele 
zamontovat podle zobrazenf do 
vfka 9.
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Tesnicf krouiky 13 a 14 vioiit do vfka 
• lo2iska 9. V(ko loziska nasunout na 
n^boj lo^iska.

Predb§in§ smontovanou skffft 
' lo2iska 6 s pouzdrem 7 a krouf kem 
• 15 nasadit na naboj lo2iska.

• Namontovat m ont^nf prfpravek na 
vtahovanf. Lo2iskovou jednotku

X opatrng nasunout na niboj lofiska.
• Nasadit prstencove segmenty 8.
• OdvadSi 10 se§roubovat se skrfni 

loiiska 6.
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4.8 Hnacf remeny

4.8.1 Primdrnf pohon

Usazeni hnacfch remenCi a celkovy stav remeniji je nutno pravideing kontrolovat. 
Intervaly pro kontrolu a vymenu jsou uvedeny v casovem pl^nu maz^nf a udrzby. 
Nedostatecne napnutf nebo opotfebenf hnacfch femenCi se mCize projevovat 
n^sledovni:

• Zvygenf hlufinosti vlivem kmitanf remenCi.

• Silny pokles otaSek pod zatfzenfm (buben nebo diferenCnf otacky).

Pfi napfndnf nebo pfi v]^ene kimovych femenA je nutno dbdt na ndsledujicf:

A

• Vymenit vzdy kompletnf soupravu (pohon bubnu a §neku). Jen tak Ize zajistit 
stejnou d§lku PemenCi. Predpokladem pro rovnomgrn^ napnutf je stejn^ d^lka 
remenCi.

• Pouift jen Pemeny, uveden^ v seznamu n^hradnfch dflCi. Jen tak Ize zajistit 
spInSnf vysok)^ch pozadavkCi na bezpecn;^ provoz a zivotnost femehCi.

• Napnutf remenCi nutno zkontrolovat rovnez pri dodavce jiz kompletne 
smontovaneho dekant6ru.

• Napnutf remenCi zkontrolovat po 4 -  8 hodinach provozu.

Kontrola napnutf femenCh:
• Mericf prfstroj 1 (c.-dflu 

0003-2789-000) se z^tezovym 
h^kem H nasadit na kifnovy remen 
(ve stredu mezi remenicemi).

• Un^§eny ukazatel S nastavit tak, aby 
rovnei dosedal na remenu.

• Mgricf prfstroj t^hnout v prav§m Cihiu 
k Femenu, a2 je dosaiena mgricf 
znaCka ”SPB” (znafika platf pro 
remeny SPB a XPB a odpovfdS 
pouiit6 sfle 75 N).

”te” unasen6ho 
odecfst hloubku

Na stupnici 
ukazovatele 
prom^cknutf.
Potrebne napnutf remenu je: 
”te” = 20 mm
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ZvySenf napnutf Pemenu:'
• K tomu nutno zmenSit vzd^lenost X. 

Za tfm uSelem rovnomSrnS ot^fiet 
maticemi A a B smfirem dold (motor 
musf leiet vodorovn§).

• '  Matice 2 dot^hnout tak, aby konzola 
motoru 7 op§t dosedia na matice A 
a B. Pro dosaienf rovnomgrneho 
rozd§lenf pnutf pri natahovanf 
remenCi je nutno femenici • b6hem 
dotahovdnf pomalu ot§5et.

Obr. 79

4.8.2 Sekund^mf pohon Napnutf Pemenu

Sprdivnd napnutf remenu vyplyne ze vzddlenostf osf, viz 5.2.2.
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4.9 Cykio-pfevodovky Cykio-prevodovky jsou napln§ny tukem. Pri zji§fovanf mnozstvf maziva, kvality 
maziva a pri stanovenf intervalCi premazavanf je nutno se rfdit podle 6asov6ho 
harmonogramu pro maz^nf a udrzbu stroje (zavazny je vzdy exemplar v seznamu 
n^hradnfch dilCi, dod^vany spolu s dekanterem).

• Dekant§r roztofiit na jmenovit§ ot^fiky. Tuk v cyklo-prevodovk^m tfm dosedne 
na vndjSf steny.

• Dekant6r vypnout a vyfikat na zastaveni bubnu. Ve§kere uvolnovanf dflCi stroje 
Ize zah^jit az po Opln^m zastaveni bubnu dekant^ru.

• Z obou cykio-prevodovek vysroubovat po jedn6m uzavfracfm sroubu B s 
tesnSnfm.

• Z odvzdusnovacfch otvorCi B vytlacit zaschl6 zbytky tuku.

• Maznicf A promazat, a i z jedn§ z d§r B vystupuje tuk bez bublin.

• Diru B uzavnt sroubem a tSsnSnfm, ze kter6ho vystoupil tuk.

• Promazat d^l, aZ tak^ z druh§ dfry B vystupuje tuk bez bublin.

• Tak6 druhou dfru B uzavrit sroubem a tdsnenfm.

• Tento postup je nutno jednou zopakoyat.

Upozorn§nf: Komoru pro zachyt^vSnl tuku 3 nutno pravidelnS iistit.

Fig.80
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4.9.1 Odmontov^nf- 
rozmontovinf 
cykio-pfevodovek

Obr. 81

Demontdi

• VeSkere uvolrlovanf dflCi stroje Ize zah^jit a2 po uplnem zastavenf bubnu 
dekant§ru.

• Rozmontovanf cykio-prevodovek smf prov^d§t jen zvIdiSf gkoleny personal.

• V^le6kov6 lozisko vymontovat (viz 4.7.1).

• Sestihranne §rouby 1 (16 ks) vysroubovat. §estihrann6 Srouby la  (2 kusy, Ize 
je poznat podle zarovricinf 3a) zCist^vajf v cykio-prevodovce a drzf ji 
pohromadS.

• Sestihranne §rouby 13 (2 ks) vy§roubovat. Do uvoln§nych d§r za§roubovat dva 
odtIaSovad §rouby 2 a cykio-prevodovku rovnom§rn6 odtiafiit od pl^§t§ 
bubnu.

DalSf postup demont^ie probfhd podle sch^matu, uvedenSm na ndsledujfcf
strand.

• Sestihranne srouby 1 a vydroubovat.

• Skffft 4 odtiaiovacfmi Srouby uvolnit ze stFedidho vystupku svornfkovdho 
krouzku 5 a vyjmout spolu s vystupnfm hh'delem 6.

• Vyjmout kotoucove vacky 7 a vyjmout unaSed valecky 8. Prirubu prevodovky 
3 spolu s hnacfm hrfdelem 9 lehkymi udery pryzovym kladivem uvolnit ze 
strediciho v>^stupku svornikoveho krouzku 5.

• DalSf detaily pro demontdz, viz montaznf schema na obr.
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11 5 8

Flg.82

4.9.2 Smontovanf
cykio-prevodovky

M o n t^  se prov^df v opacnem poradf. Pritom je nutno db^t na nasledujfcf:

• V§echny dfly peclive vyfiistit. Opotrebovan6 nebo poskozene dily okamzite 
vymenit. Radiilnf-tesnicf krouzky hridelCi vymenit, kdyz tesnid chlopen jiz nenf 
mekki a elasticki.

• Pro vsechna ulozenf dekanteru se pouzfvajf valiva loziska se speciainfmi 
tolerancemi. Z toho dCivodu je nutno pouzft jen valiv^ loziska, ktera jsou 
predepsana v seznamu nahradnich dflO.

• Ob§ kotouCov§ va6ky 7 se smgjf vym§ftovat jen spoleSn§ (ne jednotliv§!). Tyto 
je nutno namoritovattak, abyoznaceni stejnymi cisly, ktereje vyrazeno na ceinf 
plose ozubenych kol (na obr. oznacene pfsmenem ”X”) bylo presazeno o 180 
stupnCi oproti sobe, pricemz toto oznaceni musf ukazovat smerem k 
vystupnfmu hndeli 6.

• VSechny dutiny-prevodovky napinit tukem. Pri zjiSfovdinf mnofstvf maziva, 
kvality maziva a pri stanovem' intervals premazavani je nutno se rfdit podle 
casoveho harmonogramu pro mazanf a udrzbu stroje (zavazny je vzdy 
exemplar v seznamu nahradnfch dflCi, dodavany spolu s dekanterem).

• DCilezite pokyny pro premazani pfi prvnim spusteni stroje do provozu jsou 
uvedene v odst. 4.9.

• 0-zna6ky cykio-prevodovky a pl^§tS bubnu museji Ifcovat.

• Ozubeni unasece sneku a hrfdele prevodovky musi do sebe spravne 
zapadnout. Podle potreby je nutno korigovat ot^Cenfm remenice (viz 4.3.4).

• Sestihranne §rouby 1 dotahovat rovnomerne a do knze. Pozadovany utahovad 
moment pro namazane srouby: 40 Nm.
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Fig.83

4.9.3 Odmontovdnf- 
rozmontov^nf 
sekundarnf 
pfevodovky

PPevodovku odmontovat, viz 4.7.1.

Vyjmout un^Secf vSleCky 17a vyjmout kotou6ov6 vaCky 16.

Svornfkovy krouiek 15 odtiacit od prfruby prevodovky 4.

Uvolnit Srouby 1 a Pemenici 2 odtIaCit od hPfdele 3.

Plechovou podlofku 13 ohnout zpet a odejmout matici 14.

Stihnout dvojity excentr 11s cylindrickymi valefiky 12 a vyrazit hnacf hrfdel 3. 

Vyrazit lozisko 10, vyjmout rozperny krouiek 9.

Vyjmout pojistny krouzek 8 s podlozkou 7 a Nilos-kroua<em 6, vyrazit iozisko 5.

• Vysroubovat §rouby 25 vySroubovat 
a odtiacit loziskove vfko 24.

• Vyjmout pojistny krouiek 23.
• Vyrazit vystupnfhridel 18.
• Radiainf kuiickov^ ioziska 19 a 22 

vyrazit ze skPing 20 a vyjmout 
opernou podloiku 21.
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M ont^ se prov^df v opacn^m poradi, pfitom je nutno db^t na nisledujfcf:

• VSechny dfly peSlivi vySistit. OpotPeben§ nebo po§kozen6 dfly ihned vymSnit. 
Radi^ilnf-tfisnicf krouiky hFfdelCi vymgnit, kdy2 tSsnicf chlopeft ji2 nenf mgkk^ 
a elastick^.

• Pro vSechna uloienf dekant6ru se pouifvajf valiv^ loiiska se speci^lnfmi 
tolerancemi. Z toho dCivodu je nutno pouzft jen valiva loziska, kterd jsou 
predepsan^ v seznamu n^hradnfch dflfl.

Hnacf hrfdel 3 viozit pomocf n^stroje.

A

• Obe kotou6ov6 vaCky 16 se sm§jf vymSftovat jen spole6n§ (ne jednotlivg!). Tyto 
je nutno namontovat tak, aby oznaCenf stejoj/rni dfsiy, kter6 je vyra2eno na fieinf 
plo§e ozuben)J'ch kol (na obr. oznacene pismenem ”X”) bylo presazeno o 180 
stupnCi oproti sobe, priSemz toto oznacenf musf ukazovat smgrem k 
vystupnfmu hrfdeli 18.

• V§echny dutiny-prevodovky napinit tukem. Pro jednodusSf m on t^  namazat 
tukem v^lefiky 12. Pri v}'b6ru kvality maziva a pfi zjiSfov^nf mnoistvf maziva 
nutno postupovat podle ’’Casoveho harmonogramu pro maz^nf a udiibu 
stroje” (z^vazny je v idy exem pli v seznamu n^hradnfch dflfl, dod^ivany spolu 
s dekant6rem).

• DCile2it6 pokyny pro pfemaz^nf pri prvnfm spuStfinf stroje do provozu jsou 
uvedene v odst. 4.9.
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4.10 T§snicf elementy

4.10.1 Radiilnf-t§snicf 
krouiky hFfdele

DQ!ezit6: Pouifvat jen tSsnicf elementy v bezchybnim stavu!

VSeobecni postafiuje kvalitnf Perbunan. Pro tSsnSnf siln6 agresivnfch kapalin a 
redidel se podle specifikace zadanf, pokud jsou k dispozici, doddvajf tesnicf 
elementy z odolnych materi^lfl, napr. FKM. EPDM, PTFE.

Pouzitf tisn ldch elements z materi^lQ PTFE (Teflon) je moine jen v omezenem 
rozsahu z toho dCivodu, te  tento material je mdo elasticky; Sroubove spoje se 
musejf V tomto pn'padS dotahovat nadmgrnymi utahovacfmi momenty.

Nabobtnane tgsnicf krouiky po vysuSenf dostanou zpravidia op§t pCivodnf formu.

Hlavnf loiiska bubnu, loiiska sneku a lofiska pohonu se utisnf 
radi^lnfmi-t§snicfmi krou2ky hFfdelfl.

PR m ont^ i novych radidnfch-tfisnidch' krouikO hRdelQ je nutno db^t na 
nSsledujfd:

• Pouiivat jen radiainf- t§snid krouzky hrfdelQ, ktere jsou predeps^ny v seznamu 
nihradnich dflQ. Nevhodne radialni-tSsnicf krouiky hrfdelii zpCisobujf 
po§kozenf lozisek!

• Uloienf radi^Infho-tSsnidho krouzku hrfdele zbavit tuku pomod vhodne 
kapaliny.

• Lepidio Loctite typ 245 nan6st na celem vnejSfm obvodu radidnfho-tdsnidho 
krouzku hffdele.

Radi^lnf-tdsnid krouiky hrfdele typu 
’’Elring HN 2380” se pouzfvajf na 
techto mfstech:
-  Hlavnf loilska bubnu

Obr. 86

Radi^lnf-t§snicf krouzky hrfdele typu 
’’Elring HN 2390” se pouzfvajf na 
techto mfstech:
-  Loziska Sneku
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4.11 Loziska motoru Pro maz^nf lozisek motoru jsou rozhodujfcf udaje vyrobce motoru. Pro motory, 
dod^vane firmou Westfalia Separator platf nasledujfct:

• U hnacfch motoni se syst6mem premaz^v^nf se v bifzkosti tiakove maznicky 
nach^f stftek, ktery obsahuje v§echny pozadovane udaje pro mnozstvf 
maziva, kvalitu maziva a pro intervaly premaz^v^nf.
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5.1 Pokyny pro pldnovdnf 
instalace

K tomu je potfebnd nasledujfcf dokumentace:

• Provoznf n^vod dekanteru
- Popis stroje a funkce
- Standardnf schema instalace a seznam prfstrojfl
- Standardnf v^kres hlavnfch rozmeru s uvedenfm udajii pro rozmery 

pracovnfho prostoru pro obsluhu a udribu (min. vzddlenosti od sten 
mfstnosti, resp. od vedlejsfch strojCi)

• Schema pripojovacfch svorek a elektrick^ho zapojenf

• Specificky seznam n^hradnfch dfICi podle objedn^vky
- pffp. dal§( rozm6rov6 v^kresy
- tabulka ot^ iek
- Casov;  ̂harmonogram pro maz^nf a Cidribu stroje

• Provoznf n^vody pro dalsf prfstrojov6 vybavenf
- napr. kontroinf zarfzenf dekanteru

Pro pfi'vodnf resp. vytokov§ potmbf a pro odvddeni pevn§ hmoty jsou 
kladeny nSsledujfcf pozadavky:

• musf mft flexibiinf konstrukci, pro zamezenf prenosu vibracf

• uzavfene, pro minimalizaci §frenf hluku

• konstrukce ventilQ a cerpadel musf vyhovovat pro pffsiusny produkt

• Ochrannd zarfzenf podle EN 294 musf zajistit n^sledujfcf:
- Musf b)J1 vyloucena moinost prfmeho kontaktu s rotujfcfm bubnem.
- Obsluhujfcf personcil stroje nesmf byl pri zpracov^nf produktu ohrozen. Musf 

b;^ zamezen prfstup k nebezpecnym oblastem.

• Prfvod materialu
- musf b;^ vybaven separatnfm uzivgrem pro umoznenf prerusenf prfvodu 

odstred’ovaneho materi^lu pn vzniku poruch
- musf umoznit rovnomerny prfvod odstfed’ovaneho materi^lu s konstantnfm 

podflem pevne hmoty

• Odv^dinf pevn6 hmoty musf b;^ reseno tak, aby nemohio dojft k ucp^nf.
- vedenf musf b ^  re§eno bez zuzenf prCirezu
- sachta pro zachytav^ni pevn6 hmoty nebo dal§f pripojene n^drfe na pevnou 

hmotu atd. musf mft dostatecn§ odvzdu§nenf.

• Na strane pevne hmoty musf b;^ instalov^no pfepfnacf zarfzenf, ponevadz na 
vystupu pevne hmoty doch^f pri spoustenf provozu, pretekanf a vyplachovanf 
k vytekanf kapaliny.
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Notes 
Notizeo 

Anotaciones 
Nolizen . 
Nc4es
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Fig. 88
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5.2 Instalace Pri m ont^ i dekant^ru |e nutno dodriet nasledujfcf postup:

• R^m stroje Ize nainstalovat na pevn;^ podkiad bez nutnosti zakotvenf.

• K vyrovnanf r^mu stroje do vodov^hy nutno mezi stojan r^mu a elastick^ tiumicf 
IQ2ka pou2(t vyrovn^vacf podlozky.

• Pri instalaci stroje na m ont^nf konstrukci je nutno stojany s touto konstrukcf 
seSroubovat. (Otvory na spodnf stran§ elastickych tiumicfch ICiiek majf z^vit- 
M l 6.)

• Kompletnf buben (s namontovan;^i skrfnimi loiiska bubnu) nasadit pomocf 
zvedacfho prfpravku bubnu do rdmu stroje tak, aby se vdlcov6 koifky ve skrfni 
lofiska zasunuly do Ifcovanych otvorO v r^mu.

• Srovn^nf loiisek bubnu se proved! cylindricky-kuielov^'mi kollky, kter6 se 
zarazf tak daleko, jak to jen kuiely pripustf. V t§to pozici je nutno skFfn§ loiisek 
pevng pfi§roubovat.

• Zalozit hnacf femeny pro pohon bubnu-a §neku.

• Motor namontovat (viz 5.2.1).

• Namontovat ochrann6 ktyty, chytaSe pevnych hmot a kapaliny.

• PFipojit ppfvodnf a odtokov^ potrubf.

• Zapojit elektrickou instalaci.

5.2.1 Montdi motoru - 
napnutf femend

Mont^z
(Prvnf m on t^  resp. vj'mgna motoru)
• Nasunout n^boj 3 a zajistit pomocf 

koifku se z^vitem 5.
• ftemenici 1 zasunout do Femenice 4. 

Ob§ remenice 1 a 4 nasunout na 
nSboj 3 a upevnit pomocf §roubi!l 2.

7 8 9 t^ 1 8  10
Obr.90

Matice A a B je nutno nastavit tak, 
aby byl rozm§r X = 125 mm. Toto 
nastavenf je pouze predb§in§, toto 
nastavenf se musf podle potreby pri 
pozdgjSf kontrole napnutf remenu 
zmSnit.
Konzolu motoru 7 nasadit voln§ na 
matice A a B (s podlozkami). 
Ochranny plech .17 zespodu volne 
seSroubovat s konzolou motoru 7 
pomocf §estihrann;^ch SroubCi 18. 
Motor 6 nasadit na konzolu motoru 
7 a voln§ priSroubovat (pomocf 
SroubQ 10, matic 9, podloiek 8).
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Na remenice 1 a 11 prilozit pravitko. 
Motor nastavit tak, aby remenice 
presne licovaly. Za ucelem
nastavenf nutno motor na konzole 
motoru 7 posunout nebo prestavit 
matice A a B.
Motor pevne sesroubovat s konzolu 
motoru 7. Upozornenf: Toto
sroubove spojenf se pri pozdej§ich 
mont^nfch pracich vice neuvolnuje.

• Nasadit klinove remeny 15. Konzolu 
motoru 7 pomalu dotahovat pomocf 
matic 13 (nasadit podloiky 12) 
oproti maticfm A a B. Pro dosazenf 
rovnomerneho rozdSlenf pnuti pri 
natahov^ni remenCi je nutno 
remenici behem dotahovinf matic 
13 pomalu ot§£et.

• Napnutf remenCi zkontrolovat, viz 
4.8.

• Namontovat ochrann6 kryty 14 a 16.
• Ochrann;}' plech 17 zasunout do 

ochrann^ho krytu remenCi a 
dotahnout sestihranne srouby 18.

Pri dal§fch mont^nich pracich se 
demontuje nebo montuje pouze 
kompletnf jednotka motoru.
Jednotka motoru se sklada z;

-  remenic 1 a 4,
-  naboje 3,
-  motoru 6,
-  konzoly motoru 7,
-  ochraneho plechu 17 se 

sestihrannymi srouby 18 a
-  srouby 8,9,10.

Matice A a B se nesmi jiz dale 
prestavovat.
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Demontjiz

• Ve§ker§ uvolf^ovdnf dflCi stroje Ize zah^jit d i po upln^m zastavenf bubnu 
dekant6ru.

• 0chrann6 kryty 14 a 16 odstranit.

• Matice 13 uvolnit. Klfnov6 remeny 15 vyjmout.

• Kompletnf jednotku motoru vyjmout. Jednotka motoru se skl^da z:
- remenic 1 a 4,
- niboje 3,
- motoru 6,
- konzoly motoru 7 a
- §roubov)^ch spojenf 8 ,9,10.
- Matice A a B se nesmf ]\i d ile  pfestavovat.
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5.2.2 Hnacf femeny
(sekunddrni pohon)

Montdz
• Desku 8 upevnit srouby 4 na 

motoru 5.
• fiemenici 6 seSroubovat s hrfdelem 

motoru.
• Motor zavSsit do zdvihadia a 

opatrn§ umfstit do mont^nf polohy.

Obr. 94

• Hnacf Femeny 1 zaloiit na remenice 
6 a 2.
Poloha mfsta spojenf 3 musf 
odpovfdat vedle se nachAzejfcfmu 
obr^zku.

• Srouby 9 upevnit desku 8 na r^mu 7. 

Napnutf remenu
Spravne napnutf remenu vyplyne ze 
vzdalenosti osf.
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5.2.3 Smer ota5eni a doba Buben se musf pfi pohledu ze strany pohonu otddet oproti sm§ru
rozbehu A hodinov^ch nidek.

Vyminou dvou prfvodCi el. kabelQ v ri'zenf motoru Ize sm ir ot^fienf zmenit; pritom 
je nutno zohlednit sm^r ot^Senf ji2 pripojenych prfdavnych agreg^tCi.

Doha rozbShu bubnu je uvedena v tabulce 2.6. Db^t na to, aby provoznf ot^Sky, 
uvedene na typov6m §tftku dekant^ru byly dosaien^ ve stanoven6m Case 
rozbChu a aby t\rto ot^Cky zCistaly bChem provozu konstantni.

8404-9023-203 /  09.05.2000



76 Westfalia Separator AG

5.3 Regulacnf kotouc Regulafinfm kotoucem Ize nastavit primer pfepadu bubnu.

PrestavenfmAo/menou regulacniho kotoufie Ize m§nit pri!im§r pfepadu bubnu za 
ufielem variovanf parametrCi distenf a suSenf podle pffsIuSneho vyrobnfho 
procesu.

5.3.1 Pfestavenf
regulacniho kotouce

Ve§ker6 uvolrtov^nf d fli stroje Ize zah^jlt a2 po ipln6m zastavenf bubnu 
dekant6ru.

Odejmout hornf chytaie.

Sestihranne srouby 1 vysroubovat (12 ks, M12).

Srouby se §estihrannou hlavou 2 (2 kusy, M10) zistanou ve viku bubnu.

Regulacni kotoufi 4 spolu s vfkem bubnu 3 stahnout z naboje loziska. Dbat na 
to, aby nevypadly nebo se neposkodlll tesnici krouzky 6.

Regulacnf kotou6 4 uvest do 
pozadovane polohy. Z^ez na naboji 
loziska 5 musi v prvnf fade souhlasit 
s cislem pro oznaceni primeru na 
regulacnim kotouci.

Srouby se sestihrannou hlavou 1 a 2 rovnomerne utahnout kffzem. 

Opet umfstit horni 6ast chytace.
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5.3.2 Vymena regulacnHio Demont^z 
kotoude

• Ve§ker6 uvolftov^nf dfiCi stroje Ize zah^jit a2 po iipln6m zastavenf bubnu 
dekant§ru.

• Buben vymontovat, viz 4.4.1.

• Hlavnf lozisko-bubnu demontovat na strand kapaliny, viz 4.7.2.

• Celou jedriotku (odvdddfi, 
odddlovaci disk, viko bubnu, 
reguladnf kotoufi) stdhnout z ndboje 
loiiska' a odiozit na vhodne 
podibice.

• Srouby 2 vySroubovat.*
• Regulafini kotouC 4- s tdsnicfm 

krouzkem 6 vyjmout.

Jen pri vymdnd tdsnicfch krouikQ:
• Srouby 4 uvolnit a odvdddC 8 

vyjmout. Tdsnicf krouiky 9 vyjmout z 
odvdddde.

8404-9023-203 / 09.05.2000



78 Westfalia Separator AG

Obr. 100 

Montdz

M on t^  se provadf v opacnem poradf, pritom je nutno db^t na n^sledujfci:

• Vsechny dily peSlive vyfiistit. Opotrebovan§ nebo po§kozene dfly okamiit§ 
vymenit.
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Note

Notizen
Anotaciones

■iKjilZBU

Notes
Note
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5.4 Tabulka otacek
Upozorn§nf: Pri objednav^nf remenic nutno pouzft tabuiku otaSek uvedenou v seznamu n^hradnfch dfICl!

Obr. 101 8404-9056-020
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oO'
oro 1. Pohon bubnu / D r iv e  o f the bowl /

Aemenice motoru 

Motor p u lle y

Aemenice dekan t^  

Decanter p u lle y

Ot^&ky bubnu 07  ̂v mln- 1  a odstfediv^ zrychlenl
Z=b/g pfi ndsledullclch otd£kdch motoru ()not
Bowl speed n ] r  (rpm) and c e n t r lfu g o l a c c e le ra tio n
Z=b/g ot the fo llo w ing  motor speed nmot

0(1 & D„ mm* one. mm* nmot= 3000 min"' nmot- 3500 min*’
Port-No . mm Port-No. Df, mm (SOHzSOcykIO) (60H z60cyk ia )

" T r 2 "T r Z

8175-3354-no 294.9 8404-3352-030 253.4 3400 2950 _
8i75-3354-100 287.0 8404-3352-020 251.6 3200 2520 - -

8i75-3354-050 278.4 8404-3352-000 270.3 3000 2300 - -
8 i75-3354-070 253.9 8404-3352-0i0 294.5 2500 1600 3000 2300
8 i75-3354-080 239,7 6404-3352-040 308.0 2250 1300 2700 1865

Regutafinf hnaci femen 30x2,7x1168 
e.dilu 0021-2891-690
V a r ic b le  speed d r iv e  b e lt  30x2.7x1168 
Port-No. 0021-2891-890

* SmSrny prOm^
* Recommended diometer

dr = Dq ~ n̂im

O
d;
SL
5 '
i/»
(0
■osu-tfitr+
o
>
o

2. Pohon Sneku, pfevod

Drive of the scroLL. cear
219/1:43 a 211/1:6 
219/1:43 and 211/1:6

Vym§nnd femenice mdtoru 
Exchongeable pulley 
o f motor

VymSnna remenice dekantem
Exchangeable pulley 
of decanter

Analogovd regutaoe diferenCnfch otddek di v min-1 od/do pfi 
AnoLog control o f d iffe re n tlo l speed in rpm from/to ot KUnovd remeny (l sada pro pohon bubnu a potmon Sneku) 

V'belts (1 set for bowl end conveyor screw drive)

nmotl = 3000 min" 
nmol2 = SIO'^SSIO min '

Hmotl = 3600 min"' 
nmot2 " 510-2610 min"'

one. Dq* m one. Do* mm
min. ® n Tr "T r n f r n f r n f r . ® min. nTr n f r

on e. D6lka Lf' mm PodetkusO
Part-No. Dq* mm Part-No. Dq* mm IHz] 3400 3200 3000 2500 2250 (Hz) 3000 2700 Part-No. Length Lp mm Oty

8175-3355-120 329.1 8175-3356-110 295.8 57 3-10 - - - - _ - - 0021-2953-810 2240/2360 3/2
8175-3355-110 283.0 8175-3356-260 255.7 55 5-14 1-9 - - - - - - 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-100 275.4 8175-3356-180 273.4 52 10-18 6-14 1 -9 - - - - - 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-000 270.3 8175-3356-200 278.4 50 13-21 8-17 3 -1 2 - - - - - 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-010 263.9 8175-3356-190 284.8 48 16-25 11-20 7-16 - - - - - 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-020 257.2 8175-3356-100 291.3 45 19-29 14-24 10-19 - - - - - 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-030 252.5 8175-3356-110 295.8 44 21-31 17-25 12-22 0.5-10 -( 42 0.5-8 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-040 240.0 8175-3356-120 307.7 40 27-37 22-33 17-28 5-15 0.5-8.5 48 6-15 0.5-8 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-050 226.4 8175-3356-130 320.4 35 32-43 27-39 22-34 10-22 4-15 43 13-23 5-15 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-060 211.3 8175-3356-140 333.9 33 37-50 32-45 28-40 16-28 10-22 39 19-30 12-23 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-070 194.8 8175-3356-150 348.4 29 42-56 38-51 33-46 21-34 15-28 34 25-37 18-30 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-080 175.5 8175-3356-160 353.8 25 - 43-57 38-52 25-40 20-34 30 31-45 24-37 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-090 160.0 8175-3356-170 378.0 22 - - 42-57 31-45 25-40 26 37-51 30-44 0021-2889-810 2240 5

(D  1 nesmi se klesnout pod min. kmitodet
menie kmitofitu musi b;^ omezen podle tabulky
The frequenz must not foLL below minimum Level
The l im it  vatues must be se t on the frequency converte r occo rd ing  to the corresponding ta b le

@1 2 podia reguladnihorozsahu 510-1680 min-1
5 i0 - i6 8 0  min"' depending on c o n t ro l ronge

03
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Fig.l 03
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5.5 Zmena otSdek Pri!im§r remenic se volf podle druhu odstfed’ovan6ho materi^lu. Pri nastavov^nf 
po2adovan6 zmgny otafiek je nutno dbat na nasledujicf:

• Pouzfvat jen vhodn§ zvedacf zanzenf a upevftovad prostredky.

• Pou2fvat pouze kompletnf n^adf a to jen podle pfedepsaneho pouiitf, viz 
”Sada ndfadP’.

• ftemenice je nutno vymgftovat v2dy v p^ai. Jen tak Ize dos^hnout sprivn6ho 
napnutf remenCi.
- K nastavenf zm§ny diferenCnfch otafiek je nutno vym§nit vymennou 

remenici motoru 1 a vymennou remenici dekant^ru 2.
- K nastavenf zmeny ot^fiek bubnu je nutno vymSnit remenici motoru 3 a 

Femenici dekanteru 4.

• Dodacf program remenic a prfslu§nych hnacfch remenCi je uveden v tabulce 
ot^fiek (5.4).

• V i^dnem pripadi se nesmf s 
meniCem kmitoStu manipulovat tak, 
aby nSsledkem toho doSio k 
prekroSenf max. dovolen>^ch ot^fiek 
bubnu (viz vyrobni §titek).

• Stroj Ize provozovat jen s nez^vislym 
zarizenfm pro omezenf max. ot^Sek 
bubnu.

Obr. 104

5.5.1 Zmena rozsahu
diferencni'ch otadek

Pri zmSne rozsahu diferenfinfch oticek se museji vymenit vzdy ob§ remenice (1 a 2)!

• Ve§ker6 uvoiftov^nf dfifi stroje Ize zah^jit a i po iipln6m zastavenf bubnu 
dekant6ru.

• VySroubovat Srouby la , stdhnout Femenici 1 a 3.

• Odejmout plochy Femen 6.

• Vnejsi Femenici 2 stahnout z bubnu dekanteru po vy§roubov^nf §estihrann)^ch 
sroubCi 2a.

M o n t^  se provadf v opaSnem poFadi, pFitom je nutno db^t na nasledujfci:

• V§echny dfly pefilive vyfiistit. OpotFebovane nebo po§kozen6 dily okamfitS 
vymenit.

5.5.2 Zm§na maximSInfch PFi zm§n6 maximdnfch ot^Cek bubnu se musejf vym§nit v2dy ob§ Femenice
otacek bubnu (3 a 4).

• Ve§ker6 uvoiftov^nf dflQ stroje Ize zahcijit a i po upln§m zastavenf bubnu 
dekanteru.

• Srouby la  vySroubovat a Femenice 1 a 3 st^hnout.

• Vymontovat sekund^rnf pFevodovku, viz 4.9.3.

• §estihrann6 srouby 4a vy§roubovat a Femenici 4 (pohon bubnu) st^hnout.
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M on t^ se prov^df v opaSnem poradf, pritom je nutno db^t na n^sledujfcf:

• Vsechny dfly peclive vycistit. Opotrebovane nebo poskozen6 dfly okamzite 
vymenit.

• Pro zamezenf koroze Ifcovaneho ulozenf nutno v§echny hrfdele a stfedicf 
plochy lehce naolejovat.

• K napnutf hnacfch remenQ postupovat podle 5.2.1.

• Odstupy snfmacCi zkontrolovat, viz 4.4.2.

5.5.3 Zmgna otggek bubnu Otggky bubnu Ize zmgnit takg sniianfm kmitodtu na prirngmim-rngnigi kmitogtu 
(mgnig kmitogtu) (hlavnf motor).

Maximginf kmitoSet (v zgvislosti na sfti: 50 Hz, popP. 60 Hz) zajiStuje maximginf 
otggky bubnu, ktere Ize dosahnout se zamontovan;^m pgrovanfm remenic.

Pri'kiad 
(si'f50 Hz):

Snfif-li se kmitocet na primarnfm menici-kmitoctu o 2 Hz, klesnou otacky bubnu 
o 4 %, vychazejfc z max. otaSek bubnu.

Pozor Pri zmene otacek bubnu zmenou kmitoctu na menifil kmitoctu se zmenf 
takg diferencnf otacky.
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Note
Notc^s

Notizen
Anotadones

Nolizen
Notes
Note
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5.6 Standardm' n^fadi
Rozsah, provedeni a pofiet jednotlivych kusCi n^radf je uvedeno v seznamu n^hradnfch dilCi

Fig. 1 OS (8404-9900-01 Oa)
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CB 450 = 4880 / CB 458 = 5350

Fig. 107 (8404-4100-1403)

Jen na zviastnf objedn^vku
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Westfalia Separator AG III

G E A Westfalia Separator
0-59302 Oelde (f.R. Germany)

Typ

Baujahr

M.Nr

0  Di in mm

max. zuiassige Trommel-Nenndrehzahl in min''' 

max. zuiassige Dichte in kg/dm^des AufgabegutS;

Schwere
Flussigkeit kg/dm^

Feststoff
kg/dm'^

min/max Durchsatz m^/h

min/max Temp, des AufgabegutS in ° C

min/max Gehausedruck in bar

-

Angaben zur Gerauschemission 89/392/EWG

Bei Auslieferung dieser Maschine wurde folgender Grenzwert 
(nach DIN 45635) nicht uberschritten

• Schalldruckpegel LpA = cIB

Schalileistungspegel Lwa = dB 

= mW

Datum /  Unterschrift / Pos. des Unterschreibenden

•
8404-9000-203/09.05.2000
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A
zu Ihrer Sicherheit

•  Den so hervorgehobenen Hinweis genau befolgen.

Beschadigung Oder Zerstorung des Dekanters Oder anderer Anlagen- 
teile warden dadurch vermieden.

• Bei den so gekennzeichneten Arbeiten mit besonderer Um- 
sicht vorgehen •

es besteht sonst Gefahr fur Leib und Leben.

• Unfallverhiitungsvorschrift beachten.

Fur den Betrieb des Dekanters gelten in jedem Fall die ortlichen Si- 
cherheits- und Unfallverhutungsvorschr|ften.

•  Betriebsanleitung beachten.

Nur nach dieser Betriebsanleitung vorgehen.

• Dekanter nur gemSB vereinbarter Verfahrens- und Betriebs- 
daten betreiben.

• Dekanter instandhalten wie vorgeschrieben,

wie in dieser Betriebsanleitung vorgeschrieben.

• Dekanter sicherheitstechnischen Kontrollen unterziehen,

wie im Abschnitt ’’Sicherheit” in dieser Betriebsanleitung beschrieben.

• Die Haftung fiir die Funktion des Cerates geht auf den Ei- 
gentum er iiber.

Die Haftung fiird ie  Funktion des Gerates geht unabhangig von beste- 
henden Gewahrleistungs- und Garantiefristen auf jeden Fall auf den 
Eigentumer Oder Betreiber uber, soweit das Gerat von Personen, die 
nicht dem Westfalia Separator Service angehoren, unsachgemaB ge- 
wartet Oder instandgesetzt wird Oder wenn eine Handhabung erfoigt, 
die nicht der bestimmungsgemaBen Verwendung entspricht.

Fur Schaden, die durch die Nichtbeachtung der vorstehenden Hin- 
weise eintreten, haftet die Westfalia Separator AG nicht. Gewahrlei­
stungs- und Haftungsbedingungen der Verkaufs- und Lieferbedingun- 
gen der Westfalia Separator AG werden durch vorstehende Hinweise 
nicht erweitert.
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1.1 BestimmungsgemiBe
Verwendung

1.2 Sicherheitsaufkieber 
an der Maschine

Der Dekanter ist ausgelegt

• entsprechend den chemischen und physikalischen Eigenschaften des vom Kun- 
den spezifizierten Produktes und

• entsprechend der mit Westfalia Separator AG vereinbarten Verwendungsart 
des Dekanters.

Insbesonderedurfen keine Produkte behandelt werden, die nichtden Angaben auf 
dem Fabrikschild des Dekanters entsprechen.

Jede hlervon abwelchende Betrlebswelse Ist nieht bestImmungsgemaB.

Vor einer beabsichtigten Abweichung von der vereinbarten Betriebsweise ist daher 
unbedingt die Zustimmung der Westfalia Separator AG einzuholen.

Die folgenden Warnhinweise sind als Klebefolie an der Maschine angebracht. Die 
Klebefolien mussen immer in einwandfreiem Zustand sein.

• Verschmutzte Klebefolien reinigen.

• Beschadigte Klebefolien erneuern.

Fig.l

1) Nurbei Frequenzumrichterbetrieb

2) Nur bei HeiBbetrieb
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1.3 Arbeltsprinzip Dekanter werden eingesetzt zur Trennung von Flussigkeitsgemischen Oder zur 
Ausscheidung von Feststoffen aus Flussigkeiten Oder Flussigkeitsgemischen.

In der rotierenden Trommel des Dekan- 
ters werden hohe Zentrifugalkrafte er- 
zeugt.

1.4 Troinmeldrehzahi und 
Schleudergut

1.5 Arbelten am Dekanter

Unter Einwirkung der Zentrifugalkrafte erfoigt in kurzester Zeit die Trennung des 
Flussigkeitsgemisches und/oder die Abschleuderung der Feststoffpartikel.

Die Bestandteile mit der hoheren Dichte wandern zum TrommelauBendurchmes- 
ser, die Bestandteile mit der niedrigeren Dichte wandern in Richtung Trommelmitte.

Erzielt werden die hohen Zentrifugalkrafte durch sehr hohe Trommeldrehzahlen. 
Hohe Trommeldrehzahlen bedeuten auf der einen Seite hohe Leistungsfahigkeit, 
auf der anderen Seite jedoch hohe Materialbeanspruchung des Dekanters.

Bei der Auslegung des Dekanters ist die Trommeldrehzahl eine wichtige Gr63e. 
Die max. zulassige Trommeldrehzahl ist abhangig von den chemischen und physi- 
kalischen Eigenschaften des Schleudergutes wie

• Temperatur, (falls groBer als 100°C Oder niedriger als CPC),

• Dichte der flussigen und festen Bestandteile

• Aggressivitatin Bezug auf Korrosion und Erosion (beeinfluBtdie Wahl des Trom- 
melwerkstoffes)

In Kenntnis dieser GroBen wird, unter Berucksichtigung einer ausreichenden Si- 
cherheit, die Trommeldrehzahl festgelegt.

Vor der Venwendung eines Schleudergutes mit anderen Eigenschaften als bei der 
Auftragsvergabe angegeben, muB daher unbedingt die Freigabe des Herstellers 
eingeholt werden.

Der Dekanter arbeitetbetriebssicher, wennerentsprechend unserer Betriebsanlei- 
tung gewissenhaft bedient und gewartet wird. Die folgenden Hinweise betreffen:

• Installation

• Montage

• Inbetriebsetzen

• Betrieb

• Abstellen

• Instandhaltung
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1.5.1 Installation

Fig. 4

• Besteht die Aniage aus mehreren 
Dekantern, darauf achten, daB Teile 
der verschiedenen Maschinen nicht 
untereinander vertauscht werden.

• Beschadigte Teile sofort durch neu- 
wertige ersetzen.

Einige Trommel- und Schnecken-Er- 
satzteile werden bei der Westfalia 
Separator AG vormontiert und aus- 
gewuchtet. Diese Teile sind in der 
Ersatzteilliste in der Spalte "ETS” mit 
einer 3 Oder 4 gekennzeichnet. Urn 
Unwuchten zu vermeiden, ist beim 
Wechsein dieser Teile mit Westfalia 
Separator AG Rucksprache zu hal- 
ten.

• Einige Trommelteile mussen in einer 
bestimmten Position zueinander 
montiert werden.
Vorgesehene Arretiermittel und Mar- 
kierungen mussen in einwandfreiem 
Zustand sein.
Die Trommel darf andernfalls nicht 
betrieben werden.
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Beim Zusammensetzen der Trom­
mel verfahre man gewissenhaft nach 
den Angaben in Abschnitt 4, damit 
keine unzulassigen Unwuchten ent- 
stehen;
Die Trommel darf nicht in Betrieb ge- 
setzt warden, ohnedaBalleTeile ein- 
gebaut sind. Prufen, ob die Maschine 
vollstandig zusammengesetzt und 
instaliiert ist.

1.5.2 Elektroinstallation Fur elektrische Aniagen und Be- 
triebsmittel sind die ortlichen Bestim- 
mungen zu beachten.
Frequenz und Spannung der Strom- 
versorgung mussen mit der Maschi- 
nenspezifikation ubereinstimmen. 
Potentialausgleich ausfuhren. 
Gesetzliche Vorschriften einhalten. 
Innerhalbder EL) z. B.:
- Niederspannungsrichtlinie 

73/23/EWG
- Elektromagnetische Vertraglich- 

keit 89/336/EWG

1.5.3 Vor detn
Inbetriebsetzen

Die Drehrichtung der Trommel muB, 
von der Antriebsseite gesehen, ent- 
gegen dem Uhrzeigersinn erfolgen 
(siehe Drehrichtungspfeil auf Ge- 
hause Oder- Schutzhaube).

Die Maschine darf nur mit Schutzein- 
richtungen nach EN 294 betrieben 
werden.
- Feststoff- und Flussigkeitsabfuh- 

rungen entsprechend ausrusten.

Fig. 10
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Prijfen, ob die Schmier- und Kuhlsy- 
steme funktionsfahig sind.

• Prufen, ob die Produktwege bereit 
Sind.

• Schlauchleitungen regelmaBig auf 
Alterung uberprufen.

• Schauglaser auf mechanische Be- 
schadigung prufen.

• Beschadigte Teile sofort durch neu- 
wertige ersetzen.

1.5.4 Betrieb

VMfalia St^rater AG 
0-b7A0 Ot(di Gtffiony) 0WE5TMIMAsmmaottj
Typ I 
Baujahr ^

J ^ t ts c h . - N r .L

I 0 Dl Inim I
Tronmeldrehzahl In nln'^
2ul&sslge OlcMe In kg/on* 
Oes Scfueudergutes:
Schvere f  
FlUsaigkelt 1

Fig. 13

Fig. 14

SOS

Abschnitt» Bedienung® beachten. 
Fabrikschild beachten. Die Werte fur
- Trommeldrehzahl
- Dichte der schweren Flussigkeit
- Dichte des Feststoffes (schleuder- 

trocken)
Sind max. Werte und durfen nicht 
uberschritten werden.

Gehdrschutz tragen.
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F ig . I S

F ig . 1 7

Bel Frequenzumrichterbetrleb:
• Aufkeinen Fall den Frequenzumrich- 

ter so manipulieren, daB die zulas- 
sige Trommeldrehzahl uberschritten 
wird (siehe Fabrikschild).

• Die Maschine darf nur mit unabhan- 
giger Einrichtung zur Drehzahlbe- 
grenzung betrieben warden.

• Kein Schleudergut zufuhrenr fur das 
Explosionsschutz vorgeschrieben 
1st.

•’ Eine Zijndschutzgas Uberlagerung 
1st nicht mbglich.

Beim Betrieb mit Schleudergutern, 
die den Menschen schadigen, sind 
die entsprechenden Sicherheitsvor- 
schriften einzuhalten.
- Sicherheitsdatenblatt des Produk- 

tes beachten.
- Schutzkieidung tragen.

Nur bel HeiDbetrleb:
• Aniagenteile, die mit dem Produkt in 

Beruhrung kommen, erreichen Tem- 
peraturen uber 80 °C.
- Rohr- und Schlauchleitungen
- Fanger

F ig . 1 8
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F ig . 1 9

• Dekanter sofort abstellen, wenn au- 
Bergewohnliche Gerausche, Vibra- 
tionen Oder Erwarmungen am De­
kanter auftreten.

• Die Trommel dart nicht langer als 30 
Minuten ohne Flussigkeitszufuhr lau- 
fen, da es sonst zu unzulassiger Er- 
warmung des Trommelmaterials 
kommen kann.

1.5.5 Abstellen und 
»Not Aus«

• Zum Abstellen den Abschnitt»Bedie- 
nung« beachten.

F ig . 21
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1.5.6 Instandhaltung Ungunstige Betriebsbedingungen konnen kurzere Wartungsintervalle erfordern. 
Die unten aufgefuhrten Faktoren sind ungunstig, weil sie entweder das Material 
des Dekanters direktangreifen odersich negativ auf die Schmierung Oder Kuhlung 
auswirken.

• Aggressives Schleudergut (chemisch Oder physikalisch)

• Hohe Schleuderguttemperatur

• Schleudergut mit fettlosenden Eigenschaften

• Umgebung: Temperatur, Staub, Dampfe

Besonders hoch beanspruchte Teile 
des Dekanters, wie Lagernabe, Trom- 
melnabe und sonstige Trommelteile mit 
groBem AuBendurchmesser, mussen 
regelmaBig uberpruft warden, urn eine 
sichere und wirksame Arbeitsweise zu 
erhalten.

A
Die rechtzeitige Wartung des Dekanters und der Ersatz verschlissener Oder be- 
schadigter Maschinenteile ist fur den sicheren Betrieb des Dekanters unerlaBlich.

Wartungsarbeiten und Reparaturen durfen durch den Betreiber nur in dem Umfang 
vorgenommen warden, wie sie in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind.

Erforderliche Reinigungen gewissenhaft durchfuhren; Einseitige Feststoffablage- 
rungen in der Trommel Oder an der Schnecke verursachen starke Unwucht.

Wartungsarbeiten und Reparaturen, die nicht in dieser Betriebsanleitung beschrie­
ben sind, durfen nur durch den Hersteller Oder durch die von ihmautorisierten "Zen- 
tralen Reparatunverkstatten" durchgefuhrt warden.

Wir empfehlen, den Dekanter regelmaBig durch unsere Fachleute uberprufen zu 
lessen. Diese Liberprufungen helfen, die Betriebssicherheit zu erhalten und uner- 
wartete Betriebsunterbrechungen zu vermeiden.

Vor Wartungs- und Instandsetzungsar- 
beiten:
• alle elektrisch versorgten Betriebs- 

mittel uber den Hauptschalter span- 
nungsfrei schalten.

• Aniagegegen unbeabsichtigtes Wie- 
dereinschalten mit VerschlieBein- 
richtung sichern.

F ig . 2 3
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• Kein Toil losen, bevor die Trom­
mel stillsteht.

• Nicht auf die Maschine Oder Teile der 
Maschine treten.

• Standsichere Arbeitsbuhnen einpla- 
nen und einsetzen.

Ausgebaute Maschinenteile auf ge- 
eigneten Unterlagen absetzen, z. B. 
auf einer Gummimatte. 
Maschinenteile gegen Umsturzen 
und Wegrollen sichern.

Trommeltelle nicht mit der 
Flam m e erhitzen.
An Trommeltellen diirfen kelne 
SchwelDarbelten vorgenommen 
warden.
Trommelteile durfen auch bei der 
Reinigung nur auf maximal 100 °C 
erhitzt warden.

8404-9000-203 / 09.05.2000



Westfalia Separator AG 11

Abtropfendes 01 auffangen, urn Pro- 
duktinfektion und Rutschgefahr zu 
vermeiden.
Beim Umgang mil Altolen beachten:
- es kann, abhangig von der chemi- 

schen Zusammensetzung, eine 
Gefahr-fur die Gesundheit beste- 
hen.

- Altdl mu3 vorschriftsmaBig ent- 
sorgt werden.

• Lastaufnahmemittel, wie z. B. Aus- 
hebevorrichtungen fur
- Trommel Oder Schnecke
- Getriebe usw.,
diirfen nur bestimmungsgemaB,

. d. h. fur Arbeitsgange wie in dieser- 
Betriebsanleitung beschrieben, ein- 
gesetzt werden.
Keine beschadigten Oder unvoilstan- 

• digen Lastaufnahmemittel benutzen.

8404-9000-203 /  09.05.2000
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1.6 Korroslonen Auch an Trommelteilen aus nichtrostendem Material konnen Korrosionen auftre- 
ten. Diese Korrosionen konnen flachig, loch- Oder rilBartig sein. Sie verdienen be- 
sondere Beachtung.

Korrosionsangriffe an nichtrostendem Trommelmaterial sollten immer genau un- 
tersucht und protokolliert warden.

Flachiger Korrosionsangriff ist in der Regel melBbar (Wandstarkenreduzierung)

Loch- Oder riBartiger Korrosionsangriff ist praktisch zerstdrungsfrei nicht meBbar. 
Lochartiger Korrosionsangriff im Anfangsstadium, auch als Fittings bezeichnet, 
wird in der Regel durch Chlorionen verursacht.

Je nach Beanspruchung des Bauteils kann von Lochkorrosion auch RiBbildung 
ausgehen.

Mogliche Ausbildung der Lochkorro­
sion.
Solche Korrosionsuntersuchungen 
Sind nur durch einen Werkstoffach- 
mann mbglich.
Die Maschine Ist sofort stlllzuset-
zen, wenn an tragenden Trommelteilen 
ein ri Bartiger Korrosionsangriff mit Oder 
ohne Uberlagerung von Flachen- und 
Lochkorrosion erfoigt ist.
Fur eine genaue Untersuchung wen- 
den Sie sich bitte an unsere zustandige 
Vertretung.

Linienformige Anzeigen

Fittings Oder Lochkorrosionen, die nah 
zusammenliegen Oder ein linienfbrmi- 
ges Muster bilden, kbnnen Anzeichen 
fur eine RiBbildung unterhalb der Ober- 
flache sein. Solche linienfdrmigen An­
zeigen mussen von einem Werkstof- 
fachmann untersucht werden.

1.7 Eroslonen

A

Erosionen sind VerschleiBerscheinungen, hervorgerufen durch im Schleudergut 
enthaltene Feststoffe. Diese Feststoffe schmirgein im Laufe der Zeit Spuren in die 
Oberflachen, an denen sie entlanggleiten.

Folgende Faktoren begunstigen das Auftreten von Erosionen :

• harte Feststoffpartikel

• hohe Durchsatzleistungen

Beginnende Erosionserscheinungen sind aufmerksam zu beobachten und zu pro- 
tokollieren. Erosionen kdnnen schnell in der Tiefe zunehmen und so das hochbean- 
spruchte Trommelmaterial schwachen.

Fur eine genaue Untersuchung wenden Sie sich bitte an unsere zustandige Vertre­
tung. Informationen uberdie Naturder Beschadigungen kbnnen durch Fotos, Gips- 
abdrticke Oder eingetriebenes Blei ubermittelt werden.
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F ig . 32

Flachen, an denen Erosionen erfah- 
rungsgema3 bevorzugt auftreten, sind:
1) Feststoffaustritt aus der Trommel
2) Trommelmantel
3) Schneckenwendel
4) Schneckenverteiler

Erosionserscheinungen, bei denen Sie 
umgehend unsere zustandige Vertre- 
tung benachrichten sollten:
• der Grund der Erosionsspur hat ei- 

nen Radius, der kleiner als 1 mm ist 
(groBe Kerbwirkung).

• die groBte Tiefe der Erosionsspur 
ubersteigt 1 mm.
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Note
Notes

NotNen
Anolaciones

NolNao
Notes
Note
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16 14 15 1 2 3

10

F ig .3 4

A Entfeuchtungszone 
B Klarzone

1 Schneckenantrieb
2 Trommelantrieb
3 Trommel-Hauptlager
4 Cyclo-Getriebe
5 Verteiler
6 Schnecke
7 Separationsraum
8 Vollmanteltrommel
9 Regulierscheibe

10 Zulauf
11 Oberlauf
12 Gestell
13 Feststoff-Austrag
14 Primar-Antriebsmotor
15 Cyclo-Getriebe
16 Sekundar-Antriebsmotor
17 Schalscheibe
18 Ableitung der geklarten Flussigkeit unter Druck
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2.1 Haupttelle des 
Dekanters

Beschreibung von Konstruktionsmerkmalen der Dekanter-Hauptteile.

2.1.1 Trommel

2.1.2 Gestell

Die Trommel hat eine zylindrisch-konische Form, im zylindrischen Teil erfoigt die 
Klarung und Trennung der Flussigkeitsphasen, im konischen Teil die Entfeuchtung 
der abgeschiedenen Feststoffe.

Vorhandener bzw. moglicher Verschlei3- und Korrosionsschutz:

• Alle mit dem Produkt in Beriihrung kommenden Teile der Trommel und 
Schnecke bestehen aus CrNiMo-Stahl.

• Auswechselbare SchleiGbuchsen an den Feststoff-Austrittsoffnungen der 
Trommel (auf Sonderwunsch aus Hartmetall):

• HartmetallaufschweiBung an den Schneckenwendein bei erodierenden Produk- 
ten (Sondenwunsch).

Die Klarwerte und Trockenwerte lessen sich verandern und dadurch dem jeweili- 
gen ProzeBablauf anpassen. Es stehen dazu folgende Moglichkeiten zur Auswahl:

• Verstellen/Auswechsein der Regulierscheibe. Dabei ergibt sich folgende Ten- 
denz:
- GroGer, Innendurchmesser der Regulierscheibe ergibt eine lange Entfeuch- 

tungszone (= gute Entfeuchtung) und eine kurze Klarzone (= weniger gute 
Klarwerte).

- Kleiner Innendurchmesser der Regulierscheibe ergibt eine kurze Entfeuch- 
tungszone (= weniger gute Entfeuchtung) und eine lange Klarzone (= gute 
Klarwerte).

• Veranderung der Differenzdrehzahl durch Auswechsein der Riemenscheiben. 
Dadurch istes moglich, Schichtstarke und Venweilzeitdes Feststoffes in der Ent- 
feuchtungszone zu verandern. Tendenz:
- GroGe Differenzdrehzahlen ergeben bei pastbsen Feststoffen eine hohe 

Restfeuchte.
- kleine Differenzdrehzahlen ergeben eine geringe Restfeuchte, kdnnen aber 

zu einer hohen Belastung des Schneckenantriebes fuhren.
Bei kristaliinen Feststoffen ist das Ergebnis tendenziell umgekehrt.

• Veranderung der Trommeldrehzahl. Hohe Trommeldrehzahlen begunstigen im 
allgemeinendie Klarung und Trennung, erfordern abergroGere Antriebsleistun- 
gen. AuGerdem konnen sie die Feststoff-Forderung erschweren und den Mate- 
rialverschleiG erhohen.

Das Gestell besteht aus:

• einem geschweiGten Rahmen mit Standbeinen,

• einem Fanger aus nichtrostendem Stahl fur die Produktablaufe

• einer Motorschutzhaube

• einer angeschweiGten Motorkonsole.

Die Gestellteile sind mit einem weitgehend lauge- und saurebestandigen, stoGu- 
nempfindlichen Lack versehen.

Schwingungsdampfer unter den Standbeinen verhindern weitgehend die Ubertra- 
gung von Schwingungen.
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2.1.3 Schmierung.

2.1.4 Antrieb

Die Hauptlager der Trommel, die Schneckenlager und die Kurvenscheiben- 
(Cyclo-)getriebe sind fettgeschmiert.

Bei den Schneckeniagern reicht die Fettfullung fur die Lagerlebensdauer.

Die Trommelhauptlager mussen regelmaRig nachgeschmiert warden. Fettmen- 
genregler tragen das verbrauchte Felt aus.

Eine fast installierte mechanische Fettschmierung gehort zum Lieferumfang.

Auf besondere Bestellung ist eine automatische Fettschmierung lieferbar.

Der Dekanter CB 45.-..-32 hat einen Zwei-Getriebe-Antrieb mit

• drehmomentabhangiger Drehzahiregeiung und

• restartfahigem Uberlastschutz (ohne Scherbolzen).

Antriebsmotor 14 ist schwingungsisoliert an dem Dekantergehause angebracht.

Antriebsmotor 14 ist ein Drehstrom-Normmotor (Einschaltart: Frequenzumrich- 
ter). DieTrommeidrehzahl kann uberden Frequenzumrichter inbestimmten Berei- 
chen stufenios verstellt werden.

• Auf keinen Fall den Frequenzumrich­
ter so manipulieren, dal3 die zulas- 
sige Trommeldrehzahl uberschritten 
wird (siehe Fabrikschild).

• Die Maschine darf nur mit unabhan- 
giger Einrichtung zur Drehzahlbe- 
grenzung betrieben werden.

F ig . 3 5

Funktion

Der Antriebsmotor 14 treibt uber Antriebsriemen und uber zwei Cyclogetriebe 
Schnecke und Trommei mit unterschiedlicher Drehzahl an.

Ein Teil der erforderlichen Schnecken-Antriebsleistung wird von dem frequenzge- 
regelten Sekundar-Motor ubernommen.

Steigt die Stromaufnahme dieses Sekundar-Motors uber den max. zulassigen 
Wert (durch Erhohung des Drehmomentes an der Schnecke) erhoht der Regler die 
Motordrehzahl und damit auch die Differenzdrehzahl.

Die Differenzdrehzahlerhohung beschleunigt das Ausraumen der Feststoffe aus 
der Trommel. Entsprechend der abnehmenden Feststoffullung vermindert sich das 
Drehmoment an der Schnecke.

Auf das sinkende Drehmoment reagiert der Regler mit Drehzahlsenkung fur den 
Sekundarmotor.

Die Grunddifferenzdrehzahl (und die Lage des Regelbereiches) ist abhangig von 
der vorhandenen Getriebe- und Riemenubersetzung (siehe Drehzahitabelle). Von 
dieser Grunddifferenzdrehzahl aus kann die Differenzdrehzahi urn bis zu 15 min"'' 
angehoben werden.

Anstelle der Differenzdrehzahl kann auch die Schleudergutzufuhr drehmoment- 
abhangig geregelt werden.
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A

Fallt trotz dieser MaBnahme das Drehmoment nicht ab, wird der Schleudergutzu- 
lauf geschlossen und der Hauptmotor ausgeschaltet.

Der Sekundarmotor bleibt uber einen vorgegebenen Zeitraum in Betrieb. In der Re­
gel wird dadurch der Feststoff aus der Trommel geraumt. Nach dem Stillstand der 
Trommel kann sofort wieder gestartet warden.

HInwelszum elektrlschen Anschlun:

Die Stromaufnahme des Sekundarmotors muB normalerweise auf den Nennstrom 
begrenzt werden. Dadurch wird gewahrleistet, daB das fiir den Schneckenantrieb 
zulassige Drehmoment nicht uberschritten wird.

VerstopftdieSchneckevorErreichendesmax.zulassigen Drehmomentes (abhSn- 
gig von der Beschaffenheit des Schleudergutes) muB die Stromaufnahme auf ei­
nen niedrigeren Wert begrenzt werden.

Die erforderlichen Schaitvorgange werden durch die von uns gelieferte Motor- 
steuerung ausgefuhrt.

2.1.5 Motorsteuerung Funktionen der auf Sonderwunsch lieferbaren Motorsteuerung:

• Automatischer Aniauf des Antriebsmotoren. Der Primarantrieb lauft direkt uber 
Frequenzumrichter an.

• Motorschutz der Antriebsmotoren und Phasenausfalluberwachung.

• Trommel-und Differenzdrehzahluberwachung und deren Anzeige wahrend des 
Betriebes.

• Aniaufzeitubenvachung.

• Verriegelung des Zulaufes (Magnetventil Oder Pumpe) wahrend der Anlauf- 
phase, so daB der Dekanter nicht mit Produkt beschickt vyerden kann, bevor die 
Betriebsdrehzahi erreicht ist.

• Automatische Differenzdrehzahlerhdhung bei uberhdhtem Schnecken-An- 
triebsmoment durch Drehzahlerhohung des Sekundarmotors. Automatische 
Drehzahlreduzierung nach Abfall des Drehmomentes.

• Abschaltung des Antriebs und Absperren des Zulaufes bei
- Getriebeuberlastung
- Drehzahlabfall (ca. 100 min~'' unter Nenndrehzahl)

• Anzeige der Stromaufnahme des Sekundarmotors.

• Anzeige der Betriebsstunden.

• Anzeige von Betriebsstdrungen (z.B. unzulassige Erwarmung der Motoren).

• Zugabe der SpulflOssigkeit bei Getriebeuberlastung und bei Abstellen des De- 
kanters mdglich.

2.2 Das Cyclo-Getrlebe Das Primargetriebe ist ein Kurvenscheibengetriebe, dessen Gehause fest mit der 
Trommel verbunden ist und uber einen Satz Keilriemen vom Primarmotor 
angetrieben wird. Die Antriebswelle des Primargetriebes wird von der 
Abtriebswelle des Sekundargetriebes angetrieben.

Das Sekundargetriebe ist ebenfalls ein Kurvenscheibengetriebe dessen Gehause 
vom Primarmotor getrieben wird. Die Antriebswelle des Sekundargetriebes wird 
von dem regelbaren Sekundarmotor angetrieben. Die Regelung ermoglicht eine 
befristete Differenzdrehzahlerhdhung wahrend des Betriebes. Diese 
Differenzdrehzahlerhdhung fuhrt zu einer Erhdhung der Schneckendrehzahl.
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Eine dauerhafte Anpassung an den ArbeitsprozeB erfoigt in der Regel durch 
Austausch der Wechselscheiben (auBere Riemenscheibe am Primarmotor und 
Gehause des Sekundargetriebes).

Durch das Primargetriebe ist es mdglich, das hohe Drehmoment, das an der 
Schnecke bei der Forderung der Feststoffe auftritt, mit einem Riemenantrieb 
(angemessener Dimensionierung) zu bewaltigen.

2.3 Arbeitsweise des 
Dekanters

Der Dekanter ist eine horizontal gelagerte Schneckenzentrifuge mit zylindrisch-ko- 
nischer Vollmanteltrommel fur die kontinuierliche Abscheidung von Feststoffen aus 
Suspensionen.

Das zu verarbeitende Produkt (Schleudergut) gelangt durch das zentral angeord- 
nete Einlaufrohr in den Einlaufraum der Schnecke, dringt durch Offnungen in den 
Separationsraum der Trommel und wird auf Betriebsdrehzahl beschleunigt.

Durch Einwirkung der Zentrifugalkraft setzen sich die Feststoffteilchen in kurzester 
Zeit an der Trommelwand ab.

Die mit einer etwras groBeren Drehzahl als der Trommelmantel rotierende 
Schnecke fdrdert den ausgeschleuderten Feststoff kontinuierlich zum engen Ende 
der Trommel.

In der Entfeuchtungszone wird der Feststoff aus der Flussigkeit gehoben (bedingt 
durch die konische Form der Trommel) und durch die Zentrifugalkraft von anhaften- 
der Flussigkeit befreit.

Am Ende der Trommel wird der Feststoff in die Fangkammer des Gehauses ge- 
schleudert und durch den Feststoffschacht ausgeworfen.

Die Flussigkeit strdmt zwischen den Schneckenwendein dem zylindrischen Trom- 
melende zu.

Auf dem Weg durch die Klarzone werden die noch in der Flussigkeit verbliebenen 
leichten Verunreinigungen durch Zentrifugalkraft ausgeschleudert und von der 
Schnecke zum Feststoffaustrag gefdrdert.

Die geklarte Flussigkeit verlaBt den Separationsraum uber eine auswechselbare/ 
einstellbare Regulierscheibe und wird unter Druck abgeleitet.

2.4 Durchsatzleistung Die effektive Durchsatzleistung des Dekanters hangt ab von

• der Trenn- bzw. Klarfahigkeit des Schleudergutes,

• der Konzentration der im Schleudergut enthaltenen Feststoffe,

• der geforderten Restfeuchte im ausgetragenen Feststoff

• dem maximal zulassigen Feststoffgehalt in den geklarten Flussigkeiten.

Die Maschine kann weitgehend den Gegebenheiten und Erfordernissen angepaBt 
werden.
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2.5 Manblatt
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Bi
B2
Cl
C2

D
E

Gi:
G2 :
H:
J:
K:

Erforderliche Zulaufhohe
•  bei dunnflussigen Suspensionen

-  bis 10 m^/h : 1 -  2 m Zulaufhbhe
-  uber 10 m^/h : 2 -  3 m Zulaufhbhe

•  bei dickflussigen Suspensionen ist eine Zulaufpumpe vorzusehen. 
Schleudergutzulauf, VorschweiBfIansch DN 50 DIN 2633 
Flockungsmitteizulauf, VorschweiOflansch DN 25 DIN 2633 
Geklarte Flussigkeit, frei ausgetragen, DN 200
Geklarte Flussigkeit, Ableitung unter Druck,
VorschweiBfIansch DN 40 DIN 2633 
Elektro-Hebezeug mit Laufwerk, Traglast min. 1500 kg 
Trommel-Aushebevorrichtung 
Schwerpunkt,
Dekantergewicht ohne Motor: CA450 = ca. 2980 / CA458 = ca. 3580 kg 
Motorgewicht: 250 kg (22 kW),

340 kg (35 kW),
104 kg (11 kW)

Feststoffaustrag
AnschluBteile gehbren zum Lieferumfang 
Uberlauf*
Drehrichtung
Arbeitstisch fur Demontage und Montage von Trommel und Schnecke 
Nur auf besondere Bestellung

• Je nach Installationshbhedes Dekanters mul3 fur Montage, Bedienung und War- 
tung eine Arbeitsbuhne installiert werden.

• Bei Berechnung der Unterstutzungskonstruktion (Fundament) ist eine dynami- 
sche Last von vertikal.10 % und horizontal von 4 % vom Maschinengewicht an- 
zunehmen.

• Die Eigenfrequenzen der Unterstutzungskonstruktion und die der benachbar- 
ten, mit der Konstruktion verbundenen Bauteiie durfen bei Belastung durch den 
Dekanter nicht in der Nahe der Dekanter-Betriebsdrehzahlen liegen.
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A: Erforderliche Zulaufhohe
•  bei dunnflussigen Suspensionen

-  bis 10 m^/h : 1 -  2 m Zulaufhbhe
-  uber 10 m^/h : 2 -  3 m Zulaufhohe

•  bei dickflussigen Suspensionen ist eine Zulaufpumpe vorzusehen.
B i: Schleudergutzulauf, VorschweiBfIansch DN 50 DIN 2633
B2 : Flockungsmitteizulauf, VorschweiOflansch DN 25 DIN 2633
C i; Geklarte Flussigkeit, frei ausgetragen, DN 200 
C2 : Geklarte Flussigkeit, Ableitung unter Druck,

VorschweiBfIansch DN 40 DIN 2633 
D: Elektro-Hebezeug mit Laufwerk, Traglast min. 1500 kg
E: Trommel-Aushebevorrichtung
F: Schwerpunkt,

Dekantergewicht ohne Motor: CA450 = ca. 2980 / CA458 = ca. 3580 kg 
Motorgewicht: 250 kg (22 kW),

340 kg (35 kW),
104 kg (11 kW)

G i: Feststoffaustrag
G2 : AnschluBteile gehOren zum Lieferumfang
H: Uberlauf
J: Drehrichtung
K; Arbeitstisch fur Demontage und Montage von Trommel und Schneoke

Nur auf besondere Bestellung

• Jenach InstallationshOhedesDekantersmuO fur Montage, Bedienung und War- 
tung eine Arbeitsbuhne installiert werden.

• Bei Berechnung der Unterstutzungskonstruktion (Fundament) ist eine dynami- 
sche Last von vertikal 10 % und horizontal von 4 % vom Maschinengewicht an- 
zunehmen.

• Die Eigenfrequenzen der Unterstutzungskonstruktion und die der benachbar- 
ten, mit der Konstruktion verbundenen Bauteile durfen bei Belastung durch den 
Dekanter nicht in der Nahe der Dekanter-Betriebsdrehzahlen liegen.
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2.6 M o to rd a te n

MotomachWBis fur DekanteranWeb CA450-0.-.. Drehstrom-Normmolor In SlandardauslQhrung

vorgeschrtebene AustOlvung

Fabrfcal Lirfier

Motor-Typ ANGAiaOMB-02 ANGA200LB-02 ANGA200LJ-02

Fabr«(-Nr.

MaBUatl

PrOlscheIn

Botrlobsspannung VoR

Frequenz Hz

Lei stung 22 30 37 kw

Drehzahl X SOOOmln-l bel50Hz/3600m irv-1 M 6 0 H z

Baulonn X IM B3. Klemmonkaston inks

Schulzal IP SS, Klemmenkasten IP 55

Einsctialtart X dIreMe B rsd ia lhng

TamperalurIQhler X Kattleiter KL130 (1300)

Ger&jschgCis MeOfISctiert-Sciialktuckpegel L <75 dB(A)

Schwtngstarke X Schwingsiarke-Stule "S’  (Spezial) R. OIN ISO 2373

BauhShe h 180 200 200 mm

Welenslumptdurdimesser d 48 56 S6 mm

WelenstunptlSnge 1 110 110 110 mm

GewMegrABe s ^ M l 6 M20 M20

GewindelSnge t , 36 42 42 mm

LagarA-Gdta

Lager B-6ei1e

Bestet(-Nr.
(Lager A) 0011-6310-520 0011-6312-240 0011-6212-620

(Lager B) 0011-6310-620 0011-6312-240 0011-6212-620

Anlaulzeil ca.
(50 Hz) 2 2 2 min

(60 Hz) 2 2 2 min

AnIajIsIrom ca. 1.2 1.2 1.2 N

Fig. 38
8175-9067-000
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ELektromotor fur 2-Getriebeontrieb
1-----------------  vorgeschriebene AusfUhrung Xundenongqbe bei 

StelLung des Motors
Fabr i kot Loher
Motor-Ti|p ANGA132HB-04H ANGA160HB-04C
Fabrik-Nr.
MoPblott
PrOfschein
Setriebsspamunq Volt
Frequenz Hz
Leistunq 7.5 11 kW
DrehzohL X 1500 min'' bei 50 Hz
Bauform X IMV), KlemmkastenLinks
Schutzart IP 55, KLeramkasten IP 55
EinschaUart X direkte Einschaltunq
TemperaturfOhler X KaULeiter KL 130 (I30“)
BauqrO0e DIN 42 577 132 H 160 M
BefestiqunqsfLansch DIN 42 948 X A 300 A 300
WeUenstumpfdurchmesser d 38 42 mm
WelLenstumpfLQnqe 1 80 no mm
Laqer A-5eite
Laqer B-5eite
BesteLL-Nr. (Laqer A) 0011-6308-040 0011-6309-520

(Laqer B) 0011-6208-040 0011-6310-520

F ig .3 9
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2.8 Geritellste Pos.

00-160-01
00-190-01
00-191-01
00-909-01

03-000-01
03-320-01

03-390-01
03-710-01
03-710-02

03-791-02
03-710-03
03-810-01
03- 906-01
04- 000-01 
04-710-01 
04-710-02 
04-810-01 
04-906-01 
04-916-02

Stuck

1
1
1
1

00-910-01 1
00-911-01 1

00-919-01 1

1
00-920-01 1

00-909-02 1

00-919-02 1

1
00-920-02 1

Benennung

Dekanter
Motor (Hauptantrieb)
Motor <Sekundarantrieb>
Stromstarkemessung
(Amperemeter)
Drehmomentregelung
Zeitmengenmessung
(Betriebsstundenzahler)
Drehzahimessung
(Trommeldrehzahl)
Drehzahlinitiator
Temperaturuberwachung
(Motorschutzauslosegerat)
Temperaturfuhler PTC
(Kaltleiter)
Stromstarkemessung
<Amperemeter>
Differenzdrehzahimessung
(Differenzdrehzahl)
Drehzahlinitiator
Temperaturuberwachung.
<Motorschutzausl6segerat>
Temperaurfuhler PTC
<Kaltleiter>
Schleudergutzulauf
regelbare Pumpe
(alternativ zu Pos.
03-710-01 und 03-710-02 
mit 03-791-02)
(Ausf. produktabhangig) 
Motor (Zulaufpumpe) 
Handventil DN 50 
Pneumatikventil DN 50 
(Ausf. produktabhangig) 
Magnetventil 
Probehahn
Flex. Ubergangsstuck DN 50
DurchfluBmessung
Ableitung geklarte Flussigkeit
Probehahn
Handventil DN 40
Flex. Ubergangsstuck DN 40
DurchfluBmessung
DurchfluBmessung

ABC

L
NM
NM

II NM

JCAH/HH NM 
KQI NM

SIAULL NM

TAH

SDIAL

TAH

FI

NM:

NM

NM

NML
NM

N

PZ

FI
PI

PZ
NZ
NZ

NZ
EZ
NK
PK

EK
EK
NK
EK
EK
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05-000-01 1 Feststoffaustrag -
05-800-01 1 Feststoffschacht EZ
05-810-01 1 Flex. Ubergangsstuck DN 300 NZ
05-800-02 1 Umschaitvorrichtung EZ
06-000-01 1 Spuleinrichtung -
06-710-01 1 Handventil R 1/2 EZ
07-810-01 1 Flex. Ubergangsstuck DN 100 PZ
07-810-02 1 Flex. Ubergangsstuck DN 200 NK
09-900-01 1 Motorsteuerung NK
09-900-02 1 Hupe EK

PrloritBt (A): Besehaffungsart (B):
N  m n o lw e n d ig  M  •  m uB  b e iW S  b e z o g e n  w a rd e n

E  •  e m p fo h le n  K  •  k a n n  b e lW S  b a z o g e n  w a rd e n

P  •  m O gllch Z  -  v o m  K u n d e n  b e iz u s le lle n

Lleferumfang (C):
L •  L ie fe ru m fa n g  W S  

S  -  w ird  vo m  K u n d e n  b e ig e s la llt  

F  -  anH S III
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3.1 B e d ie n u n g Hinweise zum Inbetriebsetzen und Betrieb des Dekanters.

3.1.1 Startvorbereltungen Vor dem Start Sind folgende Dinge zu beachten bzw. zu prufen.

• Beachten:
- "Wichtige Hinweise zur Arbeitssicherheif (Abschnitt 1)

• Priifen:
- Dekanter volistandig und betriebssicher installiert ?
- Ubenwachungseinrichtungen volistandig und funktionsfahig ?
- Produktwege betriebsbereit ?

3.1.2 Start Beim Start folgende Reihenfolge einhalten:

• Hauptschalter Motorsteuerung einschalten. Taste "Dekanterstarf drucken.
• Zusatzeinrichtungen einschalten. Z.B.:

- abfordernde Einrichtungen fur Flussigkeit und Feststoff (Schnecken, Forder- 
bander etc.)

Die Zusatzgerate sind mit dem Dekanter elektrisch so zu verriegein, daB sie in 
Betrieb sind, bevor der Dekanter aniauft. Die Produktzufuhr mu(3 gestoppt wer- 
den, wenn eines dieser Gerate ausfallt.

• Aniaufzeit abwarten.

• Darauf achten, daf3 die auf dem Typenschild des Dekanters angegebene Dreh- 
zahl in der vorgegebenen Aniaufzeit erreicht und wahrend des Betriebes einge- 
halten wird.

• Schleudergutzulauf offnen und gewunschte Durchsatzleistung einstellen.

• Ggf. Dosierpumpe fur Flockungsmittel einschalten.
• Gegendruck in der Ablaufleitung einstellen (Erfahrungswert).

3.1.3 Betrieb Die Uberwachungder Maschineerfoigtweitgehend durchdie Dekantersteuerung.
Bei Stdrungen (Stromausfall, Getriebeuberlastung usw.) sollten automatisch 
Schleudergutzulauf gesperrt und Spulwasserleitung gedffnet werden.

RegelmaBig durchzufuhrende Arbeiten:

• "Zeitplan fur Schmierung und Wartung" einhalten!
• Schnecke uberholen

Wird die Arbeitsweise des Dekanters beeintrachtigt durch
- haufige Drehzahlerhohungen des Sekundarantriebes Oder
- zunehmende Restfeuchte des ausgetragenen Feststoffes,
muB die Schnecke auf VerschleiB geprijft werden (Kontrollehre auf Sonder- 
wunsch). Bei zu groBem VerschleiB muB die Schnecke uberholt bzw. erneuert 
werden.

• VerschleiBkontrolle
Bei unbekannter Erosionswirkung des Schleudergutes empfehlen wir nach je- 
weils 500 Betriebsstunden eine VerschleiBkontrolle. Dabei besonders auf Ver- 
schleiBzustand von
- Schnecke,
- Raumer am Feststoffaustrag (soweit vorhanden),
- Fangkammer achten.

• Inspektion
Wir empfehlen, den Dekanter regelmaBig durch unsere Fachleute uberprufen 
zu lassen. Diese Prufungen helfen,
- die Betriebssicherheit des Dekanters zu erhalten und
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3.1.4 Betrieb mil 
Vibrocontrol

3.1.5

- unangenehme Betriebsunterbrechungen zu vermeiden.
Allgemeiner Hinweis: Eine Verschlechterung der Arbeitsweise des Dekanters 
kann auch durch Produktveranderungen verursacht werden.

Auf Sonderwunsch kann der Dekanter mit einer Schwingungsuberwachungsein- 
richtung (Vibrocontrol) ausgerustet werden.

Dieses Gerat ermittelt die effektive Schwinggeschwindigkeit und ermoglicht so 
eine objektive Oberwachung des Dekanterschwingverhaltens.

Die folgende Aufstellung zeigt die Verwendbarkeit ermittelter Schwinggeschwin- 
digkeiten.

Effektive Schwinggeschwindigkeit Verwendbarkeit

0 -4 ,5 mm/s gut

4,5-11 mm/s brauchbar

11 -14 mm/s . noch brauchbar

uber14 mm/s unzulassig

Abstellen und elnfa- 
che Reinigung

3.2 Grundliche Reinigung

Fur das Schwingungsubenwachungsgerat ergeben sich daraus die folgenden ein- 
zustellenden Grenzwerte

• Grenzwert 1 (Vorwarnung): 11 mm/s = 55 %

• Grenzwert 2 (Zulauf "Zu” Antrieb "Aus”): 14 mm/s = 70 %

Beim Abstellen mit einfacher Reinigung ist folgende Reihenfolge einzuhalten.

• Schleudergut-Zulaufleitung schlieBen und Dosierpumpe fur Flockungsmittel ab­
stellen (falls vorhanden).

• Trommel spulen.
- Dazu eine geeignete Spulflussigkeit durch die Zulaufleitung fuhren.

Ggf. Umschaitvorrichtungen betatigen, die verhindern, dal3 Schleudergut 
und Spulflussigkeit vermischt werden.

- Sobald die ablaufende Flussigkeit ausreichend War ist, Zulauf auf 
ca. 1 000 l/h reduzieren.

- Dekanter abstellen.
Warten bis am Feststoffaustrag eine groBe Menge Flussigkeit austritt; 
Dekanter kurz wieder anfahren (bis keine Flussigkeit mehr am Feststoffaus­
trag austritt).

- vorgenannten Arbeitsgang 2-3 mal wiederholen.
- SpOlflussigkeitszufuhr abstellen.

Zur Vermeidung von Infektionen und vor langeren Betriebsunterbrechungen sollte 
eine grundliche Reinigung durchgefuhrt werden.

• Schnecke ausbauen, siehe 4.3.2.

• Trommel und Schnecke mit Wasser Oder einer geeigneten Lauge mit Bursten 
grOndlich saubern.

• Fangeroberteil und Fangerunterteil reinigen.
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3.3 Lange Betriebsunter- 
brechung

Bei langerem Maschinenstillstand und bei Frostgefahr:

• Grundliche Reinigung durchfuhren, siehe oben.

Bei sehr langen Stillstandzeiten (z.B. bei Saisonbetrieb) zusatziich:

• Antriebsriemen entspannen

• Riemenscheiben gegen Korrosion schutzen

• Trommel arretieren.

3.4 Betrlebsstbrungen Mbgllche Ursache Abhilfe

3.4.1 Anfahrprobleme Spaitverengung durch eventuelle An- 
backungen zwischen Trommel und 
Fangern

Spalte reinigen

3.4.2 Lagertemperatur zu 
hoch

Zuviel Schmierstoff

beginnender Lagerschaden

Schmiersystem uberpriifen

Walzlager auswechsein

3.4.3 Schwingungen zu 
hoch

einseitige Produktablagerung Schnecke uberprufen und ggf. reini­
gen
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4.3 Schnecke

4.3.1 Zuiassiger Schnek- 
kenverschlein

Der VerschleiBzustand der Schnecke mu(3 in regelmaBigen Abstanden kontrolliert 
warden. Die Wartungsintervalle sind dem Zeitplan fur Schmierung und Wartung 
(4.1) zu entnehmen.

Bei zu groBem MaterialverschleiB an den Schneckenwendein laBtdie Funktion des 
Dekanters nach. Das zeigt sich durch

• hohe Restfeuchte des ausgetragenen Feststoffes

• haufiges Abschalten des Dekanters wegen Oberlastung

Von Ausnahmen abgesehen tritt der VerschleiB besonders stark in der Produkt- 
Einlaufzone an 2-3 Wendein auf (»X«).

Furdiesen kleinen Bereich giltes, einen mdglichstgroBen VerschleiBvon einseitig 
ca. 20 mm zuzulassen (»Y«), urn auch die ubrige Panzerung weitgehend auszu- 
nutzen.

Der Starke VerschleiB in der Produkt-Einlaufzone verursacht keine nennenswerten 
Reparatu rmeh rkosten.

Au(3er dem VerschleiB der Schneckenwendein istder VerschleiB an den Verteilern 
zu beobachten.
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4.3.2 Ausbau der 
Schnecke

• Kein Teil der Maschine Idsen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

• Werkzeuge immer vollstandig und nur wie vorgesehen verwenden, siehe "Satz 
Werkzeuge".

• Trommel ausbauen, siehe 4.4.1.

• Sechskantschrauben 1 herausdrehen und Scheibe 2 abnehmen.

• Nur erforderlich, wenn die Schnecke ausgewechselt werden soli: 
Flussigkeitsseitiges Trommel-Hauptlager ausbauen, siehe 4.7.2.

• Schneckenaushebevorrichtung 4 in die Lagernabe 6 einfuhren und mil 
Schraube 5sichern.

• Sechskantschrauben 3 herausdrehen.

• Schnecke und Lagernabe mit zwei Schrauben 7 gleichmaBig abdrucken und 
vorsichtig aus dem Trommelmantel herausziehen.

• Schnecke auf geeigneter Unterlage ablegen.

Beim Einbau einer Austauschschnecke mussen folgende Teile umgebaut werden:

• das flussigkeitsseitige Schneckenlager (Ein- und Ausbau siehe 4.5)

4.3.4 Einbau der Schnecke Der Einbau erfoigt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

• Alle Teile sorfaltig reinigen. Verschlissene Oder beschadigte Teile sofort aus- 
wechseln. VerschleiB an den Schneckenwendein ist in beschranktem Umfang 
zulassig, siehe 4.3.1.

• Alle Planflachen und Zentrierrander mussen glatt und sauber sein, da sonst ein 
einwandfreier Lauf der Trommel nicht gewahrleistet ist.

4.3.3 Auswechsein der 
Schnecke
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F ig . 4 7

Mitnehmer B auRen mit Molykote 
(Teil-Nr. 0015-0104-020) einfetten, 
urn Passungsrost zu vermeiden. 
Schnecke 7 vorsichtig bis zum An- 
schlag in die Trommel fuhren. Rie- 
menscheibe C drehen, bis Verzah- 
nung von Schneckenmitnehmer A 
und Getriebewelle B ineinander grei- 
fen. In der richtigen Stellung laBt sich 
die Schnecke von Hand ca, 10 mm 
welter in die Trommel schieben.

• 0-Signierungen von Trommelmantel 
und Lagernabe durch Drehen der La- 
gernabe zur Deckung bringen.

Lage von Dichtring 10 im Trommel- 
mantel kontrollieren.
Zwei Schrauben 8 (BM 12 x 280) mit 
Scheiben 7 und Muttern 9 montieren. 
Muttern 9 drehen bis die Lagernabe 
am Trommelmantel aniiegt. 
Sechskantschrauben 3 uber Kreuz 
gleichmaBig anziehen. Erforderli- 
ches Anzugsmoment fiir gefettete 
Schrauben: 40 Nm.
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4.4 Trommel

4.4.1 Ausbau der Trommel

4.4.2 Einbau der Trommel

A

Der VerschleiBzustand der Trommel mul3 in regelmaBigen Abstanden uberpruft 
warden. Die Kontrollintervaile sind dem Zeitplan fur Schmierung und Wartung zu 
entnehmen. Besonders beachten:

Im konischen Bereich mussen die Langsnuten noch zu erkennen sein 

Mechanische Beschadigungen 

SchleiBbuchsen an den Feststoff-Austragsoffnungen

Beim Ausbau der Trommel ist folgendes zu beachten:

Kein Teil der Maschine losen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

Werkzeuge immer vollstandig und nur wie vorgesehen verwenden, siehe "Satz 
Werkzeuge".

Nur geeignete Hebezeuge und Lastaufnahmemittel verwenden.

Zulaufleitung, Schutzhaube, Schutzbieche, Flussigkeits- und Feststoffangero- 
berteil abnehmen.

Verschraubungen der mechanischen Fettschmiereinrichtung losen (Feststoff- 
seite und Flussigkeitsseite).

Antriebsriemen abnehmen. bazu Kapitel 5.2.1 beachten, urn bei Wiedermon- 
tage die korrekte Riemenspannung einstellen zu konnen.

Befestigungsschrauben 11 an beiden Trommel-Lagergehausen losen-.

Mit Hebevorrichtung die vollstand ige Trommel an den Ringschrauben der Lager- 
gehause aufnehmen. Ggf. Lagergehause abdrucken.

Der Einbau erfoigt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

Alle Teile sorgfaltig reinigen. Verschlissene Oder beschadigte Teile sofort aus- 
wechseln.

Beruhrungsflachen leicht eindlen.

Die vollstandige Trommel mit der Aushebevorrichtung so auf den Rahmen set- 
zen, daB die Zylinderstifte 12 der Lagergehause in die PaBbohrungen des Rah- 
mens eingefuhrt warden.

Die zylindrisch-konischen Stifte 10 soweit durch die Bohrungen der Lagerge­
hause in die Bohrungen des Rahmen schlagen, wie es die Konen der Stifte zu- 
lassen. Lagergehause in dieser Position festschrauben.

Verschraubungen der mechanischen Fettschmiereinrichtung anbringen.

Antriebsriemen auflegen und spannen, siehe 5.2.1.

Schutzhaube, Schutzbieche, Feststoffangeroberteil und Flussigkeitsfangero- 
berteil anbringen.
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4.4.3 Auswechsein der 
SchleiBbuchsen

Ausbau

• Kein Teil der Maschine Idsen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

• Trommel ausbauen, siehe 4.4.1.

• Schnecke ausbauen, siehe 4.3.2.

• Cyclo-Getriebe und Trommelflansch abbauen (siehe 4.7.1).

• Trommelmantel senkrecht hinstellen.

• SchleiBbuchsen mil Dorn aus Feststoff-Austrittsdffnungen in das Innere der 
Trommel schlagen. Vorgang wiederholen, bis alle SchleiBbuchsen im Innern der 
Trommel liegen.

EInbau

Der Einbau erfoigt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

• Alle Teile sorgfaltig reinigen. Verschlissene Oder beschadigte Teile sofort aus­
wechsein.

• Darauf achten, daB gegenuberliegende SchleiBbuchsen das gleiche Gewicht 
haben. Ersatzlieferungen erfolgen paanweise mit gleichem Gewicht.

• Neue SchleiBbuchsen entfetten und mitgeeignetem Klebstoff sichern (z.B. Loc- 
tite 648).
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4.5 Auswechsein des 
Schneckenlagers

Die Schnecke ist auf der Flussigkeitsseite in einem zweireihigen Schragkugellager 
gelagert. Beim Auswechsein ist folgendes zu beachten:

• Werkzeuge immer vollstandig und nur wie vorgesehen verwenden, siehe "Satz 
Werkzeuge”.

• Nur geeignete Hebezeuge und Lastaufnahmemittel venwenden.

• Fur alle Lagerstellen des Dekanters warden Walzlager mit besonderen Toleran- 
zen benbtigt. Nur Walzlager verwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrieben 
werden.

Ausbau

• Kein Teil der Maschine losen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

• Trommel und Schnecke ausbauen.

• Trommel-Hauptlager (Flussigkeitsseite) demontieren, siehe 4.7.2.

• Regulierscheibe ausbauen, siehe 5.3.2.

Durch die frei gewordenen Bohrun- 
gen in der Lagernabedie Sechskant- 
schrauben 1 (12 Stuck) aus dem La- 
gerdeckel 3 herausdrehen.

F ig . S I

Bolzen 5 mit dem Gewinde voraus in 
die Lagernabe 2 einfuhren;
Bolzen 5 in der' Schnecke fixieren. 
Dazu Bolzen 4 durch Uberlaufboh- 
rungen der Schnecke und- durch 
Querbohrung im Bolzen 5 fuhren. 
Scheibe 6 mit Schrauben 7 an der La­
gernabe 2 befestigen.
Lagernabe 2 gegen Herunterfallen 
sichern (z. B. in Hebezeug einhan- 
gen).
Lagernabe2ausderSchneckedruk- 
ken. Dazu Schraube 8 (BM 20 x 260) 
drehen.
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• Sicherungsring 10 ausbauen und Ni- 
los-Ring 11 abnehmen.

• Ring 12 mil Lagerdeckel 2 ver- 
schrauben.

• LagermitdenSchrauben13abdruk- 
ken.

• Flachstahl 16 mil Sechskant- 
schraube 15 und Sechskantmutter 
14 an Schnecke montieren.

• Lagerdeckel 17 mit Sechskantmutter 
14 aus der Schnecke ziehen.

• Falls, erforderlich Wellendichtring 9 
ausbauen

EInbau

• Alle Teile sorgfaltig reinigen. Verschlissene Oder beschadigte Teile sofort aus- 
wechseln.

• Berijhrungsflachen leicht eindlen, urn Passungsrost zu verhindern.

• Lagerraum und Schragkugellager vollstandig mit Fett fullen. Fettmenge und Fet- 
tqualitat sind dem "Zeitplan fur Schmierung und Wartung” zu entnehmen (ver- 
bindlich ist das mit dem Dekanter ausgelieferte Exemplar der Ersatzteilliste).

• Fur alle Lagerstellen des Dekanters warden Walzlager mit besondern Toleran- 
zen benotigt. Nur Walzlager venwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrieben 
warden.

Lagerdeckel 2 mit Wellendichtring 18 
auf die Lagernabe schieben. 
Aufziehvorrichtung wie dargestellt 
montieren. Lage der Nute A beach- 
ten!
Lager und Nilos-Ring 20 durch An- 
ziehen der Mutter 19 auf die Lager­
nabe ziehen.
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• Sicherungsring 10 und Nilos-Ring 11 
montieren.

• Lagerdeckel 17 mit Dichtring 22 und 
Wellendichtring 9 auf die Lagernabe 
schieben.

A
•  Aufziehvorrichtung: wie dargestellt 

montieren. Lagereinheit mit Hilfe der 
Mutter 25 in die Schnecke ziehen. 
B e a c h te n ;

- Nilos-Dichtringell und20durfenam  
AuBendurchmesser nicht uberste- 
hen. Die Nilos-Dichtringe werden 
sonst beschadigt und mussen aus- 
gewechselt werden.

•  Regulierscheibe montieren, siehe 5.3.2.

•  Trommel-Hauptlager (Flussigkeitsseite) montieren, siehe 4.7.2.

• Schnecke montieren, siehe 4.3.4.
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4.6 T ro tn m e lla g e r n ach - 
sc h m iere n

A

Jedes der beiden Trommellager wird durch eine eigene, test installierte Handhebel- 
presse 1 mit Fett versorgt. Beim Nachschmieren folgendes beachten:

•  Nur wahrend des Betriebes nachschmieren (bei montierten Schutzhauben).

•  Fettmenge, Fettqualitat und Nachschmierintervalle sind dem Zeitplan fur 
Schmierung und Wartung zu entnehmen (verbindlich ist das mit dem Dekanter 
ausgelieferte Exemplar in der Ersatzteilliste).
Jedes uberma3ige Nachschmieren erhbht unnbtig die Lagertemperatur.

•  Rechtzeitig die Fettkartuschen in den Handhebelpressen 1 erneuern. Eine Kar- 
tusche enthalt 400 g Fett (die Teil-Nr. ist dem Zeitplan fur Schmierung und War­
tung in der Ersatzteilliste zu entnehmen).

•  Kontrollieren, ob die Handhebelpressen einwandfrei funktionieren. Dazu gleich- 
zeitig Handhebel und Entluftungsventil drucken. Am Entluftungsventil mu3 Fett 
austreten.

• Nach langerem Stillstand des Dekanters sowie nach jeder Nachschmierung 
kbnnen die Lagertemperaturen bis auf 85 °C ansteigen, erreichen jedoch nach 
hbchstens 4 - 5  Stunden wieder die normale Hbhe.

•  Nach jedem Wechsel der Fettkartuschen Oder nach langem Stillstand des De­
kanters (mehrere Monate):
- Schmierleitungen 2 vom Lagergehause abnehmen.
- Handhebelpressebetatigen (mindestens5 Hube), bis das Fettblasenfrei aus 

den Schmierleitungen tritt. Dadurch wird verhindert, da3 altes Fett Oder Luft 
in die Lager gedruckt wird.

- Die mit Fett gefullten Schmierleitungen an die Schmierstelle schrauben.

•  Verbrauchtes Fett wird von Fettmengenreglern aus den Hauptlagern geschleu- 
dert. Das Fett tritt an der Unterseite der Lagergehause aus.
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4.6.1 H a n d h e b e lp re s s e  
n ach fu llen

H a u p tte lie  d er H a n d h e b e lp re s s e
(Bestell-Nr.: 0003-0204-010)

1 Klemmhebel
2 Kolbenstange
3 Behalter
4 Handhebel
5 Nachfolgekolben
6 Manschette
7 Klemmscheibe
8 Dichtring
9 Entluftungsventil 
lOHochdruckteil

A b tn ess u n g en  d er F e ttk a rtu s c h e
Lange ohne Deckel: 235,0 mm 
AuBendurchmesser: 53,5 mm 
Innendurchmesser: 51,0 mm

N e u e  F e ttk a rtu s e h e  e in se tzen :
•  Behalter abschrauben.
• Manschette 6 dick einfetten, damit 

sle spater. gut in die Fettkartusche 
gleitet.

Kolbenstange 2 kraftig gegen die Fe- 
derkraft herausziehen.
Dabei mu 3 die Manschette 6 in das 
enge Ende des Behalters 3 gezogen 
werden. Nur dann gleitet die Man­
schette spater in die Fettkartusche. 
Klemmhebel 1 arretiert die Kolben­
stange beim Loslassen.
Die Deckel von der Fettkartusche ab- 
nehmen,
Hinweise auf der Fettkartusche be- 
achten, und Fettkartusche in den Be­
halter einfuhren.
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Dichtring 8 am Hochdruckteil 10 rei- 
nigen.
Behalter aufschrauben (handfest). 
Kolbenstange am Griff festhalten. 
Mitderanderen Hand Klemmhebel 1 
drucken, dabei die Kolbenstange 
nachlassen.
Bei korrektem Sitz druckt die Feder- 
kraft die Manschette 6 in die Fettkar- 
tusche. Gleitet die Manschette nicht 
in die Fettkartusche, muB die Kol­
benstange 2 noch welter herausge- 
zogen werden.
Kolbenstange ganz in den Behalter 
einschieben.
Entluftungsventil 9 drucken. Gleich- 
zeitig Handhebel 4 von Anschlag zu 
Anschlag betatigen, bis am Entluf­
tungsventil Fett austritt.
Handhebel niederdrucken. Diese 
Stellung verhindert, da(3 die federbe- 
lastete Manschette 6 welter Fett aus 
der Kartusche druckt.
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4.7  T ro m m e lla g e r  
a u s w e c h s e in

A

Auf der Flussigkeitsseite ist die Trommel in einem Rillenkugellager gelagert.

Auf der Feststoffseite ist die Trommel in einem Zylinderrollenlager gelagert.

Beim Ausweohsein ist folgendes zu beachten:

• Zeitplan fur Schmierung und Wartung

• Werkzeuge immer vollstandig und nur wie vorgesehen verwenden, siehe ”Satz 
Werkzeuge”.

• Nur geeignete Hebezeuge und Lastaufnahmemittel verwenden.

• Fur alle Lagerstellen des Dekanters warden Walzlager mit besonderen Toleran- 
zen benotigt. Nur Walzlager verwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrieben 

• warden.

• Bei Montage der Radial-Wellendichtringe Abschnitt 4.10.1 beachten.

4.7.1 L a g e rw e c h s e l • F e s t­
s to ffs e ite

Fig. 63

Fig. 64

A u sb au  d e s  Z y lin d e rro lle n la g e rs

• Kein Tail der Maschine losen, bevor 
die Dekantertrommel stillsteht.

• Trommel ausbauen, siehe 4.4.1.
• Zylinderschrauben 1 herausdrehen 

und Sekundargetriebe 2 mit Ab- 
druckschrauben Offnen,.

• Sicherungsring 16 und Sicherungs- 
blech 17 abnehmen.

•  Sechskantmutter 3 herausdrehen.

Abziehvorrichtung wie dargestellt 
montieren. Sechskantmutter 4 dre- 
hen und die Nabe 9 vom Wellen- 
stumpf Ziehen.
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Sechskantschrauben 18 herausdre- 
hen und Riemenscheibe 15 aus- 
bauen.

• Sechskantschrauben 5 herausdre- 
hen. Lagerdeckel 6. Buchse 7 und 
Lagergehause 8 abnehmen.

• Abziehvorrichtung wie dargestellt 
montieren ( mit Distanzring 9).

•  Lagerdeckel 12, Wellendichtring 14, 
Ring 13 und Lager-Innenring 10a 
gleichmaBig abdrOcken.

Durch die Bohrungen Ades Lagerge- 
hauses 8 den AuBenring des Zylin- 
derrollenlagers 10 vorsichtig mit ei- 
nem Dorn heraustreiben.
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A

E in b au  d es  Z y lin d e rro lle n la g e rs

Der Einbau erfoigt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

• Alle Teile sorgfaltig reinigen. Verschlissene Oder beschadigte Teile sofort aus- 
wechseln.

• Fttr alle Lagerstellen des Dekanters werden Walzlager mit besondern Toleran- 
zen benotigt. Nur Walzlager verwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrieben 
werden.

• Beruhrungsflachen leicht einolen, urn Passungsrost zu verhindern.

• Zum Einbau der Radial-Wellendichtringe Abschnitt 4.10.1 beachten.
- Sitz fur Radial-Wellendichtring mit einer geeigneten Flussigkeit fettfrei ma- 

chen.
- Loctite Kleber Typ 245 am gesamten auBeren Umfang des Radial-Wellen- 

dichtringes auftragen.

• Laufflache des Wellendichtringes einfetten.

• Zylinderrollenlager mit Fett fullen.

,• Fettmenge und Fettqualitat sind dem "Zeitplan fur Schmierung und Wartung" zu 
entnehmen (verbindlich ist das mit dem Dekanter ausgelieferte Exemplar der Er­
satzteilliste).

9 16 17 3 15 18 6 5

Fig.70
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Fig.71

4.7 .2  L a g e rw e c h s e l
F liis s lg k e lts s e lte

A usbau

•  Kein Teil der Maschine Idsen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

•  Trommel ausbauen, siehe 4.4.1.

•  Einlaufrohr 1 und Scheibe 2 ausbauen.

• Zylinderschrauben 3 herausdrehen.

• Lagerdeckel 4 und Buchse 5 demontieren.

• Ableiter 10 mit Schalscheibe 11 so 
weit wie mdglich in Richtung Trom- 
meldeckel schieben.

• Ringsegmente 8 herausnehmen.
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Lagerdeckel 9 in Richtung Ableiter 
verschieben und so verdrehen, dafi 
die Gewindebohrungen zuganglich 
Sind.
Distanzring 12zwischen Lagerdek- 
kel 9 und Hulse 7 fugen.
Werkzeug wie dargestellt montieren. 
Lagergehause in ein Hebezeug ein- 
hangen
Vollstandige Lagereinheit von der 
Nabe ziehen.
Werkzeug demontieren. Rillenkugel- 
lager vorsichtig mit einem Dorn aus 
dem Lagergehause treiben.

E Inbau

Der Einbau erfoigt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

• Alle Teile sorgfaitig reinigen. Verschlissene Oder beschadigte Teile sofort aus- 
wechseln.

• Alle Planflachen und Zentrierrander mussen glatt und sauber sein, da sonst ein 
einwandfreier Lauf der Trommel nicht gewahrleistet ist.

• Beruhrungsflachen leicht einolen, urn Passungsrost zu verhindern.

• Laufflache des Wellendichtringes einfetten.

• Fur alle Lagerstellen des Dekanters warden Walzlager mit besonderen Toleran- 
zen benotigt. Nur Walzlager verwenden, die in der Ersatzteillistevorgeschrieben 
warden.

• Rillenkugellager von beiden Seiten mit Fettfullen. Die Fettaschen des Lagerge- 
hauses ebenfalls mit Fett fullen. Die Fettqualitat ist dem "Zeitplan fur Schmie- 
rung und Wartung” zu entnehmen.

• Lager in das Lagergehause pressen, dabei keine axialen Krafte auf die Kugein 
wirken lessen.

Zum Einbau der Radial-Wellendicht- 
ringeAbschnitt 4.10.1 beachten.
Sitz fiir Radial-Wellendichtring mit ei- 
ner geeigneten Flussigkeit fettfrei 
machen.
Loctite Kleber Typ 245 am gesamten 
auBeren Umfang des Radial-Wellen- 
dichtringes auftragen. 
Radial-Wellendichtringe wie darge­
stellt in Deckel 9 einbauen.
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Dichtringe 13 und 14 in Lagerdek- 
kel 9 legen. Lagerdeckel auf die La- 
gernabeschieben.

• Vormontiertes Lagergehause 6 mit 
Hulse 7 und Ring 15 auf die Lager- 
nabe setzen.

• Aufziehvorrichtung montieren. La- 
gereinheit vorsichtig auf die Lager- 
nabe ziehen.

• Ringsegmente 8 einsetzen.
•  Ableiter 10 mit Lagergehause 6 ver- 

schrauben.
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4 .8  A n trie b s rie m e n

4.8.1 P rIm S ran trleb

A

Die Antriebsriemen mussen regelmaBig auf Sitz und Zustand kontrolliert warden. 
Die Kontroll- und Wechselintervalle sind dem Zeitplan fur Schmierung und Wartung 
2u entnehmen. Anzeichen fur ungenugende Riemenspannung Oder verschlissene 
Riemen kdnnen sein:

• Erhohte Gerauschentwicklung durch flatternde Riemen.

• Starker Drehzahlabfall unter Last (Trommel- Oder Differenzdrehzahl).

Belm  S p an n e n  u nd  A u aw ec h se in  d er K e llr le m e n  fo lg e n d e a  b eae h te n :

• Immer den kompletten Satz (Trommel- und Schneckenantrieb) auswechseln. 
Nur dann ist gewahrleistet, daB die Riemen gleich iang sind. Gleiche Lange ist 
Voraussetzung fur gleichmaBige Spannung.

• Nur Riemen nach Ersatzteilliste verwenden. Nur dann ist gewahrleistet, daB die 
Riemen den hohen Anforderungen entsprechen.

• Auch bei fertig montiert angelieferten Dekantern Riemenspannung uberprufen.

• Riemenspannung nach 4 - 8  Betriebsstunden kontrollieren.

R le m e n s p a n n u n g  ko n tro llle re n :
•  MeBgerm 1 (Teil-Nr. 0003-2789-000) 

mit Lasthaken H auf den Keilriemen 
aufsetzen (mittig zwischen den Rie- 
menscheiben).

•  Schleppzeiger S so einsteilen, daB 
dieser ebenfails auf dem Riemen 
aufliegt.

•  MeBgerat rechtwinklig zum Riemen 
Ziehen, bis die MeBmarkierung 
"SPB" erreicht ist (Markierung ist fur 
SPB und XPB Riemen gultig und en- 
spricht einer aufgewendeten Kraft 
von 75 N).

•  An der Skala ”te" des Schleppzeigers 
die Eindrucktiefe ablesen.
Die erforderliche Riemenspannung 
betragt; ”te” = 20 mm
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R le m e n s p a n n u n g  erho h en :
• Abstand X verkleinern. Dazu Muttern 

A und B gleichmaBig nach unten dre- 
hen (der Motor mu(3 waagerecht ste- 
hen).

• Muttern 2 anziehen, bis Motorplatte 
7 wieder an Muttern A und B aniiegt. 
Wahrend des Anziehens Riemen- 
scheiben drehen, urn die Langung 
der Riemen gleichmaBig zu vertei- 
len.

4 .8 .2  S ek u n d aran trleb R iem en  sp an n u n g

Die korrekte Riemenspannung ergibt sich durch den Achsabstand, siehe 5.2.2.
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4.9 C y c lo -G e tr ie b e Die Cyclo-Getriebe Sind mit Fettgefullt. Fettmenge, Fettqualitatund Nachschmier-
intervalle sind dem Zeitplan fur Schmierung und Wartung zu entnehmen (verbind-
lich ist das mit dem Dekanter ausgelieferte Exemplar in der Ersatzteilliste).

•  Dekanter auf Nenndrehzahl hochfahren. Dadurch legt sich das Fett in den 
Cyclo-Getrieben an die AuBenwande.

•  Dekanter ausschalten und Trommelstillstand abwarten. Kein Teil der Maschine 
Ibsen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

•  Aus beiden Cyclo-Getrieben je eine, VerschluBschrauben B mit Dichtung 
herausschrauben.

•  Fettpropfen durch die Entluftungsbohrungen B aufstoBen.

•  Durch Schmiernippel A nachschmieren, bis aus einer der Bohrungen B 
blasenfrei Fett austritt;

•  Die Bohrung B mit Schraube und Dichtung verschlieBen, aus d er»Fett 
ausgetreten ist.

• Weiter nachschmieren, bis auch aus der zweiten Bohrung B blasenfrei Fett 
austritt.

• Auch die zweite Bohrung B mit Schraube und Dichtung verschlieBen.

• Dieser Vorgang ist einmal zu wiederholen.

H in w e is : Fettauffangkamimer 3 regelmaBig reinigen.

Fig.eo
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4.9.1 C y c lo -G e tr ie b e
ab b au en  - zerleg en

Fig.Bf

A usbau

• Kein Teil der Maschine Idsen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

• Die Cyclo-Getriebe durfen nur durch besonders geschultes Personal zerlegt 
warden.

•  Zylinderrollenlager ausbauen (siehe 4.7.1).

•  Sechskantschrauben 1 (16 Stuck) herausdrehen. Sechskantschrauben la  
(2 Stuck, erkennbar an Ansenkungen 3a) verbleiben im Cyclo-Getriebe und hal- 
ten es zusammen.

•  Sechskantschrauben 13 (2 Stuck) .herausdrehen. Zwei Abdruckschrauben 2 in 
die frei werdenden Ldcher schrauben und das Cyclo-Getriebe gleichmaBig vom 
Trommelmantel abdrucken.

D er w e lte re  A u sb au  1st dem Blld  au f d er n ach s te n  S e ite  zu en tn e h m e n .

• Sechskantschrauben 1 a herausdrehen.

• Gehause 4 mit Abdruckschrauben aus der Zentrierung des Bolzenringes 5 Idsen 
und zusammen mit Abtriebswelle 6 abnehmen.

• Kurvenscheiben 7 und Mitnehmerrollen 8 herausnehmen. Getriebeflansch 3 zu­
sammen mit Antriebswelle 9 durch leichte Schlage mit einem Gummihammer 
aus der Zentrierung des Bolzenringes 5 Idsen.

•  Weitere Einzelheiten zum Ausbau sind dem Bild zu entnehmen.
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11

Fig.82

4 .9 .2  C y c lO 'G e tr le b e
z u s a m m e n s e tze n

Der Zusammenbau erfoigt in umgekehrter Reihenfolge. Folgendes beachten:

• Alle Teile sorgfaltig reinigen. Verschlissene Oder beschadigte Teile sofort aus- 
wechseln. Radial-Wellendichtringe auswechsein, wenn die Dichtiippe nicht 
mehr weich und elastisch ist.

• Fur aile Lagerstellen des Dekanters warden Walzlager mit besonderen Toieran- 
zen bendtigt. Nur Waiziager verwenden, die in der Ersatzteiiiiste vorgeschrieben 
warden.

• Die beiden Kurvenscheiben 7 durfen nurzusammen (nicht einzeln!) ausgewech- 
selt warden. Sie sind so einzubauen, dal3 die beiden an der Stirnseite einge- 
schlagenen gleichen Nummern (im Bilddurch ”X"gekennzeichnet) urn 180 Grad 
gegeneinander versetzt und zur Abtriebsweiie 6 gerichtet sind.

• Aiie Getriebe-Hohiraume mit Fett fuilen. Fettmenge, Fettqualitat und Nach- 
schmierintervaiie sind dem Zeitplan fur Schmierung und Wartung zu entnehmen 
(verbindlich ist das mit dem Dekanter ausgeiieferte Exemplar in der Ersatzteiiii­
ste).

•  Besondere Hinweise zur Nachschmierung bei der ersten Inbetriebnahme im Ab- 
schnitt 4.9.

• die 0-Signierung von Cyclo-Getriebe und Trommelmantel mussen fluchten.

•  Verzahnung von Schneckenmitnehmer und Getriebewelle mussen richtig inein- 
ander greifen. Ggf. ist eine Korrektur durch Drehung der Riemenscheibe vorzu- 
nehmen (siehe 4.3.4).

• Sechskantschrauben 1 gleichmaOig und uber Kreuz anziehen. Erforderliches 
Anzugsmoment fur gefettete Schrauben: 40 Nm.
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Fig. 83 

4.9 .3 S e k u n d a rg e trle b e  ab - 
b au en  - zerlegen

Getriebe abbauen, siehe 4.7.1.

Mitnehmerrollen 17 und Kurvenscheiben 16 herausnehmen.

Bolzenring 15 vom Getriebeflansch 4 abdriicken.

Schrauben 1 Ibsen und Riemenscheibe 2 von der Welle 3 abdrucken. 

Blechscheibe 13 zuruckbiegen und Mutter 14 abnehmen.

Doppelexzenter 11 mit Zylinderrollen 12 abziehen und Antriebswelle 3 heraus- 
treiben.

Lager 10 heraustreiben, Distanzring 9 herausnehmen.

Sicherungsring 8 mit Scheibe 7 und Nilosring 6 herausnehmen, Lager 5 heraus­
treiben.

Schrauben 25 herausdrehen und La- 
gerdeckel 24 abdrucken. 
Sicherungsring 23 herausnehmen. 
Abtriebswelle 18 heraustreiben. 
Rillenkugeilager 19 und 22 aus Ge- 
hause 20 treiben und Stutzscheibe 
21 herausnehmen.
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Der Einbau erfoigt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

• Alle Teile sorgfaltig reinigen. Verschlissene Oder beschadigte Teile sofort aus- 
wechseln.Radial-Wellendichtringe auswechsein, wenn die Dichtlippe nicht mehr 
weich und elastisch ist. •

•  Fur alle Lagerstellen des Dekanters warden Walzlager mit besonderen Toleran- 
zen benotigt. Nur Walzlager venwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrieben 
warden.

Antriebswelle 3 mit Hilfe des Werk- 
zeugs einsetzen.

A

•  Die beiden Kurvenscheiben 16 durfen nur zusammen (nicht einzein!) ausge- 
wechselt warden. Sie sind so einzubauen, daB die beiden an der Stirnseite ein- 
geschlagenen gleichen Nummern (im Bild durch ”X” gekennzeichnet) urn 180 
Grad gegeneinander versetzt und zur Abtriebswelle 18 gerichtet sind.

• Aile Getriebe-Hohlraume mit Fett fullen.Zylinderrollen 12 zur einfacheren Mon­
tage einfetten. Fettmenge und Fettqualitat sind dem "Zeitplan fur Schmierung 
und Wartung” zu entnehmen (verbindlich ist das mit dem Dekanter ausgelieferte 
Exemplar der Ersatzteilliste).

•  Besondere Hinweise zur Nachschmierung bei der ersten Inbetriebnahme im Ab- 
schnitt 4.9.
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4.10 D Ic h te le m e n te

4.10.1 R a d la l-W e lle n d le h t-  
rln g e

Wichtig: Nur einwandfreie Dichtelemente verwenden!

Im Allgemeinen genugen gute Perbunan-Qualitaten. Fur stark aggressive Flussig- 
keiten und Ldsungsmittel werden, soweit mdglich, Dichtelemente aus entspre- 
chend bestandigen Werkstoffen, z. B. FKM. EPDM, PTFE, geliefert.

Die Verwendung von Dichtelementen aus PTFE (Teflon) ist nur beschrankt mdg­
lich, weil dieses Material wenig elastisch ist. Verschraubungen mussen in diesem 
Fall besonders test angezogen werden.

Gequollene Dichtringe nehmen nach dem Trocknen in der Regel ihre alte Form wie- 
der an.

Trommel-Hauptlager, Schneckenlager und Antriebslager werden mit Radial-Wel- 
lendichtrlngen abgedichtet.

Beim Einbau neuer Radial-Wellendichtringe ist folgendes zu beachten:

•  Nur Radial-Wellendichtringe venwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrie- 
ben werden. Ungeeignete Radial-Wellendichtringe fuhren zu Lagerschaden!

•  Sitz fur Radial-Wellendichtring mit einer geeigneten Flussigkeit fettfrei machen.

•  Loctite Kleber Typ 245 am gesamten auBeren Umfang des Radial-Wellendicht- 
ringes auftragen.

Radial-Wellendichtringe des Typs 
"Elring HN 2380" werden an folgen- 
den Stellen eingesetzt;
- Trommel-Hauptlager

Fig. 86

Radial-Wellendichtringe des Typs 
’’Elring HN 2390" werden an fotgen- 
den Stellen eingesetzt:
- Schneckenlager
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4.11 M o to r-L a g e r Fur die Schmierung der Motorlager sind die Angaben des Motorherstellers maBge- 
bend. Bei von Westfalia Separator gelieferten Motoren gilt folgendes:

• Bei Antriebsmotoren mit einer Nachschmiereinrichtung befindet sich in der Nahe 
des Schmiernippels ein Hinweisschild mit Angaben uber Fettqualitat, Fett- 
menge und Nachschmierintervall.
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5.1 P la n u n g s h in w e is e  zur 
In s ta lla tio n

F o lg e n d e  U n te rla g e n  w ard en  b en dtig t:

•  Betriebsanleitung des Dekanters
- Maschinenbeschreibung und Arbeitsweise
- Standard-lnstallationsschema und Gerateliste
- Standard-MaRblatt mit Hinweisen zum Platzbedarf bei Bedienung und In- 

standhaltung (min. Abstandezu Gebaudemauern, bzw. anderen Maschinen)

•  Klemmen- und Stromlaufplan

• auftragsbezogene Ersatzteilliste
- ggf. Zusatz-MaBblatter
- Drehzahitabelle
- Zeitplan fur Schmierung und Wartung

• Betriebsanleitungen von Zusatzausrustungen
- z. B. SUM 2002

F o lg e n d e  A n fo rd e ru n g e n  w ard en  an Z u - b zw . A b la u fle itu n g e n  und d ie  F est- 
s to ffa b fiih ru n g  g este llt:

•  flexibel, urn die Ubertragung von Schwingungen zu vermeiden

• geschiossen, urn die Gerauschentwicklung zu verringern

• Ventile und Pumpen mussen dem Produkt angepaBt sein

• Schutzeinrichtungen nach EN 294 mussen foigendes leisten:
- Beruhrungen mit der rotierenden Trommel mussen ausgeschlossen sein.
- Bedienpersonal darf nicht durch ausgetragenes Produkt gefahrdet warden. 

Gefahrenbereiche mussen unzuganglich sein.

•  derZuiauf
- muB absperrbar sein, urn bei Stdrungen die Schleudergutzufuhr unterbre- 

chen zu kdnnen
- sollte eine gleichmaBige Schieudergutzufuhr mit gleichbleibendem Feststoff- 

anteil ermdglichen

• Feststoffabfuhrung so gestalten, daB ein Ruckstau vermieden wird.
- Abfuhrung nicht verengen
- Feststoffschacht Oder nachgeschaltete Feststoffbehalter etc. immer ausrei- 

chend entluften.

•  An der Feststoffabfuhrung eine Umschaitvorrichtung vorsehen, da beim Anfah- 
ren, Auslaufen und Spulen am Feststoffaustrag Fiussigkeit austritt.
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Fig.88
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5.2 In s ta lla tio n Bei der Montage des Dekanters folgende Reihenfolge einhalten:

•  Das Gestell kann auf befestigtem Untergrund ohne Verankerung aufgestellt 
warden.

•  Zur waagerechten Ausrichtung des Gestells sind Ausgleichscheiben zwischen 
GestelifuB und elastischem Rundlager zu venwenden.

•  Bei Aufstellung auf einem Gerust sind die FuBe mit dem Geriist zu verschrau- 
ben. (M l6 Gewindebohrung auf der Unterseite der Rundlager.)

•  Trommel (mit montierten Lagergehausen) mit der Trommelaushebevorrichtung 
und mit einem Hebezeug so auf den Gestellrahmen setzen, daB die Zylinder- 
stifte der Lagergehause in die PaBbohrungen des Rahmens eingefuhrt warden.

•  Die Ausrichtung der Trommellager erfoigt durch zylindrisch-konische Stifte, die 
soweit eingeschlagen warden, wie es die Konen zulassen. In dieser Position die 
Lagergehause festschrauben.

•  Antriebsriemen fur Trommel- und Schneckenantrieb auflegen.

•  Motor einbauen (siehe 5.2.1).

•  Schutzhauben, Feststoff- und Flussigkeitsfanger montieren.

• Zu- und Ablaufleitungen anschlieBen.

• Elektrische Installation vornehmen.

5.2.1 M o to r e in b a u e n -  
R iem en  sp an n en

E inbau
(Erstmontage bzw. Motoraustausch)
• Nabe 3 aufziehen und mit Gewinde- 

stift 5 sichern.
• Riemenscheibe 1 auf Riemen- 

scheibe 4 schieben. Riemenschei- 
ben 1 und 4 auf Nabe 3 schieben und 
mit Schrauben 2 befestigen.

Fig. 90

Muttern A und B so einstellen, daB 
das MaB X = 125 mm betragt. Dies ist 
eine Voreinstellung, die eventuell 
beim spateren Prufen der Riemen- 
spannung verandert warden muB. 
Motorplatte 7 lose auf die Muttern A 
und B (mit Unterlegscheiben) legen. 
Schutzbtech 17 mit Sechskant- 
schrauben 18 von unten mit der Mo­
torplatte 7 locker verschrauben. 
Motor 6 auf die Motorplatte 7 setzen 
und locker verschrauben (mit 
Schrauben 10, Muttern 9, Schei- 
ben 8).
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Lineal an Riemenscheiben 1 und 11 
aniegen.
Motor ausrichten, bis die Riemen­
scheiben genau fluchten. Zum Aus­
richten den Motor auf der Motorplatte 
7 verschieben Oder Muttern A und B 
verstellen.
Motor test mit der Motorplatte 7 ver- 
schrauben. Hinweis: Diese Ver- 
schraubung wird bei spateren Mon- 
tagearbeiten nicht mehr geldst.

• Keilriemen ISauflegen. Motorplatte 
7 mit Muttern 13 (Scheiben 12 unter- 
legen) langsam gegen Muttern A und 
B Ziehen. Wahrend des Anziehens 
der Muttern 13 Riemenscheiben dre- 
hen, urn die Verlangerung der Rie- 
men gleichmaBig zu verteilen.

• Riemenspannung kontrollieren, 
siehe KEIN MERKER.

• Schutzvorrichtungen 14 und 16 mon- 
tieren.

• Schutzbiech 17 gegen Riemen- 
schutz verschieben und Sechskant- 
schrauben 18 festziehen.

Bei spateren Montagearbeiten nur 
noch die komplette Motoreinheit aus- 
oder einbauen.
Die Motoreinheit besteht aus: ^

- Riemenscheiben 1 und 4,
- Nabe3,
- Motors,
- Motorplatte 7,
- Schutzbiech 17 mit Sechskant- 

schrauben 18 und
- Verschraubung 8,9,10.

Die Muttern A und B sollten nicht mehr 
verstellt werden.
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A u sb au

•  Kein Teil der Maschine losen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

• Schutzvorrichtungen 14 und 16 entfernen.

• Muttern 13 losen. Keilriemen 15 abnehmen.

•  Komplette Motoreinheit abnehmen. Die Motoreinheit besteht aus:
- Riemenscheiben 1 und 4,

- Nabe 3.
- Motor 6,
- Motorplatte 7 und
- Verschraubung8 ,9 ,1 0 .
- Die Muttern A und B soliten nicht mehr verstellt werden.
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5 .2 .2  A n trieb srie m e n
(S e k u n d § ra n trie b )

Fig. 94

M o n ta g e

• Platte8m itHilfederSchrauben4am  
Motor 5 befestigen.

• Riemenscheibe 6 mit der Motorwelle 
verschrauben.

• Motor in ein Hebezeug einhangen 
und vorsichtig in Einbauposition brin- 
gen.

• Antriebsriemen 1 auf die Riemen- 
scheiben 6 und 2 legen.
Die Lage der Fugesteile 3 mul3 dem 
nebenstehenden Bild entsprechen.

•  Mit Schrauben 9 die Platte Sam Rah- 
men 7 befestigen.

R ie m e n s p a n n u n g
Die korrekte Riemenspannung ergibt 
sich durch den Achsabstand.
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5 .2 .3  D re h ric h tu n g  und  
A n ia u fze lt A

D ie  T ro m m el m u n , von der A n trle b s s e lte  g e s e h e n , g eg en  den U h rz e ig e rs in n  
d re h e n .

Durch Vertauschen zweier Zuleitungen in der Motorsteuerung kann die 
Drehrichtung geandert werden;dabei istdie Drehrichtung bereits angeschlossener 
Zusatzaggregate zu beachten.

Die Aniaufzeit der Trommel ist in der Tabelle 2.6 angegeben. Darauf achten, da6 
die auf dem Typenschild des Dekanters angegebene Drehzahl in der 
vorgegebenen Aniaufzeit erreicht und wahrend des Betriebes eingehalten wird.
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5.3 R e g u lie rs c h e ib e

5.3.1 R e g u lie rs c h e ib e  
ve rs te lle n

Die Regulierscheibe bestimmt den Uberlaufdurchmesser der Trommel.

Zur Anpassung an den jeweiligen ProzeBablauf, zum Variieren der Klar- und Trok- 
kenwerte, Ial3t sich der Uberlaufdurchmesser durch Verstellen/Austauschen der 
Regulierscheibe verandern.

Kein Teil der Maschine Idsen, bevor die Dekantertrommel stillsteht. 

Fangeroberteil abnehmen.

Sechskantschrauben 1 herausdrehen (12 Stuck, M l2).

Sechskantschrauben 2 (2 Stuck, M10) verbleiben im Trommeldeckel.

Regulierscheibe 4 zusammen mit Trommeldeckel 3 von der Lagernabe abzie- 
hen. Darauf achten, da3 die DichtringeS nicht herausfallen Oder beschadigtwer- 
den.

Regulierscheibe 4 in die gewijnschte 
Stellung bringen. Die Kerbe an der 
Lagernabe 5 mu3 in einer Linie mit 
der Durchmesserzahl auf der Regu­
lierscheibe liegen.

Sechskantschrauben 1 und 2 gleichma3ig uber Kreuz anziehen. 

Fangeroberteil wieder anbringen.
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5 .3 .2  R e g u lie rs c h e ib e  
a u s w e c h s e in

A u sbau

• Kein Teil der Maschine Idsen, bevor die Dekantertromme! stillsteht.

•  Trommel ausbauen, siehe 4.4.1.

•  Trommel-Hauptlager auf der Flussigkeitsseite demontieren, siehe 4.7.2.

• Gesamte Einheit (Ableiter, Schal- 
scheibe, Trommeldeckel, Regulier­
scheibe) von der Lagernabe ziehen 
und.auf einer geeigneten Unterlage 
ablegen.

• Schrauben 2 herausdrehen.
• Reguiierscheibe 4 mit Dichtring 6 ab- 

nehmen.

Nur bei Auswechsein der- Dichtringe:
• Schrauben 4 losenund Ableiter 8 ab- 

nehmen. Dichtringe 9 aus dem Ablei­
ter nehmen.
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Fig.lOO

E Inbau

Der Einbau erfoigt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

• Alle Teile sorgfaltig reinigen. Verschlissene Oder beschadigte Teile sofort aus- 
wechseln.
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5.4  D re h z a h ita b e lle
H in w e is : Fur die Bestellung von Riemenscheiben die Drehzahitabelle in der Ersatzteilliste verwenden !

Oekanter-Wechse Lsche i be A n trieb  der Schnecke

Fig.101 8404-9056-020
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S.S D re h za h ia n d e ru n g Die Riemenscheiben werden in Abhangigkeit vom Schleudergut ausgewahlt. Bei 
einer gewunschten Drehzahlanderung ist folgendes zu beachten:

• Nur geeignete Hebezeuge und Lastaufnahmemittel verwenden.

• Werkzeuge immer volistandig und nur wie vorgesehen venwenden, siehe "Satz 
Werkzeuge”.

• Riemenscheiben immer paarweise wechseln. Nurdann konnen die Riemen ein- 
wandfrei gespannt werden.
- Zur Anderung der Differenzdrehzahl Motorwechselscheibe 1 und Dekanter- 

wechselscheibe 2 auswechseln.
- Zur Trommeldrehzahlanderung Motorriemenscheibe 3 und Dekanterriemen- 

scheibe 4 auswechseln.

• Die lieferbaren Riemenscheiben und zugehorige Antriebsriemen sind in der 
Drehzahitabelle (5.4) aufgefuhrt.

•  Auf keinen Fall den Frequenzumrich- 
ter so manipulieren, daB die zulas- 
sige Trommeldrehzahl uberschritten 
wird (siehe Fabrikschild).

• Die Maschine darf nur mit unabhan- 
giger: Einrichtung zur Drehzahlbe- 
grenzung betrieben werden.

Fig. 104

5.5.1 D lffe re n z d re h z a h lb e -  
re lch  an d ern

Bei Anderung des Differenzdrehzahibereiches mussen immer beide Riemenschei­
ben (1 und 2) ausgewechselt werden!

• Kein Teil der Maschine losen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

• Schrauben la  herausdrehen und die Riemenscheibe 1 und 3 abziehen.

• Flachriemen 6 abnehmen.

• Die auBenliegende Riemenscheibe 2 an der Dekantertrommel nach Herausdre­
hen der Sechskantschrauben 2a abziehen.

Der Einbau erfoigt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

• Alle Teile sorgfaltig reinigen. Verschlissene Oder beschadigte Teile sofort aus­
wechseln.

5 .5 .2  M ax im a le  T ro m tn e l- 
d reh zah l an d ern

Bei Anderung der maximalen Trommeldrehzahl mussen immer beide Riemen­
scheiben (3 und 4) ausgewechseit werden.

• Kein Teil der Maschine Ibsen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

• Schrauben 1a herausdrehen und Riemenscheiben 1 und 3 abziehen.

• Sekundargetriebe ausbauen, siehe 4.9.3.

• Sechskantschraube 4a herausdrehen und Riemenscheibe 4 (Trommelantrieb) 
abziehen.
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Der Einbau erfoigt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

• Alle Teile sorgfaltig reinigen. Verschlissene Oder beschadigte Teile sofort aus- 
wechseln.

• Wellen und Zentrierungen leicht einolen, urn Passungsrost zu vermeiden.

• Zum Spannen der Antriebsriemen 5.2.1 beachten.

• Abstande der Initiatoren priifen, siehe 4.4.2.

5 .5 .3  T ro tn m eld reh zah l 
Sndern (F U )

B e isp ie l 
(50 H z N etz):

Die Trommeidrehzahl kann auch durch Absenken der Frequenz am Primar-Fre- 
quenzumrichter (Hauptmotor) verandert warden.

Die maximale Frequenz (Netzabhangig: 50 Hz bzw. 60 Hz) ergibt die maximale 
Trommeldrehzahl, die mit der eingebauten Riemenscheibenpaarung mogiich ist.

Wird die Frequenz am Primar-FU urn 2 Hz verringert, sinkt die Trommeldrehzahl 
urn 4 %, ausgehend von der max. Trommeldrehzahl.

A c h tu n g : Beim Andern der Trommeldrehzahl durch verandern der Frequenz am 
Freqzenzumrichter, andert sich auch die Differendrehzahl.
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Nolizeri
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5.6 S ta n d a rd w e rk z e u g e
Umfang, Ausfuhrung und Anzahl der Werkzeuge sind der Ersatzteilliste zu entnehmen

Fig. 105 (8404-9900-01 Oa)
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Fig. 106 (B404-9900-01 Ob)
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CB 450 = 4880 / CB 458 = 5350

Fig. 1 07 (8404-4100-1 403)
Nur auf besondere Bestellung
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P A R T S  C A T A L O G

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

DATE : 15.03.2001

8002-055 PLANT SERIAL-NO. ;
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

Explanation 

ET-Zeich.-Nr. 

Aufl. in ET-Znr.

POS

QTY.

ME

ETS

= Spare part drawing no.

= Breakdown in the spare part drawing. The respective assembly is shown in more 
detail in the stated spare part drawing.

= Pos. no. of the spare part drawing.

= Quantity related to the unit of quantity(ME), e.g. 1,00 for 1 piece or 1 set. 

= Unit of quantity

Decimeter M = Meter
ST = Piece
MM = Millimeter CM = Centimeter DM 
G = Gram KG = Kilogram 
DM3 = Cubic decimeter M3 = Cubic meter 
MM2 = Square millimeter CM2 = Square centimeter DM2

Spare part code

Square decimeter M2 = Square meter

1+2 = Part or assembly available.
3+4 = Part or assembly available to a limit extent.Contact manufakturer.
5 = Part or assembly also available as a set
6 = Variant part; stated in another place of the spare parts list.
7 = Part or assembly graphically shown; does not belong to the delivered version
9 = Part or assembly not available in this manufacturing stage.
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P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

C O N T E N T S

PART-NO DESCRIPTION OF PART SHEET ET-ZEICH.-NR.

8404-1100-020 GESTELL VOLLST. 
FRAME, COMPL.

1 8404-1100-020

8175-1190-020 SCHUTZBLECH VOLLST. 
GUARD, COMPL.

4 8175-1190-020

8404-1017-100 FANGKAMMER VOLLST. 
CATCH CHAMBER, COMPL.

5 8404-1017-100

8404-1705-080 FLUESSIGKEITSFAENGER VOLLST. 
LIQUID CATCHER, COMPL.

7 8404-1705-080

8404-3246-010 MECHANISCHE FETTSCHMIERUNG VOLLST. 
MECHANICAL GREASE LUBRICATION, CPL.

9 8404-3246-000

0024-6053-000 KLEBESCHILD 
ADHESIVE PLATE

10 OZ

8404-6600-150 TROMMEL VOLLST. 
BOWL, COMPL.

11 8404-6600-150

8404-3260-080 CYCLO-GETRIEBE M .SEKUNDAERGETRIEBE 
CYCLO GEAR WITH SECONDARY GEAR

17 8404-3260-080

8404-3270-070 CYCLO-GETRIEBE VOLLST. 
CYCLO GEAR, COMPL.

18 8175-4753-080

8404-3270-120 CYCLO-GETRIEBE VOLLST. 
CYCLO GEAR, COMPL.

19 8404-4753-040

8404-6007-000 SATZ DICHTRINGE F.TROMMEL 
SET OF GASKETS FOR BOWL

23 8404-6007-000

8404-6539-000 SCHNECKE VOLLST. 
WORM, COMPL.

24 8404-6539-000

8404-6006-000 SATZ DICHTRINGE F.SCHNECKE 
SET OF GASKETS FOR SCROLL

26 8404-6006-000



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

C O N T E N T S

PART-NO DESCRIPTION OF PART SHEET ET-ZEICH.-NR.

8175-3351-090 RIEMENANTRIEB VOLLST. 
BELT DRIVE, COMPL.

27 8175-3351-090

8175-3328-050 SATZ MOTORANSCHLUSSTEILE 
SET OF MOTOR CONNECTION PARTS

30 8175-3328-040

8175-1190-030 SCHUTZBLECH VOLLST. 
GUARD, COMPL.

31 8175-1190-030

8404-2297-070 SCHLEUDERGUTZULEITUNG VOLLST. 
PRODUCT FEED LINE, COMPL.

32 8404-2297-070

8404-2245-030 EINLAUFROHR VOLLST. 
INLET TUBE, COMPL.

33 8404-2245-030

8404-2299-030 SCHLEUDERGUTABLEITUNG VOLLST. 
PRODUCT DISCHARGE LINE, COMPL.

34 8404-2299-030

8404-6272-060 SPUELEINRICHTUNG VOLLST. 
FLUSHING DEVICE, COMPL.

35 8404-6272-060

8404-1165-000 FETTSAMMELSCHALE GESCHW. 
GREASE-COLLECTING CUP, WELDED

37 OZ

8175-3243-050 DREHZAHLINITIATOR VOLLST. 
SPEED SENSOR, COMPL.

38 8175-3243-050

8404-9900-020 SATZ WERKZEUGE 
SET OF TOOLS

40 8404-9900-020

8404-9910-010 AUSHEBEVORRICHTUNG VOLLST. 
LIFTING DEVICE CPL.

45 8404-9910-010

8404-9910-000 AUSHEBEVORRICHTUNG VOLLST. 
LIFTING DEVICE CPL.

46 8404-9910-000

8404-9902-140 SATZ ERSATZTEILE 
SET OF SPARE PARTS

47 8404-9902-140



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055
8002-055

DATE : 15.03.2001

PLANT SERIAL-NO. :
CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

PART-NO

8404-9000-203

8404-9023-203

C O N T E N T S  

DESCRIPTION OF PART SHEET ET-ZEICH.-NR.

48 OZ

49 OZ

BETRIEBSANLEITUNG 
INSTRUCTION MANUAL 
BETRIEBSANLEITUNG 
INSTRUCTION MANUAL



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
mAt e r i a l-n o .

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH

8404-1100-020 GESTELL VOLLST. 
FRAME, COMPL.

1,000 PC 1

0010 8175-1190-020 SCHUTZBLECH VOLLST. 
GUARD, COMPL.

1,000 PC 1 8175-1190-020

0020 0019-6933-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

0030 0026-1348-300 SCHEIBE 
WASHER / DISK

4,000 PC 2

0040 0019-6609-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

8,000 PC 2

0050 0026-1335-300 SCHEIBE 
WASHER / DISK

8,000 PC 2

0060 8175-2455-000 STIFT
PIN

2,000 PC 2

0070 8404-1017-100 FANGKAMMER VOLLST. 
CATCH CHAMBER, COMPL.

1,000 PC 1 8404-1017-100

0080 8404-1705-080 FLUESSIGKEITSFAENGER VOLLST. 
LIQUID CATCHER, COMPL.

1, 000 PC 1 8404-1705-080

0090 8175-4943-230 SATZ SCHILDER 
SET OF PLATES

1,000 PC 1

0024-5106-230 KLEBESCHILD 
ADHESIVE PLATE

1, 000 PC 2

0024-3040-000 SCHILD
PLATE

1,000 PC 2

8404-1100-020



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E

0024-5869-230 SCHILD
PLATE

1, 000 PC 2

0024-5966-230 SCHILD
PLATE

1,000 PC 2

0024-6055-230 SCHILD
PLATE

1,000 PC 2

0O24-31OO-23O TYPENSCHILD 
TYPE PLATE

1,000 PC 2

0024-6056-230 SCHILD
PLATE

6,000 PC 2

0024-3385-040 FIRMENSCHILD 
MAKER'S NAME-PLATE

1,000 PC 2

0026-1571-300 KERBNAGEL 
NOTCHED NAIL

10,000 PC 2

0100 0024-6107-000 KLEBESCHILD 
ADHESIVE PLATE

1,000 PC 2

0110 8404-3473-010 RAHMEN GESCHW. 
FRAMEWORK, WELDED

1,000 PC 2

0120 0026-1358-300 SCHEIBE 
WASHER / DISK

8,000 PC 2

0130 0013-0284-300 SECHSKANTMUTTER 
HEXAGON NUT

8,000 PC 2



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO; 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS

0140 8175-3441-010 LEISTE GESCHW.
METAL STRIP, WELDED

1,000 PC 2

0150 0013-0280-400 SECHSKANTMUTTER 
HEXAGON NUT

4,000 PC 2

0160 0021-3151-750 RUNDLAGER
RUBBER-METAL CUSHION

4,000 PC 2

0170 8175-3441-000 LEISTE GESCHW.
METAL STRIP, WELDED

1, 000 PC 2

0180 0021-3150-760 RUNDLAGER
RUBBER-METAL CUSHION

4,000 PC 2

0190 8404-3246-010 MECHANISCHE FETTSCHMIERUNG VOLLST. 
MECHANICAL GREASE LUBRICATION, CPL.

1,000 PC 1

0200 0019-6970-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

0210 0003-3865-800 STOPFEN
PLUG

4,000 PC 2

0220 0026-2407-300 SCHEIBE 
WASHER / DISK

4,000 PC 2

0230 8175-1470-040 LEISTE 
METAL STRIP

2,000 PC 2

0240 0019-6938-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

6,000 PC 2

8404-3246-000





Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

8175-1190-020 8175-1190-020 SCHUTZBLECH VOLLST. 
GUARD, COMPL.

1,000 PC 1

0010 8175-1191-260 SCHUTZBLECH GESCHW. 
GUARD, WELDED

1,000 PC 2

0020 0013-0278-300 SECHSKANTMUTTER 
HE5^GON NUT

4,000 PC 2

0030 0026-1345-300 SCHEIBE 
WASHER / DISK

4,000 PC 2

0040 8175-1092-010 SCHEIBE 
WASHER / DISK

1,000 PC 2

0050 8175-1461-040 AUFFANGBLECH 
DRIP PLATE

1,000 PC 2

0060 8175-1265-060 DICHTUNG
GASKET

1,000 PC 2
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Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

8404-1017-100 FANGKAMMER VOLLST. 
CATCH CHAMBER, COMPL.

1,000 PC 1

0010 8404-1752-400 FAENGERUNTERTEIL GESCHW.
LOWER PART OF CATCHER, WELDED

1,000 PC 2

0020 8404-1265-060 DICHTUNG
GASKET

2,000 PC 2

0030 8404-1752-390 FAENGERUNTERTEIL GESCHW.
LOWER PART OF CATCHER, WELDED

1,000 PC 2

0040 0019-6938-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

6,000 PC 2

0050 0019-6513-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

8,000 PC 2

0060 0026-1348-300 SCHEIBE 
WASHER / DISK

8,000 PC 2

0070 8176-3346-000 GEWINDESPINDEL 
THREADED SPINDLE

1,000 PC 2

0080 8176-1161-000 GEWINDEBOLZEN 
THREADED BOLT

1,000 PC 2

0090 8403-1491-000 SCHARNIER
HINGE

2,000 PC 2

0100 0019-6536-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

8,000 PC 2

0110 0026-5690-400 ZYLINDERSTIFT 
CYLINDRICAL PIN

2,000 PC 2

8404-1017-100



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME e:

0120 8403-1491-010 SCHARNIER
HINGE

2,000 PC 2

0130 8176-1454-000 LASCHE
FIXING PLATE

1,000 PC 2

0140 0026-5859-170 SICHERUNGSRING 
SECURING RING

1,000 PC 2

0150 0026-0310-170 SPANNSTIFT 
SPRING DOWEL SLEEVE

1,000 PC 2
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Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS

8404-1705-080 FLUESSIGKEITSFAENGER VOLLST. 
LIQUID CATCHER, COMPL.

1,000 PC 1

0010 8404-1752-350 FAENGERUNTERTEIL GESCHW.
LOWER PART OF CATCHER, WELDED

1,000 PC 2

0020 8404-1752-340 FAENGEROBERTEIL GESCHW.
UPPER PART OF CATCHER, WELDED

1,000 PC 2

0030 0019-6938-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

14,000 PC 2

0040 8404-1265-040 DICHTUNG
GASKET

2,000 PC 2

0050 0019-6513-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

16,000 PC 2

0060 0026-1348-400 SCHEIBE 
WASHER / DISK

16,000 PC 2

0070 8176-3346-000 GEWINDESPINDEL 
THREADED,SPINDLE

1,000 PC 2

0080 8176-1161-000 GEWINDEBOLZEN 
THREADED BOLT

1,000 PC 2

0090 8403-1491-000 SCHARNIER
HINGE

2,000 PC 2

0100 0019-6536-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

8,000 PC 2

0110 0026-5690-400 ZYLINDERSTIFT 
CYLINDRICAL PIN

2,000 PC 4

8404-1705-080



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET

ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO.
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002 -055
TYPE : CB 458-01 -32 CONTROL CABINET SIN :
MATERIAL-NO. : 9987-0051 -729

ET-ZEICH. -NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS

0120 8403-1491-010 SCHARNIER
HINGE

2,000 PC 2

0130 8176-1454-000 LASCHE
FIXING PLATE

1,000 PC 2

0140 0026-5859-170 SICHERUNGSRING 
SECURING RING

1,000 PC 2

0150 0026-0310-170 SPANNSTIFT 
SPRING DOWEL SLEEVE

1,000 PC 2





Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO
c o n t r o l c a b i n e t sin

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

8404-3246-010 MECHANISCHE FETTSCHMIERUNG VOLLST. 
MECHANICAL GREASE LUBRICATION, CPL.

1,000 PC 1

0010 0018-2467-400 VERSCHRAUBUNG 
SCREW COUPLING

2,000 PC 2

0020 0018-0585-848 ROHR
PIPE

1,110 M 2

0030 0018-0585-848 ROHR
PIPE

1,120 M 2

0040 0018-5514-030 SCHWENKVERSCHRAUBUNG 
SWIVEL JOINT

2,000 PC 2

0050 0019-6903-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

0060 0026-1345-300 SCHEIBE 
WASHER / DISK

4,000 PC 2

0070 0003-0204-010 HANDHEBELPRESSE 
GREASE GUN

2,000 PC 2

0080 0015-0124-000 WAELZLAGERFETT
BALL AND ROLLER BEARING GREASE

2,000 PC 2

8404-3246-000





Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

DATE 15.03.2001 SHEET 10

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.

1,000 PC 2OZ 0024-6053-000 KLEBESCHILD
ADHESIVE PLATE



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE 15.03.2001 SHEET 11

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

8404-6600-150 TROMMEL VOLLST. 
BOWL, COMPL.

1,000 PC 3

0010 8175-3356-100 KEILRIEMENSCHEIBE 
V-BELT PULLEY

1,000 PC 2

0020 8404-3352-000 KEILRIEMENSCHEIBE 
V-BELT PULLEY

1,000 PC 2

0030 8175-3404-080 BUCHSE
BUSH

1,000 PC 2

0040 8175-3375-120 LAGERDECKEL 
BEARING COVER

1, 000 PC 2

0050 0019-6545-150 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

0060 0024-6170-000 KLEBESCHILD 
ADHESIVE PLATE

2,000 PC 2

0070 8175-3136-020 LAGERGEHAEUSE VOLLST. 
BEARING HOUSING, COMPL.

1,000 PC 1

0026-0987-400 ZYLINDERSTIFT 
CYLINDRICAL PIN

1,000 PC 2

0019-8919-030 VERS CHLUS S SCHRAUBE 
SCREW PLUG

1, 000 PC 2

0080 0011-1026-500 ZYLINDERROLLENLAGER 
CYLINDRICAL ROLLER BEARING

1,000 PC 2

0090 0015-0125-010 WAELZLAGERFETT
BALL AND ROLLER BEARING GREASE

0,140 PC 2

8404-6600-150



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 12

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS

0100 0021-4571-000 KU-SCHMIERNIPPEL 
BALL-TYPE GREASE NIPPLE

2,000 PC 2

0110 8175-3375-110 LAGERDECKEL 
BEARING COVER

1,000 PC 2

0120 8175-2218-160 RING
RING

2,000 PC 2

0130 8175-3404-120 BUCHSE
BUSH

1,000 PC 2

0140 0019-6552-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

16,000 PC 2

0150 0026-1371-400 SCHEIBE 
WASHER /DISK

16,000 PC 2

0160 8404-3260-080 CYCLO-GETRIEBE M .SEKUNDAERGETRIEBE 
CYCLO GEAR WITH SECONDARY GEAR

1,000 PC 1

0170 8404-6323-040 FLANSCH 
FLANGE

1,000 PC 2
0180 0019-6175-400 ZYLINDERSCHRAUBE 

ALLEN SCREW
14,000 PC 2

0190 8404-6656-010 FLUEGEL
VANE

2,000 PC 2

0200 0019-6970-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

8404-3260-080



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 13

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'
0210 0004-2508-400 USITRING 

USIT RING
4,000 PC 2

0220 8404-6601-120 TROMMELMANTEL 
BOWL SHELL

1,000 PC 4

0230 8404-6521-080 LAGERNABE GESCHW. 
BEARING HUB, WELDED

1,000 PC 2

0240 0019-7031-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

0250 0026-1335-400 SCHEIBE 
WASHER / DISK

4,000 PC 2

0260 8404-6726-050 REGULIERSCHEIBE 
REGULATING RING

1,000 PC 2

0270 0019-6544-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

12,000 PC 2

0290 8404-6611-000 TROMMELDECKEL 
BOWL TOP

1,000 PC 2

0300 8404-2252-000 SCHAELSCHEIBE GESCHW. 
PARING DISK, WELDED

1,000 PC 2

0310 8404-6594-000 DRUCKRING 
PRESSURE RING

1, 000 PC 2

0320 8404-6592-010 RING
RING

1,000 PC 2



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 14

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

0330 8404-2285-010 ABLEITER GESCHW. 
DISCHARGE, WELDED

1 , 0 0 0 PC 1

0019-8921-400 VERS CHLUS S SCHRAUBE 
SCREW PLUG

1 , 0 0 0 PC 2

0340 8404-6592-000 RING
RING

1 , 0 0 0 PC 2

0350 0019-5384-050 RINGSCHRAUBE 
EYE SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0360 8175-3136-030 LAGERGEHAEUSE VOLLST. 
BEARING HOUSING, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 1

0026-0987-400 ZYLINDERSTIFT 
CYLINDRICAL PIN

1 , 0 0 0 PC 2

0019-8919-030 VERSCHLUSSSCHRAUBE 
SCREW PLUG

1 , 0 0 0 PC 2

8175-1191-540 SCHUTZBLECH 
PROTECTIVE PLATE

1 , 0 0 0 PC 2

0019-6900-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0370 0019-6191-400 ZYLINDERSCHRAUBE 
ALLEN SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0380 8175-3375-100 LAGERDECKEL 
BEARING COVER

1 , 0 0 0 PC 2



Westfali,a Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 15

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

0390 8404-3305-010 SCHEIBE 
WASHER / DISK

1 , 0 0 0 PC 2

0400 0019-6933-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

0410 8175-3404-090 BUCHSE
BUSH

1 , 0 0 0 PC 2

0420 0011-6026-400 RILLENKUGELLAGER 
GROOVED BALL BEARING

1 , 0 0 0 PC 2

0430 0015-0125-010 WAELZLAGERFETT
BALL AND ROLLER BEARING GREASE

0,240 PC 2

0440 8404-3404-000 BUCHSE
BUSH

1 , 0 0 0 PC 2

0450 8404-6375-000 LAGERDECKEL 
BEARING COVER

1 , 0 0 0 PC 2

0460 0019-6901-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

6 , 0 0 0 PC 2

0470 0019-6518-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0490 0019-6903-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

6 , 0 0 0 PC 2

0500 0026-1345-400 SCHEIBE 
WASHER / DISK

6 , 0 0 0 PC 2



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 16

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.

0510 0019-6538-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

24,000 PC 2

0520 0026-1371-400 SCHEIBE 
WASHER / DISK

24,000 PC 2

0530 8404-6007-000 SATZ DICHTRINGE F.TROMMEL 
SET OF GASKETS FOR BOWL

1 , 0 0 0 PC 1 8404-6007-000

0540 8175-6391-000 SATZ SCHLEISSBUCHSEN 
SET OF WEARING BUSHES

3,000 PC 2





Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

DATE 15.03.2001 SHEET 17

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO 

8404-3260-080 8404-3260-080

0010 8404-3270-070 

0020 0019-6935-400 

0030 0026-5837-170

DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.

1.000 PC 1

1.000 PC 2 8175-4753-080

6.000 PC 2

1.000 PC 2

1.000 PC 2

1.000 PC 2

CYCLO-GETRIEBE M .SEKUNDAERGETRIEBE 
CYCLO GEAR WITH SECONDARY GEAR 
CYCLO-GETRIEBE VOLLST.
CYCLO GEAR, COMPL.
SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW 
SICHERUNGSRING

---------- - ™_„™„SEeURING RING
0040 8175-1473-030 SCHEIBE
— — “— ------ - ■ vjasher“7 ~~d-i-sk.
0050 0013-0329-300 SECHSKANTMUTTER

HEXAGON NUT
0060 0019-6903-300 SECHSKANTSCHRAUBE 

HEX HEAD SCREW
1 2 , 0 0 0 PC 2

0070 0004-5558-750 WELLENDICHTRING 
SHAFT SEALING RING

1 , 0 0 0 PC 2

0080 8404-3270-120 CYCLO-GETRIEBE VOLLST. 
CYCLO GEAR, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 1 8404-4753-040

0090 0024-6171-000 KLEBESCHILD 
ADHESIVE PLATE

2 , 0 0 0 PC 2



Vop Inbetriebnohflie nach Reporotup 
duPchFOhpen»
a C j^ lo -^ trie b a  ouf airte Orchzohl von 3000»in'^ bringen.
■ Moch doa StlLlscond zur EntLOftung ous balden CycLo-6etriebe 

t in t  Varschlt^schrouba 8 a i t  Olehtung herousschrouban
■ Ourch Schaiamippal A nochscbalaran a l t  Fatt KlObarsynth UH1-151. 

Teil'4b'. 0015*012SH)30, bis Fatt blosanfrai ous ainea 
Cgcla-Gatrld>a o u s tr itt.

I  Entsprachanda EntlOftungsbobrung a l t  Vaf6Chlv4)schrouba 6 
und Olehtung varschUaOan.

I  Nochschaiaran bis on dar zwaltan EntlOftungsbohrung Fatt 
blosanfrai o u s tr itt.

I  EntlOftungsbohrung a i t  Verschli^sclvoube B und Oichtung 
varschliaOan.

I  Oiasar Vorgong 1st alnaol zu atadarholan.

a Accalarota tha Cgclo gear to 3000 rpa. 
a AFtar stondstiU , unscraw ona plug 6 (a ith  goskaO froa 

aoch of tha two Cgclo gaors For vanting.
a Add KlObarsgnth UHt-151 graosa (port-no. 0015-0125-030) throu^ graosa nlppla A 

t f^ til  graosa aaergas bubbla-Fraa Froa ona oF tha gaors. 
a Close corrasponding vent hola with plug B (together with goskat). 
a Add graosa u n t il graose aaergas bubbla-frea Froa tha 

second vant hola.
a Close vant hole with plug B (together with goskat). 
a Repaot th is procedure once.

A effectuer opres une r^porotlon. 
ovont to remise en service;
a Aaenar le  aiconisae Cgclo d 3000 t/an .
a Apris I 'o r rd t du dicontoAr, divisser un bOAichon B (ovae Joint) 

das deux aaconisaas Cgclo pour la  disofcroga. 
a In jactar da lo  ^ i s s e  KlQbers^th UHt-151 (rAF. 0015-0125-030) d 

trovers le  groisseur A Jusgu'd ce que lo  groissa sorte exeapte de 
bullas da I'u n  das aEconlsaas. 

a Farter I 'o r iF Ic a  da diso&roga corraspondont o v m  la 
bouchon B (auni da son Jo in t).

a AJoutar da lo groissa u n til lo  groissa sorta. exaepta de bullas< 
du dauxldae o r if ic e  de ddsok^ge. 

a Faraar I 'o r iF ic a  de diso^oga ovec la  bOAAChon B 

(auni da son Jo in t), 
a Repitar ca procadi una Fois.

I

Despues de uno reporoel6n proeeder de lo siquiente 
monero ontes de lo  puesto en servlc lo i
a Acalaror lo  tronsalsibn Cgclo o 3000 rpa. 
a Uno vaz an r^ioso, dasaontor un top6n roscodo 6. provisto 

da lo junto, da lo t dos tronealslonas Cgclo, pare dasoirav'. 
a A trovis da lo  boqulllo da angrosa A, ra llanor con groso KlQbarsgnth 

UHI-151 No. de re f. 0015-0125-030, hosto que lo groso solgo sin 

b urbu ja  por uno do los tronsalsiones.
I  Carror a l  o rlF ie io  da vantilocibn eorraspondianta por 

aadio del top6n roscodo 6, provisto da su Junto, 
a Rallanor con groso hosto qua lo aisao solgo sin burbujos 

por a l  sagundo o rlF ic io  da vantllocibn. 
a Carror a l  o r if ic lo  da vantilocibn per aadio dal top6n 

roscodo 6, provisto da su Junto, 
a R ^ t i r  una vaz ads asta procaditlanto.

Designation: CycLo gear w ith hub, compL.
Designation: Meanistne CycLo avec tnoyeu, compL.
Denominacion: Transmision Cyclo con cube, compL.

Benennung Meng< HE

CAD-Zeichnung - Nur am Bildschirm ondern

■CB45

AIA I nu lerorwi
ISO 27SS 

ISO TTSa

Ceeurl̂ t e«s«rv*d ai*M ZeldwuM benolun

GEA
SMiralla S«arator tC

Kodell-Nr.
HoSo C eFertigt ous

<>Vllfun(yiOchMlll* 
l» EDV-Stx̂i— st^lehft

)
Bwwvwnsi

CycLo-6etriebe m. 
SekundOr-Getr i ebe

I '° I

Zeichnungs-Nr.

2«lefv*rge-fr.i

8 4 0 4 - 3 2 6 0 - 0 8 0

roTMt-cz
_2_



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055
8002-055

DATE : 15.03.2001

PLANT SERIAL-NO. :
CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

SHEET 18

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.

1,000 PC 28175-4753-080 8404-3270-070 CYCLO-GETRIEBE VOLLST.
CYCLO GEAR, COMPL.



I 3 ' I S I S I 8 irz ~r:"Ti::jo"Z"'~r'

Vop Inbetriebnahme nach Reparatu r  
dupchfohren;

•  CycLo-Cetriebe ouF eine Drehzohl von 3000n)in~  ̂ bringen.

•  Noch den StiUstond zur EntlQftung Verschtu0schrou- 

ben Pos. 1SB0 n it  Oichtungen Pos. 2570 herousschrouben.

•  Oirch die BohrunQ der Welle 810 nochscltfiteren a it  

Fett IC2N-40, Teil-Nr. 0015-0124-000 bis ous der Ent- 

lOFtungsbohrung Fett oustritt.

•  EntlOPtungsbohrung a it  Pos. 1960 ivkI 2570 verscKlie0en 

(Bohrung In Welle 810 bleibt oFFen),

•  Oieser Vorgctf\9 ist einaol zu wiederholen.

BeFope stopt-up oFtep pepoips 
ppoceed as Follows:

•  Accelerate the Cgclo ge<v̂  up to 3000̂ .

•  AFter standstill \irvio screw plugs« itea I960, with 

gaskets, item 2570, to vent the geor.

•  Re-greose with K2N-40 greose (Port-No. 0015-0124-000) 
through the hole oF shoFt 810 u n til grease 

dischorges Fron the vent hole.

•  Close vent hole bg neons oF (tens I960 and 2570 (hole 

in shoFt 810 renoins open).

•  Repeat this procedure once.

A eFFectuep appes une pepopation, 
avant la pemise en sepyice;

•  Anener Le Beconisne CgcLo a 3000t/an,
•  Aprds I '  arrgt« d^visser les bouchons de dbso^roge 1960 

munis des Joints 2570.
•  Rojouter de La groisse K2N’ 40. reF6rence 0015-012A-000, 6 

trovers L' orifice  de L' orbre 810, Jusqu' d ce que de to 

groisse sorte por L' o rifice  de desobroge.
•  Refermer L' orifice  de desoeroge ovec Les pieces 1960 

et 2570 (L' olesoge de I '  orbre 610 restart ouvert).

•  Rbpbter ce procbde une fois.

Designation : CgcLo-Geor, complete
Designation : Hecanisme Cgclo, compL.
Denominoeioni: Tronsmision Cgelo, compl.

Pos. 410 s t ir n s e it iq s iqn ie rte  Nr. zur Abtriebwelle qerieh te t 
und 180* versetzt, einqebout.

Items 410 hove to be instoUed in such a monner thot the 
numbers stomped on the fron t side ore diometpicolLg opposite 
eoch other ond ore directed towords the driven shoFt.

Honter les pos. dip de moniere d ce que les nos, groves sur to 
foce fronto le se trouvent diometrolement opposes e t qu' i ls  
soient orientes vers I '  orbre de s o rt ie .

Insto lor los pos. 410 de formo que los numeros morcodos en to 
copo fron to l queden diometrolmente opuestos u orientodos 
hocio e lo rb o l de solido.

Despues de una pepopocion, ppocedep de La 
s iguiente monepo antes de lo puesto en sepvicio:

•  Aceleror lo transoisibn Cgclo o 3000rpa.

•  Uno vez en reposo, extroer los topones roscodos, pos. 1360, 
con los Juntos, pos. 2570, a Fin do desaireor lo transnisibn.

•  Reer^osor por e l toLodro del eje 810 con groso K2N-40, no. de reF.

0015-0124-000, hosto que salgo ^osa por e l orlFlcio de desaireoclbn.

•  Cerror de nuevo e l orlFIcio de desoireoclbn aedi<V)te Las piezas I960 g 2570 
(el talo(^o del eje 810 debe pemo^ecer oblerto).

•  Repetir uno vez ads este procediaiento.

Pm. Stncmung HE •Me e«f«rilgt out telcM
CAD - Zeichnung _

Cbm -CA AS 1 ***”  “’817ŜIOOe-2« |*r«UKr.
tu. IU7.95 1C (bMIuLtU l.l * 1 'T ^
tipK'A 11.12.95 tc •bum ta K irycio-becneDe 8175-4753-080 •Utl

I6.0I.9B HI BMlWTia Ori* v o lls t . ' tou..
» 1 - » 1 3 X H __ _____ IS ___ 1__ IS



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 19

ORDER-NO 
ITEM-.NO' \ 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

8404-3270-120 CYCLO-GETRIEBE VOLLST. 
CYCLO GEAR, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 8404-3261-010 GEHAEUSE F.CYCLO-GETRIEBE 
HOUSING FOR CYCLO GEAR

1 ,0 00. PC 4

0030 8404-3366-030 BOLZENRING 
CIRCULAR HOUSING

1 , 0 0 0 PC 2

0060 8404-3263-000 SATZ MITNEHMERROLLEN 
SET OF DRIVE ROLLERS

1 , 0 0 0 PC 2

0070 8404-3375-050 LAGERDECKEL 
BEARING COVER

1 , 0 0 0 PC 2

0090 8404-3375-000 LAGERDECKEL 
BEARING COVER

1 , 0 0 0 PC 2

0150 8404-1033-010 SATZ AUSSENBOLZEN 
SET OF OUTER PINS

1 , 0 0 0 PC 2

0160 8404-3263-020 SATZ AUSSENROLLEN 
SET OF OUTER ROLLERS

1 , 0 0 0 PC 2

0 2 1 0 8404-3415-000 ABTRIEBWELLE VOLLST. 
DRIVEN SHAFT, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 2

0320 8175-3403-110 DISTANZRING 
DISTANCE RING

1 , 0 0 0 PC 2

0410 8404-3267-010 SATZ KURVENSCHEIBEN 
SET OF CAM DISKS

1 , 0 0 0 PC 2

0440 8404-3264-010 DOPPELEXZENTER 
DOUBLE ECCENTRIC SLEEVE

1 , 0 0 0 PC 2

8404-4753-040



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 20

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS

0500 8404-1469-000 ZWISCHENRING 
INTERMEDIATE RING

1 , 0 0 0 PC 2

0610 8404-3365-010 GETRIEBEFLANSCH 
GEAR FLANGE

1 , 0 0 0 PC 4

0760 8404-3403-000 DISTANZRING 
DISTANCE RING

2 , 0 0 0 PC 2

0810 8404-3400-000 ANTRIEBSWELLE 1 , 000 PC 2

0820 8404-3403-010 DISTANZRING 
DISTANCE RING

1 , 000 PC 2

1040 0004-2889-850 WELLENDICHTRING 
SHAFT SEALING RING

1 , 0 0 9 PC 2

1170 0019-6548-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

1260 0011-8526-140 NADELLAGER 
NEEDLE BEARING

1 , 0 0 0 PC 2

1270 0011-6219-000 RILLENKUGELLAGER 
GROOVED BALL BEARING

1 , 0 0 0 PC 2

1420 0007-1967-750 DICHTRING
GASKET

2 , 0 0 0 PC 2

1430 0007-2863-760 DICHTRING
GASKET

2 , 0 0 0 PC 2



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 21

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E

1480 0026-0869-160 PASSFEDER 
SHAFT KEY

1 , 000 PC 2

1600 0019-8355-300 ZYLINDERSCHRAUBE 
ALLEN SCREW

8 , 0 0 0 PC 2

1710 0019-6114-300 ZYLINDERSCHRAUBE 
ALLEN SCREW

6 , 0 0 0 PC 2

1760 0026-0149-170 SICHERUNGSRING 
SECURING RING

1 , 0 0 0 PC 2

1780 0026-5878-170 SICHERUNGSRING 
SECURING RING

1 , 0 0 0 PC 2

1790 0026-5873-170 SICHERUNGSRING 
SECURING RING

1 , 0 0 0 PC 2

1800 0026-5848-170 SICHERUNGSRING 
SECURING RING

1 , 0 0 0 PC 2

1820 0007-1987-750 DICHTRING
GASKET

1 , 0 0 0 PC 2

1830 0011-0310-570 ZYLINDERROLLENLAGER 
CYLINDRICAL ROLLER BEARING

1 , 0 0 0 PC 2

1950 0011-2211-540 ZYLINDERROLLENLAGER 
CYLINDRICAL ROLLER BEARING

1 , 0 0 0 PC 2

1960 8175-3161-000 VERSCHLUSSSCHRAUBE 
SCREW PLUG

2 , 0 0 0 PC 2



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 22

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS

2570 0004-2508-400 USITRING 
USIT RING

2 , 0 0 0 PC 2

2630 0004-2888-850 WELLENDICHTRING 
SHAFT SEALING RING

1 , 0 0 0 PC 2

2720 0007-1997-750 DICHTRING
GASKET

1 , 0 0 0 PC 2

2750 0004-2508-400 USITRING 
USIT RING

6 , 0 0 0 PC 2

3520 0019-6966-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

7000 8175-3305-040 SCHEIBE 
WASHER / DISK

1 , 0 0 0 PC 2

8000 0015-0125-030 WAELZLAGERFETT
BALL AND ROLLER BEARING GREASE

5,000 PC 2



"V..........  I'

1 8 2 0  2 7 2 0  0 6 1 0  0 8 2 0  1 8 0 0  3 5 2 0  1 4 2 0  0 1 6 0  0 0 5 0  0 4 1 0  1 7 6 0  0 2 1 0 P{«. M10 s tirn se ltlq  siqnierta Nr. zur AbtriebswelLe qerichu t 
und IBO* versatzt, ^ingabout.

Itens 0410 hove to be InstolLed in such o monner thot the 
noabers st<»{>ed on the front side ore d io iw tricoU g opposite 
each otlwr ond ore directed towards the driven sboft.

Honler Les pos. 0410 de wcnllrg d ce qua l«3 nos, groves sur Lq foc> FrontoLe s> trouvant dlowtroleaent opposes at qu' Its  
soient orientes vers L* orbre de so rtie .
Instolor los pos. 0^10 de forao que Los iSuaeros aopcodos en lo 
coro fronta l queden d iam tro liienu  opuestos ^ oriwitodos 
hocio el drboL de solido.

0 0 3 0  1 5 0 0  1 7 9 0  1 7 8 0  2 6 3 0  1 0 4 0

Vor Inbetriebnohme nach Reporotur 
durchPOhren?

■ C^ls-Gctrltb* ouf tin t Dr<h2ohL von 3000aln~* brlngen.
•  Hoch StlUstond zur EntLQFtung VorschU^schroj* 

bon Pos. I960 l i t  OlohCungon Poa. 2S70 herousschroubon.
•  IXrch dio Bohrung dor HoUo 0810 mxlwchaloron e it  

Pott KLObor UH1 14- 1SI, T o l l^ .  OOIS-012S-000 b li ous 
dor EntlOFtongsbohni^g Fott oustritt,

•  EnUOftungsbohrtng * l t  Pos. I960 und 3570 vorschlloOon 
(Bdrung In MoLU 0810 blolbt oFfon).

•  Olosor Vorgong IsC olnooL 2u vlodorholon.

Before stort-up oPter repoirs 
proceed os follows;

•  AceoLorote the CycU gear up to BOOOrpo.
•  AFtor stondsCiU undo scrou plugs, itoa 1960, sith 

gaskets, itoe 3570, to vent the gear.
0 Re-groose Kith KlObor UH1 14-151 grease

(Part-No. 0015-OI2S-000) throu;^ the hole oF shaFt 0810 
until grooeo discharges Fros the vent hole.

•  Close vent hole by aeons oF Iteas 1960 and 3570 (hols 
In ^ F t  0610 reaolns open).

s Repeat this procedure once.

A ePPectuer opres une reparation, 
ovont Lo remise en service:

•  A a ^  le akonlsae Cycle d 3000t/an.
•  Apres I ’ o rrtt, divltser les beuchons da disoirage I960 

B^ls des Joints 3570.
•  Rojouter de lo grolsse KlOber UH1 H -1S1, riFArence 

0015-0135-000, i trovers I* oriFice de I '  orbre 0610, Jusqu 
d ee que de lo grolsse sorts per I '  oriFice de disoirage.

•  ReFsratr I '  orlFiee de dbeob-oge ovee les pikes 1960 
et 3570 (I*  olkoge de I '  arbre 0810 restont ouvertl.

•  Ripiter ce procMi >/>a Fols.

Despues de uno reporacion, proceder de to 
s iguiente manero ontes de to puesto en servicio;

s Aeeleror lo trensalsibn Cycle o SOOOrpa.
•  Una vez en repose, extroer les topones rescodos, pes. I960, 

con iM  Jintes, pes. 3570, a Fin de deselreer le transalslk. 
s Reengroecr per el lolodre del eje 0610 cen greso KlOber IH1 I4-IS1, ne. de ref.
0015-0135-000,  hoete que saiga grass par e l oriflc le  de desoireeclin. 

s Cerror de nueve e l orifle io  de desolreoelbn sedlonte los plezos 1960 y 2570 
(el teleck^ del eJe 0610 debe personecer ob late), 

s Repetlr una vez s6e este procedialanto.

Designation i 
Designation i 
Denominocion

CgcLo-Geor, complete 
Mecanisme CycLo, compL. 
Transmision Cyclo, compl,

Ull-Np. Benerviung heng< ME

CAD-Zeiebnunq -  Nur am BiLdschirm andern
DbIum Hm

it. 09.03,98 NE
09.03.98 NE

lUrajeir 27.03.38 HI

' '  CB45

All9iwMUl«h«s(«r• ItUimt>x%7na

OEA
( •s ilti ii Saurttot M

Hoaeu-Nr.
Mofle CeFcrcIgC ous

Jndef-aiSinatfwt*

*' 1 B40Z-0000-3<5
6*F«fintfi9e

CycLo-Getriebe
vo lLst.

2eichouftgs-Nr.

8 4 0 4 - 4 7 5 3 - 0 4 0

Fa^-g



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 23

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH

8404-6007-000 SATZ DICHTRINGE F.TROMMEL 
SET OF GASKETS FOR BOWL

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 0004-3018-850 WELLENDICHTRING 
SHAFT SEALING RING

3,000 PC 2

0 02 0 0007-2153-750 DICHTRING
GASKET

2 , 0 0 0 PC 2

0030 0007-2706-750 DICHTRING
GASKET

2 , 0 0 0 PC 2

0040 0007-3393-750 DICHTRING
GASKET

2 , 0 0 0 PC 2

0050 0007-2461-750 DICHTRING
GASKET

2 , 0 0 0 PC 2

0060 0007-3380-750 DICHTRING
GASKET

1 , 0 0 0 PC 2

0070 0007-1739-830 DICHTRING
GASKET

1 , 0 0 0 PC 2

0080 0007-2338-760 DICHTRING- 
GASKET

1 , 0 0 0 PC 2

8404-6007-000



Designotion i Set o f ^ k e t s  fo r bovl 
D6s i9notioo ■ Jeu de jo in ts  p o ^  bol 
Oenoainocifen $ Juego de juntos poro toabor

tr̂i- Mir o> eitdKftlr*
I--;.

Sotz Oichtringe 
f .  Troaoel

x:



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 24

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

8404-6539-000 SCHNECKE VOLLST. 
WORM, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 3

0 0 1 0 8404-6515-110 SCHNECKE GESCHW. 
WORM, WELDED

1 , 0 0 0 PC 4

0 02 0 0019-6164-400 ZYLINDERSCHRAUBE 
ALLEN SCREW

1 0 , 0 0 0 PC 2

0030 8175-6649-000 MITNEHMER
DRIVER

1 , 0 0 0 PC 2

0040 8404-2218-030 RING
RING

1 , 0 0 0 PC 2

0050 0026-1628-170 SICHERUNGSRING 
SECURING RING

1 , 0 0 0 PC 2

0060 0011-3222-470 SCHRAEGKUGELLAGER
ANGULAR CONTACT BALL BEARING

1 , 0 0 0 PC 2

0070 0004-2123-300 NILOS-DICHTRING 
NILOS GASKET

2 , 0 0 0 PC 2

0080 8404-3375-010 LAGERDECKEL 
BEARING COVER

1 , 0 0 0 PC 2

0090 0019-6935-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

1 2 , 0 0 0 PC 2

0 1 0 0 0015-0125-000 WAELZLAGERFETT
BALL AND ROLLER BEARING GREASE

0,450 PC 2

0 1 1 0 8404-6006-000 SATZ DICHTRINGE F.SCHNECKE 
SET OF GASKETS FOR SCROLL

1 , 0 0 0 PC 1

8404-6539-000

8404-6006-000



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055
8002-055

DATE : 15.03.2001

PLANT SERIAL-NO. :
CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

SHEET 25

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.

1,000 PC 20120 6965-0605-500 PLASTIKBEUTEL
PLASTIC BAG
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Scrlol->fcart>or o f the convouop scr-ew 
Wo. de fofaricotion de lo v is  tronsporteuso 
W u»^ de sepia (tel tom iU o  s in ffn

110

Isotz D Ichtrifw e

100
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Greose
Groisse
Gposo

H t = 25 Nm

Logo dor EinfQUnut
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BeqleUlctyta  (Druck-Nr. S2(^) a it  oosoefOlUer Fofar.»Np. onhOnoen

? I 3 I • 1........ i

Designotion i Convegor screw, compL.
Designation : Vis tronsporteuse, compL.
Denominacion : TorniUo s in ffn . comoL. l

Pm . Bwwvwig tengeHE ucfuurr neO* Cefertigl m Zeldvutgâ . «Mim
1 !• CAO - Zeichnurtq

M . ■'CWS ":.*='s'»w,rs“ J 1 8404-0000-279
23.01.98 1C >*V»"IlMltMlU “ “  1.2 GHEW•otttui &av*w <C Schnecke voLLst. 8404-6539-000

'T"" H
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Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE 15.03.2001 SHEET 26

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

8404-6006-000 8404-6006-000 SATZ DICHTRINGE F.SCHNECKE 
SET OF GASKETS FOR SCROLL

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 0004-3012-850 WELLENDICHTRING 
SHAFT SEALING RING

1 , 0 0 0 PC 2

0 02 0 0007-2766-830 DICHTRING
GASKET

2 , 0 0 0 PC 2

0030 0004-3090-850 WELLENDICHTRING 
SHAFT SEALING RING

1 , 0 0 0 PC 2



i.2 I --- — I 5 I 6~ I '» I

i  I 3 ~r... s g I 2 ^

Designation i Set of gaskets for conveyor screw 
Designation : Jeu de jo in ts  pour v is  transporteuse 
Denominacjpn : Jueqo de juntos poro s in ffn  tronsportodor

(€
CAD-Zelchnung - Nvr oa Blldschira Or>derft

“ ■ ''C 8<5 •' I— 8404-ooeo-go

Satz Dichtringe 
f .  Schnecke

8404-6006-000



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 27

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.

8175-3351-090 RIEMENANTRIEB VOLLST. 
BELT DRIVE, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 8175-3328-050 SATZ MOTORANSCHLUSSTEILE 
SET OF MOTOR CONNECTION PARTS

1 , 0 0 0 PC 1 8175-3328-040

0 02 0 5990-2184-339 DREHSTROMMOTOR 
THREE-PHASE AC MOTOR

1 , 0 0 0 PC 2

0030 0019-6974-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

6 , 0 0 0 PC 2

0040 0026-1371-300 SCHEIBE 
WASHER / DISK

14,000 PC 2

0050 5990-7151-539 DREHSTROMMOTOR 
THREE-PHASE AC MOTOR

1 , 0 0 0 PC 2

0060 0019-6972-150 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

0070 8175-1079-030 PLATTE
PLATE

1 , 0 0 0 PC 2

0080 0021-2891-890 ANTRIEBSRIEMEN 
DRIVE BELT

1 , 0 0 0 PC 2

"0090 8175-3478-020 FLACHRIEMENSCHEIBE 
FLAT-BELT PULLEY

1 , 0 0 0 PC 2

0 1 0 0 0021-2889-810 SATZ SCHMALKEILRIEMEN 
SET OF NARROW V-BELTS

1 , 0 0 0 PC 2

0 1 1 0 8175-1190-030 SCHUTZBLECH VOLLST. 
GUARD, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 1 8175-1190-030

8175-3351-090



Westfaliai Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 28

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

0 1 2 0 8175-3358-080 NABE
HUB

1 , 0 0 0 PC 2

0130 0019-6328-400 GEWINDESTIFT 
THREADED PIN

1 , 0 0 0 PC 2

0140 8175-3354-050 KEILRIEMENSCHEIBE 
V-BELT PULLEY

1 , 0 0 0 PC 2

0150 8175-3355-020 KEILRIEMENSCHEIBE 
V-BELT PULLEY

1 , 0 0 0 PC 2

0160 0019-6901-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

8 , 0 0 0 PC 2

0170 0026-1345-400 SCHEIBE 
WASHER / DISK

8 , 0 0 0 PC 2

0180 0019-6129-300 ZYLINDERSCHRAUBE 
ALLEN SCREW

6 , 0 0 0 PC 2

0190 0019-6901-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

0 2 0 0 8175-3479-000 FLACHRIEMENSCHEIBE 
FLAT-BELT PULLEY

1 , 0 0 0 PC 2

0 2 1 0 8175-1193-000 WINKEL 
ANGLE PIECE

1 , 0 0 0 PC 2

0 2 2 0 0019-6968-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 29

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL Ca b i n e t sin

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E

0230 0013-2561-260 FLUEGELMUTTER 
WING NUT

2 , 0 0 0 PC 2

0240 8175-1061-010 DECKEL
COVER

1 , 0 0 0 PC 2

0250 8175-1061-000 DECKEL
COVER

1 , 0 0 0 PC 2

0260 0013-0278-300 s ecHska ntmu tter
HEXAGON NUT

6 , 0 0 0 PC 2

0270 8175-1046-020 GEWINDESTUECK 
THREADED PIECE

1 , 0 0 0 PC 2

0280 0019-7037-150 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

1 , 0 0 0 PC 2

0290 0026-1335-300 SCHEIBE 
WASHER / DISK

1 , 0 0 0 PC 2





Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 30

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

8175-3328-050 SATZ MOTORANSCHLUSSTEILE 
SET OF MOTOR CONNECTION PARTS

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 0019-6612-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

0 02 0 8175-3305-030 SCHEIBE 
WASHER / DISK

4,000 PC 2

0030 8175-1079-040 PLATTE
PLATE

1 , 0 0 0 PC 2

0040 0013-0282-300 SECHSKANTMUTTER 
HEXAGON NUT

4,000 PC 2

0050 0026-1335-300 SCHEIBE 
WASHER / DISK

4,000 PC 2

0060 0019-6933-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0070 8175-1191-580 SCHUTZBLECH GESCHW. 
GUARD, WELDED

1 , 0 0 0 PC 2

0080 0004-2052-768 DICHTUNGS PROFIL 
MOULDED GASKET

1,300 M 2

8175-3328-040





Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 31

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

8175-1190-030 8175-1190-030 SCHUTZBLECH VOLLST. 
GUARD, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 8175-1191-920 SCHUTZBLECH GESCHW. 
GUARD, WELDED

1 , 0 0 0 PC 2

0 0 2 0 0019-6901-400 s e c hska ntsch raube
HEX HEAD SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0030 0026-1345-400 SCHEIBE 
WASHER / DISK

2 , 0 0 0 PC 2
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Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE 15.03.2001 SHEET 32

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH

8404-2297-070 SCHLEUDERGUTZULEITUNG VOLLST. 
PRODUCT FEED LINE, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 8404-2245-030 EINLAUFROHR VOLLST. 
INLET TUBE, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 1 8404-2245-030
0 02 0 0018-5511-400 ANSCHLUSSSTUTZEN 

CONNECTION PIECE
1 , 0 0 0 PC 2

0030 0007-3242-600 DICHTRING
GASKET

1 , 0 0 0 PC 2

0040 0018-1898-300 SPANNRING 
CLAMPING RING

1 , 0 0 0 PC 2

0050 0018-2217-400 ANSCHLUSSSTUTZEN 
CONNECTION PIECE

1 , 0 0 0 PC 2

0060 0007-2897-600 DICHTRING
GASKET

1 , 0 0 0 PC 2

0070 0018-1899-300 SPANNRING 
CLAMPING RING

1 , 0 0 0 PC 2

0080 0019-6555-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

8404-2297-070





Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 33

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS

8404-2245-030 EINLAUFROHR VOLLST. 
INLET TTOE, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 8404-2705-070 EINLAUFROHR GESCHW. 
INLET TUBE, WELDED

1 , 0 0 0 PC 2

0 0 2 0 0007-1880-700 DICHTRING
GASKET

2 , 0 0 0 PC 2

0030 8404-2705-080 EINLAUFROHR GESCHW. 
INLET TUBE, WELDED

1 , 0 0 0 PC 2

0040 0019-6968-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

0050 0026-1371-400 SCHEIBE 
WASHER / DISK

4,000 PC 2

8404-2245-030
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Designotion > In le t tube, complete 
Designotion :  Canne d '  alimentation, compl.
Denominocion % Tubo de alimentocion, compl. l
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Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 34

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR

8404-2299-030 8404-2299-030 SCHLEUDERGUTABLEITUNG VOLLST. 
PRODUCT DISCHARGE LINE, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 1

002 0 0007-2897-600 DICHTRING
GASKET

1 , 0 0 0 PC 2

0030 0018-1899-300 SPANNRING 
CLAMPING RING

1 , 0 0 0 PC 2



Designation: Product discharge Line, complete
Designation: Conduite de refoulement, compL.
Denominacion: Soli da de producto, compL

Pos. TeiL-Nr. Benennung Menge HE Werkstoff HodeU-Nr.
Ha8e GeFertigt aus Zeichnungs-Nr. Gewicht
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Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 35

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS

8404-6272-060 SPUELEINRICHTUNG VOLLST. 
FLUSHING DEVICE, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 8404-3341-000 DUESE
NOZZLE

5,000 PC 2

0 02 0 8404-3341-010 DUESE
NOZZLE

3,000 PC 2

0030 8404-3341-020 DUESE
NOZZLE

1 , 0 0 0 PC 2

0040 0007-2152-750 DICHTRING
GASKET

9,000 PC 2

0050 0007-2986-750 DICHTRING
GASKET

9,000 PC 2

0060 0007-2152-750 DICHTRING
GASKET

9,000 PC 2

0070 8404-2171-050 ROHRLEITUNG GESCHW. 
PIPELINE,;-WELDED

2 , 0 0 0 PC 2

0080 8404-2049-000 ANSCHLUSSSTUECK 
CONNECTING PIECE

9,000 PC 2

0090 0018-6103-300 SPANNRING 
CLAMPING RING

9,000 PC 2

0 1 0 0 0007-3311-700 DICHTRING
GASKET

9,000 PC 2

0 1 1 0 8404-2171-100 ROHRLEITUNG GESCHW. 
PIPELINE, WELDED

1 , 0 0 0 PC 2

8404-6272-060



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 36

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E

0 1 2 0 0018-5511-400 ANSCHLUSSSTOTZEN 
CONNECTION PIECE

2 , 0 0 0 PC 2

0130 0018-1898-300 SPANNRING 
CLAMPING RING

2 , 0 0 0 PC 2

0140 0007-3242-600 DICHTRING
GASKET

2 , 0 0 0 PC 2

0150 8404-2171-090 ROHRLEITUNG GESCHW. 
PIPELINE, WELDED

1 , 0 0 0 PC 2





Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

DATE : 15.03.2001 SHEET 37

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.

1,000 PC 2OZ 8404-1165-000 FETTSAMMELSCHALE GESCHW.
GREASE-COLLECTING CUP, WELDED



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE 15.03.2001 SHEET 38

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055
8002-055

PLANT SERIAL-NO. :
CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.

8175-3243-050 DREHZAHLINITIATOR VOLLST. 
SPEED SENSOR, COMPL.

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 0019-6903-150 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0 02 0 0026-1345-400 SCHEIBE 
WASHER / DISK

2 , 0 0 0 PC 2

0030 8175-1145-030 HALTER GESCHW. 
HOLDER, WELDED

1 , 0 0 0 PC 2

0040 8175-6473-150 SCHEIBE 
WASHER / DISK

1 , 0 0 0 PC 2

0050 0019-6900-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2
?

0060 0005-0868-000 NAEHERUNGSINITIATOR 3,000 PC 2 U ^  01
PROXIMITY SENSOR —

0070 8175-1145-050 HALTER GESCHW. 
HOLDER, WELDED

1 , 0 0 0 PC 2

0080 0019-6968-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0090 0026-1371-300 SCHEIBE 
WASHER / DISK

2 , 0 0 0 PC 2

0 1 0 0 0005-0202-900 VERSCHRAUBUNG 
SCREW COUPLING

3,000 PC 2

0 1 1 0 0019-2222-300 ZYLINDERSCHRAUBE 
ALLEN SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

8175-3243-050



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 39

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR,

0 1 2 0 0005-4147-000 KLEMMENKASTEN 
TERMINAL BOX

1 , 0 0 0 PC 2

0130 0005-3666-040 KENNZEICHNUNGSSCHILD 
IDENTIFICATION PLATE

1 , 0 0 0 PC 2
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blou. blue, bleu . ozul
broun. brown, brune. narron

blou. blue, bleu . ozul
broun. brown, bnune. narron

blou. blue, bleu . ozul

K L e m i n e n p L o n  

T e r m i n a l  p L o n

P L o n  d e  d i s p o s i t i o n  d e  b o n n e s  

E s o u e m o  d e  c o n e x i o n o d o

J *  Mischiraung, Screening, Ecronnoge, Apontol^o

golb, yellow, joufte, oaorllLo

broun, brown, brune, marrbn

you,

roso, pink, posfe, rosodo 

white, blonc, blonco

green, vert, verde

X 7

-  Aderenden mit AderendhOlsen versehen 
ggf. verzinnte Enden e rst abschneiden

-  F it  core ends with end sleeves;
i f  necessory, cut o f f  soLder-cooted ends.

-  Monter Les douiUes finoLes aux extremites 
des f i t s ;  ou besoin, couper les bouts etomes.

-  Dotar de cosquillos los extremos de los 
conductores. Coso necesorio, cortor antes 
los extremos estonodos.

D e s i g n a t i o n ;  S p e e d  s e n s o r  c o m p l e t e  

D e s i g n a t i o n ;  D e t e c t e u r  d e  v i s t e s s e . c o m p l .  

D e n o m i n o c i & n ;  I n i c i o d o r  d e  r e v o l u c i o n e s  c o m p I .

Benenoung Neny HE WerkstofF

CAO-Zeichnung - Nur am Bildschirm Ondern
Detui Mom '“"CA45

C e p ^ l^ t reserved 
F<k* dfeee Zlle^nunD behoUen 

wir une oUe Rtcflte w .

Gu. 15.01.93 NE E lfM ItM lU
HoO(uib>

I.2.S
K^s e p a r a t o h JGifrOft IS.01.93 NE Ab«tlC>HM tOt Uvw

tolerouengcte
• itu C

nae»i ISO 7»aMsrwgepr 27.01.93 Ht Hesifetio Stforour AG 
(H7A0 Oelde

_______ 1________^ -i.. g

NodelL-Nr. 
________ HoOe

iIndtrvtQMefw*) M 
U gwpelehft

Gefertigt ous

D r e h z a h L i n i t i a t o r

v o L L s t .

, . , GMiehtZeichnungs'Nr.

Cr««Ut dr«fu

Zelchx#>g»*.i

8175-3243-050



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 40

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.

8404-9900-020 SATZ WERKZEUGE 
SET OF TOOLS

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 8404-9910-010 AUSHEBEVORRICHTUNG VOLLST. 
LIFTING DEVICE CPL.

1 , 0 0 0 PC 1 8404-9910-010

0 02 0 0019-5222-150 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0030 8404-9910-000 AUSHEBEVORRICHTUNG VOLLST. 
LIFTING DEVICE CPL.

1 , 0 0 0 PC 1 8404-9910-000

0040 0019-6991-150 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

0050 8175-3403-070 DISTANZRING 
DISTANCE RING

1 , 000 PC 2

0060 8404-6594-030 DRUCKRING 
PRESSURE RING

1 , 0 0 0 PC 2

0070 0019-6937-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

4,000 PC 2

0080 8404-9939-000 SCHEIBE 
WASHER / DISK

1 , 0 0 0 PC 2

0090 0019-7102-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

1 , 0 0 0 PC 2

0 1 0 0 0019-7193-150 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

1 , 0 0 0 PC 2

0 1 1 0 0013-0284-300 SECHSKANTMUTTER
He x a g o n n ut

1 , 0 0 0 PC 2

8404-9900-020



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 41

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

0 1 2 0 0026-1358-300 SCHEIBE 
WASHER / DISK

1 , 000 PC 2

0130 0019-5233-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

1 , 0 0 0 PC 2

0140 0013-0280-300 SECHSKANTMUTTER 
HEXAGON NUT

4,000 PC 2

0150 8404-9467-000 PLATTE
PLATE

1 , 0 0 0 PC 2

0160 8404-9869-010 BOLZEN
BOLT

1 , 0 0 0 PC 2

0170 8404-9455-000 BOLZEN GESCHW. 
BOLT, WELDED

1 , 0 0 0 PC 2

0180 0013-0282-300 SECHSKANTMUTTER 
HEXAGON NUT

1 , 0 0 0 PC 2

0190 0026-1335-300 SCHEIBE 
WASHER / DISK

1 , 000 PC 2

0 20 0 8404-3442-000 DRUCKRING 
PRESSURE RING

1 , 000 PC 2

0 2 1 0 8175-3442-010 DRUCKRING 
PRESSURE RING

1 , 000 PC 2

0 2 2 0 8175-2470-020 FLACHSTAHL 
FLAT BAR STEEL

1 , 0 0 0 PC 2



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 42

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS

0230 0019-5200-150 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0240 8175-9470-000 FLACHSTAHL 
FLAT BAR STEEL

1 , 0 0 0 PC 2

0250 0013-0279-300 SECHSKANTMUTTER 
HEXAGON NUT

2 , 0 0 0 PC 2

0260 0019-6522-150 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0270 0018-4250-030 ROHR
PIPE

2 , 0 0 0 PC 2

0280 8173-9868-050 HUELSE
SLEEVE

1 , 0 0 0 PC 2

0290 6986-0420-130 STECKSCHLUESSELEINSATZ 
SOCKET FOR WRENCHES

1 , 0 0 0 PC 2

0300 0003-0417-320 EINSATZ
INSERT

1 , 0 0 0 PC 2

0310 0003-0579-320 EINSATZ
INSERT

1 , 0 0 0 PC 2

0320 0003-0418-320 EINSATZ
INSERT

1 , 0 0 0 PC 2

0330 0003-0580-320 EINSATZ
INSERT

1 , 000 PC 2



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 43

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

0340 0003-0582-320 EINSATZ
INSERT

1 , 0 0 0 PC 2

0350 0003-0583-320 EINSATZ
INSERT

1 , 0 0 0 PC 2

0360 0003-0428-320 EINSATZ
INSERT

1 , 0 0 0 PC 2

0370 0003-0604-320 SECHSKANTSTECKSCHLUESSELEINSATZ 
HEXAGON SOCKET

1 , 0 0 0 PC 2

0380 0003-0601-320 SECHSKANTSTECKSCHLUESSELEINSATZ 
HEXAGON SOCKET

1 , 0 0 0 PC 2

0390 0003-0602-320 SECHSKANTSTECKSCHLUESSELEINSATZ 
HEXAGON SOCKET

1 , 0 0 0 PC 2

0400 0003-0590-000 DREHMOMENTSCHLUESSEL 
TORQUE WRENCH

1 , 0 0 0 PC 2

0410 0003-0615-000 VERLAENGERUNG
EXTENSION

1 , 0 0 0 PC 2

0420 0003-3705-000 SICHERUNGSRINGZANGE 
SECURING RING PLIERS

1 , 0 0 0 PC 2

0430 0003-3775-320 WINKELSCHRAUBENDREHER 
OFFSET SCREWDRIVER

1 , 0 0 0 PC 2

0440 0003-4209-320 SCHLUESSEL
WRENCH

1 , 0 0 0 PC 2



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 44

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.

0450 0003-0429-000 HOCHDRUCK-HANDHEBELPRESSE 
HIGH-PRESSURE HAND-LEVER PRESS

1 , 000 PC 1

0003-0429-010 HOECHSTDRUCKSCHLAUCH 
MAXIMUM PRESSURE HOSE

1 , 0 0 0 PC 2







Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE 15.03.2001 SHEET 45

ORDER-NO 
ITEN-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS

8404-9910-010 AUSHEBEVORRICHTUNG VOLLST. 
LIFTING DEVICE CPL.

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 8404-9824-020 AUSHEBEVORRICHTUNG GESCHW. 
LIFTING DEVICE, WELD.

1 , 0 0 0 PC 2

0 02 0 8404-9933-010 FESTSTELLOESE GESCHW. 
LOCKING EYE, WELDED

1 , 0 0 0 PC 2

0030 0019-6937-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0040 0019-6124-150 ZYLINDERSCHRAUBE 
ALLEN SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0050 0013-0278-300 SECHSKANTMUTTER 
HEXAGON NUT

2 , 0 0 0 PC 2

0060 0026-2159-030 I-SCHEIBE 2 , 0 0 0 PC 2

8404-9910-010



r

10 20 30 40/50/60

Designation: Lifting device, conipL.
Designation: Dispositif d enLever, compL.
Denominacion: Dispositivo extractor, compL.

Pos. Tei L-Nr. Benennung HengeME Werkstoff HodeU-Nr.MaSe GeFertIgt ous Zeichnungs-Nr. Gewichtkg
03.03.99 i(nderu>gsi>ochHa i so 

ia EDV'Sqstea gespalcherl CAD - Zeichnung USN-Nr,, ^

Dotua N<»e '*'CB 458 Copyri^t reserved 
Fur diese Zelchnung behoUen 

wir uns alle Recnte ver.
Stucki ^ GehSrt zui8404-9900- Ersetzt durchi Ersotz fOri

Get. 03.06.96 NE PoSsystea
EinheitsveUe

HoOstobi1:10 GEA
Westfalia Separator AG

Benennurgi , * ' '
Aushebevorr i chtung 
yoLLst.

Zelchriirtgs-Nr.i

8404-9910-010
Foraat-KZ3

CeprOft 03.06.96 NE A Ugeaa 1 nto leronz en 
fain aiUal grab 

noch ISO 2766

Blott

Koragepr. 29.07.96 Ml 0-59302 OelOa 1 Blotter



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 46

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E'

8404-9910-000 8404-9910-000 AUSHEBEVORRICHTUNG VOLLST. 
LIFTING DEVICE CPL.

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 8404-9933-010 FESTSTELLOESE GESCHW. 
LOCKING EYE, WELDED

1 , 000 PC 2

0 02 0 0019-6937-300 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

2 , 0 0 0 PC 2

0030 8404-9824-000 AUSHEBEVORRICHTUNG GESCHW. 
LIFTING DEVICE, WELD.

1 , 000 PC 2

0040 0019-6124-150 ZYLINDERSCHRAUBE 
ALLEN SCREW

1 , 000 PC 2

0050 0013-0278-300 SECHSKANTMUTTER 
HEXAGON NUT

1 , 0 0 0 PC 2

0060 0026-2159-030 I-SCHEIBE 1 , 0 0 0 PC 2

■ r



40/50/60 10

Designation:
Designation:
Denominacion:

Lifting device", compL. 
Dispositif d enLever, compL. 
Dispositive extractor, compL.

Pos. Teil-Np. Benennung Menge ME Merkstoff ModeU-Nr.
MoSe G efertig t aus Zeichnungs-Nr. Gewicht

03.03.99 Xndertvigsnachwe i 80 

ia EOV'Systea gespoichert CAD -  Zeichnung W SN -N r.t ^

OaUa Nom 45
Cop^lght roservod 

Fur diese Zoichnung bohoUen Nir uns oUe Recnce vor.
Stuck 1 ^ Cohort zui

8404-9900-
Ereotzt durehi Ersotz FGri

6ez. 24.01.96 NE Pofisystea
EinheltswoUe

NoSstobi
1.5

Westfalia Separator AG

Benennungi

Aushebevorr i chtung 
voLLst.

Zoichnung84b'. 1

8404-9910-000
Foraot'KZ

3
SeprOFt 24.01.96 NE A1  IgeM i n toloronzen 

fain a itta l grab 
noeh ISO 2768

BLott

Norag epr. 21.02.96 Ml D-59302 Oelde 1 BLottor



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

DATE : 15.03.2001 SHEET 47

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME E‘

8404-9902-140 SATZ ERSATZTEILE 
SET OF SPARE PARTS

1 , 0 0 0 PC 1

0 0 1 0 0021-2889-810 SATZ SCHMALKEILRIEMEN 
SET OF NARROW V-BELTS

1 , 0 0 0 PC 2

0 0 2 0 0007-1739-750 DICHTRING
GASKET

1 , 0 0 0 PC 2

0030 0007-3380-750 DICHTRING
GASKET

1 , 0 0 0 PC 2

0040 0019-6538-400 SECHSKANTSCHRAUBE 
HEX HEAD SCREW

24,000 PC 2

0050 0'026-1371-400 SCHEIBE 
WASHER / DISK

24,000 PC 2

0060 8404-1265-040 DICHTUNG
GASKET

2 , 0 0 0 PC 2

0070 8404-1265-010 DICHTUNG
GASKET

2 , 0 0 0 PC 2

0080 0015-0125-000 WAELZLAGER'FETT
BALL AND ROLLER BEARING GREASE

2 , 0 0 0 PC 2

0090 0015-0125-010 WAELZLAGERFETT
BALL AND ROLLER BEARING GREASE

1 , 0 0 0 PC 2

0 1 0 0 0015-0125-020 WAELZLAGERFETT
BALL AND ROLLER BEARING GREASE

2 , 0 0 0 PC 2

8404-9902-140
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40/50

Pos. 80, 90, 100 zeichnerisch n ich t d a rq e s te llt
I t6ni 80/ 90, 100 not i llu s tra te d
Pos. 80, 90, 100 ne fig u re  pas s u p  Le dess in

La'Pos.80, 90, 100 no esta representado e n 'e l d ib u jo

Designation:
Designation;
Denominacion:

Set of spare parts  
Jeu de pieces de rechange

Pos. TeiL-Nr. Benennung .. - Neng< HE Verkstoff HodeU-Nr. Gefertigc ous Zeichmjrtgs-Nr. CMleht
kgW.*Ootui. ^

1 la EDV-Sptaa gnpaldiaK CAD - Zeichnung
Oot;« to* ’*'CB 458

Con̂ l̂ t faaar̂F«r diasa lalctwM bahaltan ■If iM aUa Rarffta ver.
StwCkt ^ CiTitrt zu>

8404-0000-100
EraaUt dkrehi Ci'MU f>i

6u. 29.01.99 NE EMMUmIU 1i6 G E A
intftfia Separator AO

Banamngi «

Satz E rsa tzte iLe

Zelehrwyw-.i

8404-9902-140

ForaotHS
2

CtprCft 29.01.99 NE AlljHaIntcUranzvi
•UUl

nocft ISO 7766

BUlt

29.01.99 SCHO 0-59307 OeldB eiittar
_______ Z________1 8________ 9 f to 1 11 1 12



Westfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

ORDER-NO 
ITEM-NO 
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

DATE : 15.03.2001 SHEET 48

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.

1,000 PC 2OZ 8404-9000-203 BETRIEBSANLEITUNG 
INSTRUCTION MANUAL



Wpstfalia Separator AG 

P A R T S  C A T A L O G

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

321114128
001000
CB 458-01-32 
9987-0051-729

MACHINE SERIAL-NO 
BOWL SERIAL-NO 
CONTROL CABINET SIN

8002-055
8002-055

DATE : 15.03.2001

PLANT SERIAL-NO. :
CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

SHRET 49

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.

1,000 PC 2OZ 8404-9023-203 BETRIEBSANLEITUNG 
INSTRUCTION MANUAL



ZeitpLan fQr Schmierung und Wartung Dekanter-Tgp CB 4 5 .- . . - 0 2

Sgmbole Schfflierini t te l
TelL-Nr. 6etflnd« TolL-Nr. SpeztPikoCion Vemendung

l.Okg 001S-0125-000 NLGI-Klosse 1 Cgclo-Getrlebe
wLb

0024-6171-000
400g 001S-012S-030 NLGI-Klosso 1 Sehoeckenloger

l.Okg OOlS-0125-010 NLGI-Klossd 1
Trofinelloger

^u>
0024-6170-000

400g 0015-0125-020 NLGI-Klosse 1

Vergleichbare Schmierstoffe siehe 
SchmierstofftobeUe

Pos.-Nr. 1 2 3 4 5 6 7 8 C 10 n
Koschine

Hoschinenteil Getriebe
FLoch-

rienen

Antriebs-

aotor

KeiL-

riesen

nechonische
Fettschaierung

Getrlebe-

Loger

LouF-

gOte

VerschleiO
von

Troanel
und

Schnecke

fiund-

Loger

Schnecken-

loger

Bochonischo
Fettschciierung

Anwe i sung TroBaeLLoger TroaaelLoger

noch-

schnieren

Fettpresse X X
FeUfOUung X X X X
HorKtf̂ cbeLpresse X X

SctaierstoFF Fett Fett Fett Fett Fett

KemzeicNxjng 

des Sch«ierstofFes
[ao

Schn ierstoF Fecnge 2000g eoog’ '09“
(£

0.4kg IZOg' 400g '“9“O.'tkS’ TOOg"̂
kontroUieren X X X X X
emeuem X X X X X X X
tOglich • • •
oUe 2 Vochcn •
donatUcK • •
2 X jOhrlich • •
1 X jCUirlich • • • • •
aindesUns oLle 2 Johre •
eindestens oUe 4 Jghre •
noch Angobcn des Kerstellers •

o) Betriebsanleitung beachten

b) In ExtremfaUen is t  eine Nachschmierung bei 2‘th/Tog-Betrieb_ 
aUe Bh mit Jewel Ls 5g Fett zu empFehlen.

c) FOUmenge be I Montage

d) Kartusche FQr Handhebelpresse der mech. Fettschmierung

e) Ein Hub mit HandhebeLpresse 0003-0204-010 ohne Verte ile r 
entspricht 2g pro Lager
Bei Kurzzeitbetrieb FrOhestens nach 4 Betriebsstunden 
nachschmieren.

F) ggF. kOrzere IntervaUe notwendig

g) bei VerschLeiB, BeschOdigung Oder Korrosion an tragenden 
TrommeUeiLen is t  in it dem LieFerwerk RQcksprache zu nehmen.

Vor der Schmierung aUe SchmiersteLLen gereinigt 
Bei a lien  Wartungsarbeiten.
Verschlissene Oder beschodigte Dichtelemente soFort erneuern

Pos. Tei L-Nr. Benennung Nengc KE VerkstoFF HodeLL-Kr.
MaSe GeFertigt ous Zeichnungs-Nr. Saaieht

>=9
10.03.99 ia EOV-SUiUa na^aletwrl CAO -  Zeichnung VSN-W-.i

Ootui Hem '“"CB 45
PaMrvad

F> dleaa ZeidipiM bitalun «lp una elle ftaente vor.
StOcki ^ GMrt lui

8404-0000-701
EraeUt Craou

6*1. 05.09.98 N£ PoteWItMElftwItmlU NaAitAi
111 O E A

IssKaliB Seoaratcx AC SchmierpLan

Zalehnaige-ar.i

8404-3001

r«̂ t-43
?

GafrCft 09.09.98 NE i  1 l9M» 1 ntsl ra tu n  
•U Ul

noehlSO 276a
-180 eiflu

23.09.98 SCHO 0-S93Q2 Oebto euttw



3 I 4 I 6 7 I

Cqsov^ pL6n maz6nf a OdnJby -  dekant^r, typ CB 45 .-..-02

symboly noz i VO

£(6lo 60uC6sti Cfslo souC6sti 6{>ecifikoce PouSitl

I.Okg 0015-0125-000 M.GI 1 P̂ evodovko
2lut6

0024-6171-000
400g 0015-0125-030 l^ido NLGl 1 loiisko Sneku

1.0kg 0015-0125-010 t îdo M.GI 1
2lut6

0024-6170-000
400g 0015-0125-020 t/̂ ido K.GI 1

SrovnatelnS mazivo jsou uvedena v tabuLce maziv.

ifsLo polo2ky 1 2 3 4 5 6 7 8 c 10 n
stroj
{6sc siroje P̂evodovko plocĥ

îCBcn
hnoel
•otor

kltnov̂
ê>en

•echonickS 
tukovi Boẑnt 
lolisek bubnu

LoZIsko
p̂evodovky

Jokost
chodu

opot̂ebovtel
bubnu
0Sneku

kuloU
loiisko

lo2isko
Sneku

Bcchonickfi 
tukov6 BOz6nf 
lo2isek bubnupokyny

dofloz6vot
nozocl lis X X
nĉlninf lukeai X X X X
ruinf p6kovg lis X X

Dozivo sozocf tuk BOZOCf tuk Bozocf tuk DOZOCf tuk BOZOCf Cuk
ozno£en(
Bozivo h)

[ ^ I f l
h)

IZZHBBpn |wi 1*41
h)

sinozstvf Boziva 2000g 600|’ (U0.4kg iJOg 400g < ZOOg'’
kontroLovot X X X X X
vyônic X X X X X X XJednou dennS • • •
ko2d{ 2 tQdny •
Jeck̂ «§sf£nfi • •
2 X zo rok • •
1 X zo rok • • • • •
nejâ  jednou zo 2 roky •
nejn£n2 Jedrtou zo 4 roky •
podle pokynu v̂obce •

PrSd maz6nfm i c i s t i t  v5echna mozn6 mfsto.
P?*! v5ech ddribfif'sk^ch practch:
Opot?‘eben^ 6i poSkozenS tSsnict prvky okamiitS vymgnit!

o) Postupovot podLe provoznfho n6vodu

b) V kpojnfch pJ'ipodech se pi'i procovnf dobJ 24 h/den doporuiuje 
prov6det domaz6v6n( kozd^ch 8 hodin, 2di po 5g tuku.

c) Mnoistvf. pLnSni pf î mont62l

d) PaCrona pro ru in f p6kovQ Us na mechanick^ maz6n( tukem

e) Jeden zdvih ru£n(ho p6kov£ho Lisu 0003-0204-0)0 bez 
pozd£Lova£e odpov{d6 2g no koid£ lo iisko .
P£i kpfitkodobim ppovozu ppovidSt domozfivSnf nejdpive 
po uplynutf 4 ppocovnfcki hodin.

F) PpfpodnS mohou bQt nutn£ i kPotSF intepvoLy.

g) V p£{podS opoti'cbent, po5kozen( nebo kopoze nosn^ch ppvku 
bubnu je  t£ebo se obpfitit k dodovotelskimu z6vodu.

h) Hozn6 mfsto Jsou oznoieno pptsluSnymi symboLy.

Pos. Teil-Nr. Bcnennung Henge KE UerkstoFf HodelL-Nr.
Mode Gefertigt ous Zeiclviungs-Nr. CevIdU

*nd.-OoUB. ^ Undwvigpredw 1M 
ia EDV-Suilaa flaapalchipt CAO -  Zeichnung WSIŴ..

OOtkB Nm '*"CB 45
r«M«n>adF> dl«M Zalêvwig balwltan xlp uns oils lUeAtA *er.

SluCkl y GihiPt xui
8404-0000-701

Craalrt Brtfii Ereou fCri

6at. 05.12.2000 At PctfsyttMCIrtieiUMUa PMitObi
1.1

arator AC

DanamiriSt

S c h m i e r p L o n 8404-3001-270
Form-U

2
ê rori 05.12.2000 Hu Al 19m 1 nu Urou«n 
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S c h m i e r s t o f f  t a b e U e  

D e k a n t e r  T y p :  C B  4 5

S c h m i e r O L
S c h m i e n f e t t

Beze i chnung

nach
DIN

nach
150

Schmierfett 
(LebensmIttel- 
ve rtrflg lich )

Schmierfett 
(Lebensmi tteL- 
vertrflgLich) 2^

kinematische 
Viscositeit 
in mn^s 
bei 40'C 
CIcSt=lraiB^s)

bZH.
r̂ GI-KLasse

KLosse 1

tClasse 1

Verse ifungsort

Aluninium-

KotspLexseife

Alufflinium-

Kornplexseife

Kennzeichnung 
des von 
VS A6
eingesetzten 
Schtn i er- 
stoFFes

Von einigen HineroWthcrsteUem vorgescKLogene SchmierstoFF- 
sopten (Pop diese Schmierstoffe Oberniaat VS AG keine Goronti'

G E A
Westfalia Separator AG

Q)

I
UKartusche nach DIN 1284 
2)n iit USDA-Hl-Zulassung

WerksfQLLung \y / \  vergLeichbare QuaUtaten

Ole Hischung von Fetten unterschiedlicher 
VerselFungsorC 1st nicht zulassigi

Kundei ^ Andarungani DOtUBi Noms

And.-Ootuai ^ AnderurtgsnochMe i sa 
i i  EOV-Sgstea gespaiehart CAD - Zeichnung

CB 45 Cop îghc rasarvad 
Fur diasa Zalchnung bahoLtan 

Mir uns alia Racnte vor.
Naflstobi

X
Gahort zui

8404-0000-701
Ereetzl durchi Ersatz FGri

F GflZ.
Datun

22.07.98
Nom

NE
Zugehorige Zeiehnurtgeni

e s A
Westfalia Separator AG

Banannungi Zalehnungs-Nr. Foraat-KZ
3

GepruFt 22.07.98 NE
1

X
bcnmier'stoi-f-
tabeLLe

8404-3002-050 eiott

Nomgepr. 23.07.98 MI X 0-59302 Oelde ^  Blottei

_____ _̂_________ 1___________ 2_______________ 1 3 J__ 4
-------------1-------------_ 5 ______________ L 6 1 7 _J ______ 8



L u b r i c a n t  t a b l e  

D e c a n t e r  T y p :  C B  4 5

L u b r i c a t i n g  o i  L  
L u b r i c a t i n g  g r e a s e

Designation 
according to

DIN ISO

Lubrication grease

(Compatible 
with food)

2)

Lubricotion grease 

(Compatible 
with food)

2)

Kinematic 
V i scos i ty 
in mm Vs 
at 40“C 

(lc5T=lmmVs) 
respectively 

NLGI-Class

Claos 1

Claas 1

Type of 
soponi f i -  
cotion

Aluminium 
complex soap

Aluminium 
complex soap

Designation 
of the 
lubricant 
proposed bi 

WS A6

Westfsiia Seoarator AG

Lubricants proposed bg various mineral o i l  suppliers 
(These lubriconts ore not convered bu W5 AG worronti

1) Cartridge according to DIN 1284
2) With USDA-Hl approval

Works f i l l in g IZZl equivalent qua lity

D o  n o t  m i x  d i f F e r e n t l y  s a p o n i f i e d  g r e a s e s !

Kundei j Anderungeni OoUai Nom i

And.-Ootuoi ^ Anderungsnochwa 186 
is EOV'Sgsten gespeichert C A D  - Z e i c h n u n g

C B  4 5 Copyright reserved 
FCr diese Zeichnung behoLten 

Mir oLLe Recnte ver.
Hodstab1

i
GehSrt zui

8404-0000-701
Ersetzt Archi Ersatz FGri

F 6e2 .
Dotua

2 2 .0 7 .9 8
Nou

NE
Zugehorige Zelchnungeni

GEA
Westfatia Separator AG

SenenrKngi Zelchnungs-Mr. Foraat-KZ
3

SeprOFt 2 2 .0 7 .9 8 NE
1

X
iDcnmier Stott-
tabelLe

8404-3002-060 Blatt

Horegapr. 2 3 .0 7 .9 8 HI X D-59302 Oelde ^  Blotter

_____ _̂____L______________ 2_______1___ 3 1 4 _______ 1_______ _ 5 ______________ L 6 _____________ _̂_____________ 7 _ J ______ 8



T
Dekonter-Wechserecneibe 
Exchongeable pulley of deconter 
Poulle fnterchor>9 eobLe du deconteur 
Polfeb tnter«airi)<Qble de lo decoModora

Reqdlcntrieb

Antrieb dec Schnecke 
Drive of the scroll 
EntroTnenent de lo vts tronsporteuse 
Accionoaiento del sinffn

Antrieb der Trotwel 
Drive of the bOMl 
EntroTnenent du bol 
Acciononiento del ta ilo r

Deconter pulley 
Poulie d j  d^conteur 
Poleo de lo deco^todoro

D e k a n t e r  T y p  C B 4 5 . - . . - 0 2  m i t  2  G e t n r e b e - A n t n i e b  

D e c a n t e r  m o d e l  C B 4 5 . - . . - 0 2  w i t h  2 - g e o r  d r i v e  

O e c o n t e u r s  t y p e  C B 4 5 . - . . - 0 2  o v e c  e n t r a m e m e n t  3  2  e n r e n a g e s  

D e c a n t a d o r a  t i p o  C B 4 5 . - . . - 0 2  c o n  d p > ) L e  o c c i o n o m i e n t o
1.. Antrieb der Troanel /  {^ive of the bowl /  EntroTnenent du boL /  Accionoaiento del tombor

Cyclo geor 
Heconisne Cyclo 
Tronsaission Cyclo

Hotor-Scheibe 

Hotor pulley 

Poulie Boteur 

Poleo del aotor

Dekonterscheibe 

iQeconter pulley 

Poulie du decanteur 

Poleo de lo decontodoro

Troaaeldrehzohl nTr i'> ■in'* i^d Zentrifugolbeschleuni- 
gung Z=b/g bel folgender'Hotordrehzohl n ^ t  
Bowl speed nTr (f'pa) ond centrifugol occelerotion 
Z=b/g at the following motor speed n«ot 
Noabre de tours du bol nTr^n t/anet occ6Uration 
centrifuge Z-b/g pour noal^es de tours de noteur 
suivont nnot
Revoluciones del tortxor nyp (rpn) y ocelerocibn 
centrlfuga Z ^ /g  a las siguientes revoluciones del 
"otor n«ot

Teil-Nr. 5o Tell-Nr. D„ ™» •'not- 3000 Bin*’ n«ot- 3600 tin*'
Part-No.

oToT
ext an

Po't-No.
S" “

( 50 Hz SO Cycles ) ( 80 Hz 80 Cycles )
No. de reference 
No. de referencio

No. de reference 
No. de referenda

Dloa 
ext aa nTr z nTr z

8175-3354-110 294.9 8404-3352-030 253.4 3400 2960 _ _

8175-3354-100 287.0 8404-3352-020 261.6 3200 2620 - -

8175-3354-050 278.4 8404-3352-000 270.3 3000 2300 - -

8175-3354-070 253.9 8404-3352-010 294.5 2500 1800 3000 2300
8175-3354-080 239.7 8404-3352-040 308.0 2250 1300 2700 1885

Hotor pulley 
Poulie aoteur 
Poleo del aotor

Exch<ytgeoble pulley of aotor 
Poulie Interchangeable du aoteur 
Poleo intercoabi^le del aotor

2. Antrieb der Schnecke, Getriebe 219/)i25 und 211/1i6
Drive of the s c ro ll, geor 219/1>25 and 211/1:6
Entroinement de lo v is tronsporteuse, engrendge 219/1125 et 211/1:6 
Acciononiiento del s in ffn , engronoge 219/1:25 /  211/1:6

RIchtdurchaesser
* Recoaaended dioaeter
* Oioadtre recoaacxxle
* Dioaltre recociaondA

dp = Oq ~ 7tnrn

Regelontriebsrieaen 30x2.7x1168 
Teil-Nr. 0021-2891-890 
Variable speed drive belt 30x2.7x1168 
Port-No. 0021-2891-890
Courroie de vorloteur de vitesse 30x2.7x1168 
No. de rfefference 0021-2891-890 
Correa del voriodor de velocidad 30x2.7x1168 
No. de referenda 0021-2891-890

Hotor-Uechselscheibe 
Exchangeable pulley 
of motor
Poulie interchangeable 
du noteur
poleo intercoabioble 
del aotor

Dekonter-Wechselsche i be 
Exchangeable pulley 
of decanter
Poulie interchangeable 
du d&conteur 
poleo intercoabloble 
de lo decontodoro

onologe Regelung der Differenzdrehzohl dn in a in '' von /b is bei 
Anolog control of d ifferentia l speed d̂  ̂ in rpa froa/to ot 
R&gloge onologique de la vitesse d iff^ e n tie lle  d^ en t/an de/d d 
Regulocidn onalbgica de la veloddod diferendal d^ en rpa de/hosto a

(1 Sotz fOr Troaael- und Schneckenontri )̂ 
(1 Sit for bowl ond convtyor scrtw (k'ive) 

Courroiit tropAzoidoliS (1 jtu pour I'tfttraTniaint 
du bol i t  cilui di lovie tronsporteusi)
CorrM6 tropizoldoLis (poro oceionoaionto del toi6or 
y i l  sinffn tronesportodor)

0IN7753-XP8

n«ot1 ■ 3000 ain"' 
n,ot2 = 510*212610 ain"'

r>jot1 = 3600 » in -' 
riB0t2 = 510-2610 ■in 'l

Teil-Nr.
Port-No.
No. de reference 
No. de referencio

Do* an 
Do*aa
0ioa> 
ext.* aa

Teil-f*'.
Port-No.
No. de ref^ence 
No. de referenda

Do*aa 
Do* aa
Dloa* 
ext.* an

ain.®
Frequenz

CHz)

nTr

3400

nTr

3200

n ir

3000

nTr

2500

nTr

2250

1 ®  Bin.
Frequenz

(Hz)

nTr

3000

nTr

2700

Tell-Nr.
Port-No.
No. de rdference 
No. de referendo

U!k>ge Lr an 
Length Lr aa 
Longueur Lr aa 
Long i tud Lr na

Stock
Qty
Noabre
Contidod

8175-3355-040 240.0 8175-3356-120 307.7 40 44-62 36-54 28-48 8-26 _ 48 9-25 _ 0021-2889-810 2240 S
8175-3355-050 226.4 8175-3356-130 320.4 36 53-73 45-65 37-57 17-37 7-27 43 20-37 8-25 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-060 211.3 8175-3356-140 333.9 33 62-83 54-75 46-67 26-47 16-37 39 31-50 19-38 0021-2889-810 2240 S
8175-3355-070 194.8 0175-3356-150 348.4 29 71-94 63-86 55-77 35-58 25-48 34 42-62 30-50 0021-2889-610 2240 5
8175-3355-080 176.5 8175-3356-160 363.8 25 - 72-96 64-88 44-68 34-58 30 52-75 40-63 0021-2889-810 2240 S
8175-3355-090 160.0 8175-3356-170 378.0 22 - - - 53-79 43-69 26 63-88 51-76 0021-2889-810 2240 5

O a in .  Fret^enz dorf nicht unterschritten werden
Freguenzuaforaer au6 entsprechend der Tobelle begrenzt werden 
The frequenz aust not fa l l  below atniaua level
The l ia i t  volues aust be set on the frequency converter occording to the corresponding table 
lo frequence ain. ne doit pas I tr e  d4poss6e vers le bos
les seuils lia ite  du convertisseur de frequence doivent 8tre offich^s suivont le.tableou 
La frecuencio ain. no deberd quedor por debajo del lia ite  inferior 
Fijar los Unites del convertidor de frecuencio de ocuerdo con la tobla

® J e  noch Regelbereich 510-1680 a in '’
510-1880 a in '’ depending on control ronge 
510-1880 an'’ en Fonction de lo zone de rAgloge 
510-1660 ain'* en funcibn del coapo de regulocion

1 I

D e s i g n a t i o n  : T a b l e  o f  s p e e d
D e s i g n a t i o n  : T a b l e a u  d e s  n o m b r e s  d e s  t o u r s
D e n o m i n a c i o n  : T a b l a  d e  r e v o l u c i o n e s

CB45
CAO-Ze i chnung -  Nur om B iIdsch i rm andern

Sm .
OsCui ■

15.10.96
Ncm

NE

15.10.96

Neregipr. 16.-10.96 HI

X
X
X

dl«M ZtirLSSJUi
(

WESTMUA'N

VMtfoUo Stporour M 
0-S93D2 QiU*

Cl ai^leh«fi
HateUbt GMrl lu.

I l l  1 840 -̂0000-708
emmviQi

DrehzahltabelLe

X 10

8404-9056-030
TSPEPSr

2

1 eutui


