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Angaben zur Gerduschemission 89/392/EWG ‘s%f':l{!'i#én

Bei Auslieferung dieser Maschine wurde folgender
Grenzwert (nach DIN 45635) nicht Gberschritten:

Data on noise emission 89/392/EWG .
The following limit value {as per DIN 45635) was not exceeded when this machine was dispaiched:

Données concernant le niveau sonore 89/392/EWG
La valeur limite suivante (seton DIN 45635) n'é1ait pas dépassée lors de la fourniture de cette machine:

Maschine/Typ

Tone e msevine: CB 458-07-32

Nr. ‘ Baujahr

No:_ P00l 055 Arméede conmmaenon: 0004
Schalldruckpegel Schalleistungspegel

Sound pressure level f,— Acoustic power /
Niveau de pression sonore lpy=_9Q _ dB  Niveau de puissance acoustique Ly = 73 d8

= <‘ o mw
Datum/Unterschrift/Pos. des Unterschreibenden
Date/Signature/Position held by the signes 7Z
Date/Signature/Position du soussigné: /{ UJ. o7

0024-501 7,000
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Geschaftsbereich
Mechanisdie Trenntechnik

Kundendienst-Einsatzbeleg

Name: y_/ n

Einsatzort
Firma: CtC'/f'" Gri £

S 10 H

StraBe:

Ort: C/t Y I'

Rechnungsanschrift™* "/

Firma:
StraBe:

Ort:

Angaben zur Berechnung

Schriftlicher Auftrag erforderltch?
Ausgefiihrte Arbeiten
/?yp-

rn ~41?2-0f-53

N 900

Rustzeug und Hilfspersonal sind im Bedarfsfall frei zu stellen.

Gesamtfahfzeit

Tag Datum Hinreise Pause Ruckreise
Mo
Di.
Mi.
Do. 7 P
Fr.
u?
Sa. 0

So.

O

ja

Beginn

Gesamtarfaeitszeit (ohne Fahrzeit)

Ende

]

nein

Pause

Westfalia Separator
Deutschland GmbH

Werner-Habig-Strafle 1

D-59302 Oelde (F R Germany)

Telefon: +49 (0) 2522/77-0 « Fax: +49 (0) 2522/77-2947
Internet; http'i/www.westfaiia-separator.com

E-mail; info@gea-westfalia.de

Oelde: -V

Angaben zur Bestetiung

Bestelldatum:
Bestellung: O telefonisch O schriftirch

durch:

Auftrags-Nr.:

Gesamtarbeits- und Fahrzeit

tatsachi.

Wartezeit norma! 25 % 50 % 70% 100 % 150%

Arb.-Zeit

Mit der Unterschrift unter diesem Einsatzbeleg erteilt der Kunde einen Auftrag auf der Basis unserer Ailgemeinen Bedingungen fur

Reparaturen an Zentrifugen und Anlagen.

(Datum, Unterschrift des Beadftra'gten-WS)

NMADETA a.s.

1Z4vod; imdftchuv Hrackfc

MJirtkos»n p?aHm4stl 638/iM

.(Datum, Unterschrift des Auftra/g"bers)? 57 JindFichOv trader
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Westfalia Separator AG
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Provozni navod

Westfalia Separator AG

Gis. 8404-9023-203
Vydani 09.05.2000
. Odkalovaci-dekantér
s pohonem-se 2-prevodovkami

Typ CB 450-01-32
CB 458-01-32

G=7

‘; Mechanical Separation
" Division
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|
[ - Westfalia Separator
GTA e

D-59302 Oelde {F.R. Germany)

Typ C. str.

Rok vyr. @ Dvmm

max. piipustné jmenovité otacky bubnu min-1

max. prpustnda mémé& hmotnost v kg/dm3

odstredovaného média,

Husta Pevna hmota
kapalina kg/dm3 kg/dm3

min/max pritok m3/h

min/max tepl. odstfed'ovaného médiav® C

min/max tlak v skfini v bar

Parametry emise hluku podle 89/392/EWG
P¥i expedici tohoto stroje nebyly prekroéeny nasledujici mezni

hodnoty (podle DIN 45635)
Hladina akustického Lpa = dB
tlaku
Hladina akustického Lwa = dB
vykonu

= mw:

Datum / podpis / funkce podepsaného

8404-9023-203 / 09.05.2000



Westfalia Separator AG

pro Vasi bezpecnost

Takto zdliraznéné upozornéni je nutno pfisné dodrzovat.
Zamezi se tim poskozeni nebo zniCeni dekantéru nebo dalSich
soucasti zafizeni.

P¥i takto oznacenych pracich je nutno postupovat vzdy
velmi opatrné -

jinak mize dojit k ohroZeni zdravi a Zivota.

Dodriovat predpisy pro ochranu zdravi pii praci.

Pro provoz dekantéru plati v kazdém pFipadé mistni bezpecnostni
predpisy a predpisy pro ochranu zdravi pfi praci.

Dodrzovat provozni navod.

Postupovat jen podle tohoto provozniho navodu.

Dekantér lze provozovat pouze v ramci stanovenych
technologickych a provoznich parametri.

Pfi adrzbé dekantéru postupovat podle predepsaného
postupu,

tak, jak je uvedeno v tomto provoznim navodu.

Dekantér podrobit bezpeénostnim/technickym kontrolam,

podle popisu, uvedeném v odst. "Bezpecnost” v tomto provoznim
navodu.

Odpovédnost za spravnou funkci pristroje prechazi na
provozovatele za¥izeni.

Odpovédnost za spravnou funkci pfistroje pfechazi nezavisie od
stavajici zaruéni doby jednoznaéné na majitele nebo provozovatele
zafizeni, pokud pfistroj neni odborné udrzovan nebo opravovan
pracovniky, ktefi spadaji pod kompetenci servisu Westfalia Separator
nebo pouziti pfistroje neodpovida predepsanym provoznim
podminkam.

Za skody, které vzniknou nerespektovanim téchto pokynl firma
Westfalia Separator AG nerudi. Tyto pokyny nerozSifuji zarucni
podminky, které jsou soucasti prodejnich a dodacich podminek firmy
Westfalia Separator AG.

8404-9023-203 / 09.05.2000
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Westfalia Separator AG

1.1 Predepsané provozni
podminky

1.2 Bezpecnostni nalepky
na stroji

Konstrukce dekantéru je dimenzovana

o pro zpracovani produktl podle specifikace chemickych a fyzikalnich viastnosti
zpracovavaného produktu dané zakaznikem,

¢ pfi dohodnutém zplsobu pouZiti dekantéru podle podminek firmy Westfalia
Separator AG.

Zejména se nesméji zpracovavat produkty, kterych parametry nesouhlasi s Udaji,
uvedenymi na vyrobnim $titku dekantéru.

Kazdé jiné pouziti, které je v rozporu s vySe uvedenou definici, nenfi
pfedepsané pouZiti.

Z toho divodu je bezpodmine&né nutné pfed planovanym pouZitim stroje, které
se odli$uje od dohodnutych podminek, pfedem vyZadat souhlas firmy Westfalia
Separator AG.

Na stroji se nachazejl samolepicl félie s nasledujict bezpe€nostnfmi symboly.
Samolepici félie nutno vzdy udrzovat v bezchybném stavu.

¢ Znecisténé samolepici f6lie vydistit.

» Poskozené samolepicl félie vyménit.

4 )

Obr. 1

1) Jen pfi provozu ménice frekvence

2) Jen pfi provozu s vyhfivanim

8404-9023-203 / 08.05.2000



Westfalia Separator AG 3

1.3 Princip funkce Dekantéry se pouZivaji pro oddélovani smési kapalin nebo k odlugovani pevnych
hmot z kapalin nebo ze smésf kapalin.

V rotujicim bubnu dekantéru vznikajf
velké odstfedivé sily.

Obr. 2

. U&inkem odstiedivych sil prob8hne v kratkém &Ease vzajemné separovani smésf
kapalin a/nebo odstfedéni pevnych &astic.

Castice s vy38l mérnou hmotnosti se pfesouvajl smérem k vnéjsimu prameéru,
bubnu, ¢astice s niz§i mérnou hmotnostl se pfesouvaji smérem ke stfedu bubnu.

Vysoké odstfedivé sily se dosahuji prostrednictvim velmi vysokych ota¢ek bubnu.

Vysoké otdcky bubnu zajistujl na jedné strané vysokou vykonnost zafizeni, na.
strané druhé v8ak maji za nasledek vysoké namahani materidlu v3ech soucasti
dekantéru. '

1.4 Otacky bubnua PFi dimenzovani dekantéru jsou otacky bubnu dllezitym vstupnim parametrem.
odstied’'ovany material Max. dovolené otaCky bubnu jsou zavislé od chemickych a fyzikalnich viastnosti
odstfed'ovaného materialu jako

¢ teplota, (pokud je tato vySSi nez 100°C nebo niz3i nez 0°C),.
¢ specifickd hmotnost kapalin a pevnych &éstic

e agresivita latek, co se tyCe koroze a eroze bubnu (podle toho je nutno zvolit
material bubnu)

Po zadani té&chto parametrl a po zohlednéni pfedepsané miry bezpe&nosti Ize
‘ stanovit ota¢ky bubnu.

Pfed zah4jenim zpracovan! odstfed'ovaného materidlu s jinymi viastnostmi, nez-.
bylo uvedeno v zadani objednavky pro konstrukci zafizenl, se musl
bezpodmine&né vyZzadat schvaleni od vyrobce.

1.5 Prace na dekantéru Bezporuchovy a bezpe&ny provoz dekantéru ize zajistit spravnou obsluhou a
dodrZovaAnim pokynl pro GdrZbu podle provozniho navodu. Néasledujicl pokyny
plati pro tyto kapitoly:

» |nstalace

» Montaz

¢ Uvedeni do provozu
¢ Provoz stroje

¢ Odstaven( stroje

o Udrzba

8404-9023-203 / 09.05.2000




4 Westfalia Separator AG

1.5.1 Instalace e Pokud se zafizeni sklada z vice
jednotlivych dekantérl, je nutno
dbat na to, aby nedoslo k vzajemné
zaméné dili mezi stroji.

s Poskozené soudasti nutno okamzité
vymenit za nové.

o Neékteré ndhradni soucasti bubnu a
Sneku jsou u fimy Westfalia
Separator AG pfedem smontované a
jako montaznf celek vyvazené. Tyto

_,.)'_' = soudasti jsou v seznamu nahradnich

Co- dill ve sloupci "ETS” oznalené

[ =~: ¢islem 3 nebo 4. Aby se vyloucilo

[P —
L'»-u--_...:::-"—===§ riziko nevyvazenosti, nutno pfi
mimiminini vyméné t&chto dili navazat kontakt s

>

-—

firmou Westfalia Separator AG. .
545
Obr. 5
o Nékteré soucasti bubnu se museji
vzdjemné smontovat jen v urCené
montazni poloze.
Prislusné zajistovaci prostiedky a
- oznateni musi byt vidy v
bezchybném stavu.
V opaCném pfipadé se buben nesmi
P 2
| uveést do provozu.
$22
Obr. 6

8404-9023-203/ 09.05.2000




Westfalia Separator AG 5

e Aby v provozu nedoSlo K
nedovolené nevyvazenosti rotujicich
dild, nutno pH montaZzi bubnu
dlkiadné postupovat podle pokyn(,
uvedenych v odstavci 4.

e Buben se nesml uvést do provozu
drive, dokud nejsou namontované
kompletné vSechny dily: Vidy
duikladné zkontrolovat, zdali je stroj
<kompletné: smontovan a
nainstalovan.

1.5.2 Elektricka instalace Pro elektrickd zafizenl a provoznf

. prostfedky plati pfisluSné mistni
- pfedpisy.
\~ ol

‘Frekvence a napétl rozvodu
elektrické sité musi souhlasit se
- specifikaci parametr(: stroje..
Provést vyrovnani potenciald:
Dodrzovat zékonné predpisy. V

4 - ramci EU napf.:
\ // - Smérnice pro nizké napéti

@
(Vi)

©

73/23/EWG
32 - Elektromagneticka kompatibilita.
89/336/EWG

Obr. 8

1.5.3 PrFed uvedenim stroje Smér: otagenl bubnu musf byt, pfi

do provozu pohiedu ze strany pohonu oproti
sméru hodinovych ruek (viz Sipku
pro oznadeni sméru otacenl na skiini
nebo na ochranném krytu).

4 M— ¢

564 |

Cbr. 9

s Stroj Ize provozovat jen ve spojenl s

ochrannym zafizenim podle EN 294.

- Vedenl pro odvadéni pevnych

latek a kapalin je nutno pfislusné
upravit.

Obr. 10

8404-5023-203 / 08.05.2000




6 Westfalia Separator AG

e Zkontrolovat spravnou  funkci
mazacich a chladicich systéma.

e Zkontrolovat pfipravenost vedeni

produktu.

¢ Pravideiné kontrolovat vsSechny
hadice na znamky starnutf.

e Skla prlizorl kontrolovat na ‘

mechanicka poskozenl.
¢ Poskozené soucasti nutno okamzité:
vymeénit za nové.

Obr. 12
1.5.4 Provoz stroje ¢ Postupovat podle odst. »Obsluha
stroje«.
* Respektovat Udaje na vyrobnim
Stitku. Udaje pro
m&l;%jr&::'ﬁﬁnuny) - Otééky bUan oo
- specifickou hmotnost  tézké
we [ Masch., -Nr. .
Baujahr l M & Dl inom kapallny
Troweldrehzanl in min! - specifickou hmotnost pevné
s Jichte I lo/om? hmoty (odstfedéné susiny)
A [ Jreststore [ ] jsou max. hodnoty, které se nesmi ‘
prekrocit.
S05
Obr. 13

e Pouzivat prosttedky na ochranu
sluchu.

Obr. 14

8404-9023-203 / 09.05.2000




Westfalia Separator AG

Obr. 15

Obr. 16

Obr. 17

Obr. 18

Pri provozu s ménicem frekvence:

e V Zadném pilpadé se nesmi s
meéni¢em frekvence manipulovat
tak, aby nasledkem toho doslo k
prekro&eni max. dovolenych otacek
bubnu (viz vyrobni titek).

¢ Stroj ize provozovat jen s nezavisiym
zafizenim pro omezenf max. otacek

. bubnu.

¢ K odstfed'ovanl nepouzivat-
- materidly, pro které je predepsana
. ochrana proti explozi.
o Prekryti ochrannym plynem proti
vzniceni nenl moZné.

e Pfi zpracovani odstredovaného

materidlu ktery je zdravi Skodlivy,

.hutno dodrzovat- pfislusné
bezpe&nostni predpisy.:

- DodrZovat ; pokyny,
dokumentu s
klasifikaci produktu.

- PoutZivat ochranny odév.

uvedené v
bezpednostni

Jen pFi provozu s vyhHvanim:

¢ Dily zaflzenf, které jsou v kontaktu s
produktem, dosahujf teplot vy3&ich
nez 80 °C.
- Potrubf a hadice
- Zachytavad

8404-8023-203 / 09.05.2000
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o PFi zjisténi nadmérného hluku,
vibraci nebo vysSich teplot
dekantéru nutno dekantér okamzité
odstavit.

¢ Buben nesmi byt v provozu bez
pfivodu kapaliny déle nez 30 minut,
jinak mlZe dojit k nadmérnému
prehrati materialu bubnu.

| l max.30min

S65

1.5.5 Odstavenia

e Pfi odstavenl postupovat podle
»nouzovy Vyp«

odst. »Obsluha stroje».

\

Obr. 21

8404-9023-203 / 09.05.2000
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1.5.6 Udrzba

Vlivem nepfiznivych provoznich podminek miiZe dojit k zkracenf intervalll idrzby.
Vlivem niZze uvedenych nepfiznivych faktord, dochazi bud' k pAimému napadnut
materidlu dekantéru anebo k negativnimu ovlivnéni funkce mazani &i chlazeni.

Agresivni odstfed'ovany material (chemicky nebo fyzikalnég)
Vysoka teplota odstfed'ovan(

Odstired'ovany material s odmastujicimi dcinky

Prostfedl: teplota, prach, vypary

Pro zajisténl bezpeéné a optimalni
funkce systému nutno pravideln&
kontrolovat: zejména vysoce
namahané souCasti dekantéru, jako
naboj loZiska, naboj bubnu a dalsf
soucasti bubnu s velkym primérem.

Pro zajisténi bezpecného provozu dekantéru je nevyhnutné provadét pravidelnou
adrzbu a véasnou vyménu viech opotfebovanych nebo poskozenych
mechanickych dili dekantéru. '

Provozovatel zafizenl m{ze vSechny (drZbarské prace a opravy provadét jen v
takém rozsahu, jaky je popsan v tomto provoznim navodu.

Je nutno peclivé provadét vdechny predepsané Cistici prace. Jednostranné nebo
nerovnomérné usazeniny pevné hmoty v bubnu nebo na Sneku zpUsobujf silnou
nevyvazenost.

V8echny udrZbaFské prace a opravy, které nejsou v tomto provoznim navodu
popsany, smi provadét jen vyrobce nebo vyrobcem uréené — autorizované
*Centralnf servisni stfediska”.

Doporuéujeme nechat dekantér pravidelné zkontrolovat nasimi odbornymi
pracovniky. Tyto kontrolni prohlidky zajistuji provozni bezpecnost zafizeni a
zabranuji nepfedvidanému prerusen! provozu.

Pfed zahajenim v3ech udrZbafskych

pracf a oprav:

o v3echna elektrickd zafizen! odpojit
od sfté¢ prostfednictvim hlavniho

vypinage.
e zafizenf nutno  zajistit  proti
nemysinému pfipojeni na
elektrickou sit pomoci uzamykaciho
pfipravku.

Obr. 23
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Obr. 24

Qbr. 25

/\ 4
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Obr. 26
S04
Obr. 27

» Veskeré uvolitovani dild Ize zahajit

az po uplném zastaveni bubnu.

Nestoupat na stroj nebo na dily
stroje.

Konstrukce a instalace pracovni
plodiny musi byt stabilnf.

Demontované dily stroje nutno
ukladat na vhodné podloZky, napt.
na pryZové rohoze.

Demontované dily stroje zajistit proti
pfevrzeni nebo  samovolnému
pohybu.

‘Soucasti bubnu nenahffvat

plamenem.

Na soutastech bubnu se v
2adném pripadé nesmi provadét
svarovani.

Soucasti bubnu se mohou ohfivat
pouze na teplotu max. 100°C ato i
pfi ¢isténl.

8404-9023-203 / 09.05.2000
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Obr. 29

» Odkapavajicl olej je nutno zachytit,

aby se zamezilo znehodnoceni

(infikovanl) produktu a nebezpefl

trazu sklouznutim.

Pfi manipulaci s pouZitym olejem

dbat na nasledujlct:

- v zavislosti od chemického
sloZeni oleje mbZe dojit i k
ohroZeni zdravi.

- Likvidace starych olejd se musi
provést podle platnych predpis(.

Upevriovacl prostredky, jako napft.
pfipravky pro nadzvednuti

- bubnu nebo 3neku

- prevodovky a pod.,

se mohou pouZit-a nasadit jen podle
pfedpisu, t. zn.. jen pro pracovnf
postupy, které jsou popsany v
tomto provoznim navodu.
PoSkozené nebo  nekompletni
upeviiovaci prostfedky se nesmi
pouZit..

8404-9023-203/ 09.05.2000
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1.6 Druhy koroze

1.7 Eroze

Znamky koroze se mohou vyskytnout i na sougastech bubnu z nerezavéjictho
materialu. Tato koroze mize byt plo3n4, dlilkova nebo nitkova ($térbinova). Témto
druhtim koroze je tfeba vénovat zvlastni pozornost.

Znamky napadeni korozi na bubnech z nerezavéjiciho materidlu je nutno vzdy
presné vysetfit a zaprotokolovat.

Napadeni plo§nou korozf je mozné zpravidla vyhodnotit méfenim (snizeni tioustky
stény)

Napadeni ddlkovou nebo nitkovou korozl nenf mozné prakticky méfit tak, aby
nedoslo k poskozeni materidlu. Napadeni dllkovou korozi nebo v pocateénim
stadiu bodovou korozi, nazyvanou taky jako pitting, zplsobuiji zpravidia chloriony.

Podle druhu namahani souc¢asti mohou nasledkem dllkové koroze, vzniknout
rovnéZ trhliny matrialu.

R{zné formy vniti( koroze materialu.
Tyto druhy koroze mlzZe spolehlivé
diagnostikovat pouze odbornik pro
zkousenl a rozbor materialQ.

v P¥i zjiténl napadnuti nosnych sougast!
| bubnu Stérbinovou korozi nebo se
: souCasnym vyskytem plosné nebo
dllkové koroze je nutno stroj
535

okamazité zastavit.

Za Gcelem dlikladného vySetieni pficin
napadeni korozi se obratte prosim na
nase autorizované zastoupeni.

Obr. 30
Nitkovy priibéh koroze
Podle pittingl nebo mist dllkové
koroze, které leZi blizko vedle sebe
o ) nebo vytvareji nitkovy pribéh, Ize
SR L et usuzovat na vznik trhlin pod povrchem
odagas ‘ materialu. Tyto nitkové pribéhy
'—\\‘..i koroze musf prozkoumat odbornik pro
i Se~—_rs, zkous$eni a rozbor materiall.
524
Obr. 31

Eroze je vznik opotrebeni, které vznika vlivem &astic pevné hmoty, obsazenych
v odstfedovaném materialu. Tyto Castice pevné hmoty Easem obrousi povrch
materialu v mistech kde dochazi ke klouzani.

Vznik eroze podporuji nasledujici faktory:
+ tvrdost pevnych &astic
o vysoké priitokové vykony

Zakinajici znamky eroze nutno pozorné sledovat a projevy zaprotokolovat. Eroze
mtZe rychle proniknout do hloubky a tim oslabit vysoce namahany material
bubnu.

Za Uéelem dikladného vySetfeni pficin se obratte prosim na nase autorizované
zastoupeni. Informace o© skutkovém stavu poskozeni Ize doloZit
fotodokumentaci, otiskem pomoci sadry nebo vylitim pomoci olova.
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Obr. 32

AN

Radius< 1mm

max.imm

MM,

]|

Qbr. 33

Plochy, na kterych podle zkuSenostf
nejCastéji dochazi ke vzniku eroze
jsou:

1) Vystup pevné hmoty z bubnu

2) Plast bubnu

3) Sroubovice $neku

4) Rozvadéd s$neku

Znamky eroze, pfi vzniku kterych je

treba bezodkiadné informovat na3e

autorizované zastoupenti:

¢ pfi poloméru spodni &asti: erosivni
stopy, mensim nez 1 mm- (vysoky

- negativni vrubovy &inek).

» pii hloubce erosivnl, stopy, ktera je
vétsi nez 1 mm. '

'8404-9023-203 / 09.05.2000
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Fig.34
A Pasmo odvihéovani 1 Pohon Sneku
B  Pasmo Cisténi 2 Pohon bubnu
3  Hilavni loZisko—bubnu
4  Cyklo—prevodovka
5 Rozvadéc
6 Snek
7  Separaéni prostor ‘
8 Buben s plnym plastém
9  'Regulaénf kotoud
10 Privod
11 Pfepad
12  Stojan
13  Vystup pevné-hmoty
14 Priméarni~hnacl motor
15  Cyklo—prevodovka
16  Sekundarni-hnaci motor
17  Oddélovaci disk
18  Odvadéni vycisténé kapaliny pod tlakem
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2.1 Hlavni dily dekantéru

2.1.1 Buben

2.1.2 Stojan

Popis konstrukce jednotlivych hlavnich dilh dekantéru.

Buben ma cylindricky-kuZelovity tvar. Ve valcovém dfiu problha &isténl a
separovanl smésf kapalin, v kuZelovém dflu se zachycena pevna hmota zbavuje
vihkosti.

Existujici, popt. pouzitelna ochrana proti opotfebeni-a korozi:

o VZechny s produktem do kontaktu pfichazejici dity bubnu a 3neku jsou z
CrNiMo—oceli.

¢ Vyménitelné ot&rné vloZky na vystupnich otvorech bubnu-pro pevnou hmotu
(na zvlastnf prani ze slinutého karbidu).

» Navary z tvrdého kovu na Sroubovitych Snecich u erodujicich produkt( (zviastni
prani).

Parametry idténi a suSeni Ize nastavit, ¢imz je umoznéno sefizovani podle

pfisludného vyrobniho procesu. K tomu jsou k dispozici nasiedujicl moZnosti:

+ Prestaveni/vyména regulacniho kotou€e. Pfitom se dosahuje. nasledujictho
efektu:

- Velky vnitini prdmér regulaéniho kotoute ma za nasledek dlouhé pasmo
odvihéovani (= dobré suleni) a kratké pasmo <&isténf (= méné. dobré
parametry Cisténi).

- Maly vnitfni primér regulaénfho kotoute ma za nasledek’ kratké pasmo
odvlihéovani (= méné dobré susSen)) a dlouhé. pasmo c&isténl (= dobré
parametry ¢isténi).

o Zména diferenénich otacek prostrednictvim vymeény femenic. Tim je
umoZnéna zména tloustky vrstvy pevné hmoty a doby setrvani pevné hmoty-
v pasmu odvih&ovani. Tendence:

- Velky rozdll diferen&nich otdCek zplsobuje u pastovitych hmot vysokou
zbytkovou vihkost.

- Maly rozdil diferenénfch otaek ma za nasledek malou zbytkovou vihkost,
miiZe vSak vést k zvySenému namahani pohonu $neku.
U pevnych hmot s krystalickou strukturou mé& vysledek opa&nou tendenci.

¢ Zména otacek bubnu. Vysoké otatky bubnu podporujf ve veobecnosti Cisténi
a separaci materialu, naproti tomu vyzadujf vy$&i vykon pohonu. Kromé toho
mohou ztiZit dopravovani tuhych latek a zvysit opotiebenl materialu:

Ram stroje se sklada ze:

o svafované konstrukce ramu se stojany,

« chytaCe z nerezavéjici oceli pro vystupy produktu
¢ ochranného krytu motoru

s pfivafené konzoly motoru.

Casti stojan jsou natfeny proti louhtim, kyselindm a narazGm velmi odolnym
lakem.

TlumiCe vibracl pod stojany aG¢inné zabrafiujl dal$imu pFenaSenl vibracl do
zakladu.

8404-9023-203/09.05.2000
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2.1.3 Mazani

2.1.4 Pohonna jednotka

Hlavni loZiska bubnu, loziska Sneku a kotoucové vacky—(cyklo) pfevodovky jsou
namazana tukem.

Trvald napli maziva loZisek Sneku zajiSfuje mazani loZisek po celou dobu
Zivotnosti loZisek.

Hlavni loZiska bubnu se museji pravidelné promazavat. Opotfebované mazivo je
odvadéné regulatorem mnozstvi maziva.

Pevné nainstalovany mechanicky systém mazanf je soudasti dodavky zaf(zenli.

Na pranl je k dispozici moZnost vybaven( stroje automatickym systémem mazani.

Dekantér CB 45.~..-32 ma pohon-se dvéma-pfevodovkami s

¢ natoCivém momentu zavislou regulaci otacek a

¢ pro opétny start vhodnou ochranou proti pfetiZenl (bez stfizného koliku).
Hnaci motor 14 je umistén s izolaci proti vibracim na télese dekantéru.

Hnaci motor 14 je trojfazovy normovany motor (zplsob zapnuti: méni¢ kmito&tu).
Otacky bubnu lze plynule nastavit méni¢em kmito&tu v urditych rozsazich.

e V Zadném pfipadé se nesmi s
méni¢em kmitoCtu manipulovat tak,
aby nasledkem toho doSlo k
prekro¢eni max. dovolenych otacek
bubnu (viz vyrobni stitek).

¢ Stroj Ize provozovat jen s nezavislym
zarizenim pro omezenl max. otacek
bubnu.

Obr. 35

Funkce

Hnaci motor 14 pohdanl pfes hnacf femeny a pies dvé cyklo—pfevodovky Snek a
buben s rozdilnymi otackami.

Cast potfebného hnacitho vykonu 3neku prejima kmito&tové regulovany
sekundarni-motor.

Pokud odbér proudu tohoto sekundarnfho motoru piekro&l maximainf pfipustnou
hodnotu (zvy$enim to&ivého momentu na $neku), regulator zvy3l otatky motoru
a tim také diferenénf otacky.

Zvy&enl diferen&nich otaek zrychluje vyhrnutl pevnych hmot z bubnu. V souladu
s ubyvajicl napinf pevné hmoty se sni2uje togivy moment na Sneku.

Na klesajicl tocivy moment reaguje regulator poklesem otacek pro sekundarnf
motor.

Zakladni diferenéni otacky (a poloha regulaéniho rozsahu) jsou zavislé na prislusném
pfevodovém poméru pfevodovky a na femenovém prevodu (viz tabulka otagek). Z
téchto zakladnich diferengnich ot4Zek Ize diferen&nf otalky zvysit a2 o 15 min1,

Misto diferenénich otaéek lze nezavisle na todivém momentu regulovat také
pfivod materialu pro odstfed'ovani.

Pokud todivy moment pies toto opatfeni neklesne, pfivod materidlu pro
odstfed'ovani se uzavie a vypne se hlavni motor.

8404-9023-203 / 09.05.2000
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Sekundami motor zlistane v provozu b&hem zadaného ¢asového obdobl. Zpravidla
se tim vytla¢f pevna hmota z bubnu. Po zastavenf bubnu Ize ihned znovu startovat.

Upozornéni ohledné elektrického pfipojeni:

Odbér proudu sekundarnfho motoru se musl normalné omezit na jmenovity
proud. Tim se zajisti, Ze nedojde k pfekrodeni pro pohon 3neku pfipustného
tocivého momentu.

z4avislosti na vlastnostech. odstfed'ovaného materidiu) musl se odbér proudu

c Pokud se $nek ucpe pfed dosaZenim max. piipustného tofivého momentu (v
omezit na niz$l hodnotu.

‘Potfebna spinanl zajistl nAmi dodané fizenf motoru.

2.1.5 Rizeni motoru Funkce Fizenl, kterymi Ize na zvlastni pranf vybavit systém fizeni motoru:

¢ Automaticky rozb&h hnaclch motorQ. Primarnf pohon se rozbiha pfimo pres
ménic kmito&tu.

' ¢ Qchrana hnacich motoril a kontrola vypadku faze.
o Kontrola otaéek bubnu a diferenénich otacek ajejich indikace b&hem provozu.-
¢ Kontrola doby rozb&hu.

o Uzavien! pfitoku (magneticky ventil nebo &erpadlo) béhem rozb&hové faze,
takZe do dosaZen provoznich ota¢ek nelze dekantér pinit produktem.

+ Automatické zvyseni diferenénich otacek pfi nadmérném hnacim momentu
Sneku zvySenim otalek sekundarniho motoru. Automatické sniZenl poc&tu
otadek po poklesu todivého momentu.

» Vypnuti pohonu a uzavfenf piitoku pfi

- pletizeni prevodovky
- Pokles otaéek (cca 100 min~1 pod jmenovité otagky)

¢ Indikace odbéru proudu sekundarniho motoru.
+ Indikace provoznich hodin.
¢ Indikace provoznich poruch (napf. nepfipustné zahfatl motori).

o PFH pretizenl pfevodovky a pfi vypnuti dekantéru lze provést . pFidani
' vyplachovaci kapaliny.

2.2 Cyklo-pFrevodovka Primarni pfevodovka je pfevodovka s kotoucovymi vatkami, kterd ma skfify
pevné spojenou s bubnem a kterd je pohanéna sadou klinovych femenld od-
primarniho motoru. Hnacf hiidel primarni pfevodovky je pohanény vystupnim
hifdelem sekundarnf pfevodovky.

Sekundarn{ pfevodovka je rovnéZ pfevodovka s kotoutovymi vackami, ktera ma
skfifi pohanénou primarnim motorem. Hnaci hfidel sekundarni pfevodovky je
pohanény sekundarnim motorem s moznost! regulace. Regulace umoZiiuje
Zasové omezené zvySenl diferenénich otatek b&hem provozu. Toto zvySenl-
diferen&nich otadek vede ke zvy3enl otalek Sneku.

Trvalé pfizplsoben! se pracovnimu procesu se zpravidla provadi vyménou
vyménnych kotou&l (vné&jsi femenice na primarnim motoru a skfini sekundéarni
prevodovky).

PouZitim prima&rnl pfevodovky lze (pfimé&Fené dimenzovanym) femenovym
pohonem zvladnout vysoky toéivy moment, ke kterému dochazl na 3neku pfi
dopravovani pevnych hmot.
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2.3 Zplsob prace
dekantéru

2.4 Pritokovy vykon

Dekantér je horizontalné ulozena $nekova odstfedivka s valcovym-kuzelovym
celoplastovym bubnem pro kontinualni separaci pevnych latek z kapalinovych
suspenzi.

Zpracovavany produkt (odstfed'ovany material) se pfivadi centralngé umisténym
pfivodnim potrubim do vstupnfho prostoru $neku, pfes otvory pronika do
separacniho prostoru bubnu a rozbiha se az na provozni otacky bubnu.

Plsobenim odstfedivych sil se ¢astice pevné hmoty v kratkém &ase usazujf na
vnitini sténé bubnu.

Ponékud vétsimi otaCkami jako otadCky plasté bubnu rotujici Snek dopravuje
odstredénou pevnou hmotu kontinualné smérem k mensimu prliméru kuzelové
¢asti bubnu.

V pasmu odvih&ovan( se pevna hmota dostava z kapaliny (podminéno kuZelovym
tvarem bubnu) a vlivem odstfedivé sily se zbavuje zbytk{ kapaliny.

Na konci kuzelové ¢asti bubnu se pevna hmota dostava do zachytné komory
skiiné a dale se vynasi pfes Sachtu pro odvadéni pevné hmoty.

Kapalina proudi mezi &roubovici neku a dostava se smérem k opa&nému konci
valcové ¢asti bubnu.

Kapalina se jesté dale cestou v pasmu ¢isténi zbavuje plisobenim odstfedivych
sil zbytk{ necistot, které se pak dale dopravuji prostfednictvim $neku smérem k
vystupu pevné hmoty.

Odstiedénd, CistAd kapalina opousti separa&ni prostor, pfitom prechazi pres
vyménitelny/sefizovatelny regulaéni kotouc¢ a pod tlakem se odvadi déle.

Efektivni pritokovy vykon dekantéru zavisl od

schopnosti k separovani resp. k ¢isténi odstfed'ovaného materialu,

koncentrace pevné hmoty v odstfed'ovaném materialu,
poZadované zbytkové vlhkosti v odstfedéné pevné hmoté

maximalniho dovoleného obsahu pevné hmoty v oci§téné kapaliné. -

Parametry stroje Ize podle zadanych poZadavk( patficné sefidit.
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2.5 Schéma hlavnich rozmérd
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A Potfebna vyska pfivodu
® pro nizkoviskdznl suspenze
- do 10 m3h: 1 -2 m vy3ka pfivodu
- nad 10 m3h : 2 -3 m vy3ka pfivodu
® pro husté suspenze se potlta s nasazenim pFivodniho &erpadia
By:  Privod odstfedovaného materidlu, navarena piiruba DN 50 DIN 2633
B,:  PFivod Cifidla, navafena priruba DN 25 DIN 2633
C4:  Odkalena kapalina, volné vynaSend, DN 200
Cz:  Odkalena kapalina, odvod pod tlakem,
navarena pfiruba DN 40 DIN 2633
D: Elektrické zdvihadlo s pojezdovym Ustrojim, nosné zatizenl min. 1500 kg
E: Bubnové-vybiraci Gstrojf
F: Téziste,
Hmotnost dekantéru bez motoru: CA450 = cca 2980 kg /
CA458 = cca 3580 kg
Hmotnost motoru: 250 kg (22 kW),
340 kg (35 kW),
104 kg (11 kW)

Gi:  Vystup pevné hmoty

Ga:  Pripojovaci dily jsou soucasti dodavky

H: Prepad

J: Smér otadenl

K: Pracovn(i stlil pro demontaZ a montaZ bubnu a $neku

Jen na zvlastni objednavku

» Pro GCely montéZe, obsluhy a Udriby stroje se musi podle montazni vysky
dekantéru nainstalovat pracovni plosina.

e PFi dimenzovanl nosné konstrukce stroje (zAkladu) je nutno poditat s
dynamickym zatizenim, které pfedstavuje vertikalné 10 % a horizontainé 4 %
z celkové hmotnosti stroje.

¢ Vlastnl frekvence nosné konstrukce stroje a vedlejSich, s nosnou konstrukci
spojenych montaZnich dili nesml pfi zatizeni dekantérem lezet v blizkosti
frekvence, vyvozované provoznimi ota¢kami dekantéru.

8404-8023-203 / 09.05.2000
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A Potfebna vyska pfivodu
® pro nizkoviskéznl suspenze
- do 10 m3/h : 1 -2 m vyska p¥ivodu
- nad 10 m%h : 2 -3 m vy$ka privodu
e pro husté suspenze se potita s nasazenim pFfvodniho &erpadia
By:  PFivod odstfedovaného materidlu, navafena priruba DN 50 DIN 2633
B,:  Piivod éifidia, navafena priruba DN 25 DIN 2633
Cy:  Odkalena kapalina, volné vynasena, DN 200
Co: Odkalena kapalina, odvod pod tlakem,
navarena pfiruba DN 40 DIN 2633
D: Elektrické zdvihadlo s pojezdovym ustrojim, nosné zatizenl min. 1500 kg
E: Bubnové-vybiraci ustrojf
F: Téziste,

Hmotnost dekantéru bez motoru: CA450 = cca 2980 kg /
CA458 = cca 3580 kg

Hmotnost motoru: 250 kg (22 kW),
340 kg (35 kW),
104 kg (11 kW)

Gy Vystup pevné hmoty

Go: P¥ipojovaci dily jsou soucasti dodavky

H: Ptepad -

J: Smér otacenf

K: Pracovn( stlil pro demontaZ a montaz bubnu a Sneku

Jen na zvlastni objednavku

¢ Pro Uéely montaZe, obsluhy a Udrzby stroje se musi podle montazni vysky
dekantéru nainstalovat pracovnl plo$ina.

+ PFi dimenzovani nosné konstrukce stroje (zdkladu) je nutno pocitat s
dynamickym zat(Zenim, které pfedstavuje vertikaing& 10 % a horizontain& 4 %
z celkové hmotnosti stroje.

¢ Viastnl frekvence nosné konstrukce stroje a vedlejSich, s nosnou konstrukcl
spojenych montaZnich dili nesmf pfi zatizeni dekantérem leZet v blizkosti
frekvence, vyvozované provoznimi otackami dekantéru.

8404-8023-203 / 08.05.2000
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2.6 Parametry motoru

Popis motoru pro pohon dekantéru CA450-0.~.. Trojtazovy motor vo
I’ pledapsané proveden

Vyrobek Loher
Typ motoru ] ANGA 160MB--02 ANGA 200LB-02 ANGA 200LJ-02
Wyr. &
Schéma higvnich mzmérd
ZkuSabni protokol
Provozni napéti voitd
Kimitotst Hz
Vykon 22 30 37 kW
Podet otébek X 3000 min~1 phH 50 Hz / 3600 min-1 pHl 60 Hz
Proveden x| IM B3, svorkova skHf vievo
Druh ochrany IP 55, svorkova skHA IP 55
Zapojen! X pHmé 2apnutl
Tepiotnf &idio X istor KL 130 (130 0)
Hiudnost mét. plocha - Hadina akustického tiaku L <75 dB(A)
Intenzita vibraci X Intenzita vibrac! ~ stupen *S” (speciin) podis DIN ISO 2373
Stavebnl vyika h 180 200 5 200 mm
Vaicovy konec hfidele d 48 56 55 mm
Déika vélcového konce hifdels | 10 110 . 10 . mm
Vellkost 2avitu s, M16 M20 M20
Délka zdvitu 1 36 42 42 mm
Lodisko A-strana
Lofisko B-strana

flodisko A) 0011-6310-520 0011-6312-240 0011-6212-520
© & (to2isko B) 0011-6310-620 0011-6312-240 0011-6212-520
Doba razhéha coa (50 Hz) 2 2 2 min

(60 Hz) 2 2 2 min
Rozbshovy proud cca 12 1.2 12 oo

8175-9067-000

Obr. 38

8404-9023-203/ 09.05.2000
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Elektromotor pro pohon se 2 pfevodovkami
Udaj zékaznika pFi
I predepsané provedeni obj:,dnénl motorﬁ:

Vyrobek Loher

Typ motoru ANGA132MB-04M ANGA160MB-04C

Wr. éislo

Schéma rozmérd

Zkusebni protokol

Provozni napéti Volt
Kmitoget Hz
Vykon 7.5 11 kW
Otagky X 1500 min—-1 pfi 50 Hz

Druh konstrukce X IM V1, svorkova skiift vievo

Druh ochrany 1P 55, svorkova skiif IP 55

Druh zapojeni X pFimé zapnuti

. Snima¢ teploty X termistor KL 130 (130 9)

MontéZni vySka DIN 42 677 132 M 160 M

Upevhovaci pliruba DIN 42 948 X A 300 A300

Priimér valcového konce hiidele d 38 42 mm
Délka valcového konce hiidele L 80 110 mm
LoZisko A-strana

LoZisko B-strana

Objednaci &islo (Loiisko A) 0011-6308-040 0011-6309~-520

{LoZisko B) 0011-6208-040 0011-6310-520

Obr. 39

”

8404-8023-203/ 09.05.2000
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Subject to technical modificotions

Vyplachovaci kapalina
R1/2 Elush Liquid
-00-130-01
P nin = 2 bar Ridici
A idici vzduch
Xosro-0 03-731-02 Compressed air
! F
03-996-01 m\{gg é?:stied'ovaného
A > D ¢33 DN S0
—03-810-01 ~03-710-01 —03-710-02 Product feed
-00-160-01 -03-710-03
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| X-00-710-01
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-04-710-02 Clorified Liquid
" (Discharge under pressure)
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ON 150 Venting line
DN 200 Plepad
-05-800-01 DN 100 Overflow
o = Vstup pavné hmaty
05-850-02 Solids discharge
Dodrzet schéma rozmérQ a pokyny pro planovani 080 3
Symboly podia WSN 71 03-090-01 Piivod odstfed'ovansho materislu
Techn. zmény vyhrazeny Feed
04-600-01 Odvadéni vyéisténd kapaliny
X . . Discharge of clorified Liquid
Refer to dimensioned drowings and 05-000-01 Vystup pevné hmoty
Layout recommendations Solids dischorge
Symbots according to WSN 71 06-000-01 Vyplachovac! zafizeni

Flushing device
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2.8 Seznam p¥istroj Poz Ks Nazev ABC

00-160-01 1 Dekantér L
00-190-01 1 Motor (hiavni pohon) NM
00-191-01 1 Motor <sekundarnfl pohon> NM:
00-909-01 1 Méfenl intenzity proudu ] NM
(ampérmetr)
00-910-01 1 Regulace todivého momentu JCAH/HH NM-
00-911-01 1 Méfeni casu KQl NM-
(potitad doby provozu)
00-919-01 1 - Mé&Feni otacek SIAULL NM
- {otacky bubnu) °
1 Iniciator otacek
00-920-01 1 Kontrola teploty: TAH NM

‘ - {motorovy jisti)
3 - Teplotni ¢idio PTC

(termistor)
00-909-02 1 Mé&renl intenzity proudu | NM
<Ampérmetr>.
00-919-02 1 Méfen( diferen&nich otadek SDIAL NM:
- (diferen&ni otacky) -
1 Inicidtor otacek NML
00-920-02 1 Kontrola teploty ‘TAH NM
- <Motorovy jistid> -
3 Teplotnf jistic PTC N
<termistor>
03-000-01 1 Privod odstfed'ovaného materidiu -
03-320-01 1 Cerpadlo s regulaci , PZ

(alternativné k poz.
© 03-710-01 a 03-710-02

‘ s 03-791-02)

(prov. v zavislosti na produktu)

03-390-01 1 Motor (pFivodni ¢erpadio) Pz
03-710-01 1 Ruéni ventii DN 50 NZ
03-710-02 1 Pneumaticky ventil DN 50 NZ
(prov. v zavislosti na produktu)

03-791-02 1 Magneticky ventil NZ
03-710-03 1 Zku$ebni kohout EZ
03-810-01 1 Flex. prechodovy kus DN 50 NK
03-906-01 1 Méveni pritoku Fi PK
04-000-01 1 ‘Odvod odkalené kapaliny -

04-710-01 1 Zkusebnf kohout EK
04-710-02 1 Rugnf ventil DN 40 EK
04-810-01 1 Flex. pfechodovy kus DN 40 NK
04-906-01 1 Mé#eni pritoku Fl EK
04-916-02 1 Méfenl priitoku Pi EK

8404-9023-203 / 09.05.2000
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05-000-01 1 Vystup pevné hmoty -
05-800-01 1 Sachta pevné hmoty EZ
05-810-01 1 Flex. pfechodovy kus DN 300 NZ
05-800-02 1 Pfepinaci ustrojf . EZ
06-000-01 1 Vyplachovaci zafizen/ -
06-710-01 1 Ruénl ventil R 1/2 EZ
07-810-01 1 Flex. pfechodovy kus DN 100 Pz
07-810-02 1 Flex. pfechodovy kus DN 200 NK
09-900-01 1 Rizeni motoru NK
09-900-02 1 Houkacka EK

Priorita (A): Zphisob objednani (B): Dodaci rozsah (C):

"N = potfebné M = musi se objednat u WS L = dodaci rozsah WS

E = doporuéeno K = muze se objednat u WS S = pfipravi zakaznik

P = alternativné Z = musi pripravit zadkaznik F = odpada

8404-9023-203/09.05.2000
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3.1 Obsluha stroje

3.1.1 Priprava pred
spusténim

3.1.2 Spustén(

3.1.3 Provoz stroje

Pokyny pro uvedenf do provozu a pro provoz dekantéru.

Pred spusténim zaf{zenl nutno dodrZovat resp. zkontrolovat nasledujicl body.
s Dodrzovat
- "Dllezité pokyny k bezpe&nosti pfi praci” (odst. 1)

¢ Zkontrolovat:
- Je dekantér instalovan kompletné a bezpeéné ?
- Jsou v8echna kontrolni zafizeni kompletnf a funkénf ?
- Jsou v8echny cesty pro vedeni produktu pfipravené ?

P¥i spusténi nutno dodrzovat nasleduijici postup:
¢ Zapnout hlavni spina¢ fizenf motoru. Stlacit tlacitko "Dekantér-start”.
e Zapnout piidavna zafizenl. Napt.:

- zafizeni pro dopravu a odvadéni kapaliny a pevnych latek ($nekové

dopravniky, dopravné pasy a pod.)

Pridavna zafizenf se musi s dekantérem elektricky pfepojit tak, Ze tyto se spusti
do provozu jeSté pred rozb&hnutim dekantéru. Pfivod produktu musi byt

okamzité zastaven, jakmile dojde k vypadnuti nékterého z téchto zafrizent.
¢ Pockat aZ se stroj rozb&hne.

+ Dbat na to, aby provozni otacky, uvedené na typovém §titku dekantéru byly
dosazené ve stanoveném Case rozb&hu a aby tyto otacky zlistaly béhem

provozu konstantnf.

¢ Oteviit pfivod odstfedovaného materidlu a nastavit pozadovany pritokovy

vykon.
¢ Podle potreby zapnout davkovaci erpadlo pro viockovani.
» Nastavit protitlak ve vytokovém potrubi (podle prakt. zkusenosti).

Kontrola a provoz zafizenf dale probiha prostfednictvim systému fizeni dekantéru.

Pii vyskytnuti zavad (vypadek napéjeciho proudu, pretizeni prevodovky atd.) se
automaticky uzavie ptivod odstfed'ovaného materidlu a otevie vyplachovaci

potrubi..
Prace, které je tfeba provadét pravidelné:
o Dodrzovat "Casovy harmonogram pro mazani a (drzbu stroje”!

e Celkova oprava Sneku
Pri zjisténi negativniho ovlivnénf funkce dekantéru viivem
- Castého zvy3ovani otdCek sekundarniho pohonu nebo
- zvétSovani zbytkové vihkosti v odstfedéné pevné hmots,

nutno zkontrolovat opotiebeni $neku (kontroini $ablona je k dispozici na prani).
Pfi zjisténi nadmérného opotrebeni je nutno provést celkovou (generaini)

opravu Sneku resp. $nek vymeénit za novy.
¢ Kontrola opotrebeni

Pfi zpracovavani neznamého odstred'ovaného materialu z hlediska erosivnich
Gcinkll doporucujeme pravideln& kontrolovat opotfebeni Sneku vidy po
uplynutf 500 provoznich hodin. Pfitom kontrolovat zejména stupen opotfeben(

- Snekuy,
- délice na vystupu pevné hmoty (pokud je namontovan),
- azachytavaci komory.

¢ Inspekce

Doporudujeme nechat dekantér pravidelné zkontrolovat nasimi odbornymi

pracovniky. Tyto kontroini prohlidky pomahaiji,
- zajistit bezpe&ny provoz dekantéru a

8404-9023-203 / 09.05.2000
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- zamezit nepfljemnému pferudenl provozu stroje.

Vieobecné upozornéni: Zhordenl funkce dekantéru miZe byt zplsobeno
rovnéZ zménou kvality produktu, uréeného ke zpracovani.

3.1.4 Provoz se systémem Na zvla$tnl pfani miZe byt dekantér vybaven zaFizenim pro kontrolu vibracf
Vibrocontrol (Vibrocontrol).

Toto zaFizenl zjidtuje efektivni rychlost vibraci celého systému dekantéru a tim
umoziiuje objektivni kontrolu a hlidani chovani dekantéru z hlediska vibraci.

Nésleduijicl pfehled ukazuje zplsob vyhodnoceni naméfenych hodnot rychlosti -

vibrac!.
Efektivni rychlost vibraci Vyhodnocenf
0-45 mm/s dobra
45-11 mm/s vyhovujici
11-14 mm/s jesté vyhovujicl
nad 14 mm/s nedovolena
‘ Z toho vyplyva nastaveni meznich hodnot zafizeni pro kontrolu vibraci, které je .
nasledujici

¢ Mezni hodnota 1 (varovanl): 11 mm/s =55 %
¢ Mezni hodnota 2 (pfivod "Stop” pohon "Vyp”): 14 mm/s = 70 %

3.1.5 Odstaveni stroje a Pfi odstaveni stroje s b&Znym vy&isténim nutno dodrZovat-nasledujlcl pracovni
bézné vydisténf postup.

o Uzaviit pFivodnfi potrubl odstfedovaného materidlu a vypnout davkovaci
&erpadlo pro vio&kovani (pokud je namontovano).
¢ Vyplachnout buben.

- Ktomu nutno do pfivodniho potrubl pfivést vhodnou gistici kapalinu.
Pfipadné zapnout pFepinaci- zafizeni, které zabrafiuje, aby nedoSlo k
smichani odstied'ovaného materidlu a Cisticl kapaliny.

- Jakmile je vytékajici istici kapalina dostatecné &ista, privod redukovat na.
cca 1000 t/h.

- Dekantér odstavit.

‘ Podkat, aZ na vystupu pevné hmoty zadne vytékat vétsl mnozstvi kapaliny.
Dekantér opét kratce rozb&hnout (aZ na vystupu pevné hmoty prestane
vytékat kapalina).

- Predchazejici pracovni postup 2-3 krat zopakovat.
- Pfivod isticl kapaliny odstavit.
3.2 Dikladné ¢isténi Pro zamezeni vzniku infekce a pfed odstavenim provozu zafizenl na del$f dobu
je nutno provést dikladné vycisténi stroje.
 Snek vymontovat, viz 4.3.2.

+ Buben a $nek dikladné vy¢istit vodou nebo vhodnym luhovym prostiedkem
s pouzitim kartacd.

¢ Hornf a spodnl dil zachytavace vydistit.

8404-9023-203/ 09.05.2000
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3.3 Odstaveni provozu
zarizeni na delsi dobu

3.4 Provoznl poruchy

Pfed odstavenim provozu zafizen( na delsf dobu a pfi nebezpeci mrazu:

¢ Provést diikladné vycidténi, viz pfedchazejici postup.

Pfi velmi dlouhém odstaveni stroje (napf. pfi sezénnim provozu) jesté navic:

¢ uvolnit hnacl femeny

» Femenice opatfit ochrannym natérem proti korozi

¢ aretovat buben.

Mozné pritiny

Odstranén(

3.4.1 Problémy pti rozbéhu

3.4.2 Zvysena teplota
loziska

3.4.3 ZvysSené vibrace
stroje

Zmensenf vlle, zplsobeno
pravdépodobné usazenim materiélu
mezi bubnem a zachytavatem

Nadmérné mnoZstvi maziva

Projevy poskozeni loZiska

Nerovnomérné usazeniny produktu

Sparu vydistit

Zkontrolovat systém mazanf

Valivé loZzisko vyménit

Zkontrolovat 3$nek a podle potreby
vyCistit
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Pro pristuny stroj je zavazny vidy »Casovy harmonogram pro mazani a idribu stroje= uvedeny v seznamu nahradnich dilt, podle zakazky!

4.1 Casovy harmonogram pro mazani a udrzbu stroje
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:10e3d Yo10BAOZIPN LOBSA N}
BISIW jOBZRW BWIYDDSA HISIDAA juezew wiuspancid paid

AIZew ey|nge}
2ZIA BAjZEW BUISJBUACIS

2 EpLIHOIN

000-2019-+200

209
nny (Pogo-rz10-5100 | B0 T
Knopu .5.
eopyyloads nip'9 e | MUP2
OANIZBIN Aoquifg

Clod—m—1—— |

Obr. 41 (8404-3001-030)
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Poz. 6. 1 ?
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Cyklo- Plochy
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ruénl pak. mazaci Us

Tuk
i
0y
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vymfinit i X

denne

pfemazat

Mazivo
Oznafienf

maziva

Mnozstvi maziva

m6si£n6
2 Xro6ne .

1 XrocnS .

minimSinfi kazde 2 roky
minimalnS kazde 4 toky

podle udajo vyrobce
0) 2 g odpovidaji jednomu zdvihu mazadho 0003-0429-000

b) V extremnich pfipadedi Ize doporufiit promazani 5 gramy
tuku pfi provozu 24 h/den kazdych 8 h.

c)  PInici mnozstvi pfi monWazi
d) KartuSe pro ruCni p~ovy lis mech. mazani tukem
e) Jeden zdvih rucnim p”~*kovym lisem 0003-0204-010 bez

rozdSlova’e odpovid”® 2 g na lozisko

Pfi kratkodob”m provozu nejdfiva
po 4 hodinach provozu

Hnaci Klinovy
motor femen
X
X

f)

)]

5 6 7 8 9 10

i Opotfebeni
Meehanicke Loziska Stav P KmhovS  Loziska
mazdnf loziska bu§nu
pfevodovky chodu loziska 8neku
bubnu tukem Sneku
X X
X
Tuk Tuk Tuk

/% i [IN40) pe

PripadnS jsou potrebn6 krat8i intervaly

V extrémnich pfipadech Ize doporuCit
mesidni promazSni

Pri opotfebeni, pogkozeni nebo korozi na nosnych
dflech bubnu je nuto konzultovat dodaci zdvod.

Mazaci mista jsou oznafiena pfisluSnyml symboly.

11

Mechanickd
mazdni loziska

bubnu tukem

Qv 0F TP =0



Druhy maziv podte doporuOeni dalSich vyrobcu minerSinich olejLi

Tabulka maziv _(zatyio maziva firma WS AG nerudfj
Chevin .
\"m  Mobil  opmol
Mazaci olej
Mazaci tuk
kinematicka Dznaceni s
viskozlta ivibcem
vV rrm'/s IWSAG 0" oi
pfi 40°C ‘pouiiteho Rl’f !
(1cSt=1mrrf/s)'maziva
podia
3IN 51502
podle Ipodle
DIN ISO
Mazacituk
K2N s da2
DIN NLGWnda M
51625
WSAG
ShAuk
0015G122-030
Prumyslovy prevodovy olej
3LP100CC10C (ibﬁ
DIN | 1SO 100+10
51517 | 3498 bild
Hydraulicky olej
HLP58 HM68 HLP
DIN | ISO 66+6.8 e
51524 3498 bila
Olejpio pamfturb.
TDL
TDL32
32
DIN1) 32+3.2
51515
't) odliSng od DIN 51S1S, bod vzplanutipodle met. Cleveland 22CPC 4) s IHbiovou pastou m H pinfinizvyrobnlhozAvodu
5) s komplex-lithlovou pastoj 1771 srovnateini kvallla

2) zasobniktuku podle DIN 1284
3) NLGMfidas
MichOnitukili s riliznym druhem kluznych
pnsad neni ph'pustn6!

Ve zvInStnich pripadech nutno pouzit luky, vhodnO pro potravin7sk6 iidely (pred nasazenim je nutno navazdt kontakt s vyiobnim zSvodem)

SHELL

6404-30)2-000
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4.3 Snek

4.3.1 P¥ipustné opotfebeni
Sneku

Stav opotfebeni $neku je nutno kontrolovat v pravidelnych intervalech. Intervaly
adrzby jsou uvedené v ¢asovém harmonogramu pro mazani a (drzbu stroje (4.1 ).

PFi vysokém opotfebeni materialu Sroubovice Sneku dochéazi ke snizovani funkce
dekantéru. To se projevuje

» vysokym podilem zbytkové vihkosti v odstfedéné pevné hmoté
¢ Castym vypinanim dekantéru viivem pietizenf

Yo7, g IIIIIS TP L7 ‘7@7 P

8195025

Obr. 44 -

K zvétdenému opotfebeni Sroubovice $neku dochazi zpravidia v oblasti vstupu
produktu a to na 2-3 zavitu Sroubovice (»X«).

Pro tuto relativné malou oblast platf z praktického hlediska‘zamér, dovolujici
nejvats moZné opotfebeni a to jednostranné aZ do hodnoty cca 20 mm (»Y«), aby
se doséhlo optimainiho vyuZiti i dalstho oplasténého pracovniho prostoru.

Véts! opotfebeni v oblasti vstupu produktu nema za nasiedek Zadné vyznamné
zvy$enl nakladd pFi opravé.

Kromé opotfebeni Sroubovice Sneku je nutno sledovat opotfebeni soucasti
rozvadéci.

8404-9023-203/09.05.2000
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4.3.2 Demontaz $neku

4.3.3 Vymeéna Sneku PFi montazi vyménného Sneku je nutno pfemontovat nasledujici montazni dily:

Obr.

Veskeré uvolfiovani dili stroje ize zahdjit aZz po Uplném zastaveni bubnu
dekantéru.

Pouzivat pouze kompletnl nafadi a to jen podle pfedepsaného pouZiti, viz
"Sada néaradi”.

Buben vymontovat, viz 4.4.1.
Sestihranné $rouby 1 vysroubovat a vyjmout kotoué 2.

Jen tieba jen v tom piipadé, pokud se musi provést vyména $neku:
Vymontovat hlavni loZisko—-bubnu na strané kapaliny, viz 4.7.2.

Do naboje loZiska 6 nasunout pfipravek pro nadzvednﬁti Sneku 4 a zajistit
pomoci roubu 5.

Sestihranné Srouby 3 vySroubovat.

Snek a naboj loZiska rovnomérné odtla&it pomocl dvou roubti 7 a opatrnd
vytahnout z plasté bubnu.

Snek odloZit na vhodnou podlozku.

loZisko Sneku na strané kapaliny (montaz a demontaz viz 4.5)

4.3.4 Montaz sneku Montaz se provadi v opacném pofadi, pfitom je nutno dbat na nasledujici:

V8echny dily pedlivé vycistit. Opotiebované nebo poskozené dily okamzité
vyménit. Opotfebenl Sroubovice Sneku je v omezeném rozsahu pFipustné, viz
4.3.1.

VSechny dosedac! plochy a okraje osazenl pro centrovani musf byt rovné a
gisté, v opatném piipadé neni zarucen bezchybny chod bubnu.

8404-9023-203 / 08.05.2000
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s UndSeé B venku namazat tukem
Molykote (¢.—dilu 0015-0104-020),
aby se zabranilo rzi vzniklé pfi korozi

Cerné oceli.
* Snek 7 opatrné nasunout do bubnu
aZ na doraz. Remenici C pomalu
- otadet tak, aby vnitfnl ozubeni

unasece $neku A a unasece hiidele
prevodovky B zapadly do sebe. Ve
spravné poloze Ize Snek jes$té rukou
zasunout: dale do bubnu o
vzdalenost cca 10 mm.

8176096
Obr. 46
o Otacenim naboje loZiska nastavit
oznaéenl-O, vyrazené na plasti
bubnu a na naboji loZiska tak, aby
tyto vzajemné souhlasily.
8197020
Obr. 47

o Zkontrolovat spravnou  polohu
t&sniciho krouzku 10 v plasti bubnu.

+ Namontovat dva Srouby 8 (BM 12 x
280) s podlozkami 7 a maticemi 9.

o Maticemi 9 tolit tak, aby naboj
loZiska dosedi na plast bubnu.

o Sestihranné &rouby 3 dotahovat
rovnomérné do kfize. PoZzadovany
utahovaci moment pro namazané
Srouby: 40 Nm.

8404-8023-203 / 08.05.2000
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Fig.49
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4.4 Buben

4.4.1 Demontaz bubnu

4.4.2 Montaz bubnu

A

Stav opotfebeni bubnu je nutno kontrolovat v pravide!nych intervalech. Kontrolnf
intervaly jsou uvedené v ¢asovém harmonogramu pro mazani a udrzbu stroje.
Zviast dbat na:

V kuZelové &asti musl byt jesté vidét podéiné drazky
Mechanicka poskozeni
Otérné vioZky na vystupnich otvorech pro pevnou hmotu

Pfi demontaZi bubnu je nutno dbat na nasledujicf:

Veskeré uvolitovan! dill stroje lze zahdjit a2 po Uplném- zastaveni bubnu
dekantéru.

PouZivat pouze kompletnl nafadfl a to jen podie pfedepsaného pouZitl, viz
"Sada nérad(”.

Pouzivat jen vhodné zvedac! zafizenl a upeviiovaci prostfedky.

Odejmout piivodnl potrubi, ochranny kryt, ochranné plechy, hornf &ast chytace
kapalin—a pevnych hmot:

Sroubeni systému mechanického mazaciho zafizeni uvolnit (na stran& pevné
hmoty a na strané kapaliny).

Hnaci femeny vyjmout. Pro zajisténf spravného napnuti hnaclich femend pfi
opétovné montazi, viz popis, uvedeny v kapitole 5.2.1.

Uvolnit upeviiovaci Srouby 11 na obou loZiskovych skfinich-bubnu.

Kompletnf buben upnout do zvedaciho pFipravku v mistech zavésnych Sroubl
na sk¥ini loZisek. Podle potreby skfifi loZiska odtladit.

MontaZ se provadi v opaéném poradi, pfitom je nutno dbat na nasledujici:’

‘V3echny dily peclivé vyGistit. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité

vyménit.
Dotykové plochy lehce naolejovat.

Kompletni buben nasadit pomoci zvedaciho pfipravku do ramu stroje tak, aby
se vélcové koliky 12 ve skfini loZiska zasunuly do licovanych otvor( v rdmu.

Cylindricky—kuZelové kollky 10 zarazit otvory skiiné loZiska do otvorl ramu tak
daleko, jak -to umoZniujl kuZely kolik(. Skfiné loZisek v této pozici pevné
pfiSroubovat.

Sroubenf systému mechanického mazaciho zafzenl namontovat.
Hnaci femeny nasadit a napnout, viz 5.2.1.

Namontovat ochranny kryt, ochranné plechy, hornf ¢ast chytale pevné hmoty
a hornf &ast chytace kapaliny.

8404-9023-203/ 09.05.2000
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4.4.3 Vymeéna otérnych Demontaz

viozek
e Vedkeré uvolfiovani dild stroje Ize zahdjit aZz po Uplném zastaven!{ bubnu

dekantéru.
¢ Buben vymontovat, viz 4.4.1.

¢ Snek vymontovat, viz 4.3.2.
¢ Odmontovat cyklo-pfevodovky a pfirubu bubnu (viz 4.7.1).
¢ Plast bubnu postavit do svislé polohy.

¢ Otérné vloZky trnem vyrazit z vystupnich otvorli pevné hmoty do vnitfku bubnu.
Postup opakovat tak dlouho, aZ se v8echny otérné viozky nachazeji ve vnitfku
bubnu.

Montaz

Montaz se provadi v opaéném poradi, pfitom je nutno dbat na nasledujic:

e Vechny dily peclivé vycdistit. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité
vymeénit.

s Pfi montazi je nutno dbat na to, aby:protilehlé otérné viozky mély stejnou
hmotnost. Nahradni dily pro vyménu se dodavajl vzdy v paru se stejnou
hmotnosti.

+ Nové otérné vioZzky odmastit a zajistit pouzitim vhodného lepidia
(napt. Loctite 648).

8404-9023-203 / 09.05.2000
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4.5 Vyména loZiska 3neku Snek je na strané kapaliny uloZen v jednom dvoufadém kuliékovém loZisku s ko-
sothlym stykem. Pfi vyméné je nutno dbat na nasleduijict:

o Pouzivat pouze kompletnl nafadi a to jen podle pfedepsaného pouZiti, viz
"Sada néfadf”.

¢ Pouzivat jen vhodné zvedac! zafizenl a upeviiovaci prostfedky.

¢ Pro vSechna ulozeni dekantéru se pouzivaji valiva loZiska se specialnimi tole-
rancemi. Z toho diivedu je nutno pouZit jen valiva loZiska, ktera jsou pfedep-
sanda v seznamu nahradnich dild.

Demontaz

¢ Vesdkeré uvolfiovani dil( stroje Ize zahdjit aZ po Upiném zastaveni bubnu dekan-
téru.

¢ Buben a 3$nek vymontovat.

¢ Demontovat hlavnf loZisko-bubnu (strana kapaliny), viz 4.7.2.
‘ ¢ Regulaénf kotou€ vymontovat, viz 5.3.2.

1 o Sestihranné Srouby 1 (12 ks) vysrou-
bovat z vika loZiska 3 pfes uvoinéné

-—'/u otvory v naboji loZiska.

g

8404043

e Pred demontaZ! nasunout do naboje
loZiska 2 svornik se zavitem 5.

o Svornik 5 ve $neku upevnit. Ktomu
nutno do pribézného otvoru v Sneku
a pficného otvoru ve svorniku 5 na-
sunut kolik 4.

» KrouZek 6 upevnit na naboj loZiska 2
pomoc! roubl 7.

» Naboj loZiska 2 zajistit proti spadnutf
(napf. zavéSenim na zvedac!
zafizenl).

» Naboj loZiska 2 vytlacit ze Sneku. Za
tim UGcelem otacet Sroubem 8
(BM 20 x 260).

8404044

8404-8023-203 / 09.05.2000
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o Pojistny krouzek 10 vymontovat a
Nilos—krouzek 11 vyjmout.

o Krouzek 12 seSroubovat s vikem
loziska 2.

» LoZisko stahnout pomoci Sroubll 13.

» Na $nek namontovat pomoci Sestih-
ranného Sroubu 15 a &estihranné
matice 14 ocelovy plochy dfl 16.

¢ Viko loZiska 17 vytadhnout ze Sneku
otagenim Sestihranné matice 14.

e Pokud zapotfebl, vymontovat
tésnicl krouzek hfidele 9

Qbr. 53

Montaz

e Vsechny dily pedlivé vygistit. Opotfebované nebo podkozené dily okamzité
vymeénit.

¢ Pro zamezeni koroze licovaného uloZeni nutno dotykové plochy lehce naolejo-
vat. '

o Prostor uloZeni loZiska a dvouradé kulickové lozisko s kosothlym .stykem
vyplnit mazacim tukem. Pfi vybéru kvality maziva a pfi zjisfovani mnozstvi ma-
ziva nutno postupovat podle "Casového harmonogramu pro mazanf a tdrzbu
stroje” (zdvazny je vidy exemplar v seznamu nahradnich dilli, dodavany spolu
s dekantérem).

» Pro vSechna uloZenl dekantéru se pouZivaji valiva loZiska se speciélnimi tole-
rancemi. Z toho ddivodu je nutno pouzit jen valiva loZiska, ktera jsou predep-
sana v seznamu nahradnich dil.

e LozZiskové viko 2 s tésnicim
2 18 19 krouZkem hfidele 18 nasunout na
A \ |- . naboj loZiska.
+ Montazni pfipravek na vtahovani na-
] ‘montovat podle zobrazeni. Dbat na
S polohu drazky A
) : » LoZisko a Nilos—krouZek 20 natah-
. L. nout na naboj loZiska dotahovanim
= matice 19.

20

8404040

Obr. 54

-8404-8023-203 / 09.05.2000



Westfalia Separator AG 47

o Namontovat pojistny krouZek 10 a
Nilos-krouzek 11.

o LoZiskové viko 17 s té&snicim
krouzkem 22 a tésnici krouzek
h¥idele 9 nasunout na naboj loZiska.

» Montaznl pFipravek na vtahovan( na-
montovat podle zobrazen!. LoZisko-
vou jednotku vtahnout do $neku po-
mocf matice 25.

Upozornéni:

Tésnici krouzky-Nilos 11 a 20
nesméjl- pFeénivat na vné&jsim
priméru. Jinak: se tésnicf
krouzky-Nilos poskodi a musejl se
vyménit.

Qbr. 56

¢ Regulaéni kotou¢ namontovat, viz 5.3.2.
* Monta2 hlavniho loZiska bubnu (strana kapaliny), viz 4.7.2.

¢ Snek namontovat, viz 4.3.4.

8404-9023-203/09.05.2000
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4.6 Mazani lozisek bubnu

Obr. 57

Kazdé z obou loZisek bubnu se promazava tukem pomoci viastniho, pevné
instalovaného ruéniho pakového mazaciho lisu 1. P pfimazavani dbat na
nasleduijicf:

Pfimazavat jen béhem provozu stroje (pfi namontovanych ochrannych
krytech).

Pfi vybéru kvality maziva a pfi stanoveni intervald pfimazavani je nutno se Fidit
podle ¢asového harmonogramu pro mazani a Udrzbu stroje (zavazny je vzdy
exemplar v seznamu nahradnich dilll, dodavany spolu s dekantérem).

KaZdé nadmérné promazani zplsobuje neZzadoucl zvySovani teploty loZisek.

Zasobniky tuku v ruénich pakovych mazacich lisech 1 je nutno vidy véas
vyménit. Jeden zasobnik obsahuje 400 g tuku (pfisludné €. dilu je uvedeno v
&asovém harmonogramu pro mazanf a Udrzbu stroje v seznamu nahradnich
dil).

Pravidelné kontrolovat bezchybnou funkci ruénich pakovych mazacich list. K
tomu nutno stladit soucasné ruéni paku a odvzdudiovaci venti. Z
odvzdusnovaciho ventilu musi zagit vytékat tuk.

Po del§i dobé odstaveni dekantéru jakoZ i po kazdém pfimazani se miize
teplota loZisek zvysit aZ na 85 °C, avSak po uplynuti max. 4 - 5 hodin se teplota
opét normalizuje.

Po kazdé vyméné zasobnik tuku nebo po deldl dobé odstaveni dekantéru

(nékolik mésict):

- Mazaci potrubi 2 vyjmout ze skfiné lozisek.

- Zatladit paku ruéniho pakového mazaciho lisu (min. 5 zdvihll), az zacne z
mazaciho potrubl vytékat tuk. Tim se zamezi tomu, aby se do loZisek
nenatladil stary tuk nebo vzduch.

- Tukem naplnéné mazaci potrubl opét nasroubovat na plvodni mazacf
misto.

Opotfebované mazivo je z hlavnich loZisek vyhazovano regulatorem mnoZstvi
maziva. Tuk vystupuje ze spodni strany skfiné loZiska.

8404-9023-203 / 09.05.2000
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4.6.1 Plnéni ruéniho pako-
vého mazaciho lisu

Hlavni dily ruéntho pékového
mazaciho lisu.
(Obj. -&.: 0003-0204-010)

1 Aretadnf paka
2 Pistnice

3 NAdrZka

4 Ruénf paka

5 Pfitlany plst

6 ManZeta

7 Aretadnf krouzek

8 Tésnicl krouzek

9 Odvzdusiiovaci ventil-
10Vysokotlakova ¢ast

Rozmeéry zasobnfku tuku

‘ Délka bez vigka: 235,0 mm-
Vnéjsi primér: 53,5 mm

Vnitfni primér: 51,0 mm

; Nasazenf nového zasobnfku tuku:
/ o Né&drzku od&roubovat.
» ManZetu 6 dobfe namazat tukem,
. aby se pozdéji v zasobniku tuku
lehce klouzala.

81970t

¢ Pistnici 2 silné potahnout oproti sfle
pruziny smérem dozadu.
Pritom se musf manZeta 6 zatahnout
aZ na konec souZené Casti nadrzky
3. Jen tak mi2e manZeta pozdéji

2 vklouznout do zasobniku tuku.

Aretaénl pakou 1 se pistnice zajist!

: pfi uvolnéni.

2 e Vitko zasobniku tuku sejmout.

o Pfitom dbat na pokyny uvedené na
zasobniku tuku, zasobnik tuku pak
nasadit do nadrzky.

RIAINR*

Obr. 60

8404-9023-203 / 09.05.2000
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|

R197

Obr. 61

R1Q7NS

Obr. 62

Tésnicl krouzek 8 na vysokotlaké
¢asti 10 vycistit.

Nadrzku nasroubovat (jen rukou).
Pistnici pfidrzet za rukojet. Druhou
rukou stlacit aretacnl paku 1, pfitom
soucasné uvolnit pistnici.

Pfi spravném usazeni zasobniku je
manZeta 6 tladena sflou pruziny do
zasobniku  tuku.  Nevklouzne-li
manzeta do zadsobniku tuku, je nutno
pistnici 2 jeSté dale potahnout
smérem ven.

Pistnici Upln& zasunout do n&drzky.

Zatlag¢it odvzdusiiovaci ventil 9.
Soucasné pohybovat ruéni pakou 4
od jedné krajnf polohy aZ do druhé,
az dokud nezacne z
odvzdusfiovactho ventilu vytékat
tuk.

Rutni paku zatlagit smérem dol.
Tato poloha zabranuje tomu, aby
nedoslo k dals§imu vytlaovanl tuku
manzZetou 6, ktera je pod tlakem
pruziny.

8404-9023-203/09.05.2000
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4.7 Vyména loZiska bubnu Buben je na strané kapaliny uloZen v jednom radialnim kuli¢kovém loZisku.
Na strané pevné hmoty je buben uloZen v jednom vale¢kovém loZisku.
PFi vyméné je nutno dbét na nasledujict:

» Casovy harmonogram pro mazanf a udrZbu stroje

s PouZivat pouze kompletni nafadi a to jen podle pfedepsaného pouZiti, viz
A "Sada naradi”.

o Pouzivat jen vhodné zvedaci zafizenl a upeviiovaci prostfedky.

¢ Pro viechna uloZenl dekantéru se pouZivajl valiva loZiska se specidlnimi
tolerancemi. Z toho dlivodu je nutno pouzit: jen valiva loZiska, ktera jsou
pfedepsana v seznamu nahradnich dilG.

» PFi montaZi radialnich hfidelovych tésnicich krouzk{ postupovat podie pokynti
v odst. 4.10.1. ‘

Demontaz vale¢kového loZiska

¢ Veskeré uvolfiovani dilt stroje I1ze za-
hajit az po Gplném zastavenf bubnu
dekantéru.

¢ Buben vymontovat, viz 4.4.1.

» Vy3roubovat Srouby s valcovou hla-
vou 1 a sekundarnf pfevodovku 2
otevfit odtlagovacimi Srouby.

. 4.7.1 Vyména lozZisek -

strana pevné hmoty

8176097

Obr. 63

¢ Odejmout pojistny krouZzek 16 a
vyjmout plechovou pojistku 17.
¢ Vy3roubovat Sestihrannou matici 3.

8176112

Qbr. 64

.

8404-9023-203 /09.05.2000
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i

Obr. 65

8176119

Obr. 66

t0a 13 9 1214

\ 8404014

Obr. 68

o Stahovacf Ustroji namontovat v sou-
ladu se zobrazenim. Otacet Sestih-
rannou matici 4 a naboj 9 stahnout z
vycnélku hiidele.

o Sestihranné Srouby 18 vy$roubovat
a femenici 15 vymontovat.

o Sestihranné Srouby 5 vySroubovat.
Viko loziska 6, vlozku 7 a skfif
loZiska 8 vyjmout.

o Stahovaci pfFipravek namontovat
podle zobrazeni (s rozpérnym
krouzkem 9).

o Rovnomeérné odtladit loZiskové viko
12, tésnici krouZek htidele 14,
krouzek 13 a vnitini krouzek loZiska
10a.

8404-9023-203 / 09.05.2000
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1 o Vnéjsl krouzek valetkového loZiska
10 10 opatrné wvyrazit pomoci vhod-
ného trnu pfes otvory A ve skiini
loZiska 8.

8176072

Montaz viletkového loZiska
‘MontaZ se provadi v opaném poradi, pfitom je nutno dbat na nasledujici:

e V3echny dfly pedlivé vygistit. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité
vymeénit.

¢ Pro viechna uloZen{ dekantéru se pouzivaji valiva loZiska se specialnfmi tole-
rancemi. Z toho dlivodu je nutno pouZzit jen valiva loZiska, ktera jsou pfedep-
sana v seznamu nahradnich dilG.

¢ Pro zamezen{ koroze licovaného uloZeni nutno dotykové plochy lehce naolejo-
vat.
¢ PFi montaZi radidlnich-tésnicich krouzkd hifdel dbat na odstavec 4.10.1.
- Ulozeniradialniho-tésnictho krouzku hiidele zbavit tuku vhodnou kapalinou.
- Lepidlo Loctite typ 245 nanést na celém vnéj§im obvodu radialniho-tésni-
cfho krouzku hfidele.
¢ ObéZnou plochu hiidelového tésniciho krouzku namazat.

» Valetkové loZisko naplnit tukem.

podle "Casového harmonogramu pro mazanl a (idrbu stroje” (zavazny je vzdy

c o P¥i vybéru kvality maziva a pfi zjisfovani mnozstvi maziva nutno postupovat
exemplar v seznamu nahradnich dili, dodavany spolu s dekantérem).

-8404-9023-203 / 09.05.2000
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Obr. 71

4.7.2 Vyména loZiska - Demontaz
strana kapaliny

o Veskeré uvoliovanf dill stroje ize zah4jit a2 po Upiném zastavenl bubnu
dekantéru. '

¢ Buben vymontovat, viz 4.4.1.
‘ ¢ Pfivodni potrubf 1 a kotou€ 2 vymontovat.
« Srouby s valcovou hlavou 3 vy$roubovat.

e Viko loZiska 4 a vlozku 5 demontovat.

¢ Odvadég 10 s oddélovacim diskem
11 zasunout pokud moZno co nejvic
smérem k viku bubnu.

¢ Vyjmout kruhové segmenty 8.

Obr. 72

8404-9023-203/ 09.05.2000
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¢ Viko loZiska 9 zatlacit smérem k
odvadédi a pootocit tak, aby byly
pFistupné otvory se zavity.

‘e Mezi viko loZiska 9 a pouzdro 7 viozit
rozpérny krouzek 12.

e DemontaZni pfipravek namontovat
podle zobrazen.

e Skiifl loZiska zavésit na zvedac!
zafizenl.

e Kompletni loZiskovou jednotku

stahnout z naboje.
e Pfipravek demontovat. Radialnf

Obr. 73 kulickové loZisko opatrné vyrazit
pomoc! vhodného trnu ze sk¥iné
loZiska.

Montaz

Montaz se provadi v opacném poradi, pfitom je nutno dbat na nasleduijici:

V&echny dily peclivé vygistit. Opotfebované nebo podkozené dily okamzité
vyménit.

V8echny dosedac! plochy a okraje osazenf pro centrovani musf byt rovné a
gisté, v opa&ném pifpadé neni zarugen bezchybny chod bubnu.

Pro zamezeni koroze licovaného uloZeni nutno dotykové plochy lehce
naolejovat.

Obéznou plochu h¥idelového tésniciho krouzku namazat.

Pro vSechna loZiska dekantéru jsou potfebna valiva loZiska se zvlastnimi
tolerancemi. PouZivat jen valiva loZiska, ktera jsou pfedepsana v seznamu
nahradnich dil{.

Radialni kulickové lozisko naplnit z obou stran tukem. V8echny dutiny pro
mazivo ve skfini loZiska rovnéz vyplinit tukem. Kvalita mazaciho tuku je uvedena
v "Casovém harmonogramu pro mazanf a Gdrzbu stroje”.

LoZisko nalisovat do skFiné loziska, pfitom axialni silu pfi nalisovani nepfenaset
pres kuli€ky loZiska.

o a e Pfi montdZi radidinich-t&sniclch
o krouzkl hiidele dbat na odstavec
Chl =y 4.10.1.

1 ¢ UloZenl radialnfho-tésniciho
krouzku hidele zbavit tuku pomoci
vhodné kapaliny.

¢ Lepidlo Loctite typ 245 nanést na
celém vnéjsim obvodu radialniho—
tésniciho krouzku htidele.

B o Radialni-tésnici krouzky hfidele
G B = zamontovat podle zobrazeni do
t———————H aswaom - vika 9.

Obr. 74

8404-9023-203 / 03.05.2000
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e Tésnicl krouZky 13 a 14 vloZit do vika
~loZiska 9. Viko loZiska nasunout na

naboj loZiska.
’_\ - /\ N

o. Pfedbézné smontovanou  skiifs
rloZiska 6 s pouzdrem 7 a krouZkem
115 nasadit na naboj loZiska.

¢ Namontovat montaZnl piipravek na
. vtahovanl. LoZiskovou jednotku
« opatrné nasunout na naboj loZiska.

o Nasadit prstencové segmenty 8.

» Odvadé& 10 sesroubovat se skiini

loZiska 6.

Obr. 76

8404-9023-203/ 09.05.2000
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4.8 HnacifFemeny Usazeni hnacich fement a celkovy stav Femend je nutno pravidelné kontrolovat.
Intervaly pro kontrolu a vyménu jsou uvedeny v éasovém planu mazanf a udrzby.
Nedostatecné napnuti nebo opotiebenf hnacich femen( se miize projevovat
nasledovné:

¢ Zvy3eni hluénosti vlivem kmitanf femend.

¢ Silny pokles otaéek pod zatizenim (buben nebo diferenéni otacky).

4.8.1 Primarni pohon PFi napinani nebo pfi vyméné klinovych femeni je nutno dbat na nasledujici:

» Vymeénit vZdy kompletni soupravu (pohon bubnu a Sneku). Jen tak Ize zajistit
stejnou délku fementl. Pfedpokladem pro rovhomérné napnutl je stejna délka
femen(.

¢ Pouzit jen Femeny, uvedené v seznamu nahradnich dil(. Jen tak Ize zajistit
splné&ni vysokych poZadavkd na bezpeény provoz a Zivotnost femend.

¢ Napnuti Femenll nutno zkontrolovat rovnéz pfi dodavce jiz kompletné
smontovaného dekantéru.

o Napnuti femen( zkontrolovat po 4 — 8 hodinach provozu.

Kontrola napnuti fementi:

o Méficl pfistroj 1 (¢.~dilu
0003-2789-000) se zatézovym
hakem H nasadit na kiinovy femen

—_ (ve stfedu mezi femenicemi).

¢ UnéaSeny ukazatel S nastavit tak, aby
rovnéZ dosedal na femenu.

o Meéficl pFistroj tAhnout v pravém uhiu
k femenu, aZ je dosaZena méficl

znacka "SPB” (znatka platl pro
femeny SPB a XPB a odpovida
8173009 pouzité sfle 75 N).
Obr. 77
o Na stupnici "te” unéaseného
! ukazovatele  odedist hloubku
| promacknutl.
Potrebné napnuti Femenu je:
te I\ >t "te” =20 mm
| fe g
! A
1 2
-
] 8173010
Obr. 78

8404-9023-203 / 09.05.2000
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Zvyseni napnuti femenu:’

¢ K tomu nutno zmensit vzdalenost X.
Za tim G&elem rovnomérné otacet
maticemi A a B smérem dol{ (motor
musf leZet vodorovng).

«- Matice 2 dotahnout tak, aby konzola
motoru 7 opét dosedla na matice A
a B. Pro dosaZeni rovnomérného
rozdélenf pnuti pfi natahovani
femen( je nutno Ffemenici. béhem
dotahovanf pomalu otacet.

8175113

4.8.2 Sekundarni pohon Napnuti femenu
Spravné napnutf Femenu vyplyne ze vzdalenost! osf, viz 5.2.2,

8404-9023-203/ 09.05.2000
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4.9 Cyklo-prevodovky

Cyklo-pfevodovky jsou naplnény tukem. P zjiStovanl mnoZstvi maziva, kvality
maziva a pfi stanoveni intervall pfemazavani je nutno se Fidit podle ¢asového
harmonogramu pro mazani a idrzbu stroje (zavazny je vidy exemplaf v seznamu
nahradnich dill, dodavany spolu s dekantérem).

Dekantér roztogit na jmenovité otacky. Tuk v cyklo—pfevodovkam tim dosedne
na vnéjsi stény.

Dekantér vypnout a vy¢kat na zastaveni bubnu. Veskeré uvoliiovanl dill stroje
Ize zahajit az po uplném zastaveni bubnu dekantéru.

Z obou cyklo-prevodovek vySroubovat po jedném uzaviracim Sroubu B s
tésnénim.

Z odvzdusniovacich otvorl B vytlacit zaschlé zbytky tuku.
Maznici A promazat, az z jedné z dér B vystupuje tuk bez bublin.
Diru B uzavfit Sroubem a tésnénfm, ze kterého vystoupil tuk.
Promazat dal, az také z druhé diry B vystupuje tuk bez bublin.
Také druhou diru B uzaviit Sroubem a tésnénim.

Tento postup je nutno jednou zopakovat.

Upozornéni: Komoru pro zachytavani tuku 3 nutno pravidelné gistit.

s
AR 2

8176121

8404-9023-203 / 09.05.2000
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4.9.1 Odmontovani-
rozmontovani
cyklo—pfFevodovek

8404022

Obr. 81

Demontaz

¢ Vedkeré uvoliiovani dili stroje Ize zahjjit az po Upiném zastaveni bubnu
dekantéru.

¢ Rozmontovani cyklo—pfevodovek smi provadét jen zvlast Skoleny personal.
o Valetkové lozisko vymontovat (viz 4.7.1).

o Sestihranné Srouby 1 (16 ks) vySroubovat. Sestihranné $rouby 1a (2 kusy, Ize
je poznat podle zarovnani 3a) zlstavajli v cyklo-pfevodovce a drzf ji
pohromadé.

« Sestihranné Srouby 13 (2 ks) vy$roubovat. Do uvolnénych dér zadroubovat dva
odtladovaci Srouby 2 a cyklo-pfevodovku rovnomérné odtlaéit od plasté

‘ bubnu.

Dal&f postup demontéaze probiha podie schématu, uvedeném na nésleduijicf
strané.

o Sestihranné Srouby 1a vydroubovat.

o Skilfh 4 odtladovacimi Srouby uvolnit ze stfediclho vystupku svornikového
krouZku 5 a vyjmout spolu s vystupnim hiidelem 6.

e Vyjmout kotoucové vacky 7 a vyjmout unaSecl valecky 8. Pfirubu pfevodovky-
3 spolu s hnacim hfidelem 8 lehkymi Udery pryzovym kladivem uvolnit ze
stfediciho vystupku svornikového krouzku S.

¢ Dalsi detaily pro demontaz, viz montazni schéma na obr.

8404-8023-203 / 09.05.2000
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Fig.82

4.9.2 Smontovani{ Montaz se provadi v opacéném potadi. Pfitom je nutno dbat na nasledujici:

cyklo-prevodovky ¢ VSechny dily peclivé vydistit. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité

vyménit. Radiélni-tésnici krouzky hiidell vyménit, kdyZ tésnicf chlopei jiZ nenf
mékka a elasticka.

e Pro vdechna uloZeni dekantéru se pouzivaji valiva loZiska se specidinimi
tolerancemi. Z toho diivodu je nutno pouZit jen valiva loZiska, ktera jsou
predepsana v seznamu nahradnich dild. ‘

¢ Obé kotoudové vatky 7 se smé&jf vymé&hovat jen spolecné& (ne jednotlivé)). Tyto
je nutno namontovat tak, aby oznaceni stejnymi Cisly, které je vyraZzeno na celni
ploSe ozubenych kol (na obr. oznacené pismenem "X") bylo pfesazeno o 180
stupiil oproti sobé&, pficemZ toto oznaCeni musi ukazovat smérem k
vystupnimu hrideli 6.

¢ V3echny dutiny-pfevodovky naplnit tukem. PFi zjiSfovan!i mnoZstvi maziva,
kvality maziva a pfi stanoveni intervalli pfemazavani je nutno se Fidit podle
Casového harmonoegramu pro mazani a Udrzbu stroje (zavazny je vidy
exemplar v seznamu nahradnich dil(, dodavany spolu s dekantérem).

o Dllezité pokyny pro pfemazani pfi prvnim spusténi stroje do provozu jsou
uvedené v odst. 4.9.

¢ O-znacky cyklo—pfevodovky a plasté bubnu musejl licovat.

e Ozubeni unaseCe Sneku a hridele pfevodovky musi do sebe spravné
zapadnout. Podle potfeby je nutno korigovat otd&enfm Femenice (viz 4.3.4).

« Sestihranné Srouby 1 dotahovat rovnomérné a do kfiZe. Pozadovany utahovaci
moment pro namazané Srouby: 40 Nm. ‘

8404-9023-203 / 09.05.2000
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4.9.3 Odmontovani- s PFevodovku odmontovat, viz 4.7.1.
mmontovén[ ¢ Vyjmout unasecl valeCky 17 a vyjmout kotoudové vacky 16.
sekundarni
prevodovky ¢ Svornikovy krouZek 15 odtlagit od pfiruby pfevodovky 4.

¢ Uvolnit Srouby 1 a femenici 2 odtlagit od hiidele 3.

¢ Plechovou podlozku 13 ohnout zpét a odejmout matici 14.

« Stahnout dvojity excentr 11 s cylindrickymi valecky 12 a vyrazit hnaci hfidel 3.
o Vyrazit loZisko 10, vyjmout rozpérny krouZek 9.

¢ \yjmout pajistny krouZek 8 s podlozkou 7 a Nilos—krouZkem 6, vyrazit loZisko 5.

Vysroubovat Srouby 25 vySroubovat
a odtlacit loZiskové viko 24.
Vyjmout pojistny krouzek 23.
Viyrazit vystupnfi hfide! 18.

Radialnf kuliCkova lozZiska 19 a 22
vyrazit ze skfiné. 20 a vyjmout
opérnou podlozku 21.

8173064 |.

Obr. 84

8404-9023-203/09.05.2000
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Montaz se provadi v opacném poradi, pfitom je nutno dbat na nasledujici:

¢ VSechny dily peglivé vytistit. Opotfebené nebo pogkozené dily ihned vyménit.
Radialni-t&snicl krouZky hifdel(d vyménit, kdyZ t&snicl chloper jiZ nenf mékka
a elasticka.

¢ Pro v3echna uloZenl dekantéru se pouZivajl valivd loZiska se specidlnimi
tolerancemi. Z toho dlvodu je nutno pouiit jen valiva loZiska, ktera jsou
pFedepsanéa v seznamu nahradnich dil{.

¢ Hnacf h¥idel 3 vioZit pomoci nastroje.

H

8176102

Obr. 85

¢ Obe kotoucové vacky 16 se sméjf vyméniovat jen spole&né (ne jednotlivé!). Tyto
je nutno namontovat tak, aby oznaceni stejnymi &fsly, které je vyraZeno na &elni
ploe ozubenych kol (na obr. oznacené pismenem "X") bylo prfesazeno o 180
stupiil oproti sobé, pficemz toto oznaleni musi ukazovat smérem k .
vystupnimu hfideli 18.

tukem valecky 12. PFi vybéru kvality maziva a pi zji§tovani mnoZstvi maziva
nutno postupovat podle "Casového harmonogramu pro mazanf a Gdrzbu
stroje” (zavazny je vZdy exemplér v seznamu nahradnich dflll, dodavany spolu
s dekantérem).

2 » VSechny dutiny—pfevodovky naplnit tukem. Pro jednodussi montaz namazat

o DlleZité pokyny pro pfemazani pfi prvnim spusténf stroje do provozu jsou
uvedené v odst. 4.9,

8404-9023-203 / 08.05.2000
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4,10 Tésnici elementy

4.10.1 Radialni-tésnici
krouZky hFidele

Dulezité: PouZivat jen tésnici elementy v bezchybném stavu!

V8eobecné postaluje kvalitnl Perbunan. Pro t&snéni silné agresivnich kapalin a
fedidel se podle specifikace zadani, pokud jsou. k dispozici, dodavajf tésnici
elementy z odolnych materiél(, napf. FKM. EPDM, PTFE.

Pouziti t&snicich elementl z materiald PTFE (Teflon) je moZné jen v omezeném
rozsahu z toho diivodu, Ze tento material je malo elasticky. Sroubové spoje se
musejf v tomto pfipadé dotahovat nadmérnymi utahovacimi momenty.

Nabobtnané tésnicl krouzky po vysuenf dostanou zpravidia opét ptivodni formu.
Hlavni loZiska bubnu, loZiska Sneku a loZiska pohonu se utésni
radialnfmi-t&snicimi krouZky hiideld.

PHi monta2l novych radidlnich-t&snicich krouzkl hfideld je nutno dbéat- na
nasledujfcl:

¢ PouZivat jen radialni- tésnicl krouzky hiideld, které jsou pfedepsany v seznamu
nahradnich dili. Nevhodné radidlni-tésnict krouzky h¥ideld zplsobujf
poskozenl foZisek!:

¢ UloZenl radiainfho-t8snictho krouZku hridele zbavit tuku pomoci vhodné
kapaliny.

s Lepidlo Loctite typ 245 nanést na celém vnéjSim obvodu radialinfho-tésniciho
krouzku hfidele.

¢ Radialni-tésnicf krouzky hfidele typu

\\\\\\‘\\\\\\\\\\ "Elring HN 2380” se pouZivajl na
§7///////A t&chto mistech:

%53 / — Hiavn loZiska bubnu

N

N é

8172095

Obr. 86

o Radialni-tésnicl krouzky hfidele typu
\\\\\\\\\\\\\ ' "Elring HN 2380” se pouzivaji na

i) N téchto mistech:

ISV s
/ - LozZiska $neku

7

0.\
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Obr. 87
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4,11 Loziska motoru Pro mazanf loZisek motoru jsou rozhodujici idaje vyrobce motoru. Pro motory,

dodavané firmou Westfalia Separator plati nasledujic:

* U hnacich motorli se systémem pfemazavan{ se v blizkosti tlakové maznicky

nachazi $titek, ktery obsahuje v3echny poZadované Udaje pro mnoZstvi
maziva, kvalitu maziva a pro intervaly premazavani.

8404-9023-203 / 09.05.2000
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5.1 Pokyny pro planovani
instalace

K tomu je potrebna nasledujici dokumentace:

¢ Provozni navod dekantéru
- Popis stroje a funkce
- Standardnl schéma instalace a seznam pfistroj(

- Standardnl vykres hlavnich rozméru s uvedenim udajd pro rozméry
pracovniho prostoru pro obsluhu a Gdrbu (min. vzdalenosti od stén
mistnosti, resp. od vedlejsich stroji)

¢ Schéma pfipojovacich svorek a elektrického zapojeni

¢ Specificky seznam nahradnich dilll podle objednavky
- piip. dal8f rozmé&rové vykresy
- tabulka otadek
- &asovy harmonogram pro mazanf a Uidrzbu stroje

¢ Provozni navody pro dalsi pfistrojové vybaveni
- napf. kontrolni zafizeni dekantéru

Pro privodni resp. vytokové potrubi a pro odvadéni pevné hmoty jsou
kladeny nasledujici pozadavky:

¢ musf mit flexibilni konstrukci, pro zamezenl pfenosu vibraci
¢ uzavrené, pro minimalizaci Siteni hluku

¢ konstrukce ventilll a Eerpadel musf vyhovovat pro pfislusny produkt

¢ Ochranna zarizeni podle EN 294 musi zajistit nasledujici: v
- Musi byt vylouéena moznost pfimého kontaktu s rotujicim bubnem,
- Obsluhujici personal stroje nesmi byt pii zpracovani produktu ohroZen. Musf
byt zamezen pfistup k nebezpecnym oblastem.
¢ Pfivod materialu

- musi byt vybaven separatnim uzavérem pro umoZnéni pferuseni pfivodu
odstfed'ovaného materialu pfi vzniku poruch

- musi umoznit rovnomérny pfivod odstfed'ovaného materialu s konstantnim
podilem pevné hmoty
e Odvadéni pevné hmoty musi byt feSeno tak, aby nemohlo dojit k ucpani.
- vedeni musi byt FeSeno bez z(iZzeni prifezu
- $Sachta pro zachytavani pevné hmoty nebo dal$i pfipojené nadrze na pevnou
hmotu atd. musi mit dostateéné odvzdusnéni.
¢ Na strané pevné hmoty musf byt instalovano prepinaci zafizeni, ponévadz na
vystupu pevné hmoty dochazi pfi spousténi provozu, pretékani a vyplachovani
k vytékani kapaliny.

8404-9023-203 / 09.05.2000
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Fig.88

8404-9023-203 / 09.05.2000




Westfalia Separator AG

71

5.2 Instalace

5.2.1 Montaz motoru -
napnuti fementi

PFi montazi dekantéru je nutno dodrZet nasledujicl postup:

[ J

L J

L]

[ ]

Ram stroje Ize nainstalovat na pevny podklad bez nutnosti zakotvenl.

K vyrovnanl ramu stroje do vodovahy nutno mezi stojan ramu a elasticka tlumicf
iliZka pouzit vyrovnavaci podloZky.

P# instalaci stroje na montaznf konstrukci je nutno stojany s touto konstrukci
seSroubovat. (Otvory na spodni strané elastickych tlumicich |GZek maji zavit-
M16.)

Kompletnl buben (s namontovanymi skiinémi loZiska bubnu) nasadit pomoc!

- zvedactho pfipravku bubnu do rému stroje tak, aby se valcové koliky ve skfini

loZiska zasunuly do licovanych otvor v ramu.

Srovnani loZisek bubnu se provadi cylindricky-kuZelovymi® koliky, které se
zarazi tak daleko, jak to jen kuZely pfipustl. V této pozici je nutno skiiné loZisek
. pevné pfisroubovat..

- ZaloZit hnacl Femeny pro pohon bubnu-a $neku.
Motor namontovat (viz 5.2.1).
Namontovat ochranné kryty, chytae pevnych hmot a kapaliny.
Pfipojit pfivodnl a odtokova potrubl.
Zapojit elektrickou instalaci.

Montaz-
(Prvni montaz resp. vyména motoru)
¢ Nasunout naboj 3 a zajistit pomoci

koliku se zavitem 5.

o Remenici 1 zasunout do femenice 4.
Obé& Ffemenice 1 a 4 nasunout na
naboj 3 a upevnit pomocl $roubl 2.

* Matice A a B je nutno nastavit tak,
aby byl rozmér X = 125 mm. Toto
nastavenl je pouze predbéiné, toto
nastaveni se musi podle potfeby pfi
pozdéjsi kontrole napnuti femenu
zménit:

¢ Konzolu motoru 7 nasadit voiné na
matice A a B (s podlozkami).

T e Ochranny plech 17 zespodu volné

B gA x seSroubovat s konzoiou motoru 7
l\ T pomocl $estihrannych Sroubl 18.

6 7 8 9051810 ¢ Motor 6 nasadit na konzolu motoru

2125112

Obr. 80

7 a volné pFiSroubovat (pomoci
Sroubl 10, matic 9, podloZek 8).

8404-9023-203/ 09.05.2000
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Obr. 92

* Nafemenice 1 a 11 pfiloZit pravitko.
» Motor nastavit tak, aby remenice

presné licovaly. Za (Celem
nastaveni nutno motor na konzole
motoru 7 posunout nebo prestavit
matice A a B.

Motor pevné sesroubovat s konzolu
motoru 7. Upozornéni: Toto
Sroubové spojeni se pfi pozdéjsich
montaZnich pracich vice neuvoliiuje.

Nasadit klinové femeny 15. Konzolu
motoru 7 pomalu-dotahovat pomoci
matic 13 (nasadit podloZzky 12)
oproti maticim A a B. Pro-dosaZenf
rovhomérného rozdéleni pnuti pfi
natahovanl femenll je nutno
femenici b&hem dotahovani matic
13 pomalu otacet.

Napnutl femenl zkontrolovat, viz
4.8.

* Namontovat ochranné kryty 14 a 16.
e Ochranny plech 17 zasunout do

ochranného krytu Ffemenl a
dotahnout Sestihranné Srouby 18.

Pfi dalSich montaznich pracich se
demontuje nebo montuje pouze
kompletni jednotka motoru.

Jednotka motoru se sklada z:

- femenic 1 a 4,

— naboje 3,

motoru 6,

konzoly motoru 7,

ochraného plechu 17 se
Sestihrannymi Srouby 18 a

- $rouby 8,9,10.

Matice A a B se nesmi jiz dale
prestavovat.
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Demontaz

o Veskeré uvolfiovan! dili stroje Ize zahdjit a2 po Upiném zastaven!{ bubnu
dekantéru.

s QOchranné kryty 14 a 16 odstranit.
o Matice 13 uvolnit. Klfnové femeny 15 vyjmout.

¢ Kompletnl jednotku motoru vyjmout. Jednotka motoru se sklada z:
- femenic 1 a4,
- naboje 3,
- motoru 6,
- konzoly motoru 7 a
- S$roubovych spojeni 8, 9, 10.
- Matice A a B se nesmi jiz dale pfestavovat.

8404-9023-203/09.05.2000
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5.2.2 Hnaci Ffemeny
(sekundarni pohon)

8176108

Obr. 93

8173012

Obr. 84

8176091

Obr. 95

Montaz

» Desku 8 upevnit Srouby 4 na
motoru 5.

» Remenici 6 se§roubovat s h¥idelem
motoru.

e Motor zavésit do zdvihadla a
opatrné umistit do montaZnf polohy.

¢ Hnacf femeny 1 zalo%it na Femenice
6a2.

Poloha mista spojeni 3 musi

odpovidat vedle se nachézejicimu
obrazku.

» Srouby 9 upevnit desku 8 naramu 7.

Napnuti femenu
Spravné napnuti femenu vyplyne ze
vzdalenosti osi.

8404-3023-203 / 09.05.2000
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5.2.3 Smér otaceni a doba

rozbéhu c

Buben se musi pfi pohledu ze strany pohonu otaéet oproti sméru
hodinovych ruéek.

Vyménou dvou privodi el. kabeld v fizenl motoru Ize smér ota&eni zménit; pfitom
je nutno zohlednit smér otagenl jiz pfipojenych pfidavnych agregath.

Doba rozb&hu bubnu je uvedena v tabulce 2.6. Dbat na to, aby provozni otacky,
uvedené na typovém $titku dekantéru byly dosaZené ve stanoveném d&ase
rozbéhu a aby tyto otalky zlstaly b&hem provozu konstantni.

8404-9023-203/ 09.05.2000
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5.3 Regulaéni kotouc Regula¢nim kotoucem Ize nastavit primér pfepadu bubnu.

Prestavenim/vymeénou regulaéniho kotoude Ize ménit priimér pfepadu bubnu za
Ucelem variovani parametrl Cisténi a su$eni podle piislusného vyrobniho
procesu.

5.3.1 Prestaven(
regulaéniho kotouce

Obr. 96

o Vedkeré uvoliiovani dill stroje Ize zahdjit a2 po aplném zastaven( bubnu
dekantéru.

Odejmout hornl &ast chytace.
o Sestihranné $rouby 1 vysroubovat (12 ks, M12).

Srouby se Sestihrannou hlavou 2 (2 kusy, M10) zlistanou ve viku bubnu.

to, aby nevypadly nebo se neposkodili tésnicl krouzky 6.

» Regulacnl kotoué¢ 4 wuvést do
poZadované polohy. Zafez na naboji
loZziska 5 musi v prvni Fadé souhlasit
s Cislem pro oznaceni priméru na
regulaénim kotouci.

Regulagni kotoug€ 4 spolu s vikem bubnu 3 stahnout z ndboje loZiska. Dbat na ‘

Obr. 97
o Srouby se $estihrannou hlavou 1 a 2 rovnomérné utahnout kiizem.

¢ Opét umistit horni ¢ast chytade.

8404-9023-203 / 09.05.2000
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5.3.2 Vyménaregulacniho Demontaz

kotoude
* Vedkeré uvolfiovan! diid stroje ize zahgjit aZ po Uplném zastaven! bubnu

dekantéru.

¢ Buben vymontovat, viz 4.4.1.

s Hlavnl loZisko-bubnu demontovat na strané kapaliny, viz 4.7.2.

e Celou jednotku- (odvadée,
-oddélovac! disk, viko bubnu,
regulaénl kotoug) stahnout z naboje
loZiska> a odlozit na vhodné
- podloZce.

« Srouby 2 vy&roubovat.

o Regulaénl kotou¢ 4: s té&snicim
krouzkem 6 vyjmout.

Jen pfi vyméné tésnicich krouzkl:

o Srouby 4 uvolnit a odvadé& 8
vyjmout. Tésnicf krouzky 9 vyjmout z
odvadéce.

‘ Obr. 99

8404-9023-203/09.05.2000
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Obr. 100
Montaz

Montaz se provadi v opacném potadi, pfitom je nutno dbat na nasledujict:

e Vsechny dily peclivé vycistit. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité
vymeénit. :

8404-9023-203 / 09.05.2000
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5.4 Tabulka otaéek
Upozornéni: Pfi objednavani femenic nutno pouzit tabulku otadek uvedenou v seznamu nahradnich dila!

Vyménna femenice dekantéru Pohon $neku

Exchangeable pulley of decanter - brive of the scrolle
_Regulaéni pohon Pohon bubnu
Control drive Drive of the bowl
Remenice pfevodovky Remenice dekantéru
Gear pulley = Hii 11 Decanter pulley

Remenice sekund4rniho motoru

Pulley of secondary motor

Cyklo-prevod
Cyclo gear

Sekundarni motor @& |
Secondory motor /

N E’
Primarni motor — |
Primary motor / \“'f’r T

Vyménna remenice motoru
Exchangecble pulley of motor

N
.4
[ ] T

Remenice motoru
Motor pulley

Obr. 101  8404-9056-020

8404-9023-203 / 09.05.2000
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N
—
§ S 1. Pohon bubnu / Drive of the bowl /
R Oticky bubnu ny, v min-1 a odstredivé zrychleni Regulaénl hnacl femen 30x2,7x1168
8 Remenice matoru Remenice dekantér Z=b/g pfi ndsleduficich ot&kach moatoru finat &. dily 6021-2891-830
- Bowl speed n1p (rpm) ond centrifugol aocceleration V'oricble speed drive belt 30x2.7x1168
[=] 2=b/q ot the following motor speed n .
3 Motor pulley Decanter pulley 9 9 P not Part-No. 0021-2891-890
5°n Dne Dy nn¥ {D0E, D, mm¥ nmot= 3000 min™ nmot= 3600 min™
g Part-No. D, aim Part-No. D, mm { 50 Hz 50 cykIl } (60 Hz 60 cykld)
8 nin z NTp z * Smérny primer
* Recommended dicmeter
8175-3354-110 294.9 8404-3352-030 253.4 3400 2960 - -
8175-3354-100 287.0 8404-3352-020 261.6 3200 2620 - - dr = Dn - 7
8175-3354-050 | 278.4 | 8404-3352-000 | 270.3 3000 2300 - - r =Yg © rmm
8175-3354-070 253.9 8404-3352-010 294.5 2500 1600 3000 2300
8175-3354-080 239.7 8404-3352-040 308.0 2250 1300 2700 1865

2. Paéhon $neku, pfevod 219/1:43 a 2i1/1:6

DYy Jojesedss eljejIsap

Drive of the scroll. cear 219/1:43 and 211/1:6
Analogova lace dift & otddek ch v min-1 od/do pfi
Wménna femenice matoru Vyménna femenice dekantéru [Anolog control of differentiol speed dp in rpm from/to ot :;::ﬁsh '("]e"sye(; z:x:ag:m :o‘:::y:mz&ﬁ?e)
E xchongeable pulley Exchangeable pulley
of motor of decanter
nmot1 = 3000 min! Nnot] = 3600 min~]
nmot2 = 51022610 min~! omot2 = 510-2610 min-
mn. @1 ayp e nir nir ATr mn. ®| a Tr nir
Dile. De* mn  pne. Dg* mm | kmitocet Kmitodet Die. Délka L on Podet kusd
Part-No. Dg* mu  [Part-No. Do* mn | wiz) | 3400 | 3200 | 3000 | 2500 | 2250 | i | 3000 | 2700 [Port-No. Length Lr mn Oty
8175-3355-120 329.4 B175-335-110 | 295.8 57 3-10 - - - - - - - 0021-2953-810 2240/2360 372
8175-3355-110 283.0 8175-3356-260 | 265.7 55 6-14 1-9 - - - - - - 0021-2883-810 2240 S
8175-3355-100 275.4 B8175-3356-180 | 273.4 52 10-18 6-14 1-9 - - - - - 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-000 270.3 B175-3356-200 | 278.4 50 13-21 8-17 3-12 - - - - - 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-010 263.9 8175-3356-190 | 284.8 48 16-25 | 11-20 7-16 - - - - - 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-020 7.2 8175-3356-100 | 291.3 45 19-23 | 14-24 10-19 - - - - - 0021-2889-810 2240 S
8175-3355-030 252.5 8175-3356-110 295.8 44 21-31 17-26 12-22 ] 0.5-10 -t 42 0.5-8 - 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-040 240.0 8175-3356-120 307.7 40 27-37 | 22-33 | 17-28 5-16 |0.5-8.5 48 6-15 0.5-8 0021-26839-810 2240 S
B175-3355-050 226.4 8175-3356-130 320.4 36 32-43 | 27-39 | 22-34 10-22 4-16 43 13-23 5-15 0021-2863-810 2240 )
8175-3355-060 2i1.3 B8175-3356-140 333.9 33 37-50 | 32-45 [ 28-40 | 16-28 | 10-22 39 19-30 | 12-23 0021-2889-810 2240 5
8175-3355-070 194.8 8175-3356-150 348.4 29 42-56 38-51 33-46 21-34 15-28 34 25-37 18-30 0021-2889-810 2240 S
8175-3355-080 176.5 8175-3356-160 363.8 5 - 43-57 38-52 26-40 20-34 30 31-45 24-37 0021-2883-810 2240 5
8175-3355-090 160.0 8175-3356-170 378.0 22 - - 42-57 31-46 25-40 26 37-51 30-44 0021-2889-810 2240 5

(D 1 nesmi se klesnout pod min. kmito&et
méni¢ kmito€tu musi byt omezen podle tabutky
The frequenz must not fall below minimun Level
The Limit values must be set on the frequency converter according to the corresponding table

@ 2 podle regulaéniho rozsahu 510~1680 min-1
510-1680 min~' depending on control range

I8
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5.5 Zména otacek Pramér femenic se voli podle druhu odstfed'ovaného materidlu. P nastavovani
poZadované zmény otacéek je nutno dbat na nasledujicf:

e Pouzivat jen vhodné zvedaci zafizenf a upeviiovaci prostfedky.

o PouZivat pouze kompletni nafadfl a to jen podle pfedepsaného pouzitl, viz
"Sada nafadi”.

¢ Remenice je nutno vyméfiovat vZdy v péru. Jen tak Ize dosahnout spravného
napnuti femend.
- K nastavenl zmény diferenénich otadek je nutno vyménit vyménnou
femenici motoru 1 a vyménnou femenici dekantéru 2.
- K nastaveni zmény ota&ek bubnu je nutno vyménit femenici motoru 3 a
femenici dekantéru 4.

¢ Dodaci program femenic a pfisludnych hnacich femenl je uveden v tabulce
otacek (5.4).

» V Zidném pfipadé se nesml s
méni¢em kmitodtu manipulovat tak,
aby nasledkem toho dodlo k
prekrogenl max. dovolenych otacek
bubnu (viz vyrobni titek).

o Stroj |ze provozovat jen s nezavislym
zafizenim pro omezenl max. otacek
bubnu.

Obr. 104

5.5.1 Zména rozsahu PH zméné rozsahu diferen¢nich otacek se museji vyménit vZdy obé& femenice (1 a 2)!
diferencnich o

¢ Vedkeré uvolfiovani dili stroje lze zahdjit a2 po Uplném zastaven! bubnu
dekantéru.

‘ * VySroubovat $rouby 1a, stahnout femenici 1 a 3.
¢ Odejmout plochy femen 6.

344

Sroubl 2a.

Montaz se provadi v opacném pofadi, pfitom je nutno dbat na nasleduijfci:

e VSechny dily peclivé vycistit. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité
vymeénit.

5.5.2 Zména maximalnich PF zm&n& maximalnich otaek bubnu se musejl vyménit vZdy obé femenice
otacek bubnu (8 a4d).

o Veskeré uvolilovanl dfii stroje lze zahdjit a2 po Upiném zastaven! bubnu
dekantéru.

« Srouby 1a vy$roubovat a Femenice 1 a 3 stdhnout.
+ Vymontovat sekundarnf pfevodovkuy, viz 4.9.3.
o Sestihranné Srouby 4a vySroubovat a femenici 4 (pohon bubnu) stahnout.

8404-2023-203/ 09.05.2000




84

Westfalia Separator AG

5.5.3 Zména otatek bubnu
(méni¢ kmito&tu)

Priklad
(sit 50 Hz):

Montaz se provadi v opaéném poradi, pfitom je nutno dbat na nastedujicf:

¢ Vsechny dily peclivé vygistit. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité
vyménit.

¢ Pro zamezeni koroze licovaného uloZenl nutno v8echny hiidele a stredici
plochy lehce naolejovat.

¢ K napnutl hnacich femenl postupovat podle 5.2.1.

¢ QOdstupy snimacti zkontrolovat, viz 4.4.2.

Otacky bubnu Ize zménit také sniZzenim kmitoétu na primarnim-méniéi kmito&tu
(hlavnf motor).

Maximalni kmitocet (v zavislosti na sfiti: 50 Hz, popF. 60 Hz) zajituje maximaini
otacky bubnu, které Ize dosahnout se zamontovanym parovanim femenic.
Snizi-li se kmito€et na primarnim ménici—kmito¢tu o 2 Hz, klesnou otacky bubnu
0 4 %, vychazejic z max. otacek bubnu.

Pozor: Pfi zméné otadek bubnu zménou kmitoétu na ménici kmitoctu se zméni
také diferencni otacky.

'8404-9023-203 / 09.05.2000
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5.6 Standardni naradi
Rozsah, provedeni a pocet jednotlivych kusl naradi je uvedeno v seznamu nahradnich dilt
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Fig. 105 (8404-9900-010a)
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CB 450 = 4880/ CB 458 = 5350

922
\
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820

Fig. 107 (8404-4100-1403)
Jen na zvlastni objednavku
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Betriebsanleitung

Nr. 8404-9000-203
Ausgabe 09.05.2000
Klar-Dekanter

mit 2-Getriebe-Antrieb

Typ CB 450-01-32
CB 458-01-32

G=F
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G=A
e £ Waestfalia Separator

D-59302 Oelde (F.R. Germany)

Typ

Baujahr

max. zulassige Trommel-Nenndrehzahl in min-t

max. zuldssige Dichte in kg/dm?3 des Aufgabeguts.

Schwere
Flussigkeit kg/dm3

min/max Durchsatz m3/h

min/max Temp. des Aufgabeguts in® C

min/max Geh&usedruck in bar

M.Nr

@ Diin mm

Feststoft
kg/dm3

| Angaben zur Gerduschemission 89/392/EWG

| Bei Auslieferung dieser Maschine wurde folgender Grenzwert
“I(nach DIN 45635) nicht Gberschritten

Schalldruckpegel Lpa = dB
Schallleistungspegel Lwa = dB
= mwW

Datum / Unterschrift / Pos. des Unterschreibenden
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zu lhrer Sicherheit

Den so hervorgehobenen Hinweis genau befolgen.

Beschadigung oder Zerstérung des Dekanters oder anderer Anlagen-
teile werden dadurch vermieden.

Bei den so gekennzeichneten Arbeiten mit besonderer Um-
sicht vorgehen -

es besteht sonst Gefahr fir Leib und Leben.

Unfallverhiitungsvorschrift beachten.

Fiir den Betrieb des Dekanters gelten in jedem Fall die értlichen Si-
cherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften.

Betriebsanleitung beachten.

Nur nach dieser Betriebsanleitung vorgehen.

Dekanter nur gem#&B vereinbarter Verfahrens-und Betriebs-
daten betreiben.

Dekanter instandhalten wie vorgeschrieben,

wie in dieser Betriebsanleitung vorgeschrieben.

Dekanter sicherheitstechnischen Kontrollen unterziehen,

wie im Abschnitt "Sicherheit” in dieser Betriebsanleitung beschrieben.

Die Haftung fiir die Funktion des Geridtes geht auf den Ei-
gentiimer iiber.

Die Haftung fiir die Funktion des Gerates geht unabhéngig von beste-
henden Gewahrleistungs- und Garantiefristen auf jeden Fall auf den
Eigentiimer oder Betreiber liber, soweit das Gerat von Personen, die
nicht dem Westfalia Separator Service angehéren, unsachgeman ge-
wartet oder instandgesetzt wird oder wenn eine Handhabung erfolgt,
die nicht der bestimmungsgeméBen Verwendung entspricht.

Fur Schaden, die durch die Nichtbeachtung der vorstehenden Hin-
weise eintreten, haftet die Westfalia Separator AG nicht. Gewabhrlei-
stungs- und Haftungsbedingungen der Verkaufs- und Lieferbedingun-
gen der Westfalia Separator AG werden durch vorstehende Hinweise
nicht erweitert.

8404-9000-203 / 03.05.2000
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1.1 BestimmungsgemiBe
Verwendung

1.2 Sicherheitsaufkleber
an der Maschine

Der Dekanter ist ausgelegt

¢ entsprechend den chemischen und physikalischen Eigenschaftendes vom Kun-
den spezifizierten Produktes und

» entsprechend der mit Westfalia Separator AG vereinbarten Verwendungsart
des Dekanters.

Insbesondere durfen keine Produkte behandelt werden, die nicht den Angaben auf
dem Fabrikschild des Dekanters entsprechen.

Jede hiervon abweichende Betriebswelse ist nicht bestimmungsgem&n.

Vor einer beabsichtigten Abweichung von der vereinbarten Betriebsweise ist daher
unbedingt die Zustimmung der Westfalia Separator AG einzuholen.

Die folgenden Warnhinweise sind als Klebefolie an der Maschine angebracht. Die
Klebefolien miissen immer in einwandfreiem Zustand sein.

¢ Verschmutzte Klebefolien reinigen.
¢ Beschéadigte Kiebefolien erneuern.

4 )

Fig.1
1) Nur bei Frequenzumrichterbetrieb
2) Nur bei HeiBbetrieb

8404-9000-203 / 09.05.2000
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1.3 Arbeitsprinzip Dekanter werden eingesetzt zur Trennung von Fllssigkeitsgemischen oder zur
Ausscheidung von Feststoffen aus Flussigkeiten oder Flissigkeitsgemischen.

In der rotierenden Trommel des Dekan-
ters werden hohe Zentrifugalkréfte er-
zeugt.
S0t
Fig. 2
. Unter Einwirkung der Zentrifugalkrafte erfolgt in kiirzester Zeit die Trennung des

Flussigkeitsgemisches und/oder die Abschleuderung der Feststoffpartikel.

Die Bestandteile mit der héheren Dichte wandern zum Trommelaufendurchmes-
ser, die Bestandteile mit der niedrigeren Dichte wandernin Richtung Trommelmitte.

Erzielt werden die hohen Zentrifugalkréfte durch sehr hohe Trommeldrehzahlen.
Hohe Trommeldrehzahlen bedeuten auf der einen Seite hohe Leistungsféhigkeit,
auf der anderen Seite jedoch hohe Materialbeanspruchung des Dekanters.

1.4 Trommeldrehzahli und Bei der Auslegung des Dekanters ist die Trommeldrehzah! eine wichtige Gro3e.
Schleudergut Die max. zuldssige Trommeidrehzahi ist abhangig von den chemischen und physi-
kalischen Eigenschaften des Schieudergutes wie

s Temperatur, (falls gréBer als 100°C oder niedriger als 0°C),
¢ Dichte der flissigen und festen Bestandteile

» Aggressivitatin Bezug auf Korrosion und Erosion (beeinflutdie Wah! des Trom-
melwerkstoffes)

In Kenntnis dieser Grof3en wird, unter Beriicksichtigung einer ausreichenden Si-
cherheit, die Trommeldrehzahl festgelegt.

‘ Vor der Verwendung eines Schleudergutes mit anderen Eigenschaften als bei der
Auftragsvergabe angegeben, muf daher unbedingt die Freigabe des Herstellers
eingeholt werden.

1.5 Arbelten am Dekanter Der Dekanter arbeitet betriebssicher, wenn er entsprechend unserer Betriebsanlei-
tung gewissenhaft bedient und gewartet wird. Die folgenden Hinweise betreffen:

¢ Installation

e Montage

¢ Inbetriebsetzen
» Betrieb

+ Abstellen

¢ Instandhaltung

8404-8000-203/09.05.2000
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1.5.1

Installation

Fig. 3

.--_—_-—— -a
LV o

IT_______,——------==

S—

"‘u;;'::.‘.t::““““-;f/ﬁ

0\

$45

Fig. 5

$22

Fig. 6

o Besteht die Anlage aus mehreren
Dekantern, darauf achten, daB Teile
der verschiedenen Maschinen nicht
untereinander vertauscht werden.

» Beschadigte Teile sofort durch neu-
wertige ersetzen.

¢ Einige Trommel- und Schnecken-Er-
satzteile werden bei der Westfalia
Separator AG vormontiert und aus-
gewuchtet. Diese Teile sind in der
Ersatzteilliste in der Spalte "ETS” mit
einer 3 oder 4 gekennzeichnet. Um
Unwuchten zu vermeiden, ist beim
Wechseln dieser Teile mit Westfalia
Separator AG Rucksprache zu hal-
ten.

¢ Einige Trommelteile missen in einer
bestimmten Position zueinander
montiert werden.
Vorgesehene Arretiermittel und Mar-
kierungen miissen in einwandfreiem
Zustand sein.
Die Trommel darf andernfalls nicht
betrieben werden.

8404-9000-203 / 09.05.2000
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e Beim Zusammensetzen der Trom-
mei verfahre man gewissenhaft nach
den Angaben in Abschnitt 4, damit
keine unzulassigen Unwuchten ent-
stehen:

» Die Trommel darf nicht in Betrieb ge-
setzt werden, ohne daf alle Teile ein-
-gebaut sind. Priifen, ob die Maschine
volistdndig zusammengesetzt und
installiert ist.

1.5.2 Elektroinstallation o FUr elektrische Anlagen und Be-

& triebsmittel sind die értlichen Bestim-
mungen zu beachten..
| @] e Frequenz und Spannung der Strom-
- - ‘versorgung missen mit der Maschi-
DI nenspezifikation Gbereinstimmen.
: @ » Potentialausgleich ausfihren.

+ Gesetzliche Vorschriften einhailten.
innerhalb der EU z. B.:

\ i/ - Niederspannungsrichtlinie

73/23/EWG
$32 - Elektromagnetische Vertraglich-
P keit 89/336/EWG
1.5.3 Vordem o Die Drehrichtung der Trommel muf3,
Inbetriebsetzen von der Antriebsseite gesehen, ent-

gegen dem Uhrzeigersinn erfolgen
(siehe Drehrichtungspfeil  auf Ge-
hause oder Schutzhaube).

4 XD— ¢

564

Fig. 9

o Die Maschine darf nur mit Schutzein-
richtungen- nach  EN 294 betrieben
werden.

- ‘Feststoff-- und Filssigkeitsabfih-
rungen entsprechend ausristen.

Fig. 10

8404-9000-203 / 09.05.2000
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1.5.4 Betrieb

Fig. 12

westalia Separator AG WESTFALIA
D-4740 Ovide (West Germany)

wl__ Masch, <Nz,

Baujahr | @ 6 DL inem

Trommeldrehzahl in min-i

Zulfissige Dichte in kg/an®
des Sm?eumrgnes: 9

il Toese [ Jreststore | ]

Fig. 13

Fig. 14

o Prifen, ob die Schmier- und Kihlsy-

steme funktionsféhig sind.

Prifen, ob die Produktwege bereit
sind.

Schiauchleitungen regelmaBig auf
Alterung Oberprufen.

Schauglaser auf mechanische Be-
schadigung prufen.

e Beschadigte Teile sofort durch neu-

wertige ersetzen.

» Abschnitt » Bedienung« beachten.
¢ Fabrikschild beachten. Die Werte fir

- Trommeldrehzahl

- Dichte der schweren Fliissigkeit

- Dichte des Feststoffes (schleuder-
trocken)

sind max. Werte und dirfen nicht

Uberschritten werden. '

¢ Gehdrschutz tragen.

8404-9000-203 / 09.05.2000
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Bel Frequenzumrichterbetrieb:

» Aufkeinen Fall den Frequenzumrich-
ter so manipulieren, daB die zulds-
sige Trommeldrehzahl Gberschritten
wird (siehe Fabrikschild).

o Die Maschine darf nur mit unabhén-
giger Einrichtung zur Drehzahlbe-
grenzung betrieben werden.

Fig. 18

. * Kein Schleudergut zufihren; fir das
Explosionsschutz  vorgeschrieben
ist.

 Eine Ziindschutzgas Uberlagerung
ist nicht méglich.

Fig. 16

¢ Beim Betrieb mit Schleudergitern,
die den Menschen schadigen, sind
die entsprechenden Sicherheitsvor-
schriften einzuhalten.
- Sicherheitsdatenblatt des Produk-
tes beachten.
- Schutzkleidung tragen.

Fig.17

Nur bel Helflbetrieb:

* Anlagenteile, die mit dem Produkt in
Berlihrung kommen, erreichen Tem-
peraturen (ber 80 °C.

- Rohr- und Schlauchleitungen
- Féanger

Fig. 18

8404-8000-203 / 09.05.2000
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o Dekanter sofort abstellen, wenn au-
Bergewdhnliche Gerausche, Vibra-
tionen oder Erwdrmungen am De-
kanter auftreten.

o Die Trommel darf nicht langer als 30
Minuten ohne Flissigkeitszufuhr lau-
fen, da es sonst zu unzulassiger Er-
warmung des Trommelmaterials

kommen kann. ‘

_ﬁr’_“ max.30m'in

S65

1.5.5 Abstellen und ¢ Zum Abstellen den Abschnitt» Bedie-
»Not Aus« nung« beachten.

\

Fig. 21

8404-3000-203/ 09.05.2000
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1.5.6 Instandhaltung

Ungiinstige Betriebsbedingungen kénnen kiirzere Wartungsintervalle erfordern.
Die unten aufgetihrten Faktoren sind unginstig, weil sie entweder das Material
des Dekanters direkt angreifen oder sich negativ auf die Schmierung oder Kihlung
auswirken.

Aggressives Schleudergut (chemisch oder physikalisch)

Hohe Schleuderguttemperatur
Schleudergut mit fettldsenden Eigenschaften

Umgebung: Temperatur, Staub, Ddmpfe

Besonders hoch beanspruchte Teile
des Dekanters, wie Lagernabe, Trom-
meinabe und sonstige Trommelteile mit
groBem AuBendurchmesser, missen
regeimaBig tberprift werden, um eine
sichere und wirksame Arbeitsweise zu
erhalten.

- Fig. 22

Die rechtzeitige Wartung des Dekanters und der Ersatz verschlissener oder be-
schéadigter Maschinenteile ist fiir den sicheren Betrieb des Dekanters unerldBlich.

Wartungsarbeiten und Reparaturen dirfen durch den Betreiber nur in dem Umfang
vorgenommen werden, wie sie in dieser Betriebsanleitung beschrieben sind.

Erforderliche Reinigungen gewissenhatft durchfiihren: Einseitige Feststoffablage-
rungen in der Trommel oder an der Schnecke verursachen starke Unwucht.

Wartungsarbeiten und Reparaturen, die nicht in dieser Betriebsanlieitung beschrie-
ben sind, dirfen nur durch den Hersteller cder durch die von ihm autorisierten "Zen-
tralen Reparaturwerkstétten” durchgefihrt werden.

Wir empfehlen, den Dekanter regelmaBig durch unsere Fachleute tberprifen zu
lassen. Diese Uberpriifungen helfen, die Betriebssicherheit zu erhalten und uner-
wartete Betriebsunterbrechungen zu vermeiden.

Vor Wartungs- und Instandsetzungsar-

beiten:

o alle elektrisch versorgten Betriebs-
mittel Gber den Hauptschalter span-
nungsfrei schalten.

¢ Anlage gegen unbeabsichtigtes Wie-
dereinschalten mit VerschlieBein-
richtung sichern.

Fig. 23

8404-9000-203 / 09.05.2000
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o Kein Teil I6sen, bevor die Trom-
mel stilisteht.

Fig. 24

¢ Nicht auf die Maschine oder Teile der
Maschine treten.
» Standsichere Arbeitsbuhnen einpla-

nen und einsetzen. ‘

Fig. 25

o Ausgebaute Maschinenteile auf ge-
eigneten Unterlagen absetzen, z. B.
auf einer Gummimatte.

o Maschinenteile gegen Umstirzen
und Wegrollen sichern.

—
Fig. 26
e Trommelteile nicht mit der
f Flamme erhitzen.
F ¢ An Trommelteilen diirfen keine
SchweiBarbeiten vorgenommen
werden.
e Trommelteile durfen auch bei der
Reinigung nur auf maximal 100 °C
erhitzt werden.
S04
Fig. 27

8404-9000-203 / 09.05.2000
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8170021}

Fig. 29

3 * Abtropfendes Ol auffangen, um Pro-

duktinfektion und Rutschgefahr zu

vermeiden.

Beim Umgang mit Altélen beachten:

- es kann, abhangig von der chemi-
schen Zusammensetzung, eine
Gefahr. fir-die Gesundheit beste-
hen.

- Altdl muB vorschriftsmaBig ent-
sorgt werden.

Lastaufnahmemittel, wie z. B. Aus-
hebevorrichtungen fir

- Trommel oder Schnecke

- Getriebe usw.,

durfen nur bestimmungsgeman,

-d. h. fur Arbeitsgénge wie. in dieser-

Betriebsanleitung beschrieben, ein-
gesetzt werden.

* e, Keine beschadigten oder unvollstan-

- digen Lastaufnahmemittel benutzen.

8404-8000-203/ 08.05.2000
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1.6 Korrosionen

1.7 Erosionen

Auch an Trommelteilen aus nichtrostendem Material kdnnen Korrosionen auftre-
ten. Diese Korrosionen kdnnen fldchig, loch- oder riBartig sein. Sie verdienen be-
sondere Beachtung.

Korrosionsangriffe an nichtrostendem Trommelmaterial soliten immer genau un-
tersucht und protokolliert werden.

Flachiger Korrosionsangriff ist in der Regel mefBbar (Wandstarkenreduzierung)

Loch- oder riBartiger Korrosionsangriff ist praktisch zerstérungsfrei nicht meBbar.
Lochartiger Korrosionsangriff im Anfangsstadium, auch als Pittings bezeichnet,
wird in der Regel durch Chlorionen verursacht.

Je nach Beanspruchung des Bauteils kann von Lochkorrosion auch Ribildung
ausgehen.

Mégliche Ausbildung der Lochkorro-
sion.

Solche Korrosionsuntersuchungen
sind nur durch einen Werkstoffach-

v mann maglich.
|1 Die Maschine ist sofort stillzuset-
: zen, wenn an tragenden Trommelteilen
ein riBartiger Korrosionsangriff mit oder
$35

ohne Uberlagerung von Flachen- und
Lochkorrosion erfolgt ist.

Fir eine genaue Untersuchung wen-
den Sie sich bitte an unsere zustandige
Vertretung.

Fig. 30

Linienférmige Anzeigen

Pittings oder Lochkorrosionen, die nah

zusammentiegen oder ein linienférmi-

" ges Muster bilden, kénnen Anzeichen

T S e A s fir eine RiBbildung unterhalb der Ober-

“iden ' ' flache sein. Solche linienférmigen An-

-\'\.‘.'.\ zeigen mussen von einem Werkstof-
TN — e fachmann untersucht werden.

et

524

Fig. 31

Erosionen sind VerschleiBerscheinungen, hervorgerufen durch im Schleudergut
enthaltene Feststoffe. Diese Feststoffe schmirgeinim Laufe der Zeit Spuren in die
Oberflachen, an denen sie entlanggleiten.

Folgende Faktoren begunstigen das Auftreten von Erosionen :
¢ harte Feststoffpartikel
¢ hohe Durchsatzleistungen

Beginnende Erosionserscheinungen sind aufmerksam zu beobachten und zu pro-
tokollieren. Erosionen kénnen schnellin der Tiefe zunehmen und so das hochbean-
spruchte Trommelmaterial schwéchen.

Fr eine genaue Untersuchung wenden Sie sich bitte an unsere zustandige Vertre-
tung. Informationen Uber die Natur der Beschadigungen kénnen durch Fotos, Gips-
abdricke oder eingetriebenes Blei Ubermittelt werden.

8404-9000-203 / 09.05.2000
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Flachen, an denen Erosionen erfah-
rungsgeman bevorzugt auftreten, sind:
1) Feststoffaustritt aus der Trommel
2) Trommelmantel

3) Schneckenwendel

4) Schneckenverteiler

Fig. 82

_Erosionserscheinungen, bei denen Sie
umgehend unsere- zustandige Vertre-

/ tung benachrichten soliten:
\ \\\ o der Grund der Erosionsspur hat ei-

\

Fig. 33

Radius<1mm nen Radius, der kleiner als 1 mm ist
(groBe Kerbwirkung).
¢ die groBte Tiefe der Erosionsspur
max .1mm iibersteigt 1 mm.
+ .

526}

8404-9000-203 / 09.05.2000
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2.1 Hauptteile des
Dekanters

2.1.1 Trommel

2.1.2 Gestell

Beschreibung von Konstruktionsmerkmalen der Dekanter-Hauptteile.

Die Tromme! hat eine zylindrisch-konische Form. im zylindrischen Teil erfolgt die
Klarung und Trennung der Flissigkeitsphasen, im konischen Teil die Entfeuchtung
der abgeschiedenen Feststoffe.

Vorhandener bzw. méglicher Verschlei3- und Korrosionsschutz:

[

Alle mit dem Produkt in Beriihrung kommenden Teile der. Trommel und
Schnecke bestehen aus CrNiMo-Stahl.

Auswechselbare SchleiBbuchsen an den Feststoff-Austrittséffnungen der
Trommel (auf Sonderwunsch aus Hartmetall).

HartmetallaufschweiBung an den Schneckenwendelnbei erodierenden Produk-
ten (Sonderwunsch).

Die Kldrwerte und Trockenwerte fassen sich verdndern und dadurch dem jeweili-
gen ProzefRablauf anpassen. Es stehen dazu folgende Méglichkeiten zur Auswahl:

Verstellen/Auswechseln der Regulierscheibe. Dabei ergibt sich folgende Ten-

denz:

- GrofBer. Innendurchmesser der Regulierscheibe ergibt eine lange Entfeuch-
tungszone (= gute Entfeuchtung) und eine kurze Kldrzone (= weniger gute
Klarwerte).

- Kleiner Innendurchmesser der Regulierscheibe ergibt eine kurze Entfeuch-
tungszone (= weniger gute Entfeuchtung) und eine lange Kldrzone (= gute
Klarwerte).

Veridnderung der Differenzdrehzahi durch Auswechseln der Riemenscheiben.
Dadurch istes moglich, Schichtstdrke und Verweilzeit des Feststoffes in der Ent-
feuchtungszone zu verdndern. Tendenz:

- GroBe Differenzdrehzahlen ergeben bei pastésen Feststoffen eine hohe
Restfeuchte.

- kleine Differenzdrehzahlen ergeben eine geringe Restfeuchte, kénnen aber
zu einer hohen Belastung des Schneckenantriebes fihren.
Bei kristallinen Feststoffen ist das Ergebnis tendenziell umgekehrt.

Verdnderung der Trommeldrehzahl. Hohe Trommeldrehzahlen begiinstigen im
allgemeinen die Klarung und Trennung, erfordern aber gréBere Antriebsleistun-
gen. AuBerdem kénnen sie die Feststoff-Férderung erschweren und den Mate-
rialverschlei3 erhohen.

Das Gestell besteht aus:

einem geschweiBten Rahmen mit Standbeinen,

einem Fanger aus nichtrostendem Stahl fur die Produktablaufe
einer Motorschutzhaube

einer angeschweiflten Motorkonsole.

Die Gestellteile sind mit einem weitgehend lauge- und sdurebestandigen, stoBu-
nempfindlichen Lack versehen.

Schwingungsdampfer unter den Standbeinen verhindern weitgehend die Ubertra-
gung von Schwingungen.

8404-3000-203 / 09.05.2000
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2.1.3 Schmierung. Die Hauptlager der Trommel, die Schneckenlager und die Kurvenscheiben-

2.1.4 Antrieb

(Cyclo-)getriebe sind fettgeschmiert.
Bei den Schneckenlagern reicht die Fettfullung fir die Lagerlebensdauer.

Die Trommelhauptiager missen regelmaBig nachgeschmiert werden. Fettmen-
genregler tragen das verbrauchte Fett aus.

Eine fest installierte mechanische Fettschmierung gehért zum Lieferumfang.
Auf besondere Bestellung ist eine automatische Fettschmierung lieferbar.

Der Dekanter CB 45.-..-32 hat einen Zwei-Getriebe-Antrieb mit

¢ drehmomentabhangiger Drehzahlregelung und

* restartfahigem Uberlastschutz (ohne Scherbolzen).

Antriebsmotor 14 ist schwingungsisoliert an dem Dekantergehduse angebracht.

Antriebsmotor 14 ist ein Drehstrom-Normmotor (Einschaltart: Frequenzumrich-
ter). Die Trommeldrehzahl kann iber den Frequenzumrichter in bestimmten Berei- .
chen stufenlos verstellt werden.

¢ AufkeinenFallden Frequenzumrich-
ter so manipulieren, dai3 die zulds-
sige Trommeldrehzahl Uberschritten
wird (siehe Fabrikschild).

¢ Die Maschine darf nur mit unabhén-
giger Einrichtung zur Drehzahlbe-
grenzung betrieben werden.

Fig. 35

Funktion

Der Antriebsmotor 14 treibt Gber Antriebsriemen und Uber zwei Cyclogetriebe
Schnecke und Trommel mit unterschiedlicher Drehzahl an. .

Ein Teil der erforderiichen Schnecken-Antriebsleistung wird von dem frequenzge-
regelten Sekundar-Motor iUbernommen.

Steigt die Stromaufnahme dieses Sekundér-Motors (ber den max. zuldssigen
Wert (durch Erhdhung des Drehmomentes an der Schnecke) erhdht der Regler die
Motordrehzahl und damit auch die Differenzdrehzahl.

Die Differenzdrehzahlerhdhung beschleunigt das Ausraumen der Feststoffe aus
der Trommel. Entsprechend der abnehmenden Feststofflllung vermindert sich das
Drehmoment an der Schnecke.

-Auf das sinkende Drehmoment reagiert der Regler mit Drehzahisenkung fir den
Sekundarmotor.

Die Grunddifferenzdrehzah! (und die Lage des Regelbereiches) ist abhangig von
der vorhandenen Getriebe- und Riemeniibersetzung (siehe Drehzahltabelle). Von
dieser Grunddifferenzdrehzahl aus kann die Differenzdrehzahl um bis zu 15 min-1
angehoben werden.

Anstelle der Differenzdrehzahl kann auch die Schleudergutzufuhr drehmoment-
abhangig geregelt werden.

8404-9000-203/ 09.05.2000
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2.1.5 Motorsteuerung

2.2 Das Cyclo-Getriebe

Falit trotz dieser MaBnahme das Drehmoment nicht ab, wird der Schleudergutzu-
lauf geschlossen und der Hauptmotor ausgeschaitet.

Der Sekundarmotor bleibt Gber einen vorgegebenen Zeitraum in Betrieb. In der Re-
gel wird dadurch der Feststoff aus der Tromme! gerdumt. Nach dem Stilistand der
Trommel kann sofort wieder gestartet werden.

Hinweis zum elektrischen AnschiuB:

Die Stromaufnahme des Sekundarmotors muB normalerweise auf den Nennstrom
begrenzt werden. Dadurch wird gewéahrleistet, daB das fur den Schneckenantrieb
zuldssige Drehmoment nicht Uberschritten wird.

Verstopit die Schnecke vor Erreichen des max. zuldssigen Drehmomentes (abhén-
gig von der Beschaffenheit des Schieudergutes) mufB die Stromaufnahme auf ei-
nen niedrigeren Wert begrenzt werden.

Die erforderlichen Schaltvorgénge werden durch die von uns gelieferte Motor-
steuerung ausgefihrt.

Funktionen der auf Sonderwunsch lieferbaren Motorsteuerung:

o Automatischer Anlauf des Antriebsmotoren. Der Priméarantrieb 1duft direkt Giber
Frequenzumrichter an.

¢ Motorschutz der Antriebsmotoren und Phasenausfalliberwachung.

¢ Trommel-und Differenzdrehzahliberwachung und deren Anzeige wahrend des
Betriebes.

e Anlaufzeitiibberwachung.

o Verriegelung des Zulaufes (Magnetventil oder Pumpe) wahrend der Anlauf-
phase, so daB der Dekanter nicht mit Produkt beschickt werden kann, bevor die
Betriebsdrehzahi erreicht ist.

o Automatische Differenzdrehzahlerhdhung bei iiberhdhtem Schnecken-An-
triebsmoment durch Drehzahlerh6hung des Sekundarmotors. Automatische
Drehzahlreduzierung nach Abfall des Drehmomentes.

¢ Abschaltung des Antriebs und Absperren des Zulaufes bei

- QGetriebeuberlastung
- Drehzahlabfall (ca. 100 min~! unter Nenndrehzah!)

¢ Anzeige der Stromaufnahme des Sekundarmotors.
¢ Anzeige der Betriebsstunden.
¢ Anzeige von Betriebsstérungen (z.B. unzuldssige Erwarmung der Motoren).

o Zugabe der Spiilfiissigkeit bei Getriebeiberlastung und bei Abstellen des De-
kanters méglich.

Das Primargetriebe ist ein Kurvenscheibengetriebe, dessen Geh&use fest mit der
Trommel verbunden ist und Uber einen Satz Keilriemen vom Primérmotor
angetrieben wird. Die Antriebswelle des Primérgetricbes wird von der
Abtriebswelle des Sekundérgetriebes angetrieben.

Das Sekunddrgetriebe ist ebenfalls ein Kurvenscheibengetriebe dessen Gehduse
vom Primarmotor getrieben wird. Die Antriebswelle des Sekundérgetriebes wird
von dem regelbaren Sekunddrmotor angetrieben. Die Regelung ermdéglicht eine
befristete  Differenzdrehzahlerhthung wéhrend des Betriebes. Diese
Differenzdrehzahlerhéhung fihrt zu einer Erhdhung der Schneckendrehzahl.

8404-8000-203/ 09.05.2000
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2.3 Arbeitsweise des
Dekanters

2.4 Durchsatzleistung

Eine dauerhafte Anpassung an den Arbeitsprozef3 erfolgt in der Regel durch
Austausch der Wechselscheiben (duBere Riemenscheibe am Primarmotor und
Gehause des Sekundargetriebes).

Durch das Primargetriebe ist es moglich, das hohe Drehmoment, das an der
Schnecke bei der Férderung der Feststoffe auftritt, mit einem Riemenantrieb
(angemessener Dimensionierung) zu bewaltigen.

Der Dekanter ist eine horizontal gelagerte Schneckenzentrifuge mit zylindrisch-ko-
nischer Volimanteltrommel flr die kontinuierliche Abscheidung von Feststoffen aus
Suspensionen.

Das zu verarbeitende Produkt (Schleudergut) gelangt durch das zentral angeord-
nete Einlaufrohr in den Einlaufraum der Schnecke, dringt durch Offnungen in den
Separationsraum der Trommel und wird auf Betriebsdrehzahl beschleunigt.

Durch Einwirkung der Zentrifugalkraft setzen sich die Feststoffteilchen in kiirzester
Zeit an der Trommelwand ab.

Die mit einer etwas gréBeren Drehzahl als der Trommelmantel rotierende
Schnecke fordert den ausgeschleuderten Feststoff kontinuierlich zum engen Ende
der Trommel.

in der Entfeuchtungszone wird der Feststoff aus der Flussigkeit gehoben (bedingt
durch die konische Formder Trommel) und durch die Zentrifugalkraft von anhaften-
der Flussigkeit befreit.

Am Ende der Trommel wird der Feststoff in die Fangkammer des Gehauses ge-
schleudert und durch den Feststoffschacht ausgeworfen.

Die Flissigkeit stromt zwischen den Schneckenwendeln dem zylindrischen Trom-
melende zu.

Auf dem Weg durch die Klarzone werden die noch in der Fliissigkeit verbliebenen

leichten Verunreinigungen durch Zentrifugalkraft ausgeschleudert und von der

Schnecke zum Feststoffaustrag geférdert.

Die geklarte Flussigkeit verldBt den Separationsraum Uber eine auswechselbare/
einstellbare Regulierscheibe und wird unter Druck abgeleitet.

Die effektive Durchsatzleistung des Dekanters hangt ab von

der Trenn- bzw. Klarfahigkeit des Schleudergutes,

der Konzentration der im Schleudergut enthaltenen Feststoffe,

der geforderten Restfeuchte im ausgetragenen Feststoff
¢ dem maximal zuldssigen Feststoffgehalt in den geklarten Flissigkeiten.

Die Maschine kann weitgehend den Gegebenheiten und Erfordernissen angepaft
werden.

8404-9000-203/09.05.2000
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A: Erforderliche Zulauthéhe
e bei diinnfliissigen Suspensionen
— bis 10 m3/h : 1 — 2 m Zulauthéhe
— Uber 10 m3h : 2 -~ 3 m Zulaufhéhe
e bei dickflussigen Suspensionen ist eine Zulaufpumpe vorzusehen.
By:  Schleudergutzulauf, VorschweiBflansch DN 50 DIN 2633
Bs:  Flockungsmittelzulauf, Vorschweifflansch DN 25 DIN 2633
Cy:  Geklérte Fliissigkeit, frei ausgetragen, DN 200

Co:  Geklarte Flissigkeit, Ableitung unter Druck,
VorschweiBflansch DN 40 DIN 2633

D: Elektro-Hebezeug mit Laufwerk, Traglast min. 1500 kg
E: Trommel-Aushebevorrichtung
F: Schwerpunkt,
Dekantergewicht ohne Motor: CA450 = ca. 2980 / CA458 = ca. 3580 kg
Motorgewicht: 250 kg (22 kW),
340 kg (35 kW),
104 kg (11 kW)

Gy:  Feststoffaustrag

Go:  AnschluSteile gehdren zum Lieferumfang

H: Uberlaut-

J: Drehrichtung

K: Arbeitstisch fir Demontage und Montage von Trommel und Schnecke

Nur auf besondere Bestellung

¢ Jenach installationshdhe des Dekanters muB fiir Montage, Bedienung und War-
tung eine Arbeitsbiihne installiert werden.

+ Bei Berechnung der Unterstiitzungskonstruktion (Fundament) ist eine dynami-
sche Last von vertikal.10 % und horizontal von 4 % vom Maschinengewicht an-
zunehmen.. '

» Die Eigenfrequenzen der Unterstitzungskonstruktion und die der benachbar-
ten, mit der Konstruktion verbundenen Bauteile diirfen bei Belastung durch den
Dekanter nicht in der Nahe der Dekanter-Betriebsdrehzahlen liegen.

8404-8000-203 / 09.05.2000
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A: Erforderliche Zulaufhéhe
e bei dinnflissigen Suspensionen
—~ bis 10 m¥h : 1 =2 m Zulauthéhe
— Uber 10 m3h : 2 — 3 m Zulaufhéhe
e bei dickfliissigen Suspensionen ist eine Zulaufpumpe vorzusehen.
By: Schleudergutzulauf, VorschweiBflansch DN 50 DIN 2633
Bo: Flockungsmittelzulauf, Vorschweifflansch DN 25 DIN 2633
Cy:  Geklérte Flissigkeit, frei ausgetragen, DN 200

Co:  Geklérte Flissigkeit, Ableitung unter Druck,
VorschweiBflansch DN 40 DIN 2633

D: Elektro-Hebezeug mit Laufwerk, Traglast min. 1500 kg
E: Trommel-Aushebevorrichtung
F: Schwerpunkt,
Dekantergewicht ohne Motor: CA450 = ca. 2980 / CA458 = ca. 3580 kg
Motorgewicht: 250 kg (22 kW),
340 kg (35 kW),
104 kg (11 kW)
Gi:  Feststoffaustrag

Go:  Anschiufiteile gehdren zum Lieferumfang

H: Uberlauf

J: Drehrichtung

K: Arbeitstisch fiir Demontage und Montage von Trommel und Schnecke

Nur auf besondere Bestellung

¢ Jenach Instaliationshéhe des Dekanters muf fir Montage, Bedienung und War-
tung eine Arbeitsbiihne installiert werden.

s Bei Berechnung der Unterstiitzungskonstruktion (Fundament) ist eine dynami-
sche Last von vertikal 10 % und horizontal von 4 % vom Maschinengewicht an-
zunehmen.

¢ Die Eigenfrequenzen der Unterstiitzungskonstruktion und die der benachbar-
ten, mit der Konstruktion verbundenen Bauteile dirfen bei Belastung durch den
Dekanter nicht in der Ndhe der Dekanter-Betriebsdrehzahlen liegen.

8404-9000-203/ 09.05.2000
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2.6 Motordaten

Motomachwels fir Dekanteranirieb CA450-0.~.. D in HOhrung
l vorgeschriebene AustOhrung
Fabrikal Loher
Motor-Typ ANGA 180MB-02 ANGA 200LB-02 ANGA 200LJ-02
Fabrik—Nr.
MaBblan
PrQischein
Batriobsspannung Volt
Frequenz Hz
Lelstung 22 30 ) 37 kw
Drehzahl X 3000 min—1 bal 50 Hz / 3600 min-1 bei 60 H2
Bauform X IM B3, Klommonkasten links
Schuizan IP 55, Klammenkasten IP 55
Einschattart X dirakte Einschaltung
Temperaturihier x Kaltioltor KL 130 (1300)
Gorduschylte Mefflachen—Schalldruckpegel L <75 dB(A}
Schwingstirke X Stute "S” n. DIN ISO 2373
Bauhbhe h 180 200 i 200 mm
Wallenstumpidurchmesser a a8 56 ] 5 mm
Welensiumpilange ) 1o 10 . 10 mm
GewindagroBe 8 Mi16 M20 M20
Gewindolange [ 36 42 42 mm
Lager A-Sdite
Lager B-Seite
(Lager A) 0011-6310-620 0011-6312-240 0011-6212-520
Bestell-Nr.
(Lager B) 0011-6310-520 0011-6312-240 0011-6212-520
) (50 Hz) 2 2 2 . min
.
(60 Hz) 2 2 2 min
Anfaulsirom ca. 12 12 1.2 o
. 8175-8067-000
Fig. 38

8404-9000-203 / 09.05.2000
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Elektromotor fUr 2-Getriebeontrieb

. Kundenaongobe bei
r-————————-—————— vorgeschriebene Ausfihrung Stellung des Motors

Fabrikat Loher

Motor-Typ ANGA132MB-04M ANGATBOMB-04C

Fabrik-Nr.

Mapblatt

Prafschein

Betriebsspannung ) Volt

Frequenz Hz

Leistung 7.5 11 kW

Drehzohl X 1500 min™ bei 50 Hz

Bouform X IM Vi, Klemmkastenlinks

Schutzart [P 55, KLemmkasten [P S5

‘ Einschaltart X direkte Einschaltung

TemperaturfChler X Kaltleiter KL 130 (130°)

Baugrsfe DIN 42 677 132 M 160 4
Befestigungsflansch DIN 42 948X A 300 A300
Wellenstumpfdurchmesser d 38 42 mm
Wellenstumpf Lange L 80 110 mmn
Lager A-Seite
Lager B-Seite

(Lager A) 0011-6308-040 : 0011-6303-520
(Lager B) 0011-6208-040 0011-6310-520

Bestell-Nr.

Fig.39

8404-2000-203/ 09.05.2000
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Flushing device
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R1/2 £lush Liquid

Steuer Luft
Compressed air
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Sample cock

Geklorte Flossigkeit
(Ableitung unter Druck)
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2.8 Geriteliste . Pos. Stiick Benennung ABC
00-160-01 1 Dekanter L
00-~-190-01 1 Motor (Hauptantrieb) NM
00-191-01 1 Motor <Sekundarantrieb> NM
00-809--01 1 Stromstarkemessung il NM

{Amperemeter)
00-910-01 1 Drehmomentregelung JCAH/HH NM
00-911-01 1 Zeitmengenmessung KQl NM
{Betriebsstundenzihler)
00—919-01 1 Drehzahimessung SIAL/LL NM
- {Trommeldrehzahi)
1 Drehzahlinitiator
00-920-01 1 Temperaturiberwachung TAH NM-
- {Motorschutzausldsegerat)
‘ 3 Temperaturfihler PTC
(Kaltleiter)
00-809-02 1 Stromstéarkemessung i NM
<Amperemeter>
00-919-02 1 Differenzdrehzahlmessung SDIAL NM
- (Differenzdrehzahl) -
1 Drehzahlinitiator NML
00-920-02 1 Temperaturiberwachung. TAH NM
- <Motorschutzauslésegerat> -
3 Temperaurfihler PTC N
<Kaltleiters
03-000-01 1 Schieudergutzulauf -
03-320-01 1 regelbare Pumpe Pz

(alternativ zu Pos.
03-710-01 und 03-710-02

‘ mit 03—-791-02)
) (Ausf. produktabhangig)
03-390-01 1 Motor (Zulaufpumpe) PZ
03-710-01 1 Handventil DN 50 NZ
03-710-02 1 Pneumatikventil DN-50 NZ
(Ausf. produktabhangig)
03-791-02 1 Magnetventil NZ
03-710-03 1 Probehahn EZ
03-810-01 1 Flex. Ubergangsstiick DN 50 NK
03-906-01 1 DurchfluBmessung Fl PK
04-000-01 1 Ableitung geklérte Flissigkeit -
04-710-01 1 Probehahn EK
04-710-02 1 Handventit DN 40 EK
04-810-01 1 Flex. Ubergangsstiick DN 40 NK
04-906-01 1 DurchfluBmessung Fl EK
04-916-02 1 DurchfluBmessung Pl EK
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05-000-01 1 Feststoffaustrag -
05-800-01 1 Feststoffschacht EZ
05-810-01 1 Flex. Ubergangsstiick DN 300 NZ
05-800-02 1 Umschaltvorrichtung EZ
06—-000-01 1 Splleinrichtung -
06—710-01 1 Handventil R 1/2 EZ
07-810-01 1 Flex. Ubergangsstiick DN 100 Pz
07-810-02 1 Flex. Ubergangsstiick DN 200 NK
09-800-01 1 Motorsteuerung NK
09-900-02 1 Hupe EK

Prioritét (A): Beschaffungsart (B): Lieferumfang (C)

N = notwendig M = muB beiWS bezogen werden L = Lisferumfang WS

E = empfohlen K = kann beiW S bezogen werden S = wird vom Kunden beigestelit

P = moglich Z = vom Kunden beizustellen F = entfdit

8404-9000-203 / 03.05.2000
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3.1 Bedienung

3.1.1 Startvorbereitungen

3.1.2 Start

3.1.3 Betrieb

Hinweise zum Inbetriebsetzen und Betrieb des Dekanters.

Vor dem Start sind folgende Dinge zu beachten bzw. zu prifen.

e Beachten:
- "Wichtige Hinweise zur Arbeitssicherheit” (Abschnitt 1)

¢ Priifen:
- Dekanter vollstédndig und betriebssicher installiert ?
- Uberwachungseinrichtungen vollstdndig und funktionsfahig ?
- Produkiwege betriebsbereit ?

Beim Start folgende Reihenfolge einhalten:
o Hauptschalter Motorsteuerung einschalten. Taste "Dekanterstart” driicken.

» Zusatzeinrichtungen einschalten. Z.B.:

- abférdernde Einrichtungen fir Flissigkeit und Feststoff (Schnecken, Férder-
bander etc.)

Die Zusatzgerate sind mit dem Dekanter elektrisch so zu verriegeln, daB sie in

Betrieb sind, bevor der Dekanter anlduft. Die Produktzufuhr muf3 gestoppt wer-

den, wenn eines dieser Gerdte ausfallt.

¢ Anlaufzeit abwarten.

o Daraufachten, daf3 die auf dem Typenschild des Dekanters angegebene Dreh-
zahl in der vorgegebenen Anlaufzeit erreicht und wahrend des Betriebes einge-
halten wird.

¢ Schleudergutzulauf 6ffnen und gewiinschte Durchsatzleistung einstellen.
o Ggf. Dosierpumpe fiir Flockungsmittel einschalten.
» Gegendruck in der Ablaufleitung einstellen (Erfahrungswert).

Die Uberwachung der Maschine erfolgt weitgehend durch die Dekantersteuerung.

Bei Stdrungen (Stromausfall, Getriebeliberlastung usw.) soliten automatisch
Schieudergutzulauf gesperrt und Spiilwasserleitung gedffnet werden.

Regelmasig durchzufihrende Arbeiten:

o "Zeitplan fir Schmierung und Wartung” einhalten!

¢ Schnecke tiberholen
Wird die Arbeitsweise des Dekanters beeintrdchtigt durch
- héufige Drehzahlerhdhungen des Sekundérantriebes oder
- zunehmende Restfeuchte des ausgetragenen Feststoffes,

muB die Schnecke auf Verschlei3 gepriift werden (Kontrollehre auf Sonder-
wunsch). Bei zu gro3iem Verschlei3 muB die Schnecke Uberholt bzw. erneuert
werden.

¢ \VerschleiBkontrolle
Bei unbekannter Erosionswirkung des Schleudergutes empfehlen wir nach je-
weils 500 Betriebsstunden eine VerschleiBkontrolie. Dabei besonders auf Ver-
schleiBzustand von

- Schnecke,
- Raumer am Feststoffaustrag (soweit vorhanden),
- Fangkammer achten.

¢ Inspektion

Wir empfehlen, den Dekanter regelmaBig durch unsere Fachleute Uberpriifen
zu lassen. Diese Prifungen helfen,

- die Betriebssicherheit des Dekanters zu erhalten und

8404-9000-203/ 09.05.2000
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- unangenehme Betriebsunterbrechungen zu vermeiden.
Aligemeiner Hinweis: Eine Verschlechterung der Arbeitsweise des Dekanters

kann auch durch Produktverdnderungen verursacht werden.
3.1.4 Betrieb mit Auf Sonderwunsch kann der Dekanter mit einer Schwingungsiiberwachungsein-
Vibrocontrol richtung (Vibrocontrol) ausgerustet werden.

Dieses Gerét ermittelt die effektive Schwinggeschwindigkeit und ermoglicht so
eine objektive Uberwachung des Dekanterschwingverhaltens.

Die folgende Aufstellung zeigt die Verwendbarkeit ermittelter Schwinggeschwin-

digkeiten.
Effektive Schwinggeschwindigkeit Verwendbarkeit
0-45 mm/s gut
4,5-11 mm/s | brauchbar
11-14 mm/s . | noch brauchbar
Uber 14 mm/s unzulassig
‘ Fur das Schwingungsiberwachungsgerat ergeben sich daraus die folgenden ein-

zustellenden Grenzwerte
o Grenzwert 1 (Vorwarnung): 11 mm/s =55 %
o Grenzwert 2 (Zulauf "Zu” Antrieb "Aus”): 14 mm/s = 70 %

3.1.5 Abstellen und einfa- Beim Abstellen mit einfacher Reinigung ist folgende Reihenfolge einzuhalten.

che Reinigung ¢ Schleudergut-Zulaufleitung schlieBen und Dosierpumpe fir Flockungsmittel ab-

stellen (falls vorhanden).
o Trommel spilen.

- Dazu eine geeignete Spiilflissigkeit durch die Zulaufleitung fihren.
Ggf. Umschaltvorrichtungen betétigen, die verhindern, daB Schleudergut
und Spulflissigkeit vermischt werden.

- Sobald die ablaufende Flissigkeit ausreichend klar ist, Zulauf auf
ca. 1 000 I/h reduzieren.

- Dekanter abstellen.
Warten bis am Feststoffaustrag eine groBe Menge Filssigkeit austritt:
Dekanter kurz wieder anfahren (bis keine Flissigkeit mehr am Feststoffaus-
‘ trag austritt).

- vorgenannten Arbeitsgang 2-3 mal wiederholen.
- Spulflissigkeitszufuhr abstellen.

3.2 Griindliche Reinigung Zur Vermeidung von Infektionen und vor langeren Betriebsunterbrechungen sollte
eine griindliche Reinigung durchgefuhrt werden. .

e Schnecke ausbauen, siehe 4.3.2.

¢ Trommel und Schnecke mit Wasser oder einer geeigneten Lauge mit Bursten
grindlich saubern.

» Fangeroberteil und Fangerunterteil reinigen.

8404-3000-203 / 09.05.2000
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3.3 Lange Betriebsunter- Bei ldngerem Maschinenstillstand und bei Frostgefahr :

brechung ¢ Grindliche Reinigung durchfihren, siehe oben.
Bei sehr langen Stillstandzeiten (z.B. bei Saisonbetrieb) zusatzlich:
« Antriebsriemen entspannen
¢ Riemenscheiben gegen Korrosion schiitzen
¢ Trommel arretieren.
3.4 Betriebsstérungen Mégliche Ursache Abhlife
3.4.1 Anfahrprobleme - |Spaltverengung durch eventuelle An- | Spalte reinigen
backungen zwischen Trommel und
Fangern
3.4.2 Lagertemperatur zu Zuviel Schmierstoff Schmiersystem tberprifen
hoch
beginnender Lagerschaden Wailzlager auswechseln
3.4.3 Schwingungen zu einseitige Produktablagerung Schnecke Uberprifen und ggf. reini-
hoch gen
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4.3 Schnecke Der VerschleiBzustand der Schnecke muB in regelmaBigen Abstédnden kontrolliert
werden. Die Wartungsintervalle sind dem Zeitplan fur Schmierung und Wartung
(4.1) zu entnehmen.

Bei zu groBem MaterialverschieiB an den Schneckenwendein 148t die Funktiondes
Dekanters nach. Das zeigt sich durch

o hohe Restfeuchte des ausgetragenen Feststoffes
« hiufiges Abschalten des Dekanters wegen Uberlastung

4.3.1 Zuléssiger Schnek-
kenverschieiB e X .

|TIIIIIIIIIIOIIIII L ///77‘% =

8195025

Fig.44

Von Ausnahmen abgesehen tritt der Verschiei3 besonders stark in der Produkt-
Einlaufzone an 2-3 Wendeln auf (»X«).

‘Fur diesen kleinen Bereich gilt es, einen méglichst groBBen Verschlei3 von einseitig
. ca. 20 mm zuzulassen (»Y«}, um auch die Gbrige Panzerung weitgehend auszu-
nutzen.

Der starke Verschieif3 in der Produkt-Einlaufzone verursacht keine nennenswerten
Reparaturmehrkosten.

AuBer dem Verschleif3 der Schneckenwendeln ist der Verschlei3 an den Verteilern
zu beobachten.

8404-8000-203 / 09.05.2000
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4.3.2 Ausbau der
Schnecke

4.3.3 Auswechseln der

Schnecke

8404007

Fig.45

Kein Teil der Maschine l6sen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

- Werkzeuge immer vollstédndig und nur wie vorgesehen verwenden, siehe "Satz

Werkzeuge".

Trommel ausbauen, siehe 4.4.1.

Sechskantschrauben 1 herausdrehen und Scheibe 2 abnehmen..
Nur erforderlich, wenn die Schnecke ausgewechselt werden soll:

- Flussigkeitsseitiges Trommel-Hauptlager ausbauen, siehe 4.7.2.

Schneckenaushebevorrichtung 4 in die Lagernabe 6 einfihren und mit
Schraube 5 sichern.

Sechskantschrauben 3 herausdrehen.

Schnecke und Lagernabe mit zwei Schrauben 7 glelchmaﬂlg abdriicken und
vorsichtig aus dem Trommelmantel herausziehen.

Schnecke auf geeigneter Unterlage ablegen.

Beim Einbau einer Austauschschnecke mussen folgende Teile umgebaut werden:

das flissigkeitsseitige Schneckenlager (Ein- und Ausbau siehe 4.5)

4.3.4 Einbau der Schnecke Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

[ 3

Alle Teile sorféltig reinigen. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort aus-
wechseln. Verschlei3 an den Schneckenwendeln ist in beschrdnktem Umfang
zulassig, siehe 4.3.1.

Alle Planfldchen und Zentrierr&nder mussen glatt und sauber sein, da sonst ein
einwandfreier Lauf der Trommel nicht gewdhrleistet ist.

8404-3000-203/ 09.05.2000
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o Mitnehmer B auBen mit Molykote
(Teil-Nr. 0015-0104-020) einfetten,
um Passungsrost zu vermeiden.

» Schnecke 7 vorsichtig bis zum An-
schiagindie Tromme! filhren. Rie-
menscheibe C drehen, bis Verzah-
nung von Schneckenmitnehmer A
und Getriebewelle B ineinander grei-
fen. Inder richtigen Stellung I&Bt sich
die Schnecke von Hand ca. 10 mm
weiter in die Trommel schieben.

8176096

Fig. 48
» O-Signierungen von Trommelmantel
und Lagernabe durch Drehender La-
gernabe zur Deckung bringen.
8197020
Fig. 47

¢ Lage von Dichtring 10 im Trommel-
mantel Kontrollieren.

¢ Zwei Schrauben 8 (BM 12 x 280) mit
Scheiben 7 und Muttern 9 montieren.

¢ Muttern 9 drehen bis die Lagernabe
am Trommelmantel anliegt.

» Sechskantschrauben 3 Uber Kreuz
gleichmaBig anziehen. Erforderli-
ches Anzugsmoment flr gefettete
Schrauben ;: 40 Nm.
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4.4 Trommel

4.4.1 Ausbau der Trommel

4.4.2 Einbau der Trommel

A

Der VerschleiBzustand der Trommel muB in regelméBigen Abstdnden Uberprift
werden. Die Kontroilintervalle sind dem Zeitplan flir Schmierung und Wartung zu
entnehmen. Besonders beachten:

im konischen Bereich missen die L&ngsnuten noch zu erkennen sein
Mechanische Beschadigungen
SchieiBbuchsen an den Feststoff-Austragséffnungen

Beim Ausbau der Trommel ist folgendes zu beachten:

Kein Teil der Maschine lésen, bevor die Dekantertrommel stilisteht.

Werkzeuge immer volistdndig ung nur wie vorgesehen verwenden, siehe "Satz
Werkzeuge®.

Nur geeignete Hebezeuge und Lastaufnahmemittel verwenden.

Zulaufleitung, Schutzhaube, Schutzbleche, Filssigkeits- und Feststoffangero-
berteil abnehmen.

Verschraubungen der mechanischen Fettschmiereinrichtung 16sen (Feststoff-
seite und Flissigkeitsseite).

Antriebsriemen abnehmen. Dazu Kapitel 5.2.1 beachten, um bei Wiedermon-
tage die korrekte Riemenspannung einstellen zu kénnen.

Befestigungsschrauben 11 an beiden Trommel-Lagergehdusen 18sen:

Mit Hebevorrichtung die vollstandige Trommel an den Ringschrauben der Lager-
gehause aufnehmen. Ggf. Lagergehduse abdricken.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

Alle Teile sorgfaltig reinigen. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort aus-
wechseln.

Berihrungsfldchen leicht eindlen.

Die vollstdndige Trommel mit der Aushebevorrichtung so auf den Rahmen set-
zen, daB die Zylinderstifte 12 der Lagergehduse in die PaBbohrungen des Rah-
mens eingefihrt werden.

Die zylindrisch—konischen Stifte 10 soweit durch die Bohrungen der Lagerge-
hduse in die Bohrungen des Rahmen schlagen, wie es die Konen der Stifte zu-
lassen. Lagergehduse in dieser Position festschrauben.

Verschraubungen der mechanischen Fettschmiereinrichtung anbringen.
Antriebsriemen auflegen und spannen, siehe 5.2.1.

Schutzhaube, Schutzbleche, Feststoffangerobeneil und Flissigkeitsfdngero-
berteil anbringen.
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4.4.3 Auswechseln der
Schlembuchse

Ausbau

¢ Kein Teil der Maschine I6sen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

 Trommel ausbauen, siehe 4.4.1. ‘

e Schnecke ausbauen, siehe 4.3.2.

» Cyclo-Getriebe und Trommelflansch abbauen (siehe 4.7.1).

e Trommelmantel senkrecht hinstellen.

¢ SchleiBbuchsen mit Dorn aus Feststoff-Austrittséffnungen in das Innere der
Trommel schiagen. Vorgang wiederholen, bis alle SchleiBbuchsenim Innern der
Trommel liegen.

Einbau

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

o Alle Teile sorgfaltig reinigen. Verschlissene oder beschidigte Teile sofort aus-
wechseln.

o Darauf achten, daB gegeniiberliegende SchleiBbuchsen das gleiche Gewicht
haben. Ersatzlieferungen erfolgen paarweise mit gleichem Gewicht.

¢ Neue SchleiBbuchsen entfetten und mit geeignetem Klebstoff sichern (z.B. Loc-
tite 648).
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4.5 Auswechseln des Die Schnecke ist auf der Flissigkeitsseite in einem zweireihigen Schragkugellager
Schneckenlagers gelagert. Beim Auswechseln ist folgendes zu beachten:

» Werkzeuge immer vollstindig und nur wie vorgesehen verwenden, siehe "Satz
Werkzeuge”.

¢ Nur geeignete Hebezeuge und Lastaufnahmemittel verwenden.

¢ Fur alle Lagerstellen des Dekanters werden Walzlager mit besonderen Toleran-
zenbendtigt. Nur Walzlager verwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrieben
werden.

Ausbau

Kein Teil der Maschine losen, bevor die Dekantertrommel stilisteht.

Trommel und Schnecke ausbauen.

Trommel-Hauptlager (Flissigkeitsseite) demontieren, siehe 4.7.2.
Regulierscheibe ausbauen, siehe §.3.2.

1 ¢ Durch die frei gewordenen Bohrun-

genin der Lagernabe die Sechskant-

% schrauben 1 (12 Stiick) aus dem La-
gerdeckel 3 herausdrehen.

Fig. 50

" o Bolzen 5 mit dem Gewinde voraus in
die Lagernabe 2 einflihren:

o Bolzen 5 in der Schnecke fixieren.
Dazu Bolzen 4 durch Uberlaufboh-
rungen der- Schnecke und- durch
Querbohrung im Boizen 5 fihren.

¢ Scheibe 6 mit Schrauben 7ander La-
gernabe 2 befestigen.

* Lagernabe 2 gegen Herunterfallen
sichern (z. B. in Hebezeug einhan-
gen).

o Lagernabe2ausderSchneckedrik-
ken. Dazu Schraube 8 (BM 20 x 260)
drehen.

8404-8000-203/ 09.05.2000
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» Sicherungsring 10 ausbauen und Ni-
los-Ring 11 abnehmen.

Ring 12 mit Lagerdeckel 2 ver-
schrauben.
LagermitdenSchrauben13abdrik-
ken.

Flachstahl 16 mit Sechskant-
schraube 15 und Sechskantmutter

14 an Schnecke montieren.

Lagerdeckel 17 mit Sechskantmutter .

14 aus der Schnecke ziehen.
Falls. erforderlich Wellendichtring 9
ausbauen

Fig. 53

Einbau

+ Alle Teile sorgfaltig reinigen. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort aus-
wechseln. : ' - : :

¢ Beriihrungsfidchen leicht eindlen, um Passungsrost zu verhindern.

o Lagerraumund Schragkugellager vollstdndig mit Fett fllen. Fettmenge und Fet-
tqualitat sind dem "Zeitplan fir Schmierung und Wartung” zu entnehmen (ver-
bindlich ist das mit dem Dekanter ausgelieferte Exemplar der Ersatzteilliste).

-« Fir alle Lagerstellen des Dekanters werden Wélzlager mit besondern Toleran- .
zen bendtigt. Nur Walzlager verwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrieben
werden. :

'« Lagerdeckel 2 mit Wellendichtring 18
auf die Lagernabe schieben.

s Aufziehvorrichtung wie dargestellt
montieren. Lage der Nute A beach-
ten!

¢ Lager und Nilos-Ring 20 durch An-
ziehen der Mutter 19 auf die Lager-
nabe ziehen.

8404040

Fig. 54

8404-9000-203/ 09.05.2000
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» Sicherungsring 10 und Nilos-Ring 11
montieren.

» Lagerdecke! 17 mit Dichtring 22 und
Wellendichtring 9 auf die Lagernabe
schieben.

» Aufziehvorrichtung: wie dargestellt
montieren. Lagereinheit mit Hilfe der
Mutter 25 in die Schnecke ziehen.
Beachten:

- Nilos-Dichtringe 11 und 20 diirfen am
AuBendurchmesser nicht (berste-
hen. Die Nilos-Dichtringe werden
sonst beschadigt und muossen aus-
gewechselt werden.

Fig. 56

¢ Regulierscheibe montieren, siehe 5.3.2.
» Trommel-Hauptlager (Flissigkeitsseite) montieren, siehe 4.7.2.
¢ Schnecke montieren, siehe 4.3.4.

8404-8000-203 / 09.05.2000
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4.6 Trommellager nach-
schmieren

Fig.57

Jedesder beiden Trommellager wird durch eine eigene, festinstallierte Handhebel-
presse 1 mit Fett versorgt. Beim Nachschmieren folgendes beachten:

Nur wihrend des Betriebes nachschmieren (bei montierten Schutzhauben).

Fettmenge, Fettqualitdt und Nachschmierintervalle sind dem Zeitplan fir
Schmierung und Wartung zu entnehmen (verbindlich ist das mit dem Dekanter
ausgelieferte Exemplar in der Ersatzteilliste).

Jedes UbermaBige Nachschmieren erhdht unnoétig die Lagertemperatur.

Rechtzeitig die Fettkartuschen in den Handhebelpressen 1 erneuern. Eine Kar-
tusche enthilt 400 g Fett (die Teil-Nr. ist dem Zeitplan fir Schmierung und War-
tung in der Ersatzteilliste zu entnehmen).

Kontrollieren, ob die Handhebelpressen einwandfrei funktionieren. Dazu gleich-
zeitig Handhebel und Entliftungsventil driicken. Am Entiiftungsventil muB3 Fett
austreten.

Nach langerem Stillstand des Dekanters sowie nach jeder Nachschmierung
kdnnen die Lagertemperaturen bis auf 85.°C ansteigen, erreichen jedoch nach
héchstens 4 — 5 Stunden wieder die normale Hohe.

Nach jedem Wechsel der Fettkartuschen oder nach langem Stillstand des De-
kanters (mehrere Monate):
- Schmierleitungen 2 vom Lagergehduse abnehmen.

- Handhebelpresse betétigen (mindestens 5 Hiibe), bis das Fett blasenfrei aus
den Schmierleitungen tritt. Dadurch wird verhindert, daB altes Fett oder Luft
in die Lager gedruckt wird.

- Die mit Fett gefllten Schmierteitungen an die Schmierstelle schrauben.

Verbrauchtes Fett wird von Fettmengenreglern aus den Hauptlagern geschieu-
dert. Das Fett tritt an der Unterseite der Lagergehuse aus.

8404-9000-203 / 09.05.2000
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4.6.1 Handhebelpresse
nachfillen

Haupttelle der Handhebelpresse
(Bestell-Nr.: 0003-0204-010)

1 Kiemmhebel

2 Kolbenstange

3 Behdlter

4 Handhebe!

5 Nachfolgekolben
6 Manschette

7 Kiemmscheibe
8 Dichtring

9 Entliftungsventil
10Hochdruckteil

b Abmessungen der Fettkartusche

Lange ohne Deckel: 235,0 mm

‘ AuBendurchmesser: 53,5 mm
Innendurchmesser: 51,0 mm

Neue Fettkartusche einsetzen:
/ * Behilter abschrauben.
¢ Manschette 6 dick einfetten, -damit
sie spdter- gut in die Fettkartusche
gleitet.

81970¢

s Kolbenstange 2 kraftig gegen die Fe-
derkraft herausziehen.
Dabei muB die Manschette 6 in das
enge Ende des Behdlters 3 gezogen
werden. Nur dann gleitet die Man-

2 schette spéter in die Fettkartusche.

Klemmhebel 1 arretiert die Kolben-

stange beim Loslassen.

2 « DieDeckel von der Fettkartusche ab-
nehmen.

¢ Hinweise auf der Fettkartusche be-
achten, und Fettkartusche inden Be-
halter einflihren.

RIATNR

Fig. 60

8404-9000-203/09.05.2000
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» Dichtring 8 am Hochdruckteil 10 rei-

/ nigen.

» Behalter aufschrauben (handfest).

» Kolbenstange am Griff festhalten.
Mit der anderen Hand Klemmhebel 1

~ dricken, dabei die Kolbenstange
nachlassen.

Bei korrektem Sitz driickt die Feder-

j— kraft die Manschette 6 in die Fettkar-

/ tusche. Gleitet die Manschette nicht

| in die Fettkartusche, muf3 die Kol-

< | benstange 2 noch weiter herausge-

e zogen werden.

¢ Kolbenstange ganz in den Behalter
einschieben.

¢ Entliftungsventil 9 driicken. Gleich-
‘ zeitig Handhebel 4 von Anschlag zu

- \ — Anschlag betatigen, bis am Entl(i-

S 'y tungsventil Fett austritt. ‘
\ e Handhebel niederdriicken. Diese

Fig. 61

Stellung verhindert, daB die federbe-
lastete Manschette 6 weiter Fett aus
N der Kartusche driickt.

T

R1Q708

Fig. 62

8404-9000-203 / 09.05.2000
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4.7 Trommellager Auf der Flussigkeitsseite ist die Trommel in einem Rillenkugellager gelagert.
auswechsein Auf der Feststoffseite ist die Trommel in einem Zylinderrollenlager gelagert.
Beim Auswechseln ist folgendes zu beachten:
o Zeitplan fiir Schmierung und Wartung

Werkzeuge".
o Nur geeignete Hebezeuge und Lastaufnahmemittel verwenden:

o Furalle Lagerstellen des Dekanters werden Walzlager mit besonderen Toleran-
zen benotigt. Nur Wilzlager verwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrieben
swerden.

+ Bei Montage der Radial-Wellendichtringe Abschnitt-4.10.1 beachten.

c o Werkzeuge immer volisténdig und nur wie vorgesehen verwenden, siehe "Satz

4.7.1 Lagerwechsel - Fest-
stoffseite

Ausbau des Zylinderrollenlagers

» Kein Teil der Maschine ldsen, bevor
die Dekantertrommel stilisteht.

o Trommel ausbauen, siehe 4.4.1.

¢ Zylinderschrauben 1 herausdrehen

und Sekundargetriebe 2 mit Ab-
driickschrauben &ffnen..

8176097

Fig. 63

o Sicherungsring 16 und Sicherungs-
blech 17 abnehmen.
+ Sechskantmutter 3 herausdrehen.

8176112

Fig. 64
- » Abziehvorrichtung wie dargestellt
9 montieren. Sechskantmutter 4 dre-
hen und die Nabe 9 vom Wellen-

4 , stumpf ziehen.
S}
8176098‘
Fig. 65

8404-3000-203 / 09.05.2000
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8176119

Fig. 66

8176071

8404014

Fig. 68

8176072

o Sechskantschrauben 18 herausdre-
hen und Riemenscheibe 15 aus-
bauen.

o Sechskantschrauben 5 herausdre-
hen. Lagerdeckel 6, Buchse 7 und
Lagergehduse 8 abnehmen.

e Abziehvorrichtung wie dargestelit
montieren ( mit Distanzring 9).

¢ Lagerdeckel 12, Wellendichtring 14,
Ring 13 und Lager-Innenring 10a
gleichmaBig abdriicken.

o Durchdie Bohrungen Ades Lagerge-
hauses 8 den AuBenring des Zylin-
derrollenlagers 10 vorsichtig mit ei-
nem Dorn heraustreiben.

8404-8000-203 / 09.05.2000
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E

inbau des Zylinderrolienlagers

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

Alle Teile sorgféltig reinigen. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort aus-
wechseln.

Fir alle Lagerstellen des Dekanters werden Wilziager mit besondern Toleran-
zen benotigt. Nur Walzlager verwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrieben
werden.

Berlhrungsfiachen leicht einélen, um Passungsrost zu verhindern.

Zum Einbau der Radial-Wellendichtringe Abschnitt 4.10.1 beachten.

- Sitz flir Radial-Wellendichtring mit einer geeigneten Flissigkeit fettfrei ma-
chen.

- Loctite Kleber Typ 245 am gesamten duBeren Umfang des Radial-Wellen-
dichtringes auftragen.

Laufflaiche des Wellendichtringes einfetten.
Zylinderrolleniager mit Fett flllen.

Fettmenge und Fettqualitit sind dem "Zeitplan fiir Schmierung und Wartung" zu
entnehmen (verbindlich ist das mitdem Dekanter ausgelieferte Exemplar der Er-
satzteilliste).

9 16 17 3 15 18 6 5 - -'2,
o l \

SO ANNN

®
/ I

1
SN

Fig.70

| ] 8176120
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Fig.71

4.7.2 Lagerwechsel -
Fliissigkeitss

Ausbau

¢ Kein Teil der Maschine I6sen, bevor die Dekantertrommel stilisteht.

¢ Trommel ausbauen, siehe 4.4.1.

¢ Einlaufrohr 1 und Scheibe 2 ausbauen.

¢ Zylinderschrauben 3 herausdrehen.

8404009

Fig. 72

Lagerdeckel 4 und Buchse 5 demo_ntieren.

» Ableiter 10 mit Schalscheibe 11 so
weit wie moglich in Richtung Trom-
meldeckel schieben.

¢ Ringsegmente 8 herausnehmen.

8404-9000-203/09.05.2000
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+ Lagerdeckel 9 in Richtung Ableiter
verschieben und so verdrehen, daf3
die Gewindebohrungen zugénglich
sind.

» Distanzring 12 zwischen Lagerdek-
kel 8 und Hulse 7 flgen.

+ Werkzeug wie dargestellt montieren.

¢ Lagergehduse in ein Hebezeug ein-
héngen

s Volistdndige Lagereinheit von der
Nabe ziehen.

* Werkzeug demontieren. Rillenkugel-
lager vorsichtig mit einem Dorn aus
dem Lagergehduse treiben.

Fig. 73

Einbau
Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

¢ Alle Teile sorgféltig reinigen. Verschlissene oder beschidigte Teile sofort aus-
wechseln.

¢ Alle Planfiichen und Zentrierrdnder miissen glatt und sauber sein, da sonst ein
einwandfreier Lauf der Trommel nicht gewahrleistet ist.

¢ Beriihrungsfldchen leicht einblen, um Passungsrost zu verhindern.
« Laufflache des Wellendichtringes einfetten.

« Firalle Lagerstellen des Dekanters werden Walzlager mit besonderen Toleran-
zen bendtigt. Nur Wélzlager verwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrieben
werden.

¢ Rillenkugellager von beiden Seiten mit Fett fillen. Die Fettaschen des Lagerge-
héduses ebenfalls mit Fett flillen. Die Fettqualitat ist dem "Zeitplan fiir Schmie-
rung und Wartung” zu entnehmen.

¢ Lagerindas Lagergehiuse pressen, dabei keine axialen Kréfte auf die Kugeln
wirken lassen.

e Zum Einbau der Radial-Wellendicht-
ringe Abschnitt 4.10.1 beachten.

» Sitz fiir Radial-Wellendichtring mit ei-
ner geeigneten Flissigkeit fettfrei
machen.

¢ Loctite Kieber Typ 245 am gesamien
aufBeren Umfang des Radial-Wellen-
dichtringes auftragen.

» Radial-Wellendichtringe wie darge-
stellt in Deckel 9 einbauen.

%—w:!——‘-awm-

Fig. 74
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» Dichtringe 13 und 14 in Lagerdek-
kel 9 legen. Lagerdeckel auf die La-
gernabe schieben.

= = - = SR0ROTZ

o Vormontiertes Lagergehduse 6 mit
Hllse 7 und Ring 15 auf die Lager-
nabe setzen.

¢ Aufziehvorrichtung montieren. La-
gereinheit vorsichtig auf die Lager- .
nabe ziehen.

¢ Ringsegmente 8 einsetzen.

¢ Ableiter 10 mit-Lagergeh&use 6 ver-
schrauben. .

Fig. 76

8404-9000-203/09.05.2000
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4.8 Antriebsriemen Die Antriebsriemen miissen regelmaBig auf Sitz und Zustand kontrolliert werden.
Die Kontroll- und Wechselintervalle sind dem Zeitplan fir Schmierung und Wartung
zu entnehmen. Anzeichen fir ungenigende Riemenspannung oder verschlissene
Riemen kdnnen sein: ‘

¢ Erhdhte Gerauschentwicklung durch flatternde Riemen.
o Starker Drehzahtabfall unter Last (Trommel- oder Differenzdrehzahi).

4.8.1 Primérantrieb Beim Spannen und Auswechsein der Kellriemen folgendes beachten:

¢ Immer den kompletten Satz (Trommel- und Schneckenantrieb) auswechseln.
Nur dann ist gewéahrleistet, daB die Riemen gleich lang sind. Gleiche Lange ist
Voraussetzung fur gleichméBige Spannung.

¢ Nur Riemen nach Ersatzteilliste verwenden. Nur dann ist gewéhrleistet, dal3 die
Riemen den hohen Anforderungen entsprechen.
e ¢ Auch bei fertig montiert angelieferten Dekantern Riemenspannung lberprifen.
+ Riemenspannung nach 4 — 8 Betriebsstunden kontrollieren.

Riemenspannung kontrollieren:
1 » Mefgerat 1 (Teil-Nr. 0003-2789-000)
H Fe [/ mit Lasthaken H auf den Keilriemen’
aufsetzen (mittig zwischen den Rie-
— menscheiben).
=t '] . ¢ Schieppzeiger S so einstellen, daf
LA dieser ebenfalls auf dem Riemen

: aufliegt.
\ o MeBgerit rechtwinklig zum Riemen
te ziehen, bis die MeBmarkierung

""SPB” erreicht ist (Markierung ist fur
8173009 SPB und XPB Riemen giltig und en-
spricht einer aufgewendeten Kraft
von 75 N).

Fig. 77

¢ Ander Skala "te” des Schieppzeigers -
die Eindrlcktiefe ablesen.
Die erforderliche Riemenspannung
betrdgt: "te” =20 mm

5

8173010
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Riemenspannung erhdhen:

¢ Abstand X verkleinern. Dazu Muttern
A und B gleichmagig nach unten dre-
hen (der Motor muf3 waagerecht ste-
hen).

e Muttern 2 anziehen, bis Motorplatte
7 wieder an Muttern A und B anliegt.
Wiahrend des Anziehens Riemen-
scheiben drehen, um die Ladngung
der Riemen gleichmaBig zu vertei-
len.

8175113

4.8.2 Sekundarantrieb Riemenspannung

Die korrekte Riemenspannung ergibt sich durch den Achsabstand, siehe 5.2.2.

8404-9000-203 / 09.05.2000
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4.9 Cyclo-Getriebe

Die Cyclo-Geftriebe sind mit Fett gefillt. Fettmenge, Fettqualitdt und Nachschmier-
intervalle sind dem Zeitplan fiir Schmierung und Wartung zu entnehmen (verbind-
lich ist das mit dem Dekanter ausgelieferte Exemplar in der Ersatzteilliste).

Dekanter auf Nenndrehzahl hochfahren. Dadurch legt sich das Fett in den
Cyclo-Getrieben an die AuBenwénde.

Dekanter ausschalten und Trommelstillstand abwarten. Kein Teil der Maschine
l6sen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

Aus beiden Cyclo-Getrieben je eine, Verschlufischrauben B mit Dichtung
herausschrauben.

Fettpropfen durch die Entliftungsbohrungen B aufstofen.

Durch Schmiernippel A nachschmieren, bis aus einer der Bohrungen B
blasenfrei Fett austritt’ ’

Die Bohrung B mit Schraube und Dichtung verschlieBen, aus der«Fett
ausgetreten ist. -

Weiter nachschmieren; bis auch aus der zweiten Bohrung B blasenfrei Fett
austritt.

Auch die zweite Bohrung B mit Schraube und Dichtung verschlieBen.
Dieser Vorgang ist einmal zu wiederholen.

Hinwels: Fettauffangkammer 3 regelmaBig reinigen.

8176121
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4.9.1

Cyclo-Getriebe
abbauen - zerlegen

8404022

Fig.81

Ausbau

Kein Teil der Maschine I6sen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

Die Cyclo-Getriebe dirfen nur durch besonders geschultes Personal zerlegt
werden.

Zylinderrollenlager ausbauen (siehe 4.7.1).

Sechskantschrauben 1 (16 Stick) herausdrehen. Sechskantschrauben 1a
(2 Stiick, erkennbar an Ansenkungen 3a) verbleiben im Cyclo-Getriebe und hal-
ten es zusammen.

Sechskantschrauben 13 (2 Stiick) herausdrehen. Zwei Abdriickschrauben 2 in
die frei werdenden Locher schrauben und das Cyclo-Getriebe gleichmaBig vom
Trommelmantel abdricken.

Der weitere Ausbau ist dem Bild auf der ndchsten Seite zu entnehmen.

Sechskantschrauben 1a herausdrehen.

Gehdause 4 mit Abdriickschrauben aus der Zentrierung des Bolzenringes 5 l6sen
und zusammen mit Abtriebswelle 6 abnehmen.

Kurvenscheiben 7 und Mitnehmerrollen 8 herausnehmen. Getriebeflansch 3 zu-
sammen mit Antriebswelle 9 durch leichte Schidge mit einem Gummihammer
aus der Zentrierung des Bolzenringes 5 losen.

Weitere Einzelheiten zum Ausbau sind dem Bild zu entnehmen.

8404-9000-203 / 09.05.2000
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4.9.2 Cyclo-Getriebe Der Zusammenbau érfolgt in umgekehrter Reihenfolge. Foléendes beachten:
zusammensetzen

¢ Alle Teile sorgféltig reinigen. Verschlissene oder beschadigte. Teile sofort aus-
wechseln. Radial-Wellendichtringe auswechseln, wenn die Dichtlippe nicht
mehr weich ung elastisch ist.

o Fdiralle Lagerstelien des Dekanters werden Walzlager mit besonderen Toleran-
zen benétigt. Nur Wilzlager verwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrieben

. werden.

¢ Diebeiden Kurvenscheiben 7 dirfen nur zusammen (nicht einzeln!) ausgewech-
selt werden. Sie sind so einzubauen, daB die beiden an der Stirnseite einge-
schlagenen gleichen Nummern (im Bild durch "X" gekennzeichnet) um 180 Grad
gegeneinander versetzt und zur Abtriebswelle 6 gerichtet sind.

¢ Alle Getriebe-Hohlrdume mit Fett flllen. Fettmenge, Fettqualitdt und Nach-
schmierintervalle sind dem Zeitpian fir Schmierung und Wartung zu entnehmen
(verbindlich ist das mit dem Dekanter ausgelieferte Exemplar in der Ersatzteilli-
ste).

¢ Besondere Hinweise zur Nachschmierung beider ersten Inbetriebnahme im Ab-
schnitt 4.9.

» die O-Signierung von Cyclo—Getriebe und Trommelmantel missen fluchten.

¢ Verzahnung von Schneckenmitnehmer und Getriebewelle missen richtig inein-
ander greifen. Ggf. ist eine Korrektur durch Drehung der Riemenscheibe vorzu-
nehmen (siehe 4.3.4).

¢ Sechskantschrauben 1 gleichmaBig und tber Kreuz anziehen. Erforderliches
Anzugsmoment fir gefettete Schrauben: 40 Nm.

8404-9000-203 / 09.05.2000
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8176101

Fig.83

4.9.3 Sekundirgetriebe ab- Getriebe abbauen, siehe 4.7.1.
bauen - zeriegen o Mitnehmerrollen 17 und Kurvenscheiben 16 herausnehmen.
¢ Bolzenring 15 vom Getriebeflansch 4 abdriicken.
¢ Schrauben 1 Idsen und Riemenscheibe 2 von der Welle 3 abdricken.
¢ Blechscheibe 13 zuriickbiegen und Mutter 14 abnehmen.

o Doppelexzenter 11 mit Zylinderrollen 12 abziehen und Antriebswelle 3 heraus- ‘
treiben.

o Lager 10 heraustreiben, Distanzring 9 herausnehmen.

» Sicherungsring 8 mit Scheibe 7 und Nilosring 6 herausnehmen, Lager 5 heraus-
treiben.

s Schrauben 25 herausdrehen und La-
gerdeckel 24 abdrticken.

¢ Sicherungsring 23 herausnehmen.

¢ Abtriebswelle 18 heraustreiben.

¢ Rillenkugellager 19 und 22 aus Ge-
h&duse 20 treiben und Stitzscheibe
21 herausnehmen.

8173064

Fig. 84
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Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

¢ Alle Teile sorgféltig reinigen. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort aus-
wechseln.Radial-Wellendichtringe auswechseln, wenn die Dichtlippe nichtmehr
weich und elastisch ist..

o Firalle Lagerstellen des Dekanters werden Walzlager mit besonderen Toleran-
zen ben6tigt. Nur Walzlager verwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrieben

werden.
¢ Antriebswelle 3 mit Hilfe des Werk-
5 E‘f_‘&:'ﬂ zeugs einsetzen.
\
4 /g
/ .
%
Y
% YA 8176102

Fig. 85

¢ Die beiden Kurvenscheiben 16 dirfen nur zusammen (nicht einzeln!) ausge-
wechselt werden. Sie sind so einzubauen, dafl die beiden an der Stirnseite ein-
geschlagenen gleichen Nummern (im Bild durch "X” gekennzeichnet) um 180
Grad gegeneinander versetzt und zur Abtriebswelle 18 gerichtet sind.

tage einfetten. Fettmenge und Fettqualitat sind dem "Zeitplan fir Schmierung
und Wartung” zu entnehmen (verbindlich ist das mit dem Dekanter ausgelieferte
Exemplar der Ersatzteilliste).

c ¢ Alle Getriebe-Hohlrdume mit Fett flilien.Zylinderrollen 12 zur einfacheren Mon-

¢ Besondere Hinweise zur Nachschmierung beider ersten Inbetriebnahme im Ab-
schnitt 4.9.

8404-9000-203/ 09.05.2000
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4.10 Dichtelemente

4.10.1 Radlal-Wellendicht-
ringe

Wichtig: Nur einwandfreie Dichtelemente verwenden!

Im Allgemeinen genligen gute Perbunan-Qualitdten. Fir stark aggressive Flissig-
keiten und Losungsmittel werden, soweit mdglich, Dichtelemente aus entspre-
chend bestandigen Werkstoffen, z. B. FKM. EPDM, PTFE, geliefert.

Die Verwendung von Dichtelementen aus PTFE (Teflon) ist nur beschrankt mog-
lich, weil dieses Material wenig elastisch ist. Verschraubungen missen in diesem

Fall besonders fest angezogen werden.

Gequollene Dichtringe nehmen nach dem Trocknen in der Regel ihre alte Form wie-

der an.

Trommel-Hauptlager, Schneckenlager und Antriebslager werden mit Radial-Wel-
lendichtringen abgedichtet.

Beim Einbau neuer Radial-Wellendichtringe ist folgendes zu beachten:

« Nur Radial-Wellendichtringe verwenden, die in der Ersatzteilliste vorgeschrie-
ben werden. Ungeeignete Radial-Wellendichtringe fiihren zu Lagerschaden!

o Sitz fur Radial-Wellendichtring mit einer geeigneten Flussigkeit fettfrei machen.

¢ Loctite Kleber Typ 245 am gesamten duBBeren Umfang des Radial-Wellendicht-
ringes auftragen.
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o Radial-Wellendichtringe des Typs

"Elring HN 2380" werden an folgen-
den Stellen eingesetzt:
- Trommel-Hauptlager

» Radial-Wellendichtringe des Typs

"Elring HN 2390" werden an folgen-
den Stellen eingesetzt:
- Schneckenlager
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4.11 Motor-Lager Fir die Schmierung der Motorlager sind die Angaben des Motorherstellers maf3ge-
bend. Bei von Westfalia Separator gelieferten Motoren giit folgendes:

¢ Bei Antriebsmotoren mit einer Nachschmiereinrichtung befindet sich in der Nahe
des Schmiernippels ein Hinweisschild mit Angaben Uber Fettqualitat, Fett-
menge und Nachschmierintervall.

8404-8000-203 / 08.05.2000
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Motor. einbauen — Riemen spannen ... ... e
Antriebsriemen (Sekundérantrieb) ............. ... ..o
Drehrichtungund Anlaufzeit .............. ... ... oot

Regulierscheibe

Regulierscheibeverstellen . ........... ... i
Regulierscheibe auswechseln.............. ...,

Drehzahitabelle~

Drehzahl8nderung .. ..ot e e
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Maximale Trommeldrehzahl dndern ................ . ... oot
Trommeldrehzahl dndern (FU) ...t
StandardwerkZeuge ... ....cc.iiiii it e
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5.1

Planungshinweise zur
Installation

Folgende Unterlagen werden benotigt:

» Betriebsanleitung des Dekanters
- Maschinenbeschreibung und Arbeitsweise
- Standard-Installationsschema und Gerateliste
- Standard-Mafblatt mit Hinweisen zum Platzbedarf bei Bedienung und In-
standhaltung (min. Absténde zu Gebdudemauern, bzw. anderen Maschinen)
¢ Klemmen- und Stromlaufplan

¢ auftragsbezogene Ersatzteilliste
. - ggf. Zusatz-Mapgblatter
- Drehzahltabelle
- Zeitplan fur Schmierung und Wartung

¢ Betriebsanleitungen von Zusatzausristungen
- z.B.8JM 2002

Folgende Anforderungen werden an Zu-bzw. Ablaufleitungen und die Fest-
stoffabfiihrung gestelit:

« flexibel, um die Ubertragung von Schwingungen zu vermeiden
¢ geschlossen, um die Gerduschentwicklung zu verringern
¢ Ventile und Pumpen missen dem Produkt angepaft sein

« Schutzeinrichtungen nach EN 294 miissen folgendes leisten:
- Berihrungen mit der rotierenden Trommel miissen ausgeschlossen sein.
- Bedienpersonal darf nicht durch ausgetragenes Produkt gefdhrdet werden.
Gefahrenbereiche miissen unzuganglich sein.
¢ der Zulauf

- muB absperrbar sein, um bei Stérungen die Schleudergutzufuhr unterbre-
chen zu kdnnen

- sollte eine gleichmaBige Schleudergutzufuhr mit gleichbleibendem Feststoff-
anteil ermdglichen
 Feststoffabfilhrung so gestalten, daB ein Riickstau vermieden wird.
- Abfiihrung nicht verengen
- Feststoffschacht oder nachgeschaltete Feststoffbehalter etc. immer ausrei-
chend entliften.

¢ Ander Feststoffabfiihrung eine Umschaltvorrichtung vorsehen, da beim Anfah-
ren, Auslaufen und Spulen am Feststoffaustrag Flussigkeit austritt.

8404-3000-203 / 09.05.2000



Westfalia Separator AG 69

8404-8000-203/09.05.2000




70 Westfalia Separator AG

Fig.88
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5.2 Installation Bei der Montage des Dekanters folgende Reihenfolge einhalten:

* Das Gestell kann auf befestigtem Untergrund ohne Verankerung aufgestelit
werden.

Zur waagerechten Ausrichtung des Gestells sind Ausgleichscheiben zwischen
GestelifuB und elastischem Rundlager zu verwenden.

Bei Aufsteliung auf einem GerUst sind die FiiBe mit dem Gerust zu verschrau-
ben. (M16 Gewindebohrung auf der Unterseite der Rundlager.)

Tromme! (mit montierten Lagergehdusen) mit der Trommelaushebevorrichtung
und mit einem Hebezeug so auf den Gestellrahmen setzen, daB die Zylinder-
stifte der Lagergehiuse in die PaBbohrungen des Rahmens eingefiihrt werden.

Die Ausrichtung der Trommellager erfolgt durch zylindrisch-konische Stifte, die
soweit eingeschlagen werden, wie es die Konen zulassen. In dieser Position die
Lagergehduse festschrauben.

Antriebsriemen fiir Trommel- und Schneckenantrieb auflegen.

Motor einbauen (siehe 5.2.1).

Schutzhauben, Feststoff- und FlUssigkeitsfanger montieren.

Zu- und Ablaufleitungen anschlieBen.
Elektrische Installation vornehmen.

5.2.1 Motor einbauen -
Riemen spannen

Einbau

(Erstmontage bzw. Motoraustausch)

¢ Nabe 3 aufziehen und mit Gewinde-

- stift 5 sichern.

¢ Riemenscheibe 1 auf Riemen-
scheibe 4 schieben. Riemenschei-
ben 1 und 4 auf Nabe 3 schieben und
mit Schrauben 2 befestigen.

—— e e ———

I s Muttern A und B so einstellen, daB
das MaB X = 125 mm betrdgt. Diesist
eine Voreinstellung, die eventuell
beim spéateren Prifen der Riemen-
spannung verandert werden muf3.

» Motorplatte 7 lose auf die Muttern A

3 4 und B (mit Unterlegscheiben) legen.
P —s ) | : e Schutzblech 17 mit Sechskant-
: schrauben 18 von unten mit der Mo-

B torplatte 7 locker verschrauben.
'lr\ 7T + Motor 6 auf die Motorplatte 7 setzen

6 8 95718 10 . und locker verschrauben (mit

Fig. 90 Schrauben 10, Muttern 9, Schei-

ben 8).

8404-8000-203 / 09.05.2000
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¢ Lineal an Riemenscheiben 1 und 11
anlegen.

» Motor ausrichten, bis die Riemen-
scheiben genau fluchten. Zum Aus-
richten den Motor auf der Motorplatte
7 verschieben oder Muttern Aund B
verstellen.

o Motor fest mit der Motorplatte 7 ver-
schrauben. Hinweis: Diese Ver-
schraubung wird bei spateren Mon-
tagearbeiten nicht mehr gelost.

@ |1
8176127

o Keilriemen 15 auflegen. Motorplatte
7 mit Muttern 13 (Scheiben 12 unter-
legen) langsam gegen Muttern A und
B ziehen. Wahrend des Anziehens
der Muttern 13 Riemenscheiben dre-
hen, um die Verlangerung der Rie-
men gleichmiBig zu verteilen.

¢ Riemenspannung kontrollieren,
siehe KEIN MERKER.

¢ Schutzvorrichtungen 14 und 16 mon- ‘
tieren.

e Schutzblech 17 gegen Riemen-

14 1 schutz verschieben und Sechskant-

\  rm schrauben 18 festziehen.
== s [4 | Bei spateren Montagearbeiten nur

|1 noch die komplette Motoreinheit aus—
g oder einbauen.

Die Motoreinheit besteht aus: _
==\ = - - Riemenscheiben 1 und 4,
== 3
- Nabe 3,
- Motor 6,
; i 17 - Motorplatte 7,
Bf 1Y —_18 - Schutzblech 17 mit Sechskant-
7 8 9ll1o schrauben 18 und

R S - Verschraubung 8,9,10.

@ | Die Muttern A und B sollten nicht mehr

verstellt werden.

V—.—l
WN

8176128

Fig. 92
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Ausbau

o Kein Teil der Maschine l6sen, bevor die Dekantertrommel stilisteht.

e Schutzvorrichtungen 14 und 16 entfernen.
o Muttern 13 ldsen. Keilriemen 15 abnehmen.

o Komplette Motoreinheit abnehmen. Die Motoreinheit besteht aus:
- Riemenscheiben 1 und 4,
- Nabe 3,
- Motor 6,
- Motorplatte 7 und
- Verschraubung 8, 9, 10.
- Die Muttern A und B sollten nicht mehr verstelit werden.

:8404-8000-203 / 09.05.2000
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§.2.2 Antriebsriemen Montage
(Sekundirantrieb) « Platte 8 mit Hilfe der Schrauben 4 am
Motor 5 befestigen.
¢ Riemenscheibe 6 mit der Motorwelle
verschrauben.

» Motor in ein Hebezeug einhdngen
und vorsichtig in Einbauposition brin-
gen.

_— 8176108
Fig. 93
o Antriebsriemen 1 auf die Riemen-
scheiben 6 und 2 legen.
Die Lage der Fugestelle 3 mu3 dem
nebenstehenden Bild entsprechen. ‘
8173012
Fig. 94

¢ Mit Schrauben 9die Platte 8 am Rah-
men 7 befestigen.

Riemenspannung
Die korrekte Riemenspannung ergibt
sich durch den Achsabstand.

8176091

Fig. 95

8404-9000-203/ 09.05.2000
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5.2.3 Drehrichtung und

Anlaufzeit c

Die Trommel muB, von der Antriebsseite gesehen, gegen den Uhrzeigersinn
drehen.

Durch Vertauschen zweier Zuleitungen in der Motorsteuerung kann die:
Drehrichtung gedndert werden; dabei ist die Drehrichtung bereits angeschlossener
Zusatzaggregate zu beachten.

Die Anlaufzeit der Trommel ist in der Tabelle 2.6 angegeben. Darauf achten, daf
die auf dem Typenschild des Dekanters angegebene Drehzahl in der
vorgegebenen Anlaufzeit erreicht und wéhrend des Betriebes eingehalten wird.

8404-2000-203/ 09.05.2000
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5.3 Regulierscheibe Die Regulierscheibe bestimmt den Uberlaufdurchmesser der Trommel.

Zur Anpassung an den jeweiligen ProzeBablauf, zum Variieren der Klar- und Trok-
kenwerte, 148t sich der Uberlaufdurchmesser durch Verstellen/Austauschen der
Regulierscheibe verdndern.

5.3.1 Regulierscheibe 6

verstellen 3

Nee?

8404002

Fig.96

¢ Kein Teil der Maschine 16sen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.

Fangeroberteil abnehmen.
Sechskantschrauben 1 herausdrehen (12 Stick, M12).
Sechskantschrauben 2 (2 Stiick, M10) verbleiben im Trommeldeckel.

Regulierscheibe 4 zusammen mit Trommeldeckel 3 von der Lagernabe abzie-
hen. Darauf achten, daB die Dichtringe 6 nichtherausfallen oder beschadigtwer-

den. ‘

* Regulierscheibe 4 in die gewilnschte
Stellung bringen. Die Kerbe an der
Lagernabe 5 muB in einer Linie mit
der Durchmesserzahl auf der Regu-
lierscheibe liegen.

Fig. 97
¢ Sechskantschrauben 1 und 2 gleichmdBig tber Kreuz anziehen.
» Fangeroberteil wieder anbringen.

8404-8000-203 / 09.05.2000
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5.3.2 Regulierschelbe Ausbau

auswechseln . . . " . .
¢ Kein Teil der Maschine Idsen, bevor die Dekantertrommel! stillsteht.

¢ Trommel ausbauen, siehe 4.4.1.

o Tromme!-Hauptlager auf der FlUssigkeitsseite demontieren, siehe 4.7.2.

e Gesamte Einheit (Ableiter, Schai-
scheibe, Trommeldecke!, Regulier--
scheibe) von der Lagernabe ziehen
und,auf einer. geeigneten Unterlage
ablegen. ]

e Schrauben 2 herausdrehen.

¢ Regulierscheibe 4 mit Dichtring 6 ab-
nehmen.

Fig. 98

Nur bei Auswechseln der Dichtringe:

s Schrauben 4 l6sen und Ableiter 8 ab-
nehmen. Dichtringe 9 aus dem Ablei-
ter nehmen.

Fig. 99

8404-9000-203 / 09.05.2000
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Fig.100
Einbau
Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:
o Alle Teile sorgféltig reinigen. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort aus-
wechseln.

-8404-3000-203 / 09.05.2000
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5.4 Drehzahltabelle
Hinweis: Fir die Bestellung von Riemenscheiben die Drehzahltabelle in der Ersatzteilliste verwenden !

Dekanter-Wechselscheibe Antrieb der Schnecke
Exchangeable pulley of decanter Drive of the scroll
Regelontrieb Antrieb der Trommel
Controt drive Drive of the bowl

Getriebe-Scheibe ] A 7 Dekanterscheibe
Gear pulley Hmn 1] S Decanter pulley
nl 1
L]
Sekunddrmotor-Scheibe _ |
Pulley of secondary motor (
Cyclo-Getriebe
| ”§ _J| Cyclo gear
Sekundérmotor @) I
Secondary motor /
[__\
, S
rimdrmotor
Primary motor ot \nﬁ T
Motorsche ibe
/ Motor pulley

' |
Motor-Wechselscheibe i .

Exchangeable pulley of motor

Fig.101 8404-9056-020
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5.5 Drehzahlanderung Die Riemenscheiben werden in Abhéngigkeit vom Schleudergut ausgewahit. Bei
einer gewlnschten Drehzahldnderung ist folgendes zu beachten:

o Nur geeignete Hebezeuge und Lastaufnahmemittel verwenden.

» Werkzeuge immer volistdndig und nur wie vorgesehen verwenden, siehe "Satz
Werkzeuge™.

¢ Riemenscheiben immer paarweise wechseln. Nurdann kénnen die Riemen ein-
wandfrei gespannt werden.
- Zur Anderung der Differenzdrehzahl Motorwechselscheibe 1 und Dekanter-
wechselscheibe 2 auswechseln.
- Zur Trommeldrehzahlanderung Motorriemenscheibe 3 und Dekanterriemen-
scheibe 4 auswechseln.

¢ Die lieferbaren Riemenscheiben und zugehdrige Antriebsriemen sind in der
Drehzahitabelle (5.4) aufgefiihrt.

¢ Aufkeinen Fall den Frequenzumrich-
ter so manipulieren, daf die zulds-
sige Trommeldrehzahl (berschritten
wird (siehe Fabrikschild).

» Die Maschine darf nur mit unabhéan-
giger: Einrichtung zur Drehzahibe-
grenzung betrieben werden.

Fig. 104

5.5.1 Differenzdrehzahibe- BeiAnderung des Differenzdrehzahibereiches miissenimmer beide Riemenschei-
reich éndern ben (1 und 2) ausgewechselt werden!
+ Kein Teil der Maschine l&sen, bevor die Dekantertrommel stilisteht.
. 5 + Schrauben 1a herausdrehen und die Riemenscheibe 1 und 3 abziehen.
¢ Flachriemen 6 abnehmen.

¢ Die auBBenliegende Riemenscheibe 2 an der Dekantertrommel nach Herausdre-
hen der Sechskantschrauben 2a abziehen.

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

+ Alle Teile sorgféltig reinigen. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort aus-
wechseln. ‘

5.5.2 Maximale Trommel- Bei Anderung der maximalen Trommeldrehzahl miissen immer beide Riemen-
drehzahl éndern scheiben (3 und 4) ausgewechselt werden.

o Kein Teil der Maschine ldsen, bevor die Dekantertrommel stillsteht.
¢ Schrauben 1a herausdrehen und Riemenscheiben 1 und 3 abziehen.

¢ Sekundérgetriebe ausbauen, siehe 4.9.3.
o Sechskantschraube 4a herausdrehen und Riemenscheibe 4 (Trommelantrieb)

‘ abziehen.

8404-3000-203 / 09.05.2000
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5.5.3 Trommeldrehzahl
dndern (FU)

Beispiel
(50 Hz Netz):

Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge, dabei ist folgendes zu beachten:

+ Alle Teile sorgféltig reinigen. Verschlissene oder beschddigte Teile sofort aus-
wechseln.

¢ Wellen und Zentrierungen leicht eindlen, um Passungsrost zu vermeiden.
¢ Zum Spannen der Antriebsriemen 5.2.1 beachten.
¢ Abstiande der Initiatoren prifen, siehe 4.4.2.

Die Trommeldrehzahl kann auch durch Absenken der Frequenz am Primér-Fre-
quenzumrichter (Hauptmotor) verédndert werden.

Die maximale Frequenz (Netzabhdngig: 50 Hz bzw. 60 Hz) ergibt die maximale
Trommeldrehzahl, die mit der eingebauten Riemenscheibenpaarung méglich ist.
Wird die Frequenz am Primér-FU um 2 Hz verringert, sinkt die Trommeldrehzahl
um 4 %, ausgehend von der max. Trommeldrehzahl. :

Achtung: Beim Andern der Trommeldrehzahl durch verdndern der Frequenz am
Freqzenzumrichter, &ndert sich auch die Differendrehzahl.

8404-9000-203/09.05.2000
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5.6 Standardwerkzeuge

Umfang, Ausfiihrung und Anzahl der Werkzeuge sind der Ersatzteilliste zu entnehmen
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Fig. 105 (8404-9900-010a)
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CB 450 = 4880 / CB 458 = 5350

922
\
1000

820

Fig. 107 (8404-4100-1403)
Nur auf besondere Bestellung

8404-9000-203/ 09.05.2000




Westfalia Separator AG

PARTS CATALOG

DATE : 15.03.2001

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
Explanation
ET-Zeich.-Nr. = Spare part drawing no.

Aufl. in ET-Znr.

detail in the

Breakdown in the spare part drawing. The respective assembly is shown in more

stated spare part drawing.

POS = Pos. no. of the spare part drawing.
QTY. = Quantity related to the unit of quantity(ME), e.g. 1,00 for 1 piece or 1 set.
ME = Unit of quantity

ST = Piece

MM = Millimeter CM = Centimeter DM = Decimeter M = Meter

G = Gram KG = Kilogram

DM3 = Cubic decimeter M3 = Cubic meter

MM2 = Square millimeter CM2 = Square centimeter DM2

Square decimeter M2 = Square meter

ETS = Spare part code

1+2 = Part or
3+4 = Part orxr

5 = Part or
6 = Variant
7 = Part or
9 = Part or

assembly available.

assembly available to a limit extent.Contact manufakturer.

assembly also available as a set

part; stated in another place of the spare parts list.

assembly graphically shown; does not belong to the delivered version
assembly not available in this manufacturing stage.



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001

PARTS CATALOG

ORDER-NO ¢ 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :

ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN

MATERIAL-NO. : 9987-0051-729

CONTENTS

PART-NO DESCRIPTION OF PART ' SHEET ET-ZEICH.-NR.

8404-1100-020 GESTELL VOLLST. 1 8404-1100-020
FRAME, COMPL.

8175-1190-020 SCHUTZBLECH VOLLST. 4 8175-1190-020
GUARD, COMPL.

8404-1017-100 FANGKAMMER VOLLST. 5 8404-1017-100
CATCH CHAMBER, COMPL.

8404-1705-080 FLUESSIGKEITSFAENGER VOLLST. 7 8404-1705-080
LIQUID CATCHER, COMPL.

8404-3246-010 MECHANISCHE FETTSCHMIERUNG VOLLST. 9 8404-3246-000
MECHANICAL GREASE LUBRICATION, CPL.

0024-6053-000 KLEBESCHILD 10 0z
ADHESIVE PLATE

8404-6600-150 TROMMEL VOLLST. 11 8404-6600-150
BOWL, COMPL.

8404-3260-080 CYCLO-GETRIEBE M.SEKUNDAERGETRIEEE 17 8404-3260-080
CYCLO GEAR WITH SECONDARY GEAR

8404-3270-070 CYCLO-GETRIEBE VOLLST. 18 8175-4753-080
CYCLO GEAR, COMPL.

8404-3270-120 CYCLO-GETRIEBE VOLLST. 19 8404-4753-040
CYCLO GEAR, COMPL.

8404-6007-000 SATZ DICHTRINGE F.TROMMEL 23 8404-6007-000
SET OF GASKETS FOR BOWL

8404-6539-000 SCHNECKE VOLLST. 24 8404-6539-000
WORM, COMPL.

8404-6006-000 SATZ DICHTRINGE F.SCHNECKE 26 8404-6006-000

SET OF GASKETS FOR SCROLL



Westfalia Separator AG DATE 15.03.2001

PARTS CATALOG
ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-0S55
TYPE CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. 9987-0051-729
CONTENTS
PART-NO DESCRIPTION OF PART SHEET ET-Z2EICH. -NR.
8175-3351-090 RIEMENANTRIEB VOLLST. 27 8175-3351-090
BELT DRIVE, COMPL.
8175-3328-050 SATZ MOTORANSCHLUSSTEILE 30 8175-3328-040
SET OF MOTOR CONNECTION PARTS
8175-1190-030 SCHUTZBLECH VOLLST. 31 8175-1190-030
GUARD, COMPL.
8404-2297-070 SCHLEUDERGUTZULEITUNG VOLLST. 32 8404-2297-070
PRODUCT FEED LINE, COMPL.
8404-2245-030 EINLAUFROHR VOLLST. 33 8404-2245-030
INLET TUBE, COMPL.
8404-2299-030 SCHLEUDERGUTABLEITUNG VOLLST. 34 8404-2299-030
PRODUCT DISCHARGE LINE, COMPL.
8404-6272-060 SPUELEINRICHTUNG VOLLST. 35 8404-6272-060
FLUSHING DEVICE, COMPL.
8404-1165-000 FETTSAMMELSCHALE GESCHW. 37 0z
GREASE-COLLECTING CUP, WELDED
8175-3243-050 DREHZAHLINITIATOR VOLLST. 38 8175-3243-050
SPEED SENSOR, COMPL.
8404-9900-020 SATZ WERKZEUGE 40 8404-9900-020
SET OF TOOLS
8404-9510-010 AUSHEBEVORRICHTUNG VOLLST. 45 8404-9910-010
LIFTING DEVICE CPL.
8404-9910-000 AUSHEBEVORRICHTUNG VOLLST. 46 8404-9910-000
LIFTING DEVICE CPL.
8404-9902-140 SATZ ERSATZTEILE 47 8404-9902-140

SET OF SPARE PARTS



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :

ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN

MATERIAL-NO. : 9987-0051-729

CONTENTS

PART-NO DESCRIPTION OF PART SHEET ET-ZEICH. -NR.

8404-9000-203 BETRIEBSANLEITUNG 48 (0)/
INSTRUCTION MANUAL

8404-9023-203 BETRIEBSANLEITUNG 49 0z

INSTRUCTION MANUAL



Westfalia Séparator AG DATE : 15.03.2001  SHEET 1

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-1100-020 8404-1100-020 GESTELL VOLLST. 1,000 PC 1
FRAME, COMPL.
0010 8175-1190-020 SCHUTZBLECH VOLLST. 1,000 PC 1 8175-1190-020
GUARD, COMPL.
0020 0019-6933-300 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0030 0026-1348-300 SCHEIBE 4,000 PC 2
WASHER / DISK
0040 0019-6609-300 SECHSKANTSCHRAUBE 8,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0050 0026-1335-300 SCHEIBE 8,000 PC 2
WASHER / DISK
0060 8175-2455-000 STIFT 2,000 PC 2
PIN .
0070 8404-1017-100 FANGKAMMER VOLLST. 1,000 PC 1 8404-1017-100
CATCH CHAMBER, COMPL.
0080 8404-1705-080 FLUESSIGKEITSFAENGER VOLLST. 1,000 PC 1 8404-1705-080
LIQUID CATCHER, COMPL. _
0090 8175-4943-230 SATZ SCHILDER 1,000 PC 1
SET OF PLATES
0024-5106-230 KLEBESCHILD 1,000 PC 2
ADHESIVE PLATE
0024-3040-000 SCHILD 1,000 PC 2

PLATE



Westfalia Separator AG

PARTS

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

ET-ZEICH.-NR. POS

CATALOG
321114128
001000

CB 458-01-32
9987-0051-729

0024-5869-230

0024-5966-230

0024-6055-230

0024-3100-230

0024-6056-230

0024-3385-040

0026-1571-300

0100 0024-6107-000

0110 8404-3473-010

0120 0026-1358-300

0130 0013-0284-300

MACHINE SERIAL-NO
BOWL SERIAL-NO
CONTROL CABINET SIN

8002-055
8002-055

DESCRIPTION OF PART

SCHILD

PLATE

SCHILD

PLATE

SCHILD

PLATE
TYPENSCHILD
TYPE PLATE
SCHILD

PLATE
FIRMENSCHILD
MAKER’S NAME-PLATE
KERBNAGEL
NOTCHED NAIL
KLEBESCHILD
ADHESIVE PLATE
RAHMEN GESCHW.
FRAMEWORK, WELDED
SCHEIBE

WASHER / DISK
SECHSKANTMUTTER
HEXAGON NUT

DATE

PLANT SERIAL-NO.

CONVEYOR SCREW SERIAL-NO:

1,000

- 6,000

1,000

10,000

1,000

1,000

8,000

8,000

15.03.2001 SHEET
8002-055
ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 3

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0140 8175-3441-010 LEISTE GESCHW. 1,000 PC 2
METAL STRIP, WELDED _
0150 0013-0280-400 SECHSKANTMUTTER 4,000 PC 2
HEXAGON NUT '
0160 0021-3151-750 RUNDLAGER 4,000 PC 2
RUBBER-METAL CUSHION
0170 8175-3441-000 LEISTE GESCHW. 1,000 PC 2
METAL STRIP, WELDED
0180 0021-3150-760 RUNDLAGER 4,000 PC 2
RUBBER-METAL CUSHION
0190 8404-3246-010 MECHANISCHE FETTSCHMIERUNG VOLLST. 1,000 BC 1  8404-3246-000
MECHANICAL GREASE LUBRICATION, CPL.
0200 0019-6970-400 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0210 0003-3865-800 STOPFEN 4,000 PC 2
PLUG
0220 0026-2407-300 SCHEIBE 4,000 PC 2
WASHER / DISK
0230 8175-1470-040 LEISTE 2,000 PC 2
METAL STRIP
0240 0019-6938-300 SECHSKANTSCHRAUBE 6,000 PC 2

HEX HEAD SCREW
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Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 4

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8175-1190-020 8175-1190-020 SCHUTZBLECH VOLLST. 1,000 PC 1
GUARD, COMPL. ‘
0010 8175-1191-260 SCHUTZBLECH GESCHW. 1,000 PC 2
GUARD, WELDED ’
0020 0013-0278-300 SECHSKANTMUTTER 4,000 BPC 2
HEXAGON NUT
0030 0026-1345-300 SCHEIBE 4,000 PC 2
WASHER / DISK
0040 B175-1092-010 SCHEIBE 1,000 BPC 2
WASHER / DISK
0050 8175-1461-040 AUFFANGBLECH . ' 1,000 PBC 2
DRIP PLATE
0060 8175-1265-060 DICHTUNG 1,000 PC 2
GASKET
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Westfalia Separator AG ) DATE

PARTS CATALOG

ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO:
TYPE CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN

MATERIAL-NO. 9987-0051-729

ET-ZEICH.-NR.

8404-1017-100

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY.
8404-1017-100 FANGKAMMER VOLLST. 1,000

CATCH CHAMBER, COMPL.

0010 8404-1752-400 FAENGERUNTERTEIL GESCHW. 1,000
LOWER PART OF CATCHER, WELDED

0020 8404-1265-060 DICHTUNG 2,000
GASKET

0030 8404-1752-390 FAENGERUNTERTEIL GESCHW. 1,000
LOWER PART OF CATCHER, WELDED

0040 0019-6938-300 SECHSKANTSCHRAUBE 6,000
HEX HEAD SCREW

0050 0019-6513-300 SECHSKANTSCHRAUBE 8,000
HEX HEAD SCREW

0060 0026-1348-300 SCHEIBE 8,000
WASHER / DISK

0070 8176-3346-000 GEWINDESPINDEL 1,000
THREADED "SPINDLE

0080 8176-1161-000 GEWINDEBOLZEN 1,000
THREADED BOLT

0090 8403-1491-000 SCHARNIER 2,000
HINGE

0100 0019-6536-400 SECHSKANTSCHRAUBE 8,000
HEX HEAD SCREW

0110 0026-5690-400 ZYLINDERSTIFT 2,000

CYLINDRICAL PIN

15.03.2001 SHEET

'8002-055

ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
PC 1

PC 2

PC 2

PC 2

PC 2

PC 2

PC 2

PC 2

PC 2 .
PC 2

PC 2

PC 2



Westfalia Separator AG : DATE : 15.03.2001 SHEET 6

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-05S5
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0120 8403-1491-010 SCHARNIER 2,000 PC 2
HINGE
0130 8176-1454-000 LASCHE 1,000 PC 2
FIXING PLATE
0140 0026-5859-170 SICHERUNGSRING 1,000 PC 2
SECURING RING .
0150 0026-0310-170 SPANNSTIFT 1,000 PC 2

SPRING DOWEL SLEEVE
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Designation : Catch chamber, complete
Désignotion : Chambre collectrice, compl.
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Westfalia Separator AG DATE 15.03.2001 SHEET 7
PARTS CATALOG
ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-1705-080 8404-1705-080 FLUESSIGKEITSFAENGER VOLLST. 1,000 PC 1
LIQUID CATCHER, COMPL.
0010 8404-1752-350 FAENGERUNTERTEIL GESCHW. 1,000 PC 2
. LOWER PART OF CATCHER, WELDED
0020 8404-1752-340 FAENGEROBERTEIL GESCHW. 1,000 PC 2
UPPER PART OF CATCHER, WELDED
0030 0019-6938-400 SECHSKANTSCHRAUBE 14,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0040 8404-1265-040 DICHTUNG 2,000 PC 2
GASKET
0050 00129-6513-300 SECHSKANTSCHRAUBE 16,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0060 0026-1348-400 SCHEIBE 16,000 PC 2
WASHER / DISK
0070 8176-3346-000 GEWINDESPINDEL 1,000 PC 2
THREADED SPINDLE
0080 8176-1161-000 GEWINDEBOLZEN 1,000 PC 2
THREADED BOLT
0090 8403-1491-000 SCHARNIER 2,000 PC 2
HINGE
0100 0019-6536-400 SECHSKANTSCHRAUBE 8,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0110 0026-5690-400 ZYLINDERSTIFT 2,000 PC 4

CYLINDRICAL PIN



Westfalia Separator AG

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128
ITEM-NO : 001000

TYPE : CB 458-01
MATERIAL-NO. : 9987-0051

ET-ZEICH.-NR. POS

DATE
MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO:
-32 CONTROL CABINET SIN
-729
PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY.
8403-1491-010 SCHARNIER 2,000
HINGE
8176-1454-000 LASCHE 1,000
FIXING PLATE .
0026-5859-170 SICHERUNGSRING 1,000
SECURING RING
0026-0310-170 SPANNSTIFT 1,000

SPRING DOWEL SLEEVE

15.03.2001 SHEET 8
8002-055
ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
PC 2

PC 2

PC 2

PC 2
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Westfalia Separatoxr AG DATE : 15.03.2001 SHEET S

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-3246-000 8404-3246-010 MECHANISCHE FETTSCHMIERUNG VOLLST. 1,000 PC 1
MECHANICAL GREASE LUBRICATION, CPL.
0010 0018-2467-400 VERSCHRAUBUNG : 2,000 PC 2
SCREW COUPLING
0020 0018-0585-848 ROHR 1,110 M 2
PIPE
0030 0018-0585-848 ROHR 1,120 M 2
PIPE
0040 0018-5514-030 SCHWENKVERSCHRAUBUNG 2,000 PC 2
SWIVEL JOINT
0050 0019-6903-300 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0060 0026-1345-300 SCHEIBE 4,000 PC 2
WASHER / DISK
0070 0003-0204-010 HANDHEBELPRESSE 2,000 - PC 2
GREASE GUN
0080 0015-0124-000 WAELZLAGERFETT . 2,000 PC 2

BALL AND ROLLER BEARING GREASE
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Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 10

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :

ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN

MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0z 0024-6053-000 KLEBESCHILD 1,000 PC 2

ADHESIVE PLATE



Westfalia Separator AG DATE 15.03.2001 SHEET 11
PARTS CATALOG
ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-6600-150 8404-6600-150 TRCMMEL VOLLST. 1,000 PC 3
BOWL, COMPL.
0010 8175-3356-100 KEILRIEMENSCHEIBE 1,000 PC 2
V-BELT PULLEY
0020 8404-3352-000 KEILRIEMENSCHEIBE 1,000 PC 2
V-BELT PULLEY
0030 8175-3404-080 BUCHSE 1,000 PC 2
BUSH
0040 8175-3375-120 LAGERDECKEL 1,000 PC 2
BEARING COVER
0050 0019-6545-150 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0060 0024-6170-000 KLEBESCHILD 2,000 PC 2
ADHESIVE PLATE
0070 8175-3136-020 LAGERGEHAEUSE VOLLST. 1,000 PC 1
BEARING HOUSING, COMPL.
0026-0987-400 ZYLINDERSTIFT 1,000 PC 2
CYLINDRICAL PIN
0019-8919-030 VERSCHLUSSSCHRAUBE 1,000 PC 2
SCREW PLUG
0080 0011-1026-500 ZYLINDERROLLENLAGER 1,000 PC 2
CYLINDRICAL ROLLER BEARING
0090 0015-0125-010 WAELZLAGERFETT 0,140 PC 2

BALL AND ROLLER BEARING GREASE



Westfalia Separator AG

PARTS

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

ET-ZEICH.-NR.

CATALOG

321114128

001000

CB 458-01-32

9987-0051-729

POS PART-NO

0100 0021-4571-000

0110 8175-3375-110

0120 8175-2218-160

0130 8175-3404-120

0140 0019-6552-300

0150 0026-1371-400

0160 8404-3260-080

0170 8404-6323-040

0180 0019-6175-400

0190 8404-6656-010

0200 0019-6%970-400

MACHINE SERIAL-NO
BOWL SERIAL-NO
CONTROL CABINET SIN

8002-055
8002-055

DESCRIPTION OF PART

KU-SCHMIERNIPPEL
BALL-TYPE GREASE NIPPLE
LAGERDECKEL
BEARING COVER
RING

RING

BUCHSE

BUSH
SECHSKANTSCHRAUBE
HEX HEAD SCREW
SCHEIBE

WASHER / DISK

CYCLO-GETRIEBE M.SEKUNDAERGETRIEBE
CYCLO GEAR WITH SECONDARY GEAR

FLANSCH

FLANGE
ZYLINDERSCHRAUBE
ALLEN SCREW
FLUEGEL

VANE
SECHSKANTSCHRAUBE
HEX HEAD SCREW

DATE

PLANT SERIAL-NO.

CONVEYOR SCREW SERIAL-NO:

1,000

16,000

16,000

1,000

1,000

14,000

2,000

4,000

15.03.2001 SHEET 12
8002-055
ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 1 8404-3260-080
pC 2
PC 2
PC 2
PC 2



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 13

PARTS CATALOG

ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN

MATERIAL-NO. 9987-0051-729

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.

0210 0004-2508-400 USITRING 4,000 PC 2
USIT RING

0220 8404-6601-120 TROMMELMANTEL 1,000 PC 4
BOWL SHELL

0230 8404-6521-080 LAGERNABE GESCHW. 1,000 PC 2
BEARING HUB, WELDED

0240 0019-7031-400 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000 PC 2
HEX HEAD SCREW

0250 0026-1335-400 SCHEIBE 4,000 PC 2
WASHER / DISK

0260 8404-6726-050 REGULIERSCHEIBE - 1,000 PC 2
REGULATING RING

0270 0019-6544-400 SECHSKANTSCHRAUBE 12,000 PC 2
HEX HEAD SCREW

0290 8404-6611-000 TROMMELDECKEL 1,000 PC 2
BOWL TOP

0300 8404-2252-000 SCHAELSCHEIBE GESCHW. 1,000 PC 2
PARING DISK, WELDED

0310 8404-6594-000 DRUCKRING 1,000 PC 2
PRESSURE RING

0320 8404-6592-010 RING 1,000 PC 2

RING



Westfalia Separator AG

PARTS CATALOG

ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055
ITEM-NO 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055
TYPE CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN

MATERIAL-NO. 9987-0051-729

ET-ZEICH.-NR. POS

0330 8404-2285-010

0019-8921-400

0340 8404-6592-000

0350 0019-5384-050

0360 8175-3136-030

0026-0987-400

0019-8919-030

8175-1191-540

0019-6900-400

0370 0019-6191-400

0380 8175-3375-100

DESCRIPTION OF PART

ABLEITER GESCHW.
DISCHARGE, WELDED
VERSCHLUSSSCHRAUBE
SCREW PLUG

RING

RING

RINGSCHRAUBE

EYE SCREW
LAGERGEHAEUSE VOLLST.
BEARING HOUSING, COMPL.
ZYLINDERSTIFT
CYLINDRICAL PIN
VERSCHLUSSSCHRAUBE
SCREW PLUG
SCHUTZBLECH
PROTECTIVE PLATE
SECHSKANTSCHRAUBE
HEX HEAD SCREW
ZYLINDERSCHRAUBE
ALLEN SCREW
LAGERDECKEL
BEARING COVER

DATE

PLANT SERIAL-NO.

CONVEYOR SCREW SERIAL-NO:

2,000

1,000

1,000

1,000

1,000

2,000

2,000

1,000

15.03.2001 SHEET 14

8002-055

ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
PC 1

PC 2

PC 2

PC 2

PC 1

PC 2

PC 2

PC 2

PC 2

PC 2

PC 2



Wwestfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 15

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0390 8404-3305-010 SCHEIBE 1,000 PC 2
WASHER / DISK
0400 0019-6933-400 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0410 8175-3404-090 BUCHSE 1,000 PC 2
BUSH
0420 0011-6026-400 RILLENKUGELLAGER 1,000 PC 2
GROOVED BALL BEARING
0430 0015-0125-010 WAELZLAGERFETT 0,240 PC 2
BALL AND ROLLER BEARING GREASE
0440 8404-3404-000 BUCHSE 1,000 PC 2
. BUSH
0450 8404-6375-000 LAGERDECKEL 1,000 PC 2
BEARING COVER
0460 0019-6901-400 SECHSKANTSCHRAUBE 6,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0470 0019-6518-400 SECHSKANTSCHRAUBE 2,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0490 0019-6903-400 SECHSKANTSCHRAUBE 6,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0500 0026-1345-400 SCHEIBE 6,000 PC 2

WASHER / DISK



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 16

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0510 0019-6538-400 SECHSKANTSCHRAUBE 24,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0520 0026-1371-400 SCHEIBE 24,000 PC 2
WASHER / DISK
0530 8404-6007-000 SATZ DICHTRINGE F.TROMMEL 1,000 PC 1  8404-6007-000
SET OF GASKETS FOR BOWL
0540 8175-6391-000 SATZ SCHLEISSBUCHSEN 3,000 PC 2

SET OF WEARING BUSHES
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Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 17

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-3260-080 8404-3260-080 CYCLO-GETRIEBE M.SEKUNDAERGETRIERE 1,000 PC 1
CYCLO GEAR WITH SECONDARY GEAR
0010 8404-3270-070 CYCLO-GETRIEBE VOLLST. 1,000 PC 2 8175-4753-080
CYCLO GEAR, COMPL.
0020 0019-6935-400 SECHSKANTSCHRAUBE 6,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0030 0026-5837-170 SICHERUNGSRING Kx@{QyQ(C9¢V>{l‘,ﬁ* 1,000 PBC 2
\ e —-SECURING RING -
0040 8175-1473-030 SCHEIBE - pondesd 1,000 PC 2
WASHER™7/—DIskK
0050 0013-0329-300 SECHSKANTMUTTER T « 1,000 BC 2
e e HEXAGON NUTmM,;wm,;Y}:anfé—ﬂ~—*"“‘“’”’
0060 0019-6903-300 SECHSKANTSCHRAUBE 12,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0070 0004-5558-750 WELLENDICHTRING 1,000 PC 2
SHAFT SEALING RING
0080 8404-3270-120 CYCLO-GETRIEBE VOLLST. : 1,000 PC 1 8404-4753-040
CYCLO GEAR, COMPL.
0090 0024-6171-000 KLEBESCHILD 2,000 PC 2

ADHESIVE PLATE



Vor Inbetriebnahme nach Reparatur
durchfohren:
¥ Cyclo-Gatriebe ouf eine Drehzoht von 3000win™" bringen.

¥ Nach dea Stillstond zur EntlOftung ous belden Cyclo-Getriebe

¢ine YerschiuBschroube B ait Dichtung herausschrouben

® Durch Schajernippsl A nochschaleren mit Fett Klobsrsynth UH1-151,

Teil-Nr, 0015-0125-030, bis Fett blasenfrei ous elines
Cyclo-Getriebe oustritt.

» Entsprechends EntlOftungsbohrung mit Verschiufischroubs B
und Dichtung verachlieen.

¥ Nachschmieren bis on der 2weiten EntlOftungsbohrung Fett
blosenfrel oustritt.

# EntLOftungsbohrung sit YerschluBschroube B und Dichtung
verschiieflen.

u Dieser Yorgong Ist sinacl zu wiedarholen.

A effectuer aprés une réporation,
avant Lla remise en service:
u Aener Le méconisae Cyclo d 3000 t/mn,

n Aprds L'orrdt du déconteur, dlvisser un bouchon B (avee Joint)

des deux eéconismes Cyclo pour Le ddsoiroge.

® Injecter do Lo groisse KiGbarsynth UHI-ISE (~6F. 0015-0125-020) &
trovers le graisseur A jusqu’d ce que Lo groisse sorte exespte de

bulles de L°un des méconismes.
= Former L'oriflce de désobroge correspondont avec Le
bouchon B (muni de son jointl.

¥ Ajouter de Lo graisse until Lo graisse sorte, exenpte do bulles,

du deuxiéme orifice de désobroge.

x Ferner 'orifice de désobroge avec Le bouchon B
uni de son joint).

» Raphter co procidh une fois.

Before start-up_after repairs proceed
9s Follows:

¥ Accelerate the Cyclo geor up to 3000 rpe.
u After stondstitl, unscrew one plug B (vith gosket) from
soch of the two Cyclo geors for venting.

8 Add KLObersynth UHI-151 greose (part-no. 0015-0125-030) through grease nipple A

until grease eserges bubble-fres from one of the geors.
= Close corresponding vent hole with plug B (together with gosket).
» Add grease until grecse emerges bubble-free from the
second vent hols.
¥ Close vent hole with plug B (together with gasket).
¥ Repeot this procedure once.

Después de una reparacién proceder de Lo siguiente

monera antes de Lo puesto en servicio:

u Aceleror La tronsaigion Cyclo o 3000 rpa.

% Uno veZ en reposo, desaontor un tapdn roscado B, provisto
de lo junto, de Los dos tronemisionss Cyclo, pora desaires.

B A trovés de Lo boqullla de engrose A, rellenar con grasa Klobarsynth
UHI-151 No. de ref. 0015-0125-030, hosto que Lla gresa saLg? sin
burbujos por uno de Los troncalgiones.

% Cerrar ol orificio de ventilacidn correspondients por
ssdio del tapbn roscodo B, provisto de su junta.

% Rellenar con groso hosto que Lo wisma salgo sin burbujos
por el segundo orificio de ventilocibn.

2 Cerror oL orificio de ventilocibn per medic del tapbn
roscado B, provisto de su junto.

" Repetir una vez ads este procediaiento.

! | 2 [ 3
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Designation: Cyclo gear with hub, compl.
Désignation: Meéanisme Cyclo avec moyeu, compl. ¢
Denominacion: Transmision Cyclo con cubo, compl.
Pos. Teil-Nr. Benennung Mengd ME Verkstoff m":},:%' Gefertigt ous Zeichnungs-Nr. s-:gxm B
CAD-Zeichnung - Nur om Bildschirm andern s S prpetenert s
ot ome 'W'CB45 F“'-|:@?{-::"z::';;"‘ Stk 1 w;m.mo‘m_ﬂz Ereetzt drchy ltmu fors
L R
ez, 09.01.97 | € :m::“. Mamraby " . Bererrung: ) Telctrungste.s Forsat-K2
oo [09.01.97 | 1€ G e Cyclo-Getriebe m.| g404-3260-080 [=
e Prpegpeey vy It p—— Sekunddr-Getriebe o]
? { 8 9 1 10 H | 12




Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 18

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :

ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

TYPE : CB 458-01-32 CONTRCL CABINET SIN

MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8175-4753-080 8404-3270-070 CYCLO-GETRIEBE VOLLST. 1,000 PC 2

CYCLO GEAR, COMPL.



2270 1430 1060 1820 1830 610 1130 2570 160 1420 410 10 4510 1710 70 :
810 | 1950 | 4520 | 840 | 260 | 60 | 1420|1960 | 150 | 500 | 1270|3500 | 1260 | 1780 | 1230 Pos. 410 stirnselti signierte Nr. zur Abtriebuelle gerichtet

und 180° versetzt, eingebaut.

Items 410 hove to be installed in such a manner that the
numbers stomped on the front side are diametrically opposite
each other ond are directed towords the driven shoft.

Monter Les pos. 410 de moniére & ce que les nos. gravés sur lo
face frontale se trouvent diometralement opposés et qu” ils

/)5')"/ ‘ 4 soient orientés vers L’ arbre de sortie.
"\H-"—jrf-/-/ Instalar Las pos. 410 de forma que los nimeros marcodos en La
i cara frontal queden diametralmente opuestos y orientados
1 g hacia el drbol de solida.
AN

=:

J 8000
Fett
Greose 1170 | 440 | 260 | 210
Graisse .
(Grasa 1800 30 1480 1790 1140

Vor Inbetriebnahme nach Reparatur Before start-up after repairs A effectuer aprés une réparation, Después de una reparacion, proceder de la

durchfGhren: proceed as follows: avant La remise en service: siguiente manera antes de la puesta en servicio:
® Cyclo-Getriebe cuf eine Drehzehl von 3000min"~" bringen. ® Accelerate the Cyclo geor up to 3000rpm. ® Amener le mécanisme Cyclo & 3000t/mn, ® Aceleror La tronsmisién Cyclo o 3000rpa.
® Nach dem Stillstond zur EntlOftung VerschluBschrau- ® After standstill undo screw plugs, item 1960, with ® Aprés L arrét, dévisser les bouchons de désaéroge 1960 ® Uno vez en reposo, extrcer Los tapones roscodos, pos. 1860,
ben Pos. 1960 mit Dichtungen Pos. 2570 herousschrouben. goskets, item 2570, to vent the gear. munis des joints 2570. con Los juntas, pos. 2570, a Fin da desairear La transmisidn.
@ Qurch die Bohrung der Welle 810 nachschmieren mit ® Re-grease with K2N-40 greose (Part-No. 0015-0124-000)  Rojouter de Lo groisse K2N-40, référence 0015-0124-000, 6 ® Reengrasor por el talodro del eje BIO con graso K2N-40, no. de ref.
Fett K2N-40, Teil-Nr. 0015-0124~000 bis aus der Ent- through the hole of shaft 810 until gresse trovers L' orifice de L” orbre 810, jusqu’ & ce que de Lo 0015-0124-000, hasto que salge grasa por el oriflcio de desaireacidn.
Loftungsbohrung Fett oustritt. discherges from the vent hole. groisse sorte par L’ orifice de désabroge. ® Cerrar de nuevo el orificio de desoireacibn mediante Las piezos 1950 y 2570
® EntlOftungsbohrung mit Pos. 1960 und 2570 verschliefen ® Close vent hole by means of items 1860 ond 2570 (hole @ Refermer L’ orifice de désaéroge avec les piéces 1960 (el talodro del eje 810 debe permanecer obierto).
(Bohrung in Nelle B10 bleibt offen). in shaft 810 remains open) . et 2570 (L olésoge de L’ orbre BI0 restant cuvert). ® Repetir una vez més este procedimiento.
® Dieser Vorgang ist einmol zu wiederholen. ® Repeat this procedure once. ® Répéter ce procédé une fois.
m.} T, Benenrung l}‘m{lm{ Verkstort { VT ]I Gofertige o { Teicengte, |0
sy | s e e CAD - Zeichnung =y
e | wm [¥ep 45 »_,,f‘.'i-'i?‘m"'i.. e I e ==
Designotion : CchoTGeor, complete i X I e el GEA aadl . e i
Désignation : Mecanisme Cyclo, compl. - 102,95 € wnmn ws s | CYCLO-Getriebe 8175-4753-080 [«
Denominacion) : Transmisidon Cyclo, compl. e | 16,015 | W | o oo e ] VOLLSE. (.
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Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001  SHEET 19
PARTS CATALOG
ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO" 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN ‘ .
MATERIAL-NO. " 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART ; QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-4753-040 8404-3270-120 CYCLO-GETRIEBE VOLLST. 1,000 PC 1
CYCLO GEAR, COMPL.
0010 8404-3261-010 GEHAEUSE F.CYCLO-GETRIEBE 1,000 PC 4
HOUSING FOR CYCLO GEAR
0030 8404-3366-030 BOLZENRING 1,000 PC 2
CIRCULAR HOUSING
0060 8404-3263-000 SATZ MITNEHMERROLLEN 1,000 PC 2
SET OF DRIVE ROLLERS
0070 8404-3375-050 LAGERDECKEL 1,000 PC 2
BEARING COVER
0090 8404-3375-000 LAGERDECKEL 1,000 PC 2
BEARING COVER
0150 8404-1033-010 SATZ AUSSENBOLZEN 1,000 PC 2
SET OF OUTER PINS
0160 8404-3263-020 SATZ AUSSENROLLEN 1,000 PC 2
SET OF OUTER ROLLERS
0210 8404-3415-000 ABTRIEBWELLE VOLLST. 1,000 PC 2
DRIVEN SHAFT, COMPL.
0320 8175-3403-110 DISTANZRING 1,000 PC 2
DISTANCE RING
0410 8404-3267-010 SATZ KURVENSCHEIBEN 1,000 PC 2
SET OF CAM DISKS
0440 8404-3264-010 DOPPELEXZENTER 1,000 PC 2

DOUBLE ECCENTRIC SLEEVE



Westfalia Separator AG DATE 15.03.2001 SHEET 20
PARTS CATALOG
ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
v 0500 8404-1469-000 ZWISCHENRING 1,000 PC 2
INTERMEDIATE RING
0610 8404-3365-010 GETRIEBEFLANSCH 1,000 PC 4
GEAR FLANGE
0760 8404-3403-000 DISTANZRING | 2,000 PC 2
DISTANCE RING v o/
0810 8404-3400-000 ANTRIEBSWELLE M%\@W 1,000 PC 2
S —— . . DRIVE SHAFT
0820 8404-3403-010 DISTANZRING 1,000 PC 2
DISTANCE RING
1040 0004-2889-850 WELLENDICHTRING 1,000 PC 2
SHAFT SEALING RING
1170 0019-6548-400 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
1260 0011-8526-140 NADELLAGER ) 1,000 PC 2
NEEDLE BEARING
1270 0011-6219-000 RILLENKUGELLAGER 1,000 PC 2
GROOVED BALL BEARING
1420 0007-1967-750 DICHTRING 2,000 PC 2
GASKET
1430 0007-2863-760 DICHTRING 2,000 PC 2

GASKET



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 21

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
1480 0026-0869-160 PASSFEDER 1,000 PC 2
SHAFT KEY
1600 0019-8355-300 ZYLINDERSCHRAUBE 8,000 PC 2
ALLEN SCREW
1710 0019-6114-300 ZYLINDERSCHRAUBE 6,000 PC 2
ALLEN SCREW
1760 0026-0149-170 SICHERUNGSRING 1,000 PC 2
SECURING RING
1780 0026-5878-170 SICHERUNGSRING 1,000 PC 2
SECURING RING
1790 0026-5873-170 SICHERUNGSRING 1,000 PC 2
SECURING RING
1800 0026-5848-170 SICHERUNGSRING 1,000 PC 2
SECURING RING
1820 0007-1987-750 DICHTRING 1,000 PC 2
GASKET
1830 0011-0310-570 ZYLINDERROLLENLAGER 1,000 PC 2
CYLINDRICAL ROLLER BEARING
1950 0011-2211-540 ZYLINDERROLLENLAGER 1,000 PC 2
CYLINDRICAL ROLLER BEARING
1960 8175-3161-000 VERSCHLUSSSCHRAUBE 2,000 PC 2
SCREW PLUG



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001  SHEET 22

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME  ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
2570 0004-2508-400 USITRING 2,000 PC 2
USIT RING :
2630 0004-2888-850 WELLENDICHTRING 1,000 PC 2
SHAFT SEALING RING
2720 0007-1997-750 DICHTRING 1,000 PC 2
GASKET “
2750 0004-2508-400 USITRING 6,000 PC 2
USIT RING
3520 0019-6966-400 SECHSKANTSCHRAUBE 2,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
7000 8175-3305-040 SCHEIBE 1,000 PC 2
WASHER / DISK
8000 0015-0125-030 WAELZLAGERFETT 5,000 PC 2

BALL AND ROLLER BEARING GREASE



1820 2720 0610 0820

Vor Inbetriebnohme nach Reporotur
durchPOhren?

m CMIs-Getrltb* ouf tint Dr<h2ohl von 300Caln~* bringen.
* Hoch StlUstond zur EntLQFtung VorschU”schroj*
bon Pos. 1990 1it OlohCungon Poa. 2570 herousschroubon.
IXrch dio Bohrung dor HoUo 0810 mxlwchaloron eit
Pott KLObor LHL 14 1S1, Toll~. 00IS-0125-000 bli ous
dor EntlOFtongsbohni~g Fott oustritt,
EnUOftungsbohrtng * 1t Pos. 1960 und 3570 vorschlloOon
(Bdrung In MoLU OBI0 blolbt oFfon).

Olosor Vorgong IsC olnooL 2u viodorholon.

Designation i
Designation i
Denominocion

RV I

1800 3520 1420 0160

Before stort-up oPter repoirs
proceed os follows;

« AceoLorote the CycU gear up to BOOOmo.

« AFtor stondsCiU undo scrou plugs, itoa 1980 sith
gaskets, itoe 3570 to vent the gear.

0 Re-groose Kith KlObor UHL 14-151 grease
(Part-No. 0015-0125-000) throu;” the hole oF shaFt 0810
until grooeo discharges Fros the vent hole.

« Close vent hole by aeons oF Iteas 1980 and 3570 (hols
In ~ F t 0610 reaolns open).

s Repeat this procedure once.

CgcLo-Geor, complete
Mecanisme CyclLo, compL.
Transmision Cyclo,

compl,

0050 0410 1760 0210

0030 1500 1790 1780

A ePPectuer opres une reparation,
ovont Lo remise en service:

« Aa” le akonlsae Cycle d 300Qr/an.

« Apres |’ orrtt, divitser les beuchons da disoirage 1980

B~ Is des Joints 3570
Rojouter de lo grolsse KlOber UHL H -1S1, riFArence

2630

P{«. M10 stirnseltlq signierta Nr. zur AbtriebswelLe gerichut
und IBO* versatzt, “ingabout.

Itens 0410 hove to be InstolLed in such o monner thot the
noabers st<»{>ed on the front side ore dioiwtricoUg opposite
each otlwr ond ore directed towards the driven sboft.

Honler Les pos. 0410 de Wolllgd e qa kBnos, goves sur lg
0> FrontoLe s> trouvant dlowtroleaent opposes at qu' Its
soient orientes vers L* orbre de sortie.

Instolor los pos. 0"10 de forao que Los iSuaeros aopcodos en lo
coro frontal queden diamtrolilienu opuestos ~ oriwitodos

hocio el drboL de solido.

1040

Despues de uno reporacion, proceder de to

siguiente manero ontes de to puesto en servicio;
s Aeeleror lo trensalsibn Cycle o SOOOpa
« Una vez en repose, extroer les topones rescodos, pes. 1960,

con iM Jintes, pes. 3/0 a Fin de deselreer le transalslk.
s Reengroecr per el lolodre del eje 0610 cen greso KlOber IH1141S1 ne. de ref.

00150135 000 i trovers I* oriFice de I' orbre 0610 Jusqu 00150135000, hoete que saiga grass par el oriflcle de desoireeclin.

d ee que de lo grolsse sorts per |' oriFice de disoirage.
ReFsratr I' orlFiee de dbeob-oge ovee les pikes 1980
et 370 (I* olkoge de I' arbre 0810 restont ouvertl.
Ripiter ce procMi >>a Fols.

UHI-Np. Bererviug

CAD-Zeiebnung - Nur am BiLdschirm andern

BIn W U CBAS

Nlﬁg !<§6(<¢

it 09.03,98 NE
09.03.98 NE
Mggeir 27.03.38 HI

s Cerror de nueve el orifleio de desolreoelbn sedlonte los plezos 1980y 250
(el teleck™ del eJe 0610 debe personecer oblate),
s Repetlr una vez s€ este procedialanto.

heng< NE Hoaeu-Nr. CeForclgC ous  2eichouftgs-r-.
JoHf-aiSretft*
* 1
BAOZ-0000-3<5
OEA erinie Fa’g
(esiltiii Saurttot M CycLo-Getriebe 8404-4753-040
volLst.



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 23

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME  ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-6007-000 8404-6007-000 SATZ DICHTRINGE F.TROMMEL 1,000 PC 1
SET OF GASKETS FOR BOWL
0010 0004-3018-850 WELLENDICHTRING : 3,000 PC 2
SHAFT SEALING RING o -
0020 0007-2153-750 DICHTRING 2,000 PC 2
GASKET -
0030 0007-2706-750 DICHTRING 2,000 PC 2
GASKET
0040 0007-3393-750 DICHTRING 2,000 PC 2
GASKET
0050 0007-2461-750 DICHTRING 2,000 PC 2
GASKET
0060 0007-3380-750 DICHTRING 1,000 PC 2
GASKET
0070 0007-1739-830 DICHTRING 1,000 PC 2
GASKET } .
0080 0007-2338-760 DICHTRING- - 1,000 PC 2 o
GASKET



"" I. >14' l" T Vl Hl : s“ T T l“ .1 T i‘ T '- ‘Ie r u. I’ - u- i 1A} T A3 T T T u‘ 114 T AT} T . W T % T il T b1 T il 2}
1 3 4 8 1 2
8 : & e & T |
SO A A AT A )
‘ S ‘ i /AN U N A i 1
= O S e e s Wy W gy o
y S N/ TS VA VR ¥ L
gL 1] VR G i o B \ | N LN i i A
______ 5 r 3 ST i
I \ i ~+ ”/ /
R [ —— / i I/ Ity ’
= N T
ARy Y |
=7 : \ A iy Wy
¥ W Vi \
Deaignotion s Jou oo Jornes-poun bot.
Denoainacién + Juego de juntas pora tombor
I LT T
] S [ = = O T - Sl T T D ol
It - W oe Bi ire Gndern s Pt il
e e TR T e e,
e e Satz Dichtrings | pao-5007-000 [S]
L ] e =r=v1 f. Trommel o]




Westfalia Separator AG DATE 15.03.2001 SHEET 24
PARTS CATALOG
ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-6539-000 8404-6539-000 SCHNECKE VOLLST. 1,000 PC 3
WORM, COMPL.
0010 8404-6515-110 SCHNECKE GESCHW. 1,000 PC 4
) WORM, WELDED
0020 0019-6164-400 ZYLINDERSCHRAUBE 10,000 PC 2
ALLEN SCREW
0030 8175-6649-000 MITNEHMER 1,000 PC 2
DRIVER
0040 8404-2218-030 RING 1,000 PC 2
RING
0050 0026-1628-170 SICHERUNGSRING 1,000 PC 2
SECURING RING
0060 0011-3222-470 SCHRAEGKUGELLAGER 1,000 PC 2
ANGULAR CONTACT BALL BEARING
0070 0004-2123-300 NILOS-DICHTRING 2,000 PC 2
: NILOS GASKET
0080 8404-3375-010 LAGERDECKEL 1,000 PC 2
BEARING COVER
0090 0019-6935-400 SECHSKANTSCHRAUBE 12,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0100 0015-0125-000 WAELZLAGERFETT 0,450 PC 2
BALL AND ROLLER BEARING GREASE
0110 8404-6006-000 SATZ DICHTRINGE F.SCHNECKE 1,000 PC 1 8404-6006-000

SET OF GASKETS FOR SCROLL



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 25

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0120 6965-0605-500 PLASTIKBEUTEL 1,000 PC 2

PLASTIC BAG



110

Sotz Dichtringe

Pos. 40, 50, 60, 70, 80, 90 und 110 In Plostikbeutel Pos.120 vi k
Teil-Nr. und Kundenouftrags-Nr. etikattiert (Druck-Nr. 6831)

t

Schnecken-Fobr.-Nr. msech. signier
Seriol-Number of the conveyor screw

No. de fabricotion de la vis tronsporteuse
Muméro de serie del tornillo sinfin

Loge der Einfoblnut

Designation :
Désignation :

Conveyor screw, compl.
Vis tronsporteuse, compl.

Denomingcion : Tornillo sinfin, compl.
Begteltkorte (Druck-Ne. 5206) ait ousgefOllter Fabe.-Nr. onhdngen [ | | I
por]  teiLe. Banarenng herod |~ vertarore | T | serertigr an | zeicwungew. [%5™
ik O gt CAD - Zeichnung et
e |~ |™ cBSS e e ] T |

PO O R =l Tasss e T
b [B0 (1 e o swew & | Schnecke vollst, | 8404-65339-000 [*

1 gy {26.01,90 | STA . 100 7R 05T O 1 aceed

| 2 € 1 7 )| [ | 9 I 70 1 ) 3 1 X] 1 13 I 76
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Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 26

PARTS CATALOG

ORDER-NO 1 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-6006-000 8404-6006-000 SATZ DICHTRINGE F.SCHNECKE 1,000 PC 1
SET OF GASKETS FOR SCROLL
0010 0004-3012-850 WELLENDICHTRING 1,000 PC 2
SHAFT SEALING RING ‘
0020 0007-2766-830 DICHTRING 2,000 PC 2
GASKET
0030 0004-3090-850 WELLENDICHTRING 1,000 PC 2

SHAFT SEALING RING



Foa  Teita, Benervarg |  vetsorr | Rode T [ arertigean | sotcomngrar. {%50™
CAD-Zeichnung - Nur on Bildschirs Ondern o o potoet s -]
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Tiesle WD) | satz Dichtringe | 8404-6006-000 [=
: 1 e e O e T wrnre=a| f. Schnecke -~
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Designotion
Désignation
Denomingcidn : Juego de juntos para sinfin transportador

Set of gaskets for conveyor screw

: Jeu de joints pour vis transporteuse

12 )

1 1 i

1 15

] 3
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Westfalia Separator AG DATE 15.03.2001 SHEET 27
PARTS CATALOG
ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8175-3351-090 8175-3351-090 RIEMENANTRIEB VOLLST. 1,000 PC 1
BELT DRIVE, COMPL.
0010 8175-3328-050 SATZ MOTORANSCHLUSSTEILE 1,000 PC 1 8175-3328-040
SET OF MOTOR CONNECTION PARTS
0020 5990-2184-339 DREHSTROMMOTOR 1,000 PC 2
THREE-PHASE AC MOTOR
0030 0019-6974-300 SECHSKANTSCHRAUBE 6,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0040 0026-1371-300 SCHEIBE 14,000 PC 2
WASHER / DISK
0050 5990-7151-539 DREHSTROMMOTOR 1,000 &PC 2
THREE-PHASE AC MOTOR
0060 0019-6972-150 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0070 8175-1079-030 PLATTE 1,000 PC 2
PLATE
0080 0021-2891-890 ANTRIEBSRIEMEN 1,000 PC 2
DRIVE BELT
0090 8175-3478-020 FLACHRIEMENSCHEIBE 1,000 PC 2
FLAT-BELT PULLEY
0100 0021-2889-810 SATZ SCHMALKEILRIEMEN 1,000 PC 2
SET OF NARROW V-BELTS
0110 8175-1190-030 SCHUTZBLECH VOLLST. 1,000 PC 1 8175-1190-030

GUARD, COMPL.



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 28

PARTS CATALOG

ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :

ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN

MATERIAL-NO. 9987-0051-729

ET-ZEICH.-NR. POS

0180

0190

0200

0210

0220

8175-3358-080
0019-6328-400
8175-3354-050
8175-3355-020
0019-6901-400
0026-1345-400
0019-6129-300
0019-6901-300
8175-3479-000
8175-1193-000

0019-6968-300

DESCRIPTION OF PART

GEWINDESTIFT
THREADED PIN
KEILRIEMENSCHEIBE
V-BELT PULLEY
KEILRIEMENSCHEIBE
V-BELT PULLEY
SECHSKANTSCHRAUBE
HEX HEAD SCREW
SCHEIBE

WASHER / DISK
ZYLINDERSCHRAUBE
ALLEN SCREW
SECHSKANTSCHRAUBE
HEX HEAD SCREW
FLACHRIEMENSCHEIBE
FLAT-BELT PULLEY
WINKEL

ANGLE PIECE
SECHSKANTSCHRAUBE
HEX HEAD SCREW

8,000

6,000

4,000

1,000

1,000

4,000

PC

PC

PC

PC

PC

PC

PC

PC

PC

ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 29

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0230 0013-2561-260 FLUEGELMUTTER 2,000 PC 2
WING NUT
0240 8175-1061-010 DECKEL 1,000 PC 2
COVER
0250 8175-1061-000 DECKEL 1,000 PC 2
COVER '
0260 0013-0278-300 SECHSKANTMUTTER 6,000 PC 2
HEXAGON NUT
0270 8175-1046-020 GEWINDESTUECK 1,000 PC 2
THREADED PIECE
0280 0019-7037-150 SECHSKANTSCHRAUBE 1,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0290 0026-1335-300 SCHEIBE 1,000 PC 2

WASHER / DISK
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Designation: Belt drive, complete
150 Désignation: Systéme d’entrainement por couroies, complet
Denominacidn: Accionamiento par caorreos, compl.
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Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 30

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8175-3328-040 8175-3328-050 SATZ MOTORANSCHLUSSTEILE 1,000 PC 1
SET OF MOTOR CONNECTION PARTS
0010 0019-6612-300 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000 PC 2
HEX HEAD' SCREW
0020 8175-3305-030 SCHEIBE ' 4,000 PC 2
WASHER / DISK
0030 8175-1079-040 PLATTE 1,000 PC 2
PLATE
0040 0013-0282-300 SECHSKANTMUTTER 4,000 PC 2
HEXAGON NUT .
0050 0026-1335-300 SCHEIBE 4,000 PC 2
WASHER / DISK
0060 0019-6933-300 SECHSKANTSCHRAUBE 2,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0070 8175-1191-580 SCHUTZBLECH GESCHW. 1,000 PC 2
GUARD, WELDED
0080 0004-2052-768 DICHTUNGSPROFIL : 1,300 M 2

MOULDED GASKET



1/2

4/5

8 ~ Designotion: Set of motor fitting ports
Désignation: Jeu de piéces de raccordement pour moteur
Denominacion: Juego de piezas de conexidn para motor

Pos|  Teile Benennung engd #E|  Werkatoff Motete | Gerertigt aus | Zeichungs-te. | SHo
CAD-Zeichnung - Nur am Bildschirm andern e S grpaicrert o
Dot - | CA45 for Fm 1.;7{: "“;:-:::m swn., I Sahtrt M8|75-0000~IB_Z Eraetzt durchs [Emu fory
w [moafe R [Gae D) oy e 3
s {1101.91 [ ne [isiine v StpARATOR) |Satz . 8175-3328-040 [
torwgaor{ 17.02.92 [ M |y hntal e Motoanschlufteile 1 o]
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v B ashve w T




Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 31

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8175-1190-030 8175-1190-030 SCHUTZBLECH VOLLST. 1,000 PC 1
GUARD, COMPL.
0010 8175-1191-920 SCHUTZBLECH GESCHW. . 1,000 PC 2
GUARD, WELDED S
0020 0019-6901-400 SECHSKANTSCHRAUBE 2,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0030 0026-1345-400 SCHEIBE 2,000 PC 2

WASHER / DISK



ModelLl-Nr.

Pos. Teil-Nr. Beneéfihung - Menge| ME Werkstoff Mafe Gefertigt aus Zeichnungs-Nr, Gﬁgcht
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Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 32

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 95987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-2297-070 8404-2297-070 SCHLEUDERGUTZULEITUNG VOLLST. 1,000 PC 1
PRODUCT FEED LINE, COMPL.
0010 8404-2245-030 EINLAUFROHR VOLLST. 1,000 PC 1 8404-2245-030
INLET TUBE, COMPL.
0020 0018-5511-400 ANSCHLUSSSTUTZEN 1,000 PC 2
CONNECTION PIECE
0030 0007-3242-600 DICHTRING 1,000 PC 2
GASKET
0040 0018-1898-300 SPANNRING 1,000 PC 2
CLAMPING RING
0050 0018-2217-400 ANSCHLUSSSTUTZEN 1,000 PC 2
CONNECTION PIECE
0060 0007-2897-600 DICHTRING 1,000 PC 2
GASKET
0070 0018-1899-300 SPANNRING 1,000 PC 2
CLAMPING RING
0080 0019-6555-400 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000 PC 2

HEX HEAD SCREW
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. Desngnct ion :  Product feed Line, comp Lete .
Désignation : Conduite d’ alimentation, compl.
Denominacidon : Linea de alimentacion, compl.
| Pos.|  Teil-tr. Benenrang t MMengd M| Verkstoft e | Gerertigrous | zeichnungs-ie. | B
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Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 33

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-2245-030 8404-2245-030 EINLAUFROHR VOLLST. 1,000 PC 1
INLET TUBE, COMPL.
0010 8404-2705-070 EINLAUFROHR GESCHW. 1,000 PC 2
INLET TUBE, WELDED ‘
0020 0007-1880-700 DICHTRING 2,000 PC 2
GASKET
0030 8404-2705-080 EINLAUFROHR GESCHW. 1,000 PC 2
INLET TUBE, WELDED
0040 0019-6968-300 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0050 0026-1371-400 SCHEIBE 4,000 PC 2

WASHER / DISK
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Designotion « Inlet tube, complete
Désignation : Caonne d' alimentation, compl.
Denominacion : Tubo de alimentacion, compl.
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Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 34

PARTS CATALOG )

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-2299-030 8404-2299-030 SCHLEUDERGUTABLEITUNG VOLLST. 1,000 PC 1
PRODUCT DISCHARGE LINE, COMPL.
0020 0007-2897-600 DICHTRING 1,000 PC 2
GASKET -
0030 0018-1899-300 SPANNRING 1,000 PC 2

CLAMPING RING



Designation:

Désignation:

Product discharge Line, complete
Conduite de refoulement, compl.

N 4 ]
Denominacion: Salida de producto, compl.
Pos. Teil-Nr. Benennung Mengel ME Werkstoff Moﬁgkt—m. Gefertigt ous Zeichnungs-Nr, Gf:'gcm
CAD-Zeichnung - Nur am Bildschirm andern in V- geepoletert (s
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Goz. 02.04.97 | NE :::::5:::““ MaBstab: 12 C:—’ T Benerowng: ‘- . ot N anm—k.. Forsat-KZ
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- nittel H
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Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 35

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN

MATERIAL-NO. 9987-0051-729

ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-6272-060 8404-6272-060 SPUELEINRICHTUNG VOLLST. 1,000 PC 1

FLUSHING DEVICE, COMPL.

0010 8404-3341-000 DUESE 5,000 PC 2
NOZZLE

0020 8404-3341-010 DUESE 3,000 PC 2
NOZZLE

0030 8404-3341-020 DUESE 1,000 PC 2
NOZZLE

0040 0007-2152-750 DICHTRING 9,000 PC 2
GASKET

0050 0007-2986-750 DICHTRING 9,000 PC 2
GASKET

0060 0007-2152-750 DICHTRING 9,000 PC 2
GASKET

0070 8404-2171-050 ROHRLEITUNG GESCHW. 2,000 PC 2
PIPELINE,; WELDED

0080 8404-2049-000 ANSCHLUSSSTUECK 9,000 PC 2
CONNECTING PIECE

0090 0018-6103-300 SPANNRING 9,000 PC 2
CLAMPING RING

0100 0007-3311-700 DICHTRING 9,000 PC 2
GASKET

0110 8404-2171-100 ROHRLEITUNG GESCHW. 1,000 PC 2

PIPELINE, WELDED



Westfalia Se;')arator AG . DATE : 15.03.2001 SHEET 36

PARTS CATALOG

ORDER-NO 1 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9587-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0120 0018-5511-400 ANSCHLUSSSTUTZEN 2,000 PC 2
CONNECTION PIECE
0130 0018-1898-300 SPANNRING 2,000 PC 2
CLAMPING RING
0140 0007-3242-600 DICHTRING 2,000 PC 2
GASKET
0150 8404-2171-090 ROHRLEITUNG GESCHW. 1,000 PC 2

PIPELINE, WELDED
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Pos. 10, 20 und 30 mit Loctite Typ 275 gesichert

Designation : Flushing device, complete

o N\ Désignotion : Dispositif de ringage, compt.
o \. Denominacion Dispositivo de Lavado, compl.
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Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 37

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :

ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN

MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0z 8404-1165-000 FETTSAMMELSCHALE GESCHW. 1,000 PC 2

GREASE-COLLECTING CUP, WELDED



Westfalia Separator AG DATE 15.03.2001 SHEET 38
PARTS CATALOG
ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8175-3243-050 8175-3243-050 DREHZAHLINITIATOR VOLLST. 1,000 PC 1
SPEED SENSOR, COMPL.
0010 0019-6903-150 SECHSKANTSCHRAUBE 2,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0020 0026-1345-400 SCHEIBE 2,000 PC 2
WASHER / DISK
0030 8175-1145-030 HALTER GESCHW. 1,000 PC 2
HOLDER, WELDED
0040 8175-6473-150 SCHEIBE 1,000 PC 2
WASHER / DISK
0050 0019-6900-300 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000 PC 2
HEX HEAD SCREW 7 —
0060 0005-0868-000 NAEHERUNGSINITIATOR 3,000 BPC 2 Sy e 01-9-00L A
PROXIMITY SENSOR
0070 8175-1145-050 HALTER GESCHW. 1,000 PC 2
HOLDER, WELDED
0080 0019-6968-300 SECHSKANTSCHRAUBE 2,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0090 0026-1371-300 SCHEIBE 2,000 PC 2
WASHER / DISK
0100 0005-0202-900 VERSCHRAUBUNG 3,000 PC 2
SCREW COUPLING
0110 0019-2222-300 2ZYLINDERSCHRAUBE 2,000 PC 2

ALLEN SCREW



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 39

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO- : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0120 0005-4147-000 KLEMMENKASTEN 1,000 PC 2
TERMINAL BOX
0130 0005-3666-040 KENNZEICHNUNGSSCHILD 1,000 PC 2

IDENTIFICATION PLATE
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Los extremos estanados.

T braun, brown, brune, marjr‘én ; grGn, green, vert, verde
C N blau, blue, bleu, azul, 3 Fotb, ysllow, joune, omorillo
T broun, brown, brune, mqrrén ] }nroun brown, brune, morrén
B 0 blou, blue, bley, ozul G (£ ooy gris, gris
= broun, brown, brune, marrdn B s pink, rosé, roscdo
A ~ blou, blue, bleu, azul 7 poif. white. blone, blonco
8
3 - Aderenden mit AderendhOlsen versehen
I 10 ggf. verzinnte Enden erst obschneiden
: . .. n - Fit core ends with end sleeves;
Hl el 12 if necessary, cut off solder-cooted ends.
| I It | 13 - Monter les douilles finales aux extrémités
|,I“,” : 14 des fils; au besoin, couper les bouts étomés.
- Dotar de cosquillos los extremos de Los
p.14 conductores. Caso necesario, cortar ontes

Designation:
Désignation:
Denominacion:

Speed sensor complete

Détecteur de vistesse,compl.
Iniciador de revoluciones compl.

Pos.|  Teil-Ne. Benennung Mengd K | Werkstoff Mtebe | Gerertigt s | zeichungswe, |0
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Westfalia Separator AG DATE

PARTS

ORDER-NO
ITEM-NO
TYPE
MATERIAL-NO.

CATALOG

321114128 MACHINE SERIAL-NO
001000 BOWL SERIAL-NO

CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
9987-0051-729

8002-055
8002-055

PLANT SERIAL-NO.

CONVEYOR SCREW SERIAL-NO:

ET-ZEICH.-NR.

8404-9900-020

POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY.
8404-9900-020 SATZ WERKZEUGE 1,000

SET OF TOOLS

0010 8404-9910-010 AUSHEBEVORRICHTUNG VOLLST. 1,000
LIFTING DEVICE CPL.

0020 0019-5222-150 SECHSKANTSCHRAUBE 2,000
HEX HEAD SCREW

0030 8404-9910-000 AUSHEBEVORRICHTUNG VOLLST. 1,000
LIFTING DEVICE CPL.

0040 0019-6991-150 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000
HEX HEAD SCREW

0050 8175-3403-070 DISTANZRING 1,000
DISTANCE RING

0060 8404-6594-030 DRUCKRING 1,000
PRESSURE RING

0070 0019-6937-300 SECHSKANTSCHRAUBE 4,000
HEX HEAD SCREW

0080 8404-9939-000 SCHEIBE 1,000
WASHER / DISK

0090 0019-7102-300 SECHSKANTSCHRAUBE 1,000
HEX HEAD SCREW

0100 0019-7193-150 SECHSKANTSCHRAUBE 1,000
HEX HEAD SCREW

0110 0013-0284-300 SECHSKANTMUTTER 1,000

HEXAGON NUT

15.03.2001 SHEET 40
8002-055
ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
PC 1
PC 1 8404-9910-010‘
PC 2
PC 1 8404-5910-000
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2
PC 2



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 41

PARTS CATALOG

ORDER -NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0120 0026-1358-300 SCHEIBE 1,000 PBC 2
WASHER / DISK
0130 0019-5233-300 SECHSKANTSCHRAUBE 1,000 PBC 2
HEX HEAD SCREW
0140 0013-0280-300 SECHSKANTMUTTER 4,000 PC 2
HEXAGON NUT
0150 8404-9467-000 PLATTE 1,000 PBC 2
PLATE
0160 8404-9869-010 BOLZEN 1,000 ©PC 2
BOLT
0170 8404-9455-000 BOLZEN GESCHW. 1,000 PBC 2
BOLT, WELDED
0180 0013-0282-300 SECHSKANTMUTTER 1,000 PC 2
HEXAGON NUT
0190 0026-1335-300 SCHEIBE 1,000 PC 2
WASHER / DISK
0200 8404-3442-000 DRUCKRING 1,000 PBC 2
PRESSURE RING
0210 8175-3442-010 DRUCKRING 1,000 PC 2
PRESSURE RING
0220 8175-2470-020 FLACHSTAHL 1,000 PC 2

FLAT BAR STEEL



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 42

PARTS CATALOG
ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0230 0019-5200-150 SECHSKANTSCHRAUBE 2,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0240 8175-9470-000 FLACHSTAHL 1,000 PC 2
FLAT BAR STEEL
0250 0013-0279-300 SECHSKANTMUTTER 2,000 PC 2
HEXAGON NUT
0260 0019-6522-150 SECHSKANTSCHRAUBE 2,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0270 0018-4250-030 ROHR 2,000 PC 2
PIPE
0280 8173-9868-050 HUELSE 1,000 PC 2
SLEEVE
0290 6986-0420-130 STECKSCHLUESSELEINSATZ 1,000 PC 2
SOCKET FOR WRENCHES
0300 0003-0417-320 EINSATZ 1,000 PC 2
INSERT
0310 0003-0579-320 EINSATZ 1,000 PC 2
INSERT
0320 0003-0418-320 EINSATZ 1,000 PC 2
INSERT
0330 0003-0580-320 EINSATZ 1,000 PC 2
INSERT



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 43
PARTS CATALOG
ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0340 0003-0582-320 EINSATZ 1,000 PC 2
INSERT
0350 0003-0583-320 EINSATZ 1,000 PC 2
INSERT
0360 0003-0428-320 EINSATZ 1,000 PC 2
INSERT
0370 0003-0604-320 SECHSKANTSTECKSCHLUESSELEINSATZ 1,000 PC 2
HEXAGON SOCKET
0380 0003-0601-320 SECHSKANTSTECKSCHLUESSELEINSATZ 1,000 PC 2
HEXAGON SOCKET
0390 0003-0602-320 SECHSKANTSTECKSCHLUESSELEINSATZ 1,000 PC 2
HEXAGON SOCKET
0400 0003-0590-000 DREHMOMENTSCHLUESSEL 1,000 PC 2
TORQUE WRENCH
0410 0003-0615-000 VERLAENGERUNG 1,000 PC 2
EXTENSION
0420 0003-3705-000 SICHERUNGSRINGZANGE 1,000 PC 2
SECURING RING PLIERS
0430 0003-3775-320 WINKELSCHRAUBENDREHER 1,000 PC 2
OFFSET SCREWDRIVER
0440 0003-4209-320 SCHLUESSEL 1,000 PC 2

WRENCH



Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 44

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0450 0003-0429-000 HOCHDRUCK-HANDHEBELPRESSE 1,000 PC 1
" HIGH-PRESSURE HAND-LEVER PRESS
0003-0429-010 HOECHSTDRUCKSCHLAUCH 1,000 PC 2

MAXIMUM PRESSURE HOSE
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Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 45

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-9910-010 8404-9910-010 AUSHEBEVORRICHTUNG VOLLST. 1,000 PBC 1
LIFTING DEVICE CPL.
0010 8404-9824-020 AUSHEBEVORRICHTUNG GESCHW. 1,000 PBC 2
LIFTING DEVICE, WELD. -
0020 8404-9933-010 FESTSTELLOESE GESCHW. 1,000 PBC 2
LOCKING EYE, WELDED )
0030 0019-6937-300 SECHSKANTSCHRAUBE 2,000 PBC 2
HEX HEAD SCREW
0040 0019-6124-150 ZYLINDERSCHRAUBE 2,000 PBC 2
ALLEN SCREW
0050 0013-0278-300 SECHSKANTMUTTER 2,000 PC 2
HEXAGON NUT
0060 0026-2159-030 I-SCHEIBE 2,000 BC 2
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Designation: Lifting device, compl. |
Désignation: Dispositif a enlever, compl.
Denominacion: Dispositivo extractor, compl. E
Pos. Teil-Nr. Benennung Menget ME Herkstoff Moﬂzgt-Nr. Gefertigt aus Zeichnungs-Nr., sigcm
Rt 03,03.99 s €S geapatchnt CAD - Zeichnung S u
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Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET ) 46

PARTS CATALOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-9910-000 8404-9910-000 AUSHEBEVORRICHTUNG VOLLST. 1,000 PC 1
LIFTING DEVICE CPL.
0010 8404-9933-010 FESTSTELLOESE GESCHW. L 1,000 PC 2
LOCKING EYE, WELDED .
0020 0019-6937-300 SECHSKANTSCHRAUBE 2,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0030 8404-9824-000 AUSHEBEVORRICHTUNG GESCHW. 1,000 PC 2
LIFTING DEVICE, WELD.
0040 0019-6124-150 ZYLINDERSCHRAUBE 1,000 PC 2
ALLEN SCREW
0050 0013-0278-300 SECHSKANTMUTTER 1,000 PC 2
HEXAGON NUT
0060 0026-2159-030 I-SCHEIBE 1,000 PC 2
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Designation: Lifting device, compl. |
Désignation: Dispositif d enlever, compl.
Denominacion: Dispositivo extractor, compl. :
Pos. Teil-Nr. Benennung Menge ME Werkstoff Mogzk:‘Nr. Gefertigt aus Zeichnungs-Nr. Gﬁ'gicm
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Westfalia Separator AG DATE 15.03.2001 SHEET 47
PARTS CATALOG
ORDER-NO 321114128 MACHINE SERIAL-NO 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :
ITEM-NO 001000 BOWL SERIAL-NO 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055
TYPE CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN
MATERIAL-NO. 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
8404-9902-140 8404-9902-140 SATZ ERSATZTEILE 1,000 PC 1
SET OF SPARE PARTS
0010 0021-2889-810 SATZ SCHMALKEILRIEMEN 1,000 PC 2
SET OF NARROW V-BELTS
0020 0007-1739-750 DICHTRING 1,000 PC 2
GASKET
0030 0007-3380-750 DICHTRING 1,000 PC 2
GASKET
0040 0019-6538-400 SECHSKANTSCHRAUBE 24,000 PC 2
HEX HEAD SCREW
0050 0026-1371-400 SCHEIBE 24,000 PC 2
WASHER / DISK
0060 8404-1265-040 DICHTUNG 2,000 PC 2
GASKET
0070 8404-1265-010 DICHTUNG 2,000 PC 2
GASKET ;- s
0080 0015-0125-000 WAELZLAGERFETT - 2,000 PC 2 i
BALL AND ROLLER BEARING GREASE
0090 0015-0125-010 WAELZLAGERFETT 1,000 PC 2
BALL AND ROLLER BEARING GREASE
0100 0015-0125-020 WAELZLAGERFETT 2,000 PC 2

BALL AND ROLLER BEARING GREASE
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Designation: Set of spare parts
. , , Désignation: Jeu de piéces de rechange ¢
F;gzm gg' gg' }88 Ze'Chti”SCh n;cht dargestellt Denominacidn:  Juego de piezas de repuesto
’ ) not illustrate - '
POS . 80 ’ 90 ’ ] OO ne Fiqur\e pos sur Le dessin Pos. Teil-Nr. Benennung Mengd ME Werkatoff MR:};:-"" Gefertigt ous Zeichnungs-Ne. 5';5"‘ B
- , . S ae . R Jed. Dotum o ise : VSN, e e
La POS.80, 90, 100 no estd representada en’el dibujo x i | eyt I CAD - Zeichnung _
ot v | CB 458 i dioe icare otcan R Icmbn N.8404-0200-l00 Erealrt drch lml\h
Gz 29.01.99| NE m::-lu HaBstab) 18 . - nnmng. - 2eichngs-dr. o ruim-a H
sarits [29.01.99 | NE o woan s s | Satz Ersatzteile | 68404-9902-140 |
Moregepr 4 29.01,93 | SCHO . | noen 150 788 0-59302 Delde 8lstter]
1 2 | 3 I 4 | S | 6 7 ] i 8 9 1 10 T 1" [ 1

%




Westfalia Separator AG DATE : 15.03.2001 SHEET 48

PARTS CATALCOG

ORDER-NO : 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :

ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN

MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0oz 8404-9000-203 BETRIEBSANLEITUNG 1,000 PC 2

INSTRUCTION MANUAL



Westfalia Separator AG ’ DATE : 15.03.2001  SHEET 49

PARTS CATALOG

ORDER-NO i 321114128 MACHINE SERIAL-NO : 8002-055 PLANT SERIAL-NO. :

ITEM-NO : 001000 BOWL SERIAL-NO : 8002-055 CONVEYOR SCREW SERIAL-NO: 8002-055

TYPE : CB 458-01-32 CONTROL CABINET SIN

MATERIAL-NO. : 9987-0051-729
ET-ZEICH.-NR. POS PART-NO DESCRIPTION OF PART QTY. ME ETS AUFL.IN ET-ZEICH.NR.
0oz 8404-9023-203 BETRIEBSANLEITUNG ) ‘ 1,000 PC 2

INSTRUCTION MANUAL
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Zeitplan fOr Schmierung und Wartung Dekanter-Typ CB 45.-..-02 A
— -~ ~
[ p— Symbole Schmiermittel | ]
S — &
q o~ q Teil-Nr. jﬁﬂ—d& Teil-Nr, Spezifikotion Yerwendung
x S
2 1.0kg | 0015-0125-000 M.G)-Klosse | Cyclo-Getriebe
0024-%“1 400g 0015-0125-030 N.E1-Klosso ! Schneckenloger B
\@ 1.0kg | 0015-0125-010 | M.6I-Klasse |
Trosnelloger
%al.b 400g | 0015-0125-020 H.GI-Klosse 1
0024-5170-000
Vergleichbare Schmierstoffe siehe
Schmierstofftabelle
¢
Pos. -Hr. 1 2 3 4 5 6 7 8 ! 10 11 i
Moschi . Verschei .
e Floch- | Antriebs- |  Keil- sechonioche [ oo | tau- | Tven | Mg | Schnecken | _Pechanische
Maschinenteil Getriebe I N . Fettschaierung . o Trmel . . Fettschmierung 0
rienen aotor rieaen TroasetLager oger e ager oger Tromael
Anvelsng Schnecke il IS Betriebsanleitung beachten
Fettpresse X X
nach-
schmieren Fettfallung X X X X b) In Extrenfdllen ist eine Nachschmierung bei 24h/Tag-Betrieb
Handnebe Lpresse X X alle Bh mit jeweils Sg Fett zu empfehlen.
Schaierstoff Fett Fott Fett Fett Fett
Kennzeichrung r . paw 7 . [ c) Follmenge bei Montage
des Schaierstoffes ﬁ ~ E €
Schaierstof Faenge 20003 | 6005 1097 0.4 1208 4009 lOQ:’JOAng 2004 d) Kartusche far Handhebelpresse der mech. Fettschmierung
kontrotlieren X X X X X
erneuern X X X X X X | X e) Ein Hut? mit Hondhebelpresse 0003-0204-010 ohne Verteiler M
taglich o ® ® enFspmcht.2g pro Lager '
oLle 2 Nochan o ; Bei Kurzzeitbetrieb frihestens noch 4 Betriebsstunden
monattich [ ® nachschmieren., ¢
2 x jahrlich ?
WEhkal ® ® ® 0 F) ggf. kQrzere Intervalle notwendig
1 x johelich o [ ® [ [ [
nindestens olle 2 Jahve [ ) @) bei Verschleip, Beschadigung oder Korrosion an tragenden
nindestens alle 4 Jahre [ ) Trommelteilen ist mit dem Lieferwerk ROcksprache zu nehmen,
noch Angoben des Herstellers . .
Vor der Schmierung alle Schmierstellen gereinigt 6
Bei allen Wartungsarbeiten:
Verschlissene oder beschddigte Dichtelemente sofort erneuern
Pos.|  Teil-te. Benennung engd KE|  Werkstoff Potebe | Gerertigt ous | zeichoumgs-we. [0 |
Inde® 10.03.99 l e v g pepatenat CAD - Zeichnung b
o - | CB 45 o ‘&g_vmlw Stk Iu-m T 04-0000-701 Eroatat duchy I(mu o
M&E - H
Gar. 09.09.98 | NE zln-l::-m =) " C . Benerewngs Telchnunga-¥e. Farsat-Z
Gorine 109.09.98 | KE naais s ¢ | Schmierplan 8404-3001-180 ™
wittal
Moragepr 4 23.09,98 | SCHO noch 150 2768 0-59302 Oelte Blatte
2 | 3 4 | 5 [ 6 7 | 8 ] | 10 { 11 | 1




| 10 |

Casov§ pLén

mazéni a Odriby - dekantér, typ CB 45.-..-02

52

— -~ -
&= I symboly mozivo
o= " mu( " N "
N Efslo souésti iy &fslo soutésti specifikoce Poutitf
A x F
g III!I“II!I 1.0kg | 0015-0125-000 | tRido MGI ) PFovodovko
Fluté 400g | 0015-0125-030 | tRido MGI 1 | Lo2isko Zneky
0024-6171-000
Y
\@ L.okg | 0015-0125-010 | trido MGI )
Lokigek bubny
3luté 4009 | 0015-0125-020 | trido NG 1
0024-6170-000
Srovnatelné moziva jsou uvedena v tabulce
naziv.
Efslo poloZky 5 6 ? 8 g 10 ] 1
stroj trebovént i
plochg mooct | klinovg mechanické Lotiska | Jokest |7 pebmo | Kuloté | Lozisko acchonické
&st stroje Prevedovka tukové mazénf a . tukové mazénf
pore, Remen aotor Femen LoZisek t phevodovky chodu sneku Loiske £neku LoZisek bubnu
a) Postupovat podle provoznfho névodu
nazact Lis X X
domozévot poptoant wies | X X X X b) V krajnfch pipadech se pi pracovnt dob& 24 h/den doporulujel
rutnf pékovg tis X X provédét domozévénf kaidgch 8 hodin, %di po Sg tuku.
nazivo sazoe! tuk mozacf tuk mozaci tuk nozoef tuk sozocf tuk
Ii] s kS s d - s - et
woziva h M M
anozstyf maziva 20003] 600" 10g) 0.43] 1208 w0 | 10620.a8[ 2004] d) Patrona pro rutnf pskovg Lis na mechanické mazéni tukem

e)

kontrolovat X X X x X

s X X XX X X X
Jjednou denné . ‘ . .

ko2dé 2 tgdny @

jednou m¥sfind

2 x z2a rok

.9’

1 x zo rok

.f)

F)

nejménd jednou za 2 roky

nejménd jednou za 4 roky

g

podle pokynd vgrobce

Pr&d mazénfm Scistit viechna mozné mfsta.
Pri vdech Gdrib&rsk(ch pracfch:

Opotfebené &i podkozené t¥snici prvky okamZitd vymdnit!

Jeden zdvih rulnfho pékového Lisu 0003-0204-010 bez
rozd8lovate odpovidé 2g na kaZdé LoZisko.
PKi krétkodobém provozu provédst domazévénf nejdiive
po uplynut{ 4 pracovnich hodin.

Pripadn& mohou bgt nutné i kratdf intervaly.

V pFipod® opotXebenf, poZkozenf nebo koroze nosngch prvkd
bubnu je tieba se obrétit k dodavatelskému zévodu.

h) Mozné mista jsou oznatena prisluingmi symboly.

pos.|  Teil-Ne. Benennung Mengd KE | Werkstoff o | efertigr ous | zeichungahe. |
Ted. -Datims oderrganaches " e
o [ 1o Eor-Sgran ueptert CAD - Zeichnung x
Dot T cB 45 For :m'lt{: FM;:}” Sticks 1 l Gohart M8404 701 Ersatst durchi l Eroots o,
Gaz. 05.12.2000 | At Elml::al.u Madetab " w Benervangs Teichunge-tr, o Format-C2
[~ .
St {51220 | s e vt sowew 16| Schmierplaon 8404-3001-270 |™*
Woragepr{ 19.02. 2001 | S0 rach 150 7769 0-53002 Oelde 1 st
2 I 4 T 5 | 3 7 5 | 8 g [ 10 | N 1 )
r r -




Schmierstofftabelle
Dekanter Typ: CB 45

G=A

Westfalia Separator AG

Yon einigen Mineral8lherstellern vorgeschlagene Schaierstoff-
sorten (FOr diese Schmierstoffe Oberniamt WS AG keine Garantie)

Schr!ner‘bL _Bll=
Schmierfett 2 (2
clelcle
Bezeichnung kinematische |Verseifungsart |Kennzeichnung slglels
Yiscositat des von 2|2 $ <@ rd IR
in an¥s ¥5 A6 R LY T[®
bei 40°C eingesetzten SBlele T
(1cSt=1an ¥s) Schaien- L0 0 o =|=
~ baw. stoffes 8 8_ 8_ 8_ 35
nach nach NLG[-KLosse _z.tf:z.:_% E E
OIN | IS0 2333 e
Schmierfett Aluninium- ?
(Lebensmi ttel- Klasse 1 Komplexseife forvene é
vertrdglich) 1
gLieht 2 /
; - V.
Schmierfett Aluniniun- /]
(Lebensmittel- Klasse 1 Komplexseife |unve ?
vertraglich)
9 2) /
1)Kartusche nach DIN 1284 B Verksfollung vergleichbore Qualitaten
2)mit USDA-H1-Zulassung
Die Mischung von Fetten unterschiedlicher
Verseifungsart ist nicht zulassig!
Kunda: % Anderungan, Datus; Name:
And.. -Ootun: Anderungsnachwe ise .
X I I EDV-Systen gespeichert CAD - Zeichnung
Typs _ Copyright reserved MaBstabs 6ehart 2us Ersetzt durchs Ersatz For:
€8 45 P SRR vor, x 8404-0000-701
Datun Zugehorige Zel . Be K Zai Ne. Format-kZ
wr.  [22.07.98|NE aetirlae Telehnngen G P : s
3 [ -
Gepraft | 22.07.98 | NE % Westfalia Separator AG SChm ! er\StOFF 8404—3002—050 Btatt
[horegere. | 23.07.98 | M1 % 0-59302  Celce tabelle % pueced
] 3 [ 4 S | 3 ] 7 ] 8

I




———— s —————
Lubricants proposed by various mineral oil suppliers
(These Lubricants are not convered by WS AG warranty)
. [
Lubricant tabtle GE
Decanter TUP CB 45 Westfatia Separator AG
Lubricating oil =
Lubricating grease gz gw:
Designation [Kinematic Type of Designation slalels
according to |viscosity saponifi-  |of the Sielele =l
in ani/s cation Lubricant KGR IK I
ot 40°C proposed by AN g
(1cST=1mn2/s) WS AS HEEE 5|5
respectively 21222 5|5
- b | e fa I.O I_Q
DIN 150 NLGI-Class :‘3 é ,§L’_ é éi
Lubrication grease ;
(Compatible Clags 1 Aluminium | oovees /1
with Food) conplex soap 1" %
2 %
Lubrication grease 7
(Compatible Claos 1 Aluminium | oawws
with food) ” complex soap U ;
b A . . ., - T
artridge occording to orks fillin equivalent qualit
1) Cartridg ding to DIN 1284 Works Filling (/7] equivalent quatity
2 With USDA-H! approval
. [ Do not mix differently saponified greases! |
Kunder o Anderungen, Datum, Namas
And. -Dotums weise .
X in EDV-Systen gospeichert CAD - Zeichnung
Typs _ Copyright reserved Hafistaby Gehart zus Ersetzt durchi Ersotz Fur
CB 45 ‘ Fi dast Zichny btain . B404-0000-701
Dot Noma P ! . - Fornat-K{
b |22.07.98|NE | P delemnen G Benenrung Y r—— =
;3 s H —
ceprift [ 22.07.98 | NE x Westfalia Sesarator AG Schmierstoff 8404-3002-060 |*
Noregepe. | 23.07.98 M1 x 0-56302 Oelde tabelle % sised
| 3 | 4 | 5 B | 7 [ 8
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1 3 [ 4

1 8

] |

l 2
Dekanter-WechsetScheibe

Antrieb

Exchongeable pulley of deconter
Poutle interchongeable du déconteur

Poled intercambiable de la

Regelentried

decantadora

der_Schnecke

Drive of the scroll
Entrafnement de Lo vis tronsporteuse
Accionomiento del sinfin

Antrieb der Trommel

Control drive
Entroinesent de commonde
Accionamiento regulodor

Getriebe-Scheibe

Geor pulley
Poulie d’engrenage
Polea del engranage

Sekunddrmotor-Scheibe
Pulley of secondary motor
Poulie du moteur secondoire
Polea del motor secundario

Sekunddrmotor
Secondary motor
Hoteuwr secondaire
Motor secondairo

Primdrmotor
Primary motor
Hoteur primoire
Hotor primerio

Motor-Wechselscheibe

Drive of the bowl
Entrafnenent du bol
Accionaniento del tombor

Dekonterscheibe
Deconter pulley

Poulie du décanteur
Polea de La decontadoro

Cyclo-Getriebe

=

Cycto geor
Méconisae Cyclo
Tronsmission Cyclo

Motorscheibe

Exchongeable pulley of motor

Hotor pulley
Poulie moteur
Poleo del motor

I
—@—

Dekanter Typ
Decanter model

CB45.-..-02 mit 2 Getr
CB45.-..-02 with 2-geor drive

e-Antrieb

Décanteurs type CB45.-..-02 avec entrainement & 2 enrenages
Decantadora tipo CB45.-..-02 con doble accionamiento
1. Antrieb der Trommel / Drive of the bowl / Entrafnement du bol / Accionamiento del tambor

Motor-Scheibe
Motor putley i
Poulie moteur

Poleo del sotor

Dekanterscheibe
Qeconter pulley

Poulie du déconteur

Polea de Lo decontodoro

Tromseldrehzohl nye in min* und Zentrifugalbeschleuni-

bel folgender Hotordrehzahl niot

I=b/
3 nTe (rpm) ond centrify

m spee

2=b/g ot tha Following motor speed numot

Nombre de tours du bol nTpen t/mnet occéléretion
centrifuge Z=b/g pour nombres de tours de moteur

suivant et
Revoluciones del tombor nTp (rpm) y aceterocién

centrifuga Z=b/g a Las sigulentes revoluciones del

L occeleration

notor ot
Teil-Nr, 0, ma% | Teil-Ne. D, an¥ fpot= 3000 min” Nmot= 3600 min"
Part-No. 0, »» Part-No Dy sa ( S0 Hz S0 Cycles ) ( 60 Hz 60 Cycles )
No. de référence | Dlom No. de référence ] Diom
No. de referenciaext ma [ No. de referencia|ext ma e z Py 2
8175-3354-110 294.9 8404-3352-030 253.4 3400 2960 - -
8175-3354-100 287.0 8404-3352-020 261.6 3200 2620 - -
8175-3354-050 278.4 8404-3352-000 270.3 3000 2300 - -
8175-3354-070 253.9 8404-3352-010 294.5 2500 1600 3000 2300
8175-3354-080 239.7 8404-3352-040 308.0 2250 1300 2700 1865

2. Antrieb der Schnecke,

Getriebe

Drive of the scroll, gear

219/1:25 und 211/1:6
219/1:25 and 211/1:6

Entrafnement de La vis transporteuse, engrendge 219/1:25 et 211/1:6
Accionamiento del sinfin, engranage

219/1:25 /7 211/1:6

Poulie interchangeable du moteur :otor-liachsetschelbe Dekenter-Wechselscheibe  Jonologe Regelung der Differenzdrehzahl dp in ain~T von /bis bel Keilriemen (1 Sotz for Tromesl- und Schneckenontrieb)
Polea intercoabicble del motor xchangeable pulley Exchangeable putley Anolog control'of differentiol speed dg in‘rpa from/to ot V-belts (1 sat for bowl ond conveyor screw drive)
of motor of decanter Régloge anologique de Lo vitesse différentielle dn en t/an de/d & Courroies trophzoidoles (1 jeu pour L entrainessnt
Poutie interchongecble  [Poulie interchangecble  [Regulocién analdgica de Lo velocided diferencial dp en rpm de/hasto o jdu bol et celui de lovis transporteuse)
du moteur du déconteur - 1 — 21 reas tropezoldales (pora occionamiento del tombor
polea intercombioble poleo intercambicble Meot! = m;é?o L "mot1 = 2?3‘32;:8 L ly oL sinfin tronesportodor)
W Richtdurchmesser del motor de Lo decontadoro "otz * nin faot2 * nin DIN7753-XP8
Z ¥ e ¥ pr
e, oo i porm [ AC] et | oate [ ame |k onte | oare |ain O e | nre folig Lergih [y va FES‘*
No. de référence [Diom® |No. de référence [Diam* requenz requenz No. de référence |Longueur L s Noabre
No. de referencialext.® miNo, de referencialext.® an| 0% | 3400 | 3200 | 3000 | 2500 | 2250 | &) | 3000 | 2700 | " 4 pererencio Longitud Lp me  [Cantidad
8175-3355-040 240.0 | B175-3356-120 307.7 40 44-62 | 36-54 | 28-46 8-26 - 48 9-25 - 0021-2883-810 2240 S
8175-3355-050 226.4 81753356130 320.4 36 53-73 | 45-65 | 37-57 | 17-37 7-27 43 20-37 8-25 0021-2883-810 2240 S
Regelontriebsriemen 30x2.7x1168 8175-3355-060 211.3 8175-3356-140 3339 3 62-83 | S4-75 | 46-67 | 26-47 | 16-37 39 N-50 | 19-38 0021-2889-810 2240 S
e e s HE R R - AR AR - NI
Vorioble speed drive belt 30x2.7x1168 et . edod . - " -~ " - - : - .

N spe - j * B175-3355-090 | 160.0 | 8175-3356-170 | 378.0 | 22 - - - 53-79 | 43-69 26 63-88 | 51-76 0021-2889-810 2240 5
Port-No. 0021-2891-830 > -
Courroie de voriateur de vitesse 30x2.7x1168
No. de référence 0021-2891-830
Correa del voriodor de velocidod 30x2.7x1168
No. de referencio 0021-2891-890

@uin. Frequenz dorf nicht unterschritten werden
Frequenzumformer muB entsprechend der Tobelle begrenzt werden i . . - R
The frequenz must not foll below minieua Level Dgs!gnct!on s Table of Speed
The lg-it. volues must be set on the frequency converter occording Lo the corresponding table Des|gn0t|on : Tobleau des nombres des tours
Lo fréquence min. ne doit pas &tre dépassée vers Lle bas . .4 .
Les seuils Limite du convertisseur de fréquence doivent &tre ofFichés suivant le tobleau Denominacion : Tabla de revoluciones
Lo frecuencio min. no deberd quedar por debajo del Limite inferior [ . g Hndarungens Dotums one
Fijor Los Limites del. convertidor de frecuencio de ocuerdo con Lo tobla ] [
@ Reels S10168 . CAD-Zeichnung - Nur am Bildschirm andern o e et
e noch Regelbereich 510-1680 min~ T " TopyTght reaerved | hofetct Cohiet 1w Eroe : a0tz T
510-1680 min' depending on control range " CB4S eftita el BN " h404-000-7 o [ -
510-1680 ln"_len fonction de Lo zone de réglage A ‘5“;‘8"* K"“‘ Tugeninige Zeichrungens T Banarvurg: Taichunge-tr, ""“2‘1!
510-1680 min™" en funcibn del compo de regulocidn - - " smu‘u‘m =t
15.10.96| N " Drehzahttabelle | 8404-3056-030
+ [hregeer. | 16.10.96 | 1 ¥ M o N suareed
1 I 2 ] 3 I 4 I B I B 7 | 8 3 I 10 ] T T
et v




