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DECLARACION CE DE CONFORMIDAD gepagameetnto/Dépaﬂement
epartment:
EC CONFORMITY DECLARATION DIRECCION DE CALIDAD

QUALITY MANAGEMENT

DECLARAMOS bajo nuestra tnica responsabilidad que la maquina:
WE DECLARE, under our sole responsability, that the machine:
NOUS DECLARONS sous notre unique responsabilité que la machine:

— Modelo /Modéle /Model

satisface las exigencias esenciales de las Directivas:/conforms to the essential requirements of the
Directives:/satisfait les exigences essentielles des Directives:

89/392/CEE-98/37/CEE-DIRECTIVA DE MAQUINAS/ DIRECTIVES OF MACHINES/DIRECTIVE DE
MACHINES. Modificada por las Directivas:Modificated by the Directives: Modifiée par les Directives:
91/368/CEE , 93/ 44/CEE et le 93/68/CEE.

Y es conforme a las Normas:And accords with the regulations/Qui elles sont les normes:

- EN 292-1: 1991- (Seguridad de maquinas. TERMINOLOGIA BASICA,METODOLOGIA.)

— EN 292-2: 1991- Modificada por la norma/modificated by the regulation/modifiée pour la
norme: EN 292-2: 1991/A1: 1995 (Seguridad de maquinas. PRINCIPIOS Y
ESPECIFICACIONES TECNICAS.)

—~ EN 294: 1992 + AC1:1993 - (Seg. de maquinas.DISTANCIAS DE SEGURIDAD PARA
IMPEDIR EL ALCANCE DE ZONAS PELIGROSAS CON MIEMBROS SUPERIORES.)

— EN 418: 1992 - (Seguridad de maquinas.EQUIPOS DE PARADA DE EMERGENCIA.
ASPECTOS FUNCIONALES.)

- EN 563: 1994 + AC: 1994 - (Seguridad de las maquinas. TEMPERATURAS DE LAS
SUPERFICIES ACCESIBLES. DATOS ERGONOMICOS PARA ESTABLECER LOS
VALORES DE LAS TEMPERATURAS LIMITES DE LAS SUPERFICIES CALIENTES.

73/23/CEE -DIRECTIVA DE BAJA TENSION/DIRECTIVE OF LOW VOLTAGE/DIRECTIVE DE
BASSE TENSION..and

89/336/CEE - DIRECTIVE DE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA/DIRECTIVE OF
ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY/DIRECTIVE DE COMPATIBILITEE ELECTROMAGNETIQUE
Conforme a las Normas:And accords with the regulations/Qui elles sont les normes:

— EN 60204-1: 1997 + Corrigendum: 1998 - (Seguridad de las maquinas. EQUIPO
ELECTRICO DE MAQUINAS.CONDICIONES GENERALES.)

Con exclusion de responsabilidades sobre las partes 0 componentes montados por el cliente.
IWith no liability for the parts o components assembled by the customer /Avec exclusion de
responsabilités concernant les parties ou les composants montés par le client.

Otxandio, de de
El Director / The Manager/ Le Directeur

Impreso 1-7.5-6-1,Rev 0/Ene-03
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Servicio de Asistencia Técnica ROCHMAN

El Servicio de Asistecia Técnica ROCHMAN se compone de las siguientes
atenciones al cliente:

® Servicio de Reparaciones, con un equipo humano
preparado para el tratamiento de los posibles problemas que
puedan surgir con las maquinas de embalaje.

® Servicio de piezas de recambio, con un catalogo de los
repuestos mas importantes con entrega garantizada en 24h.

® Servicio de Atencién al Cliente, donde se aclarara
cualquier duda que tenga en relacién con nuestras maquinas.

Dpto. de S.A.T. de ROCHMAN
San Antonio, 1. - 48210 OTXANDIO (Bizkaia)
Tel.: 34-45-450075 - Fax: 34-45-450257
E-MAIL: sat@rochman.es

IDENTIFICACION DE LA MAQUINA.

La méaquina dispone de una placa de caracteristicas para su correcta identificacion.

Dicha placa contiene la informacion necesaria para contactar con ROCHMAN S.A.T. (Servicio de
Asistencia Técnica), ante averia, falta de informacidn, recambios,... (ver figura 1).

Q@ ROCHMAN

Afio de fabricacign [ M
Year of manufacture |
Annee de i L

Modelo magquina
Machine type
Machine modele

N* méaquina Peso
Machine number Feight

N machine Poid(Kg) & PARA GARANTIZAR LA SEGURIDAD DEL
Vollaje  |Potencia total | Intensidad | Frecuencis : PERSONAL INVOLUCRADO EN EL MANEJO DE
briven B oottt B i EQUIPOS INDUSTRIALES, ADEMAS DE

ADQUIRIR MAQUINAS DISENADAS TENIENDO
EN CUENTA ESTE ASPECTO, SE DEBEN
Fresion(hs/Gne) Cutm CUMPLIR LAS RECOMENDACIONES DADAS
Pression Couda) PARA EL USO SEGURO DE LAS MISMAS. POR
ROCHMAK. S. C ELLO, CONSIDERAMOS INDISPENSABLE
., S. Coop. e e e o S A

B* San Anlonio, 1-48210 OTXANDIO-SPAIN | LA LECTURA DE ESTE MANUAL.

Telef. 34-945450075/Fax 34-945450257 i

E-mail: sai@rochman.es

FIG.:1
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[RE COMENDACIONES DE SEGURIDAD J

Para ajustarse al mercado competitivo de hoy en dia es indispensable asegurar la calidad, no sélo del
producto, sino que también de la empresa en general, es decir, de la ausencia de paros de produccién, la
fiabilidad de las méquinas, la seguridad del operario, etc. Para ello, es muy interesante tener en cuenta las
siguientes recomendaciones:

=> Cuando desembale la méquina, inspeccidnela cuidadosamente con el fin de comprobar si ha habido
algun dafio en el transporte. Si encuentra alguna anomalia, avise inmediatamente al transportista y no haga
nada con la maquina hasta que el agente del transportista haya realizado la inspeccidn, informe, etc..

=> No intente instalar, ajustar o manipular esta maquina sin leer previamente el contenido de este
manual.

=> El disefio de las maquinas ROCHMAN incluye las caracteristicas de seguridad requeridas para
eliminar riesgos potenciales de accidente durante el uso 0 mantenimiento, ya que se han tenido en cuenta
las normas de seguridad vigentes en la C.E.E. como orientacion al disefio y construccién de esta méaquina;
pero para su correcto uso es indispensable la_ formacién del operario encargado del uso de la maquina.

=> No intente arrancar o manipular la maquina hasta que todos los temas de seguridad, instrucciones
para la instalacion y procedimientos de mantenimiento, hayan sido cumplimentados y entendidos.

=> Ciertas practicas o modificaciones menores hechas por el usuario pueden crear el riesgo de dafios
y/o accidentes; Por ello, desaconsejamos realizar modificaciones sin consulta previa a ROCHMAN.

=> Mantenga siempre la maquina limpia, engrasada y en buenas condiciones de trabajo. Los reglajes,
reparaciones y engrases deben de realizarse solamente por personal de mantenimiento cualificado,
siguiendo las instrucciones de este manual y procediendo al bloqueo y sefializacion.

=>El operario nunca debe introducir las manos, trapos, etc. en el interior de la mdquina en
funcionamiento.

=>»No coloque herramientas, piezas u otros objetos encima o dentro de la maquina.

=>Para el correcto mantenimiento de la méquina, es indispensable tener en cuenta los consejos dados
en el apartado ‘MANTENIMIENTO Y LUBRICACION’. Recomendamos realizar procedimientos
especificos para ello, asi como para el bloqueo y sefializacion de la maquina (Sirva como ejemplo el
apartado ‘PROCEDIMIENTO DE BLOQUEO Y SENALIZACION).

=> Ademas del mantenimiento regular de la maquina, es MUY IMPORTANTE verificar
semanalmente los siguientes puntos:

-Funcionamiento del Interruptor Principal.

-Funcionamiento de la Seta de Emergencia.

-Funcionamiento correcto de todos los micros de seguridad.

-Que las guardas impidan el acceso de los miembros superiores a los puntos peligrosos, mientras la
maquina este en marcha.

-Que las guardas estdn perfectamente fijadas, de forma que no haya peligro alguno para el usuario.

-Que las tapas del armario eléctrico, botoneras y cajas de registro estin cerradas correctamente.

En el caso de observar alguna anomalia
en la verificacion, llame al Personal
Técnico para solucionarla urgentemente,
ya que existe un RIESGO POTENCIAL
DE ACCIDENTE.

El incumplimiento de esta verificacion
eximird de responsabilidades, en caso de
accidente, al fabricante de la maquina.
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[PROCEDIMIENTO DE BLOQUEQ Y SENALIZACION ]

Este procedimiento se aplica al control de cualquier fuente de energia durante la reparacién y/o
mantenimiento de equipos y maquinas.

Objetivo:

Este procedimiento establece los requisitos minimos para el bloqueo y sefializado de dispositivos de
corte de suministro de energfa. Se utilizard para asegurarse de que la méquina o equipo estd desconectado
de cualquier fuente de energia potencialmente peligrosa, bloqueada y sefializada antes de que el personal
realice cualquier labor de mantenimiento o reparacidn.

Responsabilidad:

El personal correspondiente (técnicos de mantenimiento y puesta en marcha) debe de estar instruido en
el significado de la seguridad por el procedimiento de bloqueo. Toda persona recién asignada o contratada
para tales funciones, debera ser instruida.

Preparacion para el bloqueo v seiializado:

Identificar todos los dispositivos y fuentes de energia (interruptores, valvulas u otros), para facilitar su
localizacién en caso de bloqueo y sefializacion:

1)Armarios eléctricos: Cortar la corriente y quitar fusibles.
2)Aire: Desconectar el aire.

3)Colocar rétulo en la maquina, indicando que esta desconectada de la corriente y fuera de uso.

Secuencia de bloqueo v sefializado:

)Notificar a todos los empleados afectados que se realizara un bloqueo y sefializacién y la razén del
mismo.

2)Pare el equipo por el procedimiento habitual de desconexion.

3)Desconecte el interruptor, el aire y desenchufe el equipo aislandolo de su fuente de energia. La
energia acumulada en muelles, partes elevadas de maquinas, condensadores, volantes, sistemas
hidréulicos y presion de gas, aire, agua, etc., debe disiparse o retenerse por procedimientos tales como
reposicidn, sangrado, bloqueo neumatico, etc..
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4)Bloquee y sefialice los dispositivos aislantes de energia, asignando a cada uno su candado o
seflalizacion. En el caso de desconectar un interruptor, indicarlo y/o bloquearlo. En el caso de un enchufe,
desenchufarlo e indicarlo.

5)Después de asegurarse de que ninguna persona esta expuesta y como comprobacién de haber
desconectado las fuentes de energia, pulse el botdn u otros controles de manejo, para cerciorarse de que el
equipo no funcionara.

6)Después de haber ejecutado las operaciones descritas en los apartados anteriores, la miquina estard
en situacion de bloqueo sefializado.

Retorno de los equipos o0 maquinas a la situacién de funcionamiento normal.

1)Después de realizadas las operaciones de reparacion, mantenimiento, limpieza u otras, y que el

equipo estd preparado para su uso, inspeccione la zona que rodea la maquina o equipo, para asegurarse de
que nadie esté expuesto.

2)Después de que se hayan retirado todas las herramientas de la maquina, se hayan colocado las
guardas y los técnicos y demas personal estén alejados, retire todos los bloqueos y sefializaciones, rearme

los fusibles y desmonte cualquier dispositivo aislante de energia, para restaurar el suministro al equipo o
maquina.

Si en el proceso interviene mas de una persona.

En los casos expuestos en los apartados anteriores, si interviene mas de una persona, cada uno de los
involucrados bloqueara y sefializara los dispositivos de corte de energia. El personal de
mantenimiento utilizard candados multiples.

Cuando el electricista y un mecanico trabajan conjuntamente, cada uno de ellos bloquea y sefializa y
nadie, excepto la persona que pone la sefializacién, puede retirarla. El equipo no se conectara
mientras exista una sefializacion.

Reglas basicas para la realizacion del blogueo vy sefializacion.

Todos los equipos deben bloquearse o sefializarse, para proteger a las personas contra la activacion
accidental o inadvertida, cuando tal activacion pudiera ser causa de accidentes o dafios.

No intente manipular ningln interruptor, valvula u otro dispositivo de corte de energia, cuando esté
bloqueado o sefializado.

" ) MONDRAGON 12
CORPORACION COOPERATIVA



ROCHMVMAN ROCHMAN, S. Coop.

B.2 San Antonio, 1 - 48210 OTXANDIO - SPAIN
{ EMBALAJE ) Telf. 34 - 945 - 450075 - Fax 34 - 945 — 461401
http/fwww.rochman.es

INDICE
1. - CARACTERISTICAS TECNICAS .ou..ooueerrerresenscsssesassemsesmssesssssas 14
2.- USO Y MANTENIMIENTO.......ouuerreeemnnsesncssssssssssssssssssssssssnsssnses 15
2.1. - COMPROBACIONES PREVIAS A LA CONEXION.............. 15
2.2. - FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA......coveoeieereerran, 16
2.3.- COLOCACION DE LA BOBINA.......cooourevererreeereeeereessesiresnre, 17
2.4, - PANEL DE MANDOS ..o oeeeeeeeeeeseeeeeseeessesees e e 18
2.5.- ANOMALIAS, CAUSAS Y SOLUCIONES .......ovvoveerrerrerenenn, 22
2.6, = REGLATES ..o steeese s es s 23
2.7. - MANTENIMIENTO Y LUBRICACION.........cooeveeeriereerrrinn. 25

CORPORACION COCPERATIVA

_: MONDRAGON 13



ROCHMAN

( EMBALAJE )

| i

el

ROCHMAN, S. Coop.

B.® San Antonio, 1 - 48210 OTXANDIO - SPAIN
Telf. 34 - 945 - 450075 - Fax 34 - 945 ~ 461401
http/iwww.rochman.es

1.- CARACTERISTICAS TECNICAS

D , 60

= LONGITUD 2250/2750 mm.

= ANCHURA 1160 /1360 mm.

© ALTURA 1450 mm

= ALTURA SALIDA 815+900 mm.
TRANSPORTADOR

= SOLDADURA LONGIT. 500/ 800 mm.

= SOLDADURA TRANSV. 400/ 600 mm.

= LONGITUD CAMARA CALOR  830/1030 mm.

= ANCHURA PASO DEL TUNEL 440 /640 mm.

=  ALTURA PASO DEL TUNEL 190 =275 mm.

= REGULACION ALTURA 85 mm.
CINTAS

= DISTANCIA ENTRE 25 mm.
RODILLOS DE TRANSPORTE

= © RODILLOS DE 12 mm.
TRANSPORTE

= CADENCIA Aprox.20-25 P/min.

PR

PYV.C

= TIPO DE FILM
Poliafina
Polipropileno
= ANCHO MAX. BOBINA 500 mm.
= DIAMETRO MAX.BOBINA 300 mm.
= ANCHO DE BOBINA anchura producto +

RECOMENDADO altura producto + 60

mm.

POTENCIA INSTALADA

= 10 Kw.
= TENSION DE 220/380 V. (trifésico)
ALIMENTACION
2 MANGUERA NECESARIA
380 TRIFASICO 5x10
220 TRIFASICO 4x16
= CONJ. NEUMATICO (TSLA)
PRESION 5/6 Kg./cm’
CAUDAL 80 L/mim.
= PESO

465/510 Kg.

DOBLE PORTABOBINAS

MESA DE AIRE
DESENROLLADOR AUTOMATICO
PERFORADOR NEUMATICO
VARIADOR DE VELOCIDAD TURVINA DE AIRE
BANDA DE TEFLON

REFRIGERADOR DEL PRODUCTO A LA SALIDA
TRANSPORTADOR DE GRAVEDAD

ACERO INOXIDABLE

=
=
&
=
=
=
=
>
=
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2.- USO YMANTENIMIENTO

2.1.- COMPROBACIONES PREVIAS A LA CONEXION

ALIMENTACION ELECTRICA RED.

*Chequear que la tension de alimentacion de la red corresponda a las caracteristicas de la placa.
*Méxima tolerancia de la tension de 10 %.

ALIMENTACION DE LA MAQUINA.

*La maquina estd provista de una manguera de 4 x 1,5+T para 380V. trifésico.
*La potencia total absorbida es de 10 Kw.

ALIMENTACION NEUMATICA

*La mdaquina est4 provista con un racor de salida para manguera de 10 mm. de didmetro interior.
*Presién de trabajo entre 5 y 6 Kg./em®.

*A la entrada, la maquina dispone de un grupo FRL con filtrado, regulador de presion, manémetro y
lubrificador.

NOTA: El grupo FRL lleva incorporado un tornillo para la regulacion de la entrada de aceite, el cual
no deberia de ser superior a 1 0 2 gotas/minuto.

MONDRAGON 15
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2.2. - FUNCIONAMIENTO DE LA MAQUINA
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1.- INTRODUCCION

2.- AVANCE

El producto a embalar es introducido en la bolsa
formada por el film abierto por un lado

El producto embalado en la entrada es
posicionado debajo del marco de soldadura en L;
durante el movimiento de traslado, el film se
desenrolla para el siguiente paquete

3.-SOLDADURA Y CORTE

4.- ALZADO Y AVANCE

El marco de soldadura en L desciende o es
bajado hacia el paquete.
El paquete queda herméticamente soldado en la

operacion y el film preparado para el siguiente
paquete

El marco de soldadura sube. El paquete formado
es trasladado hacia el tinel de retraccion

5.- RETRACCION

El paquete pasa por un tinel para retraer el film la cinta, avanzard autométicamente hacia el exterior
de la maquina

MONDRAGON 16
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FIG.: 1

PORTABOBINAS SIMPLE

FIG.: 2

PORTABOBINAS DOBLES
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Este tinel de retraccion esta disefiado y
fabricado segun un sistema de reciclaje
permanente del aire. Mediante una turbina se
aspira el aire existente dentro del tinel y se
vuelve a expulsar hacia un grupo de resistencias
blindadas, que recalientan el aire. Este aire
recalentado desciende por las paredes laterales de
la caperuza y se proyecta hacia el interior del
tinel a través de unos deflectores moviles que
dirigen el aire hacia el producto (Ver Figura I).

Dentro del tunel el aire caliente crea el efecto
de inflar el film separandolo del producto.
Gracias al orificio que se realiza en el film,
mediante un perforador, el aire existente en el
interior del paquete sale fuera y el film se contrae
tomando la forma del producto.

El transportador del tunel estd movido por un
motoreductor a corriente continua y su velocidad
es regulable, mediante un regulador electrénico.

2.3.- COLOCACION BOBINA SEMITUBO

Para la colocacion de la bobina, colocar
siempre la parte abierta del semitubo hacia el
frente de la maquina. La parte superior del film ha
de pasar sobre la varilla separadora y la inferior
por debajo de la bandeja (Ver FIGURA 2,3 y 4)

Para el correcto funcionamiento, el soporte
portabobinas dispone de un sistema de frenado
cuyo accionamiento es regulable mediante dos
tornillos (A).

REGULACION DEL TRANSPORTADOR

El ancho de bobina debe ser igual al ancho del
paquete a embalar, + altura, + 60 mm.
aproximadamente que son necesarios para realizar
la soldadura.

Dependiendo de la altura del producto, el
transportador del producto puede ser regulado en
altura mediante el volante situado a la derecha del
cuadro eléctrico. La altura del transportador puede
variar en 85 mm.

De este modo, se aumenta considerablemente el
empaquetado de una amplia gama de productos
variables en altura.
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2.4.- PANEL DE MANDOS

i
Il

il

Una vez conectada la maquina a la red, se podra conectar o desconectar la maquina con el interruptor
general girdndolo en sentido (ON/I) o bien (OFF/O) respectivamente.

Cuando se ponga en marcha la maquina, accionar el interruptor hacia (ON/I) y comprobar que se
ilumina el piloto de servicio.

INTERRUPTOR GENERAL

Il
©
Il

——= SERVICIO

Este piloto debera estar encendido siempre que la méquina se encuentre en funcionamiento.

L

O

Este mando consta de dos pulsadores y una sefial luminosa que nos indica el modo en que se
encuentra la méquina: Funcionamiento o parada.

[
m

= PARADA/MARCHA

* MARCHA (Pulsador BLANCO)

Una vez que la miquina esta en servicio (Ver LAMPARA DE SERVICIO), con este mando
confirmamos la puesta en funcionamiento mediante este pulsador.
También se utiliza para poner en funcionamiento la méquina tras una parada temporal.

* PARADA (Pulsador NEGRO)

Al pulsar este botén la maquina deja de funcionar de forma gradual. En primer lugar, se
desconectan las resistencias para que el aire no continte calentdndose. Mientras tanto el transportador
y €l ventilador que enfria al transportador siguen funcionando para que del tinel se vaya evacuando el
calor existente en su interior. Cuando el aire en el interior del tinel alcance la temperatura de alarma
(70° aprox) se pararan todas las funciones del motor.

Se recomienda apagar el tinel de esta manera para que el enfriamiento sea mas répido y uniforme.
Con esto conseguiremos alargar la vida de los rodillos.
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il

L

VARIADOR DE VELOCIDAD TURBINA DE AIRE (OPCIONAL)

Con este mando se varia la velocidad del motor que arrastra la turbina de aire.

Para realizar el movimiento del aire la maquina (standard) esta dotada de una turbina arrastrada por
un motor que gira a 1500 r.p.m.

Cuando se necesita flujo de aire variable, se adapta a la maquina un variador de frecuencia que
posiblita poder trabajar desde 1500 a 3000 r.p.m.

li

—— REGULADOR DE TEMPERATURA

Con este regulador de temperatura conocemos la temperatura existente dentro del tinel, asi como
otras funciones que regularan autométicamente su funcionamiento.

En el display tenemos tres lecturas posibles que podran visualizarse pulsando el botén de la
izquierda:

1) Temperatura en el interior del tinel

Estando el tunel en funcionamiento normal, el display nos indicara la temperatura interior.

2) Temperatura de trabajo (SP)

Es la temperatura en la que queremos que trabaje el tinel en funcionamiento normal. La
temperatura del tunel se debe mantener, dentro de unos margenes, cerca de esta temperatura. Para
conseguir esto las resistencias se conectaran o desconectaran, calentando o enfriando el aire.

3) Temperatura de desconexién (AL)

Esta es la temperatura en la cual todas las funciones de la méquina se detienen. Cuando pulsamos el
pulsador de parada (Ver PARADA / MARCHA del panel de mandos), las resistencias dejan de
funcionar y el aire comienza a enfriarse mediante el movimiento del transportador y la perdida natural
de calor.

La temperatura en el interior del tinel empieza a descender, y cuando llega a la temperatura de
desconexion (70° aprox.) se detienen el transportador y el ventilador que enfria al transportador,
paralizdndose el funcionamiento completamente.
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——= VARIADOR DE VELOCIDAD DEL TRANSPORTADOR

e

Il

Con este mando se controla la velocidad del transportador. Esta velocidad variara en funcién de la
produccidn necesaria, dimensiones del producto, tipo de film,...

[T
=
Hlll

H
v

— L

T

MANUAL-AUTOMATICO (TSLA)

El selector "MANUAL - AUTOMATICO" nos proporciona la posibilidad de elegir entre un modo u
tro.
En modo automatico, la maquina realiza por si sola la bajada del brazo de soldadura, una vez ajustada
como se indica en los apartados anteriores.
En el modo manual, la bajada estd condicionada a realizar una sola maniobra cada vez que se pulse el
pulsador blanco (MARCHA) que se encuentra a la izquierda del panel de mandos.

o

D VALIDACION (TSLA)

Este pulsador se usa como confirmacién tras un cambio de modo de funcionamiento, esto es, de

TIEMPO CINTA

Para realizar la retirada del paquete, utilizaremos el temporizador "TIEMPO CINTA", marcando un
tiempo en el cual la cinta deberd estar en marcha una vez realizada la soldadura y el corte del paquete.

Il
Il

A

El temporizador "TIEMPO BRAZOQ" sirve para determinar los ciclos o maniobras de soldadura a
realizar.

TIEMPO BRAZO (TSLA)

Il
Il

VE

Con el potenciémetro "TIEMPO SOLDAR" establecemos el tiempo que el brazo de soldadura debe
de permanecer bajado para realizar el corte y la soldadura del film.

Antes de comenzar a trabajar, conviene comprobar el corte y la soldadura, corrigiendo el tiempo en
funcién del film utilizado. Si el tiempo es insuficiente para la colocacion del paquete, aumentar el
mismo, y disminuir si es excesiva.

Se recomienda usar tiempos cortos para alargar la vida del hilo, tejido de vidrio,...

TIEMPO SOLDAR
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= I = REGULADOR DE TEMPERATURA MORDAZA LONGITUDINAL (SLA CON
MORDAZA)

Con este regulador de temperatura conocemos la temperatura existente en la cuchilla, asi como
otras funciones que regularan automaticamente su funcionamiento.

En el display tenemos tres lecturas posibles que podran visualizarse pulsando el boton de la
izquierda:

1) Temperatura en la cuchilla

Estando en funcionamiento normal, el display nos indicara la temperatura a la que esta trabajando la
cuchilla.

2) Temperatura de trabajo (SP)

Es la temperatura en la que queremos que trabaje la cuchilla en funcionamiento normal.

3) Temperatura de desconexién (AL)

Esta es la temperatura de desconexion que tiene que estar programada a 0.

I

|
]

8 —

MORDAZA)

LI

il

REGULADOR DE TEMPERATURA CUCHILLA TRANSVERSAL (SLA CON

Este regulador de temperatura hace lo mismo que el anterior, solo que en la cuchilla transversal.

Il

= W PARADA DE EMERGENCIA

Con esta seta se detiene completamente la maquina. Para volver al funcionamiento, desenclavar la
seta y pulsar el pulsador de marcha (PARADA / MARCHA).

MARCHA

Este pulsador esta situado fuera del panel de mandos. Se utiliza para la realizar la bajada del brazo
de soldadura cuando se trabaja en MODO MANUAL.
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ANOMALIAS CAUSAS SOLUCIONES
. i OLa méaquina esta ©Comprobar que la
®lIndicador luminoso de desconectada. maquina esta correcta-
entrada de corriente mente conectada.
apagado. ClFusibles FUI0 0 FUI1 | ©Sustituir fusible.
fundidos.

OBombilla fundida. ©Sustituir bombilla.
®Falta temperaturaenel | CFusible FU1,2,3. OSustituir fusible.
tunel. OContactor KM1 averiado. | ©Sustituir contactor.

ORegulador de temperatura | ©Sustituir regulador de

averiado P1. temperatura.

OResistencias dafiadas R.

©Sustituir resistencias.

®Retractilado defectuoso.

OFusible FU4,5,6 fundido.
[IMotor del ventilador
averiado MS5.

©Sustituir fusible.
©Sustituir motor.

®No funcionan las cintas.

OFusible FU7 fundido.
[ClContactor KM2 o KM5
averiados.

[OMotor de la cinta

©Sustituir fusible,
©Sustituir contactor.

©Reparar o cambiar

quemado M2 6 M3. motor.

®No bajael b

0 baja e brazo OElectrovalvula averiada. ©Cambiar electrovalvula.

ONo llega aire al la ©Revisar la conexidn
maquina. neumatica (compresor).
OBaja el brazo y sube ©Revisar seguridades
seguido por seguridad.

®Soldadura defectuosa.

ORestos de producto o film
en el hilo.

OHilo de soldadura
deteriorado.

OTejido de vidrio en mal
estado.

OPletina de silicona
deteriorada.

OMuelle del hilo flojo.
OTemperatura inadecuada.
ONo hay suficiente presion
en el brazo

OBrazo de soldadura mal
ajustado.

OTemporizador analogico
estropeado.

OElectroiméan averiado o
desajustado.

MONDRAGON
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©Limpiar hilo con una
tela.
©Sustituir hilo.

©Sustituir tejido de
vidrio.
©Cambiar pletina.

©Tensar muelle.
©Ajustar temperatura,
©Ajustar o aumentar
distancia electroiman
©Ajustar brazo.

©Sustituir temporizador
analogico.

©Sustituir o ajustar
electroiman.
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2.6. - REGLAJES

SOLDADORA EN “L”

Regulacién de altura del transportador.

Dependiendo de la altura del producto, el transportador del producto puede ser regulado en altura
mediante el volante situado a la izquierda del panel de mandos. La altura del transportador puede
variar en 70 mm.

Para que la soldadura quede bien centrada se debe bajar el transportador hasa la mitad de la altura
del paquete.

Tiempo de soldadura.

Mediante el temporizador del electroiman situado en el cuadro eléctrico, se controla el tiempo que
el brazo permanecera bajado realizando la soldadura.

Se recomienda trrabajar con tiempos cortos para alargar la vida del hilo, tejido de vidrio, ... Antes
de comenzar a trabajar realizar una serie de pruebas con el film y determinar el tiempo necesario.

TUNEL DE RETRACCION

Para mejorar el acabado del paquete existen una serie de reglajes que se pueden realizar
modificando una serie de factores que influyen en el retractilado. Los mds importantes son:

Temperatura del aire.

La temperatura del aire del interior del tinel se mide mediante un termopar colocado en la parte
superior del tinel, cerca de la turbina. Para modificar la temperatura del airetenemos en el panel de
mandos un regulador de temperatura. Este regulador en funcidn de la temperatura deseada conectara o
desconectara el grupo de resistencias.

Resulta dificil indicar la temperatura ideal porque intervienen varios factores, algunos de los
factores son estos:
*Dimension y forma del objeto a empaquetar.
*Espesor y tipo de film empleado.
*Temperatura del objeto y del aire exterior.
*Velocidad del transportador del tunel.
*Cadencia de la maquina.
Temperatura demasiado ALTA: Agujeros en el film.
Temperatura demasiado BAJA: Poca o nula retraccion del film.

Velocidad de avance del producto.

La velocidad del transportador se regula mediante un motorreductor de velocidad variable,
ajustandose lo mejor posible a la produccion deseada.

Velocidad demasiado ALTA: Poca o nula retraccion del film.

Velocidad demasiado BAJA: Agujeros en el film.
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Colocacion de los deflectores

En funcidn de la colocacion y la orientacidn de los deflectores de aire situados en los laterales del
timel, los resultados obtenidos pueden variar. La méquina consta de una serie de rejillas que modifican
la salida del aire caliente, tanto de los laterales (Ver FIGURA 3) como de la parte inferior (Ver
FIGURA 4). En funcion de los resultados obtenidos modificar las salidas del aire.

DEFLECTOR LATERAL DEFLECTOR INTERIOR

o0

ABIERTO

ABIERTO

‘w%%%%%%%w
iw%%%%%%%%
| 9% 20 0 0 0 20 2 0 | g
%%%%%%%£%EE@
9O IO b 0 20 30 S0 ¢@W CERRADO
CERRITG 50 G de b 0 SO G0 96 49

FIG.: 3 % & @

Patines de rodadura

Esta maquina esta dotada de una palanca que permite seleccionar si se trabaja con los rodillos del
transportador fijos o giratorios. Esta palanca se encuentra en la parte izquierda de la puerta de salida
del tunel.
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2.7. - MANTENIMIENTQ Y LUBRICACION

MANTENIMIENTO

SOLDADURA ANGULAR

Para el buen funcionamiento de la maquina, es necesario realizar la limpieza al méximo.
Especialmente la del hilo de corte y soldadura, asi como la mordaza inferior, eliminando todo resto de
film que quede en la zona de soldadura.

Es apropiado proceder semanalmente a un minimo de cuidados detallados a continuacion:

*Limpiar el hilo de corte soldadura, asi como la mordaza inferior, eliminando todo resto de film que
quede en la zona de soldadura, ya que perjudicaria la correcta soldadura.

*Para la limpieza del hilo meter una tira de tela entre la pletina y el hilo y deslizar a través de toda la
longitud del hilo.

*Comprobar, y si es necesario sustituir, el hilo de soldar. Para el buen funcionamiento, tensar casi a
tope los muelles de compresion (Ver FIGURA 9), que sirven para tensar el hilo cuando se produce el
calentamiento. (En el momento de soldar el hilo se dilata y si toca el chasis del brazo se produce un
cortocircuito parcial que puede romper el hilo).

1. - Hilo de nicrom.

2. - Muelle
V@ 3. - Amarre hilo
— < 4. - Aislante
5. - Teflon adhesivo 10 mm.

6. - Telon adhesivo 20 mm.

% 7. - Perfil de silicona 20 x 11 mm

*Verificar el tejido de vidrio colocado debajo del hilo de soldar. Es imprescindible que no esté
cortado ni quemado, para que el hilo no esté en contacto con el chasis del brazo de soldadura.

FIG.: 9

*Verificar el tejido de vidrio de la mordaza inferior y sustituir si es necesario.
*Para cambiar el tejido de vidrio, hay que limpiar la superficie de la pletina de silicona, una vez

despegado de la misma, teniendo mucho cuidado al volverlo a pegar de no estirarlo. Verificando al
mismo tiempo el estado de la silicona y sustituir si se encuentra muy deteriorado.
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TUNEL DE RETRACCION

*En el motoreductor que realiza el arrastre del transportador, el reductor, al estar lubricado de por

vida no necesita ningun tipo de mantenimiento. En el motor se recomienda sustituir las escobillas
cada 5000 h. de funcionamiento.

*El Variador monofisico (Tarjeta CC Ref. 056071) (710/00455) incorpora fusibles de fusién
ultra-rapida, ya que son los tinicos que pueden proporcionar proteccién al equipo en caso de
cortocircuito. En caso de fusion solo deben ser sustituidos por fusibles ultra-rapidos. En el kit de

repuestos se suministra un fusible de este tipo: 670/00350 Fusible de fusién ultra-rdpida 5 x 20 de 6,3
A.

La colocacion de fusibles lentos produce, en caso de cortocircuito, la destruccion de pistas y
componentes. Esto conlleva, al igual que la manipulacién del equipo, a la perdida de la garantia.

*Verificar el estado de los rodillos del transportador y sustituirlos si se encuentran deteriorados.

LUBRICACION

Esta maquina se entrega pre-lubricada en todas sus partes. Sin embargo, es necesario revisar
semanalmente las cadenas y partes moéviles.

*Engrasar semanalmente las cadenas de transporte del tinel con grasa VERKOL 320-I o
equivalente (preferentemente con un pincel).

UNIREX| LIPLEX | ENERGREASE
‘ N \ GREASE 2 ‘ LC2 ‘ LGWA-2 \

*Engrasar regularmente las zonas de rozamiento (grupos cénicos, husillos,...).

*Limpiar y cubrir con una fina capa de aceite semanalmente, todas las zonas mecanizadas y piezas
sin pintar, con objeto de evitar la oxidacion de las mismas.

Verificar el nivel de aceite en el vaso del grupo neumatico. En caso de tener que llenarlo, quitar el aire
para soltar el vaso y utilizar aceite AIL-5 o equivalente para circuitos neumaticos.
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Le Service d’ Assistance Technique ROCHMAN est composé
par les attentions au client suivantes:

® Un Service de Reparation, avec une équipe humaine
préparée pour le traitement des problémes possibles pouvant
surgir avec les machines d’empaquetage.

® Un Service de piéces de rechange, avec un catalogue des
piéces de rechange les plus importantes et une livraison
garantie en 24h.

® Un Service d’ Attention au Client, ou ’on éclaircira tous
les doutes que vous pourriez avoir par rapport 4 nos
machines.

Dpto. de S.A.T. de ROCHMAN
San Antonio, 1. - 48210 OTXANDIO (Bizkaia)
Tel.: 34-45-450075 - Fax: 34-45-450257
E-MAIL: sat@rochman.es

IDENTIFICATION DE LA MACHINE.

La machine dispose d’une plaque de characteristiques pour sa correcte identification

Dans cette plaque est indiquée 1’information nécessarie pour contacter le Service D’Assistance
Téchnique de ROCHMAN dans cas d’une panne, information, pieces de rechange, etc. (fig.:1).

O@ ROCHMAN

= — AVERTISSEMENT

Modelo maquina
Machine type
Machine modele

N' maquine Peso
Machine number Veight
N* machine Poid(Kg)

& AFIN DASSURER LA SECURITE DU PERSONNEL
Voltaje |Fotencia total | Intensidsd | Frecuencia v INCORPORE DANS LA MANIPULATION D'EQUIPEMENTS
olaget) |t povere) | st | Gl INDUSTRIELS, OUTRE LE FATT DACQUERIR DES MACHINES
CONGUES EN TENANT COMPTE DE CET ASPECT, LES
RECOMMANDATIONS DONNEES POUR UNE UTILISATION SURE

DE CES MACHINES DOIVENT ENTRE RESPECTEES. POUR CETTE

roilta/ce) o RAISON, NOUS CONSIDERONS INDISPENSABLE LAS
LECTURE DE CE MANUEL.

Pression Caudal

ROCHMAN, S: Coop.
B San Antonio, 1-48210 OTXANDIO-SPAIN

Telef. 34-945450075/Fax 34-945450257
E-mail:" sai®rochman.es

FIG 1
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[RECOMMANDATIONS DE SECURITE. ]

Pour s’adapter au marché compétifi de nos jours il est indispensable d’assurer non seulement la qualité
du produit, mais également celle de I’entreprise en général, c’est & dire, I’arrét de production, la fiabilité des
machines, la sécurité de ’ouvrier, etc. Pour cela, il est trés intéressant de tenir compte des
recommandations suivantes:

=>» Lorsque vous déballerez la machine, inspectez la soigneusement verifier qu’il n’y air au cun dommage
durant le transport. Si vous trouvez une anomalie, prévenez immédiatement le transporteur et ne faites rien
avec la machine jusqu’a ce que I’agent du transporteur ait réalisé ’inspection le rapport, etc...
=» N’essayez pas d’installer, de régler ou de manipuler cette machine sans avoir lu préalablement le
contenu de ce manuel.
=>» La conception des machines ROCHMAN inclue les caractéristiques de sécurité requises pour €liminer
les risques potentiels d’accident durant ’utilisation ou I’entretien, puisque nous avons tenu compte des
normes de sécurité en vigueur dans la C.E.E. comme orientation pour la conception et la construction de
cette machine; mais pour son utilisation correcte, la formation de I’ouvrier chargé de I’utilisation de la
machine est indispensable.
=» N’essayez pas de démarrer ou de manipuler la machine tant que tous les sujets concernant la sécurité,
les instructions pour I’installation et les procédés d’entretien aient été compris et suivis.
=>» Certaines pratiques ou modifications sans importance réalisées par I’ utilisateur peuvent entainer le
risque de dommages et/ou d’accidents. Pour cette raison, nous déconseillons de réaliser des modifications
sans d’abord consulter ROCHMAN.
=> Maintenez la machine toujours propre, graissée et dans de bonnes conditions de travail. Les réglages,
les réparations et les graissages ne doivent étre réalisés que par un personel d’entretien qualifié, en suivant
les instructions de ce manuel et en procédant au blocage et & la signalisation.
=>L’ouvrier ne doit jamais introduire les mains, des torchons, etc a ’intérieur de la machine lorsque celle-
ci est en fontionement.
=>Ne placer pas d’outils, de piéces ou autres objets au dessus ou a I’intérieur de la machine.
=»  Pour entretien corret de la machine, il est indispensable de tenir compte des conseils donnés dans
le paragraphe “ENTRETIEN ET LUBRIFICATION”. Nous conseillons de réaliser des procédés
spécifiques a cet effet, de méme pour le blocage et la signalisation de la machine (Comme exemple, voyez
le paragraphe “PROCEDE DE BLOCAGE ET SIGNALISATION”).
=>» Outre I’entretien régulier de la machine, il est trés important de vérifier toutes les semaines les points
suivants:
-Fonctionnement de I’Interrupteur Principal.
-Fonctionnement du bouton d’Urgence.
-Fonctionnement correct de tous les mocroo de sécurité.
-Que les protections empéchent I’accés des membres supérieurs aux points dangereux pendant que la
machine est en marche.
-Que les protections soient correctement fixées, de fagon qu’il n’y ait aucun danger pour I’ utilisateur.
-Que les couvercles de I’armoire électrique, les boutonneries et les caisses de registre soient
correctement fermées.

Si vous observez une anomalie lors de la
vérification, appelez le Personnel Technique
pour la résoudre d’urgence, en effect il existe un
RISQUE POTENTIEL D’ACCIDENT.

Le non-accomplissement de cette vérification
libérera le fabricant de la machine de toute
responsabilité en cas d’accident.
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[PRO‘CEDE DE BLOCAGE ET SIGNALISATION J

Ce procédé s’applique au contréle de toute source d’energie pendant la réparation et/ou
Pentretien des équipements et des machines.

Objectif:
Ce processus établit les conditions requises pour le blocage et la signalisation de dispositifs de coupe
de distribution d’énergie. On ’utilisera pour s’assurer que: la machine ou 1’équipement sont déconnectés

de toute source d’energie potentiellement dangereuse, qu’is sont bloqués et signalisés avant que le
personnel ne réalise un travail d’entretien ou de réparation

Responsabilité:

Le personnel correspondant (techniciens d’entretien et de mise en marche) doit recevoir une
formation par rapport a la signification de la sécurité par le procédé de blocage. Toute personne
récemment assignée ou embauchée pour ces fonctions, devra étre formée.

Préparation pour le blocage et la signalisation:

Identifier tous les dispositifs et toutes les sources d’énergie (interrupteurs, valves ou autres), afin de
faciliter leur localisation en cas de blocage et de signalisation:

1)Armoires électriques: Couper le courant et retirer les fusibles.
2)Air: Débrancher I’air.

3)Placer un écriteau sur la machine: Indiquant qu’elle est débranchée et qu’elle se trouve hors
service.

Sequence de blocage et de signalisation:

I)Informez tous les employés intéressés qu'un blocage et qu’une signalisation vont étre réalisés ainsi
que la raison de ces derniers.

2)Arrétez I’équipement en suivant le processus habituel de déconnéxion.
3)Déconnectez 'interrupteur,’air et débranchez 1’équipement en I’isolant de sa source d’energie.
L’énergie accumulée dans des ressorts, des parties élevées de machines, des condensateurs des volants des

sytemes hydrauliques et de pression de gaz, air eau etc, doit étre dissipée ou retenue par des processus tels
que la réapposition la vidange , le blocage pneumatique, etc..
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4)Bloquez et signalez les dispositifs isolants d’énergie, en assignant a chacun d’eux leur cadenas ou
leur signalisation. Dans le cas ou vous déconnectez un interrupteur, indiquez le et/ou bloquez le. Dans le
cas d’une prise électrique, débranchez la et indiquez le.

5)Apres avoir vérifié qu’aucune personne n’est exposée,et pour vérifier que vous avez bien
déconnecté les sources d’energie, appuyez sur le bouton ou autres contrdles de manipulation, afin de vous
assurer que 1’équipement ne fonctionne pas.

6)Une fois que vous aurez réalisé les opérations décrites dans les paragraphes précédents, la machine
sera en situation de blocage signalisé.

Retour des équipements ou des machines a la situation de fonctionnement normal,

1)Aprés avoir réalisé les opérations, d’entretien, de nettoyage ou autres, et une fois que 1’équipement
est préparé pour son utilisation, inspectez la zone qui entoure la machine ou I’équipement afin de vous
assurer qu’aucune personne n’est exposée.

2)Une fois que tous les outils ont été enlevés de la machine, que les protections sont placées et que les
techniciens et le reste du personnel se sont éloignés, retirez tous les blocages et toutes les signalisations,
réarmez les fusibles et démontez tout dispositif isolant d’énergie, afin de restaurer la distribution d’énergie
a I’équipement ou a la machine.

Si plus d’une personne intervient dans le procédé.

Dans les cas exposés dans les paragraphes précédents, si plus d’une personne intervient, chacune des
personnes intervenant bloquera et signalera les dispositifs de coupe de P’énergie. Le personnel
d’entretien utilisera des cadenas multiples.

Lorsqu’un €lectricien et un mécanicien travaillent ensemble, chacun bloque et signale et personne,
excepté la personne qui met la signalisation ne peut la retirer. L’équipement ne sera pas branché tant
qu’il y aura une signalisation.

Normes de base pour Ia réalisation du blocage et de la signalisation.

Tous les équipements doivent étre bloqués et signalisés, pour protéger les personnes contre
Pactivation accidentelle ou inapergue, lorsqu’une telle activation peut étre la cause d’accidents ou de
dommages.

N’essayez pas de manipuler un interrupteur, une valve ou un autre dispositif de coupe d’énergie,
lorsquel’équipement est bloqué ou signalisé.
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1.- CARACTERISTIQUES TECHNIQUES.

= LONGUEUR 2250 mm.
= LARGEUR 1160 mm.
= HAUTEUR 1450 mm
= HAUTEUR A LA SORTIE DU 815+900 mm.
TRANSPORTEUR
CA
= SOUDURE LONGITUDINALE 500 mm.
= SOUDURE TRANSVERSALE 400 mm.
= LONGUEUR CHAMBRE CHAUDE 830 mm.
= LARGEUR PASSAGE DU TUNNEL 440 mm.
= HAUTEUR PASSAGE DU TUNNEL 190 = 275 mm.
< = REGLAGE HAUTEUR BANDES 85 mm.
X = DISTANCE ENTRE ROULEAUX DE 25 mm.
TRANSPORT
= @ ROULEAUX DE TRANSPORT 12 mm.
= CADENCE Aprox.20-25 P/min.

= TYPE DE FILM P.V.C.

Polyafine
Polypropiléne
o5 0500 = LARGEUR MAX. FILM 500 mm.
B - = DIAMETRE MAX.BOBINE 300 mm.
= = LARGEUR DE BOBINE Largeur produit +
1 | RECOMMANDEE hauteur produit + 60
= = l 1 : } mm.
= PUISSANCE INSTALLEE 10 Kw.
5 = TENSION D’ALIMENTATION 220/380 V. (triphasé)
= TUYAN NECESAIRE
380 TRIPHASE 5x10
220 TRIPHASE 4x16
= ENSEMBLE PNEUMATIQUE
(TSLA) 5/6 Kg./cm?
PRESION 80 L/mim.
DEBIT
= POIDS 465 Kg.
s
= PORTE-BOBINESDOUBLE
= TABLE DE AR
= DEROULEUR AUTOMATIQUE
= PERFORATEUR PNEUMATIQUE
= VARIATEUR DE VITESSE TURBINE D'AIR
= BANDE DE TEFLON
= REFROISSEUR DE PRODUIT A LA SORTIE
= TRANSPORTEUR DE GRAVITE
= ACIER INOXYDABLE
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2.- UTILISATION ET MAINTENANCE

2.1.- VERIFICATIONS PREALABLES A LA CONNEXION

ALIMENTATION ELECTRIQUE RESEAU

*Vérifier que la tension d’alimentation du réseau correspond aux caractéristiques de plaque.
*Tolérance maximale de tension de 10 %.

ALIMENTATION DE LA MACHINE.
*La machine est pourvue d’un cable de 4 x 1,5+T pour 380V. triphasé.
*La puissance totale absorbée est de10 Kw.

ALIMENTATION PNEUMATIQUE

*La machine est pourvue d’un raccord d’extrémité pour une gaine de 10 mm. diamétre intérieur.
*Pression de travail entre 5 et 6 Kg./cm”.

*A Dentrée, 1a machine dispose d’un groupe FRL comprenant filtre, régulateur de pression, manometre
et lubrificateur.

NOTE: Le groupe FRL comporte un écrou pour le réglage de I’entrée d’huile, cette derniére en devant
pas dépasser 1 ou 2 gouttes/minute.

CORPORACION COOPERATIVA
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2.2.- FONCTIONNEMENT DE LA MACHINE

1.- INTRODUCTION

Le produit emballé a ’entrée est positionné sous

un cadre de soudage en L, pendant le mouvement

de déplacement, le film se déroule pour le paquet
suivant

Le produit a emballer est introduit dans la poche
formée par le film ouvert sur un coté

3.-SOUDURE ET COUPE 4.- LEVAGE ET AVANCE

Le cadre de soudage en L descend ou est baissé ver
le paquet. Le cadre de soudage s’éléve. Le paquet formé est

Le paquet est hermétiquement soudé dans cette emporté vers le tunnel de rétraction
opération et le film prét pour le paquet suivant

5.- RETRACTION

Le paquet passe par un tunnel pour retraire le film, le convoyeur & bande avance automatiquement
verst I’exterieur de la machine
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Ce tunnel de rétraction est congu et fabriqué
selon un systéme de recyclage permanent de
l'air. A l'aide d'une turbine, l'air se trouvant a
l'intérieur du tunnel est aspiré, celui-ci étant a
nouveau expulsé vers un groupe de résistances
blindées chargées de le réchauffer a nouveau.
Cet air réchauffé descend par les parois
latérales du capuchon et est projeté vers
l'intérieur du tunnel a travers des déflecteurs
mobiles qui dirigent l'air vers le produit (Voir
figure 1).

A l'intérieur du tunnel, l'air chaud provoque
l'effet de gonfler le film tout en le séparant du
produit. Grace a l'orifice fait sur le film a l'aide
d'un perforateur, l'air se trouvant a l'intérieur du
paquet est expulsé, le film se contracte et
adopte la forme du produit.

Le transporteur du tunnel est actionné par un
motoréducteur a courant continu et sa vitesse
est réglable, au moyen d'un régulateur
électronique.

2.3.- PLACEMENT DE LA BOBINA
SEMI-TUBE

Pour le placement de 1a bobine, situer
toujours la partie ouverte du semi-tube vers la
face avant de la machine. La partie supérieure
du film devra passer au-dessus de la tige
séparatrice et l'inférieure au-dessous du plateau
(Voir FIGURE 2, 3 et 4)

Pour un fonctionnement correct, le support
porte-bobines dispose d'un systéme de freinage
dont l'actionnement est réglable a l'aide de deux
écrous (A).

REGLAGE DU TRANSPORTEUR

La largeur de la bobine devra étre égale a la
largeur du paquet a emballer, + la hauteur, +
environ 60 mm. nécessaires pour la réalisation
de la soudure.

Suivant la hauteur du produit, le transporteur
du produit peut étre réglé en hauteur au moyen
du volant situé sur la droite du panneau
¢lectrique. La hauteur du transporteur peut
varier de 85 mm.

Ainsi, 'empaquetage d'une vaste gamme de
produits de hauteurs différentes, augmente
considérablement.
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2.4.- TABLEAU DE COMMANDES

Il
Il

41

Aprés avoir connecté la machine au réseau, il sera possible de connecter ou déconnecter la machine
par l'interrupteur général en le tournant dans le sens (ON/I) ou bien (OFF/O) respectivement.

INTERRUPTEUR GENERAL

Lorsque la machine est mise en route, actionner 'interrupteur (ON/I) et vérifier si le témoin de service
s'illumine.

i
=
I

SERVICE

Ce témoin devra étre illuminé toutefois que la machine se trouve en service.

O

Cette commande comprend deux boutons-poussoirs nous indiquant le mode dans lequel se trouve la
machine: en marche ou & l'arrét.

[l
ol

L

ARRET/MARCHE

* MARCHE (Poussoir BLANC)

Unee fois que la machine se trouve en service (Voir LAMPE DE SERVICE), cette commande
confirme la mise en marche au moyen de ce poussoir.

II sert également & remettre la machine en marche aprés un arrét momentané.

* ARRET (Poussoir NOIR)

Lorsque cette commande est actionnée, la machine cesse de fonctionner progressivement. Tout
d'abord, les résistances sont déconnectées afin d'éviter que 1'air ne continue a s'échauffer. Entre temps
le transporteur et le ventilateur refroidissant ce dernier continuent de fonctionner afin d'évacuer l'air

~ chaud de I'intérieur du tunnel. Lorsque l'air du tunnel atteint une température d'alarme (70° envir.)
toutes les fonctions du moteur stopperont.

Il est recommandé d'éteindre de cette maniére le tunnel, afin que le refroidissement soit plus rapide
et uniforme. Cela permet de prolonger la conservation des rouleaux.
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|

1
|
l

A

Cette commande permet de modifier la vitesse du moteur qui entraine la turbine.

Pour produire le mouvement de l'air, la machine (standart) est pourvue d'une turbine entrainée par
un moteur tournant & 1500 r.p.m.

Lorsqu'un flux variable d'air est nécessaire, un variateur de fréquence permettant un travail de 1500
43000 r.p.m., est adapté a la machine.

Il

|

VARIATEUR DE VITESSE TURBINE D’AIR (EN OPTION)

i
L

©®

Ce régulateur de température permet d'avoir connaissance de la température a l'intérieur du tunnel,
de méme qu'il comprend d'autres fonctions régulant automatiquement son fonctionnement.

Trois différentes lectures peuvent étre visualisées sur l'afficheur en pressant sur le bouton de
gauche:

REGULATEUR DE TEMPERATURE

1) Températur a ’intérieur du tunnel
n cours de fonctionnement normal du tunnel, I’afficheur nous indique la températur interne.

2) Température au travail (SP)

11 s'agit de la température souhaitée pour un fonctionnement normal. La température du tunnel doit
étre maintenue & une marge proche de cette température.

Pour obtenir cet effet, il suffira de connecter ou déconnecter les résistances selon les besoins, en
réchauffant ou refroidissant ainsi 1'air.

3) Température de déconnection (AL)

Il s'agit de la température a laquelle toutes les fonctions de la machine stoppent. Lorsque le bouton
d'arrét du tableau de commandes est pressé (Voir MARCHE/ARRET du tableau de commandes), les
résistances cessent de fonctionner et I'air commence a refroidir grice au mouvement du transporteur et
a la perte naturelle de chaleur.

La température a l'intérieur du tunnel commence a baisser, et lorsque la température de
déconnection est atteinte (aprox. 70°), le transporteur de méme que le ventilateur chargé de refroidir ce
dernier stoppent, 'opération d'arrét global de la machine ayant ainsi lieu.
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i

VARIATEUR DE VITESSE TRANSPORTADOR

Cette commande permet le contréle de la vitesse du transporteur. Cette derniére se réalisera en
fonction du volume de la production, des dimensions du produit, type de film, etc...

it
il

]

I

MANUEL — AUTOMATIQUE (TSLA)

Le sélecteur "MANUEL-AUTOMATIQUE" nous offre la possibilité de choisir entre un mode et
l'autre.

En mode automatique, la machine effectue elle-méme la descente du bras de soudage, une fois réglée
comme indiqué plus haut.

En mode manuel, la descente est conditionnée a une seule manoeuvre par actionnement du bouton
blanc (MARCHE) situé & gauche du tableau de commandes.

li
Il

D

Cet poussoir est utilisé & effet de confirmation aprés un changement du mode de fonctionnement c'est-
a-dire du mode manuel a l'automatique ou vice-versa. Il faudra également l'utiliser a la suite d'un arrét
d'émergence (détecteurs du bras de soudage, arrét momentané ou champignon d'arrét d'émergence).

VALIDATION (TSLA)

Il
Il

(Mao

Pour réaliser le retrait du paquet, nous utiliserons le temporisateur "TEMPS TAPIS", en établissant
une durée de fonctionnement du tapis apres I'exécution de la soudure et la coupe du paquet.

TEMPS TAPIS

-

L

—0<

Le temporisateur "TEMPS BRAS" sert & déterminer les cycles ou manoeuvres de soudage a réaliser.

TEMPS BRAS (TSLA)

|

A l'aide du potentiométre "TEMPS SOUDER" est établie la durée de permanence du bras de
soudage en position baissée, afin d'effectuer la coupe et la soudure.

Avant d'entreprendre le travail, il convient de vérifier la coupe et la soudure en corrigeant le temps
en fonction du film utilisé.

Ainsi, si le temps est insuffisant pour la mise en place du paquet, augmenter celui-ci, et le diminuer
s'il est excessif.

I est recommandé d'appliquer des temps courts afin de prolonger la conservation du fil, de la fibre
de verre,

|

il

TEMPS SOUDER
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=
%%_I_E REGULATEUR DE TEMPERATURE LAME P.E. LONGITUDINALE (SLA PAR
LAME P.E.)

Ce régulateur de températurepermet connaitre la temperature existant dans la lame PE, ainsi que
dautres fonctions qui permettent de régler automatiquement son fontionnement.

3 lectures sont possibles sur le display, celles-ci peuvent étre visualisées en appuyant sur le bouton
de gauche:

1) Température de la lame PE.

En cours de fonctionnement normal, le display indique la temperature a laquelle la lame PE est en
train de travailler.

2) Température de travail (SP)

Il s'agit de la travaille avec temperature souhaitée dans la lame PE pour un fonctionnement normal.

3) Température d’arrét (AL)

11 s'agit de la température d’areét qui doit étre programmé 3 0.

- =
: = REGULATEUR DE TEMPERATURE LAME P.E. TRANSVERSALE (SLA PAR
LAME P.E.)

(LA

Ce régulateur de temperature a la méme fonction que précedant, mais dans la lame PE
transversale.

Il
Il

Y,

Au moyen de cet interrupteur, la machine stoppe complétement. Pour la remise en route, dégager
l'interrupteur et appuyer sur celui de mise en marche (MARCHE/ARRET).

ARRET D’EMERGENCE

MARCHE

Cet interrupteur est situé hors du panneau de commandes. 11 s'utilise pour réaliser la descente du bras
lors du fonctionnement en MODE MANUEL.
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ANOMALIES CAUSES SOLUTION
®qu 1cateu1,: \ La machine est ©Vérifier que la
lumineux d'en'tree débranchée. machine est
de courant éteint. correcternent

connectée.
Fusibles FU10 ou ©Substituer fusible

FU11 grillés.
Ampoule grillée.

©Substituer ampoule.

®Manque de ] ]
température dans le Fusible FU1,2,3 grillé. | ©Substituer fusible
tunnel Contacteur KM1 ©Substituer contacteur
endommagé
Régulateur du ©Substituer régulateur
ventilateur en panne P1. | température
Résistances R abimées. | ©Substituer
résistances.
@Retraction Fusible FU4,5,6 grillé. | ©Substituer fusible.
défectueuse. Moteur du ventilateur ©Substituer moteur.
grillée M1
®La bande en Fusible FU7 grillé. | ©Substiturr fusible.

fonctionne pas

Contacteur KM2 ou
KMS5 abimés.

Moteur de la bande
grillé M2 ou M3

©Substituir contacteur.

©Réparer ou changer
moteur

®Le bras ne
descennd pas

Electrvalve en panne.

Il n’arrive pas d’air &
la machine.

Le bras descend et
monte en suite par
ségurité.

©Changer
I’électrovalve.
©Réviser la connexion
pneumatique
(compreseur).
©Réviser les sécurités.

® Soudure
défectueuse.

Restes de produit ou
film sur le fil.

Fil de soudage abimé.

Tissu de verre en
mauvais état.

Platine de silicone
détériorée

Ressort du fil déserré

Températur
inadéquate.

Bras de soudage mal
ajusté

Temporisateur
analogique endommagé

Electroaimant abimé
ou désajustée.

™
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ONettoyer le fil avec
tissu

©Substituer fil.
©Substituer tissu de
verre

©Changer platine.

Tendre ressort.
Ajuster température.

Ajuster bras

Substituer
temporisateur
analogique.

Substituer ou ajuster
electroaimant.
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2.6. - REGLAGES

SOUDURE EN “L”

Réglage de la hauteur du transporteur

En fonction de la hauteur du produit, le transporteur du produit peut étre réglé en hauteur au moyen du
volant situé a droite du boitier électrique. La hauteur du transporteur peut varier de 70 mm.

Pour obtenir une soudure bien centrée, le transporteur doit descendre jusqu'a mi-hauteur du paquet.

Temps de soudage

Au moyen du temporisateur du temps de soudage, est contrdlé le temps de permanence du bras en
position baissée, au cours de la soudure.

Il est recommandé d'appliquer des temps courts afin de prolonger la conservation du fil, de la fibre de

verre... Avant de commencer a travailler, réaliser une série d'essais avec le film et déterminer le temps
exact.

TUNEL DE RETRACTION

Dans le but d'une meilleure finition du paquet, il existe une série de réglages pouvant étre réalisés en
modifiant certains facteurs qui jouent sur la fonction rétractile. En voici les plus importants:

Temperature de Pair
La température de 'air a I'intérieur du tunnel est mesurée a l'aide d'un thermocouple placé sur la
partie supérieure du tunnel, pres de la turbine. Pour la modification de la température de I'air, nous
disposons sur le panneau de commandes, d'un régulateur de température. Celui-ci connecte ou
déconnecte le groupe de résistances en fonction de la température souhaitée.
Il est difficile d'indiquer une température idéale étant donné l'incidence de divers facteurs, tels que:
e Dimension et forme de l'objet & empaqueter
e Epaisseur et type de film employé
e Température de 1’objet et de 1’air extérieur
e Vitesse de transport du tunnel
¢ Cadence de la marchine
Température trop ELEVEE:Déchirures sur le film
Température trop BASSE:: Rétraction du film faible ou nulle

Vitesse d’avance du produit

La vitesse du transporteur se régule au moyen d’un motoréducteur de vitesse variable, ajusté le
mieux possible & la productio voulue.

Vitesse trop ELEVEE: Rétraction du film faible ou nulle
Vitesse trop BASSE:Déchirures sur le film
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Installation des déflecteurs

Suivant le mode d'installation et l'orientation des déflecteurs d'air sur les flancs du tunnel, les
résultats obtenus varieront. La machine est réglée a la sortie d'usine et, normalement, ne nécessite
aucune modification. Il est possible de modifier la position des déflecteurs dans certains cas concrets
quoiqu'il ne soit pas facile d'en prévoir les résultats. (Voir FIGURE 3 & 4)

DEFLECTEUR LATERAL DEFLECTEUR INTERIEUR

ST

OUVERT

|30 20 20 O 4 PO O O 90
i p=3 <
O 6 B0 G0 SO 90 20 90 o

| 5=

|
|
0 O b DO 2O O 30 4O

S0 20 30 B0 96 36 90 B 90|
L=

I FERME

Patins de roulement

Cette machine est pourvue d'un levier permettant de sélectionner le mode de travail: rouleaux du
transporteur fixes ou giratoires. Ce levier se trouve sur la partie gauche de la porte de sortie du tunnel.
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2.7.- ENTRETIEN ET LUBRIFICATION

ENTRETIEN
SOUDURE ANGULAIRE

Pour le bon fonctionnement de la machine, il est nécessaire d'optimiser le nettoyage. Spécialement
celui du fil de coupe et de soudure, ainsi que le mors inférieur, en eliminant tout reste de film se trouvant
sur la zone de soudage.

Il convient de procéder hebdomadairement & un minimum d'opérations détaillées comme suit:

*Nettoyer le fil de coupe-soudage, ainsi que le mors inférieur, en éliminant tout reste de film restant
dans la zone de soudage, étant donné que cela nuirait & une correcte soudure.

*Pour le nettoyage du fil, introduire un morceau d'étoffe entre la platine et le fil et le faire glisser tout le
long du fil.

* Vérifier, et si nécessaire, substituer le fil & souder. Pour un bon fonctionnement, tendre presque au
maximum les ressorts de compression (Voir FIGURE 9) servant & tendre le fil lorsque se produit
I'échauffement. (Au moment de souder, le fil se dilate et s'il fait contact avec le chassis du bras, il se
produit un court circuit partiel pouvant rompre le fil).

1.- Fil nicrom

2.- Ressort

V@ 3.- Attache fil
.
4 .- Isolant

5.- Teflon adhesif 10 mm
1
% 6.- Teflon adhesif 20 mm

FIG.: 9 7.- Profil de silicone 20 x 11 mm

*Vérifier la fibre de verre placée sous le fil de soudure. 11 est indispensable que celle-ci ne soit ni
brilée ni coupée, pour que le fil ne soit pas en contact avec le chssis du bras de soudage.

*Vérifier la fibre de verre du mors inférieur et substituer si nécessaire.
*Pour changer la fibre de verre, apres I'en avoir détachée, nettoyer la surface de la platine de silicone.

Faire tres attention a ne pas I'étirer au moment de la remplacer. Vérifier en méme temps 1'état de la
silicone et la substituer si elle se trouve trés endommagée.
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TUNNEL DE RETRACTION

*Dans le motoréducteur chargé de 'entrainement du transporteur, étant donné son traitement de
lubrification définitif, le réducteur ne nécessite d'aucun type d'entretien. 11 est recommandé de
substituer les brosses chaque 5000 h. de fonctionnement.

**Le Variateur monophasé (carte CC ref.:056071) (710/00455) incorpore des fusibles de fusion
ultra-rapide, ceux-ci étant les seuls & pouvoir assurer la protection de I'équipement en cas de cours-
circuit. Dans le cas éventuel de fusion, ceux-ci ne devront étre remplacés que par des fusibles
ultra-rapides. Un fusible de ce type est inclus dans le kit de rechanges: 670/00350 Fusible de fusion
ultra-rapide 5 x 20 de 6,3 A.

L'introduction de fusibles lents provoque, en cas de court-circuit, la détruction des pistes et de ses
composants. Cela implique, comme pour le cas d'une manipulation indue, la perte de la garantie.

*Vérifier I'état des rouleaux du transporteur et les changer s'ils se trouvaient endommagés.

LUBRIFICATION

Cette machine est délivrée ayant subi la lubrification de chacune de ses parties. Cependant, il convient
de réviser hebdomadairement les chaines et les parties mobiles.

*Graisser hebdomadairement les chaines de transport du tunnel avec une graisse VERKOL 320-1
ou similaire (de préférence a l'aide d'un pinceau).

SHELL |  BP | s

’ UNIREXI LIPLEX l ENERGREASE ’ ‘
N | GREASE2 LC2 LGWA-2

*Graisser réguli¢rement les zones de frottement (groupes coniques, broches,...).

*Nettoyer et couvrir avec une couche fine d'huile une fois par semaine, toutes les zones mécanisées
et les pieces non peintes, afin d'éviter la rouillure de celles-ci.

Vérifier le niveau d'huile du verre du groupe pneumatique. S'il y avait lieu & le remplir, libérer I'air
afin de déserrer le verre et utiliser de I'huile AIL-5 ou équivalent pour circuits pumatiques.

@ MONDRAGON 46
CORPORACION COOPERATIVA



ROCHMAN

( EMBALAJE )

™

MONDRAGON

CORPORACION COOPERATIVA

ROCHMAN, 8. Coop.

B.° San Antonio, 1 - 48210 OTXANDIO - SPAIN
Telf. 34 - 945 - 450075 - Fax 34 - 945 — 450257
hitp/Awww.rochman.es

47



ROCHMAN

{ EMBALAJE )

-

MONDRAGON

CORPORACION CQOPERATIVA

ROCHMAN, S. Coop.

B.° San Antonio, 1 - 48210 OTXANDIO - SPAIN
Telf. 34 - 945 - 450075 - Fax 34 - 945 — 450257
http//www.rochman.es

48



) ROCHMIAN ROCHMAN, S. Coop.

{ EMBALAJE ) Telf. 34 - 945 - 450075 - Fax 34 - 945 — 450257
http/iwww.rochman.es

Echnical Assz’stance Serviee RO CH N |

ROCHMAN technical Assistence comprises the following
departaments:

e Repair Departament, with human tean ready to deal with
the problems that from time to time arise with packing
machines.

e Spare Parts Department, with catalogue of the most
important spare parts, delivery within twenty-four hours
guaranteed.

o Customer Inquiries Departament, in which any query
relating to our machines will be carefully answered.

Dpto. de S.A.T. de ROCHMAN
San Antonio, 1. - 48210 OTXANDIO (Bizkaia)
Tel.: 34-45-450075 - Fax: 34-45-450257
E-MAIL: sat@rochman.es

MACHINE IDENTIFICATION.

For the right machine identification there is a charactetistiques plate.

In case of some break-down on the machine, some information or spare parst need, etc. The
contact telephone is indicate on the plate. (fig.: 1).

;O ROCIIMAN

Aflo de fabricacion Rk SRS
Year of manufaciure
Annee de fabrication &

Modelo maquina

Machine iype g h f

Machine modeie
N* maquina Peso :
Machine number Weight
N' machine oi i
Poid(Kg) I ¥ TOENSURE THE SAFTY OF ALL PERSONNEL
Voltage() [Toias poeertin) | Tntonmityt) | Gy INVOLVED IN THE HANDLING OF
Tensian Puissance totale|.Intensité Fréquence IN’DUSTRIAL EQUIPMENT’ AS WELL AS TO
. ACQUIRE MACHINES THAT ARE DESIGNED
WITH SAFETY IN MIND, ONE SHOULD
F—— ool FOLLOW THE RECOMMENDATIONS GIVEN
prommn i) REGARDING THEIR SAFE USE ACCORDINGLY,
WE CONSIDER IT ESSENTIAL THAT
ROCHMAN, S. Coop. THIS MANUAL BE READ

B* San Antonio, 1-48210 OTXANDIO-SPAIN
Telef. 34-945450075/Fax 34-945450257
E-mail: sat®rochman.es

FIG.:1
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{ SAFETY RECOMMENDATIONS ]

To meet the requirements of today’s competitive market it is imperative to ensure quality, not only in
the product but also in the firm in general. Production has to be continuous, machines have to be reliable,

the operator must not be exposed to danger, etc. The following are some of the recomendations that should
be followed to such ends:

=> When you unpack the machine, carefully check it for damage sustained in shipment. If there is
damage, inmediately notify the shipper. Do nothing with the machine until the shipping agent has
carried out an inspection, draw up report, etc.
=> Do not attempt to install, adjust, or operate this machine without first reading the present manual.
=> The desing of each ROCHMAN machine includes the safety characteristiques required to eliminate
risk of accident during use or maintenace. EU safety regulations have been taken into account in desing
and construction. If the equipment is to be correctly used, however, it is indispensable that the operator
be trained.
=> Do not attemp to start up or the machine until all safety requirements, installations, and maintenace
procedures have been understood and adhered to.
=> Certain practices or minor modifications on the part of the user may produce a risk of damage or
acccident. Hence we recommend that such modifications not be made without prior query to
ROCHMAN.
=> Always keep the machine clean, lubricated, and in good working condition. Adjustments, repairs, and
lubrications should be carried out only by cualified maintenance staff, in accordance with the
instructions inthis manual. The machine should be locked off and sings should be posted to indicate its
state.
=> The operator should never insert his hand, or any other object into the machine while it is functioning.
=» Never place tools, parts or other objects on or in the machine.
=>» For correct maintenance follow the advice given in MAINTENANCE AND LUBRICATION. In this
regard we recommend that specific procedures be followed, as well as in regard to locking off and
singnposting the machine. (LOCKING OFF AND SIGNPOSTING PROCEDURE serves as an
example).
=> It is important not only to maintain the machine regularly but also to check the following weekly:
-That the main switch funtions. :
-That the emergency button funtions.
-That the safety micros funtion correctly.
-That the guards prevent access of upper limbs to dangerous points the machines is in operation.
-That the guards are properly secured, in such manner that there is no danger to the user.
-That the covers of the electrical cabinet, button panels, and meters are correctly shut.

Should you observe any irregularity,
contact Technical Personnel to have it
urgently rectified, sice otherwise there is
the risk of accident.

Failure to carry out this check will, in the
event of accident, absolve the
manufacturer of all liability.
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[PROCED URE FOR LOCKING OFF AND SIGNPOSTING. ]

This procedure applies to the control of any power source during repair or maintenance of
equipment.
Objective:

This procedure lays down minimum requirements for thelockingoff and signposting of potentialy
dangerous power cut devices. It will be followed to ensure that the equipment is disconnented from any
potentially dangerous power source, maintenance tasks or repairs.

Responsibility:

Maintenance and starting up technicians must be instructed in the importance of safety in locking-off
procedure. Every person recently appointed or hired for such purposes must be instructed.

Preparation for locking off and signposting:

Identofy all devices and power sources (switches, valves, etc.) so that they can be easily located in the
event of locking off and sognposting:

1)Electrical cabinets: cut power and remove fuses.
2)Aire: Disconnect.

3)fit a label to the machine: indicating that it is out of use and disconnected from the power
source.

Locking off and signposting secuence.

1)Notifity all personnel concerned that the equipment will be locked off and signposted. Indicate the
reason.

2)Shut off the equipment according to de usual disconnection procedure.
3)Turn off at the switch, disconnect the air, and disconnect the equipment from the power source. The
energy accumulated in springs, machine-elevating parts, condensers, flywheeles, hydraulic system, and

pressurized gas/air/water, should be dissipated or else retained for such procedures as resetting, tapping,
and pneumatic locking.
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4)Apply a padlock to each power cutoff device, and attach a sign. If you turn off at the switch,
indicate and /or lock. Remove plugs and indicate.

5)When you have ensured that no person in exposed, then, in orther to check that power sources are
disconnected, press the button of whatever operation control to see that the equipment does not function.

6)When foregoing operations have been carried through, the machine is locked off and signposted.

Return of equipment to state of normal operation.

1)Having carried out repairs, maintenance, cleaning, or such other task as may be necesary, and when
the equipment is ready for use, inspect the area around it to ensure that no is exposed.

2)When all tools have been removed from the equipment, the guards have been put in their positions,

and technicians, along with other personnel, are out of the area, then remove all locks and signposts, reset
the fuses, and remove all power cutoff devices to restore power to the equipment.

If more than oneperson is involved in the process.

In the cases dealt with above, each of the persons involved will lock off and signpost the pewer
cut devices. Maintenance personnel will use multiple padlocks.

When the electrician and a mechanic work together, each of them locks off and signposts. Only the

person who has put it in place may remove a sign. The equipment must be connected while signposting
is place.

Basic rules for locking off and signposting.

All equipment shall locked off or signposted in orther to protect persons against accidental or
inadvertent starting up when this could result in accidents or injury.

Do not attemp to use any switch, valve, or other power cut device when it is locked off or signposted.
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1.- TECHNICAL CHARACTERISTICS

i

=  LENGH

=  WIDTH 1160 mm.
=  HEIGHT 1450 mm
=  HEIGHT AT CONVEYOR EXIT 815+900 mm.

223

= LONGITUDINAL SEALING 500 mm.

= - CROSS-SECTIONAL SEALING 400 mm.

= HEAT CHAMBER LENGTH 830 mm.

=. TUNNEL CLEARANCE WIDTH 440 mm.

= TUNNEL CLEARANCE 190 +275 mm.
HEIGHT

= BELTS HEIGHT ADJUSTMENT 85 mm.

= DISTANCE BEETWEN 25 mm.
CONVEYOR ROLLERS

=  © CONVEYOR ROLLERS 12 mm.

= - RATE Aprox.20-25 P/min.

AR

=  TYPE OF FILM PV.C

Polyolefine
Polypropylene
= MAXIMUM COIL WIDTH 500 mm.
= MAXIMUM COIL @ 300 mm.
= RECOMMENDED COIL Product width +
WIDTH product height + 60
mm

L

INSTALLED CAPACITY 10 Kw.

SUPPLY VOLTAGE 220/380 V. (THREE
PHASE)
= NEEDED PIDE
380 TRI-PHASE 5x10
220 TRI-PHASE 4x16
= PNEUMATIC UNIT
PRESSURE 5/6 Kg./cm’
FLOW 80 L/mim.
= WEIGHT 465 Kg.
= DOUBLE COIL-HOLDER
= AIR TABLE
=  AUTOMATIC UNWINDER
= PNEUMATIC PERFORATOR
= AIR TURBINE SPEED VARIATOR
= TEFLON BAND
= PRODUCT COOLER AT EXIT
= GRAVITY CONVEYOR
= STAINLESS STEEL
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2.- USO Y MANTENIMIENTO

2.1.- PREVIOUS CHECKING TO CONNECTION

NETWORK POWER SUPPLY.

*Check that the supply voltage of the network is the same as the characteristics of the plate.
*Maximum voltage tolerance of 10%.

MACHINE POWER SUPPLY.

*The machine is provided with a hose of 4 x 1.5+G for 380 V. three phase.
*The full input power is 10 Kw.

PNEUMATIC FEEDING
*The machine is provided with an outlet air connection for hose of 10 mm. inner &.
*Working pressure between 5 and 6 k/cm®,

*At the feed end, the machine is supplied with a FRL unit which consists of filtering, pressure
regulator, manometer and lubricator.

REMARK: The FRL unit has a built-in screw for the regulation of the inlet oil, which should not
exceed 1 or 2 drops/minute.
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2.2.- MACHINE OPERATION

1.- NSERINGN

The product that has been wrapped at the feed

The product to be wrapped is put into a bag made end is positioned under the L-shaped sealing
frame. The film is unwound for the following

up by the open-sided film
package during the traversing motion

3.- SEALING AND CUTTING 4.- LIFT AND FEED

The L-shaped sealing frame towards the package.
The package is hermetically-sealed left by the The sealing frame goes up. The formed package

operation and the film is ready for the following is driven towards the shrinking tunnel
package

5.- SHRINKING

The packet pass through the tunnel to shrink the film, the conveyor belt progress automatically
through the end of the machine
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This shrinking tunnel is designed and
manufactured according to a system of
permanent air recycle. The air inside the tunnel
is exhausted by means of a turbine and it is
blown out towards a group of shielded heating
elements which heat the air. This reheated air
goes down through the side walls and it is
directed towards the tunnel inside through
some moving deflectors which steer ir towards
the product (See Figure I).

Inside the tunnel, the hot air makes the
effect of inflating the film separating it from
the product. Thanks to the hole made on the
film by means of a hole puncher, the air
remaining inside the package comes out and the
film shrinks taking the shape of the product.

The tunnel conveyor belt is driven by means
of a D. C. gearmotor and its speed is adjustable
by means of an electronic regulator.

2.3.- SEMIPIPE COIL POSITIONING

To position the coil, the open side of the
semipipe must always be placed towards the
front of the machine. The upper part of the film
is to pass over the splitting rod and the lower
one under the tray (See FIGURE 2, 3 and 4).

The coilholder bracket is supplied with a
braking system, the drive of which is adjustable
by means of two screws (A), for the correct
operation.

CONVEYOR BELT ADJUSTMENT

The coil width must be the same as the
width of the package to be wrapped, + height, +
60 mm. approximately, which are necessary to
carry out the sealing.

The conveyor belt can be height-adjusted by
means of the flywheel fitted to the right of the
switchboard, depending on the height of the
product. The conveyor belt height can vary 85
mm.

In such a way, the wrapping of a wide range of
height-varied products is increased considerably.
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2.4.- CONTROL PANEL

1l
Il

dil

Once the machine has been connected to the supply network, it can be switched on or off by means
of the main switch by turning it to (ON/I) or (OFF/O) respectively.
When starting the machine, set the switch to (ON/I) and check that the running light is illuminated.

MAIN SWITCH

Il
S
Il

RUNNING

Every time the machine is working, this light will have to be illuminated.

{1

O

This operating control consists of two push buttons and a light signal which indicates if the machine is
working or stopped.

it
il

- STOP/START

* START ~ (WITHE push button)

Once the machine is connected (See RUNNING LIGHT), this operating control confirms that it has
been put into operation.

It is also used to put the machine into operation after a temporary laying-off.

* STOP (BLACK push button)

When pressing this push button, the machine stops working gradually. Firstly, the heating elements
are switched off so as not to keep the air being heated. In the meantime, the conveyor belt and the fan
that cools it go on operating in order to evacuate the heat remaining inside the tunnel. When the air inside

the tunnel reaches up to the alarm temperature (70° approx.) all functions of the motor are stopped.

It is recommended to switch off the tunnel in such a way to obtain a quicker and more uniform
cooling. By doing that, the working life of rollers will be achieved.

@ MONDRAGON 58
CORPORACION COOPERATIVA



""" ROCHMAN ROCHMAN, S. Coop.

B.° San Antonio, 1 - 48210 OTXANDIO - SPAIN
{ EMBALAJE ) Telf. 34 - 945 - 450075 - Fax 34 - 945 — 450257
http//www.rochman.es

— A

The speed of motor which drives the air turbine is varied by means of this operating control.

The machine (standard) is provided with a turbine driven by a motor which rotates at 1500 r.p.m. to
carry out the air motion.

When a variable air flow is required, a frequency variator which allows to work from 1500 to 3000
r.p.m. is fitted on the machine.

Il

VAIR TURBINE SPEED VARIATOR (OPTIONAL)

Il
il

The temperature inside the tunnel as well as other functions which will regulate automatically its
functioning are controlled by means of this temperature controller. There are three likely readouts
which will be displayed by pressing the left-hand push button:

TEMPERATURE CONTROLLER

1) Temperature inside the tunnel
With the tunnel under normal working conditions, the display will show the inside temperature.

2) Working temperature (SP)

This is the temperature at which the tunnel must operate under normal working conditions. The
tunnel temperature must be kept within some margins, close to this temperature. The heating elements
will be switched on or off, heating or cooling the air, to achieve that.

3) Switch-off temeprature (AL)

With this temperature all the functions of the machine stop. When pressing the stop push button
(See STOP/START from the control panel), the heating elements stop working and the air starts being
cooled by means of the motion of the conveyor and the natural loss of heat.

The temperature inside the tunnel starts dropping and when it reaches up the switch-off temperature
(70° approx.) the conveyor belt and the fan that cools it stop, and the whole operating fails to work.
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CONVEYOR BELT SPEED VARIATOR

The conveyor belt speed is controlled by means of this operating control. This speed will vary
according to the required output, product dimensions, type of film,...

Il

IHIN

= @ = L] MANUAL — AUTOMATIC (TSLA)

The “MANUAL - AUTOMATIC?” selector provides us with the possibility of chosing between
either one or the other.

In automatic mode, the machine performs by itself the lowering of the closing arm, once it has been
set such as it is indicated in the previous sections.

In manual mode, there will be only a lowering operation every time the withe push button (START)
which is on the left-hand of the control panel is pressed.

Il
Il

D

This push button is used to confirm after a change in the operating mode, that is to say, from manual
to automatic or vice versa. It must be also pressed after a safety stop (detectors of closing arm, temporary

VALIDATION (TSLA)

<

[ONNO] m——

CONVEYOR BELT TIME

The “CONVEYOR BELT TIME” timer will be used to carry out the removal of the package,

setting a time in which the conveyor belt will start, once the sealing and cutting of the package have
been performed.

Il

Il

<

The “ARM TIME” timer is used to determine the cycles or sealing operations to be carried out.

ARM TIME (TSLA)

Il
Il

o

The time that the closing arm must be lowered to carry out the film cutting and sealing is set by the
“CLOSING TIME” potentiometer.

Before starting working, it should be advisable to check the cutting and sealing, correcting the time
in accordance with the type of film used. If there is no enough time to position the package, increase it
or decrease it when the time is excessive.

It is recommended to use short periods of time to make the working life of wire, glass fabric, etc.
longer.

SEALING TIME
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= =
%LI_E LONGITUDINAL CLAMP TEMPERARURE CONTROLLER (SLA WITH
CLAMP) |

Theclamp temperature is known through this temperature regulator as well as other funtions which
will regulate automatically its functioning.

There are three likely readouts which will be displayed by pressing the left-hand push button:

1) Clamp temperature

On the normal working conditions, the display will show the working clamp temperature.

2) Working temperature (SP)

This is the temperature that the clamp has to work under normal working conditions.

3) Switch-off temeprature (AL)

This is the switch-off temperature that must be programed on 0.

Bl

g_

CLAMP)

I

CROSS-SECTIONAL CLAMP TEMPERARURE CONTROLLER (SLA WITH

This temperature controller does the same work as the bllow one, but on the transversal clamp.

i

@ —— EMERGENCY STOP

The machine is fully stopped by means of this push button. To restart the operation, unlock the push
button and press the start push button (STOP/START).

START

This push button is fitted out of the control panel. It is used to carry out the lowering of the closing
arm when operating in MANUAL MODE.
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FAULTS CAUSES SOLUTIONS
® Light power The machine is swiched [©Check that the machine is
supply indicator off. | off switched on correctly.
The fuse FU10 or FU11 [©Replace the fuse.
are blown out.
The bulb is blown out. . [©Replace the bulb.
®T here is not Fuse FU1,2,3 isblown (©Replace the fuse.
enough temperature out.
inside the tunnel. Fault in contactor KM1. [©Replace the contactor
Temperature controller ~ [©Replace the temperature
is broken up R. controller.
Heating elements are ©OReplace the heating
damaged R. elements.
® Retractilado Fuse FU4,5,6 is blown  [©Replace the fuse.
defectuoso. out.
Fan motor failure (©Replace the motor.
® The conveyor Fuse FU7 is blown out. [©Replace the fusible.
belt does not work. Fault in contactor KM1 - ©Replace the temporizador.
or KM5
Conveyor belt motor is  [©Repair or replace the
burnt out M2 or M3. motor.
® No baja el brazo Electrovélvula averiada. [©Cambiar electrovalvula.
No llega aire al la ©Revisar la conexion
maquina. neumatica (compresor).
Baja el brazo y sube (©Revisar seguridades
seguido por seguridad.
® Faulty closing.

OJRemains of product or
film on the wire.
OClosing wire is
deteriorated.

OGlass fabric in poor
state.

(©Clean the wire with a
cloth,
©Replace the wire,

(©Replace the glass fabric,

OSilicone flat is (©Change the flat.
deteriorated.
OOWire spring is loose. (©Stretch the spring.
OInappropriate (©Set the temperature.
temperature
OClosing arm improperly [©Adjust the arm.
adjusted.
OJAnalog timer is (©Replace the analog timer.
damaged.
OElectromagnet is (©Replace or adjust the
broken up or improperly  flectromagnet.
adjusted.
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2.6. - ADJUSTMENTS

SEALER IN “L”

Conveyor belt height adjustment
The conveyor belt can be height-adjusted by means of the flywheel fitted to the right of the
switchboard, depending on the height of the product. The conveyor belt height can vary 70 mm.

The conveyor belt should be lowered up to half the package height in order to obtain a well-centered
sealing.

Sealing time :
The time that the arm must be lowered to carry out the sealing is controlled by the sealing time
potentiometer. :

It is recommended to use short periods of time to make the working life of wire, glass fabric, etc.
longer. Before starting working, carry out a series of tests with the film and specify the required time.

SHRINKING TUNNEL

There is a series of adjustments which can be carried out by modifying several factors that affect the
shrinking to improve the finishing of the package. The most important ones are:

Air temperature
The air temperature inside the tunnel is measured by means of a thermocouple fitted at the top of
the tunnel, close to the turbine. There is a temperature controller at the control panel to modify the air
temperature. This controller, according to the required temperature, will switch on or off the group of
heating elements. ,
It is difficult to indicate the ideal temperature because several factors are involved, some of them
are these:
¢ Dimension and shape of the product to be wrapped
e Thickness and type of the film used
e Temperature of the object and external air
¢ Tunnel conveyor belt speed
e Machine rate
Too HIGH temperature:Holes on the film
Too LOW temperature:Low or non-shrinking of the film

Feed speed of the product

The conveyor belt speed is adjusted by means of a variable speed gearmotor, adjusting it as better as
possible to the required output.

Too HIGH speed:1.ow or non-shrinking of the film
Too LOW speed:Holes on the film
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Deflectors positioning

The results can vary according to the positioning and steering of air deflectors fitted on the sides
of the tunnel. The machine consists of a series of grids which modify the hot air outlet either from
sides (See FIGURE 3) or the bottom (See FIGURE 4). Modify the air outlets according to the results
obtained.

LATERAL DEFLECTOR INNER DEFLECTOR

WO

|
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|
|

| 2O 20 3O B0 IO 90 96 9o w9
| p=3 . R =3
S 20 40 20 20 9 S 30 00
| |
P 20 30 0 $P <O PO 2

| &@i{E@
|26 20 40 20 0 90 90
1%%%%%%%?2%: CLOSED
|90 9% 90 S0 0O SO 3O I 30

CLOSED | KA S

FIG3 FIG 4

Rolling shoes

This machine is provided with a lever which allows to select working with the conveyor belt
fixed or rotating rollers. This lever is fitted on the left-hand of the tunnel exit door.
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2.7.- MAINTENANCE AND LUBRICATION

MAINTENANCE

ANGULAR SEALING

When cleaning, extreme care should be taken to ensure that the machine operates properly. It should
be specially done with the cleaning of the cutting and sealing wire as well as the lower clamp, by
removing all the rest of film remaining on the closing zone.

Weekly, appropriate care should be taken, such as it is detailed next:

*Clean the cutting-sealing wire as well as the lower clamp by removing all the rest of film remaining
on the sealing zone, since it would be detrimental to the achievement of a correct sealing.

*Insert a strip of cloth between the flat and the wire and slide it through all along the wire to clean it.

*Check and replace the sealing wire if the need arises. For a proper machine operation, stretch
almost fully the compression springs (See FIGURE 9) which are useful for stretching the wire when the
heating is carried out. (On sealing process, the wire expands and if it comes into contact with the chassis
of the arm, a transient short circuit occurs which can broke the wire).

1.- Nichrome wire
2.- Spring
3.- Wire clamp

4.- Insulator
5.- Adhesive teflon 10 mm
6.- Adhesive teflon 20 mm

7.- Silicone section 20 x 11 mm

*Verify the glass fabric fitted under the sealing wire. It is essential that the glass fabric should be
neither cut nor burnt to prevent the wire from coming into contact with the chassis of the closing arm.

*Verify the glass fabric of the lower clamp and replace it if necessary.
*To replace the glass fabric, clean the surface of the silicone flat once the fabric has come unstuck

from it. Much care should be taken to ensure that the glass fabric is not drawn when sticking it again.
Verify, at the same time, the silicone state and replace it if necessary.
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SRINKING TUNNEL

*Within the gearmotor unit which drives the conveyor belt, the gear needs no maintenance as it is
lubricated for life. Its is recommended to replace the motor brushes every 5000 working hours.

*The single-phase Variator (card CC ref.:056071) (710/00455) is provided with quick-break
fuses, as they only are able to protect the unit in the event of shortcircuit. In case of blow, they must
only be replaced by quick-break fuses. A fuse of this type is supplied in the spare parts
kit:670/00350 Quick-break fuse 5 x 20 of 6.3 A.

The fitting of slow fuses produces, in the event of a shortcircuit, the failure of tracks and
components. This implies, like the handling of the unit, the loss of the warranty.

*Verify the state of the conveyor belt rollers and replace them if they are deteriorated.

LUBRICATION

This machine is delivered with all its parts pre-lubricated. However, it is necessary to check weekly
the chains and working parts.

*Weekly, lubricate the convey chains of the tunnel with grease VERKOL 320- I or similar
(preferably with a paint-brush).

’UNIREX ‘ LIPLEX I ENERGREASE l l
N | GREASE 2 LC2 LGWA-2

*Grease regularly the friction zones (conical units, spindles,...).

*Clean and cover with a thin coat of oil all the machined areas ans parts with no paint, in order to
prevent them from oxidation.

Check the oil level at the tank of the pneumatic unit. If the tank needs to be refilled, remove the air
to release the tank and use AIL-5 oil or any equivalent for pneumatic circuits.
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3.- REPUESTOS / SPARE PARTS / PIECES DE RECHANGE

3.1.- CAPERUZA / CAPUCHON/TOP CAP

©

T
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I I b
N°| CODIGO| DENOMINACION (Francaise) (English) Modelo
Tejido de silicona blanca i L N .
Texture de silicone blanche 3010 épais. | White silicone fabric REF.7102 #
485/00400 | REF.7102 #3010 esp.0,25 x 1 025 x 1 m large 3010 thickness 0.25 x 1 m, width TSL 50x40
1 m. ancho
. . Curtaim as per drawing
485/71220 | Cortina s/pl.485/71220-2 Rideau s/pl.485/71220-2 485/71220-2 TSL 80x60
495/00260 Motor trifasico d§ 0,5 CY. a Mot;ur nip}}a§é de 0,5 CV 41500 r.p.m. | Three-phase rr}otor of_O,S HP. at TSL 50x40
2 1500 r.p.m. con eje especial a essieur spécial 1500 r.p.m. with special shaft
495/60052 Motoy trifasic.o 0.5 CV 3000rpm Motgur trip}rla'sé de 0,5 CV 43000 r.p.m. | Three-phase motor of'O,S HP. at TSL 80x60
con eje especial a essieur spécial 3000 r.p.m. with special shaft
Resistencias de 1400 W. 220 V. | Résistances de 1400 W. 220 V. S/PL Heating elements of 1400 W. 220
3 600730033 | 5/pr 30,033 30.033 V. as per drawing 30.033 TSL 50x40
Resistencias de 1400 W. 220 V. | Résistances de 1400 W. 220 V. S/PL, Heating elements of 1400 W. 220
600760030 | s/pr. 60,0501 60.050-1 V. as per drawing 60.050-1 TSL B0x60
4 | 790/00490 | Termopar FE- CONSTANTAN | .o ouple FE - CONSTANTAN IC | FE- CONSTANTANIC. TSL
IC. thermocouple
960/30160 | Turbina tinel S/PL 30.160 Turbine tunnel s/pl 30.160 gg‘;‘gg turbine as per drawing TSL 50x40
0 g OGRS S [t S U S
510/00220 Turbina CMP 922-4T/ESP Turbine CMP 922-4T/ESP nucleo CMP [ Turbine CMP 922-4T/ESP nucleo TSL 80x60
nucleo CMP 820 s/pl.61055 820 s/pl.61055 CMP 820 as per drawing.61055
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3.2.- SISTEMA DE ELEVACION / LIFTING SYSTEM /SYSTEME DE LEVAGE

3.2.1.- SISTEMA DE ELEVACION / LIFTING SYSTEM / SYSTEME DE LEVAGE (TSL 50x40)

N*-} CODIGO DENOMINACION (Francaise) (English)

1 440/11432 - | Cojinete SELFOIL A-6-10-10 Roulement SELFOIL A-6-10-10 Bearing SELFOIL A-6-10-10

2 440/11433 | Cojinete SELFOIL A-6-10-15 Roulement SELFOIL A-6-10-15 Bearing SEFOIL A-6-10-15
960/70254 . . .

3 960/70259 Husillo elevador Vis de levage Elevating screw.

4 960/70474 | Tuerca derecha elevador Vis de levage droite Right lift nut

5 | s20/00100 gfg;“a paso P=9,52 Simple DIN Chaine pas P=9,52 simple DIN Single chain DIN 8187 pitch P=9.52

6 520/00170 I;;r;};alme cadena P=9,52 Simple DIN Raccord chaine P=9,52 simple DIN Iringksf;)r single chain DIN 8187 pitch
460/00494 | Soporte de rodamiento UCP 201 Support roulement UCP 201 Bearing support UCP 201

Manivela “ELESA”. Codigo 44416 . “ELESA” crank Code 44416 Ref.

420/00165 Ref. MT.1304IR-A12 Manivelle ELESA Code 44416 Ref. MT. 130+IR-A12
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3.2.2.- SISTEMA DE ELEVACION / LIFTING SYSTEM / SYSTEME DE LEVAGE (TSL 80x60)
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CODIGO
Ne TSL TSL DENOMINACION (Francaise) (English)
50/40 80/60
Manivela “ELESA” Cbdigo 44416 Ref. | Manivelle ELESA Code 44416 Ref. “ELESA” crank Code
1| 420100165 | 420/00165 | 1. 430,15 : MT.130+IR 44416 Ref. MT.130+IR
2 520/00100 | 520/00100 | Cadena paso P=9,52 Simple DIN'8187 Chaine pas P=9,52 simple DIN Single chain DIN 8187 pitch
3 520/00150" | 520/00150 | Empalme acodado paso 9,52 Raccord coudé pas 9,52 Elbow link pitch P=9.52
4 | 52000170 | 520000170 | ropeime cadena P=9,52 Simple DIN | accord chaine P=9,52 simple DIN | LIk ;‘;ﬁ;ﬁ“gfgghz‘““ DIN
5 960/70007 | 960/70007 | Rozaderas Plaques frottantes Rubbing plates
6 - 90/710011 | Husillo elevador izquierda Vis de levage gauche Left elevating screw
7 - 960/71012 | Eje volante Axe volant Flywheel shaft
8 e 960/70014 | Tuerca Ecrou Nut
9 - 960/70015 | Engranaje conico Engrenage conique Conical gear
10 o 960/71017 | Eje Axe Shaft
11 e 960/70019 | Tuerca a derechas Ecrou droite Nut right
12 - 960/71024 | Husillo elevador derecha Vis de levage droite Right elevating screw

in wheel

Roue chaine

Rueda cadena
MOTOR-REDUCTOR
Motoreductor MVF. 44A 1/46 P63 B14

961/70018

Moto-réducteur MVF. 44A 1/46 P63 Gearmotor MVF. 44A 1/46

495/00117 | 49500117 | g7 g 1gycey B14 B3 0.18Kw B14 P63 B14 B3 0.18Kw
960/60236 | 960/60236 | Eje reductor Axe réducteur Gearbox shaft
961/60237 | 961/60237 | Rueda cadena S/P-30.091 Roue chaine Chain wheel as per drawing
15 | 460/00485 | 460/00485.] Soporte UCFL-15 ATM Support Support UCFL-15ATM
16 | 460/00490 | 460/00490 | Soporte UCFL-20 ATM Support Support UCFL-20ATM
17 [ 460/00495 | 460/00495 | Soporte UCP-204 Support Support UCP-204

18 | 520/00160 | 520/00160 | Empalme especial cadena P=12,7 simple | Raccord chaine Spécial P12,7 simple Is,ziczla; fink for chain

Special chain pitch=12.7 as

520/71058 - Cadena paso 12,7 Especial S/P 70058-2. | Chaine pas 12,7 Spécial S/PL.71058-2 per drawing 71058-2
19 Special chain pitch=12.7 as
- 520/71058 [ Cadena paso 12,7 Especial S/P 71058-2 . | Chaine pas 12,7 Spécial S/PL.71058-2 per drawing 71058-2
; . - s Silicone-coated roller &
Rodillo recubierto de silicona & 8/12 x Rouleau recouvert de silicone 8/12 @ x
390/70055 400 ong. S/P 70055 400 long S/PL. 70.055 3112 X 400 long as per
20 feoooeommien bl | Grawing 70055
500/71055 Rodillo recubierto de silicona & 8/12 x Rouleau recouvert de silicone 8/12 @ x S/llllé:ongz)cooflted roller &
600 long. S/P 71055 600 long S/PL. 71.055 draw;;g 71005“58 as per
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3.2.2.1.- BLOOQUE TRANSMISION SUPERIOR /BLOC DE TRANSMISSION SUPERIEUR /
UPPER TRANSMISSION BLOCK

T Y i
\

N° TSLS0 /SOOIDI’(F;SOL 830/60 DENOMINACION (Francaise) (English)
1 260/24200 Anillo élastico I-42. Anneau élastique [-42. Elastic ring 142.
2 100/52023 Rodamiento 6004 ZZ C3. Roulement. Bearing 6004 ZZ C3.
3 961/60242 Anillo prisionero. Anneau prisonnier. Holder ring.
4 960/70027 I 960/71027 Eje homo. Axe tunnel. Chamber shaft:
5 961/60240 Rueda cadena s/pl. 30.165. Roue chaine s/pl. 30.165. Chain weel as per drawing 30.165.

3.2.2.2.- BLOQUE TRANSMISION MOTRIZ/BLOC DE TRANSMISSION MOTEUR /
DRIVING TRANSMISSION BLOCK (980/71157)

o

T : by

N° TSIS OC/A(‘)ODIFI‘;SL 30/60 DENOMINACION (Francaise) (English)
960/70028 960/71028 | Eje transmisién Axe transmission Transmission shaft
2 960/70031 Rueda de cadena Roue de chaine Chain wheel
3 961/60239 Rueda cadena S/P 30.164 Roue de chaine S/P 30.164 Chain wheel as per drawing 30164

3.2.2.3.- BLOQUE TRANSMISION TENSOR /T, ENSOR BLOC DE T. RANSMISSION TENDEUR /
TRANSMISSION BLOCK

W—*T%Tz /// 4 |
o 7 g

CODIGO .
N° DENOMINACION Francaise English
TSL50/40 | _TSL80/60 ( ) (English)
1 960/70029 960/71029 Eje reenvio Axe renvoi Angular gearbox shaft
2 961/60239 Rueda cadena S/P 30.164 Roue de chaine Chain wheel as per drawing 30164
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3.3.- SOPORTE BOBINA /SUPPORT PORTE BOBINE / COIL BRACKET

L4 4
12
N°| CODIGO| DENOMINACION (Francaise) (English) Modelo
Muelle de compresidn [ D:8-10 / | Ressort de compression [ D:8-10 /L:34 * | Compression spring [ D:8-10 /
1| 40000179 L:34/P:2/ d:OI,)75 ] : /P:2/d:0,75] ; : L:34I; p:2/ d:01,375]g [ TSL
2 | 960/40069. | Rodillo de apoyo Rouleau d’appui Support roller TSL 50x40
"""" 594/00990 | Rodillo de gravedad LT 990 | Rouleau de gravite L=990 | Gravity roller L=990 | TSL80x60 |
3 960/40079 | Eje portarollos Axe porte-rouleaux Coil-holder shaft TSL 50x40
""""" 960/41079 | Ejcportarollos | Axeporterouleanx | Coilholdershaft | TSL8ox60 |
4 960/40114 | Cubos de rodillo Moyeaux de rouleau Roller hubs TSL
5 | 960/40149 | Soporte freno Support frein Brake bracket TSL
6 | 960/40169 | Tornillo Mariposa M8 x 20 Vis papillon M8 x 20 Butterfly screw M8 x 20 TSL
7 | 962/40150 | Soporte conico portabobinas Support conique porte-bobines Conical coil-holder bracket TSL
8 |- 960/40067 _ Guia carro portabobinas Guide chariot porte-bobines Coil-holder carriage = . f----- TSLS0x40
960/71068 TSL 80x60
91.:960/40078 | Varilla Tige Rod TSL 50x40
''''' 96041078 |Varilla T qige T T R T T T T T G Roke0
10--[:972/70006 | Chapa separacion plastico Plaque séparation plastique Plastic splitting plate TSL 50x40
""""" 972/71006 | Chapa scparacién pléstico | Plaque séparation plastique | Plastic splitting plate | TSL80x60 |
11| 960/40170 { Apoyo portarollos Appui porte-rouleaux Coil-holder bracket TSL
12 | 960/40171 | Apoyo portarollos Appui porte-rouleaux Coil-holder bracket TSL
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 3.3.1.- PORTABOBINAS MOTORIZADO-MESA DE AIRE (OPTION) / AUTOMATIC
UNWIND-AIR TABLE (OPTION) / DEROULEMENT AUTOMATIQUE-TABLE D’AIRE

(OPTION)

®

& R S
1 \ i ‘ \
2
N°| CODIGO | DENOMINACION (Francaise) : (English) Modelo
1] 262170080 Bandeja perforada . Table soufflate Perforedtray .~ - o fe-se- TSLS0x40 ]
960/71080 TSL 80x60
2 | 960/46073 | Varilla Tige Rod TSL
3. |- 510/00175 - | Ventilador cmp 38 2m/p/tdo220" | Turbine Fan
4 495/00140 - | Motorreductor Moto-reducteur Gearmotor
5 690/00160. - | Final carrera z15-gq-22-b7 Fin de course Limit switch
6 720/00605 " | Caja proteccion Caisse de protection Protection box
7 960/17104 | Acoplamiento junior Accouplement junior Junior acoplament
8 |- 28017159 Tambor cabeza Tambour de téte Headdrum . = . f----- TSL30xd0 ...
960/18159 TSL 80x60
g |-394/00792 | Rodillo de gravedad [=752 | Rouleaudegravite L=792 . | Graviyroller =792 .. TSL30x40
594/00992 | Rodillo de gravedad L=992 Rouleau de gravite 1.=992 Gravity roller L=992 TSL 80x60
1 |-22100793 | Rodillo de gravedad L7793 | Rouleau do gravite L=793 ...} Grayiy roller L2793 ] TSL 30x40
591/00993 | Rodillo de gravedad 1=~993 Rouleau de gravite L=993 Gravity roller L=993 TSL 80x60
11} 594/00990-. | Rodillo de gravedad L'T 990 Rouleau de gravite L=990 Gravity roller L=990 TSL
12 | 960/40114 | Cubos derodillo Piece supplement du rouleau Roller supplement piece TSL 50x40
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3.4.- BRAZO DE SOLDADURA (HILO) /BRAS DE SQUDAGE (FIL) / CLOSING ARM (WIRE)

CORPORACION COGPERATIVA

N°| CODIGO | DENOMINACION (Francaise) (English) Modelo
Muelle de compresion [ D:9-11 / | Ressort de compression [ D:9-11./L:34 | Compression spring [ D:9-11/
1 400/40092 L:34/P:3/d:1] /P3/d:1] L:34/P:3/d:1] TSL
2 | 440111425 ICS"J‘“""G SELFOIL A -16-22 - |\ <inet SELFOIL A-16-22-15 Bearing SELFOIL A - 16-22- 15 TSLA
3 | 455/00100 | Rotulas articuladas GAR-20 DO | Rotules articulées Articulated joints GAR-20 DO TSL
4 | 690/00160 Final de carrera Z15-GQ-22-B7 | Fin de course Z15-GQ-22-B7 # ZM15 - | Limit switch Z15-GQ-22-B7 # TSLA
#ZM15 -G 15V (TSLA) G 15 V(TSLA) ZM15- G 15 V(TSLA)
Caja de proteccion APB - PG # | Caise de protection APB - PG # CO Protection box APB - PG # CO
S| 79000605 1 565 (TsLA) 2TSLA) 2(TSLA) TSLA
6 |- 27V/70113 | Cartola transversal | Protection transversal .| Cross-sectional side-wall .- - . TSL 50x40
971/71113. | Cartola transversal Protection transversal Cross-sectional side-wall TSL 80x60
; |- 97170114 | Cartola longitudinal  _ - Protection longitudinal .. .- " .| Longitudinal side-wall TSL 50x40
971/71114 | Cartola longitudinal Protection longitudinal Longitudinal side-wall TSL 80x60
Teflon adhesivo Ref.E-254 . e Adhesive teflon Ref.E-254 20mm
8 | -485/00110 20mm ancho (Rollo 4 mts) Teflon adhésif Réf. Large (Rouleau 4 m) width (Roll 4 m.) TSL
o | s50/00120 Perfil de silicona semicedular 30- | Profil de silicone semi-cédulaire 30 4 35 | Half-round silicone section 30 to TSL
a35 SH Blanco hueso 20x 11 .| SH Beige clair 20x11 mm 35 SH bone white 20 x 11 mm
Muelle de compresion ( D:6.5/ . Compression spring ( D:6.5 / L:40
10 | 400/00110 L:40/P:2/ d:0,8) Ressort de compression /P:2/d:0,8) TSL
11 | 600/00220 | Hilo nicrom & 0.75 mm Fil nichrom Nichrome wire & 0.75 mm TSL
12| 960/40083 | Tomillo prisionero Ecrou prissonnier Keep pin TSL
13| 960/40065 | Manguito conductor Manchon conducteur Drive bushing TSL
14 | 973/70074 | Tensor hilo Tenseur de fil Wire tenser TSL
Teflon adhesivo Ref.E-254 Téflon adhésif RéfE-254 10 mm large . | Adhesive teflon Ref.E-254 10mm
15| 48500100 1 16 ancho (Rollo 4 ms) (Rouleau 4 m) width (Roll 4 m.) TSL
16 | 590/00160 | Decelerador OEM Décélérateur OEM-05M Decelerator OEM-05M TSLS 50x40
TSL 80x60
17 | 490/00120 | Electroiman &66x33 24v. Electroimant @66x33 24v. Electromagnet J66x33 24v TSLS
530/00510 Amortiguador antivibratorio Amortissement antivibratoire serie “H” | Antivibrator damper “H” series TSLS 50x40
serie “H” modelo30-15 modele model 30-15 TSL 80x60
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3.5.- BRAZO DE SOLDADURA (MORDAZA) / BRAS DE SOUDAGE (LAME P.E.) /
CLOSING ARM (P.E. CLAMP)

P

—

DETALLE MORDAZA

DETAILLE DE

LA LAME PE,

CLAMP PE. DETAIL

CODIGO DENOMINACION (FRANCAISE) (English) MOD.
960/70116 TSL
------------ Esparragos Goujons Studs e ISR
960/70616 TSLX
960/90733 | Guia mordaza. Guide lame P.E.. P.E. clamp guide. TSL/TSLX
440/12040 | Casauillo compacto enidine EMT- 4 o compacte enidin FMT-08 | Compact bushing enidin FMT-08 TSL/TSLX
690/00140 | Final de carrera Z15GW2255B. Fin de course Z15GW2255B. Limit switch Z15GW2255B TSL/TSLX
790/00495 | Termopar. Thermocouple. Thermocouple TSL/TSLX
60000530 | Resistencia L=530mm. Resistences L=530mm - - | Heating element L=530mm | TSL/TSLX 50x40
60000430 | Resistencia L=430mm. | Resistences L=430mm j] Heating element L=430mm TSL/TSLX 50x40
_.60000650 _ | Resistencia L=650mm. Resistences L=650mm = ] Heating element L=650mm __ | TSL/TSLX 80x60
60000820 | Resistencia L=820mm. Resistences L=820mm Heating element L=820mm TSL/TSLX 80x60
Pletina soldadura transversal Plate soudure transversale . _
96040279 L=440mm L=440mm Transversal sealing plate L=440mm TSL/TSLX 50x40
Pletina soldadura longitudinal Plate soudure longitudinale Longitudinal sealing plate
96070251 | ; S50 Le5300mn, L=$30mm TSL/TSLX 50x40
960/40289 | Fletina soldadura transversal Plate soudure transversale Transversal sealing plate L=650mm |  TSL/TSLX 80x60
L=650mm L=650mm
Pletina soldadura longitudinal Plate soudure longitudinale Longitudinal sealing plate
960/41280 L=820mm L=820mm L=820mm TSL/TSLX 80x60
960/40280 | Fletina soldadura transversal Plate soudure transversale Transversal sealing plate L=440mm |  TSL/TSLX 50x40
L=440mm L=440mm
Pletina soldadura longitudinal Plate soudure longitudinale Longitudinal Sealing plate
96070252 L=520mm L=520mm. L=520mm TSL/TSLX 50x40
960/40290 | Fletina soldadura transversal Plate soudure transversale Transversal sealing plate L=650mm |  TSL/TSLX 80x60
L=650mm =650mm
Pletina soldadura longitudinal Plate soudure longitudinale Longitudinal sealing plate
960/41279 L=820mm L=820mm L=820mm TSL/TSLX 80x60
96070284 | Cuchilla de corte Lame de coupure Cutting knife TSL/TSLX 50x40
96027151 | Cuchilla de corte L=650 Lame de coupure L=650 Cutting knife L=650 TSL/TSLX 80x60
96041284 | Cuchilla de corte L=820 Lame de coupure L=820 Cutting knife L=820 TSL/TSLX 80x60
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3.6.- CINTA / TAPIS TRANSPORTEUR / CONVEYOR BELT

@03
o
[ i
]
@
B
I R
[¢] e
: m _¥-‘_*“ L lm ;_\
= i | I / ™
N°| CODIGO DENOMINACION (Francaise) (English) Modelo
100/60023 | Rodamiento 6002 ZZ Roulement 6002 ZZ Bearing 6002 ZZ TSL
260/11500° | Anillos elasticos E-15 Bagues élastiques E-15 Elastic rings E-15 TSL
495/00140 | Motoreductor MVB-10 Motoréducteur MVB-10 Gearmotor MVB-10 TSL
4 | 520/00100 g‘i‘ge‘g“l’sggas" P=9,528imple | (-} sine pas P=9,52 Simple DIN 8187 | Single chain DIN 8187 Pitch=9.52 TSL
Empalme cadena P=9,52 Simple Lo . Link for single chain DIN 8187
5 | 520/00170 DIN 8187 Raccord chaine P=9,52 Siple DIN 8187 Pitch=9.52 TSL
6. 26070160 | Bjecola .| Axefindetapis | Rearshaft el TSL0x40 ]
6 | 960/71160 | Ejecola Axe fin de tapis Rear shaft TSL 80x40
| 7. 26070161 | Tamborcola | Tambourfin ] Reardmum e TSLS0x40 |
7 960/71161 | Tambor cola Tambour fin Rear drum TSL 80x40
| 8] 260770162 | Tamborcabeza Tambourt®te ] Headdram TSLoOx40 1
8 | 960/71162 | Tambor cabeza Tambour téte Head drum TSL 80x40
9| 960/70165 | Rueda de cadena S/P 40.165 Roue de chaine S/P 40.165 Chain wheel as per drawing 40165 TSL
10 ) 390770056 | Rodillo de gravedad L=370 ___ | Rouleaudegravite L=370 | Gravity roller =370 .. TSLSOx40 ]
10| 591/00570 | Rodillo de gravedad L=370 Rouleau de gravite L=370 Gravity roller L=370 TSL 80x40
570/70000 | Banda s/ p.570/70.000-1 Bande s/pl.570/70.000-1 Endless band as per drawing TSL 50x40
570/70.000-1
L B R e Kt TPt st A
570/71000 | Banda s/ pl.570/71.000 Bande s/pl.570/71.000 Endless band as per drawing TSL 80x40
570/71.000
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3.7.- CILINDRO BRAZO / CILINDRE BRAS /ARM CYLINDER (TSLA)
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A7

%ﬁ‘é

CODIGO

Ne DENOMINACION (Francaise) (English) Modelo
ACERO | INOX
. 80000133 Cilindro Diam. RA /8063 / 80 Cylindre Diam. RA / 8063 / 80 Cylinder Diam. RA / 8063 / 80 | TSLA/TSLAX
Cilindro CP95SDB63-80 Cylindre CP95SDB63-80 Cylinder CP95SDB63-80 60x40/80x60
Chamela F - PS50 - REF. QM/ | Fixation F - PS50 - REF.QM/ | Forked fixation F - PS50 -
5 80000181 8020/ 25 8020 /25 REF. QM / 8020 / 25 TSLA/TSLAX
---------------------------------------------------------------------------------------- 60x40/80x60
Horquilla GKM 16-32 Fixation GKM 16-32 Forked fixation GKM 16-32
Horquilla QA /8063 /27 - QM/ | Fixation QA /8063 /27-QM/ | Hinge fixation QA /8063 /27 -
8063 /23 8063 /23 QM /8063 /23
I e L s e
E‘%%‘;’g“ oscilante HP/CIS D6~ | gy oiion H P/COS D6—D5036 | Fixation H P/C9S D6 — D5036
Fijacién oscilante HP/C95 DS — | . o TSLA/TSLAX
4 80000168 C5063 Fixation H P/C95 D8 — C5063 Fixation H P/C95 D8 — C5063 60%40/30x60
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3.8.- GRUPO NEUMATICQ/GROUPE PNEUMATIQUE / PNEUMATIC UNIT (TSLA)

4
CODIGO . ] ] L
N° DENOMINACION (Francaise) (English) Modelo
ACERO | INOX m
80000200 Grupo FR 1/4" con mandmetro y Groupe FR 1/4" avec manométre et Unit FR 1/4” with manometer and :
1 soporte B72G-2GK support B72G-2GK support SLA/SLAX m
80000201 Filtro regulador con mandmetro Filter regulateur avec manomeétre Regulator filter with manometer f
AW20-FO2E AW20-FO2E AW20-FO2E |||
il
80000224 Electrovalvula SXE 9561-A80- Electrovalve SXE 9561-A80- Solenoid valve SXE 9561-A80-
5 00B-+QM/48%167/28 00B+QM/48%/167/28 00B+QM/48%/167/28 SLA/SALX m
80000221 Electrovalvula SY7120-4DZ-02F-Q Electrovalve SY7120-4DZ-02F-Q Solenoid valve SY7120-4DZ-02F-Q i
I}
80000260 Silenciador PSS 1/8" Silencieux PSS 1/8" Silencer PSS 1/8” “I
K 20 I B PO s P ey SLA/SLAX -
80000246 Regulador de escape con silencioso Regulateur escape avec silencieux Leakage regulator with silencer ASN2-

ASN2-01

ASN2-01

01
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3.9.- PERFORADOR / PERFORATEUR / PERFORATOR (OPCION / OPTION)

N°| CODIGO | DENOMINACION (Francaise) (English) Modelo
1 790/00630 | Soldador J.B.C. 30N 10V Soudeur J.B.C. 30N 10V Sealer 1.B.C. 30N 10V TSL
2 960/40063 | Casquillo de fijacién Douille de fixation Fixation bushing TSL
3 400/40060 | Muelles Ref. 40060 Ressorts réf. 40060 Springs Ref. 40060 TSL
4 | 400/40061 | Muelles Ref. 40061 Ressorts réf. 40061 Springs Ref. 40061 TSL
S 800/00438 | Mordaza en cruz Ref. 174/59381 | Mors en croix 1éf. 174/59381 Cross clamp Ref. 174/59381 TSL
6 960/40062 | Guia perforador Guide perforateur Hole puncher guide TSL
7 800/00433 | Abrazaderas FK-14 Colliers FK-14 Clamps FK-14 TSL
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3.10.- PANEL DE MANDOS / TABLEAU DE COMMANDES / CONTROL PANEL

SB2 SB3
N
\
HIE BEoTE
3," : '5,7 3,4' } '5,7
| Yol w lowrox el et %
|
| / / / J
RP3
Iwy  LRP3 /RP2 / SBI
N° CODIGO DENOMINACION (Francaise) (English)
SB2 640/00250 | Pulsador ZB2-BW84354 Poussoir ZB2-BW84354 Push button ZB2-BW84354
SB3 640/00119 | Cuerpo ZB2-BW065 Corps ZB2-BW065 Body ZB2-BW065
HL2 650/00110 | Lampara BA 9S 220 V. DL1-CF220 (Ne6n) | Lampe BA 95 220 V. DL1-CF220 (Néon) | Lamp BA 9S 220 V. DL1-CF220 (Neon)
P1 710/00408 | Regulador de temperatura OMRON ESCN | Régulateur de température OMRON E5CN | Temperature controller OMRON E5CN
RP3 79000445 | Potencidmetro lineal 2K2 Potentiométre linéaire 2K2 Linear potentiometer 2K2
RP1 790/00445 | Potenciometro lineal 2 k 2 + caratula. Potentiometre lineal 2 k 2 Lineal potentiometer 2 k 2
SA1 640/00110 | Cabeza ZB2-BD2 Téte ZB2-BD2 Head ZB2-BD2
640/00160 | Cuerpo ZB2-BZ-105 Corps ZB2-BZ-101 Body ZB2-BZ-101
SB4 640/00180 | Cabeza ZB2-BA3 Téte ZB2-BA3 Head ZB2-BA3
640/00101 | Cuerpo ZB2-BZ-103 Corps ZB2-BZ-101 Body ZB2-BZ-101
oy | 680100170 | Temporizador H3CR - A8 Temporisateur H3CR-AS Timer H3CR-A8
RP2 790/00472 ] Potenciémetro 100 K. Potentiométre 100 K. Potentiometer 100 K.
SB1 640/00150 | Cabeza ZB2-BS54 Téte ZB2-BS54 Head ZB2-BS54
640/00100 | Cuerpo ZB2-BZ-101 ZD2 BY9101 Corps ZB2-BZ-101 Body ZB2-BZ-101
610/00114 | Interruptor general GAVE 25 A. Interrupteur général GAVE 25 A. Main switch GAVE 25 A.
Caja XALBO1 Caisse XALBO1 Box XALBO1
640/00180 | Cabeza ZB2-BA3 Téte ZB2-BA3 Head ZB2-BA3
640/00100 | Cuerpo ZB2-BZ-101 Corps ZB2-BZ-101

Body ZB2-BZ-101
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TSL CON MORDAZA /TSL AVEC LAME P.E. /TSL WITH HOT BLADE

SB2 SB3 P1
/
o / .
A ..4’{. o !’(o’ j\s'7 ]
| LJLLPt A= e [LV# %
| Taenlt loweon | Ty OMRON
. / / / ] ’
HL1 rpp LA SB1
N° CODIGO DENOMINACION (Francaise) (English)
SB2 640/00250 " | Pulsador ZB2-BW84354 Poussoir ZB2-BW84354 Push button ZB2-BW84354
SB3 640/00119 | Cuerpo ZB2-BW065 Corps ZB2-BW065 Body ZB2-BW065
HL1 650/00110 | Lampara BA 9S 220 V. DL1-CF220 (Nedn) | Lampe BA 9S 220 V. DL1-CF220 (Néon) | Lamp BA 9S 220 V. DL1-CF220 (Neon)
P1
P2 710/00408 | Regulador de temperatura OMRON ESCN | Régulateur de température OMRON E5CN - | Temperature controliler OMRON ESCN
P3
RP1 790/00445 | Potenciometro lineal 2 k 2 + caratula. Potentiometré lineal 2 k 2 Lineal potentiometer 2 k 2
SAl 640/00110 . .| Cabeza ZB2-BD2 Téte ZB2-BD2 Head ZB2-BD2
640/00160 | Cuerpo ZB2-BZ-105 Corps ZB2-BZ-101 Body ZB2-BZ-101
SB4 640/00180 | Cabeza ZB2-BA3 Téte ZB2-BA3 Head ZB2-BA3
640/00101 | Cuerpo ZB2-BZ-103 Corps ZB2-BZ-101 BodyZB2-BZ-101
E:; 680/00170 | Temporizador H3CR — A8 Temporisateur H3CR-AS8 Timer H3CR-AS8
SB1 640/00150 - | Cabeza ZB2-BS54 Téte ZB2-BS54 Head ZB2-BS54
640/00100. | Cuerpo ZB2-BZ-101 ZD2 BY9101 Corps ZB2-BZ-101 Body ZB2-BZ-101
610/00114 - | Interruptor general GAVE 25 A, Interrupteur général GAVE 25 A. Main switch GAVE 25 A.
Caja XALBO1 Caisse XALBO1 Box XALBO1
640/00180 | Cabeza ZB2-BA3 Téte ZB2-BA3 Head ZB2-BA3
640/00100 | Cuerpo ZB2-BZ-101 Corps ZB2-BZ-101 Body ZB2-BZ-101
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4.- ESOUEMAS ELECTRICOS / SCHEMAS ELECTRIQUES /
ELECTRICAL DIAGRAMS.

70.360-1
TSLA-50x40 Hilo / Fil / Wire 70.361-3

70.362-1

70.460
TSLA-50x40 Mordaza / Lame P.E. / P.E. clamp 70.461-2

70.462-1

. . ) 70.365-1
TSLS-50x40 Hilo / Fil / Wire 70.366-3

71.360-1
TSLA-80x60 Hilo / Fil / Wire 71.361-3

71.362-1

71.460-1
TSLA-80x60 Mordaza / Lame P.E. / P.E. clamp 71.461-3

71.462-2

71.365-1

TSLS-80x60 Hilo / Fil / Wire 71.366-3

71.465-1

TSLS-80x60 Mordaza / Lame P.E. / P.E. clamp 71.466-3
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TSLA-50x40 HILO / FIL / WIRE
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N° DENOMINACION (Francaise) (English)
B1 | Termopar Thermocouple Thermocauple
FU1 | Fusibles resistencias Fusible résistances Heating elements fuse
FU2 | Fusible variador Fusible variateur Variator fuse
FU3 | Fusible cinta de entrada Fusible bande d’entrée Entry conveyor belt fuse
FU4 | Fusible motor desbobinador Fusible moteur desbobinateur Unwind motor fuse
FUS | Fusible resistencia mordaza Fusible résistance lame Clamp heating element fuse
FU6 | Fusible primario transformador Fusible primaire transformateur Transformer primary fuse
FU7 | Fusible secundario transformador Fusible secondaire transformateur Transformer secondary fuse
HL1 | Piloto de marcha Témoin de marche Start light
KA1 [ Contactor de seguridad Contacteur de securite Safety contactor
KA2 |Rele automético Relai automatique Automatic relay
KA3 | Relé manual Relai manuel Manual rele
KA4 |Rel€ suguridad brazo Relai securite bras Arm safety relay
KM1 | Contactor resistencias Contacteur résistances Heating elements contactor
KM2 | Contactor motor ventilador Contacteur moteur ventilateur Contactor fan motor
KM3 | Relé activacion cilindro Relai activation cylindre Cylinder activation relay
KM4 | Contactor resistencia mordaza Contacteur résistance lame Clamp heating elements contactor
KMS5 | Contactor cinta de entrada Contacteur bande d’entrée Entry conveyor belt contactor
KT1 | Regulacidén tiempo cinta Réglage temps tapis Belt time regulation
KT2 |Regulacion tiempo brazo Réglage temps bras Arm time regulation
E;i Cabezas temporizadas Téte temporisateur Timer head
M1 - | Motor ventilador Moteur ventilateur Fan motor
M2 - | Motor transportador tunel Motor convoyeur tunnel Tunnel conveyor motor
M3 | Motor cinta de entrada Moteur bande d’entrée Entry conveyor belt motor
M4 - | Motor desbobinador Moteur desbobinateur Unwind motor
N1 | Temporizador analégico hilo soldadura "sl":;l(li;l)l;):sateur analogique du fil de sealing wire timer analogic
P1 | Regulador temperatura Régulateur de température Temperature controller
QM1 |Rele térmico Thermal relay Relais thermique
QS1 | Interruptor general Interrupteur général Main switch
R | Resistencia (calienta aire) Resistence (pour chauffer 1’air) Resistance heatings (hot air)
R2 | Resistencia mordaza Resistence lame Clamp heating element
RP1 tPilc;t:?mometro lineal tranaportador Potentiometré lineal convoyeur tunnel | Potenciometer of the tunnel conveyor
RP2 | Potenciometro soldadura Potentiometré soudure Sealing potentiometer
SA1 | Selector manual-automatico Selécteur manuel- automatique Manual-automatic selector
SA2 | Selector direccion bobina Selécteur sens bobine Bobbin turn direction selector
SB1 | Parada de emergencia Arret de emergence Emergency stop
SB2 | Pulsador de marcha Bouton de marche Start button
SB3 | Pulsador de paro Bouton de arret Stop button
SB4 | Reset Reset Reset
SBS | Pulsador soldadura manual Bouton soudure manuel Manual sealing button
SQ1 |Final de carrera del desbobinador Fin de course du desbobinateur Unwind limit switch
SQ2 | Final de carrera del brazo Fin de course du bras Arm limit switch
SQ3
ggg Final de carrera seguridad brazo Fin de course securité du bras Safety arm limit switch
SQ6
TC1 | Transformador Transformateur Transformer
TM1 [ Transformador resistencia Transformateur resistance Heating element transformer
U1 t\llxirri?or de velocidad transportador Variateur de vitesse convoyeur tunnel | Tunnel conveyor speed variator
YV1 | Electrovalvula Electrovalvule Electrovalvule
XT1 [Placa de bornas Plague bornes

Terminal plate
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ROCHMAN, S. Coop.

B.° San Antonio, 1 - 48210 OTXANDIO - SPAIN
Telf. 34 - 945 - 450075 - Fax 34 - 945 — 450257
http/Aww.rochman.es

N DENOMINACION (Francaise) (English) '
B1 | Termopar resistencia R1 Thermocouple resistance R1 Heating element R1 thermocauple |
B2 | Termopar resistencia R2 Thermocouple resistance R2 Heating element R2 thermocauple
B3 | Termopar resistencia R3 Thermocouple resistance R3 Heating element R3 thermocauple |
FU1 - [ Fusibles resistencias Fusible résistances Heating elements fuse
FU2 |Fusible variador Fusible variateur Variator fuse |
FU3 | Fusible cinta de entrada Fusible bande d’entrée Entry conveyor belt fuse s
FU4 | Fusible motor desbobinador Fusible moteur desbobinateur Unwind motor fuse N
FUS | Fusible resistencia R2 Fusible résistance R2 R2 heating element fuse o
FU6 | Fusible resistencia R3 Fusible résistance R3 R3 heating element fuse N
FU7 | Fusible primario transformador Fusible primaire transformateur Transformer primary fuse o
FU8 | Fusible secundario transformador Fusible secondaire transformateur Transformer secondary fuse N
GS1 | Tarjeta electroiman Carte electroaimant Electromagnet card i
HL1 | Piloto de marcha Témoin de marche Start light o
KA1 | Contactor de seguridad Contacteur de securite Safety contactor i
KA2 | Rele automaético Relai automatique Automatic relay L
KA3 | Relé manual Relai manuel Manual rele [
KA4 | Relé suguridad brazo Relai securite bras Arm safety relay ‘
KM1 | Contactor resistencias Contacteur résistances Heating elements contactor |
KM2- | Contactor motor ventilador Contacteur moteur ventilateur Contactor fan motor {
KM3 | Contactor cinta de entrada Contacteur bande d’entrée Entry conveyor belt contactor |
KM4 | Contactor resistencia R2 Contacteur résistance R2 R2 heating elements contactor l
KMS | Contactor resistencia R3 Contacteur résistance R3 R3 heating elements contactor |
KMG6 - | Rele bajada de brazo manual Relai descent de bras manuel Manual lawering arm relay A
KT1 | Regulacion tiempo cinta Réglage temps tapis Belt time regulation N
KT2 | Regulacion tiempo brazo Réglage temps bras Arm time regulation R
gii Cabezas temporizadas Téte temporisateur Timer head |
M1 . | Motor ventilador Moteur ventilateur Fan motor 5
M2 | Motor transportador tunel Motor convoyeur tunnel Tunnel conveyor motor j
M3 | Motor cinta de entrada Moteur bande d’entrée Entry conveyor belt motor :
M4 | Motor desbobinador Moteur desbobinateur Unwind motor )
P1 | Regulador temperatura resistencia R1 Régulateur de température resistance R1 | Heating element R1 temperature controller;
P2 [ Regulador temperatura resistencia R2 Régulateur de température resistance R2 | Heating element R2 temperature controller |
P3 [ Regulador temperatura resistencia R3 Régulateur de température resistance R3 | Heating element R3 temperature controller , '
QM1 | Rele térmico Thermal relay Relais thermique |
QS1 | Interruptor general Interrupteur général Main switch A
R1 | Resistencia I (calienta aire) Resistence 1 (pour chauffer 1’air) Resistance heatings 1 (hot air) “
R2 | Resistencia 2 mordaza Resistence 2 lame Clamp heating element 2 |
R2. | Resistencia 3 mordaza Resistence 3 lame Clamp heating element 3 L
RP1 fu(;f:f ciometro lineal tranaportador Potentiometré lineal convoyeur tunnel Potenciometer of the tunnel conveyor : |
SA1 | Selector manual-automatico Selécteur manuel- automatique Manual-automatic selector |
SA2 | Selector direccién bobina Selécteur sens bobine Bobbin turn direction selector |
SB1 | Parada de emergencia Arret de emergence Emergency stop |
SB2 | Pulsador de marcha Bouton de marche Start button 5
SB3 . | Pulsador de paro Bouton de arret Stop button |
SB4 | Reset Reset Reset ¢ '
SBS | Pulsador soldadura manual 1 Bouton soudure manuel 1 Manual 1 sealing button |
SB6 | Pulsador soldadura manual 2 Bouton soudure manuet 2 Manual 2 sealing button ;o
SQ1 | Final de carrera del desbobinador Fin de course du desbobinateur Unwind limit switch O
SQ2 | Final de carrera del brazo Fin de course du bras Arm limit switch ; !
ggi Final de carrera seguridad brazo Fin de course securité du bras Safety arm limit switch |
TC1 | Transformador Transformateur Transformer L
Ul Z‘iﬁz?or de velocidad transportador Variateur de vitesse convoyeur tunnel Tunnel conveyor speed variator ; |
YA1 | Electroiman 1 Electroaimant 1 Electromagnet 1 I
YA2 | Electroiman 2 Electroaimant 2 Electromagnet 2 :
YV1 | Electrovalvula Electrovalvule Electrovalvule |
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ROCHMAN, 8. Coop.

B.° 8an Antonio, 1 - 48210 OTXANDIO - SPAIN
Telf. 34 - 945 - 450075 - Fax 34 - 945 — 450257
http/iwww.rochman.es

N° DENOMINACION (Francaise) (English)
B1 | Termopar Thermocouple Thermocauple
FU1 - [Fusibles resistencias Fusible résistances Heating elements fuse
FU2 | Fusible variador Fusible variateur Variator fuse
FU3 | Fusible cinta de entrada Fusible bande d’entrée Entry conveyor belt fuse
FU4 | Fusible resistencia mordaza Fusible résistance lame Clamp heating element fuse
FUS | Fusible motor desbobinador Fusible moteur desbobinateur Unwind motor fuse
FU6. | Fusible primario transformador Fusible primaire transformateur Transformer primary fuse
FU7 | Fusible secundario transformador Fusible secondaire transformateur Transformer secondary fuse
GS1 | Tarjeta electroiman Carte electroaimant Electromagnet card
HL1 | Piloto de marcha Témoin de marche Start light
KA1 | Relé suguridad Relai securite Safety relay
KM1 [ Contactor resistencias Contacteur résistances Heating elements contactor
KM2 [ Contactor motor ventilador Contacteur moteur ventilateur Contactor fan motor
KM3 | Contactor resistencia mordaza Contacteur résistance lame Clamp heating elements contactor
KM4 | Contactor cinta de entrada Contacteur bande d’entrée Entry conveyor belt contactor
KT1 | Regulacién tiempo cinta Réglage temps tapis Belt time regulation
KT3 | Cabezas temporizadas Téte temporisateur Timer head
M1 | Motor ventilador Moteur ventilateur Fan motor
M2 | Motor transportador tunel Motor convoyeur tunnel Tunnel conveyor motor
M3 - | Motor cinta de entrada Moteur bande d’entrée Entry conveyor belt motor
M4 [ Motor desbobinador Moteur desbobinateur Unwind motor
N1 | Temporizador analégico hilo soldadura ::ﬁﬁ?:sateur analogique du fil de Sealing wire timer analogic
P1 . | Regulador temperatura Régulateur de température Temperature controller
QM1 | Rele térmico Thermal relay Relais thermique
QS1 | Interruptor general Interrupteur général Main switch
R = | Resistencia (calienta aire) Resistence (pour chauffer ’air) Resistance heatings (hot air)
R2 | Resistencia mordaza Resistence lame Clamp heating element
RP1 i(;ltz?cxometro lineal tranaportador Potentiometré lineal convoyeur tunnel | Potenciometer of the tunnel conveyor
RP2 | Potenciometro soldadura Potentiometré soudure Sealing potentiometer
SA1 | Selector direccién bobina Selécteur sens bobine Bobbin turn direction selector
SB1 [Parada de emergencia Arret de emergence Emergency stop
SB2 - | Pulsador de marcha Bouton de marche Start button
SB3 - | Pulsador de paro Bouton de arret Stop button
SQ1 | Final de carrera del desbobinador Fin de course du desbobinateur Unwind limit switch
SQ2 | Final de carrera del brazo Fin de course du bras Arm limit switch
TC1 - | Transformador Transformateur Transformer
TM1 | Transformador resistencia Transformateur resistance Heating element transformer
0] 1 xirri:?m de velocidad transportador Variateur de vitesse convoyeur tunnel | Tunnel conveyor speed variator
YV1 | Electrovalvula Electrovalvule Electrovalvule
XT1 |Placa de bornas Plaque bornes Terminal plate
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ROCHMAN, S. Coop.

B.° San Antonio, 1 - 48210 OTXANDIO - SPAIN

{ EMBALAJE ) Telf. 34 - 945 - 450075 - Fax 34 - 945 — 450257
http//iwww.rochman.es
N° DENOMINACION (Francaise) (English)
B1. [ Termopar Thermocouple Thermocauple
FU1 | Fusibles resistencias Fusible résistances Heating elements fuse
FU2 |Fusible variador Fusible variateur Variator fuse
FU3 | Fusible cinta de entrada Fusible bande d’entrée Entry conveyor belt fuse
FU4 | Fusible motor desbobinador Fusible moteur desbobinateur Unwind motor fuse
FUS5 - | Fusible resistencia mordaza Fusible résistance lame Clamp heating element fuse
FU6 | Fusible primario transformador Fusible primaire transformateur Transformer primary fuse
FU7 | Fusible secundario transformador Fusible secondaire transformateur Transformer secondary fuse
GS1 | Tarjeta electroiman Carte electroaimant Electromagnet card
HL1 |Piloto d¢ marcha Témoin de marche Start light
KA1 | Contactor de seguridad Contacteur de securite Safety contactor
KA2 | Rele automético Relai automatique Automatic relay
KA3 | Relé manual Relai manuel Manual rele
KA4 |Relé suguridad brazo Relai securite bras Arm safety relay
KM1 [ Contactor resistencias Contacteur résistances Heating elements contactor
KM2 | Contactor motor ventilador Contacteur moteur ventilateur Contactor fan motor
KM3 [ Relé activacién cilindro Relai activation cylindre Cylinder activation relay
KM4 | Contactor resistencia mordaza Contacteur résistance Jame Clamp heating elements contactor
KMS | Contactor cinta de entrada Contacteur bande d’entrée Entry conveyor belt contactor
KT1 | Regulacién tiempo cinta Réglage temps tapis Belt time regulation
KT2 |Regulacion tiempo brazo Réglage temps bras Arm time regulation
§¥3 Cabezas temporizadas Téte temporisateur Timer head
M1 }'Motor ventilador Moteur ventilateur Fan motor
M2 | Motor transportador tunel Motor convoyeur tunnel Tunnel conveyor motor
M3 | Motor cinta de entrada Moteur bande d’entrée Entry conveyor belt motor
M4 | Motor desbobinador Moteur desbobinateur Unwind motor
N1 | Temporizador analdgico hilo soldadura Z:fég?:sateur analogique du fil de Sealing wire timer analogic
P1 | Regulador temperatura Régulateur de température Temperature controller
QM1 | Rele térmico Thermal relay Relais thermique
QS1 | Interruptor general Interrupteur général Main switch
R | Resistencia (calienta aire) Resistence (pour chauffer I’air) Resistance heatings (hot air)
R2 | Resistencia mordaza Resistence lame Clamp heating element
RP1 fu(irglcmmetro lineal tranaportador Potentiometré lineal convoyeur tunnel | Potenciometer of the tunnel conveyor
RP2 | Potenciometro soldadura Potentiometré soudure Sealing potentiometer
SA1 | Selector manual-automatico Selécteur manuel- automatique Manual-automatic selector
SA2 | Selector direccién bobina Selécteur sens bobine Bobbin turn direction selector
SB1 | Parada de emergencia Arret de emergence Emergency stop
SB2 | Pulsador de marcha Bouton de marche Start button
SB3 | Pulsador de paro Bouton de arret Stop button
SB4 | Reset Reset Reset
SB5 | Pulsador soldadura manual Bouton soudure manuel Manual sealing button
SQ1 - | Final de carrera del desbobinador Fin de course du desbobinateur Unwind limit switch
SQ2 | Final de carrera del brazo Fin de course du bras Arm limit switch
SQ3
Sgg Final de carrera seguridad brazo Fin de course securité du bras Safety arm limit switch
SQé6
TC1 | Transformador Transformateur Transformer
TM1 | Transformador resistencia Transformateur resistance Heating element transformer
U1 X;ﬁi?or de velocidad transportador Variateur de vitesse convoyeur tunnel | Tunnel conveyor speed variator
YC1 |Electroiman Electroaimant Electromagnet
YV1 | Electrovalvula Electrovalvule Electrovalvule
XT1 | Placa de bornas Plaque bornes

Terminal plate
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ROCHMAN, 8. Coop.

B.° San Antonio, 1 - 48210 OTXANDIO - SPAIN

({ EMBALAJE ) Telf. 34 - 945 - 450075 - Fax 34 - 945 — 450257
http/iwww.rochman.es
Ne DENOMINACION (Francaise) (English) .
B1 | Termopar resistericia R1 Thermocouple resistance R1 Heating element R1 thermocauple |
B2 | Termopar resistencia R2 Thermocouple resistance R2 Heating element R2 thermocauple
B3 | Termopar resistencia R3 Thermocouple resistance R3 Heating element R3 thermocauple |
FU1- | Fusibles resistencias Fusible résistances Heating elements fuse
FU2 | Fusible variador Fusible variateur Variator fuse |
FU3 - | Fusible cinta de entrada Fusible bande d’entrée Entry conveyor belt fuse
FU4 | Fusible motor desbobinador Fusible moteur desbobinateur Unwind motor fuse |
FUS | Fusible resistencia R2 Fusible résistance R2 R2 heating element fuse P
FU6. | Fusible resistencia R3 Fusible résistance R3 R3 heating element fuse |
FU7 | Fusible primario transformador Fusible primaire transformateur Transformer primary fuse J
FUS8 | Fusible secundario transformador Fusible secondaire transformateur Transformer secondary fuse i
GSt | Tarjeta electroiman Carte electroaimant Electromagnet card |
HL1 |Piloto de marcha Témoin de marche Start light £
KA1 | Contactor de seguridad Contacteur de securite Safety contactor |
KA2 [ Rele automatico Relai automatique Automatic relay
KA3 | Relé manual Relai manuel Manual rele |
KA4 | Relé suguridad brazo Relai securite bras Arm safety relay
KM1 | Contactor resistencias Contacteur résistances Heating elements contactor |
KM2 | Contactor motor ventilador Contacteur moteur ventilateur Contactor fan motor ;
KM3 | Contactor cinta de entrada Contacteur bande d’entrée Entry conveyor belt contactor |
KM4 | Contactor resistencia R2 Contacteur résistance R2 R2 heating elements contactor '
KMS | Contactor resistencia R3 Contacteur résistance R3 R3 heating elements contactor oy
KM6 | Rele bajada de brazo manual Relai descent de bras manuel Manual lawering arm relay |
KT1 | Regulacion tiempo cinta Réglage temps tapis Belt time regulation
KT2 |Regulacién tiempo brazo Réglage temps bras Arm time regulation ]
E:Z Cabezas temporizadas Téte temporisateur Timer head ; |
M1 | Motor ventilador Moteur ventilateur Fan motor A
M2 - | Motor transportador tunel Motor convoyeur tunnel Tunnel conveyor motor |
M3 | Motor cinta de entrada Moteur bande d’entrée Entry conveyor belt motor R
M4 - | Motor desbobinador Moteur desbobinateur Unwind motor i
Pl | Regulador temperatura resistencia R1 Régulateur de température resistance R1 | Heating element R1 temperature controller . l
P2 | Regulador temperatura resistencia R2 Régulateur de température resistance R2 - | Heating element R2 temperature controller ™
P3| Regulador temperatura resistencia R3 Régulateur de température resistance R3 | Heating element R3 temperature controller |
QM1 | Rele térmico Thermal relay Relais thermique
QS1: | Interruptor general Interrupteur général Main switch |
R1: | Resistencia 1 (calienta aire) Resistence 1 (pour chauffer I’air) Resistance heatings 1 (hot air) i
R2 | Resistencia 2 mordaza Resistence 2 lame Clamp heating element 2 |
R2 | Resistencia 3 mordaza Resistence 3 lame Clamp heating element 3 ¢
RP1 f;(;:glcmmetro lineal tranaportador Potentiometré lineal convoyeur tunnel Potenciometer of the tunnel conveyor I
SAl | Selector manual-automatico Selécteur manuel- automatique Manual-automatic selector 1
SA2 | Selector direccion bobina Selécteur sens bobine Bobbin turn direction selector !
SB1 [ Parada de emergencia Arret de emergence Emergency stop i
SB2 | Pulsador de marcha Bouton de marche Start button I
SB3 | Pulsador de paro Bouton de arret Stop button i
SB4 | Reset Reset Reset 1
SBS | Pulsador soldadura manual 1 Bouton soudure manuel 1 Manual 1 sealing button i
SB6 | Pulsador soldadura manual Bouton soudure manuel 2 Manual 2 sealing button |
SQ1 | Final de carrera del desbobinador Fin de course du desbobinateur Unwind limit switch s
SQ2 | Final de carrera del brazo Fin de course du bras Arm limit switch |
283 Final de carrera seguridad brazo Fin de course securité du bras Safety arm limit switch I
TC1 | Transformador Transformateur Transformer
U1 t\:lingor de velocidad transportador Variateur de vitesse convoyeur tunnel Tunnel conveyor speed variator ’ ‘
YA1 - | Electroiman 1 Electroaimant 1 Electromagnet 1 1
YA2 |Electroiman 2 Electroaimant 2 Electromagnet 2 .
YV1 | Electrovalvula Electrovalvule

Electrovalvule
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ROCHMAN

ROCHMAN, 8. Coop.

B.° San Antonio, 1 - 48210 OTXANDIO - SPAIN

{ EMBALAJE ) Telf. 34 - 945 - 450075 - Fax 34 - 945 — 450257
hitp/iwww.rochman.es
Ne° DENOMINACION (Francaise) (English)
B1 | Termopar Thermocouple Thermocauple
FU1 | Fusibles resistencias Fusible résistances Heating elements fuse
FU2 [Fusible variador Fusible variateur Variator fuse
FU3 [Fusible cinta de entrada Fusible bande d’entrée Entry conveyor belt fuse
FU4 | Fusible motor desbobinador Fusible moteur desbobinateur Unwind motor fuse
FUS | Fusible resistencia mordaza Fusible résistance lame Clamp heating element fuse
FU6 | Fusible tarjeta electroiman Fusible carte electroaimant Electromagnet card fuse
FU7 | Fusible primario transformador Fusible primaire transformateur Transformer primary fuse
FUS8 | Fusible secundario transformador Fusible secondaire transformateur Transformer secondary fuse
GS1 | Tarjeta electroiman Carte electroaimant Electromagnet card
HL1 | Piloto de marcha Témoin de marche Start light
KA1 | Contactor de seguridad Contacteur de securite Safety contactor
KM1 | Contactor resistencias Contacteur résistances Heating elements contactor
KM2 [ Contactor motor ventilador Contacteur moteur ventilateur Contactor fan motor
KM3 | Contactor resistencia mordaza Contacteur résistance lame Clamp heating elements contactor
KM4 | Contactor cinta de entrada Contacteur bande d’entrée Entry conveyor belt contactor
KMS | Contactor electroiman Contacteur electroaimant Electromagnet contactor
KT1 | Temporizador tiempo brazo temporisateur temps bras Arm time timer
KT3 | Cabezas temporizadas Téte temporisateur Timer head
M1 | Motor ventilador Moteur ventilateur Fan motor
M2 | Motor transportador tunel Motor convoyeur tunnel Tunnel conveyor motor
M3 | Motor cinta de entrada Moteur bande d’entrée Entry conveyor belt motor
M4 | Motor desbobinador Moteur desbobinateur Unwind motor
N1 Temporizador analégico hilo Temporisateur analogique du fil de Sealing wire timer analogic
soldadura soudure
P1_ | Regulador temperatura Régulateur de température Temperature controller
QM1 | Rele térmico Thermal relay Relais thermique
QS1 | Interruptor general Interrupteur général Main switch
R1 | Resistencia (calienta aire) Resistence (pour chauffer ’air) Resistance heatings (hot air)
R2 | Resistencia mordaza Resistence lame Clamp heating element
RP1 Potenciometro lineal tranaportador Potentiometré lineal convoyeur Potenciometer of the tunnel conveyor
tunel tunnel
RP2 | Potenciometro soldadura Potentiometré soudure Sealing potentiometer
SA2- | Selector direccidn bobina Selécteur sens bobine Bobbin turn direction selector
SB1 | Parada de emergencia Atrret de emergence Emergency stop
SB2 | Pulsador de marcha Bouton de marche Start button
SB3 [ Pulsador de paro Bouton de arret Stop button
SQ1 | Final de carrera del desbobinador Fin de course du desbobinateur Unwind limit switch
SQ2 | Final de carrera del brazo Fin de course du bras Arm limit switch
TC1 | Transformador Transformateur Transformer
TM1 | Transformador resistencia Transformateur resistance Heating element transformer
U1 xzrri?or de velocidad transportador Variateur de vitesse convoyeur tunnel | Tunnel conveyor speed variator
YAl |Electroiman 1 Electroaimant 1 Electromagnet 1
YA2 | Electroiman 2 Electroaimant 2 Electromagnet 2
XT1 | Placa de bornas Plaque bornes

Terminal plate
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ROCHMAN, S. Coop.

B.° San Antonio, 1 - 48210 OTXANDIO - SPAIN

{ EMBALAJE ) Telf. 34 - 945 - 450075 - Fax 34 - 945 - 450257
http/fiwww.rochman.es
N° DENOMINACION (Francaise) (English)
B1 | Termopar resistencia R1 Thermocouple resistance R1 Heating element R1 thermocauple
B2 | Termopar resistencia R2 Thermocouple resistance R2 Heating element R2 thermocauple
B3 | Termopar resistencia R3 Thermocouple resistance R3 Heating element R3 thermocauple
FU1 | Fusibles resistencias Fusible résistances Heating elements fuse
FU2 | Fusible variador Fusible variateur Variator fuse
FU3 | Fusible cinta de entrada Fusible bande d’entrée Entry conveyor belt fuse
FU4 | Fusible motor desbobinador Fusible moteur desbobinateur Unwind motor fuse
FUS5 | Fusible resistencia R2 Fusible résistance R2 R2 heating element fuse
FU6 | Fusible resistencia R3 Fusible résistance R3 R3 heating element fuse
FU7 | Fusible tarjeta electroiman Fusible carte electroaimant Electromagnet card fuse
FUS8 | Fusible primario transformador Fusible primaire transformateur Transformer primary fuse
FU9 | Fusible secundario transformador Fusible secondaire transformateur Transformer secondary fuse
GS1 | Tarjeta electroiman Carte electroaimant Electromagnet card
HL1 | Piloto de marcha Témoin de marche Start light
KA1 | Contactor de seguridad Contacteur de securite Safety contactor
KM1 | Contactor resistencias Contacteur résistances Heating elements contactor
KM2 | Contactor motor ventilador Contacteur moteur ventilateur Contactor fan motor
KM3 | Contactor cinta de entrada Contacteur bande d’entrée Entry conveyor belt contactor
KM4 | Contactor resistencia R2 Contacteur résistance R2 R2 heating elements contactor
KMS5 | Contactor resistencia R3 Contacteur résistance R3 R3 heating elements contactor
KMé6 | Contactor tarjeta electroiman Contacteur carte electroaimant Electromagnet card contactor
KT1 | Temporizador tiempo brazo Temporisateur temps bras Arm time timer
KT2 | Temporizador cinta de entrada Temporisateur bande d’entrée Entry conveyor belt timer
M1 | Motor ventilador Moteur ventilateur Fan motor
M2 | Motor transportador tunel Motor convoyeur tunnel Tunnel conveyor motor
M3 [ Motor cinta de entrada Moteur bande d’entrée Entry conveyor belt motor
M4 | Motor desbobinador Moteur desbobinateur Unwind motor
P1 |Regulador temperatura resistencia R1 Régulateur de température resistance Heating element R1 temperature
R1 controller
P2 |Regulador temperatura resistencia R2 Régulateur de température resistance Heating element R2 temperature
R2 controller
P3 |Regulador temperatura resistencia R3 Régulateur de température resistance Heating element R3 temperature
R3 controller
QM1 [Rele térmico Thermal relay Relais thermique
QS1 | Interruptor general Interrupteur général Main switch
R1 |Resistencia 1 (calienta aire) Resistence 1 (pour chauffer I’air) Resistance heatings 1 (hot air)
R2 | Resistencia 2 mordaza Resistence 2 lame Clamp heating element 2
R2 | Resistencia 3 mordaza Resistence 3 lame Clamp heating element 3
RP1 El(;[:? ciometro lineal tranaportador Potentiometré lineal convoyeur tunnel | Potenciometer of the tunnel conveyor
SA2 | Selector direccion bobina Selécteur sens bobine Bobbin turn direction selector
SB1 [ Parada de emergencia Arret de emergence Emergency stop
SB2 | Pulsador de marcha Bouton de marche Start button
SB3 | Pulsador de paro Bouton de arret Stop button
SQ1 |Final de carrera del desbobinador Fin de course du desbobinateur Unwind limit switch
SQ2 [Final de carrera del brazo Fin de course du bras Arm limit switch
TC1 | Transformador Transformateur Transformer
U1 Z?:Z?Or de velocidad transportador Variateur de vitesse convoyeur tunnel. | Tunnel conveyor speed variator
YA1 [Electroiman 1 Electroaimant 1 Electromagnet 1
YA2 | Electroiman 2 Electroaimant 2

Electromagnet 2
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.Clave de Ias lndlcacxones de segundad
e i

5 T % Y e ficacion
EBCN OMRON |t e Lo NEUIDADO e i : = =71® Especificaciones
N e R e
- ingica qb puede ocasionar un dafio leve por descarga sléctrica. o (‘) NO Uﬂhﬂe SSIE 1oducto en los lugares: Tensién de alimentacion Tipo 100-240 V CA
Controlador de tem! 1 xpuestos al calor radiado por un equipo de calefaccign, Tipo 24 v CACC
or de peratura froduzcan & &l pTogUctD IZas 06 mMatal, recortas fnos Melacos o de alambre « Lugares sometidos a salpicaduras de liquidos o aceite. 3 i 50.50
o Vhias de J slaacion. Eqo podra provocdr un Ehoque eéciico, i moendo o una averia. puestos & fa luz solar ditecla. e e o S A 0% de la
No ufiice el producio cerca de gases inflamables o expiosivos. En caso contranc. ometidos al poivo 0 gases cosrosivas (e gspemaj g suffuroso y amoniaco). Rango de tension opsraliva 58 e la tension mmm
N N podrian sutrirse lesiones leves como consecuencia de una explasion. « Lugares sometidos a Cambios bruscos de lemparal Consumo de energla  Aproximadamente 7VA (100-240V CA)|
| ES } Manual de instrucciones Narca desmonte, inodfiave o reye e adaco T gss o oo St pEEaE TEFES PoaTan] riloaue g o su TR BT ggn;n@ . memmac?gggamgn«oomnaen?a 6n. :p:mmggg gmg:/vg«)
progucirse pequenas descargas eléctricas ; Ingendios o un clo del prodicto. « Lugaras sometitos a vibraciones
- termo tiog:
PRECAUGION: Riesgo de Incendio o de descarga eléctric {2) Utiizar/aimacenar aemm de los’ mngos YA ‘temperatira y humedad nominales. Apii {| Precision de indicacion Termopar, rrasistancia de pla
i g refrigeracion forzada si fusra necesatio: (208 % Gl valor de ncacon 0.1 °C,
Gracias por comprar este producto OMRON. Para | |3 fse prodici ests cabiogeds por s UL g"’“f,,ﬂ“%’g“’:“’“‘“ by e i e de o abjerc @) Bara parmiy la dlslpac!bﬂ gelalr, o biguse o dss aedecor et roducc ol que saa mayor) <1 digho méx.
garantizar una aplicacion segura, este producto esta i|n  Cuando uiice més de un m(army(m doen cote, DESCONECTE Siempre mcs los mvmmnms decune 4 \l;lem &‘3‘133,’ bk dg ec::l; de ;grglfleagggefcabm usto Egtgagsps l;i%lca o
e i % FS =1 digho m
d'se'r:adz para Se"d utifizado  s6lo por  personat )][asen(mdasde Sehai20n 6 1S bajs de segundad 1CI S): . A t ; 595"’ %0“%5' ios Cab‘es )m&mf ‘e"“k‘)"l\ﬁ‘ 2 de onga f&%ﬁ"ﬁ%ﬁ%ﬁmmm {M3. M3. || Entrada de evento  ~ sait nememega?mx 7 mA por contacta.
cualficado y conocedor de fa electricidad y de los ||dFe Fare e f g e o o de descarg e, 0 conecsante s sfdas g ancho 7.2 om g menoé). Uilo cables do calire a (secciones Entrada de contacto améx. OFF: 100k min.
i 0,205 2,081 i), (Pele una longitud dé 5 a & o
sistemas eiéctricos. Lea: este manual Tiasiolp S o E% [’)qo m&r‘?’ ios .e,",)m(aws hbres :le o mm)‘am - o Entrada sin contacto O nsn‘m rss‘;z:nﬁl ‘a % \1 mixmél
ant roel il i & ejar tanto spacio como sea posible entre al cor r y dispositivos genaradores. N
funfrsa d6 usar el producto y guardelo para referencia La) ;\da wl de'lo msuvelés ded i v?rls considerablemente &n funcion de a carga de ® egg; frecusrca o sobracorrnte. it tonién g6 clevada conate g8 1ot o Salida de control 1 g::‘g:r;e‘é SPST) A, 280 Ve.a.,
: salida y de las condiciones de conmutacion, -
Bjuste fos ornillos det bioque de lerminales & Grire 0,74 y 0.9 N m. 1 que 1os toralios neasy mand?'se cablgen‘io“sc:evmmsles evitar e} cableado en conductos paralelos o gg}ﬁ: gg gﬁfﬁ"ﬁ ‘i‘;czg "ﬂ ch
estén flojos podrfa llegar & provocar un incend insas "
OMRON CORPORATION s o Boal o g s o e 3 5 S365TA S 2 29 EoTa @ unuzar esle podicto bt e las especifcacionss da fuente de aimentacién y de cargai600 0 méx,
. 0 son adecuatos, un funcioramiento inesparado podria provocer dafios materiales o accidentes. 0 carga naminales. Vida eléctrica de! relé; 100000 opera;
©All'Rights Reserved ADVERTENCIA: Para feducit of 165go J¢ incendio o ds J8scarga eléctrica, instale ol (8) Verticar quo a tensin homine! ¢ biens en os 2 segundos siguentes dospids ce ciones (ang:Io dolarga curacin: 1
producto en un entorno controlado relativamente liore de contaminantes. 10) Verificar que el controlador tenga 30 minutos minimo para calentamisnto, N
il i “Un funcionarmiento incorecio del controlador de femperature podria hacer que no se pudiesen llovar a. o P Salida de control 2 sauua de nsvén 12 c.c., 21 mA
Para conocer detalles sobre las instrucciones do o o tacn G ol . S e, S, e Gatos s Faa 1) Cusno o2 e el uning, ones sulajearter a ON a cargay f contoado. | étodo de contiol .~ Gotrol ONOEF 0 2-P1D
operacion, refiérase al Manual del Usuario de! ESCN. mantener a segurided s caso do , tome i 12) opgnera O st mmd s dgbena et un mtefruptor automtico’de ticl acceso, || Selida de alarma SPST.NA 260 U, 1A cargs et
Snificado de ls {éminos ADVERTENCIALS) y PRECAUCION s e s adsoate, ot 8030 4 quM&dﬂenum linea ggan eberia insialas un intertuplor aulomdtico do tach socs Vida il eléctica: 160,000 aparacionas
gniicado de 1os terminos (s)y fes) - - G 19 %iscor']ecte s;emfore o usumm\s\vo lécincnants de et o arr o pmdugah Temperaura ambiente 103 55“Ca o omnsin)
% & can .g:\;.g&,;.', = nunca toque ¢ aplique descargas a los terminal " mienta
= N. 0. s era responsah!s g8 la. cnnlormldadl con Ins normas; f%{i;g?s "o r'egulacxonas dﬂlﬂirlgduzcﬂ el interior del producto, no permita qweios 1o ;‘mwm; ;mmemem _;5 z;sssrgd
®Guia de simbolos de advertencia skt i::%"é‘é‘.&:&’%ﬁ.é’.iﬁ%‘ﬁ”gﬁ.‘?i%)J.:J:.;‘%ﬁi AT, s[04 B R o pt o ot auimios e it Ut (|7 [ opntol e
indica una situacion potencielmente peligrosa, la cual, i | | 82812108 . Squloe cor e, 00 o6 Vb 2 o, 150,aplicabies a éste 15) Conf» ure ¢l sistema (panel de control, efc.) teniendo en cuenta 2 necesa- b mend BRON CA. Y
VNI 1 < o oo provocar fesones ves o moserads | | SErozes iespat o%ﬁc?%wmi ) PR S SRS < o e Las || o e b ot comiolats) doamuss g conotar s e || Fusible recomendado T e pa capact
o dafios matriales, Lea detenidamonte este manual antes. || PERSCNAS ) E1 EQUG O ASLOURARSE DE UE EL SISTEM, £ SU CONWNTO HAYA 00 DISERADO PARA | [(16) {3 Sala pucde panerse en OFF cuando se cambia  ceros rvols. Tenga eso en || p St B o
Rl o i d oo ARSI R OOE (LA SO ES UETROBROLT || Bt i Sconi Vet o s Camph ot fao e
Par mayor ore I garanti y Emitacion de ess vaase tambin ¢ Catalogo ds roductos, | |{17) Pare instaler ia Unidad Spcbnal corsil o de o, faminacign 2 {de acierdo con ﬁecmom)

B Cableado

® Dimensiones @ Instalacion @ Conexiones (i aptitud da los terminales eféetricos varia segiin e lipo do méquina.)
Salida de controf 1
i i £n el envase 6N indivi i i o il
Dimensiones {mm) ~Unidag principal Instalacion individual (mm) - Instalacion lauacf;nlaﬂn (n‘oesposme‘a'pmeoe Sokinco + —0.® ®f Salida de fa glama P @ s 0D b (pSeta 2
« Envase umpermeabka | {48 x cantidad de unidades —25) *3 {oryate e} Saida do cortr | | s b §--'y] contral
» Adaptag l « Saltda o okl e ¢ o Aama2l ;“m Linip b ¢ Sniﬂaﬂe
* Manual Ids instiucciones 12v2ImA = [ 11 o oy m b B i
« Cublerta terminal {s6io ESCN - 01-500) S U ° -Snmuemv:- A@ ® @ erasatl] ) oo 02 i@ et
——— 0] fra-ioging @ H) )
. o mA @{: st (™
£ s A ~t> D @ Op— © o L@
4570 v o Blemertacin ds eneugfa t envada
8 Si se TBGUBTE FoRBlanGA 5 Pusba de agus, RS ; l©® ® Gr—wovosves
s asegtirese de MONtar el controlador separado. e Brirad TRo2V D Erinesde. Cimnkios Ssbaiestn Skdods
L -5 Coloque la junta a prueba de agua desde el lado joa Milige (npoists) g yOT- - yLCT . yoommicasinss fonsn y CT
H ] de los tsrminales y luego inserte el analdgica
' Bt s RIS | o e e g S e
+ nserte 6l contoiador a lravés 6@ n vertana ol panel'y apaste ol adaptador desde‘la parte |  intemo, se debe dejar uno u otro de los terminales de salida del
starior, Apretar &l adaptador hasta elcanzar ef panel, verificando que ei controlador también o un termémetro de resistencia o termémetro termocupla a tierra. {Debide a las corsientes ocuitas, la
Tamafio del terminal sin soldadura: M 3.5 s conaxion hace aue las mediciones no sean confiables.)
hecho. Finalmente, apriete los dos torniflos de! adaptador con uin par sntre 0.29y 0.39 Nem.
Cublenta de! terminal: ES3-COV1Q - Verifique que la temperatura no exceda la e operacion *+ Se proporciora un o bisico i la tuents d¢ lmertacien s entiads, o safda y cuardo
N l es aplicable, ra los lermma S de A:omumca nes. En caso de nacesitar un aisiamient
Paca efectuar of mamemmsemc 85 posible axtxaer la unidad principal sin descanectar los cables terminales. espacialmente cuando se monten 2 o més controladores. il pal e o oapects o et wm Y a0,
® Nombres de los componentes del panel frontal factores que sean adecuados para el voltaje upsmnvo ‘méximo definido en la porma 1EC 60
Indicadores de operacion ~ » °C/*F: Unidad de
« Tecta de nivel r— * Pantalla N° 1 « ALM1: Indicador do alamma 1 B %‘f 2 Tndicador de safids de comirol 2 La unidad de temperatura se visualiza
Utiice esta tecia para modificar los miveles: Simbolo de valor del proceso o de valores fjos Se enciende cuando la elama 1 estd ACTIVADA. c\,n.,;;mf"eg.g“" Bh'y 8" Saie B e e ':mpmm.
’ - ! + Paritalia N° 2 » ALM2: Indicador de aiarma 2 ando eta en OFF., Glando st pramaioso o' 50
+ Presione las tecias [ y ‘€8 ai mismo Punto do aiuste; valor de lectua dé Gatos de | S8 Enciends ouando s alrma 2 ests ACTIVADA. » STOP: indicador de corirol parado Visualze Ly ol el acsion g
tiempo durante 3 segundos como mini- iuiate  val al G entrada moditicado  ALM3: indicador de alama 3 Sé_enciendg. cuando la entrada; de “F, 58 Visualta
mo.para cambiar af nivel da proteccién. aluste’o valor S encionde cuando laaarma 3 estd ACTIVADA. ~ vento. |§ 5 F-le n/Sioy p estd_parada Pampadear mlsn;vas estd activado el
iy b » Hi: Alrme de oturs de calentadoricicador de darma HS
* Teclas para subir y bajar Mientras e o~ el control, son « Om: Indicador de proteccion
—I" Ubliean a8 tocias pera cambiar Ios valores So erisds cuapdo ge oo wn aiama HS o vaglgasdgtéas o el anes tismas oS %A T e i de
+ Tecla de Modo O e N2 a0 aumenta o~ OUT!: Indcadr de saidade conto + CMW: Indicador o nablitar e gamblo de aiste ests en ON (desacive
Presions ests tecls para modifcar 108 v oy Mo B g o auardo s deconrl 1 ot en O 03crUra G comunicaciones e T A manual
Blle"ege bahdurente 1 s o mes G vor s oo puls 1o vl B tisminye 6 Yo sa et eltt L e enciende cuendo estd ok hﬂm"fadﬂ o encionde cyano o Modo marue
uise esle boton durarite 1 o m \ wospto 19 escritur
para el retrocads el vaior en el display No. 2. pave una sarda el 0’/30" fente, 2 encianda exceplo apaga cuando estd mmmda automético esté fijado a Modo manual,

B Menu de operacic')n

05 sjosies ariba TOGad0s Son 1os. pardmetios Mostiades para ooy
RN " ios modeles s opcnes (e s opciones se holuye la
@ Tipo de entrada @ Nivel inicial de valores |Qperacion parada.(controlialarma parados decoin do soiurs G caloniador, comiricaciones, entads ce "‘ﬁw
R0 Entmda [ Vaior Valores = zi T 5
“Torme 3008 B50°C)___ 00 B0 (F
Tomonam | P00 1] 1859 500, P=]
platino 210021000 082N
oo 31219508 500.0 [°G) 19098 8000 %
4 [.021000(C) ~ H0azlog .
s Tormocupla K R 300 ? & 2300 =) 'ﬂs
g i)
[ J ) g
E T Manienga
= 3 preslonada la tecta
§ T [ como minimo 3 (menos de
g u 1 segundo}
5 (! display No.t parpades
3 N ¥ quwdo Ba dotlens of
2 & contrt)
2 E)
£ 2 .
Termosensor |10 =70C 0a8y anterga
Intrarroio 86 =120 §a 120 CC} 08240 (F) pves)onadang tecla
ES1B -+ [T15-165¢ Ga185(C) 5a 20T O} come minime 1
140-260C 260 (C) 708 500 (F) o
Envada | 010 50mV ‘Sguienies oStalEs perw elechar @ adaOa: sagundo
anatogica. 1939 2 9969 -139.9 5 399.9, Vawia sagun ol vakr de *L', "
TETTAI g b
* ka0l dspiay e GBobird SE7 cuando oe baya careciads, una lermomssistncis d
fiatho B e mariras que se b selecsonado ol tpo ds sniad. Purd, bora o)
Gisplay 5.£RF, borrja ¢ cableado y Sesconecle y Walia s Sonecier s
ntrads Valor
Entradade { 4to20mA 10"l piice (as !xgmenles ascalas para efocluat Ia|
% coment 1 9to 20mA 989 10 5999, ~199.9 to 999.9,
Entrada de 1o 5V, 2 1275.99 10 99,95, 1599 1o 8.999
g tension . [—010. 5Y
Oto 10V 4
+El valor de fébrica es *0’,
® Tipo de alarma
Funcion de salida de ia alarma
Vaor, Tipo de alamma - ‘*‘I‘[X) Valor nsgatvo
0. | Atoma de tivite suporior o Plerior desvacién) Saiida apagada
. - =l
"1} -1 I Alarha de imhe supsrior (dosviacin) | QN Vara oo s valores L,
o Ny S e
s o o
Alarma de limite inferior {desviacidn) o e o __E;:E
. . e X *6:Los pardmetros sombreados puede que no ae visualicen dependlendo del modeio
3 | My i sponvimio i) | G e i EEEEL y configuracion.
sp| 4| sma e inme: spetoro serorcn | gu e contos s 1, H @Funciones de proteccion
S € nivel d%’mt ccidn esté disefiado para evitar moditicaciones mdsseanns o accidentales
L e . el de_los parametros, Esto se consigue limitando los pardmef _confiqy
M| s e Eaixwumseswamen) 3 L Varia confos valores L', "W pudden utlizer y.designanda sl el funcionamiento de una tecla es. vzh 0.1
i X - @Proteccion de Operacion/Ajuste
B | e e e omscken) -8 & T La suiento obla mussira 3 rlacion ontr valores selecsonacos y of rango de proteccion
= = € en los nivelas de Operacion y de Aju
ey coxie
7 & sbsoie | O ¥ o PRIl sitbevuake Valor saym nado] © : Se puede visualizar
& G A : .
2 & Mivet 1 Se puede visualizar y cambiar
. 2 Mantenga presionadas Ias teclas Mantenga prasior las 11218 ; :No Ee puede v,suauzary ynose
& i wwono |- S 0w | g _Eaﬁu: B3 y B2 come minimo 1 segundo tecas £ y € como. | o~ [Vl cel prosena (PV)] O [ O[O [ & NG
. minimo 3 segundos. Pun(o de consigna (SPY © | © 10 | O
o ]
9| Limhe inforior da valor absoiuto ov e | gn T @ Nl de proteccien operacién [ SToTxIx%
o o
p— X|XiX
10 | A os it syporordo e o S| e X ; hivel de SIESJ’ . [*]
tandby oFf —% OFF A Seleccion por defecto: Nivel O
Alarma de limite Inferior de valor ot ¢ [ J% ion de ion inicial/Cs
""" | ‘Besdiuto con socuencia de siandoy S m 3 o Este nivel de proteccidn limita &l movimiento ai nivel de seleccién inicial, nivel de seleccion
. > de comunicaciones y nivat de seleccion de funciones avanzadas.
12 | 'LBA{stlo para ta slarma 1) [ vator Nivel do Nivel de seleccion | Nivel de seleccion do
*1; Es posible fijar los limites suparior e Inferior para los pardmetros 1, 4 y 5 seoccnato| _ selecoion infclat {de funciones avanzadas

para pvepararlos para distintos tipos de alarma. Estan indicados con las

Q O Q
letras “L" Q Q X,
* Vaior predeterm»nsuo X X X

® indicacion de errores (identiﬁcacién de problemas)
Cuando se ha producido un error, el display n.? t muestra el cédigo de error. Tome
todas ias medidas necesatias segin el cadigo de eror consultando la siguiente tabla.

Seleccion por defecto: 1
O * Es posible ir & otras nivales
X.: No se puede Ir a otros niveles

- Fstaro an arror @ Seleccion de proteccién contra cambios
Al ) Setease e r— Impide cambios de configuracién mediante las teclas def panel frontal.
Verliqua e cabiado de s entradas, dasconaxio- P e FE “of F*  Se puede cambiar parametros mediante las teclas
Erordg iade | nan.carony 5o do s OFF o ON*3N" :No se pusde cambiar parmetros mediante ias tecias “Orr * se encenders.
SERR (s.Em T e o3 o vt s Eera

(Se puede cambiar la configuracién del nivel de proteccion)
OMRON ELECTRONICS. LLC

:
o e

pron SRR AR R o | o
b o iy

i ONE COMMERCE DRIVE SCHAUMBURG, IL 80173-5302 U.S.A
Desgoras T arisn y o ok 30 T ) : imitont d o gl . ® AT (autosintonfa) Phone 1-847-843-7000 FAX1-847-843-7767
E 111 @ty | Emorcs mamons ,.&“;?ﬁ‘mﬂ.’m‘;’i“;‘n; m‘meﬁmn_m oFF | oFF '3: Consulte en ia vabla contigua los detalles refer os 4 los tipos de « AT an nivel de Ajuste EUROPEAN H.Q : OMRON EUROPE B.V
Frohabipia il 1o e 1 s o Swe- enirada y al Asignar “aN: AT execute” para ejecitar AT y e ¢
Aplicable sbloa Ios modelos que incluyen funcionas de alamna P oy r Wegalaan 67-89 P.O.BOX.13 2130 AA HOOFDDORP THE
Ertor e : La operacion se para cuando Se pasa a nivel de ajuste inicial. GFF: AT cancel” para C“”CEJE'_:‘;‘ NETHERLANDS
HERR gt | oo OFF | OFF {controValarma parados). EM s AT Pepates Phone 31-23-5681300  FAX 31-23-5681388
M Otras funciones '
PR e R s e S ke GO mnoratas o ol sl v —/R_ OMRON ASIAPACFICPTELTD.
e 995G al tismpo gue ia. conm:l la salida do siama mn:mnamn rom alimer zada se dispone de histéresis de alarma, welta automética de modo HB .;FF EE l;n , Clamenceau Avenus, #11-01, UE Square, Singap:
ultar et "Manuafl de Operacion de " para mas Informacion sobre el rango de uomrol de visualizacion y otras funciones. Canlol AT 239920 SINGAPORE
Error indicado s6lo para 5| vvsm, del proceso / Punlc ﬁe ajuste”. No Gonsultar el *Manuai de Operacion de ESCN* para més informacion. La pantalla indica ‘OFF" una vez que finaliza la Phone 65-6-835-3011 FAX 65-6-835-271%
aparece para otros estados. Para mas informacion sobre comunicaciones, consultar ef “Manual de sjecucion de fa AT.

Operacion y Comunicaciones de ESANEN/CN/GN'.




®indications de sécurité
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OCmRON

Contrdleur de température

§

8 8 une géct

provoquer une décharge Eectigu

| [FR] Manuel dinstruction

l

Nutiiisez pas i prod
&

contraire, vous pourie? éire légéremer

) £ :
e wucnez oas e Somes lorsque 1a maCHNe o5 SaLs 1ension, £ ¢ Taiea, vous vous Sxposcy 3
iégbres o

harge Slactrique.

Te ]aVSseL pas de morceaux G @I, dec Chules G CAUIG, s Copoaux METAlques s o des
Imailes generegs lors de finstatialion entrer dan tapparell Dans le cas contraire, cefa peut

u un gysfonctionne:

ns un heu lememan\ des gaz In(!dmmablss ou explosifs, Dans fe cas.
0t blesse suite 3 une explosion.

Nous' vous. remercions d'avoir acheté ce produit
OMRON. Afin de garantir une utifisation du produit en
taute sécurité, seut un professionnel qualifié en matiére
d'électricité et connaissant les disposiifs électriques
peut. e’ maniputer. Lisez soigneusement ce manuel
avant d'utlliser le produit et conservez-le prés de vous
fors de son utilisation

OMRON CORPORATION
©All Rights Reserved

) Les antrdes da signaus sont 2 fension d

iguils

Ne démantez, modifiez ou réparez jamals le produit ou e loughez jamais Fun de Ses elémenits
intemes. Un choc électrique mineur, un incende ou
PHEC

DpouTalt susveni.

AUTION - Fisque dincandic et d Sleciroculion

2) Ge produit est sourmis & [a norme Ul eLil v est décit comeie un équipement de commande de processus
907 protége. i doit éire monid ans Un boilisr empéche
) Lo ce funisafion de puieurscommitsisu de mise ors fosion,uésactivezfos ous & de vous
assirer gué le prodll est hors secteur avant g [act

nt o flamm

e secart e et g e

d) PRECAUTION: Pout mmmer e risque dincendie ou d 4lactrocuiion, Ninterconniectez pas fes Sories da
citgu

ies de Sen dchagper en cas dincande,

rilage. Teez compie dos co
et charge-nomingie &1 leur dorés ge
maniére Considérabie en fonction de la

Lutdlsauun et relis o sorle au Ga7 o0 0TG5 T Ve ok provatuer L soudage par ocmact
ou

e ‘dappuca\‘m etulisez fs refas de sote
vie
i o Sor &1 s okt

ge Ve des relrs de Sonie e 0

1)

@

Ne pas utis

umlé(e dwrecte du soledl.

« Endhoils soumis & la poussire ou’ aux gaz corrosts (en particulier gaz

sulfureux ef gaz ammoniac).

«Endroits exposés 2 des variations de température impontantes.

¢ fappareil dans les endroits suivanis:
~ Endrolis sxposit drectement 4 1a.chalour dun appareil g chaufiage.
+ Endrolts risquant Géire Soiabousses deau ou stmosphere inpragnée de

= Endroits soumis au gel un 3 la condensation.

its soumis & des vibrations ou des chocs imporiar
ammes de température et ¢ humldnlé nominales.

Uliliser et stocker dans les

& Caractéristiques technigues

100-240V ¢.a;
24V eale.c.

Tension du courant

Fréquence uilisée  50-80Mz
Varaloned tenein spoites e 3% 110% e sy
Consommation de courant  Environ 7 VA (c.a. 10 i
viron 4VA (52, 24}
nviren 3W (c. {C.

Frecision dffchage  Tharcoals resrsl
59

Sercez fermement les vis e bome avec Un Coupic de SPITagE COmPriS Seire 074 6106 N STeE
Vis ot desserrées, cela peut enlrainer un ingendie.

Pgien s parameites o prodlt o s camrsspondrtau systas commands. ST i conespordart

pas, il pourralt fonctionner de

Euiper ¢ un forgage de reffaidiesemant s nécesealre.
(@ Pourpomette S Tptan g s crafar et espace ottt auour e Fapparsi. E’g"‘;ﬁ;‘g‘“““;me o
st les arifices de ventiation du réguiateur de tempétature: 5
i Vénﬁer oo T antrceman o rospeci: os PO Eiré Sénoment gt do sole ] mh e par ontad
des bomes & serir (1 55, lageur 72 mm o mans) pour 6 cabiage. | ENEECONOSL O
B”é"sﬁé o5 ibles dun cave o MNG2A's AVIG (ogal ayx secfons ae
X mm®), (La longueur 8 dénuder st cormprise enre 5 et 6 mm. St
6) N pas raccorder les bormes Al ne sont pas lisees. ) Sortie de controle 1 ?‘}"’e,{”l"'s SpeT NG, 250 Vo u.
7) Autoriser un espace aussi large que possible entre le controleur et les Sur\?gl::\gs\ 2 1é ‘2\?” 2t
guence Sorecowrnt : £2 501 ..

B

Ségajsr les lignes haute-tension ou fort courant des autres lignes, et éviter les
lages paraiigles ou communs avec les lignes de puissance.
Gilises ce produ oans ies plages admissibles de charge et dalimentation,

charge ;
Bt s e éVermque du relais:

manceuvres (Moddle 3
ATTENTION. Pou dminior e nsquged‘ é\?mmcunon o0 Gincondis. natalos o progll dave 0 Veriier ue ia lension nominale est ateinte ery moins da 2 secondes aprés i longue durée de vie: [N
N N A N milieu conirdlé e relafvement exempt 0o toute imy manoeuvres
Pour des inftuctions détailiées sur le maniement e 1" 15 un dysibndiorsement s dans f conmarde 8 BGrATTS, o5 OpEraTons 0 commands ] i {g;gg;q;*:u{g;‘;";:gmgggg fg:g:;zzsya'"cz';fgge;fm;;g gonaufiement. o || Sorte de contrtle 2. Sotue ok toukion: 2 Ve, 21 ma
" - it impossibles ou falarme ne paurra pas se déclencher, et fes matériels pouiraient Sire eNGOMMagES. Méthods d e Conlele ON 2PID
mach iliez consulter le ESCN Manuel d'utilisation. bien brancher la chaige avani io confrdlel Sihode do contidle  Contdie ONDIF o
achine, veu Se gy la sécur magre un nysconc\\en?emegmexa sommance & famperaire, prege s e (12) Un Coupe-Ohount au L nharmummeds Gox Be placs A proxinité de catié uits. I || o e BST-NO, o,
Signification des symboles AVERTISSEMENT et ATTENTIQN ~ L9¢ Sécuré approprices. nstaiez par exerple un disposi de suveliznce sur une ligne séparce dot é tro.faci. d'acces pour foperatour, ef Indique en tent que fonaiion de (1%?2)9[)9&) résistive), vie élecmau
4 manoeuvres
‘ A v 03y Cc sz (oujouvs lalimentation avant d'extraire lintérieur du produit, et ne || Température ambiante de 10 & 55°C
(ora do T UtiTaation ou ﬂe]sﬂphm‘mn de .ram,e,l pa,‘”«sq. “OVRON e sera pas. o responsable do touct IE 02 jamais les bormes ou Jes. composants électioniques. ou ne. les ) N (& vllerle gel ou ia condensation)
Ja conformité avec les normes, les cadas, ou Ies rbglas Sappiquant 3 Ja ombinalson des appareis. Simeres jamais & des chas. Lors de finsertion de fintérieur du produi, ne. || Humidté relative ambiante de 25 &
Indi ituation o tentiell i, s el Effectuez loutes les démarches nécessaires pour détermine: adaptabilité de apparell aux systémes, aux laissez pas les composants électroniyues enirer en contact avec le boitier. Température de siockage de _-25 2 65°C
A ndique une situation dangereuse potentielle pouvant, T elle [0\ Chincl ot e aquipemnts avec esauels | era utise: (13} Nutilisez pas dé solvant pour peinture ou toul. autre substance chimique {8viter Je.gel ou Ia condensatio:
nlest pas évitée, provaquar des blessures oorvcve e 16081es. | | vous devez connaiire ot respecter toutes les restrictions en matidre d utiisation refatives & cet apparsil, similaire pour le nettoyage. Utilisez un alcool de qualité standas Altitude 2,000m m:
PRECAUTION] ou modérées ou des dommages matériels. NE JAMAIS UTILISER {ES APPAREILS POUR TOUTE APPLICATION POLVANT ENTRAINER LA MORT OU DES (15} Configurez le systéme (fableau de commande, etc.) en anendam 2 secondes | | Fusible recommandé Y24, 250V ¢, .capacné d »mermpucn
soigneusement ce manue; avant d'ufiser Ie produt. DOMMAGES MATERIELS IMPORTANTS SANS §'ASSURER QUE LENSEMBLE DU SYSTEME A ETE CONGU aprés fe réglage de sortie de controle aprés Ia mise sous tensi vec retard 4 famor
gage br
AFIN OF PREVENIR CES RISOUES, ET QUE L'AFPAREIL OMRON EST CONFORME ET INSTALLE DE MANIERE | | (16} La sortia peul se mettre hors circuit lors du passage & cenams niveaux. En || Poids Erwnn 150g (umte pnnap&s seule'nent)
® 167183886 | APPROPRIEE POUR LUTILISATION HEGUISE AU SEIN DE L'EGUIEMENT OU DU SYSTEME GLO tenir i comple o lors de llexécution des commandes. Milieu diinstallation  Ca oluton 2.
. Céblage Consutiez également le catalogue de {appareil pour i garantie et Ia imitalion ds resy onsabm 7) B la fiche d ur f de l'unité mr\om\emeﬂ\n la mm:&om&
@ Cotles & Instaliation @ Connexions (rappiicabiité de 2 bome électrique dépend du type de machine)
Cotes (mm) I C."J,‘,ﬁg‘;ﬂ}‘,ﬁgﬁg Instatiation individuelie (mm) - - Instatlation cole-a-cote {Stanchéité impossibie)(mm| | Sortie de ;DT‘"NE’ . i ot sm P
N : @
- Sachel dStanchéité | 48 x nombre dlurités -2.5)") S “§ "{‘”" il g |
460} + Martie) dinstruction | | oy @ s
« Profection des bomes (ESCN-{3:500 seutament) o " Srte e aknson A Nepre gy Mps ) mec, i
L o . mmmm r’ ey e
< fen sore. 3
= e 9 & @ @k— . e psted ﬁ(fg DW_
2 Cotrart deqtee
- 3 © Quand I'stanchéité est indispensable, montez le @ @ @r—ce 1002e0v
i e T T ER Emu" séparément. "CALC24V  Epies  Comunioalons Corruncaions  Strede
= ——l st ixez le capot étanche & partir du cté bome et s sy 0 polat) gnenins @10 1210 of s s i o o470
i A insérez le reguiateuv dans le panneau: Epais- -

* L'unité principale peut:btre retirée pour F'entretien sans déconnecter le cablage des bores.

Fomat des bor s saud!

Protection des bornes: E53-

MRS
-COVi0

donnée dans lss

seur

* Insérez le régulateur par le trou du panneau. Poussez l'adaptateur par larridre e fixez-lo

&n supprimant les espaces se irouvant entre ie prodl, le pannsau et Fadaptateur.
Ensuite, fixez fe deux vis une par une avec une force comprise entre 0,29 et 0,39 Nsm.

+ Assurez-vous que |a température amdiante ne Oépasse pas l de

en cas ds montage de p\usleum tégulateurs.

dupanneau: 145 mm.

 Etant donné que la sortie dé la tension (sortie du contréle) rest pes isolée du cablage inteme, fune des bornes de sonie,

‘contrdle e doif pas étre mise 3 fa terme lors de Nutisation, dun thermocoupte ou dun thenmométre A resistance de leve |
‘Gonnexion fend fas mesures peu fiables en cas de courants de fulie).

* tine isofation de base est fournie entre fentrée, la sortie du courant et (pour ies modéles uiiisables) les bomes de

@ Noms des éléments figurant sur ie panneau antérieur.

Si une double isolatlon est raquise, posez une isolation supplémentaire avec intersticas, une isola-

tion monobloc et dautres facteurs, adaptée & la tension de sevice maximale et définie par ia norme 1EC 60884 ¢

* Touche de

= Touche

1's pour rev

niveau

Usfse2 cete louche pour passer dun nivaal & 60 aule:

* Appuyez en méme temps sur les tou-
ches[Cjet E8 pendant au mains 3 secon-
des pour passer au niveau de protec-
tion.

les contenus de |'atfic
Applyez sur ce bouton Gurant au moins

enir eq arrigre,

|« Attichage n° 4

+ Affichage n° 2

il

faffichage 2.
Chaque utilisatior

T,
oo,
Appuyez sur cetie touche pour modifier PlIN2NGI

hag EBCN

replace a vateur

) - ALMT
Valeu! du processus ou symbole des dofnées configurées

Point. configuré,. valaur affichée des donnéss
rconfigurées ou valeus des entrées modifices

*Touches haut et bas

o " * Vet
Utifisez les fouches pour modifier les valeurs de g i”‘{
cha
n de la louche @l incrémente les +QUTT :
Saflume forsal

valeurs de fafichage 2. -
Chaque utfiisation de Ja touche ! décrémente. ou

précedente sur laffichage 2.

que
gire salme pes

des opé
Voyant de V'alarme 1

Sallume lorsque l'alarme 1 est activée.
* ALMZ: Voyant de f'alarme 2

S'allume lorsque Fatarme 2 est activée.
+ ALM3: Voyant de Falame 3

S'atlume lorsque l'alarme 3 st aclivée.
sfonctionnement
ovans do Fafamme He
ime fors du dysfonctionnement de 1E?e,[&em
lant ou cu déclenchement d'une alarme

Voyani de sarte de conirle 1
L

désactivée.

sont toujours valides.

contrdle 1 est activés
B tasaitvae,

wne sorte de

B Menu di funzionamento

Foncticnnement arrété
initiale (con(roie.alarme arrétés tous les deux

= regmges & uessus Sont Tes Faramies

options. (Parmy les oplions, on
o Srsorcnneimons 68 Ielement Chaan,
les entrées.

OUT2 : Voyant de sortie de contrdle 2
S aflume lorsque la scriie de contrdle 2 est
activée et ne s'ailume pas lorsqu'elie est

+ STOP-: voyant diarrst de controle
SaI\ume lorsque Fentrée événement ou
STOP” est arrétée en cours de fonc.
(10nneman( Durant 'arrét de contrdle, les
fanctions autrés que la sortie de confrole

* GMW : voyant d'activation / désactivation
décriture de communicatian.
Sallume lorsque fécriture de

est EG\IVEP E( s'éteint

lorsqu'ehe est “désactives

+5C/°F ; Units de |
L'unité de température est affichée sila
valeur affichée est une température.
Lorsque cefézaramelfe est sélectionné d &
'°C” s che et lrsquest sélectionné

Chgnote quand taum réglage est activé, 1
protect

Sa!\ume lms ue ﬁa rolec ton de

chiangement de reglage el activée

(desacuvamn des touches Up {Haut) et

Down {Bas)

MANU Vayanl de some manuelle
Sallume lorsgue le
aulomamue/manuel es( régls surle Mode.

S PO 1o
o

e o aler sfeion s b paramére LR décalage denide do (empém,um
soplquse & le 6 page ;wws de température. entiere. Lorsque I3 “w e
la valsu

umse est i e provess et haitée comme 201

@ Niveau de

e Surte de contiote 2.)

® Type dentrée @ Niveau de
T dende | Eniés TaGE d5% PrETIEs
N )
Thermométre;
2 résistance priog L 11
de platina.
P00,
<
H
H T
&
E T
3 3
b4 k.
b :
3 ]
£
H
4
&
=
S |
A infrarouge
£518 "
2. ’
3 Utiser s pleges savarles powr 18 gracetion, o
analogiqus Jse, ;
=la valeul par dafaut est "8
- SERR S, résitance platng est ¢ e
dentée e cotetpore pes. Paus afteces Tafichags SE9%, mocter o ciblage. pui remeiez s ensia.
Tyoe denige nteoe. Eﬂ'ﬂ Flage des parametres
5] Enrsade |4 o ez les plages suvarias pour k)
g couram T 08 20mA duation: de ~1999 & 9999, de ~139.9 4
x.g Eprsode |- e 999.9. de ~19.99 4 99.99, de -1.989 4 9.898
85| tenson |08 2
= La valeur par gétaut est 0",
® Type d'atarme
o Type gal Fonciion de sartie de [alarme
it ype gnlarme el pocnve ) e feaie | Ve 2kges (s &
0} Pas datome Soriie hors tonction
"1 | Limite supérieuceintérioure de fecart Vet gl e
Limite supérieuré do écan o THs
i Sre T
B
3| Limite infericute de réeart o
o .
*11 4 | Piags supérieurefintesieur de Mcart et avar s vabr
. Umita supériscrefinfirieure de féoan | on pm bt s s U,
1] 8 | séquance danerte enfoncton e el s
Limite supérieure de Fécart o = s
© | Shquence danbnte en fonction & ——beFT | G T
Limita inférjeure de Fécart on N o T
7| sénuence datente en onciion T | FE=mt
prry P
8 | Liite supérieurs de la valeur sbsolue | 9w __a.JZ: i __Efg::
o e
© | Limits intérieure do ls valaur absolua o Fervia O [ =
< 0
1p | Limis supdrieure de la valour absolue | on %% A
séquonce d'attante en fonction QFF = < =
11| Lenite infedsure de la vateur absaive ON_ it on we
i $mER | gemlT
12, | tBA {unlquement pour lalarme 1)
1

Les limites superiaure et inférieurs peuvent 8tre définies pour la configura-
tion 1,4 et 5 Ge maniere & prévair différents types dalarme. Celles-ci sont

indiquées par les lettres "L" et *H"

faut =

g

® Affichage des erreurs (dépannage)

Lors de Fapparition dune erreur, faffichage N1 indique le code d'erreur. Prenez les
‘mesures nécessaires an fonction du coge derieur en vous référant au tableau ci-dessous.

"3 Pou! de plus amp\es deétails sur les (/pes denirée et dalarme, réf-

*4; Applicable uniquement aux modles pourvus de fonctions dalarme
*5: Le fonclionnement s'arréte lorsqu'an passe en niveau de sélection

sont arréiés tous les deux).

Atlichage ™1 Sigaiticaton Actlon Fiaten st
et | Arms
S s savags ge st Voo o e
Errour f'emiren { conntaions ot Cou-Girouis, ke typu o OFF  [as above
2 e
o mvugén o ey
ERR (5.5 G Pl Tt ls Soug TE
SERRG.E0 | rgyan SN S e \sﬂrsg.d:n;m
- = ipis. 81 aionage 1 b porma
ConsertsSaur a/C+ e, & syt o m«m’-n Sourst oo gme| OFT | OFF
i des eares swamne. Vebher cone SAmkl
; ErurGe | e o Tension 2% B rwvent st oW
Elifeny réore | Sl et wnl OFF | OFF #érez-vous aux lables adjacentes,
e e et e e e
HERR £ Shastas sxarnee. Venns cene posapine ofF | oFF
inftiale
Sila va!sur i ?E excéds la lnite d'atliichage (1999 3 9999), tout en rostant dans la maqe i
&LLHSQYB atfiché endessous de -1899 efiaa22iau-dess: & Autres fDnCthnS

Goncons, s sorios o contiale 6 Falarmas fonclonama vl

Reporiez-vous au manus! E5CN pour 08 pius amples détalls sur fa plage " de controe.
*2: Eireur affichée uniquement pour “Valeur du processus / Point configure”.

Elio ne s'afiiche pas pour dautres éfats.

Reporiez-vous au manuel E5CN pour de pius amples détails.

Pour les communications, reportez-vous au manuel ESCN.

Maintenez la
touche

nfoncée

pendant au moins

( i ﬂl‘lm\‘qw‘é“;)

Maintenez la
touche
enfoncée
pendant au

En outre, il existe une alarme d'hystérésls. un retour automatique du mode
daffichage et d'autres fonctions de sélection avancéss.

moins 1 seconde |-

‘Le n!veau ‘des sopérations tdeviai : .

normalamen Bt

Maintenez les touches [ et 5
enfoncées pendant au moins 1 seconde

@Niveau de protection

B ORPE [ Ficton Gptratiohs. |
ey

rations.

moins 3 secondes

Restreini] las sélactions g pemem Birs g
chges ot matfisgs el rastréintI6s moddea

tions powiant &l efiectibas par testouchas, ./
N pli: ¥ S

@ AT (syntonisation automatigue)

s pour axboutor AT a3 :
our anmile: &

igacte e

“exéouion AT

n AT
Ala fin de Texécution de AT, taffichage
retourne automatiquement en posilion “3F F*,

Maintenez les touches [ et
K3} enfoncées pendant au

Appuyez sur:
la touche
(maoins d'une

seconde)y

ia valous e

réglage L valer 1988 °C aprds

g oocaioge Genirée ost sélectionnee 3 -1.2°C,

1) r@ws st a emm s valeurs
selen(\unntves Satiles” yale ecuiage’ |
controie. o

6: Les sléments on gris pouvant ne pas 81 affhés selon 1ac modétes of ios sdlection
@Fonctions de protection: )

't tion:
pouvant dtre ulilisés ou détermine la vaiidig ou on-vailoné du

festreint les giémenis
i ges

toughes.

@ Protection fonctionnement / réglage A
Le tableau suivant montre les fiens entre les sélections et les limites de protection des
niveaux de fonctionnement et de réglage.

Ce

@Protection des

- Point de consigne| & * peut étre affiche ot modifié
Niveau G 112 3| O peutétre aftiché
= X 1 ne peut étre affiché et modifica;:
QlOIDIO
Niveau de STelels vers d'autres niveaux impossibie
©1o] XX
Niveau de réglage & | X | X | X | sétection par défaut : 0

initiales / comm
niveau de protection restreint les déplacements vers le niveau de sélection initiale,

les niveaux de commiinications et de sétection ces fonctions avancées.

Pointde| - Niveauds. [Niveau de selection | Niveau de sélaction
consignel_sélection initiale | de de tonction avancée
[} Q [@] Q
A < €] X Sélection par
2 x x x défavt : 1
O * moditication possible vefs ¢'autres niveaux

X

: modification vers daitres niveaux impossible

@®Protection de modification des sélections

ies

changements de sélection par les touches de fonclionnement sont restreints.

OFF "of F* : les sélections peuvent &tre smodifiéas par les touches de fonctionnement 2
ON “5i" : les sélectlons nie peuvent pas étre modiides par les touches de fonctionnament
(* Oy " s'allume.}les sélections de niveau de protection peuven toutes £lre modifiées).

¢

OMRON ELECTRONICS. LLC

Phone  1-B47-843-7900° FAX:1-847-843-7787
EUROPEAN H.Q : OMRON EUROPE B.V
Wegalaan 67-69 P.O.BOX.18 2130 AA HOOFDDORP THE
NETHERLANDS
Phone 31-23-5681300 FAX 31-23-5681388
OMRON ASIA-PACIFIC PTE.LTD.
83, Clomenceau Avenua, #11-01, UE Square, Singapare
239920 SINGAPORE
Phone 65-6-835-3011

NE COMMERCE DRIVE SCHAUMBURG, . 60173-5302 U.S.A

FAX 65-6-835-2711
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D Klemmen wah end dor Stromzutuf nicht he ihren, Msor\ e kormen geringfigige Veriotzungs o z 10(»240 v AC-T e
. d,m Sl e Koo Kot ] /| e ot on e o o BekaBshamG R
Temperatur-Steuergerat LG R R R £ O o Flstgedestizen oer s 3. - e 1) e
nien bis mitielscirseren Verietz "g T 2 SachEhaden hren Konpane ® +Orte im direkien Sonneniicht, o Berelaspanungahorech cs iy 0% der Oennipan;mng
e S das Bt e i e v e % lean Geser S ARG R | +Ort, tie Staub oder awzenden Gesen ausgesaizt sind Schwetelodor A CEAVAGC 2 Y)
} D E i Bedi anleit ringfiigige Verletzungen durci Expiosionen auficeten. moniumgase). a. 3 W (DC 2
edienungsanteiiung e raris s hanarmaimen, G seaten odeT AR U TR T ST « Orte die mit siarken Temperaturschwarkungen, Anzeigagenavigket The‘me,emem o
e oritvn, £ ernsn egenlongang clfrich Sl over e «Orte, die Frost ausgesetzt oder Kondensation sind. 5% ges angeze\g'enwves oder ¢)-
. ) - Gefahy von Fauer und slekirischem g ~Orle, die Vibrationen und starken Erschiitterungen ausgesetzt sind. C jewedls. der GroBers Wert) +/-1 Digit max
Vieten Dank, dass Sie sich filr ein Produkt von OMRON entschieden haben. [ |a) Dleses Gelaé st s Prazs _ wmn“ Bauat mit rf:v'v'tl #a(:»#ming? aeichen aus- {2) BetreibenvLagern Sie don Regler bai der vorgagebenen Temperétur und Lufifeuchte. . ' aloceinga %
Um den sicheren Betrieb dieses Gerdies zu gewahrlelsten, darf es nur von o ¥ wgme,, e EIN-AUS Schalr verwendel, e b o tbis sl Sehottor st 3) E‘mu:i‘g;sm%:-ge&eg;;‘;m rrr‘xe '«tr’\ren[;! ‘den Bereich um das Produkt herm freflassen. +/ 05 des Mefbereichsendwerles +/- 1
qualifiziertem Personal mii Fachkenninissen Uiber elekdrische Gerdte bedient e ot wid. (4) Beachten Side beim Anschiuf die richlige Polaritat der Kiemmer. Ereigniseingang Ausaangssucm ca.7 mA je Kontakt.
o ! i ) b Signaleingingan handet 65 sch um SELV. begtenzto Energie. e y
werden. Lesen Sie dieses Handouich aufmerksam durch, bevor Sie das Gerdt {14) vﬂg,gd Um “ffm "e'%’;} o ;EE‘:; "“2 elekrschen ngégen 2uveringer, verbinden Sie die Ausgange A 8) glen:;ﬂfsrc\;\ggr :rnﬁcngx;ses; grewr‘ Sﬁ"’v?ﬁ:’e"ﬁffmféfaﬁi ;m Ko makmngan 0 gang E»n max. 1 kQ, AUS nin. ‘15«\)/ [
i i i i i nicht miteinander. e O ke .
in Betish nahmen, und bewatven Sie anschfeBend das Handbuch in mmem + Lebersdauer waRervarmendatKarr Ges gum VErahmal A4 fentsprch anerm Cuerschni von 0,205 bis 2061 mm. (Die Abziiange et Rogeliausgang 1 et }?;ﬁ“sm,‘;‘,ne, S0 VAG, 3 A
Greiinghe auf. Zon oy Varbranmon dor Konakle ven. Cos oren O s 18 ATHenGUnGs0aGADURGEN und seon 5is6 egelausgang oo %
Sie die Ausgabersiais unter Berucksmh'vgung rer Nonmlast und elokirischen Lebensdader ein, Dia Le- (8) Nieht vevwemete Schraubidemmen brauchen nicht verdsaltiet u werden. ohmsche Last)
Sensttarvon Ausqrborell vt brachlic e nach Ausgangsbeecng Und Srhahmedmgungfnk {7) Zwischen dem Regler und Geraten, die hochfrequente Stbrimpulse oder $téBe abstahlen, ,f““‘)‘"""saxsﬂﬂ"g 120G
ehen L uss Tevsta mit emen Drehmoment von 0,74 Bis 0,8 Nefi an. Lockere sollte ein grofimoglicher Abstand gehalten werden.
OMRON CORPORATION Schraohen ko 2 rgnen e {8) Verwanden Sie das Gerat innethalb des und der Dletigausgang <4 bis 20 mADC,
©All Rights Reserved [ Stefer se die Pa“va‘me;’sr ““F"‘ﬁ; so3in, 8% §»§ ?urvaas 7 s'(eug:\d’e %séem S n_r?éusmdi Werden onrlast, e o st des. Rele:
e ot i ke, “”“””a'; Laby 2’:";;“ v:,‘::ge;”w:'s"a ] (9) Stellen Sie sicher, dass der erforderiiche Spannungswert spétestens 2 sec. nach dem Ein- 100 000 Operationen {Modsi mit langer
" " N y ratm emerm athikzon Lok oo magionst neivor Fremakbrper ot 0 schatien anfiegt. Lebensdauer: 1 Mifion Opsra(mnen)
Einzetheiten zur Bedienung siehe e 065 Tomparalifagirs kam S0 oo e e Asaabi o Ao (1) Fir e e, Ragelgite hanstigi der Regler ca. 30 raii: Autwanmz Regelausgang 2 Spannungseusgeng: 12 VDC, 21 mA
ESCN Anwenderhandbuch bghch‘machsn was 2 Sacnschsd'sﬂ e Un g ettt i Fail aner Foi ueion des Tomp [0 Wengzinz drﬁ;xbsxighmmmng ausfinren, schalten Sie den. HSQ’EV Zelgleich it dor Last ifgn?rluﬂgsm 2 A s Sch( ‘ss 9%50 Yac,
. firteglors e fe Last vorher. larmausgang inpolige Schiesser
rung siner Ubevwacnungsvwc tung in einer separaten Laiimg, {12) Em deumch Schater oder i soltte 30 in ast)
Bedeutungen von WARNUNGEN und VORSICHTSMASSREGELN - - he des Gerates posifoniert werden um fur den Bediener feicht erveichbar zu sein. Na Flchs Lasansbiauer:
3 = 5% WKWW A T 5 zeit | (1) Schanen Se die Stromversorgung Stets aus, bevor Sie dis innren Bautsile des Gerats her- 0.000 Schaltspiele
OMRON tberrimt keine VWanun bezigich dor Konformial mit rgendwsicher Normen, ausciehen, bechen Sie memals die Klemmen und eletachen Sautee.nd setzen e || e
Sicherheltshinweis Richlmien oder Vorschiien: die for don Einsatz der Gerdie gsmemsamg it andaran Garaten dise auch keinon Erschitetungen aus. Achten Sie beim Enfigon der inneren Bautale |1\ oo e chiohe Eg‘g:’;*ggs,z‘m vemeiden)
Weist aut otentiel gefahriiche Stuafion hin, die, wenn sie | | Deim Kunden oder fur die Bedlsnung des Gerats gen des Gerdts darauf, dass die elekironischen Komponenten das Gehause nicht barlhren. Lagenemperatur 235 bis 65°C
eist auf sine poteniel g Unternehmen Sie alle notwendigen MaBnahmen, um zu’ emittelr; ob des. Gerat for die | | (14) Verwenden Sie zur Reinigung keinen Verdinner und keine ahnliche chemische Substanz. i o ordratn mes
i v i 23 aten g e Vot || St e, tnd Aus i, 7 Genen b cgeeci waroer ol geerot ot Vewenden Sie Qualiéisalonol. ishenlag 2,000 m vomeien)
[TaT-Ttela14 - en ocer zu Sachschaden fiven kann, i ‘ormieren Sle sich Uber alie Betrigosvarbote it dieses {15) Berticksichtigen Sie bl der Konziplerung des Systorns (Steuérpult etc.) sine Verzdgerung
buch autmerksam durch, bevor Sie das Gerét in Batrieh nehmen. e e L ASENDUNG WERN OES ENE ERNSTHAFTE BEDROHUNG G FOR von 2 Sekunden fis G Ausgabe des Regiors nach dem Einsohalien ter Sromzu u‘;;? Emnfohie"e Sicherung T@HZgOU‘{‘Q%ggm(ZOg;m?g
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(17) Siehe Anfeftungsblatt i die Instalierung der Option Unit. etpre

B Verdrahtung

® Abmeéssungen @ instatlation Anschlisse (de Anwendvarket elekirischer Klemmen it je nach Maschinentyp unterschigdich)
Installati TEEDT T
Im Paket: e | : (Bei dicht-an-dicht Montage 2laiisgang
Abmessungen (mm) « Hauptgerd Einzet (MM o P6S nicht gewahvieistet werden.}(mrm) @ pe® @ e 2
X\gssertesle Packung | {48 x Anzahl der Einhelen ~25) °) Ly = e memnll
. e @I cwam
« Bedienun: n|axlun§“ i Aamn 2 o o -
* Klemmen: ung {nur ESCN-C1-500) s @ Er @ u\ P Ol )
@ ‘ 2 (1D [i + (i @)
= 3 < ) m
g § ¢ o oy Elwnd =l)
et IP66 Ist nur gewdihrieistet, wenn die ‘mitgelieferle P ® © @~imaovicTpe
MR ER Neopren Dichting verwendet wir. Dis Did \unceték g TCPT e Erapienpdon Konnyiionen Konmghoen S
i - % 2uerst von hinten auf den Regler zu montleren, BE-| Muti- e Polart u
'=FD J [} ¥OR ser Regir ndon Schaiservank cingeoa i Eingag _ Eingang fonePolat®). et _25mai Spemipangey St
U ] 4 ke der Schranklix 1 bis & mi - Da der Spannungsausgeng {Steuerausgang) richt sleitrisch von der m(emen Verdrahtiing isofier! ist, mdssen einer odec
+ Der Regler von vome in den Ausschnit einsetzen,die Klémmhaken von hinten aut den Reglér menvar de Steerausginge ahno Erding belassen werden, warn of geerdetss Tharmokappir-Tremomenter, (Die Ver-
Lstireie KI ard Be: M: ‘schieben {Federarme nach vorme) bis sie fest einrasten und dann die beiden bindung macht M
75 Rmmenssdndin) “ ele el Esae cov1 o}{ Betestigungsschrauden mit einem Drehmoment 2wischen 0,29 und 0,39 Nm anziehen. + Eine Grundisolation ist zwischen dem Netzieh, dem Eingang, Ausgang lind {bei den betroftenen Gerdten) den
emmenabdeckung: + Die Umgebungstemparatur muss innermalb der in den Spezifikationen angegebenen Werte- Kommunikationsklemmen angebracht. ist eine zusatzliche Isolation srtorderfich, gewdhrleisten Sis diese miltels eines
* Das Hauptgerat kann zur Wartung entfemnt werden, ohne die Kiemmenverdiahtungen abzutrennen. gehatten werden, besonders dann, wenn mehrere Regler zusammen betrieben werden. groBeren Abstands und einer kompakien isolation, sowie durch andere Mittel, die fir die maximele Betriebsspannung
geeig 80664 definfert sind.
@ Bezeichnungen der Teile an der Frontplatte
¥ » Dispiay Nr. 1 . N o
* Pegel - Bwert ader Eil + ALM1: Anzeiger Alarm 1 » OUT2: Steuerausgang 2 Anzeiget Die Einheil Ternpevatur wird nur angezeigt wenn
Disse Taste zum Andem von Pageln verwenden: * Display Nr. 2 Leuchtet, wenn Alarm 1 aufiritt. Leuchiet, wenn der Steuerausgang 2 &in Temperatur-MeBbersich ausgewahi ist
Einstellpunkt,” Daten-Ausiesewert oder |- * ALM2: Anzeiger Alarm 2 eingeschaitet ist, und jeuchtel. nicht, Wird dio Einhieit auf “’C" gesatat denn wird T *
+ Die Taste £ ind die Taste B minde- gesinderien Eingabewer sinstelion Leuchlel, wen Atarn 2 aufuit. wenn dieser ausgeschaltet ist. angezeigt, ist die Einhelt aut “F"
stens’ 3 Sekunden lang gleichzeitig N . + ALMS: Anzaiger Alarm « STOP: Regelung abgeschaltet smgesoem denn erscheint “F” in der Anzeige.
5 « Haher- und Nisdriger-Tasten Leuchtet, wenn Alarm 3 auftritt. de Erstonisei “C oger °F Anzeige biinkl, wéhrend ST
dricken, um den Schutzpegel umzustel- 4 . o HA. Al A H e HE-Al euchtet- wenn, der- Erelgniseingang
ton. Verwenden Sie die Taster um die in der ~ * HA’ Alarm Ausbrennen HeizungfAnzeiger HS-Alrm - gger iper dxe Tastatur aut STOP gr‘ispllve Ophmxevung) aktiviert ist.
- Anzeige Nr.2. angezeigten Werte zu ksucmet wenn ﬁ'" A!:rm [z’wecki ﬁwg geschahtet wi . Schutzanzelg
dnderm. Rrennen (oiper Heizung oder e ahrend STOP wird lediglich die Leuchtet, wenn Semng Change Protect
deder Druck: auf den: (&' -Taster. ", o(71: Steuerausgang 1 Anzeiger Regelfunktion abgsschane« Alarm (Einsteliung Anderung Schutz) eingeschaltet Ist
« Parameter Taste. inkrementient oder erweitert die in der Leuchtet,. wenn der Steverausgang + Funktionen sind noch akii (Deaktivierung der Aufwirts- und Abwins-Tasten).
Diese Tasts dicken, um den bt dos Displeys zu dndem, Anzeige Nr, 2 angazeigten Werte. emgeschakel isi, ung Teuchiel” icht, + CMW : Kommunikation- Sch{e,bgn Freigabe * MANU: Anzelger fr manuelle Ausgabe
Driicken Sie diese Taste 1 s oder fanger | |- Jeder Druck auf den B4 -Taster /efin dieser ausgeschaltet ist. CMW ieuchtet nur, wenn das. Leuchiel, . wenn- der Auto/Manual Mode
Zum Rickwansblattern. 2 oder reduziert die in der Laucme\ il eine Stromabgabe, auBer Schreiben iiber die senelle {Autom.Manuefier Modus) auf Manueller Modus
- Anzeige Nr.2 angezeigten Werte. fur 0%-Abgabe. aktivient wurde pingestelit ist.
. Bet nebsmen u % T Die abi Tgten EMelollungen Sing Gje_Parameter, die 107 O
; peration unterbrochen e obon angezlgie T Baramarer ag N ehan PElar Varsonabong Ges Twors Ther on
[ Emgangstyp [ ] Konflguratlonsebene 10 Rege und Aarmeusgange sind Vodello ohne Optinen angozegt werden (Ontonen inkludieren ° e ueeb.mp@m_mm_@w R
Eingany _ JErie T T R T | remeegasar tnd Bieserauegang Ei e lins Lo ol 250 D8 angarirer 5
. [Eretgneeiigaben wnd S ——.__‘-I
.1 | —200 bis 830 £°C) . CBOBSIS00CR)_ . )
Cansier 11 pioo 1] leagk st00 oo e ono Al
mometer 6.0 bis 1000 (-C] 210 CE] N
JPHO0 __Mwm_ @Betriebsebene
X X0 bis 2100 {'F) L]
(° b i =1
bis 500.0 {"C) /5.0 biks 900.0 (1 & £ - /E 5
g {Themotappier T 7] 900 bis 850 () _- /300 bis 150071 S i ERAT ¢ ’
3 - -2(01 co hms 400, ocrc Ao b;scu ¥ 2 Y ‘
=2 jis 400 {* X0 i " 9 g
g . ST00Cbe 4000 TCI/~198. b 7000 (R = 21 Mindestens 3 Die Taste
£ 3 b 1100 : Sekunden J drticken
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g Y 00 a0 b 0O {Disptay Nr. t blink 1 Sekunde)
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0k P
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Bl 1207°C 5 230
Fsim Pl Lo fEeee ey o o £3Sekunde
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ischiedlich je nach Wert fiir .
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® Alarmtyp
X Alarmevsgabe-Funkiion
Evstetang Alarmiyp Basver Alonmwerl (%) | Negafiver AGmwart ()
0 | Keine Alaimiunktion Ausgabe el
N e ‘Unterschiediich je nach: it FRTOAIAT W dient der.
i/ On 9 8Nk ISﬂ
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Abweishung berer Granzo o P | o e R
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3 | Auwsichung unteror Grenze ﬂ.x:_. e =5l @Schutzebene
SF Die diant zur yon i oder zufdlligen
. . =it | Unferschiodich jo nach Anderungen der Parameter. Dies wird durch Einschrankung der Einstellungen sowle
1L 4 Abweichung oberer/unterer Bergich s = ‘Warten fur °L°, H  bzw, D dor erzlelt,
. Abweiching cbersriuntarer Bersich CAN Untarschiedich je nach @ Botriebs-/Einsteflebene
1| e rechatssacoons B SRR | oo o L, - Vier Sehuizcbanen siehan zus Vertigung Wie in e folgenden Tabello dargestelt,
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o | foweinung avorer Gramze on -:XE. on De, magmebsoegei salite mfd‘m’e Deaknwemng der Pafame(eranzalue.
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N " - ene R ST e
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it 9l
9| Asolutwent unterer Grenzwert e o " @Schutzpegel Einstelisbens O XXX
o s
- Vorgabeelnstelling: Ebene 0
10 | Absolutwert oberer Grenzwart = ) N o
EIN 3&_& ®Konfigurations-/Kommunikationsschutz
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Absolutwert unts Gi rt H i
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® Fehleranzeige (Fehlersuche)
Tritt el Fehler auf, zeigt das Display Nr. + den Fehlercode. Ergrefien Sie je nach
Fehlercode die geeignete Gegenmafinahme (siehe Taballe unten).
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‘@Note di sicurezza

ESCN OMmRON

Dispositivo di controllo della temperatura

Grazie per aver acquistato guesto prodotic OMRON. Per
garantire la correfta apphcazrone »1 presenle pvodoﬁo deve
essere utilizzato

L IT ] Manuale diistruzioni

casse SR, non taceare | teminah menlts | imentazions & presente, In caso

{1) Non usare questo apparecchio nei seguentiluoy

Per evitare eventusi
contrario sf ;ﬁsm disohiars ferite minori,
Assicurarst ch

talvoita lesioni minar. provocate dailesplosion

sletiche, ingendi o pr

i prodofc r vENAERC ITo0% peza! 1 ATRFD, AT  Gav, SCHEgge 0 IFatore et

i grove'\.s"h‘ delfinstaliszione perché possano provocare scasse eietricte, moendi 0 mallunzicaament
on iz 51000t 3 o0t G b o apose. s G G, B possuno Ve

Non ontare, modiare b igarare i ;«mna '0E ToGCare 1 CoMpOnent Tnlerry, FOSS010 VerTicars) tanore
lami di funzicnamento & entia minote,

* Dove batte direttaments if s
» Luoghi esposti afa poivere o g conosiv (in p
« Luoghi soggetti  forti cambiameni di tempera

ATTENZIONE - Rischio di incendio 8 i sc03sa eletirica
!

* Luoghi soggetii a vibrazioni o fort scasse,

=]

)

Tgo apero prodot devs s

competente in dispositivi elettrici & con esperienza nel settore
eletirico,” Leggere "attentamente il presente manuale e
conservarlo a portata di mano durante fuso del prodotto.

OMRON CORPORATION
©All Rights Reserved

S OFF s sssawe te mantenzione del

=3

b) Quando si wiizza pid & un internutre o spagnimento o s ‘che fut gl intermuttor o spegnimento siana

&
@

[> @@»

e
Eh§e2

Jetriche, non collegare 172 foro

icuiti ¢

{5}

Se i el df uscie verigong uilzzaf ol 4 o Gutafa 8 sarvizo st pogsono vammare bt delle fusian o|

e
del carico nominale. e oeﬂa du'u(a dl setvizio slefirice. La mma di servizia de\ refé d\ usciia varia

o it (6) Non colegare tetminali non usat,

(7} i i accert che i regotatore sia installato lortan

‘Stingere e vii del come'mls e 1 Mo L pregerza 8 a!be"me U5 essere Gvoha causa & ingend.
Ecegura impostaione do parame] ol prodotic 1 o appropna Secoo | Ssloms che v scsers
conttolato lvota

colegamento dei regolator

o
danni material ¢ incident;,

(9) Ci sl accent che all'accensione, ta tensione nomir

Per e istruzioni di funzionamento dettagliate, far
riferimento al manuale dell'utilizzatore di ESCN.
Significato.delie indicazioni AVVERTENZA e ATTENZIONE

Lgenda simboli di sicurezza

relatvamenle privo di contaminar
Un pmblema i urzramento i

Tavols

ATTENZIONE: Par vidurre | nscmo i sc0sse eletinche o incend, instaiiare i p1000ta 1N un ambisnts controlato:

{11) Quando si gtletiuz # sefuning, s accenda il
e TRl B o oY pure sl alimenti i carico prima del regolatore.

3 ‘materiaf, Per

adota
Gl tbaatagons 8 S monhcvaggm S4 una fnes sapara

izlon 0 scurazza.

tare e e dz smvezza apumpna‘e ‘coma ad ‘essere installato nefie vicinanze di questa unita.

chet
a3 Spegnara sempre [alimentazians, prima di est
toocare mai né sottoponre @ unt i terminai o |
companent] interi del prodotto, evitars che |

cotice o hotma rel

um prmm nelf anrplmmme del d\enle o allyso del prmno

ndica una situazione potenzialmente pericolosa. che se
non evitata. pud provocare lesioni minori 0 di entitd

oderata 0 Sanni materiali, Leggere attentamente I}
presente manuale prima di utiizzare if prodotto.

A

PRECAUZIONS

e

MACCHINA, SENZA ESSERE SiCt
RISCH! E CRE

B Cabiaggio

2ol

re. o osservare tut | diviet i uilzzo applicali & prodott.
UTILIZZARE MA! | PRODOTT) PER APPLICAZION: CHE COMPORTING GRAVI RISCH ALLA VITA O ALLA
URI GHE TUTTO L SISTEH SIA STATO PROGETIATO PER SOSTENERE TALL

pulitura, Uthizzare alcool i quaita standard,
limpostazione i uscita delf'unith di controlle
OME IDONEO E SiA INSTALLATO PER LUSO

- siderazions quando si gestisce il conrollo.

RODOTTC OMRON SIA CLASSIFICATO COME
PREVISTO NELL AMBITD DECL'APPARECCHIATURA O DEL SISTEMA COMPLESSIVI,
la garanzia

cansultare anche i

g prodoft.

af catore prodotto da impiant
*+ Luoghi sogoeti & scizei Josidio simosiere deose.

+ Luogh soggetti a congelamento o condensazione.

Si klizzi 1o strumento in amblenti con femperaturaumidita Comprese tra § valori specificali,
0sse necessario si provveda ad un raffreadamento lorzato datio Strument.

Por permettere la fuoriuscita del caiore, non bloccare area intormo 8! prodotto.

Non'si ostruiscano | fari di ventiiazione presenti sul prodotto,

Cisi assicuri df ffettuuare i coliegamentin modo corretlo rispetando \a potarith de\ terminali

Ussre ferminail schiacciat delle dimensioni speciicate (M3.5, larghezza 7.2 m

il cablaggio. Uiizzare B con un, diametro compreso ra AWG24 6 AWG1A (wmspondeme

alle sezioni tra 0,205 & 2,081 mm°). {La lunghezza di scoperture del cave & tra 1 5.8 16 mm.)

evit G far passare cavi a aa tensione © 8 la potenza nelesisse canaing doi cavid

(8) Si applichino &t prodoflo G0 Carch  ténirond afieme dt valor nominl spacificat,

(10) Gi si accerti che 1 ragalators hbia 2 disposiziane 30 minut per andare In tamperatura,

(12) Un interruttore o un comiattore che risulti faciments raggiungibite dalioperatore dovrebbe

Ha deve identificare tala conlattors come interrutiors del regolatore.

wolucro.
{34) Non utlizzare diluenti per vemici o el prodon! chimici simili par effettuare le operazioni di
(15) Progetare | sistema. (uaceo d, comanda, e) tenendo, I conto 2 sesond i ardo
{16) Cuscit palebbe disafivas) quanc o pesss & el pardasin, Prender ussto faors n

(17) Consuitare it foglio di struzion per Pinstaliazione delfunith opzionale.

® Dati caratteristici

iscatdamento,

Gamna fnsions & hrgonements

articolare ammoniaca). Potenza assorbita

ra

Ingresso di evento
Ingresso a contatto

no) per
Uscta di controlio 1
o dalle sorgentl di onde sietiromagnetichs, Si

inale venga mantenuta per aimeno 2 s.

Uscita di controllo 2
Metodo di controlio
Usctta di attarme

carico ed il regoistors allo stesso momento;

rare | componentl interni del prodotto & non
componentl elettici: Quando si inseriscono i o R
componenti_ olettrici entsino in contatio con ?g,&gﬁﬂ%o

Altitudine

dopo taccens
P

Tensione di alimentazione Ppo da 100 - 240 Ve.a,
da
Frequenze di funzionamento 50 - 60 Hz

Gi
Precisions deflindicazions Ti

Ingressa ibero da tensione

Temperatura amblente

Fusibile raccomandato

850
Ambiente d'instailazione

24 Vealc.c.

Dacaiioy getatorsione o
Girca 7 . 240Vea,)

ie, termoresistenze &l plating:
?m:e 112 40,5 % del valore nicalo
»

max
0 snsmgm 0,5 % FS «1 cifla 7
Garrente in uscita circa 7 mA per wmam
ON 1¥W max., OFF: 100 k¥
ON: tensione rasidua: 1,6 V m
F corrente di dispersione:

1 mA max,
Usclla E vele SPST-NA, 250 Vo, 30
(caico ivo)

Uscnamtsnsmne' 12Vee, 2t mA
Uswalnconmte 20 mA .., carico;

Durata sletirioa dal ref: 100000 .
erazions (odelo hnga vt

mitione di operazi

Uscia i toksiones 12 V ¢.c., 21 A

contralo ONIOFE o sontof 2.1 [

Unigola 250

ca.,
carico resistiva}, vita ‘sfetri
000 foni

operazi
Da-~-10a55°C
(senza |mrgaszima d ghiaccio o condense;
a 2!

Da—25 a 65°
[senzs fmmazu:na di ghiaccic 6 condensa) |
max.

000 m
TZA 250 Vea, con regolazione
lempa, bassc potere di inter
ruz|ons l

Cirea 150 g {solo unitd principals)
Gategoria i instaftazione I, %vada al In-

quinamento 2 {conforme 1ECE1010- )

@ Dimensioni

® Instaliazione

® Collegamenti (la compativiiita dei

terminali slettrici dipenda dal tipo di macching.)

Dimensioni {mm)

Contenuto delia confezione:

« Unita principale

= Custodia impermeabile

+ Adattatore

* Manuale distruzioni

» Gopariura teminale (solo ESCN - [1-500)
D

48.8

* Per la manutenzione si puo rimuovere |'unita principale senza disconnettere i cavi del terminals.

Formate terminale: senza saidatura: M3,5
Coperiura terminale: ES3-COV10

Installazione singola (mm).  Installazione fianco a fianco {{impermeabiita ron & possibiis}imm

5

4510%

80 min.

| (48 x numero di unith 2.5
Nl casa si richieda fimpermeabilita, si monti 1l regolatore
singolamente.

Siinserisca ta suamzine inpernsatilzzato ¢ o
terminaii @ si inserisca It regafatore nei foro di montaggio.
Soessore raccomandato det pannefio: 1... 5 mm.

« Si Inserisca il regofatore nei foro del pannello. Si infil Fadsttatore sl corpo dal egoatore dala parte del
ferminali ¢ Io i fiss temporaneamerfe dopo aver elminato gi Spevi ra | regolatoe, l panncla e fadatatore. Si
awitno infine le vt 0 fissaggio aflemativamente fino a ragglungere una coppia ¢ serraggio df 0.29... 0,39 Nm.

* G si accerti ctie la temperatura fion ecceda la temperatura di furzionamenta sopratiufia quando vi sono pm
regolator montaf vicini,

+o8
H

45

@ Nome delle parti sul pannello anteriore

Uiseta d gontollo 1 st et c B
*Uscta i e
W L0 @ @) 6 +q<u
Jfrprn usond aoni | JE% LH LM 0L
sy = @ @ Oy 2y & & :
‘Lisota oo 15 @ @mmm b :4«3 i@
+ n
BT RS e
N« CRC RO S g8
H 2 ningresso T
Pl ® @ @ rpoe 00-200ven
Ingresso |nqms: Teada2d Veakc  ingressi  Comearions Commeazonie  Usoo o
anaiogice AR fossza G oo oventeCT™ 20T . usis disnsione lensione @ G

« Poiché tuscita In lensione (ustita i controlo) non & viene isolata eletiricarments dal cablagglo intemo, uno dei due termi:

Golfuscita ol controllo non deve essere messa 4 tema quanda 5l Lkzza una

temocoppia o una lermoresistenza colegals

terra (i cofiegamento rende le misurazioni inaffidebiii » causa defs correnti di gispersions.)
» Llisolamento di base vians fornito ira aimentazions, ingresso, uscita & (per vmodelh ‘applicabifi}  tesmminal defle comunicazioni.

Se & necessario un Isolamonto doppd, dotare d solaenio aggntvo oon dsans

tatensione di

spazio  solamento s9lido, & twié gi

» Tasto del livelle
Untilizzare questo tasto per cambiare i fivelli:

| - Display

No.
Valore anuabe a simbolo del dato impostato

Indicatori d

erE

» ALM1; tndlcatore aliarme 1
figceso quanco Tallarme 1 & abiltato:

Acceso quando lusci
« ALM2: Indicatore aflarm

+ QUTZ: indicatore uscita di controlio 2

si trova su ON e spente quando si

ita di controlo 2

Uindicazions d scala viene visualzzats quendo
‘paramelro delenita o visuslizzazions viene

dsimxln nehe (EC 60664,
ncicazons discala l

o s empeae, (o e

. - . i
* Premers Hasti K e Econtemporanéamente Display No. 2 ‘Acceso quando lallanme 2 & afiliato, trova su OFF. Enges ml,om g parametrs
pér aimeno 3 second! per accedere alfvello - Punto di regalazions. valore riportata del dato. « ALMS: Indicatore allame 3 - + STOP: spia controllo bioceate T S
bizione tasti. Impostato o valore immesso modificato Acceso quando Vallarme 3 & abiiitato. Si fumina quando lingresso di controlls appara tna
Tasti i spostaments in alio & basso *HA: ;:"aﬂga"tgr’ggfgﬁf’rgg el riscaldatore /el regoiatore viene ermeto durante it guesta pia !amneagla menire & aitve i Seff-
. * i to: i 3 n
Si utitizzino ques( tasti per modificare i valori ando si & verificata un'interruzione 2“352?23'232&52“‘&‘%; ?erm%pg?gg?ma . o-n Incicatore ¢ pro‘azione .
inseriti nel display 2. S Taraae o apparso Un aftarme Hi ocostto fuscita i controllo. Acceso quando e modalt Proteglone medfica
Ll N —— Ad ogni pressione del tasto (2 i velore de! + GUTY indicatore uiets di controfo 1 mpostazion] o 5 ON (0t tast
Premere: questo tasto per cambiare display 2 viene incrementato o fatto avanzare. Acceso quando ['uscita di oomrouo ie 'C‘V’ : controllo scritura comunicazioni incrementc & dacreme
contenuti dei display. Ad ogni pressione del tasto 3 il valore de abilitata e’ oseeausanm ilymina quando la _funzione * MANU: lw.,amveusmamanuae
Premere questo puisante per 1 secondo display 2 viene decrementato o fatto tomare Per un'usci ccrrente, scceso tranne COmUNCﬁZIDﬂE viene abilitata e i ‘Acceso quando la modaita AutomaticoManuale
piay
o pili per invertire il verso indietro. Cche per un'uscita a 0%. spagne quando & disabiitata, impostala su maniale.
B Menu di funzmnamento e el e e e —— —
. . . . - ! ) " i oot (e Pz, compm’vdm() v i i faressc’ viens applicato mpera(ura in ingresso,
@ Tipo di ingresso ® Livello imp onirolio/aliarmi entramb termat). gs%?n%me ol ecalabiorer ngreser B sverto ¢ wens gl .rLegZ{Z’Z% e 0\1 ':"u' »@gg Dé; ﬁ“%’ et ‘écﬁ 518 Spasiama o
[T iesso | Inaressg 7 S 5 o
[Termorasi-
stenza al pla- |+ Priog
tino @®Live|
P00 funzwnamemo
1
T f =
[T 3 gt )?
E] J lom |
] 8 4
g T »
H Tenere premuto Premere
by E per almeno 3 (meno di
£ & secondi 1 secondo)
3
£ (La visuaizzeziane '
o inooggia, ot coniol
&
a infrarossi Te‘nere %
ES1B premuto f3 per
almeno 1
‘ngrke)sw 199 ¢ secondo
analogico o
< paraelro predafnio 5 paria -
BB o Rt o o somoresisionza o plin vens ceeqaio por rore
mentre it tipo di i mgsrss.w impostato non & quallo ad esso corrispondente. Per annullare ia
299, corvaggers | cablagal s fomre cuovamente feimenaziong.
Tood. Triresso i
B Ingresso . 20mA 2 " n
H Par_demoltiplicare tenersi nei seguentl
£ 8| Incovents intervalli: ~1999 & 9999, ~190.9 a 999.8,
E é Ingresso 19.99 2 99.99, ~1.999 2 9.995
§ in tensione
T parametro predet

@ Tipo di allame

) oo g Funzions df usolta allarme
TRz 'po diaftarme alore posito 2ianme ()] | Vakare hegafive s%ams (X)
0 | Nessuna funzione di allarme. Uscita disattivala
Sy
“por b Limi frod Tﬁ r- Varia con valor °L, 'H*
R e
Limite superiore deviaziono o ‘XLT_' o TP
53 £
e e
3 | Limite inferiore deviazione QLT Smmee
2 53
. Tl
1] 4 | G Supsrioe nferiore cevizziois [ ] Varia con i velon
B Limie superiors ¢ nfeiore deviazione |~ cx 't e cont
1} 5| (eoguorae o siendoy ativaisiON) S04 Yatia canyalor
g - | Limite superiors deviazions o e | oon =
(saguenza di standby arivala{ON)) OFFmte L i —
Limits Inferiors deviazione On_ g X1 ON_ gt
7| tsoquenza o stancby ivata(ON O i — | SheimEEd
529 y = =
R e
8 | Limite superiore valore assoluto 8 M i o
P
9 | Limhte Inferiore velore assoluto o Q] .
T )
e supefora valora assoluta o = on' g
O ety iong) Sremi—EZ | S n
11 | Wenlte inferiore valor assoluto ~
(seguenza di sendy aftvalaiON)) L
12 | LBA (solo per allarme 1)

*1: Himiti superiore e inferiore si possono impostare con i parametri 1, 4 e 5 per
ottenere due tlpr diversi di allarme. Vengono indicati dalle lettere 'L" e

* Predefinito

® Messaggl di errore (individuazione guasti)
o si verifica un errore,

errore facendo riferimento alia tabella riportata di seguito.

la visualizzazione N°1 visuaiizza il codice
dellerrore. Intraprendere le misure correttive necessarie secondo il codice di

"H.

tastifle & per

Mantenere premuti i tasti ‘r ‘

‘| [Je &= per almeno 1 secondo]

@Livello protezione

Se il valore di ingresso supera | valore Visuatizzabile (~1999...9995), apparicafe cezlse il
Jse it vatore & maggiore ai $999. In queste

valore & inferiore & —1999 @ apparira[5 33 3);
condizioni Ie uscite di controlto » di ailarme funzioneranne nommaimente.
Si consulti # manuate *ESCN User's Manual” par uiterion detiagii sul campo

*2: Errore visualizzato solo nei modi *Valori di processo/Valore impostato®.

Non visualizzate negli altri stati di funzionamento.

farmati).

di {unzionamento, SI consult il manuale "ESCN User

sui parametri ¢ comunicaziona.

M Altre fun:
\n aggxun(a slle lunzmm ga menzionale, vi sono; isterest deitatiarme, il fitomo au-
ico al modo “display” e alre 1unzwnl el Ivello o programmazion avanzato,

S cool | manual EECN miiemion Ueacs Hamea® pet e detegh

‘Esa uv AT‘
F":
e

Quando tsrmlna | Au(o Tunmg, il dispiay toma
automaticamente ad *5!

ol per ulticr det

Mantenere premuti i

almenc 3 secondi.

A ‘gt impastazi
mstamemn deipmos S0 mmvdk)

K:a pammem in grigio possono non essere visualizzati in

.Funznone di protezione

base ai modeli o alle impostazion

il livello di protezione serve a prevenire modifiche accidentali o involontarie dsi parametri.

Ouesto viene I’aalrzzato restringendo ll numero di funzioni che possono gssere utiiizzate e
¥

a def tasti

funzionante).

@Protezione livelio operat»vo/regclazmne
Sano disponibii 4 ot

la protezions sia applicat

tnedm sequils sopprimendo la visualizzazione del payamsm
o

fion & possibile spostarsi verso

attri livelli

Livallo 513
O1010[0

Livelta operativo | PV/ 0ol O
[ Afri CixX[x

Livelio di regolazione CIX{XIX

{mpostazione effettuata in fabbrica: Livello O

@Protezione !mposlaztone |n|Z|ale/comun|cazcom/funzmnl avanzate
ita i relativi ai livelii

Questo livelio di limi

iniziale,

dette funzioni avanzaxe

Valers i ; uvanu di Livello di ivalo di i
npostezioatil Iniziale] funzioni avanzate
[¢] [@] Q
\ Q (@] X
{2 X X X
impostazione effettuata in tabbric:

Q' & posslbile spostarsi verso altsi fivelti
non & possibile spostarsi verso atri ivelli

possorio essere modificate a

OMRON ASIA-PACIFIC PTE.LTD.

83, Clemenceau Avenue, #11-01, UE Square, Singapore

239920 SINGAPORE
Phone §5-6-835-3011

FAX §5-6-835-2711

@Protezione deite impostazioni
Displaytio.« | incioazions Jr—- SeggeEne La modifica defle impostazioni mediante i tast operativi sono limitate. »
aDstal Awine OFF "5FF™ : Le impostazioni possono essere effettuate mediante | tasti operativi
fm’:}m:«xygéggm Wmn-swl :17:',;;}& (?N “m‘j ile lmpus(azmm nen pussgnc assere modificate mediante | tasti operativ:
Emre crresso oFF i
Lol piacere).
SERR .50 e velo T oot TR B OMRON ELECTRONIGS. LLC
sy b PR L) P’“P"’mﬁm‘ (8 bnosainees s (65 d ONE COMMERCE DRIVE SCHAUMBURG, I 60173-5302 U SA
2 e e e it | OFF | OFF o *T—*""Em d°°’“ mpsm et . ® AT (Auto-Tuning) Phone 1-847-843-7900 FAX:1-B47-843-7787
S conio, Ry co o ke 1 : Per i e“ag' S"éeﬁip'aﬂ;ng'BSSD e i lipi di aliarme, far « AT nel modo impostazione EUROPEAN H.Q : OMRON EUROPE B.V
Etlienn mnm e, &,»"“J‘Z‘;‘JE}L.‘.MZ“«.;;.; | oFF | orF -4 ﬁ;{:plicahile solo al modell conniunzlone di allarme Si lmws(;‘] Ehkfnseggv‘ AT nivagwe AT e "ofF: Gancella AT' Wegataan 6769 P.0.BOX.13 2130 AA HOOFDDORP THE
1016 nal i al, *5: N i | T annuilar Ito- in
v ] B AR R o [ o | R e, L NETHERLADS o i2s ssetas




.Warning Symbols

Temperature controller

E5CN OmRON i}

F 5o not touch the terminals while power is being S

(‘) Dono(

pried.
Doing s0 may occasionally result in minor injury due to electric shock:
D-iﬂr‘i‘**r—‘%‘*ﬁ——iﬁ—r—r’no allw pieces of metal, Wi chppings, of fne metalic shavings o Fings from instalaton

[ [EN] instruction Manual

10 enter the product, Doing so may occasionelly result in electric shock, fire, or malfunction.
Bo ot e (n“e‘p‘r‘o‘uu_g_y_m Where SUDJEC! {6 lammable or explosive gas. Otherwise, o |
oocur:

njury from explosion may ocoasional
ever GezscerTEle, MoOTy, rTGpall the productor 10Uk iy of e el parts. Wor

when the Product is in use.

Thank: you for purchasing an OMRON.Product. To en- ||? °W‘T fprent, t must be nan enclosute that
sure the safe application of the Product, only & profes: | | & When using more then one shutol swich, aways fum OFF i the shutalf switches to snsure thl no powsr
sional with an understanding of electricity and electri product

devices must handle it: Read this manual carefully be- 9 Cavtri To e 4k of T o slctic shock, do nat interconnect e oulputs of different Class 2
fore using the Product and always keep it close at hand

* Places sutjoct o drectcu G,
« Places subject o dust or carrosive gas

slectric shock, fire, or malfunction may occasionally aceur.
CAUTION - Risk & Flr nd Ewectnn ghock

psdiiorrvt lscape exemal

ic || s bemgsuppied before servicing the
<) Signalinputs are SELY, mited e

The o SutpG (s Ve ! et U ipecit, ol s or Ui ey ccastrly ce
‘Always consider the appiication condiions and use the Qulput relays wtin their raisd load and afectica
xpectan. The e expeciany of ot s vaes consieraly wi e ouput foad and swm:mng

Bo notwire he (ermmals ‘which are
Aliow as much sy Bs possibie between

Mwmlnal ‘screws o between 0.74-and 0.9 Nem. Loose screws may octasionally result in fire:

OMRON CORPORATION %%%%m

©AIl Rights Reserved R T el A s ol e e |
For detailed operating instructions, please refer to | Cantroler ke o5, Such aslrmaﬂmga oo sones o 3 e
the ESCN User's Manual. z = = = >

Significance of WARNINGs and CAUTIONs
o ey

Key:to. Warning Symbols

the ioad CN before you turn the controlier

R 4
omnou Shail 5ol bé 1espomsbie Tor confomnity vith any s

and equmem ‘with which it will be us

A Indicates a potentiaily hazardous situation which,

Know and observe all pmmbmons of use. afgllcable 1o this praduct.
if || NEVER USE THE PRODUGTS FOR AN APPLI

not. avuxded !s likely ‘to resuit in minor or moderate. |} OR PROPERTY. WITHOUT. ENSUR'NG THAT. THE. §°

CAUTI

perty
caretuty bofort wsing the praduct,

i damage: Read this manual | | DESIGNED TO ADDRESS THE RISKS, AND THAT THE OMRON PROD!
nury 2 o RATED AND INSTALLED PO TR NTENDED) USE Wit THE OVERALL EGUTMENT || (16) Tnb- ootor- may tire: OFE- e siling. 1o_corain fevels, Take. his nto

CT IS PHOP

1618387+

8B S Sloe et catalo for Wartanty and Linitation of Lsbiiy.

ndarts, Codes, o raguialions
apply T the combinafion of the products I 11 customor’s Splcaton of Use of he prodint
Take alt necessary steps to defermine dthe suitabliity of the' product for the systems, machines,

CAT’ON WVOLVING SERIOUS RISK To UFE
TEM AS A

EHLY controlier's ouput to be set after power

ideration when performing control

e foll
* Places ouec\ly sumecx fiitichipies heating equipment.
+ Places subject to splashing fiquid or oil atmosphere. Operating frequency

é‘ laces subject to intense lempers(uva change Apg:gii ?M( C24V)

: l;taces subi‘gg :g GE’% :::‘1 ::3 |we Indication accuracy ;rhhe uple, platinum resistance
ermnom

(21 Gsersiore witin e rated lemperalure and it angee. (<05 % of indcation value or #1°C,

(9 To sliow ot 5 sscape G nof biock he area around the prodct hich is greater) =1 digit max.

o D0 not bock the vent o holes on the roduct: ity U digit max.

Sure 10.wis propersy wih Cortectpolary of femine! . -

A }5) Use specified s‘zep(en% 5, wit p oZ less) crimped terminals for wiring. Use | | Event input output current: appmx 7 mA per cantact,
\ires wih e Gage of Rirsa 1o ARGTA {eaul o cross-sectional areas of 0.205 1o Contact input ON: k2 max., OFF: 100 k& min.
081 mm?). (The stripping langth is 5 to & mm.) No-conitact input ON: residual voltage 1.5 Y max.,

a poweriul gh raquency of SuTge.
Separate the- high-voltage or jarge-current power Sinies from other lines, and avoid Volta e output: 12 VDC, 21 mA
ge 0
paralll or'common wiring. wifi the pawar lines what You are wiing 10 the Cunenl oulput: 4 10 20 MA DC,
lermin foa £ max.
éag Usete, produci within the rated load and power supply. Electrical life of relay:
0 9) Make sure that the rated voltage is attained within twa seconds of turming the power 100,000 operations
(Long-fte model: { milion opgrons)
(10) Make suré the controller has 30 minutes or mare for wanm up.
05 Ve rscuting Sai fuing. un e oad and the uni ON simutanecusy, or tum | SonT0f outpwt 2 Lolage outik 12 VDC, 21 mA

{12) A SWHC?! or circuit breaker should be pmvldad close to this unit.

ot or it roslor shoulc be within casy feach of tha operator, and must 1 Alesisiive '°ad)' slectricai ife:

as & disconnecting means for this unit. :

(13) Always {um GFE the power supply before puling ou e ineror of the product, and Ambient temperature .. —10

never fouch nor apply shock fo the terminals or electronic components. Wh . - V°"1 "951'"9 or condensation)
|nsemng the interior of the product, do not. allow the electronic. components % || Ambient humidiy B

touch the case.

(14 Do no( use paint thinnet. or simitar chemical to. clean with. Use standard grade Avmd 'reezmg of condensation)
le m

(15} Deslgr\ system (control panel, etc) cm\sudenng the 2 second of delay that the || Recommended fuse. T2A 250V AC, nme -lag,

onsis g cor
(17) Reler to the instruction sheet fo installing Option unit. degrae 2 (as per IEC61010-1)

@ Specifications
Power supply voltage 100-240VAC type
P gV AG/DO Y0

0-60Hz
Operating voltage range B85 to 110% of tha rated volta
(i partiutar, sulfide gas and ammonia | Fower consumption’  Appror. 7.6VA (AC100-240,
D V)

the controlier and devices that generate Control output 1

Alarm output SPST-NO, 250 VAC,
1004 000 operal

r
:|:

Storage tamperature -2
Altitud
ow -breakin

Wei?hl ; Approx. 15099 (maln unit only)
Insteliation snvironment . Satup categery 1, poliution

BWWiring

@®Dimensions @installation @ Connections (Ths applicabilty of the electric terminals varies with the type of machine.)
i i In the PECK Individual mounting (mm) - Side-by-side maunting (waterproof not ible) {mm) Control output 1
Dimensions (mm)  Mais Do * Alarm oulput e () e ‘.> + (el ot
7891 . Walemght packing (48 x number of units 2.5) "5 ot O O— [ I3 ws[‘ {» Crviapul] oot
ek ““‘ﬁ @ L@ L @REam
+ Ins(ruc\lon manual * Votae it ® @ 0= Li o
« Terminal cover (ESCN-(1-500 only) —t = —— - e K 1ecter Lt 40 \
- = C“Du“”“""“*r’ 10.® e &
™ £ ; il W
j = £ - s ® @ O, P ”“%ﬂues
o -] @ When waterproofing is required, be sure to mount O @ @ wozonscTre
i B 4o| the controlier separately. 4 AGDC Type  Eveot byuts  Cormuvestons Coneumiceions Velizge Oupt
T [ +, |- Atftach the waterproof packing fiom the terminal Analog input muin mvul 0 polarity} aneCh dilis sy Ot a0 OF
.][@][O][O B~ = ¥ sde and then insert he coriraller o tho panel.
S————= 1 ! gl pane! thickness is 110 & my + Since the voltage output {control output} is not electrically insulated from fhe internal wiring, ene of otfer of the
= » Insert the controfier through me hoie m the panel. Push the adapter on from the rear and control output terminals must be left unearthed when using an earthed thermocouple thermometer. (Connec-
Soderless terminal size: M3.5 fas(en temporarity, removing ar between the controlier, panel and edapter Finaliy, kes measurements unreliable due 10 Sneak currants.)
WEteight o] - fTemna| - . COV 1 B re two fixing screws al(emate\y keeplng tha torgue to between 0.28 to 0.3 » Basic insulation s provided between power supply, input, output, and {for applicable models) cemmunications.
| L gackmy R .- Torminal cover:ES3-COV10 . Make sure thal the surrounding temperaiure does not axceed the allowable operanng terminats. if double insulation is required, provide supplemental insulation with the distance in space and, sol
The main unit can be removed for maintenance without disconnecting the terminal wiring. given in the peciafly when two or m ntrollers are mounted, id insulation, and other factors, which is suitable for the maximum operating voltage and defined in IEC 60664,
@Names of parts on front panet
N N Operation indicatars *°C/°F: unit
« Level key t— ¢ No.1 display. « ALM1: Alarm 1 indicater » QUT2: Contral output 2 indicator The temperature unit is msplayed
Use this key o change lavels: Process value or set data symbol Lit when afarm 1 is ON. L A 1h3r'|" cor;trolouén ut 2 is ON and when the displayed value
not lit when it's
+ Press the £ key and the 2 * key « No.2 display + ALM2: Afarm 2 indicator « STOP: control stop indicator f When this parameter is set 10 “°C",
together for at least 3 seconds to switch Sel point, set data read-out value or changed. . Lit whenalarm 2is ON. Lights when event input or *Rur/Stop” " is displayed, and when set to
10 protect level . input value *ALMS3; Alarm 2 indicator is Stopped during operatian, “F* “F" 5 displayed.
Lit when glarm 3 is ON. During control stop, funcnuns other. This flashes while ST(Seft-Tuning) is
» Up and Down keys « HA; Heater burnout alarmHS alamm indicator - 1A Control autput are valid: activated.
J— l#‘seNMez iéeysl to change the- values displayed on Lt when a hoater bumout or HS aamn fs Cd’g‘;‘{”go‘gg‘;"(’fa“°"s writing enable/ +Om: Prolectian indicetor
the No.2 display. Lit when Set ange Protect is
pMode ﬁhs oy T T S o Each press of [ key increments or advances the- « OL"ITv‘m Con&oni syt <.e},95b?eg’“§,‘}d°g"gﬂ;‘;‘v‘§§},'?{‘§ vriting Is [N ]
values displayed on the No.2 display. nd ol ity + MANU: Manuat oulput indicalor
the disy ‘ when it's OFF. - ; ¢
Press ?msy bunon for 1 s or longer for Each press of B4 key decrements or retumns. the For 3 Current dutput, it except for a 0% out- Lit when the Auto/Manual Mods is set
reverse scroll. vatues dispiayed on the No.2 display. put. 1o Manual Mode.
BOperation menu e T
L N - ( p«m e e o st Clcrleatom oéanl . S e mhe e fomperaiure. muu\ rang mer precess vaive is
@input type @initial sstting levet [Bperaton slopped Febol sopped)]  {ronieeas) } B T e et G ealE a0 200 2 ol Shi
— i e . Enhbdl — 3 b procets va!;:% s roaticd a5 198.8.°C aner input shift i the inpu shift
setlo
Platinum oo POWER DN t
resiste & et |
sistance 2 t
-
JPr00 008 +
R 200 o 1300 360 10 23 ]
20,0 (6 500.0 (6170 X
e T |- =10010850 (T 100 1o 1500 T i
50,010 400.0 (C) /B0t 7500 (€1} :
z T [ 9 | 20010400 30010 700 T} st il
g 199,070 400.0 196910 700 ('E
‘o £ 00600 TCT Cto 1100 i
£ 3 00 10850 (C 100 1o 1500 TFL-|
3 0 —20C 1o 400 ¥ 300 to 700_T°F.
3 14 1559 10400,0_(C1/=1999 15 7000 Hold 3 down Press
E ] 300 16 1300 (730010 2300 for at least (less thar
= 3 01700 (C) 619 3000_{'F 3 seconds 1 d
s 0101700 (2 0% 5000 ('F) (Mo cegtay fushes, second)
s 10010 1850 (C 00 10 3200 T'F) han the contolatops. )
Thared |_10-70C FIEET) SR
EU—120€ 010120 (T, 0 10240 E E
ES18.. [ 1157165 0lo 165 (LT 35320
130-260C 0! B0 (T 20500, \r Hg?;%gg;“
“Analog input |0 to 50mV tollowing rangas Kr Scahng: 1359 o 5
o 4983\09989‘\@ Davemw\gu’\'L H vaiug 1 second
+The gotant is 5,
i when a pltl thermomater 15 opt
1406 I 1ot setfor . To cleet e SEP isplay, corect he wling and ycl the power SUppl.
Input type input [Sstting] §ﬂmg range
Current input [419.20 =28 Hyse the following rangés for scaling: ~1989
2 § Q Io 20mA, o 8999, ~199.9 10 999.9, ~19.99 t0 99.99,
53 v . o 6V, 1.999 10 9.999
oitage input |___0105V 13 ]
— 00 10V
+The defaultis
@Alarms
- “Alarm output fnEhon.
Settng| Alam type Fosive alarm valus () | Negatwe alerm vaive (X]
o o alarn function Qutput off
‘i Deviation upperower Hm o A P {vary wih L, W values
&
iy Adiistment eve s for entering se valua
Deviation upper it o TR o i mdshmvaluasfurwn\ro 'g
¥ E2 :
iy o
3 Deviation lower fimit ST — S T “6: The grayed-out setiing terms may not be displayed accordmg to the models and setting.
TR @Protection function
| 4 Deviation upper/lawer range. QF;_.EZI_ Vary with "L*, "H" veluss| Protectiorn function, to prevent unwanted settings, restricts the setting tems to be used
LM Mihglalﬁif‘ﬂper tion of the key i valid or invalid.
Sl ?:;l;sswqp\?:%ow%"m Sy ey win 1 HY valuas Operation / Adjustrment protection
¥
X i The oitowing table shows the relationship between settings and protect limits related to
[ Cition appet Ml [, = [ T = Operation ievel and Adjustment ievel.
Croiotion rowor T T T Level Set value © : Can be displayed and changec
7 standby ssquence ON 8?;:1.5'-;._ 8?;@;?1_ G ‘ 3 75712 ]3] C ¢ Canbe displayed
1 et Hold Hold K3 and S keys [Processvaiue{ G |O1C {0 maz;::rlI:::;s:loa(yeds:&?;hange
& Absolute valise upper limt o = 3;;_&: o down for at !eas\ 1 second gown kz:j at ieast Operation level | Set point 8iC . Cl0 po
L seconds Others [ LA RRES
=
9 Absolute valus lower lini g;‘;ﬁi_ 8’:;32(3.“ @Protect level ‘Adjustment leve S | X I X[ X] Default setting: 0
1o | Absolute value upper imit on o i @lnitial setting/Communications protection
standby sequence ON OFF: G"—E&}: This protect lev? rastricts movaré\erét to thedl?lllalksemn% Ievoil !
N pa) ications setting level and advanced function sefting level.
11 Absolute value lower it on = on .
Sy asduence o oFF@— o;rmmi— otvane "Ml seting | Communications | Advanced funcfion O Changeto
12 | LA (orly toraiam 1} tovel setting level seting level St
0 o Q Q Xt Change to
*1 Upper and lower imis can be sef for parameters 1, 4 and 5 to provids for M C [e) X gg}eﬂolgﬁ;lﬁ
. glg'earjxl l\{ggs of alarm. These are indicated by the letter “L* and "H". X X X Default sefting :

@Error display (troubie shooting)

When an error has occurred, the No.1 display shows the error code. Take

necessafy measure according to the arror code, referring the table bellow.
- ETa
Mot dspiay Mesni Acton
" TERT | awem
Chack T Wi o I, acoreeions, ghar] T Gearain |
g o OFF  jussoovond
e and gt o By
SERR e v T comecios o ol sy, G e power GFF |
&0 o BT Sy B s
o o corr mus 0 repared o orF | oFe
S e oo co, b e e
e oo G ok
mwoFmewonu umﬂ-;iry = A
E1itEm | Memoyanor m:m,;;_, el tacia can| - OFF | OFF +3: Ralerfothe sd]olmr\ﬁ i for cets of lv\pu! types and atarm types.
‘exiernal noiso Rifsciog t5u conrol syssem. Ghek for *4 1 Applicable only to models with alarm functior
#5 2 Operatian s slopped when moved o the. lnnm selting level,
HERR H.em oFF OFF {controlalarm ate both stopped.}

i the input value exceeds the display it (1398 to 9998), though i s-whhin the contro rangs JZZEE Wil MOther functions

bo displeyed under ~1939 and{33>7]abova 9998, Under these conditions,
output will operate normaly.
Reter to "ESCN User's Manual™ for details of control range.

control output and siam In addition to the atorementioned), there are alarm hysteresis, aulomatic return of

display mode and others in the advanced setting lavel.
Refer {0 "E5CN User's Manual” for detalls.

@AT (auto-tuning)
+ AT in Adjustment fevel
Designate “ai: AT execute” to execute
AT and “GFF: AT cancel" to cancel AT.
“RE* flashes

For communicatians details, please reler o "ESCN communications Users Man.  AlS0 when AT execution ends the display
*2: Error shown only for"Process value / Sel point”. Not shown for other status. ual",

automatically returns to “oF |

@Setting change protection

Setting changes by key operation are restricted.
OFF “aF F"; Sefting can be changed by key operation
ON*“GN" : Setting cannof be changed by key aperation (* O " will light.}
(Protect evel settings can all be changed.)

OMRON ELECTRONICS. LLC
ONE COMMERCE DRIVE SCHAUMBURG, 1L 80173-5302 U.S.A
Phone 1-847-843-7900 FAX:1-847-843-7787
EUROPEAN H.Q : OMRON'EUROPE B.V
Wegalaan 67-63 P.O.BOX.13 2130 AA HOOFDDORP THE
NETHERLANDS
Phone 31-23-5681300 FAX 31-23-6681388
OMRON ASIA-PACIFIC PTE.LTD.
88, Clemenceau Avenue, #11-01, UE Square, Singapore
239920 SINGAPORE
Phone 65-6-835-3011 FAX 65-6-835-2711
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& Descrizione pannello fréntale

) Spia alimentazione

OmRON
jicd H3C e

O 815/ BERT @ Indicador de alimentacion

@ WhHFER @ Spia uscita % Indicador de safida )
Uy FAT—Fk 447 Q@ BEHFENE ® Selettore fondo scala @ ?f'ze?‘:rzdgo‘)'empo ftorninal
: = [OFEIEE Eokej- @ Selettore unita di tempo By o EN .
= -~ N i @ Selector d d
& PUREHAE Bty h TR ® Quacrante dimpostazione tempi | - or de unidad te tiempo

v Y ¢ C (sec,min;hrs,10h)
(REMEME £ 52E) & Selettore mode di funzionamento & Dial de ajuste
B BET— FYI (ajuste del intervalo de tiempo)
Nata: Impostando il tempo a "0" (manopola. | © Selector de modo de operacién
Wty hEATAEOKICH L &2 & | di impostazione in posizone 0" ] si ottiene
BRI DA S, {'uscita istantaneq. Nota: Se puede producir una salida in-
stantdnea, girando el dial de ajuste al 0
(modo de salida instanténea)

> Manuale d'istruzioni
(&) Manual de instrucciones

A LUHEESRCEFOLEEBUNES T

FnEy,

COMKEESLEL CHRIL TOAL CRBIT,
T8 BRSO ORIRMER & BRA LY,

REL TR &,

kb, VOLFRICEVLTIER

@ sk

: 5 ' & Dimensioni & Dimensiones
Prima . ol utilizzare - il - femporizzatore, )
leggete’ questo manuale per acquisire una A=tz hy btk A — Foratura del panrielio A — Dimensiories del corte en
sulficiente conoscenza del prodotto. (t =18 WE) Zoccoll el panel
Antes de operar el producto, por favor, lea BRESEY Y b Modello P2CF- 08 Zdécalo aplicable
este manual atentamente para adquirir los # P2CE-08 Zoccolo per montaggio Modelo P2CF-08
conocimientos suficientes sobre éi. —REER VS retroquadro Zécalo de conexion frontal
~ F > ;
OMRON Ci it
ALOVARER orparation P05 Modello P3G-08 Model
e Zoccolo per montaggio odelo P3G-08
~REERV Ty b 99 Zdcalo de conexion posterior
frontequadro

m
5

> I [ Grafico difinzionamento 3. Diagrama de tiempo
8 AL AT 1 U] ook Atardo Hiodo A Retarc ala %2 E. ;1; {; &=L | todo E cceso Vo E. Gortent conectade
-9, Bjif ¢ pieccitazione | 4\ £, ol aso dut HicR-ASS, ] = @~ Boumy BT ad intervalii intervalos
"'e-o°" RABS ORI | * 15 dmodello HACR-AS e 1 g R e Gsgonbe] | ©—©° ) 5 * 13 HOGRABSORIEIHIN % 1 fmadello HOCH-ASS i | = 1 ol cas ool HACR ABS I
9000 ;%gg.ga} — | Cequivalente ad unusoa s6lo- e k;; tesrgénTa'ths) 8y 6 @ Oomas }7'3 ,?; a ﬁ—é’zfz 12 so/o[te,rmﬂlnahN - sgl‘»dadecontvo!e;tamspomhle
4 2 CF o (latBd) ! ‘ﬁequwlaen a . -0 ATY, (1a uivaiente ad un‘uscita 56l0.en fos ferminales 8 y 6
06 * 4 . 21 Deslely A equivalente a SPST-HA).
. ; im0 s o2
*swower: . HARGARER * 4 (U % 4} Spia useh § dijndeadorde salds ! WWRE 13 froendde
ot 3 * 5 :{powen) 27 * 5 : i Bimertazione * 5+ Indicacor o aimentack ower) TR :gmggg;gg gﬁ;‘n":mam
B2.7u whH Modo B2. Ritardo ad Modo B2, Salida intermitente L y Modo J.Funzmnamemo Modo J.Operacién de safide
-9 Bi{E intermittenza, {con sefial de ?—wg __ con uscita ad un impulse
ipower) . Inizio ON artanque (starlgls Py . impulso #11En ¢ caso del HICRABS, fa
+9 Oy FLAE b gy iimodello H3CR- E—S‘ga #1:En ol caso del HACRABS, laf w1 "g(oum) * 1 timodeilo HICA-ARS salda e conirl estd disponile
o0 *1:HICH ASS m@mm solo  torminali Mo ©--0 s4lida de control esta disponivi| - ‘T‘* solo  lerminali Noig—g_ §0lo.en los Jgminales 8y 6
9O g 2 b Z, ﬁﬁ =, %mvalenle "o urusota sl il . ouTyia | 10T :“. ! Py ﬁgjﬂva/enteadunusc»ta 2 :(Saeus'\('e" el 8 SPSENA.
@ woiag o ® * 2:La:4:peggiame 2.5 o ) -0 i | 'L’ﬂlrﬁpegtgianre ggm?ggg%e sida
roower: * 4 (out) &Rk * 4 1 5pig uscia 4 a T 5 iminaig T A "
*Sipower) it :ﬁggv)ler?i\%n? i #:a i one *5(powet) | * : 'gﬁg wola 5 Indicador de alimentacién
®HICR-AR @®HICR-ABS

& Disposizione terminali €@ Disposicion de terminales

HERHA
BRIETR
EiERH A

@ Uscita a relé
Alimentazione
@ Uscita statica

@ Salida de contacto
® Tensién de operacion
@ Salida de estado sélido

®® 9

......

MFCRTEER. Bt RET A AR TR T R RN, Si sdeguana attentammt’e l:)istmz i che segul:ino in qguanto sono
s —ﬁ\A ¥ \ - h* - studiate per ili: il otto in dizioni di sici T20.

G FTROBRTRFEHLEVWTREE Y, {1} Per ulif corrett Hon s :sr/)tlt_n;tmng 1 zemparizza?om allé

N ar

Por favor, cumplir estrictamente las siguientes condiciones que intentan
izar la lidad de funcionamiento del lemporizadar;
(1) Parauna cnrradcta utilizacion, no someter al temporizador a as
siguientes condiciones.
FIRATE U BRI & D YT * Repentine variazioni di temperatura; = = . . gCuamhios bruscos de temperatura
LN L AR T » Alte percentuali di umidite relative con possibilits di condensa; * Alta humedad o donde se pueda producir condensacion
BG4 + Urtt o vibrozioni d i * Fuertes vibraciones o golpes .
§.5,;/}‘7 B> B BT 8 i * Existencia de gases corrosives o suciedad
ap BTN th :

i &« 4 * Donde exista riesgo de salpicaduras de agua, aceite o agentes
. RO & LG % N T o quinicos
(2 3 * In presenze di gas o liquidi corrosivi. ¢ Donde pueda haber gases explosivos o inflamables
. (2}’ Alimentazione del carico. - L (2) Fuente de alimentacion de la carga ‘
1 ’ Ci si assicuri che l'alimentazione del carica sia nel campo della. Verificar gue la fuente d¢ alimentacién de la carga esté dentro
(3) (3) Norme d’usc

Non si tenti di aprire, modificare o riparare il prodotto. (3} Manipulado .
S, o 8t tentt ai apri p by
(4) END O Ly THERI 2 s, 4 dC;;‘d':i‘Zg‘” di utilizzare il prodotto corretto per | o d dificar ni reparar nunca e} temporizador.
(&) HEBL TR EY e = ot 1 ke (5) Si colleghz‘}m i cavi di alimentazione ai termingli 2 e 10 facendo @ \ﬁfeﬁlcf;mgnque el producto especificado es el adecuads para Ia
{6} G IHEEORE. ADEYRORR, BLUMEAEEEL attenzione alla polariti. P

i cavi di coll {5) Cablear los terminales respetando ia polaridad

i di ing b ; nd
- . S P ; {8) Ubicar el temporizader, dispositivos de entrada y cableado de
T-10 -~ 55T PERIRTENRAE | AR 35 - 85% T E s vy ;’;;;;:gi‘:i;nf lontano da sorgenti di disturbi o da cavi per sefial de entrada Jo mas lejos posible de fuentes de ruido y de

qia tena . ; Y . de alla tension.
. {7) Si utilizzi il temporizzatore in ambienti di fi che (7) Verificar Ia utilizacion del tempori .
: ; N vl L . z emporizador a temperatura ambiente ‘
o E l/ \{§ ;l::pzfit:m eliz 855:4;? fcgg;:.emtwhz. ternperatura: -10... +55°C; o f_ f "1|0 a55° y humedad ambiente del 35 al 85% de IR,
= ! mplezs
) ﬁaﬁlv?‘«f—( . i i (8) Pulizia - ", ;. . { utilizzing solventi ot No utilizar di de pintura o equivalentes. Utilizar alco- |,
BBULSIE, NERBEDEEYRI TSN, Per pulire il temporizzatore non si utilizzino solventi per vernici ‘

F * ; " Si utilizzi unis te alcool o prodotti lizia. hol industrial estdndar para limpiar el producto, i :
(2) )§)%l_?\lff ) i : o "Nﬁ";g‘szr%if; ?ﬁyﬁi}ﬂ%ﬁygzgﬂl(;e%o‘;ig;atnrel per pulizia {9) Para evitar posibles malfuncionamienlos, no cambiar la unidad |
SRR LT SW RO T A - bl  funai
7:

(6) Si installi i timer,i i

\
\
\
i
de los valores nominales.
|
\
|

(tempor modo di e campo di de tiempo, rango de u’_empo o modo de operacién mientras estd
temporizzazione) mentre & in funzione, l'uscita potrebbe operando el t_(‘-»mponzadu‘r, Antes devefectimr los cambios
. 3 3 Bt eeiReE 2 W h i attivarsi in-modo ron prevedibile, Per evitare problemi, si 4 n el te

w @7 M i )T 0T DR B spenga il temporizzatore prima di cffettuare qualsiasi (10}Conexidn de fuente de alimentacion )

“ G Sty madifica alle impostazion;. Utilizar una fuente de alimentaciéa de ¢.c. que tenga un rizado

* TG o TS, 016 dell de 20% méximo y aplicar una tensién media comprendida dentro

(4) BT EORECOWT Si utilizzi un alimentatore che forisce ung tensione in corrente de la tensién de operacién nominal indicada en ef tesnporizador

. A continua compatibile con quells indicata sul temporizzatore e Para evitar funcionamicntos defectuosos del temporizador,

3 ondulazione residua inferiore al 20%: conectar la fuente de alimentacion a través de un relé o |

Vg
RELEY

@ Aetay(Moriet MY)

(5) %
6)

A LT Si alimenti il temporizzatore mediante un rel2 in modo che la interruptor de tal forma que fa tensién alcance un valor fijo
FIEA L v tensione raggi 1 it valore nominale altrimenti instantaneamente. L o
% il temporizzatore non potra essere riassettato ¢ potrebbe dare | (11)No exceder el valor de tensién nominal indicada en el
YV, A4LT T errori.di temporizzazione, temporizador.
o {11)Non i colieghi al temporizeatore una tensione superiore a quella Si se aplica una tensidn distinta de la nominal, pusden dafarse
FEIIRL 4 LR ST A indicata sul temporizzatore, In presenza di lensioni diverse, i Jos componentes internos. i i

- : circuity rni del temporizzatore potrebbern venire de od' (19"‘] <uftar el dla§{mma de ila wzq\éierda.(@,m) Encla]\'far la

A s 4t B & 3 | (12)Nel caso il temporizdatore rimanga alimentato per lunghi period aliimentacion con el temporizador mediante un relé de tal forma
Ed “j’ S OIRIET Mﬁ St i‘? ! in condizione di fine conteggio (con U'uscita attival, si tolga que el temporizador no permanezca en condicion de tienpo |
LB L T LY OB RS B BE ‘alimentazione ol temporizzatore mediante un relé (come alcanzado durante largoes periodos, Si el temporizador |
S b LA DY THRT S ndicato nello schema elettrico ¢ sinistra. 40). Tenere alimentato permaneciera en dicho estado durante un mes o mas.

X P S EAEINAME) DY A LTy i tgon';ynrizzatvre in condizione di fine cuntcggio{]er lunghi especialmente en lugares con altas temperaturas, podria

et T periogi (1 mese o én'z}) specialmente in presenza di alte tempera- resultar en un deterioro de ciertos componentes internos, tome
N AR . . ture pud causare danni o i interni come i { or ejerplo condensadores electroliticos.

ZHA G EARLTBHN B, bty ] porejemplo

& Precauciones en la utilizacion del producto

Cusnda se utilice el producto para aplicaciones criticas tales como las

listadas a continuacion, verificar el cumplimiento estricto de los Jimites
de las caracterfsticas nominales y funciones del producto. Estos
controladores no estdn destinados para utilizar como dispositivos de
seguridad y limitacién,

Para utilizar en condiciones o ambientes no descritos en €] manual.

(@Para control de energia nuclear, ferrocarriles, aerondutica, vehiculos,
_incineradoras, equipos médicos, eqiipos de recreo, etc.

(®Donde exista peligro de muerte o de dafios graves en cosas o donde

sean necesarias precauciones extensivas de seguridad.

& Indirizzi di riferimento - - - @ -Direccion de contacto

EUROPEAN H.Q.
OMRON EUROPE B.V.

Vi
L B ORI

BIGEIE, W, Questi controllori non sone stati progettati per essere usati comé dispositivi
2 di sicurezza o limitaiori. Vi preghiame di assicurarvi di ‘rispetiare
igtile le funzioni e i valori inali del prodotto nei casi in cul esso
i viene usato in cond i critiche come quelle elencate di seguito:
1 (Dimpieghi in qualsiasi condizione o ambiente ron descritto nel manuale.
(Zeontrollo di energia nucleare, ferrovie, aerei, veicoli, inceneritori,
apparecchiature mediche, attrezzature per il divertimento, ecc...
‘Apossibilita di morte o gravi danni alle proprieta o necessita di molte
precauzioni di sicurezza.

EURORFEAN ‘H.Q.
OMRON EUROPE B.V.

FURE
BEOMRONIFA 1t
Phone: B2-2-512-0871(Korean)

% i
PUTARETL -7 BERREPE BRARRE (@) BRAF
WK HM 1 6-3 BWE I 14F Plione: 86-10-6515.5778~5782

Phone: B2-2-549-2766(EnglistvJapanese) Phorne: 31-23-5681300 Phone: 31-23-5681300
TOEMOEDULATRE ARSI, | Fm AUSTRALIA 1TALY SPAIN
0550.89-5000 7 R/ FAX 0550825051 |  RBMTBMHERAR OMRON ELECTHONICS PTY.LTD.
24937081 F05/ TEL 056255 0471 Fhone: 862.2375-3627 Phone: 61-2-9878-6377 OMRON ELECTRONICS Sri OMRON ELECTRONICS S.A.
30 ~ 1200, ~17:00 * . - Fhone: 39-2-32681 Phone: 34-1-377-7900
8. 5 TN - P L 2 SINGAPOI
e ’3:(*; B*ﬁ;i: HEHPHLRM SRR B OMRON ASIA-PACIFIC PTELTD

Phono: 886-2-2715.3331 Phone: 65 835-3011
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SOLID-STATE TIMER

INSTRUCTION SHEET
@ Bedienungsanleitung
(¥ Manuel d'instructions

Thank you for purchasing OMRON product.
This manual primarily describes precautions
required.'in installing and- wiring the timer.
Before operating. the - product ,read this
manual. thoroughly 1o~ acquire. suiticient
knowledge of the product. Keep: this: manual
for future references.

Bitte' lesen -Sie diese Betriebsanleiting
sorgféitig- durch, bevor. Sie mit. dem Gerdt
arbeiten,

Avant dutiliser ce produit, veuillez, s'it vous
piait, lire attentivement ce manuet pour vous
faniliariser avec le proguit.

Karasuma Nanajo, Shimegyo-ku,
Kyote 600, Japan i
OMRON Corporation

8P

0696883-4A

(@\(\A, B2,E,J}

y/
@(ec, min, hrs, 10h)

12,3, 12, 30) operation}

¥

|

]
@&

@ ‘Nomenclature
Power ingdicator

(Z‘ Output indicator

@ Rated time selector

@ Time unit selector

(& Setting dial (setting time value)
® Operation mode selector

Note:If pointer is turned counterclockwise
until overranged, instantaneous output
will be issued. (zera point instantaneous

&

ROSRANY

tar~g

Applicable socket
Model P2CF-08
Front connection socket

Model P3G-08
Back connection socket

> Dimensions

A — Panel cutout dimensions

Verwendbare Sockel

P2CF-08
Frontseitige Klemmen

P3G-08
Ruckseitige Klemmen

@€ Bezeichnungen der Telle
@ Spannungsversorgungsanzeige
@ Ausgangsanzeige

@) Zeitbereichsschalter

@ Zeiteinheitwahischalter

(® Einstelischeibe (eigestelite Zeitdauer)
(& Betriebsartwahischalter

Hinweis: Sofortausgang(Sofortbetrieb)

kann durch Drehung der Einstellscheibe
auf 0 eigestellt werden.

4 Abmessungen

A — Frontplattenausschnitt

‘&3 Nomenclature -

! Voyant d'alimentation en courant
(2 Voyarit de puissance de sortrie
(3 Sélecteur de temps nominal
4) Sélecteur de temps
(8) Cadran de réglage {réglage du temps})
(B) Sélecteur du made de fonctionnement ‘

Remarque :Use sortie instantanée est pos
sible en plagant le cadran sur le
{mode sortie instantanée).

glage 07

& Dimensions
A — Découpe du panneau

Socle
Modéle P2CF-08
Socle a connexion avant

Modele P3G-08
Socle a connexion arriere

b

Q> Precautions in Using-

limiting devices.

equipment, entertainment equipment, etc...

safety precautions are required.

OMRON ELECTRONICS.INC.

Phone: 1-800-55-OMRON:

OMRON CANADA INC.

Phone: 1-416-286-6465

Phane: 1-514-636-6676 (French Language)

@

®

ing conditions,
ramatic temperature

Contact output
Operating power
@ Solid-state output

P|ease comply strictly with the. tollowmg instructions whlch |
are infended 1o ensure sate operation of the controlier.
{1} For correct use, do not subject the:timer to the follow-

fluctuations.

timer.

longer, especiall

trolytic capacitor:

When using the produet for critical applications such as those listed below,
please be sure to maintain strict adherence to the limits of product ratings
and functions. These controllers are not intended for use as safety and

{1Fgr use at any condition or environment not deseribed in the manual.
:2}For nuclear power control, railway, airerafi, vehicle, incinerator, medical

3'Where death or serious property damage is possible or where extensive

- «T> Contact address

UNITED KINGDOM
OMRON ELECTRONICS LTD.
Phone: 44-181.450-4646

Wenn Sie den Sensor in
wollen, dann stellen Sie bitte sicher, das
dessen Funktionen betwegen. Diese Sensoren sind nicht fiir Sicherheits-oder Endabschaltungs-
Aufgaben geeignet.
(3} Fitr Amwendungen in jeglicher Umgebung oder Zustand, der nicht im Handbuch beschrieben

se & DC power supply having a ripple factor of 20% or

less and supplying a mean voltage that is
operating voltage marked on the timer.
Make sure that the supply voltage is applied to the timer
all at once, using contacts such as of a switch or relay.
Otherwise, the timer may not he able to perform power
reset or its set time may be up when it should not.
{11} Please do not exceed the voitage rating marked un the

If voltage other than the rated voltage is applied, the

internal components may be damaged.

{12) Please vefer to'the diagram shown on the left.(
lock the power to the timer with a relay so that the timer
will nat be left in a time-up condition for long periods.
Leaving the timer in a time- u%condition for a month or

in places wit

result in deterioration to internal parts, such as an elec-

high temperatur

within the rated

s, may

@ Kontaktausgang
® = Arbeitsspannung
@ Halbleitsspannung

P Hinweis

Bitte folgen Sie genau den folgenden Hinweisen.
Dile gewdiiricisien eine sicitere Funhilon des Ze

(1) Serzen Sig aas Zattrelais nicht unter aen folgendan
Bedz?gyng‘en ein .
« Erhobliohe )

: UK/ISA
- n - - .v.o
pover) Mode A Power ON delay | Modus A E’““ha"VE’Z Mode B Retared 3 1a mise ipowes) ModeE: . Power ON Interval | Modus E.S(romzuith Mode E.ifise sous tension
+ g Goun oy peration * 150 H&Cg - Ny FE g SRlion
g 8 O+ 1 s 4 g BiBhon | 76-0°7 5 Ol S i || e
i ith -ABS. | i - 5 avaifable with + Das istrurmiteingn 1 A e HA
*13 gOUT)*'* e “aﬁgunvaa\ene;tva/ SPSTAD ot g;,lsa e %E,—% " ouivalentes & une sue 1 *1gr>g(omua‘[ ’ ékiuwatennuSPST HO outga) Ausgara }ggmzznn{r’?ngr Pkt i
2 ficker hat ane Scmreﬂe unkgon) % 2 CI| notant Ol Rl A 5 |
®5(power) :E(J)N( i # 3 1 g’l : Ecfairé *B(poweerf Qutput indicetor ’:2 1””“‘9"4 M i
4 Qufut ndeder : 4 : Ausgangsanz sige Voyam sortie {powerjindicaior %4 ,Ausgan anzeige *
* 5 {powstlindicator ; * 5 Voyant d ahmematlon *5. Nerzaniqesgs *
MogeB2. Slgnal ON Modus B2.Ein-sigrial Mode B2.8ignal ON Moded - Onenshm ou!put Modus J: impuisausgang. | Mode J. sgrtie un
flicker, ON start biinkend, EIN clignote. - 5 % 1 Das HICH-ABS ist nur mi gineg
S omie er?:,m" o t 3‘“"‘2"’ # 1.2 Oy N 6-0 cogm! autput Ausgeno (Klemmer gﬁ jOARRE %mesoexmur:e HACH-ABS
iy control output | 4 1 avaiiabie with HICH-ABS, T Ausyan Urigue!
\\a(’a\\ab(e wih HICR- ABSp ! '%J”a Sﬁi»“fuéwﬁﬁ' e Asfé‘ f‘ 0 0 Sure HOGR- 0 doun . {(quwx'wa;anPST NO outputy ey g/’;’i ES%"/E evitinklion) X [cq%uaiemn & une sorte § NG,
. {fﬂE&m;valnnnoSP“T -NO outpit) (K;fllr;m ,(Eer/lus o aqulvalenles 4 une softie 1 B T *35Q0. Hfiz.eucnm 1 ‘
. B s * | Ausgangsanzeije
e L el [T ST B HRRmE SRR
*S{power) M g ﬂgsﬂg:;gjggzerge * 5 . Voyant d'alimentation (poer)
@HACH-AB @H3CR-AZS B kiusA ) Connections .4 AnschluBanordnung °

Q

Sortie relais
Tension d'alimentation

@

)

ey
Dot

Sortie statique

Veuillez suivre précisément les instructions suivantes afin d'utilis
corontement id minuterie. .
(1) Pour une bonne utilisation de ta minuterie, veuiltez éviter les |
conditions suivantes |

Restwellcgken von 20% ud»r uwuger und eine nutrlere
die

Hetriebsspunnung des o liegt.
Stellen Sie sicher, dafi die Spannung iber die ganze
itrelais anstehi. Verwenden Si Kontakte, wie 2.

p haltet werden, vbwoid du /mz nenh nicht a.,gpluufpn ist.
erschreiten Sie bitte niemals die auf dem Zeitrelais
mxgegebenv Nennspannung.
Wenn eine andere Spannuag ols die angegehene
Nennspannung angelegt wird, werden die inter
Komponenien beschéidigi: N
(12)Bitte beachten Sie die nebenstehende Zeichnung.i
fert Ste dos Ne ber etn Reluis mit dem Zeitrelals, so
ber eine linge elt (ein Monat oder linger)
in der Funktion ,Zeit abgelaufen” stehen. bleibt.
Ey kénnten sonst Bauteile wie 2. B. Elektrolvikondensatoren
vorzeitig zerstirt werden,

en

@  Vorkehrungen beim Gebrauch des Produktes

wird,

@ Fiir Amwendungen im Bereich: Regelung von Kernkroft, Schienenfuhreeuge, Luftfahrzeuge, Folir-
evuge, Verbrennungséfen, medizinische Geriite,
(& Wo Tod oder ernsthofte Sachschdiden méglich sind, oder umfangreiche Szcherlmlsmaﬁrwh

men erforderlich sind,

§» Kontakt Adresse

EURO
OMR

Phone: 31-23-5681300
GERMANY

OMA
Phot

cwierigen Applikationen; wie z. B, dent unten aufgefithrien verwenden

Sie sich dabei in den Grenzen der Produkthiosse und

ubehdr der Unterhaltungstechnik, etc. .

PEAN H.Q.
ON EUROPE B.V.

ON ELECTRONICS G.m.b.H.
ne: 49-2103-203-3

e
] Len A « Hohe Luft hitiy oder wenn Kond i 1t steh * Les fortes variations de tenipérature :
. }}xgl) hamidity or where condensation may occur Eonnie * Les zones & forte hunidité ot de la condensation pourvait s,
l l * Severe vibration and shock « Vermeiden Sie starke Vibration oder Schock former B
b Fm lXIa « Corrusive gas or dusty environm . * Korrusieves Gas order staubige Urngebung + Les choes est s vibrations trop importantes.
° ? * Where there is danger of splashing of watet, oi} or any * Bei pléitscherndem Wasser, Ol oder irgendwelche + L é ou des gaz corrusits,
T-————- chemicals. . ﬁ,"“’" ‘."’"Z’”f‘r " . der entfl bare Gas « Les endroits ot ily a des risques d'éclaboussures d
? %}) @ ;-Where explosive or flammable gases may be present e der U oder @ Gase ou autres produits chimiques
oad power supply N * Les amb 1 ouavee des gaz forten l\t {
- Ao yiModoi K1Y > i ... |(2) Spannungsversorgun ¢s ambiances explosives ou-avee des gaz fortene
 Reloyliodei 110 Make sure that the load power supply is within the rat- Stellen Sie sicher, dofi die Spannungsversorgung innerhath inflammables. 1
ing. des angegebenen Bereiches liegt. {2) Afimantation F
&5} I‘:}a"d"gﬂ b i he nitod {3) Handhabung L Vérifier que la tension d’alimentation corvespond a celie.di
ever disassemble, modify or repair the product. A A und repariercn Sie bitte niemals produit.
(4) Make sure the proper product is specified for the appli- elas Geriit, {3} Manipulations |
cativn. (4) Stellen Sie sicher, dafl das Frodukt den Anforderungen Threr |\ QIUBUEHEOS 0 e ou réparer it l
(5) $re erminals with corrcet polarity Arcencng eutoprons vy o s Sésosamblor odifer s sprer e it
{6} Locate the timer, input devices and input signal wiring (53 Sehliefien .5;1"(1]1& IJI‘(J/I!(‘IIILH':lyulr;:/HI/JPIL Polary 'tur [ s urez. OR}“S‘E:;“;:’;‘\’IQ:‘)llcl‘;(l):;;i{‘ "u;a votre application {
“‘jﬂfa"ﬁ:" ""‘Sil}t’le from noise sourees and conductors cur- soweil wie ‘mb[(;:tfrk oo elektrischin (6} Placez la minuterie et ses cléments de commande, & distance A i
.. IYINg nighvoltage. . Starkstromschaltgeriten entfernt. toute source de perturbation et d'alimentation haute wosion |
(7). Be sure to use the Timer at ambient temperature of -10 | 7) Verwenden Siedas Zeitrelais nur innerkialb des (7) Utilisez ta mi ; . —! itr -
£ o < i35 ‘ et ar . . ) Utilisez la mimtterie avec une rempérature amnbiante entrs - !
10 55 °C and ambient humidity (relative humidity) of 35 +65 °C und hei einer o o it relative eritre 36 of 555
to 85 4% 35 und £5%. 10° of 55° et une huimnidité relative entre 35 et 55%.
D i § " 8) Netloyage
8) Cleanin {8) Reinigung ( o .
1), Gleani S paint thinnet of the equivalent. Use stan- | Verwenden Sis keine Verditnnung fir Lacke 0.6, sondern nur as des solvants de peinture ol équivalents. Utiliser ‘
dard grade alcohol to ciean the product, Reinigungsalkohole. df” produits & hese d'alcool. N
{9 - Do not change the time unit, time range or operation (9) Anddern Sie niemuls die Zeite {9) Ne chal}gez pits le temps, la gunime de temps ou la. fone
Arbeitsmodus wilrend das Ge alors qui: la minuterie est en fonctionnentent. Sinon v
: f } b
mode while the Timer is in operatmn otherwise mal- - . et A ¢ o PoEY
! i cine Fehlfunbtion daraus resulticren. dysfonctionnerent poureait survenie. Soyer siee Qetre on po
function could result. Be sure to turn off the power be- bei derartigen Anderungen die N him "y ¥ 8 - Boyer b oSty
I ] |
(10) Fower Suply connaion e et nungsirmorgung mis v | 10)Connion e faimentation

2 une alimentation Ve.c. aved na facteur d'sadolati
eur & 20% délivrant la tension nominale marquée
produit.

Assurez vous d’alimenter la minaterie d'u
des contaets tels que
Sinon, la fouction vem

ur

|
coup en utilisanl “
plents.

w ou le temnps réglé pourrait @

minuterie. ':n une tensmn supérieure a celle
appliguée, le cireuit interne du composant r
endommags.

{12)Veuil ous réféver au schéma de gauche () Jate
i t 1a minuterie avec

Le maintien dans cette position dw ant un mois on p(
spécialement dans une ambiande avec une hav
températare, détériorer des composants internes tel que
condensatenrs.

Lors de Tutilisation du produit dans les applications citées ci-apre

venillez respecter les limites de fonctionnement du produit:

(LPour toute utilisation non prévue dans ce manuel

Pour les applications de contréle nuclénire, cheming de fer, véhicule
médical, ete... i

{$1Fn cas de risque de blessures importantes, voire de dinger de wort:_ |

Dans ce cas, des précautions particulieres sont 4 prendre |

Précautions d'utilisation du produit

4 Adresse du contact

EUROPEAN H.Q. !
OMRON FUROPE B.V. i
Phone: 31-23-5081300 ;
FRANCE
OMRON ELECTHONICS S.a.1
Phone: 33-1-49747000




