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INSTRUCTION
DIAGRAMMES

TOME IO

CO_NTIMAB SENIOR
Type M.C.

ATTENTION - POUR COMMANDER UNE PIECE, FAIRE SUIVRE SON

NUMERO DU NUMERO DU DIAGRAMME CORRESPONDANT.

- EX.: 20 b.78 938.

ATTENTION - TO ORDER A PART, PLEASE ADD TO ITS NUMBER
. ALSG THE NUMBER OF THE CORRESPONDING DIAGRAM.

_EX.: 20 b.78938,

-\ .\




SIMON FRERES

SOYEZ PREVOYANT

SI CE N'EST DEJA FAIT CONSULTEZ NOUS
POUR LES PIECES DE RECHANGE DE tere
ET 2eme URGENCE DONT LES LISTES
- FIGURENT EN FIN DE CE TOME
ET SURTOUT N'UTILISEZ QUE DES PIECES - OU

ELEMENTS ;)’ORlGINE '
| SIMON FRERES

.. ' LOOK AHEAD

IF YOU HAVE NOT ALREADY DONE SO,
CONSULT US FOR 15t and 2nd URGENCY
SPARE PARTS,THE LISTS OF WHICH ARE
MENTIONED AT THE END OF THIS TOME
ABOVE ALL, USE ONLY ORIGINAL PARTS OR
COMPONENTS TR
-~ "SIMON FRERES

»”
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UMENTS
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81 446
78 937
13 938
78 939

18 94C

18943
78 942
78 936

/8 941
80 198

Palier avant complet

moteur barattage

Ensembie du batteur

commande malaxage

Mécarizme command G
Reéductaur de vitesse a arbre creux

Ensemble CONTIMAB Senior

Palier arriere complet
"ECONOMY "™ ensemble fixation

“STANDARD_EXPORT™ ensemble
fixation moteur barattage )
Ensemble cylindre de barattage S

"STANDARD _EXPORT" ensemble' .-

F3

e malaxage

CONTIMAH Senior unit
cumplete fa'-.';-."t bearing

late ruar he

oo LR O

comp

‘ECONOMV
churning motor

earing

f:xmg unit of the

"STANDARD _ EXPORT™ fixing umt

of the churning motor
churning cylinder unit

beater unit

A

“STANDARD_EXPORT" working -
drive ynit
g chva machanoss

—>

AVANT DEMONTAGE CONTROLEZ QUE vOUS DISPOSEZ DES

BEFORE UNFITTING,

HUILES ET GRAISSES NECE

SSAIRES
PLEASE CONTROL {F YOU HAVE THE NECESSARY DS AND GRFASFS

yroupe| V

ISCOSITE <Engler*

EXEMPLES DE CORRESPONDANCEL
EXAMPLES OF {(UBRICANN.

DE {UBR!FIANTS
Iy AL lNCt

&m0 T
-~ DRT O

~

AT v . s
Ser | <Engiers viscosimy o Qar : ’M@bﬂ TOTAL
1 MECANISME BARATTAGE — BEATER MFC wm:gr '
1T 500 T - -
wuise” | 2207 C | 10 SO°C MACOMA L spu ENERGOL % MBI SPECIML
AL Y 104 17 ol ESSO ‘H.1 ¥ELOCITE ey
Ou. 1 6373 € 97 £ .:;,.!,e;; ‘R.68 Y 3g €D {  oiL-t0 R 3
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IMPORTANT !

NOUS GARANTISSONS SEULEMENT LES
CARACTERISTIQUES DES LUBRIFIANTS
* SHELL”

Pour les correspondances, consulter votre
fournisseur habituel

IMPORTANT !

WE ONLY GUARANTEE THE FEATURES
OF THE “SHELL” LUBRICANTS

For correspondency, please consult your
customary supplier
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Le desserrage des dispositifs de fixation des moteurs et le mauvais 2tat
des amortisseurs SILENTBLOC” peuvent provoquer des vibrations néfastes
aux élements meécaniques et électriques de la CONTIMAB.

Il est donc tres important d’en vérifier fréquemment le bon état et ‘e
serrage correct.

En fin de ce groupe consultez le plan N° 82 345 pour le montage

des joints d’étanchéité neufs.

The loosening of the motor fixations and the had condition of the
bumpers can result in vibrations, which are bad for the mechanical
and electrical elements of the CONTIMAB.

‘It therefore is very important to check fixation and condition of the
above iteimms frequently.

At the end of this section, refer to drawing N°82 345 for

fitting new seals.

O
—

Das Lésen der Motor-Befestigungen und ein schlechter Zustand der
Stossdampfer kdnnen zu Vibrationen fithren, die sich auf die mechanischen
und elektrischen Elemente der CONTIMAB nachteilig auswirken kdnnen.

Es ist daher sehr wichtig, die Befestigung und den guten Zusiand vorstehend
genannter Teile haufig zu kontrollieren.

Am Ende dieser Gruppe siehe Zeichnung N°82'345 zur Montage

von neuen Dichtungen.

- s 4

LA oz B
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« PALIER AVANT COMPLET
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Ets SIMON~FRERES

« COMPLETE PRONT BEARIVG
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: KOMPLETTFS VORDERES LAGEH
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11
12
12
14
15
16
17
18
19
20
21

22 -

23
24

25 -

26

DO OD OO DOD DD EDOD DD DR DD

-~ PALIER AVANT COMPLET -

= Arbre seul palier avant
- Bague de frottement

- Joint AV.

- Support joint avant

- Roulement avant

- En®retoise roulements

- Corps du palier

- Roulement Ar.

- Rondelle frein

- Ecrou bloquant roulement
- Vis fixant bride

- Pignon commande gompte-tours

- vis fixant pignon

-« Clagvette d'entrainement
- Accouplement ..

- Support gaine et arbre
- Embout gaine flexible

Ecrou de blocage
Circlips .

Roue du compte-tours
Vis 6 P.C. _
Cirelips arr8¢ roulement
Roulement

Palier compte - tours
- Clavette disque.
Odturateur -

Bride palier avant

.

Arbre prise compte-tours'

-

- - b b
NN - OO~ AN BN -

Y

r\).a..s..a_s“a
O\D D3 Ovn

TN RN N
D=3 ONUTA W N

Do DO D™ODdDOOMMDMO®EOOODEODDO®OHOMPOOMPD

COMPLETE FRONT BEARING -

A - —— - - .

Friction ring

Front seal

Support of the front seal
Front ball bearing

Spacer of ball bearing
Bearing body -

rear ball bearing

lock washer -

lecking ous of the ball bear1ng

e

flange fixing sere. ...

Shaft of the front bearing

R

N

drive pinion of the revolutlon-csnutet

serew fixing pirioen
drive key :
coupling

Sheath and éhaft support

end of the sheath of thd. flexxbi
shaft of the revolutxoﬂ-count

locking nut
snape-ring .

ERTER

;..‘.‘...

wheel of the fevolutlon-counter |

acrew -

snap-ring of the ball bearzng

ball bearing

bearing of the revolutlon*cOuntew

disc-key
plug

flsnge of the front bearlng d

e d

4

Diagramme e
Diagram

l are

}

Elue :




~ CUMPLETLE REAR B« -LRI‘K: -

1b/- Corps du palier.: . I " - ‘bearing body
2b/~ Arbre palier arriére - *-.. - ° “-.shaft of the'rear bearing
3b/- Ctavette: palier.arriére --39» - ° - rear bearing key
4b/- Vis fixant clavette © . /3. "~ Key fixing screw
L~ Bh/ = Roulement -avant. - R "= front ball bearing
65/- Roulement arriére . - - rear ball bearing
7%/- Entretoise rounlement _ - spacer of ball bearing
8b/- Couvercle roulement avaht : - cover of front ball bearlng .
9%, - Vis : . ' - screw -7 "";v _f'j' .
105/~ Rordelle blocage ronlement” © * "-‘bearing of lock washer : '
=119/~ Ecrou blocage ronlement o : - locking nut of the ball bearlng
12b/- Couvercle arriere - "-"rear cover
135/~ Joint palier arriere : * "- seal of rear bearing
146/~ -loint flexible : - '~ - . seal of flexible pipe
15b/- Couvercle regard paller arrnere "~ sight glass of tbe rear bearlng
165/~ Bouchor . : - "- plug
" 17b/- Vertilateur R ‘ "~ Ventilator
IBB/“N]S fixant couverclé. = -7t - cover fixing screw
195/~ Clavette . - ~ B o - Key - *
205/~ Poulie ruceptrice - - driven pulley
215 - Rondelle fixant converclé arriére - washer fixing rear cover
22b/- Rondelle fixant couvercle avant - washer fixing front cover
23b/- Vis fixant palier arriere - fixing screw of rear ball bedrlng
_245/— Roudelle fixant pnller arriere - fixing washer of rear ball bearlng
256/~ Soint convercle arriére - rear seal of cgver
2665/~ -leint du couvercle regard - seal of sight glass cover
27b/- vis fixant regard . = fixing,screw of sight glass
’85/- Roudelle regard - AL o~ washer of the sight glass
&951- Raccord de tube N . - plpe connecting part
30b/:;Tybe retour d'hujle - oil.return pipe

Diagradme 8 0o - =98

Diagrag -,
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Les CONTIMAB SENIOR mc.2 _5_ 7. munies des

tachymetres électriques du diagramme n° 80663 groupe 3 ne

comportent pas les piéces ci-aprés :

Diagramme n° 78 937 :

12a . 13a . 16a _. 17a . 18a . 19a .
20a . 21a - 22a . 23a . 24a . 25a -

Groupe 1 ¢ 262 ot 27a.
Diagramme n°c 78 938 :
15b _ 16b _ 183b . 26b et 27 b.

The CONTIMABs SENIOR m.c. 2 . 5 _ 7. provided with the

electric revolution counters of the diagram ‘n° 80 663 group 3 ~do

not comprise the following items :

Diagram n°78937 :
12a . 13a . 16a _ 17a . 18a . 19a
20a . 21a . 22a . 23a - 24a . 25a

group 1 26a and 27a.

Diagram n°78938 :
i5b . 16b _ 18b _ 26b and 27h.

in den CONTIMABs SENIOR mc.2 _5_7, die mit den

elektrischen Tourenzihlern aus dem Schaubild Nr. 80 663

Gruppe 3 ausgestattet sind, sind folgende Teile nicht enthalten :

Schaubild Nr. 78 937 : |
2a . 13a . 16a - 17a . 18a _ 19a
20a . 21a _ 22a . 23a . 24a . 25a.

‘GrUppe 1. 26a und 27a.

Schaubild Nr. 78 938 :
. : -
15b _ 16b _.-18b . 26b und . 27b.
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encore un conseil

S'IL Y A URGENCE POUR INFORMATIONS TECHNIQUES
OU LIVRAISON DE PIECES -

TELEPHONEZ a CHERBOURG (33) 53.72. 03
OU TELEXEZ a CONTIMA 170679 F.

NOS SERVICES TECHNIQUES SONT TOUJOURS
ET PARTOUT A VOTRE DISPOSITION

SIMON FRERES

a last minute advice

If you need urgently some technical
information or spares :

either phone our CHERBOURG factory by
dialing N°(33) 53.72.03 , : C

or send a telex to'170679 F (CONTIMA) -u~ - .- === &

ca————— t

Out;‘_tgch_nical staff membe_gys;ilrg;.at L Y

N e

h . . - . g
r——— -t a e ae e maeaa . . g e e ot e D
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LA I

. ENSEMBLE FIXATION MFTEUR BARATTAGE
tt TTTTUTTUTUCTLU FIXING UNIT OF THE CHURNING MOTOR

|y BEFESTIGUNG O%S, BUTTERUNGSMOTORS
@ ' o - @ 8¢ 15¢ 11¢c
R =/ '
i . 17¢
!
16¢c

12¢

18¢ Tc 10c 13c

CONTIMAB

- "ECONOMY" -




@
E@E@@E@E

...al_)
11

e

e

Be/ - TPFlexible complet _
19c/ -..Gaine déeflixt¥le compléte
Oc/ - Moteur
1ic¢/ = Poulie
2c/ - Pin de course de télécommande -

NN

- ENSEMBLE FIXATION MOTEUR BARATTAGE

CONTIMAB " ECONOMY " -

]

Support silentbloc
Silentbloc

Chape de réglage

- - Courroie -

Couronne dentée

Palier commande variateur
Support roulement avant
Support roulement arriére -
Pignon commande variateur

10¢/ - Arbre du pignon
11¢/ - Circlips
12¢/ - Clavette
13¢/ - Roulement (@ 12 / 28 x 8)
‘14c/ - Rondelle
Ecrou -

Vig fixant palier .
Rondelle fixant palier

(butée)

ars
-
[¢]

——
N

—

§

1

o

Lo 2]

Begeareree

Q

(2]

e

FIXING UNIT OF THE CHURNING CONTIMAB
TYPE " ECONOHY " -

damper support

damper

adjustment cover

belt

toothed ¢rown ,
variator drive bearing
front bearing support
rear ‘bearing support
variator drive pinion
pinion shaft

snap-ring

key

ball bearing (@ 12./ 28 x 8°)

" washer

nut
fixing screw of bearing
fixing washer of bearing
complete flexible
complete flexible sheath
motor

contact of remote drive (thrust)
: A Y




Ets SIMON-FRERES
. ENSEMBIR FIXATYON MOTEUR BARATTAGE

oooooooooooooooooooooooooooo

DIAGRAMKE ( '
DIAGRAM 5 78.940
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- ENSEMBLE FIXATION MOTEUR BARATTAGE CONTIMAB. "STANDARD + EXPORT" -

D R e - - D Py ——— - P s wn R AR S D o D We Y NP G D Em N e G W M S A e W b b  oh WY

-Support sllentbloc o

Silentbloc

Chape réglage platine

Courroie

" Couronne dentée

Mote:.. réducteur de telecommande
Rallonge arbre réducteur

Pignon commande variateur

Ecrou & oreilles

Fin_ de course de'télécommande (butée)
Garni ture

"Rondelle N° 5.117

Rondelle
Moteur (suivant type machines, MC 2, 5, 7)
Poulie (suivant type)

- FIXING UNIT OF THE CHURNING MOTOR CONTIMAB, TYPES "STANDARD + EXPORT™ -

- — -y R = — - —f . 4t - - S v Gy Mm A W R D A W W b W ED G G em D Am Em AR e e

damper support

damper :

adjustment cover of plate B I
belt

toothed crown -

reduction gear motor of the remote drive
lengthening part of reduction gear shaft
yariator drive pinion

propellor unit

end contact of remote drive (thrust)

. packing
“washer n® 5,117

washe;
mOtor

paldmy -

30 - A . .. .

. . . ]

C g . -
- SN RPN

Lo - - . - ’ ”

- fy . . ) ) - :

%warhg : .. : . :

Ceet i -

. e tmme o o ...._.-s) ot S L * : .
v mequinan B et ae e e ’

(o———y o —————

ey
¥
¢
u
.%
1
3
!
1
1
t
i

i .t T T .biég§5§heg1
‘ Lo - - .. .. Diagram n? 78-340
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ENSEMBLE CYLINDRE DE BARATTAGE

L I I I I I R A I I I B R R

3
.

© 4 ¢ o5 09 st s

CHURNING CYLINDER UNIT

¢« o e g0 o

" SCHLAGZYLINDER

°
.

78. 94

2

BIAGRAMME
DIAGRAM S
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Cylindre

Joint de cylindrs

Couleoir de descent:
Crochet de taguet

Goujon # 10 x 73/25
Joint du coulcir Zde descente
Taquet d'arrés

BEcrou blocage taquet
Rallonge de goulotte
Pivot du taguet

Anneau du taques

Leviei du -taquet

Axe du pivet

Vis F/90 de 6 x 15

Vis F/90 de 6 x 25
Raccord équerrs cerpentin
TRbe plassique P 46
‘Racgord droit

Cyiindre saxiliatre

.Diagramme

CHURNING CYLINDER UNIT -

. - - - - — A Ly -

- c¢ylinder

cylinder seal
down-chute

hook of wedge catch
bolt $ 10 x 73/25

seal of the down-chute
wgdge. catch

nut of wedge gatch

-~ lengthening part of down-chute

spindle of wedge catch

- ring of wedge catch

lever of wedge catch

axle of centering pin

screx F/90-6 x 16

screw P/90-6 x 25

90* connécting part of coil
plastic pipe P 4/6

straight connecting part - .
movable cylinder liner

* b .

Diagram § o

" . - -3 3
. .
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ENSEMBLE DU BATTEUR
BEATER UNIT
N SCHLAGER

N .
—— ‘ " -

—————

Lame droite ancien modéle

jOId Style One Pieced Blade

\erade Schlagleiste altes Modell

A
ek

PLAN N 78 942




- ENSEMBLE DU BA’I"I'EUR'- |

1f - Batteur’ ,

2f - Lame arridre ‘
-3f - Vis de blocage court
4f = .Bague de moyeu arrié

-]
re

5¢ =’ Vis de blocage longue

6f - Lame intermédiaire
T7f = Lame avant . :

. 8f - Bague de moyen avant
9f - Ecrou de batteur

10f - Goupille’ e

‘11f - Eccou borgne M, '8

12f - Tambour cdnique a Spires

‘L_3f - Vis fixant tambour

_Pour.lame ancien modele

non etgg '
14 - Lame '

'.'.151’ - Rondelle de serrage

£ -
2f -
3f -
Af -
5f -
6f -
18 -
,:‘8f'-

10f -
11f =
12f =
o 13f -

‘ o 14¢ -

7f -~ vordere Schlagleiste

- = BEATER UNIT -
Beater
rear blade -
short blocking screw
rear boss ring
long blocking screw
intermediary blade

-front blade . -
fropt boss rmg
‘Mut of the -beater

bolt pin .

acorn mut M, 8

conical drum with spires
drum fixing screw .

for old style beater blades
not in sectzons

blade

lock washer

- SCHLAGWERK -

1f - Schliger

2f ~ hintere Schlaglepdte

3f - xurze Befestzgungsschra.ube

4f - hinterer Nabenring ‘ .
5f - lange Befestigungsschraube . o

6f - .mittlere Schlagleiste

y 8f - vorderer Nabdenring - - : L
ooww o0 " 9f = Mutter des Schligers ' e
~ 10f = Bolzen ' . -
11f - blinde Mutter M,8 A .
" 12f - konische Trommel mit szralen N
13¢ - Befestigungsschraube der Trommel - . o
. "fiir Schlagleisten vom alten o .
. (in einem Stucks o - T
14f - Schlagleiste ' LT
15f - Bremsscheide . PO

biagrasie wo te. 302




ENSEMBLE COMMANDE MALAXAGE
\WORKING DRIVE UNIT

STANDARD_.- EXPORT X KOMPLETTER KNET-ANTRIEB

i

Pour “ECONOMY" voir nota 22g
commande par flexible N° 55058

-For"ECONOMY" see note 22g
Driving by flexible N° 55058

- — .':..

Fir ‘ECONOMY" sehen . Sie

-34344 NOWIS S13

<.'Anme.rkung. 22g — Antrieb durch




ENSEMBLE COMMANDE DE MALAXAGE

- —— - D - = W -V Y - - — —— - .y
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MR REHGEREGGBKBBRR/ER KRRKR KRR

N
-

22

23

24
o
26
27
28
29
30
31
32

33

B REREREREKBEGEHRE

Boitier mécanisme complet
Réducteur 329 X

Pojlie réceptrice
Courroie

Tige de tension

- :Berou’ fixant tige

Palier

Chapeau de palier

Vis fixant chapeau

Rondelle fixant chapeau

Vis fixant palier

Vis fixant palier

Rondelle fixant palier

BEcrou fixant palier

Silentbloc de palier

Berceau

Support moteur

Couronne comnmaride variateur
Vis fixant couronne

Rondelle fixant couronne

Ecrou fixant couronne _
Palier complet commande variateur
pour ECONOMY - voir détail sux
diagramme N° 78.939, Moto-
réducteur de télécommande pour
Standard et Export - voir détail
sur diagramme N°78.940

Fin de course (butée) pour
"STANDARD et EXPORT"

Pour Export seulement

Aiguille complete

Support cadran commande & gauche
Support cadran commande & droite
Cadran - commande & gauche
Cadran -~ commande a droite

Vis fixant support

Rondelle fixant support

Moteur ( suivant type machine )
Rehausse-moteur ( suivant type
moteur)

Poulie ( alésage sulvant type
moteur ) :

WORKING DRIVE UNIT

complete housing of the mechanism
reduction gear type 329 X
receiving pulley

belt _

tension pin

nut fixing the pin

bearing

bearing cover

screw fixing the cover

washer fixing the cover

fixing screw of the bearing
fixing screw of the bearing
washer fixing the cover

fixing nut of the bearing

damper of the bearing

support

motor support

drive crown of the variator
screw.: fixing crown

washer fixing the crown

nut fixing crown

complete variator drive bearing
for ECONOMY see drawing N° 78.939
for reduction gear and remote
drive for Standard - see drawing

‘N° 78.940

Thrust for "Standard & Export"

for Export only

needle for left hand drive

support of the dial for left hand drive
support of the dial for right hand drive
dial for left hand drive

" dial for right hand drive

fixing screw of the support

fixing washer of the support

motor (according to the machine type)
spacing block to place the motor
(.according to motor type)

pulley ( bore according to motor type)

DIAGRAMME N° 78 936
' DIAGRAM
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WORKING DRIVE MECHANISME

MECANISME COMMANDE MALAXAGE

— XNET-ANTRIEBS-

MECHANISMUS
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Méganisme commande Malaxgge - Working drive mechanism

1-h Corps boitder d'ontrainement
. 2-h’ Flasque arridre du mécanisme
3-h Goupille.de oentrage

4-h Gowjon

5-<h Rondelle

6~h ggrou

7-h Arbre entrafnement droit

8-h Roulement avant

§-h Jon¢c d'arrét - Roulement AV
10-h Bague entretoise AV support joint
11-h Joint d'étanchéité AV ,
- 12-h Anneau d'arrfi entretoise AV
13~-h Pignon droit 'du boitiex

14-h Clavettes des pignons D et G
15-h Butée arriére D et G ‘
16-h Bntretoise roulement arriére D
17-h Jonc d'arr8t reulesment AR
18-h Roulement arridre

19-h Couvercle arriére droit

20-bh Renvoi d'angle

21-h Vis fixant couvercle

22-h Rondelle fixant couvercle
23-h Ecrou de renvoi d'angle

24-h Prise de compte tours
"25-h Arbre entralnement gaucha
26-h Pignon gauche du boitiaer

27-h Entretoise roulement arridre gauohe
28-h Couvercle arridre geuches '
29-h Vis fixant aouvercle '
' 30-h Joint du couverole

31-h Manchon réducieur

32~ €lavette manchon réducteur
33sh Bagne de blocage :

34-h Anneau dlarrét

33wk Vis fizant réducteur

36-n Rondelle fixant réducteur
37-h Réducteur =~
- 38-h Chape du reductaur
 39-h.PTige de temsjom ¢
"40~h Axa. d¢ la chapse a
41-h Goupille fixant axes

42-h Berou | - A

43-h Plaque d'étanchéité .

44-h Vig vixant plaque d’dtanchéité
45 -k Support joint extérieur

Cees 7 tee Dlagramge 78-941

Drive housing )

Rear flange of the mecanism
Centering bolt

Dowel

Washer

“Rut:

Right drive shaft

Front ball beaxring

Snapring of front ball bearing K
FPront epacing ring of seal support
Front geal .

Lock ring for front spacer

Right pinion of the housing

Keye of left and right pinions™
Left and right reay shyust ’

~Spager of the right year ball

Snepring of rear bdall bearlng
Rear bald bearing -

Right rear cover

Angle castor wheel i - .

Cover fixing screw:-

Covex fixing washer -

Nut of angle castor wheel A
Revolytion-countexr plug '
Left-drive shaft L E

Laeft pinion of the. housing
Spacer of left reary ball bearing
Left rear covep ,' .

Cover fixmng BCTeVY -

Oover seal - :
Baduction gear sleeve

Xey of reduotion geary sleeve
Lock ripg

Fhrust ring

" Pixing sorew of the reduction gear
"Fixing washer of the reduction gear
. Reduction gear ;

Reduction gear cover
Pension: spring '
Axle of the cover
Bolt fixing the axle
¥ut

Seal Plate -

Pixing sorew of the beal plate":'

Suppont of the outer seal .. Jﬁ
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46-h Joint extérieur ’ Quter seal

47-h Vis fixant mécanisme " Screw fixing the metanism
48-h Rondelle ' - Washer :

49«h Ecrou o Nut _

50-h Poulie réceptrice . Driven pulley

51=h Courroie : Belt ’

Détail A special pour CONTIMAB avec alternateur pour commande tachymdtre
special for CONTIMAB with alternator for tachometer drive

- 52h Arbre d'entralnement droit Right driving shaft
53-h Couvercle arriére droit Right rear cover
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DlAG?ANME N° 80 . 198

12TH 2™ WBTH 9TH 1974 20TH 15TH 5TH 17.7H 81H 21T
\
08! NS NSNS SN | s
! NS
j 3 of
I il !
! ) ~ P ! H !
A'\ | \ h !
I\. o ' l | | '
RN R Ei a
, I ’,4 f :
, I %
| £ = e
| = . l :
' ‘
1TH [4TH [14.TH 3&4} OTH|6TH  16TH| 18TH] 71H N.TH 10.TH
REDUCTEUR DE VITESSE A ARBRr CHEUX AOLIOW SHAWT HEEEL EDUCER
T.H, - 320 X - T.H. - 329 X -
1=T.H.= Carter t=T.H.= Houzing
2-T.H.- Couvercle 2=-T.H.- Caver
3-T.H.~ Arbre creux 3-T.H.- Hollow ahaft
4-T.H.- Engrenage hélicuidal 4-T.H.- Skev gcar
5=-T.H.=- Pignon hélicofdal et arbre 5-T.H.- Skew rinicn and intermedirrv
internddiaire : ehaf:
‘L 7-6-T.H.- Engrenage hélicoidal 6-T.H.~- Skew gear.
’; 7-T.H.~- Pignon hélicnfdai et arvihre CV - 7-T.H.- Skew rinion arnd ahuft CV
“.8=T.H.= Buselure 8-T.H.- Bush )
’ °-T H.- Anneau de retenue 9-T.H.~ Retairing ring
10~T H.=- Rouchon de vidange et de 10-T.H. - Drain and fixation
fixation - plug
11-‘1' H., = Contre-écrou . 11<T.H.- Counter-nut
1?-‘!‘ H.- Rouchon de renplisaage et 12-T.H. - Aeration and filling
oy d'aédration plug
’ 1}-? H.- Roulement & tilles (105x160x%26) 13-T.H.- Ball baaringa {105x160x26 )
. na-? He- Roulement & b‘l]es (105x160x26) 14-T.H.- Ball bearinge 105x160x26)
;lns-T +Hi= Roulement A rou eaux conigues 19-T.H.- Tapered roller bdedrings -
il . (40x90x33) . e (40x90x33)
iR 1&-7 H.- Roulement A rouleaux coniouea 16-T.H.- Tapered roller bearings ‘
e | (40x90x33) S (40%90%33)
172T.H.- Roulement &’ rouleaux conlques 17-T.H. - Tapered roller bearings
' (50%110x27) . (50x110x27") : \
18-T.H.= Roulement 3 rnu]oaux con:qups 18~-T.H.~ Tapered roller buarings h
(50x110%27) (50»110x27) ,
19-T.H, - Jone d'arr8t 19-T.H. - Snap-ring '
20-T.H, - Bague d'étanché:té (105x130x13) 20-T.H.,- Gland rine (105x130x13)
21-T.H.- Qague a'étanchéité (60x90x10) - 21=-T.H.~ Cland rirg (f0Ox90x10)

DIAGRAM N° 80,198




JOINT D’ETANCHEITE

ETS SIMON FRERES

I seal - Dichtung

* MONTAGE CORRECT

La lévre d'étanchéite est orientée

i
P'\

5 I SN

du coté de I'huile & étancher.

Cette lévre du joint est & enduire"

d’huile trés propre avant montage.
—— e

, correct fitting

The tightness lip is directed towards th:
where the oil should not flow off.
This lip of the seal has to be greased w
very clean oil before fitting.

—————m . R
korrekte Montage .

Die Dichjungslippe ist zu der Seite gerich

wo das Ol nicht ablaufen soll.

Diese Lippe der Dichtung muss vor

SN

Montage mit sehr sauberem Ol eingefett
Ly, werden .

UE

ANNRN

G | —_—

MONTAGE INCORRECT

de ['huile a étancher.

La lévre du joint n'est pas orientée du coté

i .
incorrect fitting IR
The tightness lip is NOT directed towards the side, - W [
where the ANARARAN , )
oil should be prevented from flowing off. |
—_———— .
nicht korrekte Montage
Die Dichtungslippe ist NICHT zu der Seite gerichtet
wo sie das Ol am Ablaufen hindert. —F - T
—_——
7777 i
alpe @
ws L

PLAN N° 82345
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circuit unit
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vacuum circuit
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“EXPORT" cooling circuit
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- ETS SIMON FRERES _

Détail des pompes de chaque circuit dans le groupe 7

detailed drawing of the pumps of each circuit of section 7

Detail- Zeichnung der Pumpen aus Gruppé 7

}
i
{
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1-1 Support arrivée d'eau
Vis fixant support
Rondelle fixant support
" Ecrou fixant support
Tige de fixation
Arrivée eau glacée
Raccord simple
Réduction MF 2% - 1"1/2
Coude a 90° F 2"
Mamelon double G 1"1/2
Croix F 1"1/2
Réduction MF 1"1/2- 1/2"
Prise thermométre
‘4-1 Rampe eau glacée

-i Bouchon 1/8"
16-i Réduction MF 1"1/2 - 3/4"
17-1i Union MF pour tube @ 25 = = =  <S====-c-oooScocoasoosdnzstes

I I B |

i I
TR ol Tl R P S S WA

mv-OwooTlcnm&uw

— .

—
(¥
|

18-1i Tube ¥ 25 L: 520 mm 1-i Water arrival support

19-i Tube @ 25 L: 625 mm 2-1 Fixing screw of the support

20-1 Tube @ 25 L 695 mm 3-1 Fixing washer of the support

21-i Coude a 90° PVC . @ 25 4-i Fixing nut of the support

22~i Tube @ 25 L: 297 mm 5-1 Fixing pin

23-1 Tube @ 25 L: 112 mm 6~1 Chilled water arrival

24-1 Tube @ 25 L: 44 mnm 7-1 Simple connection part

25-1 Tube @ 25 L: 147 mm 8-1 Reduction MF 2"- 1"1/2

26-1 Tube @ 25 L: 40mm 9-1 90° Bow-female 2"

27-1i Support collier 10-1i Double connection G 1"1/2

28-1 Colliar complet - 11-1i Cross female 1"1/2 part

29-1 Gaine isolante 12-1 Reduction MF 1"1/2 - 1/,2"
13-1 Thermometer plug

30-1 Union P pour tube @ 25
) 14-1 Chilled water flute
15-4 Plug 1/8"
. 16-i Reduction part MF 1"1/2-3/4"
_ 17-1 Union for pipe @ 25
18-1 Pipe PYVC @ 25 L: 520mm
: 19-1 Pipe @ 25 L: 625 mm.
, . 20-1 Pipe @ 25 L: 695 mm
: . ’ 21-1i 90° Bow PVC @ 25
' 22-1 Pipe @ 25 L: 297 mm
i . 23-1 Pipe. @ 25 L: 112 mm
24-4 Pipe @ 25 L: 44 mm
25-1 Pipe @ 25 L: 147 om
. 26-1 Pipe @ 25 L: 40mm
i 27-1 Collar support
28-1 Complete collar
29-1 Insulating sheath
30-1 female union for pipe @ 25

Diagramme N° 79.679.__ -
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“STANDARD" ENSEMBLE CIRCUIT EAU GLACEE

CHILLED WATER CIRCUIT UNIT

-| EISWASSER-LEITUNG

U R

\-:B.\/.h

@

e

|

p—

PLAN N*73680 }

ﬂ P s
[ RO




.
SUREDURRPRS QUSSP

-

tzr;@;t:r:z

B

EEE

SRS ﬁEEEEEEﬁEEﬁEEEEEE&@SE

Ensemble circuit ean glaceée.(Standard)

Chilled water circuit (Standard)

Poﬁpe a eau glacée
Té M.F.F. 2"
Coude M F 2"

Té 1Y avec raccord M 1

Réduction MF 1 - 1/2
Réduction MF 2" - 1"
Manchon Union M ﬁ 32
Tube @ 32

Coude & 90° g 32

Vanne bronze F ¥
Coude &-90° MF 1"
Mamelon double G 1"

Réduction MF 1" 1/2 - 1*
Croix & 90° F 1" < 1/2n

Rampe eau glaceée

Bouchon fonte M a rebord 1/8"

Arrivée eau glacée
Raccord simple

"Réduction MF 1" 1/2 - 5/4"
~ Union MF pour tube

Tube $ 25 L: 828
Tube B 25 L: 932
Tuba ¢ 25 L: 1002
Coude & 90° PVC # 25
Tube ¢ 25 L: 297
Pube $ 25 L: 112
Tube ¢ 25 L: 44
Tube B 25 L: 147
Tube P 25 L: 40
Support collier
Collier complet
Gaine isqlante

Union F pour tube @ 25

Prise thermométre

Chllled water pump

T male-female-female 2" -
Bow-male-ftmale 2"

T 1" with connection male
Reduction part male-female 1" 1/2
Reduction part MF - Q" - 1%

Union M £ 32

- Pipe § 32

90° bow f 32

Bronze valve F 1"

90° Yow

Double connection G 1"
Reduction part MF 1" - §/2n

- 90° cross female 1" 1/2"

Chilled water flute
Iron plug 1/8"

- Chilled water arrival
Simple connection .

Reduction male-female 1" 1/2 - 3/4"
Union male-fewmale for pipe
Pipe f 25 L: 828

Pipe f§ 25 L; 932

Pipe § 25 L: 1002

90° bow PVC ¢ 25

Pipe f 25 L: 297

Pipe § 25 L: 112

Pipe f 25 L: 44.

Pipe § 25 L: 147

Pipe P 25 L: 40

Collar support

Complete collar
Insulating sheath |

Pemale union .for pipe # 25
Thermometer plug

Diagramme‘7§T680.
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CIRCUIT UNIT
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Ensemble circuit eau glacée (EXPORT) Chilled water circuit (EXPORT)

e e e e e e et e e et wrE e eSS et eSed e e e e e e C e e e e e e - - -

1
2-k
3.k
4-k
5 -k
6-k
7-k
B-k
9

i« 1
=

-k
10-k
11 -k
12.k
13-k
14-k
15-k
16-k
17-k
18-k
19-k
20-k

. 21-k
22-k

23-k

24-k

‘25-k

26-k

27-k

28-k

29 -k

30-k

31k

32-k

33-k

34-k

35-k

.. 36k
wET 37 7k
38<k

39-k

‘ .40k

et

Pompe & eau glacée

Té M,F.F, 2"

Coude MF 2"

Té 1" avec raccord 1"
Réduction MF 1" - 1/2 "
Réduction MF 2" - 1"
Manchon union M ¢ 32
Tube § 32

Coude & 90° @ 32

Vanne bronze F 1"

Coude & 90° MF 1"
Mamelon double G 1"
Réduction MF 1"1/2 - 1
Croix & 90° F 1" - 1/2¢
Rampe eau glacée
Bouchon fonte M 1/8"
Arrivée ean glacée
Raccord simple _
Réduction MF 1"1/2 - 3/4"
Electro-vanne .
Mamelon double 1"
Manostat

Union MF ¢ 25

Tube ¢ 25 L: 200

Tube P 25" L: 370

Réduction MF 1/2" - 3/4"

Tube @ 25 L: 543
Tube @ 25 L: 433
Tube # 25 L: 328
Coude a 90° & 25
Tube ¢ 25 L: 297
Tube ¢ 25 "L: 112
Tube ¢ 25 L: 44 .
Tube @ 25 Ls 147
Tube. @ 25 L: 40
Support collier
Collier: complet -
Gaine isalante ’
Union F pour tube @ 25
P;i?g thermométre - .

BT
 jeas

Chilled water pump

T male-female-female 2"

Bow male-female 2"

T with connection male 1"

Reduction part male female 1" - 1/2"
Reduction part Male-female 2" -1
Union male § 32

Pipe ¢ 32

90° Bow § 32

Bronze valve (gun metal)

90° Bow male-female 1"

Double connection G 1"

Reduction male-female 1"1/2 - 1

90° Cross female 1" - 1/2"

Chilled water flute

Iron plug male 1/8"

Chilled water arrival

Simple connection

Reduction part male female 1"1/2 -3/4"

_Electric valve

Double connection 1"

Pressure switch

Union male-female @ 25

Pipe ¢ 25 L: 200

Pipe # 25 Ly 370

Reduction male-female 1/2“ - 3/4"
Pipe @ 25 'L: 543

Pipe ¢ 25 L: 433

Pipe g 25 L: 328

90° Bow ¢ 25

Pipe ¢ 25 ' L: 297

Pipe # 25 L: 112°

Pipe # 25 L: 44

Pipe @ 25 L: 147

Pipe ¥ 25 L: 40

Collar support

Complete collar

Insulating sheath

Female union for pipe @ 25
Thermometer plug e C e

Diagramme N° 79-681
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. CIRCUIT DOSAGE HUMIDITE

-------- "*7*"! MOISTURE DOSING CIRCUIT

L R I B N RSP ‘o

. DOSIERNASQER-IEITUNG

Pouwpe Type M 70

Pump Type M 70

Pumpe Type M 70




1-1
2-1
3-1
4-1

6-1
7-1
8~1
9~1
10-1

11

12-1
13-1
14-1
15-1
16-1
17-1
18-1
19-1
20-1
21-1
22-1
23-1
24-1
25-1
26-1

28-1
29-1
30-1
31-1
32-1
33-1

Circuit dosage Humidité

Dosing water circuit

S

Pompe doseuse

Soupape de refoulement

Clapet commande lampe témoin
Mini rupteur

Support pompe doseuse
Tuyauterie d'injection
Tuyau raccord

Bac dosage

Flotteur

Axe flotteur

Levier complet

Chape d'obturateur
Obturateur

Couvercle de bac.

Thermo-plongeur -
Thermostat

Contre~écrou thermostat
Joint . ‘
Cohtre—écrou de thermo-plongeur
Robinet 3/8"

Joint

Jonction M 3/ " - 1/2"
Flexible complet

Coude & 90° F 1/2"

Vanne  arrivée d'eau
Joint

‘Support bac

Cale ‘pour moteur
Rondelle MV 10

Rondélle AZ 10°.

Ecrou HU.10...
Ecrodu O Nr 5§
Vis

Dosing pump

Discharge valve

Drive valve of the pilot light
Mini-gwitch

Dosing pump support

Injection pipe

Connection pipe

Dosing water tank

Floater

Floater axle

Complete lever

Plug cover

Plug

Tank cover

Dive—thermqmeter

Thermostat

Counter—nut of the thermoatat

. Seal

Counter—nut of the dlve thermometer
Tap

Seal

Male connection 3/ "o q/en
Complete flexlble pipe

90° Bow~-female 1/?“

Water arrival valve

Seal :

Tank support o

Spacing block to place the motor on
Washer MV ‘10

Washer AZ 10 )
Nut'BU.10 .. ..o

Nut O Nr 5

Screw

.

e




-~ CONTIMAB SENIOR -
STANDARD — EXPOKT.
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Ets SIMON-FRERES

- CIRCUIT SOUS VIDE

. VACUUM CIRCUIT
VAKUUM-LEITUNG

LR R ]

g5 )
15
C

"
cv

DIAGRAMME 2_}?9‘ o]
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1-cv
‘2-cv
. 3-cv
4-cv
5-cv
6-cv
T-cv
8-cv
9-cv

‘10=-cv

11-cv
12-cv
13=-cv
14-cv
15-cv
16-¢cv
17=-cv
18-cv
19-cv

Clrcult _8ous v1de

Pompe a vide-

_Clapet antl-retour
‘Coude & 90° MF 1"1/4
Mamelon double ¢ 1"1/4 L:
Mamelon double G 1"1/4 L:
Mamelon double G 1"1/4 L:
Mamelon double G 1"1/4 L:
mamelon double G 1"1/4
Coude a 90° F 1"1/4
Rédiction MP 1"1/4 - 3/4"
Union MF § 25

Tube § 25 L: 840

Support collier

Collier complet

Coude & 90° pour tube @ 25
Tube @ 25 L: 147

Tube @ 25 L: 40

Union F § 25

Gaine

90
135
120

345

1=-cv
2-cv
. 3=cv
4-cv
5=V
6-cv
T=-cv
" 8-cv
9-cv
10-cv
11=-cv
12=-cv

13-cvy.

14-cv
15 -cv
16-cv
17=-cv
18-cv
19 -CV

‘Diagramme N° 79-683

Vaccum circuit
Vacuum pump
Anti-return valve
90° Bow male female 1"1/4
Double connection ¢ 1"1/4 L: 90
Double connection ¢ 1"1/4 L:135
Double connection ¢ 1"1/4 L:120
Double connection G 1"1/4 L:345
Double connection G 1"1/4 :
90° Bow female 1"1/4
Reduction male female 1"1/4 - 3/4"
Union male female § 25
Pipe @ 25.L: 840
Collar support
Complete collar
90° Bow for pipe § 25
Pipe. § 25 L: 147
Pipe # 25 L: 40
Union female @ 25
Sheath
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*

- CIRCUIT REFRIGERAT ICN

""""" . COOLING CIRCUIT CONTIMAB SENIOR ECONOMY ET STANDARD

TN T TRE

1-n -~ Raccord siaple - Simple connection

2-n - Réduction 10 a 6 - Réduction 10/6

3-n - Ecroun de 6 _ - Nut 6 . .
4-n - Tube 8/10 hlanc ) - White pipe &/10
5-n - Tube 4/6 blanc - White pipe 4/6

6-n - Tube §,/10 vert - Green pipe 8/10

7-n - Tube 4/6 vert - Green pipe 4/6

8- - Dispositif assemblage - Assemblage device

9-n - Gaine ¢ 16 - Sheath @ 16

10~-n - Jonction double de 6 - Dovble junction of 6
tl-n - Jonction douvble de 10 - Dochle junction of 10

DLAGRAMME N
DI AGRAM S i
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N

POUR LE REGLAGE ET LUENTRETIEN DES ELECTRO-VANNES

- ET MANOSTATS, CONSULTEZ LES PLANS NUMEROS

80571 et 80896 -DU GROUPE 7

~

/

For adidstment and servicing of the electric vaives and the manostats ,

please refer to drawings Nos 80571 and 80896 In section 7

e

AR

oL

";é."::‘ b ,:"';::g, >

Zur Eihstéllu}md' “und Wért'ung der Elektro-Ventile und )Ménosf-éte ..

!

siehe Zei‘ch’ﬁungen"’.,N" 80 57'.1 und 80896 in der Gruppe 7.

.
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e ——

NIRIZUIT REFRIGERATION CONTINAB SENIOR " EXPORT "
“"""""': COOLING CIRCUIT

'..’..",.: KIJHL(JNG

COD-(D-CDCDE

O A 0o

o o L]

T JRN - P U <N

- o - Raccord équerre * - angle connectlng part

- o - Manchon double 1/2 M . .. - double union 1/2 M -

- o - Réduction MF 1/8" _ 1/4" - male female roductxon~1/8" - 1/4"

- 0o~-Té F 1/2" " = T female 1/2°%

~ o - Réduction MF 1/2" - 3,8 - male female reduction 1/2 " - 3/8"

- o - Manchon double -1/2" - ~ ‘- double coupling 1/2"

- 0o - Manostat . - manostat

- o - Electro-vanne T - - électric valve N

~ o -~ Bobine d'électro~vanne - coil of electric valve ‘l’,

- 0 - Vis fixant électro-vanne - screw of electric valve o

~ 0 - Rondelle fixant electro-vanno - electric valve fxxlng washer’

- o - Ecrov de 6 -.nut of 6

- o - Raccord simple 1/4" ~- simple connectioan 1/4“

-~ 0o - Bicone de 6 oo - Bicone 6

-~ o - Bicone de 10 - Bicone 10

- 0 ~ Bcrou de 10 - nat 10

- o0 - Ecroude 160 a6 """ - " _-put of 10 -6 = v -C

- o - Réduction 10 & 6 - réduction 10 - 6

- o - Gaine plastique P 6 - plastic sheath

~ 0 - donction dovble de 6 - double junction 6

- 0 - Jorction double de 10- "« ' < double junction 10 -

- o - Dispositif asqemblage . . . .. assembling device

- 0 - Tube 8/10 vert =~ ~ -~ % - . green pipe 8/10 -

- o - Tube 4/6 vert ' - green pipe 4/6

~-+0 - Tube 4/6 blane . " - white pipe 4/6 oo

- o - Tube 8/10 blanc '~ _ - white pipe 8/10_ :
DIAGRAMME |
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Dans le cas de remplacement de tachymétres a flexible par des
tachymétres électro-magnétiques au barattage et au malaxage suivant

plan N° 80663 - nous fournissons une instruction spéciale de montage

_For replacement of the tachometer with flexible cables hy é'l'ectric_ )
tachometer for churning and working speed control (according

to drawing N* 80 663), we supply special fitting instructions

Zum Auswechseln. der Kabel.Tachometer durch elektrische Tachometer.

zur Kontrolle der Butterungs-und Knetgeschwindigkeiten

( laut Z..eié‘.hung N° 80 663 ) lstell'en wir Montageanweisungen 2ur ':Verfflguf\g'
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TABLBAU DE COMMANDE "ECONOMY"

A-p

ECON

OMY VERSION CONTROL PANEL

Cadre 1-p frame
2-p Tableau 2-p panel
3-p Etiquette 3-p label
4-p Boitier de protection 4-p protection cover
5-p Bouton pousseir "marche" 5-p push-button START
6-p Bouton poussoir "arrét” 8-p push-button STOP
7-p Lampe de comtréle T-p pilet light
8-p Palier complet volant 8-p bearing of variator hand-
commande variateur wheel i
O9-p Matricule numéro machiae 9-p serial number of the machine
10-p Tachymétre malaxage 10-p working tachometer -
11-p Tachymétre barattage 11-p ‘churning tachemeter
12-p Thermomdtre ' 12-p thermometer’
- 13-p Poignée 13-p handle
14-p Poignée avec clef 14-p handle with key
15-p Barrette de poignée 15-p bridge of the handle
16-p Flexible malaxage 16-p working drive flexible
17-p Flexible barattage 17-p churning drive flexihle
18-p Vis fixation 18-p tixation screw
19-p Ecrou 19-p put-
20-p Rondelle 20-p washer
21-p Joint 4'étanchéité :21-p seal
DIAGRAMME
. DIAGRAM
e AR, _ .
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CONTIMAB “ECONOMY" |

TABLEAU DE COMMANDE
CONTROL PANEL

.

PALIER COMPLET
COMMANDE VARIATEUR

ety !

. lev/ ~ arbre
, 2ev/ - palier de volant COMPLETE BEARING
i 3ev/ - roulement VARIATOR DRIVE
g 4ev’ - circlips .
1. Sev/ - écrou d'arrét
6ev, - chapeau
ley/ - goupille
ggv[ - VO!anf ' lev/ - shaft
evi - poignece 2ev/ -. wheel of the bearing
~10ev/ ~ vis fixant volant -y .
,d1ev; - goupille d= I'arbre Jev/ - ball-bearing
1 s : i . : 4ev’' - snapring ,
&QVTV i ) Sev/ - blocking nut . '
i - ; bev: - cep . . -
g Tev, - pin i -
. 8ev: - wheel e e
'l‘. SRS 9ev/ - handelle Co o
e P o ) ) ng_!/" - wheel fixing =crew R R
AN . . llev; - shaft of the pin. . . -5 _ =
K . ) ). '[
s 5 S R
i o
:figél : . Diagramﬁé . N° 80."’5
'?ﬁ“‘ Diagram
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TABLEAU;E CO&ANDE "STANDARD" “STANDARD" CONTROL PANEL
l .1-q Boitier du tableuu . panel housing
2-q Plastron de tableau , drill plate of the punel
' 3.q Regard-dv tableau -~ sight glass of the panel
4-q Plaquette de fixation fixing plate
5-q Rondelle du Cadre washer of the frame
6-q Ecron dn cadre nut of the frame
7-q Cadre du synoptique frame of the illuminated picture
: 8-q Panneau synoptique illuminated picture
i 9-q Cadre du panneaun frame of the panel
' 10-q foint du panteau seal of the panel
11-Q Joint du panneau ... . seal of the panel
12-q Etiquette e tag
13-q Bouton poussoir "marche” push button “start”
: 14-q Bonton poussoir "“arrét" ‘ push button "stap"
f 15-q Boutor poussoir "plus vite” push button "quicker"”
16-g Bouton poussoir "moinx vite" push button “slower"”
17-q Clef de contact - ignition key
18-q Bouton tournant " . switch button
19-q Flexible barattage ' CT churning flexible
20-q Flexible malaxage vl - working flexible
, 21-q Matricule numéro machine b serial anumber
22-q Tachymetre malaxage working tachometer
Nk 23-q Tachymétre burattage ' churning tachometer.
i 24-q Thermométre N thermometer
: 25-q Poignée ! . handle
N 26-q Poignée avec clefs T ~ handle with keys
' 27-q Plaquette de poignée I . plate from the handle
2B-q Vis de Fixation fixing screw
29-q Rondelle ’ washer.:
30-q Ecrou aut
3l-q Joint d'étanchéité 0il seal
32-q lLampe de contr8le control light
343~z Lampe synoptigue ‘ bulh for luminous control panel__ .

DIAGRAMME N° 79.687
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B
v
CONTIMAB "ECONOMY"*
=
! TABLEAU DE COMMANDE
e CONTROL PANEL

PALIER COMPLET

COMMANDE VARIATEUR

arbre

palier de volant
roulement
circlips

écrou d'arrét
chapeau

goupille

volant

poignée

vis fixant volant
goupille d= )'arbre

COMPLETE BEARIKG

VARIATOR DRIVE

shaft .

-wheel of the bearing

ball-bearing .

snapring . v

- blocking nut .

cap - R -
pin ‘

wheel

handelle T,
i0ev, - wheel fixing screw. . e

$I
1
[

w
]
o
L}

|-b
o
‘<

!

45
e
[}

-3
4]
<
)

- 'm[
©
<
]

=]
©

<
|

llev; - shaft of the pin..

)

Diagramﬁe . N¢ .80.4:5
Diagram s
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o Cao
o0 ¢
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1-q
2-q
3-q
4-q
5-q
6-q
7-9
8-q
9-q

10-g
11-Q
12-q
13-9q
14-q
15-q
16-q
17-q
18-g
19-q
20-q
21-q
22-q
23-q
24-q
25-q
26-q
-27-q
28-q
29-q
30-q
31-q
32-q
33-2

°3 7 2332 2¢
//%/g‘g [°% ‘%\'

TABLEAU DE COMMANDE "STANDARD"

"STANDARD" CONTROL PANEL

Boitier da tableuu
Plastron de tableaun
Regard-du tableau -+~~~
Plaquette de fixation
Rondelle du Cadre
Ecrou du cadre

Cadre du synoptique
Panneau synoptique
Cadre du panneau
Joint du panieau
Joint du panneau

Etiquette S

Bouton poussoir "marche”
Bouton poussoir "arrét”
Bouton poussoir "plus vite"
Bouton poussoeir "moiny vite
Clef de contact ' "
Bouton tournant

Flexible barattage

Flexible malaxage '
Matricule numéro machine
Tachymétre malaxage
Tachymetre burattage
Thermométre

Poignée ~ °

Poignée avec clefs
Plaquette de poignée

Vis de Fixation

Rondelle -

Eerou

Joint d'étanchéité
l.ampe de contrfle
Laumpe synoptique

panel housing

drill plate of the panel
sight glass of the panel
fixing plate

washer of the frame

nut of the frame

frame of the illuminated picture
illuminated picture
frame of the pamel

seal of the panel

seal of the panel

tag .

push button "start"

push button "step"

push butten "quicker”
push button "slower"
ignition key

switch button

churning flexible
working flexible

serial number

working tachometer
churniog tachometer
thermometer

handle .
“handle with keys

plate from the haandle
fixinog screw

washer- .
nut A
0il seal K
control light ﬁ
bulh for luminous control panel §§

DIAGBAMME N° 79.887
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_ CONTIMAB MC MAJOR . MC SENIOR EXPORT _°
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DO BB ¢
ms ms ms ms

TABLEAU DE COMMANDE

ms _ Synoptique

ms _ Regard du tableau

ms _ Joint synoptique -

ms . Joint d’étanchéité plastron

ms .. Poignée du tableau (avec clefs)
ms . Paignée du tableau ( sans clefs)
ms .. Tachymetre (barattage)

ms - Couvercle plexiglass

ms _ Tachymatre (malaxage)

10 ms _ Vacuometre -

11 ms . Flexible tachymétre (barattage)
12 ms _ Flexible tachymétre (malaxage )
13 ms_ Thermométre

14 ms_.. Manometre

15 ms_ Ampéremétre avec joint

16 ms_ Etiquettes

17 ms _ Ventilateur type 11 HP 114

18 ms_ Bouton- poussoir. (jaune)

19 ms . Bouton-poussoir (vert)

20 ms . Bouton- poussoir (rouge)

21 ms _ Interrupteur (noir)

22 ms . Interrupteur a clefs (noir)

23 ms .. Bouton-poussoir (noir)

24 ms - Lampe de synoptique

CO~ND & W =

‘switch button with keys (black)” f‘iﬁ
‘push’ - button - (biack) - i AR '

CONTROL PANEL

illuminated table

sight glass of the table
seal of the illuminated table
seal of the panel .. - '
handie of the panel (with keys) |
‘handle of the panel (without keys ) i
tachometer (churning)

plexiglass cover

tachometer (working)

vacuumeter )

flexible of the tachometer (churning)
flexible of the tachometer (working )
thermometer '
manometer

ammeter with seal

tags

ventilator type 11 HP 114

push - button (yellow)

~-push -button (green)

push - button (red)
switch button (black)

bulb for luminous control panel .'
' g

PLAN N° 68 810_25 .
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ENSEMBLE PALIER SUPPORT ALTERNATEUR BEARING UNIT SUPPORT ALTERNATOR

TACHYMETRE - (Barattage ou malaxage) TACHOMETER - (Churning or worxing)

bearing block

pulley shaft

ball bearing spacer

driven .pulley .
ball bearing 12/28x8 ' =
snapring 28 i ‘
alternator type AY-00-10

washer fixing pulley

nut fixing pulley

belt . )
cable for churning - length 2,50 m
cable for wocking - length-1,50 m
electric indicator of churning spe€
elactric indicator of working speed

Palier

Arbre poulis

Entretoise roulement

Poulie réceptirice

Roulemen! @ 12/28xB

Circlips 28 i

Alternateur type AY—OO—1O

Rondelle fixant poulie

Ecrcu fixant poulie

Courroie .

C&ble pour barattage - long.: 2,50 m
Cible pour malaxage - long.: 1,50 m
Indicateur éliectrique vitesse bardttage
Indicateur électrique vitesse malaxage

Ectierrerer
EEEEE@EEQ@@E@R

)

ATTENTION : pour commander une piéce, faire suivre son
numéro du numéro du diagramme’ correspondaut.

" Bx.:l zl/ - 80.663. . - .

" ATTENTION: . to,order a part Lease add to its number'.
- also the number of‘}he co"respondlng diagram. =
Ex.. 5_,1/-80 663 B

o N o : . | ' D;?g?:mme_‘_%_ N 80—;,6
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A % Ensgmplel] ?'ph'o: el

;18 Ensem e,*!-'s‘.‘épqrgtion babeurre

hif- EnsembleeXtraction ;i .
Frgemble ';sgl'agé, ;s0us vide ,
E-’rsegqibl_,e_, malaxage final ,

{: .I:, A n

.,~,:=:Les,$§}:§i %l)qq’u'es filieres (ouvertes)

esotaasd Wevdie

_—

siphon unit

buttermilk separating unit
extraction unit

salting and vacuum unit
final working section
false perforated plate (open) '

L ?
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‘ ? 1 ATTENTION : pour commander une piéce, faire suivre
~ ENSEMBLE SIPHON _ : _ 2/ son numéro du numéro du diagramme correspondant.
— SYPHON ENSEMBLE _ ATTENTION: to order a part, please add to its number
" also the number of the corresponding diagram.
Ex.: 7s_.80660
ACHTUNG : Béi Ersatzteil-Bestellungen, geben Sie, bitte,
jeweils ausser der Bezeichung auch die Positions-und
= die Zeichnungs-Nummern an.
=T
- Nouveau modéle _
= - New Style _
- -neue Type . m
12 =
S 7]
§87654 o
) S O (ED
T 2
,/ ' -
N z
: L ) r:rU‘
_____ jLi N . - - w
7 H ) Ves——
1 s _ Siphon _ syphon - Syphon
“ 2 s _ Guide ressort — . guide spring — Leit-Feder
' 3 s _ Plaque de réglage _ adjustment plate — Regler-Platte
4 s _ Ressort o — spring — Feder |
5 s .. Téton de blocage — blocking bolt — Blockier - Zapfen
6 s . Entretoise — spacer — gteg
7 s —— Bague -~ ring — Rin
8 s . Joint — seal — chgt_ung
9 s_-Ensemble raccord — junction unit _ Verbindung
10 s — Ecrou — nut — Mutter .
11 s.__ Vanne d'arrét du siphon _— closing valve of the syphon - Verschlussvgntul des Syphons
12,6 — Vanne de réglage du siphon _ adjustment valve of the syphon — Regulierventil des Syphons




.
{
!

ETS -SIMON FRERES
BUTTERMILK SEPARATING UNIT

sy

ENSEMBLE SEPARATION BABEURRE
BUTTERMILCH TRENN-ANLAGE -

-

DETAIL A

RO

Diagram




ENSEMBLE SEPARATION BABEURRE

- —— - " A P Gy A W S A M R

Corps séparation babeurre
Couvercle complet

1/2 couvercle avant -
1/2 couvercle arriére
Raccord 40/43 cofplet
Allonge de sortie

Fliite compléte ler 1avage
Ecrou fixant flite .
Rondelle fixant flite
Joint couvercle
Couvercle arridre

Joint couvercle arridre’

- Tamis complet

Joint auto-épurateur

Faux entonnoir (siphon gauche)
Faux entonnoir (siphon droite)
Tourniquet

Moyeu du tourniquet

Pied du tourniquet

Bouchon des bras

Butée du tourniquet

Support chape

Axe de chape

Crocheg blocage

Poignée blocage -

Goupille de chape

Vis s€paxation D;

Vis séparation G.

Siphon complet -

(voir diagramme 80.660)

BUTTERMILK_SEPARATING UNIT

- ——

lr-
2r-
3r-
4r-
Sr-
6r-
Tr-
8r-
9r-~
10r~
1lx-
12r-
13r-
l4r-

15r-
l16xr-
17r-
18r-
19r~
20~
21lr-
12r-
23r-

24r-
. .25r-.
. 26r~-.

27r-
28r-
29r-

.y —— W — T W v ——— > —— —

buttermilk separating chamber
complete cover

front 1/2 cover

rear 1/2 cover :
complete connecting 40/43 :
outlet of the adapter

complete lst washing flute

flute fixing nut

flute fixing washer,

cover seal

rear cover

rear cover seal

complete filter

seal of the buttermllk se1f~purify-
ing device

false funnel - left syphon

false funnel - right syphon
turnspike

boss of. the turnspike

foot of the turnspike .

plugs of the turnspike end
thrust of the turnspike

cap support

cap of the axle

blocking hook : )
blocking handle - =
cap of -the bolt '
buttermilk right separation screw
buttermilk left separation screw

.complete syphon (diagramm 80.660)

Diagramme k N° 79 689
Diagram y .
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-Poignée de bhlocage <7 %

" ENSEMBLE EXTR.CTION

Ensemble e=~orage extraction
Counvercle supcerieur

Conloir de remontdie

Vis de réglage
Contre écrou vis
Levier de taquet
Anneau de taquet
FlGte supdrieure
Bague palier
Raccord et flexible =unériear

Fliite inférieure E
Raccord et flexible in érieur
Convercle "inférienr siphon 3 gauche
Convercle.inférienr =iphon.a droite

e réglage

“Jein w couvercleinférieur’
Joint d otvercle™inf

T EX I
R P

Gowjon - -

Tube prise ce siphen

Vis extréme gauche —(Solution
Vis extréme roite -~(Solution
Clavette viz ganche

Clavette vi= roite

Ecron vis ghuuche

Ecrou vis aroite 1 ) E
Sy- ietermeliaire Quuche 5 solution 1 corps) Diagr“mme"e“ﬁv.7q.dytf
Via intermadigire 2rojte s0iuwtion 3 torPs) Diagram e
. et -

3
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~ Corps de salage et sous vide
Bouchon ‘
Joint de prise de vide
-Raccord prise de vide
Raccord complet 20/22
Prise de vide inférieure
Joint de vanne

- Vanne de commande ?ide

'~ Prise de vide supérieure
Joint de robinet

- Robinet de~prise d'air
‘Vacuomeétre '

- Joint de corps

~Vis extréme gauche

Vis extréme droite
Clavette vis gauche

- Clavette vis droite.
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ENSEMBLE SALAGE LT SOUS VIDE

Ecrou vis gauche

Ecrou vis droite

Filiere simple réduite trous de 6.5
Bloc entretoise conique '
Filiere simple trous de 8.5
Ailette hélicoidale G. 30°
Clavette pear ailette G.

Ailette hélicoidale D. 30°
Clavette pour ailette D

Bloc entretoise injection
Injecteur )

Bride d'injecteur

Joint d'injecteur

~ Bouchoa d'injecteur

Ecrou de serrage
Filiere palier trous de 4
Palier de filiere.

5 °
Diagramme

b N° 79.662
iagram
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EXTRACTION UNIT

extraction up-chute block unit

upper cover

3se-

4se-

Sse-

6se-

Tee-

8se-

O9se—-
10se-
11se-
12se—
13se-
14se-
158e-
16se-
17se-
18se-
19se-
20se-
218e—
22se-
23se-
24se—
258e—
26se—-

Rt

Y
S

up—-chute

ad justing screw

adjusting screw counter-—nut
shutter

ring of the shutter

upper wash flute.

bearing ring

upper hose anéd connection
lower wash flute

lower hose and connectlon
lower cover{left hand syphon)
lower cover {tight hand syphon)
lower cover seal

bolt ,

blocking handle

syphon plug pipe

left auger screw for 2 working
right auyger screw § chambers-.ohly
Ney..of deft auger screw

key of right auger screw

mt of the left screw

mt of the right screw

left auger screw éfor 3 working -

right auger screw (chambers only

ige-
2se-—
3se-
4se—
Sse=
ése-
Tase—
8se—
Ose-
10se-

118e—

12s8e~-
13se~
14se~
158e—-
16se~
173se-
18se-
19se-
20se—-
218e-
22se-.
21se~-
248e—
258e—
26se—

*
%

ABPRESS-BLOCK

Abpress-Knetkdrper.

oberer Deckel

Ablenkplatte (aufwarts) !
Regulietschraube \
Gegenmutter der Regulierschraube- '
Uberwurfverschluss

Ring des Hberwurfes

obere Waschfldte

Lagerring -

obere Leitung mit Stutzen

untere Waschfldte

untere Leitung mit Stutzen

unterer DJeckel -~ linksseitiger Syphon
unterer Deckel ~ rechtsseitiger Syphon
Dichtung des unteren Deckels.

Bolzen

Blockier-Knopf

Anschlussrohr des Syphons ) . '
linke Knetschnecke des AbpresskSrpers é
rechte Knetschnecke des Abpresskdrpers
Mitnehmerkeil der linken Knetschnecke
Mitnehmerkeil der rechten Knetschnecke
Mutter der linken Knetschnecke.

Mutter der rechten Knetschamecke

linke Knetschnecke des Abpresskorpers é**
rechte Knetschnecke ‘des Abpresakorpers ;

bei mur 2 Knetkbrpern
bei 3 KnetkSrpern

D_:'.aéramme No° 79»_.69_0‘“:.; y

~—




Salting and vacuum unit

- e e e T e S S -

T%t Vacuum and salting section
2-1 Plug
3-t Vacuum plug seal
4-% Vacuum plug connection part
5-t Complete connection part 20/22
6-t Lower vacuum plug
. 7-t Valve seal
€-t Vacuum drive valve
9-t Upper vacuum plug
10-% Tap seal
11-t Air connection
12-t Vacuometer
13-t Body seal

14-t Left extremity screw
Right extremity screw
16-t Key of left screw
17-t Key of right screw
18-t Nut of left screw
19-t Nut of right screw
20-t Reduced simple perforated plate holes ﬁ 6,5
21-t Conical spacing block
22-t Simple perforated plate, holes ﬂ 6,5
23-t 30° left hélicoidal winglet
24-t Key for left winglet
25-t 30° right helicoidal winglet
. 26-t Key for right winglet :
27-% Injection spacer block ]
28~-t Injector
29-t Injector flange
30-t Injector seal -
31-t Injector plug . .
32-t% Locking nut
3%3-% Perforated plate with hearing holes ¢ 4.
34-t Perforated plate with bearlng

-
un
]
ot

Diasgramme N° 79.692.
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MONTAGE AVEC 2 CORPS !
iTTTING WITH 2 CHAMBERS G(@ er—
MONTAGE MIT 2 KORPER
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MONTAGE AVEC 3 CORPS 9

FITTING WITH 3 CHAMBERS !@ o
MONTAGE MIT 3 KORPER
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luv-
2uv-
3uv-
4duv-
S5uv-
6uv-
Tuv-
8uv-
Suv-
10uv-
lluv-
12uv-
13uv~
14uv-
15uvr
.1 buv-
17uv-
18uv-
19%av-
20uv-~
21uv-
22uv-
23uv-
24uv-
25uv-
26uv-
27uv-

Filieére 3 palier g 10
Palier de filiére

Bloc injection

Ailette hélicoldale D 45°
Ailette hé&licoldale G 35°
Clavette ailette droite
cld.vette ailette gauche
Goujon fixant injecteur
Bride, fixant injecteur
Injecteur

Joint d'injecteur
Bouchon d'injecteur
Ecrou de serrage
Filiére simple de 6,5
Filiére simple de 4
Bloc simple

Buse réglable

Trappe ré&glage sortie
Blocage trappe

Doigt’

Tirant 2 corps

Bague de serragde tirant
Goupille fixant bague
Ecrou de blocage H
Ecrou de blocage

Tirant 3 corps

Tirant 3 corps

luv-
2uv-
Juv-
quv-
S5uv-
6uv-
Tuv-
8uv-
Suv-
10uv-
1luv-
12uv~-
13uv-
l4uv-
15uv-
l6uv-
17uv~-
18uv-
19uv-
20uv-
2luv-
22uv-
23uv-
24uv-
25uv~-
26uv-.
27uv-

PINAL WORKING ENSEMBLE

Perforated plate bearing holes @10
Bearing ring of draw plate
Injection block -

45° right helicoidal winglet

45° left helicoidal winglet

Key of right winglet

Key of left winglet

Fixing gudgeon bolt injector
Injector flange

Injector

Injector seal

Injector Plug

Locking nut

Simple perforated plate holes @65
Simple perforated plate hole ¢ 4
Simple block

Adjusting nozzle

Outlet adjusting flap door

Flap door blocking

Spindle

Tie-rod 2 chambers

Tie-rod blocking ring

Ring fixing pin

Locking HEX nut

Blocking nut

Tie-rod 3 chambers

Tie-rod 3 chambers

Diagramme N° 79.693
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18e-
289-:
386-7
4se-;
5se~’
fge-
Tse~
8se~
9se—
Jge—
1se~
2se~-
Sse-
‘se=
se~- |

CONTIMAB MC 2 _ MC5_ MC 7_ SENIOR

A—o

AAMAY

Coupe AA

]
! .
V Cut View AA
: Schnitt AA

\
©

o
1 ! ' |
o ] - ’ o
T __@_ | Coupe Bé
‘ Cut View BB

i ' l Schnitt BB

1
2
3

Fausse plaque filiere (ouverte)
— Fausse plaque filiére palier (ouverte)

— Palier de fausse plaque filiére (ouverte)

r 1 — false perforated plate ( open) ,
2 _ false perforated plate with bearing (open)
3 _ Bearing of the false perforated plate ( open) 3f
1 _ falsche perforierte Platte (offen) '
2 _ falsche perforierte Platte mit Lagern (offen)

3 _ ' Lager der fa.lschen.perforierten Platte (offen)
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- MONTAGE BUSE DE LAVAGE

-Joint D e wachi
"Seai D - Fitting of the vashing nozzle
- Dichtung D - Montage des Endstlicks zum Waschen

- Tirant du malaxage final C
- Tie-rod of the final working section C
- Stange der Kammer zum endgultigen Kneten C

. Bloc
. Block
- Block
e\
. Buse de lavage B
. Washing nozzle B
: - Endstick zum Waschen B
' O
. — Vue en dessus . |
- Plan view !
- Von oben gesehen -4t - - e o | S
!
/ |
] . - Ecrou de serrage E
| - Blocking nut E
- Blockiermutter E
!
N -
! N
- Ecrou des tirants du malaxage final A
- Nut of the tie-rods of the final working section A
| ——- - —-’~ - Mutter fir die Stangen der Kammer zum endgiltigen A
® L '

J
- MODE OPERATOIRE POUR MONTAGE DE LA BUSE DE LAVAGE :

1 — Démonter la buse de sortie du beurre.
2 _ Appliquer le joint D contre la buse de tavage B.
3 — Monter la buse B sur les tirants C.
4 __ Visser les écrous A sur les tirants C du malaxage funal
Serrer les écrous sans exagération et monter la tuyauterie avec l'ecrou de serrage E .

= Instructions for fitting the washing nozzle :

1 _ Remove the butter outlet nozzle .
2 — Place the seal D against the washing nozzle B.
3 — Fit the nozzle B on the tie-rods C.
4 _ Screw the nuts A on the tie-rods C of the final working section.
Block the nuts without exaggerating and fit the piping with blocking nut E.

« Anleitung zur Montage des Endsticks zum Waschen :
1 — Den Butteraustritt abmontieren.
2 _ Die Dichtung D am Endstick zum Waschen B anbnngen
3 _ Das Endstick zum Waschen B auf die Stangen C montieren.
4 _ Die Muttern A auf die Stangen C der Kammer zum endgiiltigen Kneten schrauben ;
die Muttern nicht zu fest anziehen und die Leitung mit Blockiermutter E montieren.

PLAN N°93131
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-MCDE OPERATOIRE POUR CHANGER LES JOINTS DE L ENSEMBLE DES CORPS MALAXAGE

- OPERATING METHOD FOR CHANGING THE SEALS
OF THE WORKING CANON

- Gabarit A
- template A

(. Jaint
- seal

L

(. Face Y
- surface Y

~

J’ Face X
- guefac. X%

p {
{ Carps
~ working section
4 {
B
b
L
a8 . Pour effectuer ce travail convenablement, il est indispensable de

réaliser un gabarit A en bois contre plaqué épaisseur environ 15 mm
comportant des bossages métalliques de centrage du joint, corres—
pondant aux principaux orifices des corps.

b _ Nettoyer les faces. exemple : X des corps et Y du joint, qui seront
collées ensemble.

— Placer le joint Y sur le gabarit A, les bossages dans les trous
correspondants suivant les grosses fléches du plan 84.192.

¢ -— Enduire la face du corps X ainsi que la face Y & coller du joint,
\ de colle spéciale trés adhésive, comportant environ 10 % de -pro-
duit durcisseur.

e _ Laisser sécher cet enduit de colle enviror 30 minutes.
On peut appliquer si nécessaire une seconde couche de colle.
f _ Appliquer le joint, monté sur son gabarit sur la face X du corps
de malaxage en emboitant les bossages dans les trous correspondants.
g — Assurer le collage uniforme en frappant sur toute la surface du
gabarit.
h .. Le collage étant terminé, retirer le gabarit et découper les

contours extérieurs du joint suivant la forme du corps.

I

L'opération est identique pour :

- le joint du bloc d'essorage n® 68.795
- les joints de 1'ensemble du corps de malaxage n° 68.79€
- le joint du bloc conique n° 75.665.

PLAN N° 84192
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-~ MODE OPERATOIRE POUR CHANGER LES JOINTS DE L ENSEMBLE DES CORf ALAXAGE

- OPERATING METHOD FOR CHANGING THE SEALS
OF THE WORKING CANON

Gabarit A
template

«int

Face Y
syrface Y

" Face X
surface X

[ Corps

a —— To perform this work suitably, it is n2cessary to have a 15 mm thick
plywood template "A", containing metal bosses for the centering of
the seal, corresponding to the principal holes in the section.

b — Clean the surfaces, example : X of section and Y of seal which will be
glued together.

¢ — Place the seal Y onto the template A, while the bosses in the corres-

I. ponding holes follow the large arrows of drawing N° 84.192.

d \_ Completely cover the surface of section X as well as the sur. ace of
the seal Y to be glued with a special very adhesive glue, containing
about 10 % of hardening product. ‘ .

e — Leave this covering of glue to dry for about 30 minutes.
If necessary, a second covering of glue can be applied.

f _ Place the seal (on its template) onto the surface X of the working
section fitting the bosses into the corresponding holes.

g — Assure that the glueing is equal by hitting all the surface of the
template.

3
h _ The glueing completed, withdraw the template and dut the outer
contours of the seal following the form of the section.

The operation is the same for :

seal of the squeeze block N° 68.795 E
seals of the working canon N° 68.796
seal of the conical block N° 75.665

working section

PLAN N 84192 = - —=°
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PRINCIPAUX JOINTS '
CONTIMAB SENIOR MC MAIN SEALS
HAUPTDICHTUNGEN

N°® Article N° Diagramme | Rep. [Nbre

3 5 l 5 S Article N° Diagram N° [Position|Number
AH— — . — —|— . N"_Artikel Diagramm N°_|Position{Anzahl
| o o '
2 2 1 89 149 79 839 10V 1
Sans
79 178 79889 v/ithout 2
chne
Suivant année de sortie
de la CONTIMAB
, . ) As per manufacture year S.ans
. of the CONTIMAB 89564 79689 without 2
' laut Herstellungsjahr : ohne
| der CONTIMAB
{ /7 78428 79689 14 v 2
|
| > Longueur Sans Sans
T 210 %_%?‘thl 1900 70218 without without 1
ang ohne ohne
] (o)
Pour CONTIMAB AG3

For CONTIMAB AG3 79 381 79890 15 se 1
Fir CONTIMAB AG3

S ~
Sans Sans
// 32560 without  without| 2
‘ ohne ohne
Sans
/7 70044 79692 without] 1.
ohne
\
89207 79 692 13 t 3.
~ : : Sans
// ‘ 76760 79690 without| . !
' ‘ ohne | -

Plan N-81411
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CONTIMAB MC _ ACCESSOIRES DU LAVAGE EN CIRCUIT FERME
CONTIMAB MC _ C.1.P. accessories
CONTIMAB MC _ Zubehorteile der automatischen Reinigung

oy

ey
e ————

" bz bouchon de goulotte _ ... ... Plug of the down-chute ......__... ... Verschiuss des Abfallbleches
= 2bz obturateur corps _._.._._.._ . _. plug of the buttermitk ... ____.. ___ .. Verschlussdeckel des Trennkorpers
g, ' . séparation babeurre separation compartment
1> ! 3bz buse de lavage ......._...__._. CLP nozzle ... ... __...._.......Wash-Austritt

tuyau de retour .___...___._.__ rg@rn pipe ... ... Riick!at.hr

o PNON - oo ._.__._...._..__.Stutzen ~

“o k]



Tableau des flexibles eau
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Table of water pipes

Wasserschlduche

N
N -
- ]
; 2\,
/
E; ; ©
4 4
L1
1 e
g 4 ¢
® ; ‘B
¢ 1
g %
] LA
o A
] A
g z
- 1
g [
HNE_ | o 4
@
| R
L~
1 [IINIIE
P : ] C J .
Diagramme | " N e | Longueur Diagramme | " [art Te Longueur -
. g Article . 'Length . g Ic Length )
Diagram Part J . Diagram Part : L
ADiagramm Ersatzteil Lange | |Diagramm Ersatzteil dnge
‘79600 |FE 1 | 49 885 300 79689 | FE 4 | 77526 150
79682 |FE 2 | 54927 1600 79689 | FE 5 | 77528 380
79 690 FE 3 | 54 929 170 79 690 FE 6 | 77530 210

PLAN N°81438
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CONTIMAB SENIOR MC 2 - MC & - MC T -  SCONOMY - STANDARD

i Support Complet Malaxage

T - - ———— - —— —

- ———— —— o —— - —— —— -

—— . ——— —— - —— - -

I Semelle de =upport
Corps Complet
Verin Complet
Boile.de Manoeuvre

[

Support Base [I'late
Complete Body
Complete ‘ack
Driving Ball

Fussplatte - Stiitze
Kompletter Kirper-

Komplette Aufwindvorrichtung
Antrieb=kugel

L e -

Plan No 81.67:




Prise de
courant

Borne de
gistribution 1
Distributing ZH Electric plug
stand Steckdose

Verteilerstand

3 contacts'
3 Steckkontakte

Z.H Poignée droite
Z.H Joint
Z.H
z.H

Socle
Fiche inclinde

1 Z2.H Right button

2 Z.H Seal

5 Z.8B Plug

4 Z.H Inclinated pin

5 contacts

5 Steckkontakte Z.H rechter Knopf

1
2 2.H Dichtung
— , 3 2.H Steckdose
- 4 Z.H Schrigstecker

7 contacts
7 Steckkontakte

el
—_—
-

TRES IMPORTANT : Pour commande de socle, rep. 3Z2,H ou d'une

fiche inclinée 4 Z,H, nous indiquer trés exactement le ey (®)
nombre de contacts en se rapportant aux figures A, BetC Y ¥
représertant le socle c8té fiche inclinée. ' ‘ ¢
VERY IMPORTANT : For plug order, position 3 Z.H or for .O O.
. inclinated pin order-4 Z,H, please mention exactly the .\ ) O

contact mimber, refer to pictures A, B and C, showing: o P O

i  the plug, inclinated pin side, C . '

i WICHTIGER PUNKT : Fir Bestellung einer Steckdose, Zeichen 3 ZH \Q3 0

oder fiir Bestellung eines Schrigsteckers, Zeichen 4 ZH, geben =
{ Sie bitte die Anzahl der Steckkontakte an. Beziehen Sie sich auf
* Abbildungen A, B und C, die die Steckdose von der Seite des
Schrigsteckers zeigen. :

PLAN N°81751 -
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bm
bm
bm
bm
bm
bm
hm
bm
bm
10 bm
11 bm

O DOV BN =

12 bm -

13 bm
®:
15 bm

16 bm

17 bm

18 bm

19 bm
20 bm

- 21 bm
22 bo
23 bm
24 bm
25 bm
26 ba
27 bm
28 bm
29 bm
30 bm

31 bm

‘I'BZ bm
33 bm
34 dm
35 dbam
36 ba

Borne de distribution

Pompe & huile seule

Tige de piston de poumpe
Réservoir & huile seul
Tuyau de niveau d'huile
Conduit entre pompe et réservoir
Moto-réducteur

Coussinet de bielle
Entretoise de fixation coussinet
Rondelle fixation coussinet
Bielle seule

1/2 palier supérieur
Roulement

Chape pompe

Axe de chape piston pompe
Entretoise de roulement
Circlips

Graisseur

Vérin

Epingle d'arrét

Flexible L = 450

Flexible L = 760

Vanne 3/4 P de G

Poignée de vanne 3/4

Joint vanne

Joint vis de raccord

Joint de couvercle

Volant de réglage by-pass
Etiquette manoeuvre
Plaquette indicatrice
By-pass

Raccord fermant filetage male

Embout libre

Embout cannelé

Prige de courant 3 + T
Prise de courant 5 contacts
Prise de courant 7 contacts

distributing stand

0il pump

piston pin of the punmp

oil tank

0il level pipe

pipe between pump and tank
mo tor reduciion gear
bushing of "the rod

spacer for fixing the bushing
washer fixing the bushing
rod

half upper bearing

ball bearing

pump piston cap

spindle of the piston cap
spacer of the ball bearing

-~ snap-ring

grease nipple

hydraulic jack

stop pin

flexible, length 450 mm
flexible, length 760 mm
valve

valve handle

valve seal

seal of the connecting screw
seal of the cover

adjusting handle of the by~pas-:

" indicating tag

indicating plate

by-pass

connecting part closing the
male .threading

free end

grooved end

electric plug 3 + earth

.electric plug, 5 contacts

electric plug, 7 contacts

Diagramme 2
Diagram 5

N° .68.815
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BORNE DE DISTRIBUTION HYDRAULIQUE

APRES CHANGEMENT D'HUILE ET AVANT REUTILISATION DU
VERIN DE LA BORNE, FAIRE FONCTIONNER LA POMPE PENDANT
ENVIRON UNE MINUTE, VANNE DE REGLAGE OUVERTE AFIN D’EVACUER

L'AIR QUI POURRAIT SE TROUVER DANS LE CIRCUIT D'HUILE

Hydraulic Support Stand

After having changed the oil and before using the hydraulic jack

of the support stand again, operate the pump for about one minute, while
leaving the adjustment valve open, in order to evacuate the air. which

/ might be inside the hydraulic circuit . .

Hydraulischer Stutzpfeiler
[
Nach dem Olwechsel und vor erneutem Gebrauch der hydraulischen

Hebevorrichtung ist die Pumpe ca. ‘eine Minute lang laufen zu lassen,
wobei das Regulierventil offen zu lassen ist, damit die mdéglicherweise

im hvdrauliscne: System eingeschlossene Luft abziehen kann
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'Borne de distribution

distributing stand

Vertellerstand

.Pied du vérin
-foot of the hydraulic jack
.Fuss des Hebebocks -

.\'
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A .anneau Joinfranite N°.17-GIl- 7694
.ring Joinfranite N°17-G|-7694
-Joinfranite Ring N°*17-G1-7694

B .anneau Joinfranite N’ 34-GI-7696
.rin'q Joinfranite N° 34-G)-7696
-JoInfranite Ring N-34-G1-7696

C .joint cup cuir embouti N°GI-7706

" . leather gasket - N° G- 7706
" Loderdichiong . N° G- 7708

D .piston N°GI-811 . piston N° GI-81
-Kolben N°GI-81

E . joint métalloplastique N* GI-7 704
- .metal covered plastic seal N°GI-7704
- metall-Uberzogene Plastikdichtung
: N°Gi-7704

- Téte du vérin
- head of the hydraulic jack
- Kopf des Hebebocks

Fig _2/

4

T

-n

ge

H
V
s ‘
4 )

H | =
/'\J H . [
P
(N } Ny
Eu i

- H .
14 11 i b1
’ .
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"1 # { ' E
4 L [
1 ' P
N | 01
q i i F
4 [ ! g
1 .
1 1 . I
1 L I |
dl% '
1 i 1
11 n : 2
1 : l : a
\-—-‘R/_/-’J\:

F . joint caoutchouc @ 6,99. longueur 345
- rubber seal @ 9/32" length 11 37/64"
- Gummidichtung @ 6,99 _ 345mm lang

G.joint feutre G|-7699
. felt gasket G |-7699
. Filzdichtung G |- 7699

H . téte de vérin '
- head of the hydraulic jack
‘. Kopt des Hebeborkes

Fig _3/.Vue en coupe de la vanne by pass
-cut away drawing of the by pass valve

. Schnitt des By-pass- Ventils

i @ W
1y
e
_ .Soupape .valve
@—él "B Ventil
: o Vers vérin
N [ =—
\ .towards the
®_ N hydraulic jack
-zum Hebebock

.Siége de soupape
.valve seat
.Ventil-Lager

.towards the oil container

Vers réservoir a huile
.zum Olbehalter

[.joint Joinfranite N° GIl- 7693
- seal Joinfranite N° GI-7693
. Joinfranite Dichtung N° GI-7693

J. joint Joinfranite N°*.GI-7692
. seal Joinfranite N° G -7692
Joinfranite Dichtung N°G!-7692

Il

v
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DOCUMENTS A CONSULTER ‘ -

CONTIMAB

SENIOR

" DOCUMENTS TO BE REFERED TO

'-75639 '_ P0ulie vanable motnce MG

: . variéble'drive pulley MG.

g —

75 640 _ Poulie variable réceptrice DG . variable driven pulley’ D.G

82 129 _ Pouiie variable réceptrice lG ... variable driven pulley I.G.
Poulies variables VARI-PHI [ _variable pulleys VARI-PHI

80 228 Montage en bout d’arbre _ fitting on shaft end
Démontage des poulies unﬁtting of the pulleys
Transmissions avec poulies VARI-PHI . fransmissions with pulleys VARI- PHl

80 Aiignements des poulies - alignment ot the pulleys :
Montage de la courroie reg!age de 9 - fitting of the belt and

’ I'entraxe adjustment of the distance
‘ between centers

Moteurs commande barattage et - churning and working motors

81767 malaxage, instructions importantes =~ < _important instructions for

JLpour démarrage starting

Fin de course télécommande . end contact of remote drive

79 431 méthode pour changer un - process for exchange of the
_micro-contact . micro-switch
Montage. d’un mlcro contact pour - assembly .of micro-switch

81969 démarrage & vitesse minimum . _ for stafting at minimum speed v‘"“w
‘Montage limiteur dé couple _ fitting of paif Immmg bar

b AVANT DEMONTAGE. CONTROLEZ QUE VvOU'S CISPOSEZ DES HUILES ET_E;;A‘ SES NECESSAIRES X J S
:{> "BEFORE UNFITTING, PLEASE CONTROL If YOU WAVE THE NECESSARY OILS AND GREASES “i? i

EXEMPLES DE CORRESPONDANCE DE LUBRIFIANYS

EXAMPLES OF LUBRICANT EQUIVALENCE L ""

. o a a
‘Groupe | VISCOSITE “Engler : ' ‘.'
; h [
.Set “Engler™ VISCOSITY tot I
. R N M@bll TOTAL
. [ ]
3.6.7 POULIES ET DivbRS GRAISSEURS PULLEYS AND VARIOUS GREASF NIPPLES
: ; me——— e e ) —
Graisse Point de goutie 1BUa ivy ALVANIA ROLLER SNERGREAST BRB ) TOTAL
Gisase Drop point 180 10190 - E.P ' GREASE N 2 12 N1 i| MULTIS
. . » ' . i

[¥a¥aY)
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— CONTIMAB _

— POULIES VARI-PHI
— VARI-PHI PULLEYS

« Recommandations trés importantes _ PLAN N°75639

- IL NE FAUT, EN AUCUN CAS, DEVISSER LES VIS REPERES 52 ET 53, PREALABLEMENT A UNE
OPERATION DE MISE EN PIECES DETACHEES. SI CETTE PRECAUTION N'EST PAS RESPECTEE,
. DES ACCIDENTS PEUVENT EN RESULTER, D'UNE PART POUR LE REPERAGE ANGULAIRE DES
PIECES, D'AUTRE PART POUR LA POSSIBILITE MEME DE DEMONTER, ET ENFIN LA DETENTE
DU RESSORT INTERIEUR PEUT ETRE DANGEREUSE.

- LORSQUE LA POULIE EST EN PIECES DETACHEES ET QU'ON DESIRE PROCEDER A UN
NETTOYAGE, IL NE FAUT JAMAIS PASSER AU DILUANT LES P!ECES PORTANT DES GRAVURES
CHIMIQUE SUR FOND JAUNE, CAR CES DERNIERES EN SERAIENT ALTEREES.

« Very important recommendations _ Drawing n°75639

"~ You must in no case unscrew the screws ref. 52 and 53 before unfitting. If you do not respect this
advice there might be accidents concerning angular ranging or the possibility to unfit,and expansion
of the inner spring might be dangerous.

- When the pulley is taken to pieces for cleaning, you must never clean the parts with chemical
. engraving on yellow ground with a cleaning product as this would alter the impression.

- LA FERMETURE DES FLASQUES S'EFFECTUE DANS LE SENS
"DES AIGUILLES D’UNE HORLOGE.
- Closing of the flanges clockwise. , 0 Q

) S: L
S i m e a ima a cEm e -
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IDENTIFICATION DU TYPE DES POULIES VARIABLES

\Identification of Variable Puliey Types

\Identifizierung der variablen Riemenscheiben

Graissage plan N°82 271
Grease drawing N°82 271
Schmierung Zeichnung N®82271

Poulie motrice type MG , plan N° 75 639
Barattage
Poulie réceptrice type DG, plan N*75 640
drive pulley type MG, drawing N™ 75639
Churning
driven pulley type DG, drawing N° 75640
Antriebsriemenscheibe Type MG, Zeichnung N° 75 639
Schlagwerk . ‘
Ubersetzungsriemenscheibe Type D G, Zeichnung N°75 640
Poulie motrice type MG, plan N"75639
Malaxage .
Poulie réceptrice type 1G, plan N* 82 129
drive pulley type MG, drawing N'75 639
Working
driven pulley type |G, drawing N* 82129
Antriebsriemenscheibe Type MG, Zeichnung N*75 639
Knetwerk .
Ubersetzungsriemenscheibe Type |G, Zeichnung N'82 129
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Poulie variable motrice MG
Variable drive pulley MG

verstellbare Motor - Riemenscheibe M C

Lettres deréférence : pm
EX:commander 3 pm flasaue fixe

reference letter:pm
EX for order: 3pm fixed flange

PEOL @ En

89
25
21) (85
[s
LLL l/ 2Ll
A\
80)(55)(33

@ 43
|
¥ 72>

B6)}—(51

AJARRARARRRARRRRRANANY

34

ANV

Pl l 7l lA

58
@
b
27
®
42
9

@ -
(D\\
98

AN

i)jﬁ\
@‘—57 ,/V//// Ll
09

Referenz-Buchstabe : pm

LD

' Beispiel fiir Bestellung:
® %‘3) @‘ 3 pm : fester Flansch

@

PLAN N°75639




49pm-
50pm—vVis CeBe.

Sipm-

52pm~
53pm-
S4pm-
55pm-
56pm~
57 pm~
58pm-

5 9pm‘j '

60pm-—
.6 lpm~
65pm—
82pm-
83pm-

84pm=.
85pm= ..

88pm-

89%pm~"
"Rondelle’ de bridage

90pm—
91pm-
'94pm-
" '95pm-

96pm-—
97pm—~,
98pm--

‘899mf

Vi s C B'.

Vis tate creuse

Vis téte -creuse

Vis_téte creuse - . -

Vis C.B., 25x32 ou vis H

Vis H . ;
Ecrou ‘H.

Ecrou HK o

Rondelle de sécurité i crans
extérieurs - .-

Rondelle  de sécurité 3 crans
extérieurs

Rondelle -

‘Rondelle
'Ressort :
Vis de ¢commande -

Bague de liaison.
Rondelle: de hridage
Capotage & gorge
Vis de commande -
Bague de’ liaisonc ‘

Capotage A4 gorge
Tige filetée.

Rondelle - ‘de fixation,

Rondelle bois .
Entretoise -

»Eorou,H

Rondelle de sécurité a crans

.extérieurs

C. B. balt:

CiB. bolt:

hellow. head screw
hollow head screw - .
hollow hepd screw’
C,B, bolt  25x32 or H
H bolt o

H nut

HK nut

security wWasher WIth

security washer with

"washer

washer -

spring -

drive screw
coupling ring
clamping washer
covering with groove
dxive screw
coupling ring

. campling washer

grooved cover
screwed trod

fixing washer

wooden washer

spacer . o

H nut’

security washer with

..

/

—

bolt

outside cogs

outside cogs

outsidé cogs

NOUS PRECISER PIECE POUR POULIE BARATTAGE OU MALAXAGE

PLEASE SPECIFY IF THIS IS FOR CHURNING OR WORKING PULLEY

Y4
H

Di.agramme } No 75. 639

Diagram
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1pm~-
2pm-
3pm-
dpm—
Spm~
6pm—~
Tpnm-
8pm-
9pm-
10pm~
1lpm-
12pm-
13pm-

"14pm-

15pm~
16pm-
17pm-
18pm-
19pm-
20pm-
21pm-—
22pm-
23pm-
24pm~-
25pm—
26pm-
27pm-
28pm-
29pm-
30pm~-
31lpm-
32pm-
33pm~-

34pm—

35pm~
36pm~
37pm-
®ipm-

‘WRpm-,

43pm-

45pm-

46pm-—
47pm-

Rondelle

Entretoise

Moyeu .

flasque. fixe

Flasque mobile

Ecrou de commande

Clavette du flasgue fixe .
Clivette du flasque mobile
Jonc d'aryrét qu flasque fixe
Jonc d'arrét du roulement
Jonc d'extrédmité c6t& commande
Jonc de fin de course

jonc rond de porte-patins
ressort de patlns

Volant :

Plague de margue

Plaque de manoeuvre

Réglette indicatrice du nombre tours
Réglette indicatrice fractions tours

Protecteur des indicateurs
Entretoise de c¢apot de frein
Entretoise du ressort.
Rondelle d'appui du ressort
Rondelle de centrage

de. £in de course
Rondelle
Rondelle d'arrét du roulement .
Rondelle de bridage cdté flasque
Plaque de point fixe

Plaque d'artjiculation

Support de patins

Capot de frein.

Déflecteur Bur moyeu

Dé&flecteur cdté& commande
Déflecteur cdté flasque

Patin . .

Rondelle de bois

Exrgot - .-

Roulement‘

Roulement : . °

‘Poignée

Graisseur
Goupille V
Goupille LG.C

indicatrice nombre dé tours

VARIABLE _DRIVE PULLEY I

spacer
hoss

- fixed flange

moveable flange

drive nut -

fixed flange key

key of moveable flange

.stop smsping -of the fixed flange

stop #naping  of the bearing
end ‘snaping- - drive side
end of stroke circlip

round snaping of pads holder
pads spring .

hand wheel

label

drive plate

'RPM indicator

indicator of revoultion fractior
indicator protector

spacer of the brake cover
spring spacer

spring bearing washer

centerihg washer - SRR
end of stroke washer o
indicating washer of revolutions
stop washer of. the bearing
clamping washer - flange side
fixed point plate

hinge plate

- pads support

brake . cover
deflector on boss
deflector - drive side
deflector - flange side
pad

wooden washer

- spigot

ball bearin
ball bearin

haﬂdle

~grease nipple

V pin
LG.C pin

Diagramme

b, {7 n° 75.639
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ETS SIMON FRERES
Poulie variable réceptrice D.G. Variable pulley D.G.

‘

—O-®
o ‘]? \@/8
D

17 _ Tige filetée threaded rod

Lettres de référence: pr : reference letter : pr
EX : commander 1pr. £X : to order 1pr
flasque fixe @ 19 @ @ fixed flange
L "1 _ Flasque fixe | ——. fixed flange
: 2 _ Flasque mobile —— moveable flange
4 3 _ Clavette du flasque fixe —  fixed flange key
] 4 _ Clavette du flasque mobile ——  moveable flange key
,‘ 5 _ Circlips d'arrét de la rondelle __  stop snapring of the washer
6 - Circlips d'arrét du flasque fixe —— stop snapring of the flxed flange
g 7 _ Plaque marque ——— label plate
Y "8 _ Rondelle’ d’appui du ressort ——  spring bearing washer
: 9 . Capot intérieur du ressort _—  inside cov of the spring
: 10 _ Capot extérieur du réssort ——outside cowl of the spring
; 11 _ Graisseur — grease
1 12 _ Goupille LG.C. —— LGC pin
13 . Vis sans téte ——  stud
14 _ Moyeu BA. _  BA. boss
15 . Moyeu AT AT boss
16 _ Ressort ——  spring
18 _ Rondelle de fixation . fixing washer
~ Ecrou H ——  Honut
— Rondelle de sécurité acrans . security washer with outside cogs
extérieurs

4 NOUS PRECISER PIECE POUR POULIE BARATTAGE OU MALAXAGE .
“-¥a PLEASE SPECIFY IF THIS PIECE IS FOR CHURNING OR WORKING PULLEY

onio Wl what .
- bz trimitisyg .4,

| ) ' : ' PLAN N 75640. _
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i 1pr — Moyeu
| = 2pr - Flasque fixe
3pr - Flasque mobile
5 4pr — Clavette
: S5pr — Plaque marque
6pr ~ Feutre
Tpr — Ressort
) 8pr - Vie téte creuse
! 9pr -~ Randelle
10pr - Circlips
| 11pr - Graisseur
12pr — Tige filetée
13pr - Rondelle de fixation
14pr ~ Rondelle de sécurité
15pr = Ecrou B
lettres de référence : pr
Ex : commander 12 pr tige filetée
.1pr ~ boss — MNabe
2pr - fixed flange —. fester Flansch
3pr - moveable flange — beweglicher Flansch
4pr - key — Keil-
Spr - label plate — Platte
6pr - felt — Filz
1pr - spring — Feder
8pr - hollow-head screw — Hohlkopfschratbe
9pr - washer — Scheibe
10pr - snapring — Schnappring
11pr - grease nipple . — Schmiernippel
12pr - threaded-rod — Gewindestange
13pr - fixing washer ~ Befestigungsscheibe
14pr - security washer Sicherungsscheibe
15pr — H mut — H—mutter

Reference letter :

ETS SIMON FRERES

. POULIE RECEPTRICE VARIABLE LG.
. Variable Receiving pulley |.G.
- Variable Ubertragungsscheibe [G.

PTr

Ex, to order 12pr threaded

- NOUS PRECISER PIECE POUR POULIE BARATTAGE OU MALAXAGE
- PLEASE SPECIFY (F THIS PIECE IS FOR CHURNING OR WORKING PULLEY

Referenz Buchatabe :: pr
Bestellen : 12pr Gewindestange

- Bitte geben Sie an. ob die bestellten Teile fir eing
Butterungs-oder Knetwerk-Riemenscheibe bestimmt sind-

PLAN N° 82129

®
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IMPORTANT ! n’oubliez pas .

Avant toute intervention cormportant le démontage du meécanisme
d’une poulie variable, consultez la notice speciale qui vous a éte
remise avec le dossier technique

< v

/] , . 1[;

IMPORTANT, and NOT to be forgotten !

Before any intervention for dismantling the mechanism of a variable
pulley , refer to the special instructions which you have received
together with the technical file.

N -~ - %

WICHTIG, und NICHT zu vergessen ! .

Vor jegrichem Eingriff zur Demontage, einef"i variablen. Rigmenscheibe.
verweisen wir auf die Sonderanweisungen; die Sie zusammen mit
den technischen Unterlagen erhalten haben




Ets SIMON FRERES

{ POULIES VARIABLES "VARI-PHI"
| variable pulleys "VARI-PHI""
| regulierbare Riemenscneiben "VARI-PHI"

Montage en bout d'arbre = fitting on shaft end - Montage am Wellen—Ende

\\ A 4 S 7 U R
— ge—— —
i

:k ////////////////7/ L »
N Lz < 7
K%;;ZZ?/ /4222?29%@32:3 | . a%gﬁﬁzagzé// 7

*r——F'
-

e
’

- PROCEDE DE MONTAGE . : ~ POULIE MONTEE ¢
"= assembly procedure ‘ : - fitted pulley
— Montage—Ausfilhrung E " = montierte Riemenscheibe

Démontage des poulies ~.unfitting of the pulleys -~ Demontage der Riemenscheiben

—f
N7 = "

= 0

ATTENTION : Soutenir la poulie avant son complet dégagement de sur l'arbre.

Care!-Lift the pulley before taking it off the shaft completely. i

Vbr91cht' Bevor die Riemenscheibe vollkommen von der Welle genommen w1rd, 1st 8ie zu stiitze

Flan N° 80.228 -

he




ASSEMBLING PULLEYS

Assembling on shaft end -

a) - Screw pin into tapered hole of shaft end, taking care to leave the screw-
driver slot outside,
bg - Place pulley on shaft end
Fit conical ring on threaded pin and place correctly in its hole inside pulley.
d) - Fit spacer on threaded pin.
e) - Screw nut on threaded pin,
f) - While screwing nut, the pulley should be sliden on shaft end and be fitted up
to shoulder on shaft,
g) - Remove mut, spacing tube and conical ring,
h) - Measure the excess length of threaded pin,
i) - Remove threaded pin,
j) - Shorten pin by the excess length, being careful to retain the end with the
" screw—driver slot,
k) - Fill boss space with grease; (this concerns pulleys MG and IG only).
1) - Re=fit threaded.pin.
m) — Put aside spacing tube, in order to have it ready in case the pulley ever
requires re-fitting.
n) - Fit conical ring on threaded pin and place it correctly in its hole inside
pulley.
o) ~— Fit lock washer and nut, and screw the nut home.

REMOVAL OF PULLEY

To remove a pulley from its shaft, use a boss extractor, the size of which corresponds
to the size of the drive, It has an external screwed mut that is fitted -in the end of
the drive and driven pulley boss., Proceed as follows :

a) - Remove axial fixing mut, lock washer, conical ring and threaded rod with its
spacer,
. b) - Coat the bronze ring of the boss extractor with grease, az well as corresponding
threaded rod.
c) - Screw the boss extractor into the hole and screw until the extractor locks on the
outer face of the pulley hub, -
! d) - Screw the rod of the hub extractor, making sure the spigot end is introduced in
the tapred hole of the shaft end ; the bronze ring must rest on the shaft end,
e) - Screw the rod of boss extractor very tightly, using a spanner., The pulley will
then disengage from the shoulder of the shaft and slide off the shaft,
fg. ~ During the last few turns of the spanner, support the pulley.
"~ After removing the pulley; unscrew the extractor nut and remove.

Diagramm N°¢ 80,228




MONTAGE EN BOUT D'ARBRE

1

Visser la tige filetée R dans le. trou taraudé du bout d'arbre, en conservant a
ltextérieur la fente tournevis.

Engager la poulie V sur l'extrémité du bout d'arbre.

Enfiler la rondelle conique S sur la tige filetée, et la coincer correctement
dans son logement, & l'intérieur de la poulie.

Enfiler le tube entretoise T sur la tige filetée.

Vieser un écrou U sur la tige filetée,

Faire glisser la poulie sur le bout d'arbre et l'amener en butée sur 1l'épaule-
ment, en vissant l'écrou U.

Enlever ltécrou U, le tube entretoise T et la rondelle conique S,

Repérer la longueur excédentaire de tige filetée,

Enlever la tige filetée.

Raccourcir la tige filetée de la longueur excédentaire, en conservant la fente
tournevis.

Garnir de graisse la chambre du moyeu dans le cas des poulies types MG et IG.
Remonter la tige filetée,

Mettre de c8té le tube entretoise pour le retrouver lors d'une installation
ultérieure éventuelle,

Enfiler la rondelle conique sur la tige filetée et la coincer correctement
dans son logement, & l'intérieur de la poulie.

Monter la rondelle frein et l'écrou, et bloquer ce dernier def1n1t1vement.

DEMONTAGE DES POULIES

Pour extraire une poulie de son bout d'arbre, on utilise l'arrache moyeu dont la
taille correspond & celle de la transmission; il comporte un écrou fileté extérieure—
ment qui s'adapte & l'extrémité des moyeux des poulies motrices et réceptrices. Le

processus est le suivant : .

a/-

Y

Enlever l'écrou de fixation axiale, la rondelle;frein, la réndelle conique et
la tige filetée avec son entretoise,

Garnir de graisse la pastille en bronze de l'arrache-moyeu, ainsi que sa tige.
Introduire 1l'extrémité baguée de l'arrache-moyeu W dans l'alésagq et visser
l'écrou dans le filetage prévu a l'extrémité du moyeu, jusqu'a ce que la colle-
rette vienne en butée,

Visser la tige d'arrache-moyeu X, dont le téton de centrage doit s'introduire
dans le trou taraudé du bout d'arbre, et dont la pastille de bronze doit venir
en appui sur la face d'extrémité du bout d'arbre.

A l'aide d'une clé, visser énergiquement la tige d'arrache-moyeu X.

La poulie se decolle de l'épaulement du bout d'arbre, et glisse vers l'extérieur.
Pendant les derniers tours de clés, soutenir la poulie pour éviter sa chute.
La poulie étant extraite, dévisser l'édcrou du moyeu,

Concerne Plan N° 80.228 =




SIMON Freres

MONTAGE POULIES

attention

Ne jamais emmancher une poulie par chocs
sous peine de la détériorer ainsi que les
roulements de palier de la machine ou du
moteur. Dans le cas de montage en bout
d'arbre, utiliser toujours le trou taraudeé axial
du bout d'arbre, prévu pour I'emmanchement
et la fixation des poulies.

1{e) = - — Q[ ——

_an axially - tapered hole in the shaft end S

ASSEMBLING PULLEYS

important remark . : ".. ..... L

In no case hit a pulley in order to fit it.
By doing so, the fmlley .may be damaged as
well as the machine or the motor bearmgs. .
For assembling on shaft end; always use - -

1

.

existing for flttmg the pulleys. BRI A

-1
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EﬁANSMISSIONS AVEC_ﬁOULIEﬁ VARI-PHI
Al i GNEMENT DES PCULIES
MGIITAGE DE LA COURROIE
REGLAGE DE LYENTR ' AXE

d. »

RE ‘érence courroie \
(longueur)tfuani -
et retrail R en mm

Motrice
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ALIGNMENT OF THE PULLEYS

- - - W -

This operation has a double purpose :

- Ensure that drive pulley axle is parallel to that of driven pulley.
- Align the stationary flanges of the pulleys to correct clearance.
Proceed as follows :

- Close drive pulley flanges by turning handwheel clockwise and holding the dead
centre.

- Place the motor with its support plate approximately at the theoretical centre
distance, according to figures in the table below.

- Then place two straight strings on the external faces of the stationary flanges
FF of the two pulleys.

' - FPirst set the straight strings parallel by moving the motor little by litlle.

v mavias -

'3,&

Check for parallelism at two extreme points.
- Adjust this distgnce according to value P, following to table below.

- While keeping the alignment, set the two shafts to theoretical centre distance.

FITTING THE BELT

- - - — - - - -

Preliminary remarks :

This operation makes it necessary to open flanges of drive pulley. It possibly may
require a little effort to turn the handwheel. This effort will disappear when the
belt is- fitted and the drive is running.

- Remove the motor on the slide rails towards driven pulley in order to shorten the
centre distance.

- Hold the dead centre and open the flanges of the drive pulley.
~ Fit belt on the drive.. pulley.

& - Fit belt on the driven pulley.

- Partly close flanges of the driving pulley, while turning the drive manually in
order to stretch the belt and lower it into the groove of the driven pulley.

.,

- Re-open the (drive pullasy..

¢ = e PRt

7 Place the motor in its initial position according to the reference marks made on
. the slide rails, and fix the screw jacks.

CENTRE DISTANCE ADJUSTMENT

- = VD D D Y WD A o

New belts may show small dlfferences in length from one belt to another. These “are

ﬁﬁvdne to the usual manufacturing tolerances and have to be compensated by a correct

«gadJustment of the centre dlstance, which may sllghtly differ -from one drlve to .
41&manothero C . .'.‘

B ’
o 3% “:? § ; " B .
. é% § en ‘the dere pulley flanges to the maximum ; the belt should be recessed in the

~§?; iven pulley with respect to the external diameter, of the flanges. This distance

ggf(3)$18 shown in table on the left.

s ’i;::i A ' Diagramm N° 80.299

§ATIR . ‘ . ~ -
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TRANSMISSIONS AVEC/
ALIGNEMEN? DES PCLULIES

Abbildung A __

MCNTAGE DE LA COURROIE
REGLAGE DE L'ENTR'AXE

< A
—— Appuyer sur le bouton “mojhs vite® du barattage et d
malaxage pour ouverture ¢gés flasques de la poulie motkice -

2°__ Ouvrir le panneau latéra) opposé au tableau de
-commande.

o~

"ATTENTION . AVANT U
LE COURANT EST Bl
AFIN D'EVITER TO
FIGURE B :

PERATION SUIVANTE VERIFIER QUE

DEBRANCHE DE SUR LA MACHINE
ACCIDENT.

3°__ ( Principg’ valable pour barattage et malaxage )

Tourner quelques tours a la main en tirant la
courroie vers le bas, celle-ci prendra alors

. sa place correcte sur chacune des poulie;

variables vari-phi motrice et réceptrice -

' les deux brins étant tendus. ‘ ’
Cette opération terminée refermer le panneau "

. et procéder a la mise en route normale.

Fig B .
Fig B -

Abbildung B.

e — ——— it + S & s s e

PLAN N°81767
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— Fig A — Fig A __ Abbildung A _
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Barattage ' Mataxage
churning working
Schlagwerk Knetwerk

MOTEURS DE COMMANDE BARATTAGE‘ ET MALAXAGE.
INSTRUCTIONS IMPORTANTES POUR DEMARRAGES.
Aprés un arrét normal effectuer le prochain démarrage a la

vitesse mini soit : _Environ 500 t/m. pour le batteur
_Environ 20 a 30 t/m. pour les vis.

En cas d’arrét imprévu tel que : coupure de courant ou - Fig B.

incident quelconque - procéder comme suit: )

FIGURE A : - Fig B -
1 Appuyer sur le bouton “moins vite® du barattage et du

malaxage pour ouverture des flasques de la poulie motrice - Abbildung B

2°_ Ouvrir le panneau latéral opposé au tableau de
commande.

ATTENTION - AVANT L OPERATION SUIVANTE VERIFIER QUE

LE COURANT EST BIEN DEBRANCHE DE SUR LA MACHINE
AFIN D'EVITER TOUT ACCIDENT.

FIGURE B :

3°__( Principe valable pour barattage et malaxage )
Tourner quelques tours a la main en tirant la
courroie vers le bas, celle-ci prendra alors
sa place correcte sur chacune des poulies
variables vari-phi motrice et réceptrice -
les deux brins étant tendus.
Cette opération terminée retermer le panneau
et procéder a la mise en route normale.

PLAN N°81767




ALIGNEMENT DES POULIES

L'opération d'alignement a pour effet de :

- Rendre l'axe de la poulie motrice parallile 3 l'axe de la poulie récebtrice.
- Régler le décalage axial entre les extrémités des poulies,

Le processus & respecter est le suivant :

— Fermer les flasques de la poulie motrice. Pour ce faire, tourner le volant dans
le sens des aiguilles d'une montre, en immobilisant le point fixe.

- Placer le moteur, par réglage de son support, approximativement & l'entr'axe
théorique, conformément aux valeurs du tableau d'entr'axe - Plan N° 80.229.

. ' - Appliquer ensuite 2 régles ou cordeaux contre 1eé faces externes des flasques
| fixes FF des 2 poulies,

- Par des déplacements succes#ifs du moteur, amener d’abord ces reégles ou cordeaux
' 4 8tre paralléles entre eux, en contrdlant deur dlstance en des po:.nts suffisam-
ment éloignés,

N

- Puis, régler cette distance a

la valeur P, conformément au schéma et au tableau -
Plan N° 80.229. :

- Tout en conservant l'alignement, mettre alors la transmission a l'entr'axe
théorique.

MONTAGE DE LA COURROIE - (REMARQUE PRELIMINAIRE) o ' =

Au cours de cette opération, il sera nécessaire d'ouvrir les flasques de la poulie '
motrice., Le couple & exercer alors, sur le volant de manoeuvre, peut demander un '
certain effort. Cet effort disparaitra quand la courroie sera montee et que la . ,gf
transmission tournera. e

a -

- Déplacer le moteur vers la poulie réceptrice en la faisant glisser sur les glls—
siéres, de fagon & raccourcir l'entr'axe, i

- Passer la courroie dans la motrice.
i . - Pagsser la courroie dans la réceptrice.

- Permer les flasques de la poulie motrzce, tout en faisant tourner la transmission

a4 la main, de fagon a tendre la coyrroie et 3 la faire descendre dans la gorge de
la poulie receptrlce.

- Ouvrir & nouveau la motrice,
- Replacer le moteur & sa position initiale, d'apr2s les repéres provisoires tracés
‘sur les glissiéres &t en mettant les vérins en appui.

REGLAGE DE L'ENTR'AXE

Sur 138 courroies neuves, on constate de petites différences de longueur d'une
courroie 4 l'autre. Ces différences sont dues aux tolérances normales de fabrlcatxon
. et doivent &tre compensées par un réglage correct de l'entr'axe, qui peut ainsi
_différer légérement d'une transmission & liautre, La poulie motrice ayant ses °
flasques ouverts au maximum, la courroie doit se trouver en retrait dans la poulie
'réceptrice, par rapport au diamétre extérieur des.flasques. Ce tetrait est def1n1
Bur les schéma et tableau donnés sur-le Plan N° 80.229.

.

Concerne Plan N° 80.229.
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:iggggﬁégg gor Starting th g.C urning_and_Working Motors

----- " an - -y - gy S A e of o w o

'When starting aftqr a normal stop, start at 1n1mum speed, t.e. ¢

- churning motor ‘s approx. 500 rpm o
--working mQtoer 1 approx. 20 to 30 rpm

In case of re-stattinq after ungoreseen stop. (such as : power cut,
or any possible incident during production). carry on as follows 1-

Figure A above :

1° Push the button "slower" of churning and working spgeds, in order to,‘
open the flange of. the qrive pulleys. : .

2° Open the side panel oppOsite to the control panel.

CARE | Before the following operation, check that the eIectricity is
cut off, 1n order to avoid accidents.

igure B :

. 3° For churning ahd working drive t turn by band a couyle of revolutions,
'by pulling the belt down-wards. The belts thus take thelr correct. position

on the variable drive and driven pulleys, while bath belt sides age

. 8treched. . ‘
"Once the operation is finished, shut the panel again, and carry out normal

starting of the motors. .
. Drawing N° 81.767

wigbtigg-l.inwgiégnssn_zm bglégggg-égs-ﬁgztsruns___-aé-&nef.: Qtoren__
Bei Anlaufen nach normalem Stillstand die Motoren bei Mindest-Geschw:ndig-
kelt starten, d.h. : .

- Bujterungsmotor : cﬁ 5Q0 Umdr./xin. '.
- Knetmotor : ca. 20 bis 30 Umdr./Min,

" Nach unvorhergesehgnem Stillstand (wie Stromausfall oder sonstige Zwischen-

.f&lle) wie folgt vorgehen :

Abbildung A oben : : :
1° Den Knopf "langsamer” driickep fiir Butterung und Knetwerk, um die Scheiben
der Ubersetzungen zu &ffnen,

2° Die der Schalttafel gegeniiber liegende seitliche Tafel der Maschine
offnen.

. . VORSICHT | Bevor Sie wie nachstehend fortfahren, dberzeugen Sia sich,. dass

P R T R T AL

VRN e e

‘Abbildung B :

'd3° Am ‘Butterungs- und Knetantrleb : mit der Hand mehrere Umdfeﬁungen durch-
fiihren, "indem Sig den Riemen abwirts ziehen, go dass er seine

die Maschine wirklich ganz ausgeschaltet 1st, um Unfélle zu vermeiden.

qQrrekte
Position auf den verstellbaren Antriebs- und- Ubersetzungsriemenscheiben

'einnimmt.

Danach die Seitentafel’ wieder schliessen. und die Produktion wieder normal
Inlaufen }asgen. . L . .

'.

geichnung N° 81.767 =~
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E- . ive -
2= End contact of remote drive Fernsteverung - Endkontakt
SOI vTO
et Se2e2 S.I.T,
ansicht)
- - 44—}
. .

Cames reglables

METHODE. POUR CHANGER LE MICRO-CONTACT

Déviaeser les vis rep, 1 et enlever le capot rep. 2

Dessouder les filas aux bornes A-B— et C

Dévisner les écrous rap. 3 et enlever le micro-contadg défectueux rep.4
Mettre en place le micro—-contact neuf

Souder les fils aux contacts, selon ordre ci-aprés :

A- fil rouge : ‘

*B- fil noir (A la base du micro-contact)

C- fil blanc (& la partie supérieure du micro-contact)

Process for Exchange of the Micro-Switch

loosen the Bcrews (mark 1) and take off the haod (mark 2)

unweld the wires from the terminals (A-B-C)

loosen the screws (3) and take off tho broken micro-switch (4)

place the new micro-switch

weld the wires to the switches : A = red wire
B = black wire (at the micro-awitch's balla)
C - white wire (on the micro-switch's top)

AUSTAUSCH DES MIKRO-SCHALTERS

Befestigungeschrauben Nr. 3 16sen, Schutskappe Rr, 2 abnehmen
Die Kabelenden an den Klemmschrauben A. B. und C. LoslSten -
Die Muttern Nr, 3 10sen, den defekten Mxkro-SchAlter Nr, 4 abnahmen
Den neuen Mikro-Schalter anbringen

Die Kabelenden an den Kontakter. in folgender Reihenfolge anldoter :
A- das ROTE Kabel '

B- das SCHWARZE Xabel (an der Unterseite des Schalters)

C- das WEISSE Kabel (oben am Mikro-Schalter)

“Plan N° 79.431
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MONTAGE D'UN MICRO-CONTACT POUR DEMARRAGE A VITESSE MINIMUM
Assembly of a Micro-contact for Starting at Minimum Spead
Montage eines Mikro-Kontaktes fir Anlaufen bei minimaler Geschwindigkeit

CONTIMAB
SENIOR

Came et micro-contact & ajouter Pour barattage brancher borne 15
Cam and micro-contact to add Pour malaxage brancher torne 23

hinzuzufiigender Zapfen und Mikro-Kontakt for churning: connect terminal 15

for working: connect terminal 23

Capot _ Levier_ Axe _Tige - nécessaires
necessary : hood _ lever_axle_pin
notwendig : Haube _ Hebel _ Achse_ Stange

fur Butterung: Klemme 15 anschliessen
fiir Kneten: Klemme 23 anschliessen

Pour barattage:borne 53
Pour malaxage: borne 55

for churning: terminal 53
for working: terminal 55

fur Butterung: Klemme 53
fur Kneten: Klemme 55

Les numéros de bornes correspon-
dent au schéma électrique N°81985

- - < \\ the numbers of the terminals
\ﬁ\ _ correspond to electric diagram N°8198¢
Ve

/ \ ~die Nummern der Klemmen
” entsprechen ‘dem elektrischen
Capot ____ hood ________ Haube Schema N°81985
2 Levier complet ___ complete lever _____ kompletter Hebel
3 Tiges filetées _ ___ threaded rods . . Gewindestangen
4 Came ____ . cam .. Zapfen
5 Micro-contact ____ micro-contact __-___ Mikro-Kontakt

_Moto-réducteur de télécommande

- ouol
. motor-driven reduction gear Montage limiteur de couple

of remate control fitting of pair limiting bar
- Motor- angetriebene Ubersetzung . Montage der Sperre des
der Fernsteuerung raftepaares

Pignon _ Pinion _ Triebrad f ‘\(16‘{}

9 Dlsques de friction _ Friction dISCS
Reibungsscheiben

iRondelIe type . SCHNORR 28 x 10,2 x 1, 25 } nom re

3 { washer type 'SCHNORR 28 x 10, 2 x 1,25 } number

Scheibe type SCHNORR 28 x 10,2 x 1,25 nummer

Ecrou SIMMONDS _ SIMMONDS screw -
SIMMONDS Mutter :

I N IIIIIIIII

-

9 )L 3) (4) 4

PLAN - N° 817969




-POULIES VARIABLES _

*

EMPLACEMENT DES GRAISSEURS _

3

variable pulleys

position of grease nipples

variable

Lage der Schmiernippel

Riemenscheiben

1% 28
«N NVId

~

TYPE MG

TYPE DG

TYPE

IG

S34344 NOWIS S13

P

N
.
28
o
C
i
A
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CONTIMAB

n-1

—

DOCUMENTS A CONSULTER

SENIOR

11
(=211

DOCUMENTS TO BE REFERED TO

80 818 _ Bac a niveau constant

79 694 _ Ensemble Monobloc pompe a créme
avec variateur a chaine

81 208 _ Pompe acréme _variateur a chaine

80 878 _ Pompe acréme a commande manuelle

. poulie motrice variable
Ensemble pompe a créme avec

81970 {variateur a courroie et

' commande manuelle

81401 _ Pompe a creme, montage a bride
Bac de réception de l'eau de lavage

80 887 Ensemble Monobloc de réception
et évacuation du babeurre

80781 _ Ensemble Monobloc de réception
babeurre et eau de lavage

80895 _ Pompe a babeurre

. 79 880 . Pompe doseuse M 70

79 881 _ Réducteur 1/30 et 1/40 Pompe M 70
Ensemble doseur inox avec clapet

77414 de commande lampe témoin Pompe
M70

81956 _ Pompe doseuse type mRA et m R.G

81852 _ Pompe doseuse type m RA ou B
disposition clapet lampe témoin

80451 _ Pompe doseuse type A.

80 455 _ Pompe doseuse A _.élément moteur

81 806 _ Thermostat du bac a eau dosage
humidité branchement intérieur

81347 _ Eau glacée, groupe Monobloc

80571 _ Electro-vanne -

80 836 _ Manostat

80471 _ Pompe a vide

‘79528 _ Bagues inox et palier céloron
- REPARATION - =

— constant level tank

— Cream pump unit
with chain variator

— cream pump chain variator

— cream pump with manual drive
variable drive pulley
cream pump with variator
with belt and manual
drive

— cream pump fitting with flange

wash water reception unit and
reception and filtration unit

— buttermilk and wash water
reception unit

~ buttermilk pump .
— dosing pump M 70

. reduction gear 1/30 and 1/40 of pump M70|

stainless steel dosing unit
with drive valve and pilot light

— dosing pump type m RA and m R.B.
— dosing pump type m R.A or m R.B
position of the valve and pllot light

— dosing pump type A.

— dosing pump type A -motor element
_ thermostat of the dosing water tank-

inner connection

— chilled water pump

— electric valve ..

— pressure _switch

—. vacuum pump
— Stainless’ steel and plastic bearmgs

- REPAIR -

Au verso lubrification des -
éléments du groupe 7

- P.T.0. for greasing th&

elements of section” 7% —=—=.:
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CONTIMAB SENIOR

2

GREASE N" 2

AVANT DEMONTAGE CONTROLEZ QUE VOUS DISPOSEZ DES HUIES ET GRAISSES NECESSAIRES
> BEFORE UNFITTING , PLEASE CONTROL IF YOU MAVE THE NECESSARY OILS AND GREASES
9 9 EXEMPLES DE CORRESPONDANCE DE LUBRIFIANTS
Groupe| VISCOSITE Sngler® | & 9 EXAMPLES OF LUBRICANT EQUIVALENCE
] t
. *vi 34§ i ; H
set | gt viscosmy | | Meobil | TOTAL
L] V4 ———
7 VARIATEUR POMPE A CREME - CREAM PUMP VARIATOR
d . 25 L
Huile to 80" C e ”‘*8?'** PENOLED |ENERGOL G.R.| COMPOUND
on 4c4 E i 2 ER 2 200 EP 8.8. AzoLLa 10
7 POMPE DOSEUSE TYPE M 70 - DOSING PUMP TYPE M 70
a
50 ° MOBIL
Huile o < . “‘gﬁ“‘ TERESSO ENERGOL DTE AZOLLA 70
) . 6s CS. 200 EXTRA
Oit 147 4 E R. 71 . HEAVY
7 POMPE DOSEUSE. TYPE A - DOSING PUMP TYPE A
8 s50°cC XS
 Wuile 1o 8 "‘Aoclf"“ TERESSO ENERGOL DTE AZOLLA 100
ol 4 E o e 100 HL. 300 oiL B8.8.
36.7 POULIES ET DIVERS GRAISSEURS PULLEYS AND VARIOUS GREASE NIPPLES
G:oisse  Point de goutte 180 0190 Y, ALVANIA ROLLER ENERGREASE BRE TOTAL
Giease  Drop point 180 to i90 EP. 12 Ne ) MULTIS

LISTES PIECES DE RECHANGE
FiN DE CE TOME II

Pompes doseuses M.R types A et B

CONTIMAB
CONTIMAB
CONTIMAB
CONTIMAB

MC 2_5.
MC 2_5.
MC 7
MC 7

1% urgence

gsme (raence
1%* urgence
g9%me (raence

LISTS OF SPARE PARTS

AT THE END OF THIS BOOKLET T

dosing pump M.R
CONTIMAB MC 2.5.
CONTIMAB MC 2.5.
CONTIMAB MC 7
CONTIMAB MC 7

1*t urgency list
2m urgency list
1*' urgency list
2" urgency list

-
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-

Pour |’entretien des pompes doseuses types M 70 et mR A ou B,

consultez la notice technique spéciale

- For servicing the dosing pumps types M 70 and m.R A or B, refer

to the special instructions

Zur Wartung der Dosierpumpen Typen M 70 und m.R A oder B, siehe

besondere Anweisungen
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ALIMENTATION EN CREME - CREAM SUPPLY — RAHMZURUHAR

BAC A NIVEAU CONSTANT - Contenance 120 1.
CONSTANT LEVEL TANK - Capacity 120 l.
RAHMAUSGLEICHSBEHALTER - Inhalt 120 1.

O_

2

¢ 603 int.

© °
@ |

155

— P——
5
H
: l
Sortie en 60/64 Broche de démontage | "~ | Epntrée en 50/53
outlet with 60/64 unfitting pin | arrival 50/53
Auglauf mit 60/64 Demontier—Stift . | [ Zulaur  50/93
1/- Couvercle 1/- cover 1/~ Deckel
_2/- Flotteur 2/- floater . g/— Schwimmer
3/- Bac 3/~ tank o 3/- Behdilter
’ ﬂ/— Levier . &/— lever 5/- Hebel
: ’ y- Obturateur . ) 5/- plug ﬂ- Verschluss

IS
1
£2y

Plun N° 80.81&
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SENIOR

ETS SIMON FRERES

ENSEMBLE MONOBLOC POMPE A CREME AVEC VARIATEUR A CHAINE
CREAM PUMP WITH CHAIN VARIATOR
RAHMPUMPE MIT KETTENGESCHWINDIGKEITSWECHSLER

i

-

C2
Cz
C2
C2
C2
CZ
CZ
C2

O~ VLW ) —

c2

0
1

M

Pompe a créme

Tubulure aspiration

Tube refoulement

Variateur & chafne

Volant de réglage manuel
Cadran gradué

Moteur de commande
Servo—moteur de télécommande
(sur demande spéciale)
Vérins supports réglables

CZ
Cz
CczZ
7/
C2
C2
CzZ
C2

\O =3 N 8w D =
I

C2

cream pump

suction pipe

discharge pipe

chain variator

mamual ad justment drive
graduated dial

drive motor

remote control servo-motor

( on special request)

ad justable feet

1 = CZ Rahmpumpe

2 ~ CZ Saugstutzen
3 = CZ Ausflussrohr
4

- CZ Kettgeschwindigkeitswechsler .

5 = CZ Handrad des Regulierens

6 — CZ Bogenskala

7 -~ CZ Antriebsmotor

8 ~ CZ Fernbedietung Servo-Motor
(auf besonderes - Verlangen)

9 - CZ Kalottenfiisse :

PLAN N° 79.694




i 14 @ . e POMPE A CREME _ VARIATEUR A CH:

e CREAM PUMP _ CHAIN VARIATOR
o RAHMPUMPE _«etren-cescHwiNDIGKEITSWECH
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DIAGRAMME N 8:




POMPE A CREME

.Variateur 3 chaine

1-AZ Chaine

1~AZ Disque

3-AZ Arbre

1-37Z Clavette d'arbre
5-A% Boite de butée
6-AZ Roulement 6.205 .
7-AZ Butée 3 billes 51.110
3-Az Joint d'étanchéité
9-AZ Fourche 1evier
0-AZ Patin

1-AZ Axe de patin

2-AZ Axe et entretoise de fourche

3-AZ Tige ressort & circlips
4= Tige ressort de compression
5-AP Entretoise tige ressort
6~AZ Vis de réglage,
.7-AZ Coussinet avec goupille
et rordelle ressort .
8-AZ Jambe de force de réglage
pas 3 gauche
9-AZ Jambe de force de réglage
. pas a droite.
‘0-AZ Volant de manoeuvre -
‘l-AZ Leviey de manceuvre
'2-AZ Vis-de tension
§-AZ Jambe de force tension
p\~ pas & gauche
'4-A2 Jambe de force tension
" pas a droite-
:8-AZ Retension .automatique
18-AZ Vis frein de - tension
171<Az7 Axe denté avec circlips
28-A2 Joint axe denté:
’9- Aiguille et vis 6 pans creux
30*Az Entretoise palier indicateur

Az Cadran gradué
2 Cdrter : '
Plaque de cété
, Regard :
SAZ Joint de regard

2 Patte de fixation
“Béite palidre ‘6uverte
Bolte palidre fermée
Boite palidre tension

3 Niveau d'huile avec, JOintS
%A% .Vis de vidange

(d*huile

3g-Az Palier 1ndicateur,2vxs fxxatloh

. Bolte palidre étanchéité contfie

CREAM PUMP
Chain variator

Chain

Disc

Shaft

Shaft key :

Thrust housing

Ball bearing 6.205
Thrust-hearing 51.110
0il : seal

Fork lever

Shoe

Shoe pin

pin and fork spacer
Spring support rod with snapring
Pinvef compression spring

.Spring pin spacer

Adjustpient screw

Alignment fitting with pin and
'spring washer

Control bracket (L.H. Thread)

Control bxackgt_(R.H, Thread)

Control handwheel

‘Control lever

Tension screw ‘
Teénsion bracket (L.H. Thread).

Tehéioﬁhbracket (L.H. Thread)

Automatic retenxng device
Screw of the tension brake

“Worm wheel with snapring

Worm. wheel seal

' Needle with screw |

Spacerz

Speed indicator fixing plate inxingsaews)
Grafluated dial :

Box

fide plate.

Bight glass

‘Sight glass oil seal

Horizontal. or verticallfixing bracket
open bearing housing ' , . |

' Closed bearing-housing - R
Tension bearing housing - e

01l tight control housing -
021 level indicator with seals
oil drain nut -

.Bouchon et Joint de remplissage Oil filler nut and washer

N° 811208 

Diagramme
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POMPE A CREME A COMMANDE MANUELLE — POULIE MOTRICE VARIABLE -
CREAM PUMP WITH MANUAL DRIVE .. VARIABLE MOTOR PULLEY
RAHMPUMPE MIT HANDSTEUERUNG _ VERSTELLBARE RIEMENSCHEIBE

1 st — Ressort

2 st _ Moyeu

3 st — Anneau d'arrét
4 st .- Rondelle -

spring’
boss
lock ring
washer

R | . "
: R - '\\\I

f. e n (

\ “F .
)

— Feder

— Nabe

— Haltering
— Scheibe

PLAN N°80 878
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1
2
3
4
- 5
6
7
8

motor

variable drive pulley
belt

driven pulley

cream pump

fixed plate”
mobile plate
variator drive

0O~y WL & WN —

ETS SIMON FRERES

— ENSEMBLE POMPE A CREME AVEC VARIATEUR A COURROIE ET COMMANDE MANUELLE
— cream pump with variator with belt and manual drive
— Rahmpumpe mit Geschwindigkeitswechsler mit Riemen und Handantrieb

Moteur

Poulie motrice variable
Courroie

Poulie réceptrice
Pompe a creme

Plateau fixe

Pltateau mobile
Commande de variation

Motor .

verstellbare Antriebsriemenscheibe
Treibriemen
Ubertragungsriemenscheibe
Rahmpumpe

feste Platte

bewegliche Platte .
Antrieb des Geschwindigkeitswechslers

PLAN N° 81970

WO~y D & WN =
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_POMPE_A CREME _ == N |
_CREAM PUMP. Support palier pour pompe avec ‘

- RAHPUMPE _ variateur _chame

pump bearing with chain variator

NSS!
Pumpen-Lager mit Ketten-Variator Sr""—"g\

By
N
N
N
N
N
N
N
N
N
N
N
N
N
N
X
N
N
N
¢ s ot .
N
N
N
N
N

\ [l m
””””””””” -4
w
L—"1" | g
,,,,,,,,,,,,, e N T2 =
Z OO 2 ;
ﬁ\;},,,uu‘ ,,,,,,,,,, =
AN o | @

: 18

B

Pumpen-Lager mit Riemen-Variator

R Support palier pour pompe avec

}z> variateur a courroie N

o pump bearing with belt variator P .
= [/
=)

24

.
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POMPE A CREME

- BC
- PC
- PC
- PC
- PC.
- pC
- BC

- PC
- PC
- PC
- PC
- PC
- PC
~ PC

Statorx

Rotor

Liaison &lastigue
Entraineur

Plaque d'appul cb6té rotor
Plaque 4'appui cdté moteur-
Joint de corps

Obturateur

Joint torique N°® 20
Support Q'obturateur
Bague d'usure

Tenon d'accgochage

Corps :

Pipe droite

POUR POMPE VARIATEUR'A-COURROIE

- 116
.517
g ‘18
219
1220
21
‘22
123

- PC
- PC
- PC
- PC
- PC
- PC
- PC
- PC
- PC
- PC

Bague d‘étanchéité
Arbre -

Roulement avant
Roulement arriére
Bague de butée
Clavette

Bague d'é&tanchéité
Plagque de fermeture -
Entretoise?
Porte-Paller

" POUR POMPE VARIA%EUR A CHAINE

PC
PC
PC
PC
PC

Arbre
Porte-Palier
Joint V ring
Roulement

Téton ‘d*accrochage

'K I T T T I O I B B

1) 1

!

oy

CREAM PUMP

étator
rotor

“elasmic coupling

drive .

bearing plate rotor side
beaxring plate motor side
housing seal

seal

"0Y ring R N°® 20

seal support

chafing ring

coupling pin

housing

straight pipe

FOR CREAM PUMP WITH BELT

seal

shaft

front ball bearing
rear ball bearing
thrust ring

key

gidind ring

closing plate
spacer’ '
bearing support

" FOR CREAM PUMP CHAIN VARI

shaft = -
bearing support
"y* ring seal -
ball bearing
coupling pin

et e e et A D T T AT R T . KAt o LIS
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BAC DE RECEPTION DE L'EAU DE LAVAGE ENSEMBLE MONOBLOC DE RECEPTION ET EVACUATION
funnel for evacuating the wash water DU BABRURRE

| Ablauftrichter fir Waschwasser nit in one block for reception and evacuation
N of the buttermilk

Ensemble in einem Block zur Aufnahme und Ableitung

der Buttermilch

Tamis
@ filter
Sieb

'Enveloppe intermédiaire
5bl) intermediary jacket

~ Zwischeneinsatz
' l Entonnoir
). W)
ii Triciter
Trépied
g; k4 tripod
Dreifuss:

Sortie_en )

outlet in 3 40/43 ‘ : P
: \ Ablauf mits /4 - .

; "T»me
il
-- . i
: 0!!!!’7
t
SEYHYd NOWIS S31H

Pamis — filter - Sieb . , .
' Entonnoir -~ funnel — Prichter o l \'”
. - o ) C :

: | Diagranme 2
Tripied — tripod — Dreifuss J U . ) - ;80,895
_ Sortie en _Diagram s

outlet S 40/43

[ Ablauf
L

_CONTIMAB SENTOR MC - ECONOMY — STANDARD




ENSEMBLE MONOBLOC DE RECEPTION BABEURRE
ET EAU DE LAVACE -

1w/ Berceau

2w/ BEntonnoir & cvateurre

3w/ Bac de décantation habeurre
4!/ Tamis a babeurre

w/ Entonnoir eau de 1.vage -

6w/ Tour.llon

1!/ Tamis eau de lavay:e
, 8w/ Couvercle
P Eﬂ/ Ensemble tu;-auterie
t:-- 10w/ Robinet

) .'
SO i SEP

ATTENTION :
~ puméro du numéro du di..ramme cocrespondant,
Ex.: 4w/ - 80.781.

\ — ATTENTION: to order
=180 tne number of the corresponding diugram,

Ex.: 4w/ - 80.781.

-1

pour compander dae piéce, fzire suivre

UNIT IN ONE BLOCK FOR RECEPTION OF
BUTTERMILK AND WASH WATER —

support
buttermilk funnel .

buttermilk settlini tank
buttermilk filter

wash water funnel
gudzeon

wash water

cover

plipe unit

valve

SERERERRE

-

son -

4 purt, please add to i1ts number

Y
Diagramme: (

. Ne 80.781
Diagram =
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{POMPE A BABEURRE

:BUTTERMILX PUMP

.
e

ity
. X >
URIEVNE HERTN

i

~——
me—

5|
ks
oo}
o
=
g
=

E__- PUMP UNIT

bague d'étancnéité
bague tournante
allonge d'arbre
flisque arriere
joint torique
turbine

heite de turbpine
bride de serra:e

EiEiEiEi\ :
o'|olo|o w
1 N

ipb/- O-seal

2pb/- turning ring .
}pb/- shaft adapter

ggg/— rear flange
ggb/—”o-seal

.6pb/~- turbine

box of thé'turblne
.blocking flange

=
b o —
ATTENTION ! Monter la bague tournante N° 2pb, comme ceci _ _
. CARE! Fit the turning ring N° 2pb in this way  —owem—| - —f—- . c—
o -
> Diagramme 80




RECOMMANDATIONS GENERALES

CONCERNANT L'ENTRETIEN DES POMPES A ASPTRATION AXIALE

General Recommandations for Ssxvicing the Pumps with Axial Intake

Pour les pompes munies de roulements a billes et dont les paliers

sont équipés de graisseurs, ne pas oublier qu'un excés de graisse peut
aussi provoquer 1l'échauffement des roulements, la détérioration

de certains organes intérieurs et l'introduction de traces de graisse

ou la présence de celle-ci est absolument préjudiciable & la fabrication.
Exemple : POMPES A CREME, si elles sont munies d'un graisseur

En général, A chaque injection de graisse la quantité doit correspondre

de' 6 &4 8 grammes, Périodicité indiquée dans tome II ou Notice

Constructeur. Apreés une dizaine de graissages, €liminer le graisse usagée,
cette opération nécessite le démontage de la pompe.

Dans le cas d'une pompe non munie de graisseurs ne pas chercher & graisser.
Les roulements sont graissés pour toute leur durée,

En cas de fuite ou de changement d'une garniture de presse-étoupe, resserrer
modérement et bien perpendiculairement le presse-étoupe - trop serré,

le presse-étoupe .hon. luhrlfie\uhauffe,‘oeuh ® détéricrer et

surcharger 1nutllement le moteur

TRES IMPORTANT :

En cas d'arr8t prolongé, si le groupe n'est pas .utilisé, vidanger
complétement par les bouchons prévus & cet effet,

For pumps with ball bearings having bearings with grease nipples, do not
forget that excessive greasing can result in heating the hall bearings,
damaging some elements, and grease getting there where it should not be in
any case,

Example: Cream pumps, if they have grease nipples:

In general it should be greased with 6 to 8 gramms of oil each time.
For greasing frequency, please refer to 1nstruct10n leaflet N° II
(or special pump instzuctions),

After about a dozen 4imes greasing, you have to ellmlnate all grease
completely,

For this purpose the pump has to be dismantled.

If a pump has no grease nipple, do net try grease it, The ball
bearings are greased for their life., In case of leakage or changement
of stuffing box packings, screw back the stuffing box moderately

and well perpendicularly. If it were too tightly screwed, it would
not let the grease through, and withoué oil the stuffing box

becomes hot, gets damaged and uselessly- over-charges the motor,

VERY IMPORTANT:

-~

When 3ou not working with the unit for some: time draln off the oil
entarely through the drain plugs. .
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CCNTIMAB t La pompe duseuse volumétiique

The volumetric dosing pump

CONTISAUMUR Die volumetzische Dosierpumpe

Jeux modéles : l'un en exécution INOXYDAELE dans 1l'appareil CONTISAUMUR,
l'autre avec boltier en ALTUCLAS dans le dispositif d'injection
dosage d'humidité.

'wo types : one made of stainless steel in the CONTISAUMUR, the other with

ALTUGLAS housing in the dosing puap.
Iwei Typen : eine in rostfreler Stahlaustihrung in dem Gerit CONTISAUMUR, die
andere mit Gehduse aus ALTUGLAS 1in der Doslerungsvorrichtung
zur Wassergehaltsinjektion.

ix - Flasque pompe punp flange Pumpentlansch
Eili Vis chapeau d'écrou bolt of the cap screw Schraube der Kappenmutter
3 " Chapeau d'écrou cap screw Kappenmutter
4x - Butée a billes ball thrust Kugelanschlag
5x - Vis de broche brocach bolt Schrauben-Brosche
6x - Brcche d'crientation orientation broach Orientierungsbrosche
7x - Axe galet de came spindle of cam roll Achse der Rollennocke
Bx - Galet de come cam roll Rollennocke
9x - Ba ue de guidage guiding ring Leitring
10x - Ressort de rappel back taking spring kickzugfeder
11x - Vis de réglage regulating screw Regullerschraube
12x = Ecrou de réglage adjusting screw Regulierschraube
13x - Tige de pompe pump rod Pumpenstange
14x - Goupille bolt pin Stift
l5x - Roue intermédiaire . intermediary wheel Zwischenrad
16x - Pignon de réglage adjusting pinion Regulier-Triebrad
17x - Axe réglage adjusting axle Requlier:chse
18x - Palier axe de réglage bearing for ajsting axle Lager der Regulierachse
19x - Pignon intermédiaire. intermediary pinion 2wischen-Triebrad
20x - Ricleur scraper _ ‘ Schaber
21 . Bagque "Star" Star ring "Star" Ring
22x= Butée de cadran dial thrust .. Skalenanschlag-
23x - Lanterne : spacer ' Steqg
!4x - Ensemble doseur & membrane injector with membrane Membran-Diise
25x - Raccord (=) ' connecting part (x) Verbindungsstiick (%)
'6x - Anneau Arrét lock ring ) Haltering
Rouve cadran affichage dial wheel Skalen-Rad
Joint . seal Dichtung (Stopfens
Joint bouchon vidange drain plug seal Dichtung des Ablauf-
Bouchon vidange drain plug _ Ablauf-Stopfen
Corps de pompe o pump body Pumpenge'’:duse
Diaphragme diaphragm Diaphragma
Rondelle de butée thrust ' Anschlag-Scheibe
optional _
facultatif ‘ i : :
wahlweise : ’

.f}(: _ | _Diagcamme N* '79 880 .
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1y~
2y-
3y~
Ay=
Sy~

by~

- Q-
8y~
Oy~
107
11y
12y~

13-
14y~

Réducteur ccaxial
Co=axia} reduction gear

koaxiales Ubersetzungsgetriebe
- W v g~ PR i B P
Came cam
Roulement came supérieure upper cam ball bearing

Arbre

Clavette pignon mené
Pignon mené (30 dents
pour 1/30 40 dents
pour 1/405

Ecrou Pignon
Roulement cage

Cage

Vis fixation pignon
menant

Vis fixation bouchon
inférieur

Circlips de cage
Ecrou roulement
Mcoyeu

Bofte roulement

" inférieur

1557~
16y~
Ty~

. 18y~

19y -
20y~

Y &
23y~
'524y"

i,
L?ﬁ:x*
26y

ﬁtZTy-
3

Roulement inférieur -
Ecrou arbre

Ecrou boSte roulement
inférieur

Vis écrou pignoa
Bouchon inférieur

Dé de guidage

Circlips arrét dé

Vis touraillon

Axe du dé de guidage
Pigron menant {31 dents
pour 1/30, 41 dents
pour 1/405

Corps réducteur

— Circlips arrét roulement

came

Demi~manchon
réducteur

Vis fixant bouchon
supérieur

Vis fixant 1/2 manchon
Clavette arbre

- Rondelle

Bouchon supérieur

upper plug

shaft

key driven pinion
driven pinien (30 teeth
for 1/30, 40 teeth

for 1/405

pinion nut

cage ball bearing

cage

fixing bolt for drive
pinion

lower plug fixaing

bolt

snapring of cage

ball bearing nut

boss

raglag of lover ball
bearing

lower bali bearing

shaft screw

nut for housing of lower
bail bearing

bolt of pinion nut

lower pliug

guide dowel

lock snapring for douel
gudgeon bolt

axle of the ide dowel
drive pinion (31 teeth
for 1/30{ 41 teeth

for 1/40,
reduction gear body

lock snapring of the cam °
ball bearing

half a coupling for
reduction gear bhox

upper plug fixing

bolt

4+ bushing fixing the bolt
shaft key :

washer

Rolle

Kugellager der oberen Nocke
Welle

Nockenkeil

angetriebenes Rad (30
Zahnungen fir 1/30 40
Zahnungen fir 1/403
Triebrad-Mutter

Kugelkorb

Korb
Befestigungsschraube des
Antriebsrades
Befestigungsschraube des
unteren Stopfens
Haltering des K&figs
Mutter des Kugellagers
Nabe

unteres Kugellager-
gehiuse

unteres Kugellager
Wellen-Mutter
Gehdusemutter des unteren
Kugellagers

Mutter der Trxebrad—Schraube
unterer Stopfen

Lager

Haltering des Lagers
Zapfen=Schraube

Axe des Leiter-lagers
Antriebsrad (31 Zahmungen
fiir 1/305 41 Zahnungen

fir 1/40 :
Gehduse der Geschwlndlgkelts-
tlbersetzung

Haltering des Rollen-

lagers

halbve Kupplung fir Uver
setzungsgetriebe

Befestigungsschraube des
oberen Stopfens

+ Stutzen-Befestigungsschraube
Keil der Welle

Scheibe

oberer Stopfen

Diagramme N° 79,881
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- POMPE DOSAGE HUMIDITE - MOISTURE DOSING PUMP -

POMPE M.70 - CONTISAUMUR - PUMP MJ70

Ensemble doseur inox avec clapet de commande lampe Témoin

Stainless steel injector actioning the pilot light

65.182 - Ensemble clapet commande lampe té&moin complet
Complete valve actioning the pilot light

65.183 - Dbseur modifié
injector (medifjed)

65.184 -~ Corps du clapet
Valve body

65.185 - Piston du clapet
' Valve piston

" 65.186 ~ Joint du. fond

~ Botton seal

>41.522 - Mini-rupteur - CROUZET -~ type 522 - 300 - I

Mini-switch - CRQUZET =~ 522 - 300 - I type

G Yy A T — D G R S, G B A deh G S S W W - Gt Sy eyt e g - &2

Le joint du fond doit se trouve; biloqué et 11 doit tester un jeu ‘de O,1lmm
entre le corps du clapet et le doseur:

The bottom seal has to bhe locked and there should remain a clearance of
0O,1lmm between the valve and the injector.

63.471 - Jonction
Junction

63.472 - Chapeau
Cap .

63.473 - Bouton de ré&glage
Adjustment button

- 63.474 - Piston:

Piston

63.475 - Clapet’

Valve

37.317 - Ressort du claéet

Valve spring

 63.502 ~ ‘Soupape refoulement compléte

Complete discharge valve'

3REGLAGB - Avant de bloquer le contre-écrou, serrer le bouton de réglage
N ‘afin-que le ressort maintienne seulement le clapet sur son sidge
" .8ans serrage.

- Before locking the counter-nut, fix the adjustment button .
63.473 so that the spring maintains only the valve in its place without
excessive blocking.




ETS SIMON FRERES

]

POMPE DOSEUSE Type m-R-A dosing pump type m-R-A

Dosierpumpe Type m-R-A

Concerne:
concerns :
betrifft :

CONTIMAB MAJOR
CONTIMAB SENIOR
CONTISAUMUR SENIOR 70

.loﬁco spéciale de fonctionnement et d'entretien
Special Instructions for Operation and Servicing
Besondere Anweisungen fiir Bedienung und Wartung

POMPE DOSEUSE Type m-R-B
dosing pump type m-R-8
Dosierpumpe Type m-R-B

Concerne :
concerns :
betrifft :

" CONTISAUMUR MAJOR 70

ol
IS,
L
T




ETS SIMON FRERES

POMPE DOSEUSE, Type A ou B, Disposition du clapet lampe témoin
dosing pump, type A or B, position of the valve actioning the pilot light
Dosierpumpe , Typ A oder B, Posilion des Ventils, das die Kontroll-Lampe betatigt

ct ct

— —
4 )
Moteur ‘*
Motor
Motor
>-$—2 l‘-{
Pompe [~
Pump Lt
Pumpe I
[ :._,-
| ;
' !
/ |
: L |
'l.
-1 ct Corps de clapet _____ valve body Ventil
_2 ct Piston du clapet valve piston Ventil -Kolben
-3 ct Ressort spring __ Feder
_4 ct Membrane _________ membrane Membran
- 5 ct Mini-rupteur mini-switch Mini-Kontakt
PLAN

N° 81852
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POMPE_DOSEUSE__-_ TYPE A

ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra
ra

Carter Simplex

Butée

Piston

Bouchon

Roue

Ensemble moteur vis
Moteur

Vis sans fin

Goupille

Roulement c8nigue
Chemise

Débits

Indicateur de réglage
Bouton de réglage

Vis d'arrét

Ecrou }

Boite & clapet d'aspiration
Boite 3 clapet refoulement
Joint

Joint spirale

Corps du doseur
Disque co6té doseur
Diaphragme

Vis 1lg 63

Disque cdté huile

Axe de bielle

Tiroir de réglage
Clapet de surpression
Bielle

Tige d'entralinement
Axe d'excentrique
Chemise de réglage
Ressort de sécurité
Bouchon

Anneau d'arrét

Vis

Vis

Bouchon

Joint torique

DOSING_PUMP A

Housing

thrust

pliston

plug

wheel

motor screw

motor

endless screw

PLln »

conical ball bearing
jacket

flow rate
adjustment i1ndicator
adjustment button
stop screw

nut

suction valve box
discharge valve bou::
seal

spiral seal

tester body

disc on side tester
diaphragm

screw 63 mm long
disc on oil side
rod axle

adjustment drawer
over pressure valve
rod

drive pin

excentric axle
adjustment jacket
security spring
plug

lock ring

screw

screw

plug

seal

1

Diagramme N° 80.451~
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POMPE DOSEUSE TYPE m,

RM
RM
RM
RM
RM

RM
RM
RM
RM

RM
RM
RM

RM
RM

27 SIMON FRERES

CONTIMAB SENIOR MC 2-5-7 — CONTISAUMUR SENIOR

R.A. - ELEMENT MOTEUR

_  MOTOR OF DOSING PUMP TYPE m.R.A.

. Moteur

Support mcteur

Couvercle sous support
Rondelle tronconique
Rondelle intercalaire
Roulement & bille 6002.
Arbre moteur

Vis sans fin

Goupille 5 x 25

Cdne

Vis de fixation HM 4 x 25
Rondelle de fixation
Demi-accouplement supérieur
Demi-accouplement 1nfer1eur
Amortisseur

Vis de fixation accouple-—
ment moteur

Vis de fixation

Rondelle de fixation

-
O\ O~ OV d e N
]

— —
N -
[

13 -

14 —

15 -
16 -

17 -
18 -

RM
RM
RM

RM

RM
RN
RM
RM
RM
RM
RM

RM

RM
RM

RM -

RM

/14 /®

Motor

Mctor bearing
Bearing cover
Frusfyrum washer
Spacing washer
Ball bearing 6002
Motor shaft
Bndless screw

Bolt 5 x 25

Cone

Fixing screw MK 4 x 25
Lock washer

Half a couple (top)

. Half a couple (bottom)

Bumper
Fixing screw of motor couple

Fixing screw
Lock washer

DIAGRAMME N° 80.455
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ETS SIMON FRERES

— Thermostat du bac a eau dosage humidité/branchement intérieur
— thermostat of the dosing water tank/inner junction
- Thermostat des Dosierwasserbehilters -innerer Anschiuss

— Borne du fil commun
— common wire terminal
" — Klemme der gemeinsamen Drihte

e A S

— Borne coupure par abaisseﬁent de température
— cutting terminal by temperature decrease
-— Trennungsklemme bei Temperaturminderung

P FORT

S T e

PR AT .
[t

st
it
. e,

TSI
"a€ s, e

—_ Bémo coupure par élévation de température
- cutting terminal by. temperature rise
— Trennungsklemme bei Uber-Temperatur

.__.,\
. X

A o YR -

R

PLAN N° 81806
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" " CONTIMAB SENIOR
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EAU GLACEE _ GROUPE MONOBLOC _ TYPE 50F
CHILLED WATER . PUMP MONOBLOC _TYPE 50 F

KUHLWASSER __ PUMPE _TYP 50 F
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CONTIMAB SENIOR =~ EAU GLACEE
POMPE GROUPE MONOBLOC

-~ pe Poulement cdté ventilateur

-- pe Roulement c8t& pompe

- pe Carcasse avec starter bobiné

- pe Pallier cbté pompe

- pe Palier c8té ventilateur

- pe Ventilateur

- pe Capot

- pe Tirant complet

- pe Socle bornes complet

pe Bolite a bornes

- pe Graisseur

- pe Pidce intermédiaire

13 - pe Corps de refoulement

1t 14 - pe Purgeur d'air

: pe Interbague céramique

38.57.10.- cyclam

16 - pPe Baque d'&tanchiéité

: 28.54.15. cyclam

ft 17 - =7 Chemise de .presse é&toupe

l 18 - Pe Presse &toupe

gl. 19 - Pe Corps de cellule

% 20 - pe Diffuseur

1. 21 - pPe Pare graisse '

. 22 - pPe -Roue type A (sans trou)

¥. 23 - Pe Roue type B (avec trou)

' roue finale avec cyclam
24 ~ Pe Arbre avec rotor

» 25 - pe Clavette de roue 6 x 6

.26 — Pe Corps d'aspiration

fi. - Pe Bouchon de remplissage

-

e e -

-
:..C)u>m~aaun4swhow
]

P
(™
w

t

128 - Pe Entretoise de roue

P29 - pPe Tirant @ 14 et &crou HM 14T
‘30 - Pe Deflecteur

31 - Pe Joint toricue

ENOTA - Pour les commandes de pi&ces
3¥:de rechange, indiquer le numéro de

gifabrication du groupe &t préciser la
finature du joint (presse-étoupe ou
Fljoint r“cianique)

CONTIMAB SENIOR - CHILLED WATER

PUMP

T G I R D My W e W G S G AR e W S TR D S G R W -

ball beécing on fan side

ball bearing on punpg side
frame with stator coil
bearing on pump side
bearing on fan side
fan

cover .
complete tie-beam
terminal socket
terminal bhox

nipple

intermediate part
discharge casing

air release valve
ceramic packing-ring
38.57.10 cyclam

seal 28.54.15. cyclam

stuffing hox sleeve
stuffing box

stage casing

distributor

grease splash guard
impeller type A (no open.ng.
impellor B (with opgning)
final impellor with cycl-=-
shaft with rotor

impellcr key 6 x 6
suction casing .

priming plug

impellor distance sleeve
tie-beam @ 14 nut HM 14T
deflector

O ring

NOTE - For spare parts orders
indicate manufacturing number
of set and kind of joint
(stuffing -~ box or mechanical
seal)

Plan w“ 81.347 -




CONTIMAB SENIOR & MAJOR

ETS SIMON FRERES .
— CONTIMALAX MAJOR

08 ;
u j . u

ELECTRO - VANNE

ELECTRIC - VALVE

f5 1 u — Corps de vanne - Valve body
1 2 u _ Membrane - Diaphragm
' 3 u — Siége - Seat
B 4 u _— Support - Support
5 u _ Noyau - Core
6 u —~ Ressort - Spring
7 u _ Tube guidage - Guide pipe
f 8 u — JointR N°i(8 - Seal R N° 18
b 9 u _ Circuit inférieur - Lower circuit
‘ 10 v _ Bobine - Coil
11 u _~ Circuit supérieur - Upper circuit
1 12 u _ Ecrou de serrage - Locking nut
183 u _— Ecrou de fermeture - Closing nut
; 14 u _ Presse-étoupe - Stuffing Box
15 u _ Contact masse - Body contact

-EN CAS DE NON FONCTIONNEMENT : Contréler tension corrects sux borhes AetBa 24 volts. Véritier lo bobine avec un ohmmétre.
S’assurer qusile est bisn sncestrés. Le capot E doit appuyer sur le circuit supérieur 11y, serrd par Fécrou de Termeture 13u.

] = IF IT DOES NOT WORK : Control correct tension st termineis A end B: 24 volts. Verily the coil with an ohmmeter. Meke sure that it is
; correctly imbedded. The cover E must rest on the upper circuit 1 u, tightsned by the nut 13y.
e )

PLAN N° 80571
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~ ELECTRO. ~ VANNE TYPE MA, MISE EN SERVICE ET CONTROLE -_'

Lors ds 1'ut1115at10n des vamnes, on veillera au respect des reoommandatlons clie--
aprds

TEMPERATURE DY FLUIDE
Maximum admissible + 60° C soit + 140° Fahrenheit

Eviter d'exposer la vanne au gel.

) PRESSIONS MA. 203 = 0,4 & 12 bars - MA 205 = 1 & 10 bars,

Le fonotxonnement de la vanne étant obtenu par la différence de pression entre
l'entrée du fluide.et la sortie, il faut respecter les limites indiquées ci-
aprés et qui doivent &tre maintenues, méme lorsque la vanne est ouverte.

DIFFERENCE MiNIMALE DE _PRESSION

Pour vanne MA ~ 203

cireuit eau glacée et réfrigération é orifices § 15/21 - 0,4 par

Pour vanne MA - 205

circuit réfrigération é orifices ¢ 26/34 - 1 tar

Cette différence peut &tre supérieure, méme de 50 % au chiffre indiqué, mais ne do:t
en .aucun cae 8tre inférieure, .

SENS DE CIRCUIATION DU FLUIDE - voir plan 80.571

Lo sens de la fléche est a reSpecter impérativement et.ne doit jamais &tre. inversé,.
m&me acczdentellement.

Le temps de manoeuvre normal de la vanne est de 2 & 3 secondes.

I1 est. recommandé de ne pas essayer d'obtenir un temps supérieur a deux fois ce tempa
de 2. & 3.secondes..

REMPIACEMENT DE LA BOBINB .
En cas de remplacement de la bobine consutter le. plan N° 80.571,

B.T.0, for English Translation

R A ———




Electric Valves —.Type MA ~ Operation and Adjustment

Please respect the following recommendations :

Temperature of the fluid :

maximm + 60° C + 1409 ¢

Avoid exposing the valves to freezing. temperature,

Pressure : MA 203 =0,5 to 12 bars -~ MA 205 = 1 .to 10 bars

The valve is actioned by the difference in pressure of the ihcoming and.outcOmin!l'
fluid, and the below mentioned limits have to be respected, and even be maintain- -
ed when the valve is open. '

minimum difference in pressure :

for valve MA 203 = chilled water for butter wéshingﬁ ( o . .
and chilled water for cylinder cooling - é g 15/21 , 9’4 var
-for valve MA 205 = chilled water for.cooling - §_ . -1

the first working section S I N ¢ 26/34 _ 1 bar

'This difference can be higher = and even by SO % — than the mentioned figures,. but
should in no'case be lower, '

'Flow direction of the fiuid : (see drawing'N° 80.571) . A o %"

The direction of %he arrpw :is to be respected imperatively,. and should. never he -
reverse, not even accigentally, The manoeuvering time of the valve is normally

2 to 3 seconds, It is recommended ndt to try to obtain a laps of time longer than
double of this one. | . - . '

Replacement of coil .

In case. of replacement of the coil, please refer to drawing N° 80.571




ETS SIMON FRERES ——— =~ = -—— -— —

[ - MANOSTAT _

Q _ PRESSURE SWITCH _
A/ Réglage de la pression
Tourner la bague

gdna); |

| : A/ Pressure regulation
R o Turn the ring
A &5 \ &
i =

e

i B/ Raccordement électrique de l'aprareil %??

Par presse-étoupe incorporée, d'une [ = Y 7777

; capacité de serrage variable (par jeu 6 ° g

‘ de bagues) de 6 a 13,5 mm.

B/ Electric cornection of switch
By incorporated stuffing hox of
variable clamping capacity (set of
rings) from 6 to 13,5 mm,

C/ Dispositif de plombage

a) Référence du sachet contenant les piéces du dlSpOSItlf.
{ b) Plombage de 1'appareil :
1= Retirer la vis de fixation du couvercle,

2-Monter la vis percée contenue dans le sachet,

3~Retirer la vis et la rondelle frein (fixation de
l'emtase),

4-Monter la vis spéciale, équipée de la rondelle
excentrée,

S—Degager la rondelle excentrée des gorges de la
bague de régalge.

6-PROCEDER AU REGLAGE DE LA PRESSION

T-Engager la rondelle excentrée dans les gorges de
la bague de réglage,

8-Pagser le fil de plombage dans les trous de vis,
au plus prés de la rondelle excentrée et plomber.

C,;, Seali ,
7 _ajTgsessor'ics kit

b) Sealing

1- Remove the fixing screw of the cover

2-Replace it with the pierced screw from the kit

3~ Remove the base fixing screw and washer

4~ Replace it with the special .screw equipped with
eccentric washer,

5— Disengage the eccentric washer of the regulator ring.

6— SET THE PRESSURE REGULATOR

T- Engage the eccentric washer in the grooves of re-
gulator ring

8- Pass the sealing wire through.the screw holes as

close as pos ible to the ecceniric washer, -and seal
PLAN N°80 896 it :
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CONTIMAB MAJOR MC

- SFe3-p—i—Cx

POMFE A VIDE - VACUUM PUMP - VAKUUMPUMPE
Liste de pisces pompe - pump parts list » Liste der Pumpen-Bauteile

A=y -

1sv - Couverxcle d'aspiration complete puction Saugdeckel kpl.
. complet cover
2sv - Bouchon plug Stopfen
3sv - Couvercle de refou-~ complete discharge Druckdeckel kpl.
lement compilet cover ) :
4sv - Corps intermédiaire I complete intermediate ZwischenrStick I kpl.
complet casing I . '
S5sv - Corps intermédiaire II complete intermediate Zwischen~-Stick II kpl,
complet casing II .
6ésv - Corps intermédiaire I intermediate casing I Zwischen-Stick I
Tsv - Corps intermédiaire II complete 1ntermed1ane" Zwischen-Stiick II kpl.
.~ complet casing II
8sv —Roue & ailettes impellor Fligelrad
9sv - Roue 4 ailettes impellox Fligelrad
108v - Corps centra‘f®*’ central body Mittelksrper
1tsv - Corps central central body MittelleSrper
12sv - Bride de palier complet complete bearing flange Lagerflansch kpl,
13sv—~ Jojint radial radia)l gasket Radialdichtring
14s8v ~ Arbre complet complete shaft Welle kpl.
158v ~ Clavette "~ key Mitnehmerkeil
16sv ~ Clavette "key . Mitnehmerkesl
1. 178v - Clavette key Mitnehmerkeil
]:-  18sv - Agneau de serrage "lock ring Sicherungsring
19sv - Bntretoise - Spacer Distanzrohr
20sv - Entretoise spacer Distanzxohy
21sv ~ Chapeau de palier bearing cover Lagerdeckel
}. 225V -~ Chapeau de palier bearing .cover Lagerdeckel
iH 23sv - Roulsément ~ .ball*beaping Kugellager
&F. 24sv - Roulement , ball Bearlng Kugellager:
¥l & 255V - Raccord pour. gralssuge'" : pressure greahe nlpple Druckschmierpippel
. a pression . . . ’ ’
.. 26sv - Bofte A bourrage " complete shaft seal Ausgleichstopfbuchse
% _compléte . hpusing v "
4 27sv - Anneau 'de pressidn, pressure ring Truckring
15 28sv ~ Anncau de’ presse~ stuffing box ring Stopfblichsen-Ring
~? ' étoupe : S C ) "
g €98V = Garniture mécanique :complate mechanical kompl, mechanische
34, -compléte " seal . Packung
B 30pv - Garniture mecanlque complete ‘mechanical kompl, mechanische
,i " compléte _ seal Packung
i 31sv - Boulon de fixation Befestigungs-Bolzepn

~ complet

complete fixing bolt.

kpl o

N° 80,471

Plan
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MONTAGE POUR VIS SEPARATION BABEURRE

e

721777 L L L]

Bague Inox traité

A / a monter sur vis

ISR aN,

T R D W v O

Palier céloron du

bloc essorage

INNNN/

MONTAGE POUR VIS INTERMEDIAIRES

Bague inox traite
a monter sur vis

VA4

Paiier céloron de

la filiére palier

%

Filiere palier

C/ MONTAGE POUR VIS EXTREMES
%

9 Bague inox traité _
( . ?é” a monter sur vis N
2 . “\ - . §
4 Palier céloron de la filiere palier

Filiere palier

CONTIMAB SENIOR __ BAGUES INOX ET PALIERS CELORON _ REPARATION

Pour la fourniture de ces bagues inox et des paliefs céloron, nous consulter en nous

indiguant trés exactement le n® matricule et le type de la CONTIMAB.

Nous fournissons avec les piéces le plan et Vinstruction de montage.

PLAN N°79 528 ionte
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MODE OPERATOIRE

1° Démontage des bagues 3 remplacer

a) chauffer au chalumeau réguliérement sur toute la surface de la bague,
celle-ci doit se dégager facilement. Dans le cas contraire la sectionner
au burin dans le sens de la longueur.

2° Mise en place des bagues neuves

b) nettoyer soigneusement l'emplacement de 1la bague, enlever toutes traces
de graisse.

c) enduire de LOCTITE "Scelbague" l'intérieur de la bague et l'emplacement
de celle-ci sur le bout d'arbre de la vis.

d) glisser la bague a son emplacement, celle-ci doit rentrer librement.

e) ILPCRTANT - ne pas frapper sur la bague pour 1'engager sur 1l'arbre de la
vis. La bague détériorée serait hors d'usage.

f) Laisser sécher au minimum 1 heure & une température de 20 - 25°C avant
remontage des vis. .

“0=0=0=0=0=0=0~0=0~0=0=0m

-—-.----—-...--q-_——--—-—---—----.——-—u—-_—..---_———_—.—_-—----

1° Unfit the rings to be replaced

a) heat the whole ring surface with g blowpipe, it should be easy to remove
the ring afterwards, otherwise cut it with a chipper on the whole length.

2° Pitting of new rings

b) Clean thoroughly the place where the ring is to be fitted, remove all -
traces of fat, = -

c) Coat the inside of the ring and the place where it is to be fitted on the
screw shaft with LOCTITE "Scelbague".

d) Slide the ring into its correct position.

e) IMPORTANT..- do not hit the ring. in order to fit it on the Screw shaft.
The deteriorated ring would be useless.

f) The LOCTITE must dry for at least one hour at a temperature of 20° to
25°C, before refitting of the screws. (20° to 25°C = 68 to T7°F) -

~0-0-0-0-0=0=y=0=0=0=0-0~
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: CONTIMAB SENIOR - CONTIMAB MAJOR - CONTIMALAX

- ————— - ————— - ——

Nehmen Sie die Ringe, die ersetzt werden sollen,.ab

a)

Erhitzen Sig die gesamte Oberfliche des Rings mit einem Ldtbrenner.
Wenn Sie Schwierigkeiten haben, den Ring zu entfernen, schneiden Sie
ihn der L"a’.n%e nach ein. .

ulontage der neuen Ringe

Reinigen Sie die Stelle, an der der Ring angebracht werden s01l, und
entfernen Sie alle Fettspuren.: :

Bestreichen Sie die Innenseite des Rings und die entsprechende Stelle
auf der Schneckenwelle mit LOCTITE "Scelbague".

Schieben Sie den Ring auf die Schneckenwelle..

WICHTIG - Schlagen Sie niemals auf den Ring, um ihn in die richtige
Position zu bringen. Ein beschéddigter Ring widre nicht mehr zu gebrauchen.

Lassen Sie den Klebstoff mindestens eine Stunde lang tfocknen, bevor Sie
die Knetschnecken wieder in die Knetkanone einsetzen. '

=0=0=0=0=0=0=-0m0=0=0=-0=0=a0~

®
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A
— fitting of buttermilk separation auger screws _ LLLZ T T
"\ .. . ] ) )
Vr ial stainl | ring t
/// % special stainless steel ring to S—
< / be fitted on screw shaft y
- - O =3_===..-----I-IIII======II, !
e A e e e Ll L plastic bearing of ;
P RS T R R ARROR RS squeeze block :
§ ;

® B/ _ fitting of intermediary auger screws _

o weavv it o ales L

i special stainless steet ring to

: be fitted on screw shaft 5 4
) - _
' plastic bearing of s
. . . perforated plate ;

A’forated plate with bearing

C/_ - fitting of the auger screws in third working chamber _ . oo
ﬁ special stainless steel ring to
ey, — : be fitted on screw shaft R <~ =

AN

plastic bearing of

' perforated plate
/erforated plate with bearing

CONTIMAB SENIOR repair of stainless steel rings and plastic bearings

Please contact us for supply of the stamless steel rings and plastic bearlngs whlle
mentioning precisely the ‘serial number and type of your -CONTIMAB.

Together with the parts you will be given drawings and fitting instructions .

PLAN N®79 528

]



Ets. SIMON FRERES
POMPES DOSEUSES msR., types A et B

Liste des piéces de rechange .recommandées

it Mt - e

N® Plan] N° N° ,
ou Repére | construoteur Désignation _ Nombre
diagramme -
. POMPE TYPE A - Diagramme N° 80.491
' Concerne : CONTIMAB SENIOR MC & CONTISAUMUR
SENIOR 70o
80.451 | 23 RA 298 B Membrane (diaphragme) -1
-t 17 RA 221 B Bofte & clapets aspiration 1
] 18 RA 221. ¢ Bofte & clapets refoulement 1 -
e 19 RA 408 B Joint torique } 4.
=M sans 408 A Joint torique de chemise de réglage 3
® -"- | sans 408 E. Joint "Téflon" 3
1 - POMPE TYPE B — Diagramme N° 80,512
Concerne : CONTIMAB MAJOR MC & CONTISAUMUR .
.| MAJOR 70, . -
80.512 | 26 ®B 298 B Membrane (diaphragme) 1
-"2 1 18 RB 021 B Bofte A clapets agpiration 1
== 19 RB 021 C Bofte & clapets rgfoulement 1.
-"- | 21 RB 408 B Joint torique 4
e sans 408 A Joint torique de chemise de-réglage -3,
DOSING PUMPS im.R. TYPES A & B
Recommended.‘spa._res“parts )
. Drawing :
Drawing i Manufaotur~ T : : . _
Position | : L { gyl
.No . ol ing parts . Name Quantity
PUMP TYPE A - Diagramm N° 80,451 .
1. Concerns : CONTIMAB SENIOR MC & CONTISAUMUR :
’ SENIOR 70
| 80.451 - 23 RA 298 B Diaphragm 1
-t 17 RA 221 B Suction valve housmg 1
="— 18 RA. 221 ¢ .| Discharge valve box 1
- 19RA | 408 B. - |0-Seal 4
Po-"- | -none 408 A. | Adjustment sleeve of O-seal 3
: e none .408 E "Tefldn“; Bead 23
i | - " | podp_TYPE B - Disgram N° 80,512 :
' el et . - | Concernss CON‘I‘UMAB MAJOR. MC & CONTISAUMUR
: . B - {mgyor 70 : :
' 180,512 . {2 BB .--|- 298 B. . . |Diaphragm i 1
i ~"- . {"18 RB - 021 B . Suction valve hous:ng 1
B L . 19 RB 021 C Discharge valve box M
== - {21BB -| 408B  |0~Seal - . 4
-t none 408 A A.@Jng_tmem; ~s}leeve of: 0=Seal. 3
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. ATTENTION ! N'

soit complé

effectuez aucune intervention d'entretien sans gque
tement débranché. ) '

— ——-

Al

e e

1tappareil

% En cas de commande, nous indiquer le numéro de la machine
N Articl o dqu Pl Rep. d o N té
Article | N° du Plan Plan Désignation Qu -
sans 79.687/68.810| sans Support lampe 2
sans 79.687 1%3-q | Bouton poussoir "marche" 1
sans 79.687 14-q | Boutton poussoir "arrét" 1
XB2-AD-21 $8.810 51-ns| Commutateur noir 34 manette 1
XB2-AA-42 6$8.810 20-ms| Bouton poussoir rouge wgrrét" 1
XB2-AA-31 68.810 19-ms| Bouton poussoir vert "marche" 1
39,061 79.692 12-t | Vacuometre 1
77.526 81,4§B FE-4 Flexible auto-épurateur 1lg : 150 1
77.528 81.438 FE-5 Flexible ler lavage 1g = 380 1
77.930 81,438 FE-6'| Flexible 2&me lavage 1lg : 210 1
54.297 81.438 FE-2 | Flexible eau g s 1600 1
39.859 79.681 22-k | Manostat 1
70,037 79.682. 15.1 | Thermo-plongeur 1
sans 79.682° 23-1 | Flexible dosage 1
31.797 sans “ans | Joint de raccord f 30/33 . 2
69.315 sans sans | Joint d'étanchéité de flexible 2
70.287 sans sans Fin de course tél.écommande barattage 1
39,087 78.941 11-h Joint d‘étanchéité AV 2
28,335 78,941 46-h Joint extérieur 2
38.984 78.941 30-h Joint de couvercle - 1"
21.799 sans sans | Joint de raccord $ 40/43 2 -
79.426 79.689 14-r | Joint auto-épurateur 1
64 .267 79.689 13-r | Tamis complet 1
POMPE A CREME ¢
sans 81,118 17-pc| Roulement avant étanche L
sans 81.118 - 18-pc| Roulement arridre étanche 1,
39,636 81.118 5-pc| Obturateur 1
15,308 81,118 11-pc{ Bague d'usure L
sans 81.118 2-pc| Bague d'étanchéité 2
: POMPE A VIDE 25002 )
38.257 80.471 23-3v| Roulement 1
37.008 " 80.471 24-sv| Roulement ' 1
. POMPE INJECTION DOSAGE HUMIDITE TYPE M]O
41.522 77.414 sans | Mini-rupteur . : o 1
39.649 79.880 g-x | Galet & aiguilles 1
01-05-1017 79.880 %-x | Axe-de galet a4 aiguilles 4
39.869 79.880 27-x | Roue de cadray S 1
o ' POMPE DOSEUSE TYPE - A -MEMBRANE 1
Pour ce type de pompe consulter liste %
des pitces de rechange recommandee i
au folio spécial. -
' POMPE EAU GLACEE MONOBLOC .
sans 81.347 16-pe | Bague Q'étanchéité 1
gans 81.2ﬁ1 17-pe | Chemise de presse-étoupe nCYCLAM" 1
Sar 81 . 3%/ | 15-pe |. Interbague : I R
- I e
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En cas .de commande, nous indigyer le numéro de le machine

Rep.du

4-t
48.152 79.693 T 2-u Palier plague filigre.
70.255 78.936 4-9 Courroie malaxage 40G-1400
4-2
0-3

. 39.747 78.940 Courroie barattage - 2500

L -

W Article| N° du plan. | pyan’ Désignation | L
39,930 79587/68810 32-24 | Lampe de synoptigue S f10
40.454 sans | sans | Lampe de hublot ) 12
39.862 1)1 79681/79685 9-0 | Bobine d'électro-vanne 24V-50 HZ 1
39,863 79681/79685 9~0 Bobine d'électro-vanne 24V 60 ‘B2 (e

sans | sans sans Fusible de 2 ampéres 10
sans sans . sans Fusible de 4 amperes 10
sans .. sans sans { Fusible de 6.amperes™ 10 ‘

+ 54.988 78.337 4-a Support joint Avant oy
38.127 78.937 3-a Joint Avant . 7
76.732 78.937 2-a .| Bague de frottement Avant 1
38.971 78.9%7/38 |B8a-5b | Roulement avant et arridre 2
70.279 78.937/38 "{5a-6b | Roulement avant et arridre "2
38.107 718, 937/38 9-a Rondelle blocage roulements 2 .
70.308 78.938 }13=b . {*Joint de palier arriére S

. 38,946 78.943 2Ze. | Joint de cylindre ' 1
32,502 78.943 6-e Joint de couloir 1 -
78.560 | 78.942 .| 2-f Lame arridre 4.
78.561 78,942 . 6~f ‘Lame intermédiaire 4
77.868 78.942 T7-f | ‘Lame avant 4
79.221 78.942 | 14-f |- Lame droite (spéciale) 4N
77 :861 78.942 | 3-f | Vis.Blocage courte 10

.1 70,402 78.942 11-£f Ecrou borgne 10

- 79.524 79.690 9-se Palier bloc essorage . 2
79.526 79.692 34~ ~Palier-plaque filiere- 2

"1
-1

"

1

0

70.499 80.663 110- Courroie d'alternateur barattage

70.522 sans sans | Courroie d'alternateur malaxage ,

55,058 78.939 sans | Flexible variateur malaxage "RCONOMY"

55,058 78.939 18-c¢ . | Flexible variateur baratbage"ECONOMY"

77,862[. .78.942 5-f .-} Vis blocage longue 1
10 - S B POMPE A CREME

;38 665,{ 81,118 6~-p¢ | Rotor })- . : .

o > _ R | Stator ( ensemble ) ' L 1' '

139 637 } 8t.1m18 '°1-pd; Liaison élastique - 1
1- PRI 1 | POMPE_INJECTION DOSAGE HUMIDITE TYPE gg .l

39.639 79.880  |32-g+' | Diaphragme . - T 1

- 39.084 79.880 B 5§-§§‘_ Rondelle 31ege de dlaphragme . . 1

R SR POMPE DOSEUSE TYPE A - MEMBRANE.

Pour te type de pdmpe, consulter liste

.des pidces de rechange recommandées
au folio spécial,

ATTENTION s N'effectuez aucune 1ntervent10n d'entretien sans que l'apparell
T . .so0it complétement debranche. .
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. CONTIMAB MC2 - MC5 - 1st urgency list
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% With your order, please always mention the serial number of the machine

Drawing : %
Article N°| Drawing N° |Position Designation Qu y
NO
39,930 79687/68810 52-84 | Bulbs for luminous panel ' 10
40.454 none none | Windoéw bulbs 2
39.862  179681/79585|  9-0 [ Electro valve coil 24 V 50 HZ 1
39.863 79681/79685[. 9-0 [-Bleatro valve coil 24 V 60 HZ : 1
none none . none | Fuse 2 amp. R 10
none none none Fuse 4 amp. 10
none none none |} Fuse 6 amp. 10
54.988 78.937 4-a Front support seal 1
38,127 -"a 3-a Front seal 1
76.732 L 2-a . | Front chaffing ring 1
.  38.971 78937/38 8a-5b | Bearing for front & rear bearing -2
70.279 M. 5a-6b | Bearing for front & rear bearing 2
38.107 . 9-a Lock washer for ball bearing 2
70.308 78.93%8 13-b feal for rear bearing 1.
38.946 78.943 ) 2-e Cylinder sgeal 1
X} 32.502 78.943 6-e | Seal of the down chute 1
78.560 78.942 2-f Rear blade 4
78.561 78.942 6-f Intermediary blade 4
78.868 78.942 7-f Front blade 4
79.221 78.942 14-f Unstep blade '"special" 4
77 .861 78.942 3-f Short screws of the beater blade 10
77.862 . 78.942 5-f Long screws of the beater blade 10,
70,402 78.942 11-f Blocking nut for the blade 10
79.524 79.690 9-se Bearing ring of the up chute block 2
79.526 79.692 34-1 -Bearing ring of the draw plate 2 -
48.152 79.693"" 2~u Bearing ring of the-draw plate -2,
. 70.255 78.936 4~g Belt 40 G 1400 working 1
39.747 | 78.940 4-a Belt 50 G 2500 churning 1
' 70.499 80.663 10-j Belt alternater churning 1
70.522 none none Belt alternator working 1
55.058 78 .939 none Flexible varigtor working "ECONOMY" _ 1!
55.058 76.939 18-¢ Flexible variator churning "ECONOMY™ 1
. CREAM PUMP
38.665 81.118 6-pc Rotor - Stetor T
39.637. 81.118 . 1-pc | Flexible coupling 1
. , DOSING PUMP TYPE M- 70 Lo
39.639 79.880 32-X | Diaphragm S 1
39.084 79.880 T 33X Diaphragm washer A
DOSING PUMP m.R. Type A
For this kind of pump, see on the spe- N
t ' n - , cial folio ghejrecommanded spare part .o
kS Ve ) list ” ~ :
* CARE !' Do not intervene on the machine without having previously disconnect-

ed it.
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° CONTIMAB SENIOR MC2-MC5 - 2nd urgency list
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% With your orders, pleasg always mention the serial number of the machi

.. ed it.
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Drawing N
Article N° |DrawingN°® | Position Designation Qu 24
NO .
none 19665, 68810 none | Bulbisupport t 2
none 79.687 13-q push. butten., "start".” 1
none 79.687 - 14-q | push button "stop" 1
XB2-AD-21 68.810 21-ms block switch 1
XB2-AA-42) 68.810 ‘20-ms red push button "stop" 1
XB2-AA-=31 68.810 19-ms green push button “start” 1 ?
39,061 79.692 12-% vacuometer "1 )
77.526 81.438 FE-4 |Self purifying flexible length 150 1
77.528 81.438 FE-5 wash flexible 1st length 380 1
77.5%0 81.438 FE-6 | wash flexible 2nd length 210 1
54.297 81.438 FE-2 [ wash flexible length 1600 1
- 39.899 79.681 22-k f[ranostat : 1
70,031 79.682 15-1 |} dive-thermometer 1
none 79.682 23.1 f§dosing flexible » 1
31.797 none none | junction seal, 30/33 2
Ay 69.315 none none P flexible seal : 2
'V 70.287 none none |end contact of remote drive chugning 1
1. 38.335 78 .941 46-h- | External seal : 2
38.984 78.941 30-h | cover seal 1
' 31.799 none none [ junction seal 40/43 2 |
79.426 99.689 14-r [ self purifying seal 1
64.267 79.689 ~. 13-r [ complete self purifying filter 1
LA " | CREAM PUMP ‘ D
none - 81.118. 19-pc | front proof bearing 7!
none 81.118 18-pc | rear proof bearing 1
39.63%6 £81.118 5-pc | plug 1
» 15.308 | 81.118 11-pc | chafing ring 1
) none -81.118 2-p¢ | tightness ring . 1
.. VACUUM PUMP - 25002 - .
v 38.257 80,471 23-sv | ball bearing 1
* 37,008 80.471 24-sw || ball bearing - : 1
. . DOSING PUMP MOLSTURE - TYPE M 70 '
. 41.522 77-414 none fMini-switch T : 1
. 39.699 79.880 8Xx ineedle roller 1
01-05-1017 | - 79.880" X ‘axle of the needle roller 1
39.869. 79.880 27X idial wheel 1
A : " - {DOSING PUMP nR - TYPE A
' ,'f‘or thi,s kind of pump, See on the :ape-
;dita]ﬁefdﬁ:’so e rentnEnte & @ pur e PR
. :liSt . .
! ) I H
care ! Do not intervane on the machine, without previougly having disconnect-

-
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. CONTIMAB SENIOR MC? r Lot de Tere Urgence ;.

% En cas-de commande, . nous indiquer le numérofde la,maohine.
K - ) . . . . s L

» - "

e Repea [ e
NeArticle §N° de ?la? Plan . D681gqgt10p | - o QP“?
39.930 79687/68810 | 32-24 Lampe de synoptique - S0
'40.454 | .sans sans | Lampe de hublot 2
39,862. {79681/79685 | 9-0 Bobine d'électro-vanne 24V. 50HZ- d A
39,863 |79681/79685 9-0 | Bobine d'électro-vanne 24V, 60HZ 1
sans: - ' sans .sans "Fusibles 2 ampéres Q.
sans - sans sans Fusibles 4 amperes ;io_
sans sans sans Fusibles 6 ampéras’ 10
54.988 78.937 4-a . Support joint avant 1]
38.127 78.937 3-a- Joimt avant _ 1
76.732 78:937 - 2-a Bague de frottement avant 1
38.971 | 78.937/38| 8a-5b Roulement avant et ‘arridre .2, -
70.279 718, 95@68 5a-6b Roulement arriére et avant 2" '
. 38.107 78.937- 9-a Rondelle blocage roulements 2,
70.3%08 78.938 | 13-b Joint de palier arriére 1.
38.946 78.943 2-8 Joint de cylindre 1 .
- 32.502 | 78.943 6-e Joint de couloir - A
- 17.866 78.942 | 2-f Lame arriére long. : 380 4
. 78.056 | . 78,942 6-f Lame ‘interthédiaire long, -3 225 . ' R0 R P
77.868 | 78.942 7-f Lame avant long. : 235 C -} a4
79.222 78.942 14-f Lame droite (spéciale) ' . : 4
77.861. 78.942 |° 3-f " Vis blocage courte 1Q¢ |
77.862 78.942 . 5-f, .} Vis blocage. longueé .10 L
T70.402 78.942 .11-f Ecrou borgne - A0
-79.524 79.690 . 9-se | Palier bloc- -essorage 2
© 79,526 | .79.692 - | '34-t | Palier plaque filiére’ 20
48.152 79.693 1 2y Palier.plaque -filidre - i
-1 70.255 ‘18,936 - 4-g . Courroie*malaxage 40G - 1400 S R
-1 39,747 78,940 4-a Courrole barattage 506G - 2500 1
70.499 | 80.663: 10-3 Courroie d'alternateur barattage 1
70.522 sans _sans Courroie d'alternateur malaxage , 1
I 55.058 78.939 - sans Flexible variateur malaxage "“ECONOMY" v
55.058 78.939 18-¢ - ‘Flexible variateur barattage "ECONOMY" ;Jfﬁ
%"\‘ S ' { BOMPE A CREME -~ : '(‘
}i"f; | }8_»66.5 ?1..118 :5 pc | leig:::g ) Ensemble | ) £ 7
;gfx . 39-§37. | 8t.118 | - 1-pe |’ Liaison elasthue ' ’ « 1
a,' - ' ’ L o L POMPE TNJECTION DOSAGE HUMIDITE'T!EE mz {0 -
2] 39.639 79.880 32-x Diaphragme [N
©39.084 | 79.880 33-x Rondelle sidge de diaphragme |
. ' POMPE DOSEUSE TYPE A - MEMBRANE.- - '
Pour ce type de pomps, consulfer:liste |[*-
des pidces de rechange recommandées - R
au fOllO spe01a1. :

ATTENTION ! N'effectuez aucune intervention d'entretien sans que l'appareil e
. S0it completement débranché, . : T
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Rep. du £8
¥ Article [N°du Plan Désignation - lQu -
Plan
sans 79687 /68810 sans |Support lampe 2
sans " 79.687 13-q Bouton poussoir "marche" 1
sans 79.687 14-q Bouton -poussoir "arrét 1
XB2-AD-21 68.810 o1-ms |Commutateur noir a4 manette 1
XB2-AA-42 68.810 20-ms Bouton poussoir rouge'hrréﬂ' 1
XB2-AA-31 68.810 19-ms |Bouton poussoir vert "marche' 1
39,061 79.692 12-t Vacuometre 1
77.526 81.438: FE-4 |Flexible auto-épurateur long. 3 150 K
77.528 81.438 FE=5 Flexible ler lavage long. : 380 1
77.530 81.438 FE-6 Flexible 2eme lavage long. : 210 1
54,297 81,438 "PE-2y | Flexible eau long. : 1600 1
39,859 79.681 22-k Manostat 1
79.682 15-1 Thermo-plongeur 1
' 79.682 23-1 Flexible dosage 1
31.797 sans sans |Joint de raccord ¢ 30/33 4 2
69.315 sans sans |Joint d'étanchéité de flexible 2
70.287 sans sans |Fin de course télécommande de barattage 1
39,087 78.941 11-h . Joint d'étanchéité AV. : 2
38.3%35 78.941 46-h Joint extérieur : 2
38.984 78.941 30-h Joint du couvercle 1
31.799 sans sana |Joint de raccord 40/43 2
79.426 79.689 14-1 Joint auto-épurateur 1
64,267 79.689 13-r Tamis complet 1
« POMPE A CREME .
sans 81.118 17 -pc Roulement avant étanche 1
sans 81,118 18-pc Roulement arriere étanche 1
39.63%6 81,118 5-pc |Obturatenr ’
15,308 81,118 11-pc Bague d‘'usure
sans 81,118 2-pc |Bague dfétanchéité 2 |
_ POMPE A VIDE - 25002 I
38,257 80,471 '23-sv |Roulement 1
37,008 . 80.471 . 23-sv Roulement’ _ 11
. B POMPE INJECTION DOSAGE HUMIDITE TYPE M70. |
L 41.552 77.414 sans |Mini-rupteur. 1
. 39.649 - 79.880 8-X Galet a aiguilles 1
01-05=10171* 79.880 7-X Axe de galet & aiguilles 1
; 39. 869 79.880 27-X Roue de cadran 1
VI ’ . POMPE DOSEUSE TYPE - A -  MEMBRANE
: v ' | Pour ce type de pompe, consulter liste
, de pidces-de rechange recommandée au
’ ) ‘foliO'spéqial. . )
|PoMPE EAU GLACEE - GROUPE MONOBLOG
sans 81.347 16-pe |Bague a'étanchéité 1
sans 81.347 17-pe |Chemise de presse-étoupe joint "CYCLAM" 1
sans . 81.347 15-pe |Interbague . .

'fATTENTION ! N'effectuez aucune intervention d'e

soit complétement débranché.

ntretien sans que 1'appareil:
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CONTIMAB SENIOR MC7 - 1st Urgency list
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. o . o| Drawing
Article N Drawing N Position Designation Q,ut--y
NO
39.930 79687/66810F  32-24 | Bulbs for luminous control panel 10
40.454 none none | Window-bulbs 2
39.862 79681/79685 9-0 Electro-valve coil 24 V 50 HZ ]
39.863 79681/79685 9-0 | Electro-valve coil 24&V 60 HZ 1
none none none Fuse 2 amp. 10 .
none none none | Fuse 4 amp. 10
none none none | Fuse 6 amp. ‘10 =
54.988 768,937 4-a* | Front support seal 1
38.127 78.937 3-a Front seal 1
76.732 78.937 2-a Front chaffing ring 1
38.971 781,1/ 8a-5b | Bearing for front & rear bearlng 2
70.279 789J,;J3 ba-fb | Bearing for front & rear bearing 2
38.107 - 78.937 9-a Lock-washer for ball bearing -2
70.308 76.938 13-b Seal for rear bearing 1
38.946 78.943 2-e Cylinder seal 1
32.502 78.943 6-e Seal of the down chute 1 -
77.866 78.942 2-f Rear blade length 380 4.
78.056 78.942 6-f Intermediary blade length 225 4
77 .868 78.942 7-f Front blade length 235 4
79.222 78.942 14-f Unstep-blade "special” 4
77 .861 78.942 3-f Short screws af,the beater blade 10 °
77.862 78.942 5-f Long screws of -the beater blade 10.
none 78.942 11-f Blocking nut for the. blade 10
79.524 79.690 9-se Bearing ring of the up chute block 2
79.526 79.692 34-1% Bearing. ring of the draw plate C@
48.152 79.693 2-u | Bearing of the draw plate L2
70.255 78.936 4-g | Belt 40G 1400 - working L1
39.747 78.940 4-a Belt 50G 2500 - churning M
70.499 80.663 10-3" Belt glternator churning r1
70.522 none none Belt alternator working 1
55.058 - 78.939 none Flexible variator working "ECONOMY" 1
55.058 78.939 18-c. | Flexible variator churning "ECONOMY" 1
554058 78.939 . 18-¢ Flexible varigtor churning "ECONOMY" S
CREAM PUMP .
38 .665 81.118 6-pc Rotor - stator 1
39.637 81.118 1-pc Flexible coupling 1
DOSING ,PUMP MOISTURE TYPE M70
39.639 79.880 32x% Diaphragm 1
39.084 79.880 33x Diaphragm washer 1
- DOSING . PUMP .MOISTURE TYPE - DIAPHRAGM
For this kind of pump, see on the spe-
cial folio the recommanded spare’ part
ligt

CARE ! Do not intervene on the machine, without prev1ously having discon-

nec

ted it.
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. CONTIMAB SENIOR NMC7 - 2nd urgency list :
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% With your order, please alWaysfﬁention the serial number of the machine

. Drawing ! s A
Article N°! Drawing N® Position! Designation QuY
NO
39,087 78.941 11=h Front seal 2
" none 79687/68810| none '} Bulb sapport. )
nona 79.687 1%3-q | Push button "start" 1
none 79.687 14-q | Push button "stop" 1
XB2-AB-21 68.810 21-ms .| Black switch 1
XB2UAA-42 68.810 20-ms | Red push button "stop" 1
XB2-4A4-31 68.810 19-ms | Green push button "start" 1
39,061 79.692 12-t | Vacuometer 1
77.526 81.438 FE-4 | Self-purifying flexible length 150 1%
77:528 81.438 FE-5 ‘| Wash flexible 1st 1length 380 10
77.530 81.438 FE-6 - | Wash flexible 2nd 1length 210 1
54,297 81.438 FE-2 ! Wash flexible length 1600 1
39,859 79 .681 22-k ] Manostat 1
77.682 15-1 ] Dive thermometer 1
AT 77.682 23-1 i'Doslng flexible 1
31.797 none none ] Junction seal 30/33 2
69.315 none none Flexible- seal 2
70.287. none none End contact of the remote drive churnlng 1
39.087 78 .941 11-h | Front seal 2
38.335 78 .941 46-h .- ] External seal 2
38.984 78 .93 30-h | Cover Seal 1
31.799 none none i Junction seal 40/43 2
' 79.426 79.689 14-x | Self purifying seal . 1
'\640267 79 .689 13-r | Cowmplete self purifying filter 1
i< : ‘ { CREAM PUMP .
)none 81.118 17-pc ; Front prosf bearing 1
y none 81.118 18-pc | Rear proof bearing- 1
339.636 81.118 5-pc 1§ Plug 1
115.308 81.118 11-pc Chafing ring 1
", none 81.118 2-pc | Tightness ring 1
' - v | VACUUM PUMP - 25002 .
»38 257 80.471 23-3v { Ball bearing ‘ 1
37 008 80.471 24-sv ] Ball bearing A
{ DOSING PUMP MOISTURE - TYPE M7O o
41.522 TT7.414 none Mini-switch 1
39.649 79.880 8x. Needle roller 1
D1-05-1017 79.880 “TRX Kxle of the needle roller 1
39.869 79 .880 27X  |Tial wheel 1
: DOSING PUMP m.R TYPE A
. For thlS kind of pump, see on the spe-
’ g@aiefollo st reeswdanded cspared paxrd
is

CARE ! Do not intervene on the machine, without having previously di-
connected it '




