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AVANT - PROPOS

Vous venez d’acquérir un nouveau matériel SIMON FRERES

Nous vous félicitons pour votre choix
et vous remercions de votre confiance

Notre savoir -faire :

= Un siécle et demi de Savoir-Faire dans les Industries Agro-Alimentaires,
essentiellement dans le secteur du Beurre, ont fait la réputation de SIMON FRERES.

Notre notoriété :

= Equipementier industriel de renommée internationale, notre notoriété est fondée sur
un mateériel de qualité, fiable et performant.

Nos activités :

=> Le groupe fournit des équipements de Fabrication et de transfert de Beurre, de
Melange et Malaxage en continu, de Broyage, de Découpe de fromages, de Dosage et
de conditionnement pour toutes les Industries Agro-Alimentaires.

Notre démarche de qualité :

= De la fabrication a la mise en route, tout est mis en oeuvre pour vous satisfaire et pour
répondre a vos besoins, en terme de rentabilité et de productivité mais aussi de service,
comme le prouve la démarche de Qualité 1SO 9001.

NOTICE D’UTILISATION

Conservez-la précieusement.

Elle vous sera utile pour une utilisation optimale de cet équipement (Mise en route,
entretien...) et également, pour les commandes ultérieures (piéces de rechange ou
accessoires supplémentaires que vous souhaiteriez obtenir).

Elle inclut le descriptif du matériel (descriptif technique et plan des piéces) avec les
differentes précautions & prendre (sécurité, entretien...) ainsi que différentes
recommandations concernant I'installation, le nettoyage, la manutention, etc...

Si vous souhaitez de plus amples informations, contactez notre eéquipe commerciale, elle
se fera un plaisir de vous répondre et de vous conseiller.



VORWORT
Sie haben eine neue Ausstattung der SIMON FRERES gekauft

Wir gratulieren Ihnen zu Ihrem Kauf
und danken lhnen fiir Ihr Vertrauen

Unser Know-how :

= Anderthalb Jahrhundert Know-how in der Nahrungsmittelindustrie,
hauptséchlich im Bereich der Butter, haben den Namen
SIMON FRERES gepragt

Unser Name :

= Als industrieller Ausstatter mit internationalem Renommee, ist unser Name auf
zuverlassigem und leistungsfahigem Qualitatsmaterial gegriindet.

Unser Aufgabenbereich:

= Die Gruppe liefert Ausristungen zur Herstellung und zum Transfer von Butter,

Mischung und kontinuierlichem Kneten, Zerkleinern, Schneiden von Kése, Dosierung und
Konditionierung fir alle Lebensmittelindustrien.

Unsere Qualitatsmethode :

= Ab Fabrikation bis hin zur Inbetriebsetzung zu Ihrer Zufriedenstellung und um lhre
Bedirfnissen zu decken, hinsichtlich der Rentabilitat und Produktivitat, aber auch in
Bezug auf Service, wie es die Qualititsmethode 10S 9001 beweist.

GEBRAUCHSANWEISUNG

Heben Sie diese sorgféltig auf.

Sie wird Ihnen fiir die optimale Nutzung dieser Ausstattung (Inbetriebsetzung,
Wartung...), fir weitere Bestellungen (Ersatzteile oder Zusatzteile, die Sie bestellen
mdchten) nhtzlich sein.

Sie enthalt eine Materialbeschreibung (technische Beschreibung, Plan der Teile) mit den
verschiedenen einzuhaltenden Vorsichtsmassnahmen (Sicherheit, Wartung...) als auch

verschiedenen Empfehlungen, die die Installierung, Reinigung, Handhabung, usw...
betreffen.

Falls Sie ausflihrlichere Informationen wtinschen, richten Sie sich an unser

kaufmannisches Team, es wird ihm ein Vergnligen sein, lhnen zu antworten und Sie zu
beraten.



CONSIGNES DE SECURITE

Nous recommandons expressément a nos clients de tenir compte a chaque
instant des consignes de sécurité qui suivent :

Pour tout raccordement électrique, se référer aux normes de branchement
électrique correspondant dans ambiance humide.

Le conducteur de la machine ne devra jamais ouvrir une porte, un couvercle ou un
élément de la machine nécessitant I'usage d’un outil.

Les diverses opérations d'entretien devront étre effectuées par les membres &’ un
service compétent qui devra prendre toutes les mesures inhérentes & leur
spécialité (électrique, mécanique ou hydraulique ...).

Aucune intervention mécanique ne devra étre effectuée sur la machine sans en
avoir, au préalable avisé le service électricité. Celui-ci prendra les dispositions
nécessaires en vue d’assurer la sécurité des intervenants.

Les carters de protection devront toujours étre remontés avant de procéder a Ia
mise en fonctionnement.

Les protections installées sur la machine ne devront jamais é&tre supprimées (air
comprimé, électricité, hydraulique...).

DECRETS DU 15 JUILLET 1980
MINISTERE DU TRAVAIL ET DE
LA PARTICIPATION



SICHERHEITSANWEISUNGEN

Wir empfehlen unseren Kunden ausdriicklich, sich zu jedem Zeitpunkt genau an
die folgenden Sicherheitsanweisungen zu halten : '

Sich fiir elektrische Anschliisse genau an die elektrischen Anschlussnormen in
feuchter Umgebung halten.

Der Maschinenfiihrer darf wiahrend de Betriebs nie eine Tur, einen Deckel oder ein
Maschinenteil 6ffnen, fiir das ein Werkzeug benétigt wird.

Die verschiedenen Wartungsvorgdnge miissen von Mitarbeitern eines
kompetenten Service ausgefiihrt werden; dieser muss spezielle, anlagebedingte
MaBnahmen (elektrisch, mechanisch oder hydraulisch...) treffen.

Es darf kein mechanischer Eingriff an der Maschine erfolgen, ohne vorher den
elektrischen Service dariiber informiert zu haben. Dieser muss die notwendigen
MaBnahmen treffen, um die Sicherheit der Arbeitnehmer zu garantieren.

Die Schutzkasten miissen vor Funktionsbeginn immer hochgeklappt sein.

Die an der Maschine angebrachten Schutzvorrichtungen diirfen nie entfernt
werden (Pressluft, Elektrizitat, Hydraulik...)

VERORDNUNG VOM 15. JULI 1980
MINSTERIUM FUR ARBEIT UND BETEILIGUNG -
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1 - OBJECTIF

1 -ZWECK



1 - OBJECTIF

Les CONTIMAB série 1200 type MD sont des machines de trés grandes souplesse tant au niveau des

débits, que des produits fabriqués. Elles peuvent produire tous types de beurre frais, allégés, reconstitugs
ou remalaxés, ainsi que des mélanges a base de matigre grasse végétale,

1-ZWECK

Die CONTIMAB Serie 1200 Typ MD, sind Maschinen von groBer Anpassungsfahigkeit, was sowohl das
Niveau der Pumpeleistung als auch das der hergestellten Produkte anbelangt. Sie kdnnen alle Buttertypen
wie frische, fettarme, wasserfreies Milchfett (WMF) oder wiederdurchgeknetete, sowie Gemische auf Basis
pflanzlicher Fette produzieren.



2 - DESCRIPTIF

2 - BESCHREIBUNG
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A :Entrée créme @51

B :Arrivée eau glacée industrielle @38
C :Recyclage babeure réfrigéré @25 ou CIP
D :Artivée eau chaude @25

E :Arrivée eau froide @25

F :Entrée CIP @38

G :Sortie beurre @150

H :Sortie siphon @63

J :Extraction babeurre @63

K :Retour eau glacée @51

L :Entrée beurre @104

M :Event @38

N :Entrée CIP @38

O :Retour eau glacée @3/8"BSP

A :Cream inlet @51

B :Industrial chilled water inlet @38
C :Refrigerated buttermilk recycling @25 or CIP
D :Hot water inlet @25

E :Cold water inlet @25

F :CIP inlet @38

G :Buttler outlet @150

H :Syphon outlet @63

J :Buttermilk extraction @63

K :Childed water return @51

L :Butter inlet @104

M :Airing @38

N :CIP inlet @38

O :Childed water return @3/8"BSP

MODIF SELON MONTAGE NOM GODILLE GASNOT GASNOT

AJ ARRIVEE FLUIDES CORPS EXTRACTICN DATE 16112/02 16/12/02 16/12/02 B
VISA q(?—
NOM GODILLE GASNOT GASNOT

CREATION SELON OL AZ0301 DATE 13/11/02 13/11/02 13/11/02 A
VISA Ca;‘.—_

LIBELLE DE LA REVISION

DESSINATEUR | VERIFICATEUR | APPROBATEUR | REV

I ON

TEL 02.33.43.09.18 TELEFAX.02.33.44.26.32

J’ RUE LAURENT SIMON B.P.540 50105 CEDEX CHERBOURG

DESIGNATION : INTERFACE CONTIMAB MD9VR

NOM DU CLIENT : MEGGLE ALLEMAGNE

GE DOCUMENT EST LA PROPRIETE DES ETABLISSEMENTS SIMON FRERES,
|L NE FEUT ETRE REPRODUIT ET/OU COMMUNIQUE SANS AUTORISATION

DES ETABLISSEMENTS SIMON FRERES.

PLAN :203748

FORMAT : A3 ECH:1/25




sadHadd NOINIS

AQ

LNO¥4 - ,
LNVAV - ;

1437°
JHONVY O "

o™

AHOIY " /

- dv3Iiy-
. ilioya JYIINYY -

OW HOIN3S GYWILNOD ® jo uoljejualiQg -
O W ¥OINIS VWILNOD 8unp uofjejusliop Suoijusauo) -



N3LINMANI
NILINMANT ZLVS

¢ N3L3NM SNdYOMNOILMVYHLXT Z1VS
ANNIMSONNANIEY3A ZLVS

H0078 H3LHOVJYIAWNNAVA ZLVS
SNAAOASNOILMYHLXT ZLVS

SNdHOXMNNIYL ZLVS

JTZZ0N L3N0

ONIMHOM VNI

L1INN NOILD3S £ ONIMYOM

31NHD NOILONOP

1IND X208 WNOVA

NOILD3S NOILOVYLIX3

NOILD3S NOILVHVdIS M1INY3LLNE

JILY0S 30 3sn8

IVNI4 FOVXVIVIN J18W3ISN3

¢ FOVXVIVIN S4H0D JT18W3SN3
NOILONOr 30 31107N09
30IA—SNOS S2078 3T1EW3SN3
NOILOVHLX3 SdH0D

344N38vE NOILVYYVJIS NOILO3S

L

= =T

ANIHOSVIWH3LINE Z1VS — LINN INYNHD — 3L1VyYE FTGHN3SNI —1L
iy 5 &
[ 1 T 1
B \
S
S
ot
7 —~
[~
\\\
e
\\ Q \\\
—
\\
e
- ] ¥A 6 AW
/
s
S 74 ¢ Z



ENSEMBLE BARATTE suivant plan n° 142 381

SATZ SCHLAGER nach Plan Nr 142 381

3

[}

1

2__// e
Rep. Désignation Bezeichnung

1| Ensemble motorisation malaxage | Satz Kneten Motorisierung _
...2__|Ensemble motorisation baratiage Satz Butterung Motorisierung
3 e g'lié'r}_a:rri:é[é'clir:np'[et: 7 - ___:\{olf_'sté"r]giigg;e, y;iE&Er_éEl_fé_&;éE """"
4 F"a{li{a}'a\fgnt'é&'qb}ét """"""""" \'/_él-l_s'té:r}g'idgg'pii{tér'es:i_éé'éE """""
5 :é'dg_loif'de:&'ééi:-ebt{“":':' ':_étéh_kqp_gé'ﬁo_r:ricjé‘r """""""""""""
.8 |Ensemble battewr T fSaiy Schiager T
..7____|Clé de blocage arbre paiier | Stoppschilissel Lager Welle
.8 __|Courroie de barattage (4) ] Butterungstrebriemen
N o |Scheibe T
10 |Ensemblecanon T Sair Kanons T
11 |'Courroie de malaxage (3) | Knetenstreibriemen
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TETE DE BARATTAGE

KIRNENKOPE
PLAN N° 116 705

Rep. Désignation Bezeichnung

1 |Entéecréme  |Rahmzugang
.2 |Jointdecylindre T Zyindersdichtung ]
3 |Abredubatteur " Schiagerswelle 4
_____ 4 destente, e eeuende | Ausavisaurchgang Sehiusshandgrit |
..5___|Cyiindre de réfrigération  |Kahlungzylinger T
7 |Lamesdubatteur T Schiagersmesser |
8 IBatteur T Schlager ]
..... 9 |Obturateur (plaque de lavage) |Verschluss (Reinigungspiatte) |
10 '(::b&iéir'cié'ﬁjeé-éébté':qh'beu_r:rg_ ga_u.t;g_r_\_e‘._gp_liﬁ:n_gs}go:r'ri&g{r":____‘ ____________
11 |Poignée de l'obturateur . Verschlusshandgriff T
12 Joint de couloir o Korridorsdichtung ]
13 |Visdeblocage " Blockierungsschraube T
14 |Ecroudeblocage " IBlockieungs ]
15 |Joint du cylindre auxiligire Dichtung des Hilfszylinders |

POUR DEMONTER LE BATTEUR

ATTENTION FILETAGE A GAUCHE

TRES IMPORTANT : Cette opération doit étre effectuée tous les mois.

- Déposer le couloir de descente
- Extraire le cylindre auxiliaire

- Positionner la clé spéciale SIMON sur le cylindre

- Dévisser le batteur par chocs sur la clé
- Extraire le batteur

POUR REMONTER LE BATTEUR

TRES IMPORTANT : nettoyer les portées, 'graisser les arbres, portées et filetage avec une

graisse graphitée.

Serrer le batteur sans excés en utilisant la clé prévue a cet effet.

UM DEN SCHLAGER ZU DEMONTIEREN |

ACHTUNG : LINKS GEWINDEN

SEHR WICHTING : Dies Arbeitsgang muR jeden Monat auszufiihren.

- Abstellen den Abstiegsdurchgang
- Ausziehen die Hilfswalze

- Positionnieren den SIMON Fachschliissel auf die Walze
- Aufschrauben den Schiager bei Schlag auf den Schiiissel

- Ausziehen den Schlager

UM DEN SCHLAGER ZURUCKZUMONTIEREN

SEHR WICHTIG : Reinigen die Laufflache, dlen die Wellen, Laufflache und Gewinden mit

einer Graphitschmiere.

Anziehen den Schlager tibermalRlos bei der vorausgesehenden Schiiissel zu benutzen.



PALIER ARRIERE COMPLET

suivant plan n® 123 453 AR1
—
VOLLSTANDIGES HINTERES LAGER s
Nach Plan n° 123 453 —— AR
_ AR3

PLAN N®123453



PALIER ARRIERE COMPLET
suivant plan n® 123 453

VOLLSTANDIGES HINTERES LAGER
Nach Plan n°® 123 453

Rep. Désignation Bezeichnung
AR 1 ]| Accouplement pour bain d'huile | Kupplung farOlbad
_AR2 |Accouplement pour graissage | Kupplung far Olung
AR3_|Clavette pour laccouplement | Treibkeil fur Kupplung T
_AR4 |Arbre seul palierarriere | Hintere Lager Welle T
AR5 |Ecroubloguantroulement | Rolle Gesichertende Schraubenmutter
AR 6_| Rondelie frein bloguant roulement [ Gesicherte Bremse Unterlegscheibe Rols |
_AR7_|Vis et rondelles de fixation bride avant [ Schraube und Befestigung Unteriegscheibe vorderer Fiansch |
ARS8 |Brideavant T INorderer Flansoh ]
_AR9_]Vis et rondelles fixation bride arriére | Schraube und Befestigung Unteriegscheibe hinterer Flansch
AR10 |Roulementavant " IVordersRolle 7
AR 11 | Vis diextraction (3) " |Exkirationsschraube (3) T
AR 12 |Entretoises roulements 2) " |Rolle Abstandsstick (2) T
AR13 [Compsdepalier " lagemekfion T
AR 14 |Roulementarriere Hintere Rolle "
"AR 15 Bri&e-arriére N Hin{erer Fléﬁécﬁ --------------------------------

..........................................................................

__________________________________________________________________________

AR 20 | Tube retour d’huile Olriicklauf Rohr




PALIER AVANT COMPLET
suivant plan n° 85 088

VOLLSTANDIGES VORDERES LAGER
Nach Plan n° 85 088
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PALIER AVANT COMPLET
suivant plan n° 85 088

VOLLSTANDIGES

VORDERES LAGER

Nach Plan n° 85 088

Rep. Désignation Bezeichnung
_1bz_|Copsdepalier | Lagersekton
_2bz_[Abreseul palieravant " |Vorderes Lager Welle ]

3bz_|Baguedefrottement | Reibungsring T
_4bz_[Clavette dentrainement |Antrebstreibkeil ]
_5bz_[Roulementavant VordereRolle T
_6bz_[Rouementarriére " lHintereRolle ]
_7bz_|Entretoise roulements |Rollen Abstandsstick ]
_.8bz__[Ecrou bloquant roulement | Rolle gesichertende Schraubenmutier |
_9bz_[|Rondellefrein " Bromse Unleriegscheibe
_10bz_|Bridepalieravant " |Vorderes Lager Fiansch
bz |Visfxantbride | Feststeliender Schraube Flansch |
12bz [Rondelle " |Unterlegscheibe
13bz_|Supportjointavant | Vordere Dichtung Trager ]
bz dointavant T Vordere Dichitung ]
_15bz_|Visfixant palier avant | Feststeliender Schraube vorderes Lager |
_ 16 bz |Rondelle fixant palier a\'/'an_t I‘:e:stétell-encie Uﬁiéflegisaﬁeiﬁé.vb-r_de-rés: Légie-r”"




CONTIVMIAB

BOITIER MALAXAGE

Diagramme des piéces suivant plan n° 124 555 ",

KNETUNGSGEHAUSE

Teilediagramm nach Plan n° 124 555 / 1
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BOITIER MALAXAGE
Diagramme des piéces suivant plan n° 124 555/ 1

KNETUNGSGEHAUSE
Teilediagramm nach Plan n° 124 555/ 1

Rep. Désignation Bezeichnung
_BS1_|Arbreentrainementgauche ~ |LinkeAntrebWelle |
_BS2 [Jointducouvercle " "|Deckelsdichtung |
_BS3 |Visfixantcouverdle | Feststellender Schraube Deckel |
_Bs4_|Joncdaret(a) T Sicherungsring (4) ]

BS5 |Couwerclearriéredroit  |Rechter Hintersdeckel |
_BS6 _|Visfixantcouverdle "|Feststellender Schraube Deckel |
_BS7 |Roulement(d) T JRolleq@
"Bss Entretoise roulement arieredroite | Rechte Hiqte}:s'r:éﬁé's;é_i)}iéﬁ@;stu{:g o
. BS9_[Arbre d'entrainementdroit " |Rechte Antriebswelle |

BS10 [Clavette " ATreibkell T
_BS 11_[Pignon droit du boitier T Gehause rechtes Rizel ]
BS12 |Joncdamet T |Sicherungsting |
BS 13 | Corps boitier dentrainement | Antriebsgehause Sekiion |
BS 14| Joint &:étg:n_ci{éi'tégya{nt_ IVordere Dichtheitsdichtung ]
BSIS |
BSt6 |
_BS17 |Jointextérieur T AufleneDichtung ]
Bsi8 |
_BS19 |Goupiledecentrage " |Zentrerungsstit ]
BS20 fGouen T I Siboizen ]
BS21 |Plaquedetancheite " IDichtheits T
_BS22 |Baguesfrottement(2) " |Rebungsrng(2) ]
_BS23 |Pignon gauche duboitier | Gehauselinkes Rizel |
.BS24 [Clavette T Treibkell T
BS25 JGouwon T lSfftbolzen T
_BS26_|Butée arriere droite etgauche | Rechts- und linker hintere Anschlag |
8827 _Ep_t_rg_t_o_i_s_e;‘t:g)p_l_e_r}'_ng_qt_ g_r_r_ig‘aqrg gadé:_h_g :Lin-}%es hlnteresRoliesabstandsstuck --------

BS 28 |Flasque arriére du mécanisme | Hintere Mechaniksstanae ]

Hintere Mechaniksstange




CONTIMAB SENIOR MC

REDUCTEUR MALAXAGE 329 x
suivant plan n° 124 155

KNETUNGSREDUKTION 329 X
Nach Plan n® 124 155
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CONTIMAB SENIOR MC

REDUCTEUR MALAXAGE 329 X
suivant plan n°® 124 155

KNETUNGSREDUKTION 329 X
Nach Plan n® 124 155

Rep. Désignation Bezeichnung
2R1__|Bouchon deremplissage Ausfillungstopfen |
L2R2 Mot T piehtung T
2R3 |Jonesdaret(2) " |Sicherungsing T
_2R4_|Ameauderetenve T lStauskranz T
2R5_|Visdefixation " |Besfestigungsschraube |
L2R6 doint T iehtung T
_2R7__|Roulementabiles T | Waiglager T
_2R8 |Roulementabiles " |Walzlager T
_.2R9_|Roulementarouleaux " |Rollenlager T
_2R10_|Roulementarouleaux " |Rolleniager T
_2R11_|Roulementarouleaux " [Rolleniager ]
2R12_|Roulementarouleaux |Rollenlager T
_2R13_|Baguedefrotement " |Reibungsring 7]
2R14 fdoint T biehtung
m.‘ZRiS Bouchon de‘v-ic-:l-énge ------------------------------------------------------

Entleerungstopfen




Circuit sous vide suivant plan n° 138 978 — A 0

Vakuumskreislauf nach Plan n° 138 978 - A0

Rep. Désignation Bezeichnung
LA fdometon ] Verbindung
L2 et iehtung T
3 |Bride | Flansch
O L [
5 |Pompeavide T Vakuumspumpe T
B |Robinet T ey
::: 7. |Electrovanne T Wegemagneiventi T
.8 |Commecteur T Y Steckverbinder T
.9 |Mamelon MM T  aniussstiiok b T
10 Bobin:e o Spue T
3 2




Vakuumspumpe

Pompe a vide
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Pompe a vide

Vakuumspumpe
Rep. Désignation Bezeichnung

1 Flasque aspiration complet | Vollsténdige Ansaugfiihrungsstange
7777 2 |Bouchon conique T Kegelstopfen
3 |Flasquede Réf complet T Volistandige Zuriickwurfstange
4 |Disque aspiration 7 Ansaugfihrungsscheibe
""" 5 ‘éb'{p}é'fri{éﬁﬁ:édiéifé""":M""'""MM""'.'zﬁié&‘riéﬁéé'l{{ié‘ri—':’":"":m:___
_____ 6 | Corps intermédiaire /""":"""m'"".-z'\.&ié&”hé'riéé'liﬁﬁr}"__m_
"""" 7__._|Disque refoulement T uikwrtscheibs
"""" 8 __|Roueaaletiesamere " Hiniores Flugelrad
""" 9 |Roue a ailettes avant | Vorderes Flagelraa
10 fcehue T T e T
N T Zelle o
12 |Pattearcade T fanadeFas T
13 |dointalevres T pgendientung
14 |Arbre compiet T Volistandige Welle
15 |[Clavetteplate T Flaches Treibkeil
16 [Clavetie plate roue avant | Flaches Treibkeil vorderes Rad
__17__|Clavette plate rou¢ arriere [ Flaches Treibkeil hinteres Rad
18 ciclips Ty Sicherungsring T
19 |Entretoise routement 7 Rolle Abstandstick
__20__|Entretoise gamiture avant | Abstandstiick vordere Dichtung
21 |chapeauroulementamiere | Deckel hintere Rolle o
22 |Chapeau roulement avant | Deckel vordere Rolle
23 |Roulementamiere T F{u'r{t'éié'ﬁéil-éh""m“"“""""Wm"":‘
24 |Roulementavant T oere Rolle T
25 [Graissewr) T Einfetter) 7T
26 _|Boite de bourrage e | Stopfblichsenpackung
27 |Baguecentrage T TTTTY Zentrierungsring 7
.28 |AmeaudepE T KranzdesPE T
.29 |Gamiture adroite T Rechte Dichtung
.30 |Gamitureagauche Linke Dichtung T
31 |Tirantassembiage """ Verbindungsstange e
.32 |Visfixationchapeau ] Besfestigungsschraube Deckel
.38 [Jointdebride FlanschDichtung "
34 _|Entretoise gamiture avant | Abstandstiick vordere Dichtung
.36 |Taquet T Daumen T
____ 37 |Accouplement T fiduppung T

38 |Pompe complete Y Vollstandige Pumpe
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ENSEMBLE SEPARATION BABEURRE suivant plan n° 129 949

BUTTERMILCH TRENNUNGSSEKTION nach Plan n° 129 949

Rep. Désignation Bezeichnung
_1ES_|Goujondefixationcorps Befestigung Stiftschraube Sektion |
_2ES_ | Corps de séparation babeurre | Buttermilch Trennungssektion |
_BES fdoint T IDihtung T

4ES |Fldtedelavage " IWaschenRohr ]
__TES_|Vis séparation droite etgauche | Recht- und linke Trennungsschraube |
_BES_|Bague dusure vis séparation (2) VerschlieRring Trennungsschraube (2) |
_9ES |Baguepalier(2) T llagemng@ ]
_10ES_|Fiiere@4adeflecteur |lochplatte @ 4 mit Ablenkblech |
_M11ES |Jointdetetine T Kabelile Dichtung
_12ES_[Toumiquet complet séparation Volistandiger Drehkreuz Trennung |
13ES |Visdefixationcorps | Besfestigungsschraube Sekiion
"14ES | Tamis complet (2) - Vollstandiges Sieb (2) T
_15ES_|Tétine compléte (2) " |Volistandige Kabeitaile |
TA7ES |Jointmouté (12) T Geformte Dichtung




CORPS EXTRACTION
Diagramme des piéces suivant plan n° 129 940 o e

EXTRAKTION SEKTION i
Teile Diagramm nach Plan n°® 129 940 - s T

1

s b - 8CE | -
AdCE N3 — 9 CE

il i

6CE

i 1

5CE

0 CE

S 23
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CORPS EXTRACTION
Diagramme des piéces suivant plan n° 129 940

EXTRAKTIONSSEKTION
Teilediagramm nach Plan Nr 129 940

Rep. Désignation Bezeichnung

1CE |Copsextraction Extraktionskorpus
_2CE_[Couverclecomplet " "Volistandig Deckel |
4CE _|Visintermédiaire DetG | rechte und linke Zwischenschraube |
_5CE _ [Bague dusure vis intermédiaire (2) | Schieiring der Zwischenschraube (2) |
‘6 CE _[Bague palier filiére sous vide salage (2) __ | Vakuum Salz Lochplatte Ringlager (2) |
_8CE _|Petit tirant (2) - KeineStange 2) ]
_9CE [Grandfirant(2) T |Grosse Stange (2) |
AOCE doint T I Diehtung
"11(‘3Ié 'Jc-Jifl;tmoulé (2)" ) - égformte Dic;htung (2) B




Ensemble bloc sous vide suivant plan n°® 141 327 — A 1

Vakuumsblock Satz nach Plan n°® 141 327 — A 1

Rep. Désignation Bezeichnung
_____ L fi.'i‘?f?.P_?!i.‘%’_9‘.‘.".‘?!‘.‘?_---_‘--_____--_-__-____-“____9?9?(@?.‘95__EE’_‘?'JE‘?‘.??__'-EQ}?!----_______,--.___
_____ 2 |Boc@® . [Bock@ T
_____ 3 |AletteSbranches 345" droite (2)  |Flugel 3 Zweige 45°rechts (2) |
_____ 4 __|Allette 3 branches 845° gauche (2) __|Flugel3 Zweige 45%links (2) |
_____ 5..|fweredeto . |i0eriochpiate ]
_____ 6 __|Blocinjection . |BlockInjektion |
_____ 7 .. |Alette 4doigtsdroite |Figel4 Zapfenrechts |
..... 8__|Alette4doigtsgauche " |Fiagel4 Zpafeniinks ]
_____ o [Fiieredes5@2) . ]6SerLochplatte2)
.10 |Fiieredes4 ] 4erlochplatte |
S L B . S | shoul: LN ) .
L2 Ewou@ T Schraubenmutier (4) |
13 Joint torique (4) O-Ring (4)
8 L
) (@) GG)6)T) (9)(2)B) (9
| N
] 3
I
\\ \ T |
| 1 l
l l |
3 . |
/ |
T I + I
A A NN\




Ensemble goulotte de jonction suivant plan n°® 141 336 — A 1

Verbindungsrinne Satz nach Plan n° 141 336 — A1

vai i

I

Wiliiiz=

[

Rep. Désignation Bezeichnung
_____ 1 Cow{erc_:!e_ 3 ) pepkel_ L e
L N | Achse(2) T
3 Rondelle @ T naregsaeibe (3T
.4 |Regard sphérique T Spharischer Einblick "
B fBide T e
6 [Supportdechape @y T ____| Abdeckplattentrager 3) T
T |Axedechape @ T [ abdeckplattenacse @)
.8 |Crochet de blocage &) T Blockierungshaken 3)
I O | Lenkad (3) T
10 doint T ey Dichtung o
11 |Bouledelavage Tt R éfﬁi@h‘ﬁ&s‘kﬂgé‘l"“"'"'"'""":" o
I s e T Verbindung T -
13 JRaceorg T Verbindung T
14 |vacuomeétre T g V: ékdﬁn{rﬁe@e}"""""'::"'_": o
B I I Dichtung
5 10
| 7
Vs
|
1

15

11



ENSEMBLE CANON MALAXAGE |l suivant plan n® 141 305 — A 1

KNETKANONE Il SATZ nach Plan n°® 141 305 - A 1

Rep. Désignation Bezeichnung
_____ 1 ... |Ensembleextraction ~ |ExtraktonSatz
_____ 2 |Ensemblemalaxagefinal  |EndknetenSatz ]
L3 et ] Stenge @) ]
4 |dointmouté (14) T Geformte Dichtung (14) |
5 |Bridedinjecteur @) linjektorflansch(2) ]
6 Faux injecteur (6) Scﬁeininjektc;rn(ﬁ)_ T

8 Entretoise tirant (2) Stange Abstandsstiick (2)
EQUIPEMENT SUPPLEMENTAIRE ZUSATZLICHE AUSRUSTUNG
Désignation Bezeichnung

Filiére simplede 10 | Einfache 10er Lochplatte |
Fileresimplede @15 |Einfache 15er Lochplatte |
Fiieresimplede@20 | Einfache 20er Lochplatte |
Allette droite échancrée 4 branches | Flugel rechts ausgebogen 4 Zweige |
Allette gauche échancrée 4 branches | Fitigel links ausgebogen 4 Zweige |
Fausseailettedroite 2) | Scheinflugelrechts (2) |
Fausse ailette gauche (2) Scheinfitgel links (2)




Ensemble corps malaxage Il suivant plan n° 141 305 - A 1

KNETSEKTION Il SATZ set nach Plan n°® 141 305 - A 1

24 Ecrou vis droite

Rep. Désignation Bezeichnung
M Ceres Sekton o]
.12 |Fauxtemis ] Scheinsieb ]
.13 |Tubedévacuation T lEntieerungsrohr
14 Visgauche ] Lihkg Sf:hra_upe _______________________
A5 |Visdwoite T [ Rechte Schraube ]
16 Joint T chhtung _________

Dichte Schraube (2) ]
Oing @) ‘
Flanschenschuh (4) |
Sieb Befestigung Satz - ]

Schraubenmutter rechte Schraube

17 18
/ / ’
J /
/
T"e.-‘-“'.‘ '-"" 5.
. I —’t
g ¥ ¥ ¥ %
19
20 27 13) (12

23



Ensemble malaxage final suivant plan n® 141 353 — A 1

ENDKNETEN SATZ nach Plan n® 141 353 — A 1

Rep. Désignation Bezeichnung

_____ 1Bl . |Block(s) .
_____ 2 |Blocinjecton T imjelionsblock ]
...3__|Fiierepalierouverte |lochplatte Lageroffen ]
.4 |Filiere simple de 10 """ IEinfache 10er Lochplatie ]
_____ 5 . |Flieresimplede85(2) " |Einfache 6.5er Lochplatte (2)
_____ 6 |filiresimplede4(2)  |Einfache derLochplatte 2) |

7__..|Ailtte 3 branches 2 45° droite (5) | Filigel 3 Zweige zu 45° rechis (5) |
""" 8 __|Aiette 3 branches 3 45° gauche (5) |Filgel 3 Zweige zu 45° links (5) |
.9 |Aieteadoigtsdraite ] Fligel 4 zweigerechts |
10 |Aiette 4doigtsgauche '] Fiigel 4 Zweigelinks |
1 ‘I' Tiran-t 4) ) Stange (4) '




BUSE DE SORTIE
suivant plan n°® 133 383

AUSGANGSDUSE SATZ
Nach Plan n° 133 383

Rep. Désignation Bezeichnung
_____ 1....|Busedesote __ |Ausgangsdise R el Er e
_____ 2 |doint . |Dichtung T
_____ 3 _|Bouchondelavage |Waschpropfen
4 Raccord-Dia.485x51 | 80516@5.45-.-5;-5“1‘"" ) ___________
.5 |Tubedesortie T ausgangsor T
""" 6 |Coude de sortie o Ausgang L-Stick

3 4 5 6
ey H
I 1
! i,
i '
I ]
/ 1
R - !
e N
/ I\‘
N I L4
| VA
1 i P I
. \\ Pl !
\ w7 i
\“I Fd
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Ensemble kart suivant plan n°® 142 354
KART SATZ nach Plan n° 142 354

[}

Pied vérin (4)

Rep. Désignation Bezeichnung
..... 1 ....|Ensemble mécanisme Mechanismus Satz |
2 Moto réducteur Umsetzungsgetriebe
“““ 3 |Doullederéducion  |Reduzierhulse T

Zylinderfuf’ (4)




Ensemble mécanisme suivant plan n° 138 748 - A 0
Mechanismus Satz nach Plan n® 138 748 - A 0
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Ensemble mécanisme suivant plan n® 138 748 — A 0
Mechanismus Satz nach Plan n® 138 748 — A 0

Rep. Désignation Bezeichnung Nb
.21 _|Arbre entrainement gauche || Linke Antriebswvelle | 1|
22 i Join{du_pouyert_:le ____________ D egkels:gi_icht_qq_g_________b_______________________1 _______
.23 |Visfixantcouverdle ]| Deckel Befestigungsschraube | 4|
24 Jonc d’—arﬁ‘a_t ________________ Stoppdichtung | 4_ _____
25 |Couverdleamiéredroit |RechterhintererDeckel [ 1|
.26 |Visfxantcouverde || Deckal Befestigungsschraube |~ 4
27 |Roulement " |Rolle T e
.28 __|Entretoise roulement arriére droit__| Rechtes hinteres Rollenabstandstiick | 1|
.29 |Arbre entrainementdroit  |Rechte Antriebswelle | 1
30 |[Clavette | Treibkeil ]
.31 |Pignon droit duboitier " |GehauserechtesRizel |1 |
.32 |doncdaret Sicherungsring | 4 |
33 _|Corps boitier entrainement |, Antriebsgehause Sektion | 1 ]
34 Joi-nic-i’-éiaqchéitéavant ______ \_/ :qr:qg_r_q_[_)_ip_ht_qp_g____________ _ 2 ]
35 |visderéglage |Einstellungsschraube [ T2 ]
.36 |Clavettedroite RechterTreibkeil | 1
.37 |Jointexterieur " |AuBensdichtung | 2]
.38 |Clavettegauche " llinkerTreibkeil TR
.39 |Goupiledecentrage |Zentrierungsstit 12|
40 gouion o |Sfiftboizen T e ]
M _|plaston |zierkappe T 1]
42 |Baguesupportioint |DichtungTragersring |2
43 :Ei_gp_qr_w_ ga_lyqije du palier Lir_lkes Ritzel des Lagers T '1 -----
44 |Clavette T Treibkeil 117
45 |Gouon L Stiftbolzen | T8 ]
46 |Butéeariere " l|HintererAnschlag [ 2]
.47 __ |Entretoise roulement arriére gauche_| Abstandstiick finkere hintere Rolie | 1 |
.48 __[Flasque arriére du mécanisme | Hintere Mechanismusstange | 1|
.49 _|Couvercle arriére gauche |1 Linker hinter Deckel |1 |
.50 __|Rallonge bouchon de vidange |1 Entleerungsstopfen Anstick | 1|
_.51__|Bouchon de remplissage. Auffillisstopfen |
52 |Clavete  |Trebkeil T
53 |Bague I L T
54 |Bouchon T lStopten I
55 |Bouchon Stopfen T

NOTA : Pour commander les piéce de rechange, indiquer leur repére suivi du numéro de plan.
Exemple : 1 pignon droit : rep. 24 — 138 748
ATTENTION : POUR CONTIMAB MD :

Pour commande de piéces, bien préciser Malaxage | ou MALAXAGE Il

NOTA : UmErsatzteile zu bestellen, die Markierungsnummer mit anschlieRender Plannummer angeben.
Beispiel : 1 rechtes Ritzel : pos. 24 — 138 748
ACHTUNG : Fiir CONTIMAB MD :

Um Teile zu bestellen, bitte prazisieren KNETEN | oder KNETEN I1.




3 - NETTOYAGE

3 - REINIGUNG



PRINCIPE DE NETTOYAGE EN PLACE DE LA CONTIMAB

FIN DE PRODUCTION

1 - Opération manuelle (environ 10 mn)
Suivant les types de machines, il est nécessaire de démonter ou monter certains éléments afin de preparer
la machine au C.I.P (Cleaned In Place).

2 - Opération fonte (environ 15 mn)

Température de I'eau 80 a 90° Celsius

Remplir la machine en premier par les boules, en faisant tourner le malaxage a grande vitesse en
maintenant la température de I'eau par injection de vapeur ou en passant par un échangeur.

Une fois le beurre fondu, I'envoyer au bac de fonte.

3 - Opération déqraissage (environ 15 mn)
Température de I'eau 80 a 90° Celsius
Méme opération que ci-dessus mais vidange a I'égout.

4 - Opération stérilisation (envion 30 mn)

Temperature de I'eau 60 a 65° Celsius

L'emploi d'une solution alcaline, chlorée, silicatée est & prohiber.
Méme opération qu'en fonte mais vidange a I'égout.

Nettoyages complémentaires
Lors de chacune des opérations, mettre en route la pompe a vide pendant quelques instants.
Lors de I'opération stérilisation et ringage, mettre en route la pompe doseuse eau.

5 - Rincage (environ 15 mn) - Avant début de fabrication
Eau froide

Vitesse malaxage au maxi

Vidange a I'égout




REINIGUNGSPRINZIP AM PLATZ DES CONTIMAB

PRODUKTIONSENDE :

1 - handbediente Operation (ungefihr 10 min)
Je nach Maschinentyp ist es notwendig bestimmte Teile zu zerlegen oder aufzubauen, um die Maschine
zum CIP (Cleaned in Place) vorzubereiten

2 — Schmelzoperation (ca. 15 min)

Wassertemperatur 80 bis 90°C

Die Maschine zuerst durch die Kugeln auffilllen, dabei das Kneten bei hoher Geschwindigkeit laufen
lassen und die Wassertemperatur durch Dampfinjektion oder durch einen Warmeaustauscher beibehalten
Ist die Butter geschmolzen, diese der Schmelzbehalter zufiihren

3 — Entfettungsoperation (ca. 15 min)
Wassertemperatur 80 bis 90°C
Der gleiche Vorgang wie oben aber in den Abfluss ausschiitten

4 — Sterilisierungsoperation (ca. 30 min)

Wasseriemperatur 80 bis 90°C

Die Benutzung einer anderen als die von alkalischer chlorierter Silikatlésung ist zu verbieten
Der gleiche Vorgang wie bei der Schmelz aber in den Abfluss ausschiitten

5 — Ausspiilen (ca. 15 min). Vor Beginn der Fabrikation
Kaltes Wasser

Maximale Knetgeschwindigkeit

In den Abfluss ausschitten
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4 - INSTALLATION

4 - INSTALLIERUNG



RECOMMANDATION IMPORTANTE

Les buses de sortie de nos machines continues ont des sections et des longueurs calculées de fagon a
donner la contre pression exacte nécessaire pour obtenir une parfaite texture du beurre ainsi qu’un bon
fonctionnement du malaxage sous vide.

Toute modification ou extension des buses de sortie risque d'altérer le bon fonctionnement de nos
machines. Nous déclinons donc toute responsabilité et supprimons notre garantie de bons résultats dans
le cas de modifications apportées & nos buses de sortie sans qu'un plan préalable ait été soumis & notre
Bureau d’Etude et que celui-ci ait donné son accord formel par écrit.

MISE EN SERVISE DES MACHINES OU MATERIELS NEUFS,
CONTROLE A RECEPTION

Recommandations trés importantes concernant les niveaux d'huile des boitiers mecaniques, réducteurs,
motoréducteurs et motovariateurs.

Une étiquette a éte fixée sur chacun de ces éléments pour rappeler qu'il est impératif de contrdler que le
niveau d’huile est bien correct. CECI AVANT TOUTE MISE EN SERVICE.

Exceplionnellement, pour des raisons de transport, I'un des éléments ci-dessus peut porter une étiquette
« SANS HUILE ». Dans ce cas, faire le plein avec les qualités et les quantités indiquées dans la notice
d'instruction.

WICHTIGE EMPFEHLUNGEN

Die Ausgangsdusen unserer durchlaufenden Maschinen haben so kalkulierte Sektionen und Léngen, dass
der exakt bendtigte Gegendruck angegeben wird, um eine perfekte Buttertextur zu erlangen sowie eine
ordentliche Arbeitsweise des Knetens im Vakuum zu gewéhrleisten

Jede Verénderung oder Ausdehnung der Ausgangsdiisen riskiert die ordentliche Arbeitsweise unserer
Maschinen zu vermindern.

Wir lehnen daher jede Verantwortung ab und verweigern unsere Garantie des guten Ergebnisses im
Rahmen der durchgefiihrten Ver&nderungen an unseren Ausgangsdiise, wenn nicht vorher ein Plan an
unser Entwicklungsbiro eingereicht worden ist und dieses seine ausdriicklich schriftliche Zustimmung
abgegeben hat.

IN BETRIEB NAHME DER MASCHINEN ODER DES NEUEN MATERIALS,
KONKTROLLE BEI EMPFANG

Sehr wichtige Empfehlungen hinsichtlich des Olniveaus der mechanischen Gehduse, Minderer,
motorisierter Umsetzungsgetriebe und Drehzahlvariatoren.

Auf jedem der Elemente ist ein Schild befestigt worden, um daran zu erinnern, dass es unbedingt
notwendig ist, zu priifen, ob das Olniveau stimmt. DIES VOR JEDER IN BETRIEB NAHME
Ausnahmsweise, durch Transportbedingungen, kann eines der oberen Elemente mit einem Schild OHNE
OEL" ausgestattet sein. In diesem Fall mit Menge und Qualitat der, in der Anweisungsvermerk,
angegebenen Ole auffillen,



SENS DE ROTATION

Les sens de rotation des éléments de barattage et de malaxage s’entendent en regardant la machine de
face.

- Le batteur tourne dans le sens horaire
- Les vis malaxage 1 et 2 tournent

1) vis gauche : sens horaire

2) vis droite : sens anti-horaire

ROTATIONSRICHTUNG

Die Rotationsrichtung der Butterungs- und Knetelemente wird ausgehend davon angesehen, wenn man

die Maschine von vorne betrachtet

- der Schléger dreht sich im Uhrzeigersinn

- die Knetschrauben 1 und 2 drehen sich
1) linke Schraube : Uhrzeigersinn t
2) rechte Schraube : gegen den Uhrzeigersinn

LY




5 - SECURITE

5 — SICHEHEIT



CONSIGNES DE SECURITE TRES IMPORTANTES

Nous recommandons expressément a nos clients de tenir compte, & tout instant, des consignes de
sécurité qui suivent:

POUR LA MISE EN PLACE

La manutention de la machine devra étre effectuée par un service spécialisé, habillité aux opérations
d'elingage, de lavage, etc...(seuls les points prévus a cet effet devront étre utilisés pour I'élingage).

POUR LE CONDUCTEUR DE LA MACHINE

En aucun cas, le conducteur ne doit ouvrir une porte, un couvercle, un élément de machine nécessitant
F'usage d'un outil, la machine étant en fonctionnement normal.

POUR LE SERVICE ENTRETIEN

Les diverses opérations d'entretien seront effectuées par un service competent qui devra prendre les
mesures neécessaires de sécurité inhérentes a sa spécialité (électricits, mécanique...)

SEHR WICHTIGE SICHERHEITSANGABEN

Wir empfehlen unseren Kunden ausdriicklich sich immer an die folgenden Sicherheitsvorkehrungen zu
halten :

Zur Installierung :

Die Warlung der Maschine muss von einem spezialisierten, Seilgeschirr-, Hebeoperationen usw.
ermachtigtem Service durchgefiihrt werden (nur die dafir vorgesehenen Punkte diirfen fir Seilgeschirre
verwendet werden).

Fir den Maschinenfiihrer

Der Fuhrer darf in keinem Fall eine Tur, einen Deckel, ein Maschinenteil, welches die Handhabung eines
Werkzeuges benétigt, offnen, wenn die Maschine normal arbeitet.

Fur den Wartungsdienst

Die verschiedenen Wartungsdienste miissen von einem kompetenten Service, welcher die, seiner

Spezialisierung entsprechend eigenen Sicherheitsmassnahmen Ubernimmt, durchgefihrt werden
(Elektrizitat, Mechanik, ...)



SONDES THERMIQUES

Les sondes thermiques de protection des moteurs doivent étre impérativement cablées,

ACCELERATIONS

Les temps d'accélération et de décélération du moteur de barattage seront respectivement de
15 et 60 secondes.

Les temps d’accélération et de décélération du moteur de malaxage seront tous deux égaux
a 15 ssecondes

CONTACTS DE SECURITE

Les contacts de sécurité devront étre cablés et en aucun cas shuntés.

WARMEMESSFUHLER

Die Warmemessfiihler zum Schutz der Motoren miissen unbedingt verkabelt sein

BESCHLEUNIGUNGEN

Die Beschleunigungs- und Verzégerungszeiten des Butterungsmotors sind jeweils entsprechend 15 und
60 Sekunden

Die Beschleunigungs- und Verzdgerungszeiten des Knetmotors sind beide gleich bei 15 Sekunden

SICHERHEITSKONTALTE

Die Sicherheitskontakte missen verkabelt sein und auf keinen Fall parallelgeschaltet werden



6 - MANUTENTION

6 - HANDHABUNG



— CONTIMAB SENIOR _

Pour CONTIMAB MC 2_5.7.9

- Dispositif d'élingage
For CONTIMAB MC2.5_.7.9

- Slinging device

Masse : 2 300 kg
Mass: 2 300 kg

E DOME ETANT ENLEVE :

)

-

1)

Engager iea 2 crochets & chaline dans les ouvertures. du corps de Barattage.
Fasser une dlingue métallique ou cordage dans les anneaux de ferrure
Equilibrer soigneusement, laver doucement, éviter les secousses.

La machine étant & poser sur le 801, s'assurer que l'emplacement est libre de
tout dépdt d'outillage ou autres. :

') La CONTIMAB étgnt posde, enlever élingue, chafnes e crochets.

Le dOme peut alors &tre remis en place.
' =0-0-0=0=0=0-0-0~

IE COVER BEING REMOVED :

Pasa the two hooks with chains
Pass a metallic sling or a rope in
Balance before lifting slowly and w
The machine being nearly on the gTo
acceagories, wedges or tooling

The CONTIMAB being put down, remove the sling, chains and hooks
Then the cover may be put back in place.

=0-0-~0~0~0=0~0=0=-

in the openings of the churning compartment
the rings of the iron works

ith care in order to avoid any jog
und, verify that the place is free from



MANUTENTION
HANDLING

MANUTENTION BARATTE
BUTTERMASCHINE HANDHABUNG
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MASSE : 3 800 kg
GEWICHT : 3 800 kg



POUR MOTORISATION KART VR

&

&

POSITION DES FOURCHES

MASSE : 400 Kg



7 — ENTRETIEN - MAINTENANCE

7 — PFLEGE - WARTUNG



LUBRIFICATION

SCHMIERUNG

CONTIMAB

T ]
. " e——e

B Téte de barattage
Butterung Kopf

@ Réducteur
Minderer

* Boitier
Gehause




PERIODICITE DES ACTIONS DE MAINTENANCE CONTIMAB

GE NGE VISUELLE INSTRUMENT | SERRAGE
Tolerie Hebdomadaire Semestriel
Armoire . . . ;
électrique Hebdomadaire Mensuel Trimestriel Trimestriel
Détecteur Mensuel Mensuel
Commande ; . .
glectrique Mensuel Trimestriel Trimestriel
Pneumatique Mensuel Mensuel Semestriel
F.R.L * Téglich
Motoréducteurs Semestriel - Semestriel > Halbjéhrlich Semestriel
gfjgrléii‘rlxzséde Mensuel Trimestriel
Tamis Wéchentlich
Mecanisme Nsinsoel
Malaxagel et II Rodage 500 h sue
Téte de
baraitage Normale 1500 h
Pompe doseuse | Semestriel Mensuel Mensuel
Courroies Mensuel
Moteurs Semestriel Semestriel Semestriel I
Pompe & vide Semestriel Mensuel Mensuel

* Selon la vérification visuelle

** Selon prescription fournisseur




PERIODIZITAT DER WARTUNGSTATIGKEITEN CONTIMAB

SICHTLICHE INSTRUMENTEN DRUCK-
N s -

ELEMENT REINIGUNG | FETTUNG | OELWECHSEL UBERPRUFUNG KONTROLLE KONTROLLE
Blechkon- 2 ; fmp
struktion Wochentlich Halbjghrlich
gi‘g‘ﬁﬁ“er wachentiich Monatlich Vierteljahriich | Vierteljahriich
Detektor Monatlich Monatlich

ktrischer ; : Gt :

Eleefer?lsc Monatlich Vierteljahrlich Vierteljghrlich
Pneumatik Monatlich Monatlich Halbjahrlich
Regulierungs-
und * Taglich
Schmierfilter
Motorisiertes
Urmnsetzungs- Halbjahrlich | Halbjahrlich £ Halbjahrlich Halbjghrlich
| getriebe
Ring
\?\}‘gglsrgﬁs?:‘ﬁf:fb Monatlich Vierteljahrlich
e
Sieb Wachentlich
Knetmecha- :
nismus 1-2 Einfahren 500 Std, | Monatlich
Butterung Kopf
S Normal 1500 Std.
Dosierungs- T : : :
pEMpS Halbjahrlich Monatlich Monatlich
Treibriemen Monatlich
Motoren Halbjéhrlich Halbjahrlich Halbjahrlich
Vakuumpumpe Halbjahrlich Monatlich Monatlich

* nach sichtlicher Uberpriifung

** nach Vorschrift des Lieferanten




ENTRETIEN DES TOLERIES
Afin d’éviter tout dépots de calcaire, de pierre de lait, silicate ou autres sur les téleries, il est nécessaire de
proceder a un nettoyage périodique des carrosseries inox

Nous recommandons pour ceci I'utilisation d'un produit de nettoyage POLISH pour chrome et inox.
Périodicité : Hebdomadaire

DETECTEURS OU CELLULES PHOTO-ELECTRIQUES

Veiller & toujours les maintenir propres.

NIVEAU D’HUILE DU LUBRIFICATEUR

Faire I'appoint d’huile en fonction de I'utilisation.

PNEUMATIQUE

Il est nécessaire de procéder & un nettoyage périodique des silencieux, afin de prévenir tout
ralentissement dans les mouvements pneumatiques. Nettoyer les silencieux avec du pétrole ou de
essence.

NE PAS UTILISER DE TRI-CHLORO-ETHYLENE,

BAGUE D’USURE DES VIS D’ARCHIMEDE

CONTROLER régulierement les bagues palier ainsi que les bagues d'usure afin de prévenir toutes
dégradations résultantes de frottements anormaux.



WARTUNG DES BLECHWERKS

Um jegliche Kalk-, Milchstein-, Silikat- oder andere Ablagerungen zu vermeiden, ist es notig eine
periodische Reinigung der rostfreien Karosserie vorzunehmen.

Wir empfehlen hierfir ein POLISH Reinigungsmittel fiir Chrom und rostfreie Metalle

Periodizitat : wochentlich

DETEKTOREN ODER PHOTOELEKTRISCHE ZELLEN

Darauf achten, dass diese immer sauber sind

OELNIVEAU DER SCHMIERMASSE

Priifen und Nachfiillen des Ols je nach Benutzung

PNEUMATIK

Es ist notwendig, eine periodische Reinigung des Schallddmpfers durchzufiihren, um jede Verlangsamung
der pneumatischen Bewegung zu vermeiden. Den Schalldimpfer mit Petroleum oder Benzin reinigen.
KEIN TRICHLORETHYLEN BENUTZEN.

SCHLEISSRING DER ARCHIMEDISCHEN SCHRAUBE
Die Lager Ringe regelmaBig PRUFEN, um jegliche, durch unnormale Reibungen entstehende Abnutzung,
zu verhindern.



TABLEAU DES LUBRIFIANTS

POUR CONTIMAB
PARTIE QUANTITE FREQUENCE ET QUALITE D'HUILES
LUBRIFIEE
Premiére vidange de rodage & 500 h
TETE DE 15L Vidange normale a 1500 h
BARATTAGE | VOIR NIVEAU |Huile pour palier viscosité 4 40°C 68¢.S.t
Premiére vidange de rodage 4 500 h
Vidange normale & 8000 h
REDUCTEUR | VOIR NIVEAU |Huile pour engrenage sous carter
Propriétés extréme pression
Viscosité a 40°C 220c.S.t
BOITIER Premiére vidange de rodage & 500 h
DE 1.5L Vidange normale a 1500 h
MALAXAGE Huile pour engrenage sous carter
Propriétés extréme pression
Viscosité a 40°C 220¢.S.t
CHART OF THE LUBRICANTS
FOR THE CONTIMAB
PART TO BE QUANTITY FREQUENCY AND QUALITY
LUBRICATED OF THE OILS
First running-in oil change at 500 h
CHURNING 15L Normal oil change at 1500 h
HEAD SEE LEVEL |Qil for bearing viscosity at 40°C 68¢.S.t
First running-in oil change at 500 h
Normal oil change at 8000 h
REDUCER SEE LEVEL |Qil for gear under casing
Properties extreme pressure
Viscosity 4 40°C 220c.S.t
First running-in oil change at 500 h
WORKING 156L Normal oil change at 1500 h
BOX Oil for gear under casing
Properties extreme pressure
Viscosity a 40°C 220c.S.t




TABELLE DER SCHMIERSTOFFE FUR CONTIMAB

GESCHMIERTER TEIL

MENGE

HAUFIGKEIT UND QUALITAT DER OLE

BUTTERUNG KOPF

MOTORISIERTES
UMSETZUNGSGETRIEBE

KNETGEHAUSE

1,51

: Erster Einfahr-Olwechsel nach 500 Std.
' Normaler Olwechsel nach 1500 Std.

! Viskositat bei 40°C 68c.S.t

' Vorgeschlagenes Ol : SHELL OMAL 68

Erster Elnfahr-OIwechseI nach 500 Std.

' Normaler Olwechsel nach 8000 Std.

' OI fur Getriebe unter Olwanne

| Eigenschaften extremer Druck
| Viskositét bei 40°C 220c.5.t
Vorgeschlagenes Ol : SHELL OMAL 220

..................................................................................................................................

Erster Emfahr—Olwechse1 nach 500 Std.
Normaler Olwechsel nach 1500 Std.
OI fir Getriebe unter Olwanne
Eigenschaften extremer Druck

; Viskositat bei 40°C 220c.S.t

+ Vorgeschlagenes Ol : SHELL OMAL 220

i




LISTE DES PIECES D’'USURE

ENSEMBLE BARATTE
Suivant plan 142 381

ENSEMBLE TETE DE
BARATTAGE
Suivant plan 116 705

PALIER ARRIERE COMPLET
Suivant plan 123 453

PALIER AVANT COMPLET
Suivant plan 85 088

Désignation Rep. Nb
Courroie de barattage 8 4
Courrole de malaxage [T
Désignation Rep. Nb
Joint du couloir de couloir de descente 12 1
Joint du cylindre auxifaire | 5 | - 1
Jointdu cylindre | 2 | 1
Désignation Rep. Nb
Ecrou bloquant roulement AR5 1
Rondellefrein | AR6 | - 1
Roulementavant | AR10 | 1
Roulementariere | . AR14 | 1
Bague de frottement | . ARTE | 1
Joint palier ariere | . ARS8 | 1
Désignation Rep. Nb
Bague de frottement 3BZ 1
Roulementavant | 582 | - o
Roulementariere | 6Bz | 1
Ecroude blocage | 88 | 1
Rondelle frein | 90BZ | 1
Jointavant | 1Bz | 1




REDUCTEUR DE
MALAXAGE
Suivant plan 124 255

ENSEMBLE SEPARATION

BABEURRE
Suivant plan 128 949

CORPS EXTRACTION
Suivant plan 129 940

ENSEMBLE BLOC
SOUS VIDE
Suivant plan 141 327

ENSEMBLE GOULOTTE

DE JONCTION
Suivant plan 143 336

Désignation Rep. Nb
Joint 2R2 1
Cirelp | R | 2
ot 7 R6 | -
Roulementabiles | R7T | 1
Roulementabiles | R8 | - 1
Roulementa rouleaux | 2RO | - 1
Roulementarouleaux | R10 | 1
Roulementarouleaux | R | 1
Roulement arouleaux | R12Z | 1
Bague de frottement | R13 | 1
ot R14 | 1
Désignation Rep. Nb
Joint 3ES 1
Bague dusure | 8ES | 2
Bague palier | 1 9ES | 2
Joint de tétne | MES | - 1
Jointmoule | 176s | 2
Désignation Rep. Nb
Bague d'usure 5CE 2
Baguepaler | 6cE | 2
Jointde tetine | 10CE | - o
ointmoute | Mce | 2
Désignation Rep. Nb
Joint torique 13 4
Désignation Rep. Nb
Joint 10 1
Soint T 15 | 1




CANON MALAXAGE II
Suivant plan 141 305

BUSE DE SORTIE
Suivant plan 133 383

POMPE A VIDE
Suivant plan 80 471

Désignation Rep. Nb
Joint moulé 4 15
Jointtorique | 7 | e
ot 7 6 | - 1
Bague dusuredevis | 7 | 2
Baguepaler | 18 | 2
Jointtorique | 20 | 2

Désignation Rep. Nb
Joint 2 1

Désignation Rep. Nb
Roulement arriére 23 1
Roulementavant | u | 1
AnneaudePE | 28 | -
Gamitwre adrote | 29 |
Gamiture 8 gauche | 0 | KT
Jointalewe( | 13




LISTE DER VERSCHLEISSTEILE

SATZ SCHLAGER
Nach Plan 142 381

KIRNENKOPF
Nach Plan 116 705

VOLLSTANDIGES HINRERES
LAGER
Nach Plan 123 453

VOOLSTANDIGES VORDERES
LAGER
Nach Plan 85 088

Bezeichnung Rep. Nb
Butterungstreibriemen 8 4
Knetenstrebriemen | T
Bezeichnung Rep. Nb
karridorsdichtung 12 1
Dichtung des Hifszylinders | 5 | 1
zyindersdichtung | - 2 | 1
Bezeichnung Rep. Nb
Rolle Gesichertender Schraubenmutter AR 5 1
Vordere Rolle AR 10 1
MintezieRole | AR14 | 1
Reibungsing | . AR6 | 1
Hintere Lagersdichtung | ARS | 1
Bezeichnung Rep. Nb
reibungsring 3BZ 1
Vordere Rolle | 582 | 1
HintereRole | 6Bz | 1
Rolle Gesichertende Schraubenmutter | 8BZ | 1
Bremse Unterlegscheibe | ¢ oBz | 1
Vorders Dichtung | 4Bz | 1




KNETUNGSREDUKTION
Nach Plan 124 155

BUTTTERMILCH

TRENNUNGSSEKTION
Nach Plan 129 949

EXTRAKTION SEKTION
Nach Plan 129 940

VAKUUMSBLOCK SATZ
Nach Plan 141 327

VERBINDUNGSRINNE SATZ

Nach Plan 143 336

Bezeichnung Rep. Nb
Dichtung 2R2 1
sicherungsring | R | 2
Dichtung | 2RE6 | - -
waizlager | RT | -
walzlager | 2R8 | 1
Rollentager | RO | 1
Rollenlager | 2R10 | - 1
Rolleniager | R | - 1
Rolleniager | RI1Z | 1
Reibungsing | RIZ | 1
Dichtung | R4 | 1
Bezeichnung Rep. Nb
Dichtung 3ES 1
Verschlieiring Trennungsschraube | 1 8ES | 2
Lagering | 9ES | 2
Kabeltulle Dichtung | MES | - 1
Geformte Dichtung | 17ES | 2
Bezeichnung Rep. Nb
Zwischenschraube Schleiltring 5CE 2
Vakuum Lochplatte Lagerring Einsalzen| 6CE | 2
Dichtung | 10CE | o
Geformte Dichtung | MCE | 2
Bezeichnung Rep. Nb
O-Ring 13 4
Bezeichnung Rep. Nb
Dichtung 10 1
Dichtung | 5 | - o




KNETKANONE Il SATZ
Nach Plan 141 305

AUSGANGSDUSE SATZ
NachPlan 133 383

VAKUUMSPUMPE
Nach Plan 80 471

Bezeichnung Rep. Nb
Geformte Dichtung 4 15
oRrng | 2
Dichtung | 16 | - 1
Schraubenverschleiting | 7 | 2
Lagering | 18 | 2
orng T 20 | 2

Bezeichnung Rep. Nb
Dichtung 2 1

Bezeichnung Rep. Nb
Hintere Rolle 23 1
VordereRole | 24 | 1
KranzdesPE | 28 | 1
Rechte Dichtung | 29 |
Linke Dichtung | 0 KIT
Lppendichtung ) | 13 |






