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MF 75, MF 100, MF 100L and MF 200

Continuous Ice Cream Freezers

Application

Freezing, mixing and whipping of mix and air to ice
cream. Scraped surface freezing of other products.
The MF freezers are self-contained with built-inrefriger-
ation units. They are designed for use with cooling water
up to + 25°C (+ 77°F). MF 75 is intended for special pro-
duction purposes requiring limited outputs only. MF 100,
MF 100L and MF 200 are production freezers.

Operating Principle

The ice cream mix is metered into the freezing cylinder by
a posilive piston pump. A constant air flow is fed in
together with the mix and dwing the passage of the mix
and air through the cylindar, the air is whipped into the
mix by a dasher. The freezers are equipped with a freez-
ing unit using Freon 502 which evaporates in the cooling
jacket, Stainless steel tlades strvape the frozen ice
cream from the inside wall of the cylinder and a positive
displacement pump forwards the ice cream fromthe out-
let end of the freezing cylinder to the outlet pipe.

Standard Design

The freezer housing is welded from stainless steel plate.
The lower housing for the refrigerating compressor is
built on a stainless steel frame with easily removable
stainiess steel covers. All Freezers, except MF 200, are
furnished with wheels for easy movingin the factory. The
MF 200 is mounted with adjustable legs. All four models
are authorizedto apply the 3-A sanitary standard symbol
of the Food and Dairy Industries Supply Asgociation,
USA.

The Freezing Cylinder

is made of stainless stesl. The inside surface is hard
chromium plated and mirror finished. All MF freezers
have solid dashers as stzndard, but an open dasher with
central stationary whipper can be installed as optional
extra.

The Refrigerating System

functions in accordance with the flooding principle. It
includes an efficient cil return system, with a generously
designed heat exchanger, to obtain rhaximum heat
transmission efficiency. Water-cooled condensers are
standard.

The Air System

is for connection to an existing main supply and is sup-
plied with pressure regulator valve, check valve and
pressure gauge.

Drive

Power is transferred from the main motor direct to the
dasher by V-belts. Electronic speed regulation of the
dasher is available as optional extra.

Mix and Ice Cream Pumps

The mix pump is of the piston type suitable for CIP,
whereas the ice cream pump is a rotary displacement
pump. A CIP rotary ice cream pump is available as an
optional extra.

The Control Panel

includes square DIN-type meters for air pressure, main .
motor current and pressure/temperature of the refrige-
rant, Freon 502. Start and stop push buttons for the
motors and compressor are also included.

The Electrical Equipment

includes a control box with fuses, motor starters, etc. and
comptete internal wiring for 3-phase ac.

Installation

The freezers are complete self-contained units only
requiring connections for ice cream mix, air, power and
cooling water.

Optional Equipment

2.02 Equipment for cleaning in place (CIP)
4.00 Built-in air compressor

5.00 Open dasher

5.11 Electronic control of dasher speed

7.03 Digita! display of mix flow

7.04 Digital display of ice cream temperature
7.05 Digital display of dasher speed

7.06 Automatic control of overrun

7.07 Digital display of pressure in the freezing cylinder
7.08 Remote control of all functions




Nominal OQutput per Hour MF 75

Litres 30-160

u.S. Gall 8-42

The above figures are based on the following conditions:

inlet of mix: +5°C (+41°F)

Qutlet of ice cream: —5*C (+23°F)

Overrun; 100%

Total solids in mix: 38%

Technical Data

Evaporating/condensing temperature *C —25/1+40

F —-13/+104

Retrigeration effect w 10700
keal/h 9202

Surface freezing tube m? 942

Compressor motor kw 5.5

Electric main motar kw 3.0

Electric pump motor . kw 0.37

Pawer connection Standard *

. General

Mix-inlet piping, inside diameter mm 10.0

Ice cream piping mm 25.0

Air connection Inch 3/8

Alr consumption I’h 80

Required pressure bars 7

Condensing water req.

approx. (max. +25°C7 i/h 600

Water inlet and outlet connections Inch 1/2

Required water pressure bars 3-4

Main Dimensions

A mm 1885{747)

B mm 740(297)

C mm 1130{44.5%}

Shipping Data

Net Weight kg  6550{1430 Ibs)

Gross Weight ki 800(1760 Ibs)

Shipping Volume m: 3.5(123 cu.ft.)
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According to customer spacification
16.0

MF 100 MF 100L
60-300 84-420
16-79 22-111
—25/+40 —25/+40
—13/4+104 —13/+104
13440 16000
11558 13760
1858 2639

7.5 9.2

5.5 7.5

0.55 0.55

3X380V,50¢s

16.0

38.0 38.0

3/8 3/8

150 210

7 7

1100 1560

3/4 ')

3-4 3-4

1935(76%) 1795(717)
780(317) 780(317)
1330(52.57) 1@0(52.5')
700(1540 Ibs) 750(1650 Ibs)
900(1990 Ibs)  1000(2200 Ibs)
4.2(148 cu.ft.) 4.5(159 cu.f.)

-
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MF 200

100-500
27-145

1855(737) -

840(25")
1390(55°)

B0O{1260 (bs)
11002425 Ibs)
4.7(166 cu.ft)

We reserve the right to make alterations in specifications without nolics.

...WE MAKE ICE CREAM PLANTS

N,
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Bedienungshinweis fir den Technohoy

1. Wasser 6ffnen
2. Hauptschalter ( hinten an der Maschine !! ) einschalten

3. Kompressor im Maschinenraum auf AUTO stellen

und jetzt geht es weiter:
bei Inbetriebnahme mit Wasser durchspilen, dazu nur die Pumpe
einschalten ( Leistung ca 30% ), Mix anschliefBend einfach

nachgieBen

ACHTUNG: GERAT DARF KEINE LUFT ZIEHEN !1!114

Das Gerdt wird wvon links nach rechts eingeschaltet, in um-—
gekehrter Reihenfolge ausgeschaltet.

~ Pumpenleistung steht auf 30 %, wenn der Mix durchlauft,
Hauptschalter an, Welle auf 60%, dann die Kilte zugeben.

- Tir den Aufschlag sho-rate einstellen und mit dem Luft-
druckregelventil Gegendruck erzeugen { auf ca 3 bar )

-~ die Verdampfungstemperatur sollte zwischen -10 und -20 °C
liegen.

Bei Zwischenstop:

- Kélte wegnehmen, Luft an beiden Stellen wegnehmen ( sho-
rate und Luftdruckregelventil ), dann laufen lassen bis
flussiger Mix kommt, mit klarem Wasser spilen, dazu die
Welle nach kurzer Zeit ausschalten, dann Pumpe aus.

Erneute Inbetriebnahme:

- s. o. (1111

ArbeitsschluB: ( dauert ca. 1,5 h 11! )

- 5. Zwischenstop und dann:

einen halben Becher SU 360 in ca 5 1 heiflem Wasser sorg-
fadltig auflésen ( Achtung: Das Mittel mufB gut aufgelbst
sein, da es sonst zu Abrieb kommt !!), dann in den
Mixbehalter und damit gut durchspilen. Ab und zu die Welle
kurz einschalten. Anschlieffend mit warmen und dann mit kal-
tem Wasser durchspitlen. Die Reinigung soll mit Hilfe des
Schlauches im Rundlauf ca. 1 h erfolgen.

Einmal im Monat:

Den Zylinder ausbauen und von Hand sorgfaltig reinigen !!!!
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'R-502 Diagram
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ALLGEMEINR INFORMATION

Ersatztelile i
Allgemeine Information’
Arbeltsprinzipien
Extra-Ausriistung '
Technohoy Produktbeschreibung

INSTALLATION :

Zelchnung MF 80 i

Blektroverbindung .

Luftvaerbindung

Wasserverbindungen

Verbindung £4r Mix

Verbindung flr Eiskrem

Das eingebaute KAltesystem

Vorbereitungen vor dem ersten Inbetriebsetzen
Justierung des diqitalhn Thermometsars

ARBEITSVORGANG :
Einschalten des Freezers
Ausschalten des ?reezd&a
T&glicher Gsbrauch des Freezors
Fohloerortabestlimmung
Fehilerortsbestimmung
Reinigungsprogramm.

BESCHREIBUNG UND WARTUNG
]

m und KaitekomponentVerzoichnis
inderzusammenbau und Haupt-

Indtandsetzung sctrapaziasrten sqhabemeaser
ie elektrische Inatali tion




TECHNOHOY

ALLOEMEINE INFORMATION MP 80 I-02

3 A

LLGE QR -
MATION
ARBEITSPRINZIPIEN

Die Taechnohoy Preezer MF 50, MPF 75, MF 100,

MF 100L, MF 200 und MF 300 sind selbastindige
Einheiten mit eingebauten KAltesystamen.

Der MF 300 Zwesl-Rohr-Freezer lAuft wis zwel
selbstindige MF 300 Einzel-Rohr-Freezer in ei-
nem Rahmen.

Der Mix wird mit einer Pumpe in den Gefrier-
*¥Ylinder abgenessen und ein besatindiger Zu-
fluss von Luft wird nit dem Mix eingefiihrt.
Wahrend des Durchganges durch den Zylinder
wird die Luft mittels einer rotierenden
Schlagwells in den Mix gemischt. Das fllsaige
im Kihimantel, der den Gefrierzylinder umgibt,
verdaampfends Frigen versmorgt die KGhlung.
Gehdrtete Schabemessar aus bestem Messerstahl,
die an der S8chlagwelle befestigt sind, schaben
den Eiskrem, wlhrend er an der Innenwand das
Zylinders gefriert, dauernd ab. Schlagen und
Gefrieren findet unter huftdruck statt, wel-
chaa, um den gew(inschten Aufachlag zu er-
reichen, reguliert werden kann. Elne zweite
Pumpe leitst das fertige Produkt vom Ablauf
des Zylinders zum Ausgangsrohr. Der PFlusa von
fllasigem Prigen wird durch ein automatisches ~
Thermoventil reguliert, und der Verdampfungs-
druck und- Temperatur wird durch einen automa-
tischen Konstantdruckregler reguliert.

Das Xleinste Moaell, MF 35U, das vorrangilg zunm
Gebrauch fir Laboratorien entworfen ist, hat
einen variablen Geschwindigkeitsantrieb far
die Schlagwelle. 8ie erlaubt jede Geachwindig-
kelt zwischen ungefAht 400 und 1000 U.p.M.
(Undrshungen per Minute).
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ALLGEMEINE INPORMATION MP 50 I-03
TECHNOHROY * —
@ 4 A

EXTRA-AUSROSTUNG

Die Schlagwelle des MF 50 besteht aus einer
besonders flachen und massiven Konatruktion.
Ein Flowmeter ermlglicht die Kontrolle Qber
Qle Bestindigkelt des Luftzuflusses.

ALS BXTRA-AUSRUSTUNG k&énnen slmtliche MF Free-
zer mit Frequenzumrichter f£{r Regelung der
Schlagwellengeschwindigkelit geliefert waerden.




TECHNOHOY

INSTALLATION [ MF 80 11-01

s TN

ZEICHNUNG -e—12353-
C 1822%

13.
14.
15.
16.
17.
18.

2034

43 2¢.
21.
a3.
23.
24.

as.
a6,
27 .

293%¢.
2859

30.
34 .
2534.
3234.
23¢.
2156,

26,

.

Ein/Ausachaltung des Pumpenmotores
Bin/Ausschaltung des Hauptantriaebmotoras
Bin/Auaschaltung CIP oder Luftkompressor
) ' (WENN EINER)
Ein/Ausschaltung des KAltekonmpressors
puftzufuhr f£0r den Zylinder
Verdampfungsdruckmanometex
Konstantdruckragler

T in der Mixleitung mit Rfickschlagventil
Pumpengeschwindigkeitsregler

Mixleitung

Mixeinlaufpumpe

Niaderdruckmanometef

Pressostato

Hochdruckmanometer

Mixzufuhr

Eiskrenmauslautrohr

Brourenausiautpunpe GegendruksSventil
Senkrechtes Elakreomrohr

Vorderdeckel des Gefrierzylinders
Geschwindigkeitsregelung der Schlagwelle
Luftdruckregelventil

Luftdruckmanomster

Amperemesser f{ir den Hauptantrisbamotor i
Hinterdeckel des efrierzylinders mit -
rotisrender Wellendichtung
Wasserregelventil

Verschraubung £ir Blektrokabel
Hauptluftverbindung

Wasserauslauf

Wassereinlauf
Hauptstromgehluse |
Digitales Thermometer
Temperaturffihler fir dig. Thermometar
Flowmeter !
Ragelung des Flowmeters ‘
Hauptschalter/Leistungstrenner.

Vit Frequeniumrichter ( Hauptmotor)
Arironic Frequentumrl.chkf(%mpenmm‘)

N b e T
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. : ' INSTALLATION - g Me 50 TI-02
TECHNOROY | —
6 TN. =300
. =300
INSTALLATION _ Der Preezer ist v&llig selbsatindig und braucht

nur Verbindung zu Strom, Kithlwasser, Druckluft
und Mix, um in Betrieb gehen zu kénnen. Um den
ganzen Vorteil dieses 8ystems auszunutzen, ist
der Freezer mit Transportrider versshean, und
kann dadurch mit Loichtigkeit von einem Lokal
Zum andern, inherhalb‘eines Betriabes, befdr-
dart werden. '

ELERTROVERBINDUNG ‘Ein Dreiphasen Wechselstrom L{r 380V, B0 Hz.
mit Erdverbindung, ABER_KEIN O0=LEITER., ist

Standard. Aus Sicherheitsgriinden werden alle
Kontrollkreise von einem Tranasformator auf 24
Volt zugefiihrt. '

ALS BXTRA~AUSROSTUNG, kénnen sdmtliche MF
Freazer mit der gewlnschten Spannung und
Froquenz geliefert warden.

Ein Hauptstromgehduse enthfilt Sicherungen

und starter mit Uberlastachiivtgen usw. Ein
flexibles Kabel mit v;er Leitungen von pas-—
sender Dicke, wegen Anpassung an 8rtliche
Regulierunaen. sollte e“r-g f,'l;in Varnahran-
bung 26 auf Zsichnung und von N
dort zu einer anderen Verachraubung am Boeden

des Hauptstromgehiuses, gezogen werden.

Die drel Phasen im Kabasl sollten mit den Klam-

men L1 L2 L3 und Erde des Hauptachalters ver-
bunden werden.
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.. | INSTALLATION : MF 80 r-03 |
TECHNOHOY Copre | e |
: ~300

LURTVERBINDUNG

WASSERVERBINDUNGEN

VERBINDUNG FOR MIX

Bine ZufQihrung von sauberer, trockener Luft,
unter einem Druck von 7 _bar, sollte zu schaf-
fen sein. Normalerweise wird die Luft von si-
nem bestehenden Versorgungssystem genommen
aber, gls eine Alternative, kann der Froezer
mit einem &lfreien, eingabautan Luftkonpresaer
vom Membrantyp varsorét werdan '

Bin Luftfilter und ein Wasserfilter k&nnen als
@eine Alternative aingébaut werden. '

Der Einlauf und Aualauf f£0r das Rnhlﬁansér hat
Muffen ffir einen Gummiwasserschlauch. Ein Was-
sardruck von 3-4 bar ist erforderlich.

Um einen problemlosen Arbeitsveorgang zu er-
raichen, muss diese Verbindung mit luaoritor
riirsorge gestaltet werden. Wichtig ist, dass
der Mix dem Einlauf der Mixpumpe unter positi-
ven Druck zugefiihrt wird. Dies kann erreicht
werden, wenn detr Mix-Tank auf eine hdhere Ebs-
ne, als der Einlauf der Mixpumpe, plaziert
wird, damit der Mix durch dle Schwerkraft in
die Pumpe flieasen kann. Sollte dies nicht .
mdglich sein, empfeshlen wir, eine Zentrigugal
Verstirkungspumpe zu installieren, welche auch
zur CIP-Reinigung verwendet werden kann. Von
Wichtigkeit ist, unteratmosphéiriaschen Druck in
der Mixleitung zu vermeiden UND DAMIT EINEM
EINDRINGEN VON LUPT DURCH MOGLICHE UNDICHTIO-
KEITEN VORZUBEUGEN, welches eine genaue Kon-
trolle fiber den Autnchlaq unnéglich machen
wilrde. '
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TNSTALLATION : MP 30 I1-04

8 TN &0

VERBINDUNG FOR
BLISEREM

DAS_EINGEBAUTE |
EALTESYSTEM

!

: mdglich zu halten und eine Reduzlezung im - .
. . . Ge ruksyent
- Durchmeter relativ zum Auslauf der

. Eiskremrehr verwenden.

Ba ist wichtig das Auslaufrohr so kurz wii

—p», zu vermeiden. Man darf nie isoclisrendes

Is£ mit einer passenden Menge von Kiltemittel,
Frigen, und Kompressor-81 beschickt. Normaler-
weiuo sind keine Einstellungen vor der ersten
Inhatriahaatzung arfardarlich. Olas Prigsn-
druckmanometer 12 und 14 sollten bhel 8till-
nt&nd, eine Temperatur nahe an desr Tempsratur
der Umgebung zeigen. Bollte nun das Manometer
Nulldruck anzeigen, ist es ein Zeichen daffir,
daf der Freezer whhrend des Transportes, nit
dem Verlust der Frigenladung als Konsequanz.,
beschidigt wurde. In diesem Fall sollte ein
kompetenter Kdltetechniker bestellt werden, um
dle Undichtigkeit zu finden und zu reparleren..
und das Eyostom mit Frigon wiedwr aufzuffllen.

rriqon Typenbezeichnung ist unter 'R&ltokbmpo-
nentverzeichnis IV-05" angegeben.

REIN ANDERS EKALTEMITTEL DARF JE VERWENDET WER-
DEN.

P,
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VORBEREXTUNGEN VOR
DM ERETEN

| INBETRIEBSETZEN

%E Den Pumpenmotor jétzt einschalten und die
f: Rotationsrichtung {iberwachen. Sie sollte dem
. ?teil auf dem Pumpengetriebe entaprechen.

' | DIE ROTATION MUSS YM UHRZEIGERSINN SEIN.

f; Wenn es nicht soc ist, dann zwel der Leitungen
i | des Versorgungskabals, das zu den Klemmen

éf Ll, und 42, in dem Hauptstromgeh8use verbunden
:f ist, vertauschen.

. | BEHEN SIE BEIGPLEGTES SCHALTSCHEMA! ; J

if motor-Rotation sollte, durch den Gefrierzylin-

' | der gesehen, DEM UHRZEIGERSINN ENTGEGENGESETZT
‘| BEIN.

. {Z0M ERSTEN MAL RINZUSCHALTEN, ROLLTR DIR

| SCHLAGWELLE VON'DEM GEFRIERROHR ENTFERNT WER-
_iggu_ Um dieses zu &unu f&gs man das Verbin-.

. | dungsrohr 18, auf-e—i64661 entfernen. Dann den
| Zylinderkopf, mit der Hand, eine 1/132 dem Uhr-

| Das ?ohr und die O~Ringe k&nnen dadurch ashr

! loicht entfernt und die Schlagwella herauage-—
;? zogah werden.

VOR JEDEM VERSUCH, EINEN DER ELERTROMOTOREN

zaig?rsinn entgegengesaﬁzt drehen. DAS VERBIN-
DUNGSROHR IST NIE ALS HANDGRIFF ZU VERWENDEN !

loicht beschidlgt werden. Dann kan der Kopf

DieEHauptmotor*Rotation kann nur im Motor- .
Klemmenschutzkasten oder in den Ausgangsklem-—
men des Frequenzumrichter srfolgen. Die Haupt-

Un den Rolb;n aus der ﬁixpumpe zﬁ"ontiorn;ac
soll der Stift entfernt und die Gabel zurQck- '
geachoben werden. Den Stift in das nichate
Loch der Gabe) wieder einstecken. Das Mix-Rohr
zwischen Hix-iﬂ? e und T entfernen, 10 auf
Zeichnung'%—*ﬂigg. Die anderen beiden Verbin-
dungen des T abschrauben. Der hintere Zylin-

derdeckel, mit rotierender Wellendichtung,
kann nuh entfarnt wardan . —_
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~ INSTALLATION : ME B0 11-06

TEGHNONOY'

10 N

JUSTIERUNG DES_DIGI<'
TALEN THERMOMETERS '

Das Rilokschlagventil dem Luftachlauch ange-
schlossen lassen und ein Versuchstest des
Luftsystems, durch ein Drehen des Luftdruckre-
qaiventils 21 im Uhrzeigersinn, bis das Luft-
drﬁckmanomatar ausschligt, wird gemacht. Bei
unbef&hr 0.5-1 bar, sollte das R{ckschlagven-—
til anfangen zu blamsen. :

Alie Teile warden gereinigt und zurfickinstal-
liart.

'Dié Wellendichtung, die Buchsen und andere
Taila, dia atah gogbnqinnndnr raiben, sollen
mit einem giftfrelen Schmierfett eingeachmiert
warden. Nachdem die Feder zusammengedriickt
worden ist, sollte ea mdglich sein, den Dich-
tungsring an der Welle zu bewegen. Das
thmiartatt soll auch dazu verwandet werden,
die O-Ringe an ihrem Platz in dsn Rillen zu
halten. Es erleichtert die Zunammenspannﬁng
und vermeidet eine Baéchadigunq der O-Ringe.

Das digitale Tharmomater wird mit einer Ju-

stierungaschraube justiert, bitte sschen Sie .

beigefligtes Schaltschema. Bel der Justierung
18t mit einem anderen Thermometer mit bekann-
tér Genauigkeit zu vofgloichen. Eine Bis-
wasgseraurldsung auf 0°C wird gemessen. bDis An-
zeige mup bei dieser Temperatuxr 0.0°C zeigen.
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EINSCHALTEN DES
FREEZERS

i
|
1
|
H

'ARBEITSVORGANG 5 ur I Sol r11-01

11 VLT, HM

1. '‘Beim Einschalten des Hauptmotors mup die
‘Geschwindigkeitsreglor auf 60% oder mehr
.eingestellt werden, damit geniigend Anlauf-
:drehmoment gesichert ist,.

2. Datf{ir sorgen, dass eines geniigende Menge
ivon Mix im Mixtank ist.

a(Z)Dia Pumpen einschalten und den Geschwin-
-digkelitsregler auf eine niedrige Kapazitit

aetzen. @

d. Harloeu biu-der Mix aus dem Auslaufrohy
herauskommt., Dann den Hauptmotor einschal-

.tan. C:)

5{§?Den K&ltekompresacr'oinschalton und dle
jVerdamprungntomperatur auf etwa -15° hbis
' =20° C sinstellen. Dann etwa zwei Minuten
‘warten, um den Zylindsr abzuk®hlen.

6 7 Den Luftdruck langsam auf O bis etwa 4 bar
erhdhan. |

Der Freezer lAuft Jetzt. Mit weiteren Einatel-
lungen sollto so lange gewartet wsrden, bis
das Produkt in einsr gleichméssigen Strdmung
herﬁuskommt.

Dio'orsten Betrachtungen gelten dam Aufschlag
und der Steifheit.

Der Aufschlag wird dQurch das Wiegen einaes be-
Rannten Volumens, 1,0 ) zum Beispiel, geprift.
Beli Eiskrem von einer normalen Zusammensetzung
sollte das Gewicht bel ‘830 g liegen. Der Auf-
schlag wird durch die Erhdhung des Luftdruckes
gesteigert und umgekehrt.
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; Die Steife it von der Verdampfungstamperatur
‘ldes Frigens und von der Durchstrémung des Eis-

kreﬁs abhlngig. Je niedriger dle Verdampfunga-
temperatur und je niedriger die Durchatrdnmung
um so steifer wird das Produkt smein.

Wenn die Steiftielt sich wchdLU hat, iet dis
balﬁstung auf dem Hauptmotor auch gesteigert,
welches durch ein hdheres Ablesen auf dem Anm-
peremessexr des Motors zu sshen ist.
hoi:gast.igortor Steifhelt, acllte der Ampere-
mesﬁer des Motors deshalb immer unter sorg-
ﬁulqiger Beobachtung sein, um eine Oberlastung

‘| @es ‘Motors zu vermeiden, welches eventuell ein
| sogenanntes "Festfrieren" zur Folge haben
f kdnnte.

Bpiter yu sshen.

Wenh gawlinscht, kann nun, um eine gripere gro-

:{duktion zu errsichen, die Pumpengeschwindig-

keit erhéht werden. Dies hat einen negativen

‘| EfEfekt auf die Steifheit, welches durch ein
‘| Herabsetzen der Verdampfungstemperatur kompen-—

'siaft worden puas. Beim Wiederholen disser
wechaselnden Einstellungen, kdnnen die ge-
wiinschte Produktion und Aufachlag innerhalb
der Kapazitlit des Fresezers erreicht werden.
Der :Aufschlag wird gleichzeitig mit variatio-

nen in der Produktion und in der Steifheit va-
‘i rileren. Der Aufachlag scllte Gberpriift und

demgemiss der Luftdruck eingestellt werden.
Die Produktion kKann nicht, jenseits eines be=-
stimmten Punktes, abhéngig von Mix-Rezept und

der Kapazitlt des Riltekompressors, erhdht

worden. Dieser Punkt ist erreicht, wenn die
Verdampfungstemperatur nicht weiter herunter-

-gezoaen werden kann.
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‘? Der Konstantdruckregler im Gefriersystem ist
!i dann welt offen. Di? Frigen-Druckskalen 6 und

{12 auf Zeichnung %;*5322 werdsn dann fast die
: qloiche'Verdamptungstemﬁeratur zeigen.

5 Binstallunqnn sollten immer ainzaeln vorganam-
men werden, und es sollte genfigend Zelt tﬁr
die Beobachtung des Effektes zugelassen wer-
den, bevor die nichste Einstellung erfolgt.

Bollte die Biskremauslauftemperatur nisdriger
i|alp = 6°C bis - 7°*C zeigen, baastaeht die Gefahr
eines "Festfrierens”.

AUSSCHALTEN DES
PREBZERS

Um den Freezer auszuschalten, sollte fol-

i| gendermasasen vorgegangen werden:

i112. Den Kaltskompressor ausschalten.

i .

i1d. Den Luftdruckregler langsam &8f£fnen, bis
i die Luftdruckskala Null anzeigt. ~

g

Warten bis das Produkt fllsslg wird und
der Amperemesser Leerlaufstrom anzeigt.

‘Dan Hauptantriebsmotor ausachalten.

.|8. Die Pumpen ausschalten.

D™ 8

ES IST_WICHTIG. DIESE REIHENFOLGE GENAU
EINZUHALTEN .
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TAGLICHER GEBRAUCH
DES FREEZERS

ac (&3

Der Freozer mollte Biskrem von homogener
Steifheit und Aufschlag produzieren. Bai ge-
nauem Gebrauch der Steuerungen am Freszer

: soilcg_aa mdglich selu, Jdle gewlnachteon Werte

zu erreichen. P&r eine genaus Aufschlagkon-

- trolle ist es wichtig, dass der Druck im Ein-

lauf der Mix-Pumpe konstant und poeitiv ist.
Daﬁei wird vermieden, aass Luft durch mdgliche
Undichtiqkeiten in die Mix-Lelitung gezogon
werden kann. Auf Seite II-0) zu sehen.

Dei~ertahreno Bediener wird immer ein scharfes
Auge auf seine Instrumente halten, weil sie
die innsren Funktionen deos Froegers reflektie-
ren. Der Zeliger des Luftdruckmanomsters musa
nur auf Einstellungen des Luftdrucks unmittel-
bar reagieren. Wenn das Rlckschlagventil auch
in gutem Zustand iast, kann man verhdltnis-—
missig sicher sein, dass das Luftsystem in
Ordnung 1iat.

Dexr Anmperemesser zelgt dle Belastung des
Hauptantriebamotors an. Die Motorbslastung ist
davon abhldngig, wie hart der EBiskrem ga-
froren wird, d.h., wie tief die Prigen-
vérdampfunastemperatur ist, und wis hoch die
Durchstrémung ist. Bol einer Senkung der Fri-
gén-Temperatur, oder der Durchstrdmung, iat
der Steigerung der Ampere-Angabe zu folgen.

ES_GIBT IMMER EIN uocnrcun RISIKO, DEN MQTOR

zg OBERLASTEN..
Schliesslich kdnnten die Reilriemen abglsiten,

oder die Wirmelberlastungssicherung kdnnte den

Motor anhalten, was eine Vereisung zur Folge
hat,
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Der Ampersmesser hat noch eine wichtige FPunk-
tion. Neben der langsamen, gleitanden Bewegung
der Nadel, die dQurch ein Wechsel in der Ver-
danpfungstenperatur, Schwankungen der Mix-Tem-
pérubur, varilorands Durohutv&@ung u.l.wj.'
verursacht wird, kann die Nadel auch schnelle
un pldtzliche Bewegungen zeigen. 8ie sind ein
Zeichen daflr, dass dis 3chabemesser nicht
richtig funktionieren., 8ie schaben nicht:dio
ganzae Zalit zZum Boden, sondern gleiten Qber den
dAfnnen Eiskremfilm, der an die Zylinderwand
gefroren ist, besonders wenn die Verdampfungs-
temperatur sehr tief ist, bis sie plétzlich
w{odar bis an die Zylinderwand du:ch:chnéidan,
wélchas einen Sprung im Motorstrom verursacht.
Wenn diese Sprilnge sehr ausgeprigt werden,
sdllten die Schabemesser Gberprift und wieder
in 8tand gesetzt werden. '
séltor gu sehen.

Das dritte Instrument, der Verdampfungndruck—

' manometer gelgt sowohl den Verdampfungadruck

als die verdamprfungstemperatur an. Fir die
sfeuerung des Freezers lat nur die Verdahpt—
ungotomporatur von Wichtigkeit. Ea iat nicht
héglich Zu sagen, wie die Verdampfungstempera-
tur sein sollte. Je niedriger &ie Durchstrd-
mung, Jo steifer das Bis, Jeo niedriger der
Gofrierpunkt des Mixes, um so niedriger hat
dia Verdampfungstemperatur zu sein. '

Auf den nlchsten zwei Seiten folgt eine sche-
matiache Darstellung mit typischen Pragen und
Antworten.
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i Btwa Zeit Btwa Temp.
b Min. °c

1. 8pllung mit Hasaor. Auuqahendes
Nasaser fOr Dr&n. ; - 7 10 = 15

2. Laugenwldsche - ﬁﬁ_lznaprouautlénunq
mit Feuchtmittel und Phosphataddi-
tiven. Wird nach Gebrauch zum Tank

zurlickgesendet. i 12 65 - 70

3. Slorlilslviuuy mft warmsm Wasasr.
. Das Wasser baseitigt die Lauge und

Iautt zum Drén qach regenerativer
KGhlung. g: . 12 90 - 9%

—-----——.——_-—_.—‘—u.—-———-——-‘--———---———-------—-—-——-ﬁ——n----------————-—-—
l

4. Das Wasser lauft zum Drén und zur ,
stufenwelisen Kﬁhlunq.; _ - -

L
Die Zaiten gind richtunggebend, und das Programm ist effektiv von ei-
. [
nem haktericlogischem Geaichtspunkt aus, aber hindert nicht, dass har-
tes spﬂlﬁaaaer Kalksalze abgatzt,

.DI.OIO kﬁnnen einmal oder zweimul Je Saison durch Essigsfiure oder
Zitronensdure (PH 3, 5 - 4, 5} nach folgendem Verfahren entfernt werden.

‘Freezer und: Pumpé von einander trennen und die einzelnen
Telile in der obenerw&hnten asachwachen S88ure abwaschen

(Max. 160 ppm). sofort mit reinem, kaltem Wasaser grfindlich
:nachapﬁlanlaowia ‘trooknen.

¥
WARNUNG| SAure- oder chlorhaltiqo Reinigungamittel von erwdhpter Aus-

nahms abgogehen niqht verwendan.

Chlor verursacht Kérnung {Grubenkorrosion) und Rostbildung auf Schlag-
.ncne und Schabemesser sowie X3rnung in der Chromachicht!

 saura korrodiert dié Chromschicht!

lo
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INSTALLATION

ELECTRIC CONNECTION

AIR CONNECTION

The freezer is completely self-contained and
needs only connections for electricity, cool-
ing water, compressed air and ice cream mix,
to be ready for operation. To take full advan-
tage of this system, the freezer is equippedqd
with transport wheels and can easily be moved

from one location to another in the factory.

The freezer - standard model is built with a
three phase ac system for 380V +N, 50 c/s with
earth connection. For safety reasons all con-
trol circuits are fed from a transformer to

24 volts.

AS AN OPTIONAL, all MF Freezers can be delive-

red with the required voltage and frequency.

A main current cabinet contains fuses and
starters with overload protecticn. A flexible
cable, with four cores of ample size to conply
with local regulations, should be drawn
through the screwed connection 26 on drawing

C 21303, and from there to another screwed

connection in the bottom of the cabinet.

The three phases in the cable should be con-
nected to the main switch Li, L2, L3, +N and
ground terminals.

A supply of clean, dry air under a pressure of
7 bar should be provided. Normally the air is
taken from an existing supply system but,

as an alternative, the freezer can be supplied

with an oil-free, built-in air compressor of
the diaphragm type.

An air filter and a water filter can be sup-
plied as optional extra.
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WATER CONNECTIONS

CONNECTION FOR MIX

CONNECTICN FOR
ICE CREAM

THE BUILT-IN REFRIGE-
RATING SYSTEM

The inlet and outlet for cooling water have
adaptors for rubber water hoses. A water pres-

sure of 3-4 bar is required.

This connection must be made with utmost care
to obtain trouble free operation. It is essen-
tial, that the mix is fed to the inlet of the
mix pump under positive pressure. This can be
obtained by placing the mix tank at a higher
level than the inlet of the mix pump, so that
the mix can flow to the pump by gravity alone.
Should this not be possible, it is recommended
to install a centrifugal booster éump, which
then can be used for CIP-cleaning also. The
important thing is to avoid sub-atmospheric
pressure in the mix line AND THEREBY TO PRE-
VENT THE INTAKE OF AIR THROUGH POSSIBLE LEAKS,

which would make accurate control of the over-

run impossible.

It is important to keep the outlet piping as

short as possible and to avoid to make reduc-
tions in diameter relative to the size of the
outlet of the ice cream hose valve. Never use

insulated ice cream pipes.

Is charged with the proper amount of refrige-
rant, and compressor oil. Normally no adjust-
ment are required before initial starting up.
The refrigerant pressure gauges 12 and 14 on
drawing € 21303 should, by standstill, show a
temperature close to the temperature of the

surroundings.
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PREPARATIONS BEFORE
THE FIRST START

If however the gauges show zero pressure, it
is an indication, that the freezer has been
damaged during transport with loss of the
refrigerant charge as consequence.

If that is the case, a competent refrigerating
engineer should be called to find and repair
the leak, and recharge the system with refri-
gerant,

Refrigerant type indication is stated in
v"Refrigeration components IV-06",
NO OTHER REFRIGERANT MUST EVER BE USED.

BEFORE ATTEMPTI&G TC START ANY OF THE ELECTRIC
MOTORS THE FIRST TIME, THE MUTATOR SHOULD BE
REMOVED FROM THE FREEZING TUBE. To do this,
remove the connecting pipe, 18 on drawing

C 21303. Then turn the front cover 20 of the
freezing ' cylinder 1/12 of a revolution anti-
clock-wise, by hand. NEVER USE THE CONNECTING
PIPE AS A HANDLE ! It could very easily be da-

maged, with leaking o-ring joints as conse-

quence. The cover can now easily be removed

and the mutator be pulled out.

Now start the main motor, and watch the direc-
tion of rotation of the main shaft.

IT MUST BE ANTICLOCKWISE, when seen through
the freezing cylinder.

Now start the pump motor.
THE ROTATION SHOULD BE CLOCKWISE.

If this is not the case, then two phases in
the terminal box must be interchanged on the

motor, which has the wrong direction of rota-
tion.

PLEASE SEE ENCLOSED WIRING DIAGRAM!




1

TECRNOROY

INSTALLATION MF S50 IT1-06

16 TN, DF

Remove the piston from the mix pump by remo-
ving the pin and pushing back the yoke. Rein-
sert the pin in the next hole in the yoke.
Remove the mix pipe between mix pump and tee,
10 on drawing C 21303. Unscrew the other two
connections of the tee. The rear end c¢ylinder
cover with rotary shaft seal can now be remo-
ved.

Leave the non-return valve connected to the
air hose and make a preliminary test of the
air system by turning the airflow regulator 33
on drawing C 21303 clockwise, until the air
pressure gauge responds. At about 0.5 - 1 bar,
the non-return valve should start to blow,

Clean all the parts and reinstall them.

An edible lubricating grease should be used
for the shaft seal, the bearings and whereever
parts move one against the other. The spring
should be able to move the seal ring on the
shaft, after having been compressed. Also use
this lubricant to keep the O-rings in place in
their groves. It facilitates assembly and
avoids damage to the O-rings.
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STARTING THE FREEZER

1. Make sure that there is an adequate amount
of mix in the mix supply tank.

2. Start the pumps and set the pump speed re-

gulator at a low capacity.

3. Wait until mix comes out of the discharge
pipe. Then start the main motor.

4. Start the refrigerating compressor and set
the evaporating temperature at about -15 to
~20 C. Wait for about 2 minutes to cool
down the cylinder.

5. Raise the air pressure slowly from 0 to
about 4 bar.

The freezer is now in operation. Wait until
the product comes out in a constant flow

before making further adjustments.

First considerations are overrun and stiff-
ness.

Check the overrun by weighing a known volume,
for instance 1.0 1. For ice cream of normal
composition the liter weight should be around
550 g. The overrun is increased by increasing
the air pressure, and vice versa.

Stiffness is depending on the refrigerant eva-
porating temperature and the throughput of ice
cream. The lower the evaporating temperature
and the lower the throughput, the stiffer the
product will be.
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When stiffness is increased, the load on the
main motor is also increased, which is reflec-~
ted by a higher reading of the motor ampereme-
ter.

When increasing stiffness, the motor ampereme-~
ter should therefore always be under careful
observation to avoid overloading the motor,
which eventually might result in so called
"freeze-up." See later.

Now increase pump speed to obtain higher out-
put, if so desired. This will have a negative
effect on stiffness, which must be compensated
for by lowering the evaporating temperature.
By repeating these alternating adjustments,
the desired output and overrun can be reached
within the capacity of the freezer. Overrun
will vary simultaneously with variations in
output and stiffness. Check the overrun and
adjust the air pressure accordingly. Output
cannot be increased beyond a certain point de-
termined by mix recipe, and the capacity of
the refrigerating compressor. This point has
been reached, when the evaporating temperature
cannot be driven further down. The back pres-
sure regulating valve in the refrigerating sy-
stem is then wide open. The refrigerant pres-
sure gauges 6 and 12 on drawing € 21303 will

then show nearly the same evaporating tempera-
ture.

Adjustments should always be made one at a ti-
me, and sufficient time should be allowed for

observation of the effect, before the next ad-
justment is made.

When ice cream outlet temperature goes lower

than -6°C to -7°C, be careful not to have a
"freeze—-up".
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STOPPING THE FREEZER

‘To stop the freezer proceed as follows:

1. Stop the refrigerating compressor.
2. Open the airflow regqulator 33 on drawing

C 21303 slowly until the air pressure gauge
reads zero.

3. Wait until the product becomes liquid and

the amperemeter shows no-load current.
4. Stop the main motor.
5. Stop the pumps.

IT IS IMPORTANT, THAT THIS SEQUENCE

IS FOLLOWED CLOSELY
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DAY TO DAY RUNNING OF
THE FREEZER '

The freezer should produce ice cream with
uniform stiffness and overrun. It should be
possible to obtain the desired values by using
the controls on the freezer correctly. It is
essential for close overrun control, that the
pressure in the inlet of the mix pump is con-
stant and positive. In this way intake of
false air is avoided, through ﬁossible leaks

in the mix line. See page II-05

The experienced operator always keeps a keen
eye on his instruments, because they reflect
the inner life of the freezer. The air pres-
sure gauge response to adjustments of the air
pressure must be immediate. If also the non-
return valve is in good condition, one can be

reasonably sure, that the air system is in or-
der.

The amperemeter shows the load condition of
the main driving motor. The motor load depends
on, how hard freezing is, i.e. how low the re-
frigerant evaporating temperature is, and how
high the throughput is. When adjusting the re-
frigerant temperature, or the throughput,
downwards, follow the increase of the ampere
reading. THERE IS ALWAYS A POTENTIAL RISK OF
OVERLOADING THE MOTOR. Eventually the V-belts
may slip or the thermal overload protection
may stop the motor. In either case a "freeze-
up" is a reality.

The amperemeter has one more important func-
tion. Besides the slow, smooth movement of the
needle, caused by changes in the evaporating
temperature, fluctuations of the mix tempera-
ture, varying throughput etc. the needle can
also show quick and abrupt movements.
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They are an indication, that the scraper bla-
des do not function properly. They do not
scrape to the bottom all the time, but slide
over a thin film of ice creaﬁ, frozen to the
cylinder wall, especially if the evaporating
temperature is very low, until they suddenly
cut through to the cylinder wall again, which
causes a jump in the motor current. If these
jumps get very pronounced, the scraper blades
should be inspected and reconditioned.

See later.

The third instrument is the compound gauge
showing both the evaporating pressure and the
evaporating temperature. For the operation of
the freezer, only the evaporating tenmperature
is of interest. It is not possible to say,
what the evaporating temperature should be.
The lower throughput, the stiffer the ice
cream, the lower freezing point of the mix the

lower the evaporating temperature has to be.

on the following two pages some typical ques-
tions and answers are tabulated.
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Product too
soft

Evaporating
temperature
too high

Back pressure
regulator not
opened enough

Open valve to lower
evaporating temperature

Compressor
loaded to
full capacity

Reduce pump capacity

Setting of Readjust valve
thermoexpan- See valve instructions,
sion valve included

incorrect

Compressor See maintenance instruc
capacity tion for compressor,
diminished included

Scraper blades
worn

Recondition blades.
See 1IV-12

Mix tempera-
ture too high

Reduce mix temperature

Refrigerant
charge
insufficient

Replenish refrigerant
charge

Refrigerant type indica-
tion is stated in refri-
geration components IV-06
Refrigeration charge: See

label attached to the

condenser

Freezing point
of mix too low




OPERATION
TROUBLE SHOOTING

MF S50 11TI-07
17 SO,SI&TT
DF

low

Ooverrun too

Air pressure
too low

—d

Adjust air pressure reqgu-
lating valve

Finished pro-
duct too cold
or toO warm

Try with different pro-
duct outlet temperatures

Lack of cor-
rect overrun
additives

Overrun too

Air pressure

Adjust airflow regulator

high too high
Air leaks in See II-04
the mix line
Too much re- Use only freshly
work in the prepared mix
mix tank
Overrun Air leaks in See II-04
unsteady the mix line

Too much re-
work in the
mix tank

Use only freshly
prepared mix

Air slugs
in the
finished
product

Tco much re-
work in the
mix tank

Use only freshly
prepared mix

Poor air hol-
ding ability
of the mix

Entering mix
too cold
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Stage time Approx. temp.
min. oC

1. Pre-rinse with water.

Outgoing water to drain. 7 10 - 15
2. Lye wash - 1% caustic soda solution

with wetting agent and phosphate

additives. Is returned to tank after use. 12 65 - 70
3. Hot water sterilisation. Water dis-

places lye and goes to drain after

regenerative cooling. 12 90 - 95

4. Water goes to drain and graduate
cooling.

The times mentioned above are normative and the programme is

effective from a bacteriological point of view,

but it does not

prevent hard rinsing water from depositing lime salts.

These can be removed once or twice every season by means of acetic

acid or citric acid ( PH 3.5 - 4.5 ) according to the following

procedure:

The freezer and the pumps are disassembled and the
individual parts are washed in the above mentioned weak acid

(max. 100 ppm)}, and are then immediately after carefully

rinsed in clean, c¢old water and dried.

WARNING! Do not use acidiferous or chlorine-containing detergent

apart from the exception referred to.

Chlorine pits and makes mutator and scraperblades rust and pits

chrome.

Acid attacks chrome!



Technohoy

CARL HICVER A/S

GUIDE FOR ADJUSTING AND READINGS OF

TECHNOHQY MIXFLOWCOMPUTER

COMPUTER SEEN FROM THE FRONT

Tumbutton with

positions 1 0 I
| 0
I
0 O
fl
Key switch A

ACC. MIX CONSUMPT. TEMPERATURE
MIX CONSUMPTION

z

Control light for voltage v

COMPUTER SEEN FROM BEHIND
1 O

O

Key switch B

1/4
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CARL HOVER A/S

THE FUNCTION OF THE BUTTONS

TURNBUTTON WITH POSITIONS |-0 -1l

BY DAILY USE:

Position 1I: Displays the accumulated mix consumption in

liters since last reset (Key switch A).

Position 0: Displays consumption of mix in Liter/Hour.

BY ADJUSTMENT:

Position 1I: Slow countingfunction (ascending or descending).

Position II: Fast countingfunction (ascending or descending).

KEY SWITCH A

BY NORMAL USE:

This switch is used to reset the readings of the

accumulated consumption of mix.

BY ADJUSTMENT:

By adjustments, this key is used for changing the
counting direction.

I - right: Counting ascending.
0 - left and

I - right again: Counting descending etc.

KEY SWITCH B

This switch is only activated by adjustments of the computer.

2/4
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ADJUSTMENT OF THE MIXFLOWCOMPUTER

The pumps are turned on, and by means of-the pump speed regula-

tor the pumps are brought to run by a arbitrary low speed.

A plastic hose is then connected to the mix tube by the T-piece,
so that the mix is led through the hose instead of the freezing
cylinder.

By means of accurate measuring glass, the amount of mix

throughput, in cm3 per minute is measured.

REMEMBER: that the pump speed, in this case, is arbitrary,

but for practical reasons must be kept low.
The number of cm3 that you now have noted, is the
figure that the computer must be brought to

display.

IMPCRTANT: Do not change pump speed, until adjustment is

completed.
No having the pumps running without mix proceed as follows:
The key switch B is turned in Position I (Display flashes).

On the display you now have a fiqure:

The turnbutton with positions I - 0 - II is turned in position I
or II (slow or fast counting). The figure will now either turn
ascending or turn descending, depending of the chosen counting
direction, by means of key swWitch A.

If the counting direction is correct i.e you count towards the
desired figure.

If the counting direction is wrong, this is changed by means of
key switch A. You turn switch A in pos. 0 (left) and thereafter
in pos. I (right), and counting direction is changed.
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When the counter on the display shows exactly the desired (mea-
sured) number, turn key switch B off.

Now the adjustment is completed, and the figure in:

cm3/min is tramslated to liter/hour.

DIGITAL THERMOMETER

The digital thermometer is adjusted by comparing it to a reference
thermometer of a known liability. This is done in an icewater solu-
tion at 0° C. The display must at this temperature show 0.0° C.

BY ADJUSTMENT:

The key switch B is turned in Position II (Display flashes).

On the display you now have a figure:

The turnbutton with positions I - 0 - II is turned in position I
or II (slow or fast counting). The figure will now either turn
ascending or turn descending, depending of the chosen counting
direction, by means of key switch A.

If the counting direction is correct i.e you count towards the
desired figure.

If the counting direction is wrong, this is changed by means of
key switch A. You turn switch A in pos. 0 (left) and thereafter

in pos. I (right), and counting direction is changed.
When the counter on the display shows exactly the desired (mea-
sured) number, turn key switch B off. Now the adjustment is

completed.

IMPORTANT: If the main power switch of the Freezer is discon-

nected, the bujilt-in battery back up will keep the
memory for app. one year.
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OVERRUN TABLE - Met. c

Weight in grams of Finished Product

Overrun percent shown for various weights of Mix

in various sized containers (x) or Product Input (indicated in grams per liter) (x)
1080 grams 1092 grams 1104 grams 1116 grams

1/4 Liter 1/2 Liter 1 Liter % overrun % overrun % overrun % overrun
120 gr 240 gr 480 gr 125 % 127 % 130 % 133 %
122 gr 243 gr 485 gr 122 % 125 % 127 % 130 %
123 gr 246 gr 492 gr 120 % 122 %, 124 % 127 %
124 gr 249 gr 498 gr 117 % 119 % 121 % 124 %
126 gr 252 gr 504 gr 114 % 117% . 119 % 121 %
128 gr 255 ¢r 510 gr 112 % 114 % 116 % 119 %
129 gr 258 gr 516 gr 110 % 112 % 114 % 116 %
130 gr 261 gr 522 gr 107 % 109 % 111 % 114 %
132 gr 264 gr 528 gr 105 % 106 % 109 % 111 %
134 gr 267 gr 534 gr 102 % 104 % 106 % 109 %
135 gr 270 gr 540 gr 100 % 102 % 104 % 107 %
136 gr 273 gr 546 gr 97 % 100 % 102 % 104 %
138 gr 276 gr 552 gr 96 % 98 % 100 % 102 %
139 gr 279 gr 558 gr 94 % 96 % 97 % 100 %
141 gr 282 gr 564 gr 91 % 94 % 95 % 98 % -
143 gr 285 gr 570 gr 89 % 92 % 93 % 96 %
144 gr 288 gr 576 gr 86 % 90 % 91 % 94 %
146 gr 291 gr 582 gr B6 % 88 % 89 % 92 %
147 gr 294 gr 588 gr 84 % 86 % 87 % 90 %
148 gr 297 gr 594 gr 82 % 84 % 85 % 88 %
150 gr 300 gr 600 gr 80 % 82 % 84 % B6 %
151 gr 3o2 gr 604 gr 78 % BO % 82 % 84 %
153 gr 306 gr 612 gr 76 % 78 % 8o % B2 %
154 gr 309 gr 618 gr 75 % 77 % 78 % BO %
156 gr 312 gr 624 gr 73 % 75 % 76 % 79 %
157 gr 315 gr 630 gr 71 % 73 % 75 % 77 %
159 gr 318 gr 636 gr 70 % 72 % 73 % 75 %
160 gr 327 gr 642 gr 68 % 70 % 717 % 74 %
162 gr 324 gr 648 gr 67 % 68 % 70 % 72 %
164 gr 328 gr 654 gr 65 % 67 % 68 % 70 %
165 gr 330 gr 660 gr 64 % 65 % 67 % 69 %
166 gr 333 gr 666 gr 62 % 63 % 66 % J 67 %
(x) Before calculating welghts, make certain that weight of container is subtracted.
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ud YORK Benelux

YORK INTERMATIONAL MRCONSITIONING & REFRIGERRTIIN

Ola Productie B.V. Apeldoom
T.a.v. de heer R.Hendriks 11 april 2002,
Postbus 13

7447 ZG Hellendoomn

Uw kenmerk . Laboratorium koeling pijp ijsvriezer
Ons kenmerk : A2.6027, rev. 1
Behandeld door : Peter Kremers

Doorkiesnummer : 055 538 16 53
Direct faxnummer : 055 542 64 93
E-mail . pekremers@yorkref.com

e

Betreft . Revisie op aanbieding voor koelinstallatie op laboratorium pijp ijsvriezer.

Geachte heer Hendriks,
Wij hebben het genoegen u onze revisie aanbieding te doen komen voor :

De levering van een R-507 compressor vriessysteem voor uw pijp ijsvriezer op gesteld in uw
laboratorium voor een traploze capaciteit regeling tussen 0,75 en 1,75 kW, zoals telefonisch
aangevraagd d.d. 18-03-2002. Een en ander aangevuld met nivoregeling, olie afscheider, isolatie van
de standpijp en olie retour systeem, zoals besproken d.d. 05-04-2002.

Deze aanbieding is samengesteld uit de volgende delen ;
1 Een compleet fabricksmatig gebouwde en functionee! geteste compressor unit. De compressor unit kan

worden geplaatst zonder speciale fundatie voorzieningen. Voor de ontwerpgrondslagen en technische
omschrijving verwijzen wij u naar hoofdstuk 2 en 3.

We vertrouwen erop u hiermee een passende offerte te hebben gemaakt en zien uw reactie met belangstelling
tegemoet.

Hoogachtend,
YORK Refrigeration Nederand B.V.

Bijflage : volgens index.
cc -

YORK Refrigeration Nederland B.V.

Vestiging Apeldoorn; .
Wilmersdorf 29, Postbus 20169, 7302 HD Apeldoomn
Telefoon 055 538 16 00, Fax 055 541 43 17

K.v.K. 08022982 Asnbieding compressorunit aanpassingen,revi,doc

Op alle offertes en transacties van ons zijn, tenzij schriftelifk anders overeengekomen, onze algemene voorwaarden van toepassing. Deze voorwaarden v
zijn gedeponeerd bij de Kamer van Koophande! in Apeldoom onder nummer 3219 en worden op uw verzogk onverwijld en kosteloos toegezonden,
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YORK INTERNATIONAL VACONDITICN:NG & REFRIGERATION

Garantie:
1 jaar op materiaal enfof constructie fouten na inbedrijffname en maximaal 18 maanden na levering.

Prijzen

De prijzen zijn gebaseerd op de bijgaande lijst van uitsluitingen, ontwerp grondslagen, uitgangspunten en

technische specificatie. Wijzigingen hierin leiden tot aanpassing van prijzen. De opgegeven prijzen zijn geldig
bij bestelling voor 12 april 2002 en levering voigens planningsdata.

UITSLUITINGEN

- Alle werkzaamheden buiten de unit.

- Alle werkzaamheden aan de pijpijsvriezer.
- Alle plaatsing en apstart werkzaamheden,
- Andere uren dan normale werkdaguren.

- Alle eisen/normen, anders dan is omschreven in deze specificatie.
- Alles wat niet expliciet is gespecificeerd.

AFWIJKINGEN

- Geen
2.0

21

2.2

221

222

223

Ontwerp grondslagen

Algemeen
Ontwerp

Plaats van opstelling
Omgevingstemperatuur
Koudemedia

Zoneclassificatie

Spanning

Markering

R-507 installatie specificatie volgens

Mechanisch ontwerp

Compressor unit
Fabrikaat

Type

Ontwerpdruk R-507
Ontwerptemperatuur R-507
Constructie/afname

Water gekoelde condensor
Fabrikaat

Type

Ontwerpdruk
Ontwerptemperatuur
Constructiefafname

Leidingmateriaal R-507
Leidingen

Certificaat
Conservering

A2.6027,rev 1

vitgangspunten

: binnen

:10tot 35

: R-507, water

: veilig

; 400/3/50

: CE-2B verklaring

: RLK {laatste uitgave)

: BITZER K122H/IVW
: Open compressor

2 -1724

: -40/80

: Fabrikantstandaard

: Koper
:geen
s geen

bar
°C

°C

ViphiHz

: BITZER K 033 N-4 of gelijkwaardig
: pijp/pijp

:-1/25 en 0/ 6

: 0/80

: Fabrikant standaard

bar
*C

: volgens bijgaande specificatie, ontwerpgrondslagen,

Pagina 3
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3.0

3.1

3.2

3.3

Technische specificatie

Compressor unit

Type

Capaciteit, nominaal

Condensatie temperatuur.
Verdampings temperatuur.
Krachtverbruik nominaal
Geinstalleerd motor vermogen
Totale R-507 vulling maximaal.
Totaal aansluitvermogen E-paneel

Afmetingen incl.condensor/vaten,enz.
Lengte ca.

Breedte ca.
Hoogte ca.
Bedrijffsgewicht ca.

Watergekoelde condensor

Fabrikaat

Type

Watertemperatuur in/uit

Water flow max / nom,
Waterdruk verlies nom,

R-507 condensatie temperatuur

Bediening van de unit

T K122H/AV W
11440

125

;=35

1 850

: 2200

1ca. 20

140

1 1400
: 600
: 840
1250

 BITZER

» K033 N-4
115123

: 2981246
155

125

w
°C
°C
w
w
kg
kw

mm
mm
mm -

kg

dm?h
kPa

De unit wordt geleverd met een schakelpaneeltje waarin een drukregelaar is gemonteerd.
Indien de unit wordt aangezet gaat deze draaien op de ingestelde zuigdruk, onafhankelijk of de
vriezer wel of niet inbedrijf is. De compressor zal door heetgas injectie toch in bedrijf blijven tot dat

deze handmatig uit gezet wordt.

De gebruiker kan op het bedienings paneel de gewenste zuigdruk (=verdampings temperatuur) vrij

instellen en verstellen,

A2.6027 rev 1
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