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i ~ontinuous Ice Cream Freezers 
d 

Application 
Freezing. mixing and whipping of mix and air to ice 
cream. Scraped suriace freezing of other products. 
The MF freezers are sell-contai&d with built-in refnger- 
aiion units. Thev are desioned for use wich coolina water 
up to + 25" (+.~PF). ~ F 7 5  is intended for spesal pro- 
duction purposes requiring limited outputs only. MF 100. 
MF lOOL and MF 200 are prr~duction freezers. 

Operating Princip!e 
The icecream mix ismetered intothefreezing cylinder by 
a positive piston pump. A constant air flow is fed in 

- together with the mix and du~ina the Passage of the mix 
and air through the cylinder, tt:e air is whipped inta the 8 mix . '  by a dasher. The freezers are equipped with afreez- 
ing unit using Freon 502 which evaporates in the cooling 
lacket. Stainless steel blades scrape the frozen ice 
cream from the inside wail C! :!~e cylinder and a positive 
disuiacement uumu lonviirds tlie icecream from the out- 
let end of the freezing cylinder 10 thß outlet pipe. 

Standard Design 
The freezer housing is welded from stainless steel plate. 
The lower housing for the refrigerating compressor is 
built on a stainless steel frame with easily removable 
stainless steel Covers. All Freezers. exceut MF 200. are 
furnished with wheelsfor easy moving in ihe factory. The 
MF 200 is mountea with adjustable legs. All lour models 
are authorized toau~lv  the 3-Asanitaw standard Symbol 
of the Food and ~ a i &  lndustriss ~uppbj' ~ s s ~ c i i t i o n ,  
USA. 

L 
The Freezing Cylinder 
is made of stainless steel. The inside surface is hard 
chromium plated and mirror finished. All MF freezers 
have solid dashers as standard. but an Open dasher with 
central stationa~y whipper can be installed as optional 
extra. 

The Refrigerating System 
functions in accordance with the floodng principle. It 
includes an efficient oil return system. with a generously 
designed heat exchange:, to obtain r,iaximum heat 
transmission efficiency. Water-coolod condensers are 
standard. 

The Air System 
is for connection to an existing main supply and is sup- 
plied with pressure regulator valve, check valve and 
pressure gauge. 

Drive 
Power is transferred from the main motor direct to the 
dasher by V-belts. Electronic speed reyulation of the 
dasher is available as optional extra. 

Mix and Ice Cream Pumps 
The mix pump is of the piston type suitable for CIP, 
whereas the ice cream pump is a rotary displacement 
pump. A CIP rotary ice cream pump is available as an 
optional extra. 

The Control Panel 
includes Square DIN-type meters for air pressure, main . 
motor current and pressureltemperature of the refrige- 
rant. Freon 502. Start and stop push bunons for the 
motors and compressor are also included. 

The Electrical Equipment 
includes a control box with fuses. motor staners. etc. and 
complete internal wiring for 3-phase ac. 

Installation 
The freezers are complete self-contained units only 
requiring Connections for ice cream mix. air, power and 
cooling water. 

Optional Equipment 
2.02 Equipment for cleaning in place (CIP) 
4.00 Built-in air compressor 
5.00 Open dasher 
5.1 1 Electronic control of dasher speed 
7.03 Digital aisplay of mix llow 
7.04 Dioital disolav of ice cream temDerature 
7.05 ~ iq i ta l  di&& of dasher speed 
7.06 ~utomatic control ol overrun 
7.07 Dioital disDlav of uressure in the freezina cvlinder - ,  
7.08 ~ i m o t e  contiol of ali functions 



Nominal Output per Hour ~ ~ 7 5  MFIW MF~OOL MF 2~ 
Uues 30-160 603W 84420 100-5W 
U.S. G a  8-42 1679 22-11 1 27-145 
The above figures are based On lhe IoUowing CMdiUons: 
lnlet of mix: V 

OuUBt 01 k e  aeam: 
Overrun: 

2 I="S 
100% 

Total solids in mOr. 38 % 

Technical Data 

Suiiacn hee- tube 
Campres~lr rnow 
Electric main molar 
ElecVic pump motor 
Power mnnecüon Standard ' 

Generai 
Mix-inlet piping. Inside diameter 
lce crearn piping 
nir wnnection 
Air consumuuon 
Required piessure 
Candensing water req. 
approx. (max. +2%7 
Water inlel and outlet Connections 
Required waler pressure 

Main Dimensions 
A 
B 
C 

Shipping Data . .  - 
Ne1 Weight 
Gross Weighl 
Shipping Volume 

mm 
mm 
lnch 

Vh 
bars 

IIh 
lnch 
ban 

mm 
rnrn 
mrn 

I 
We resewe the right to make alterations in specifications wiihout notice. 



B e d i e n u n g s h i n w e i s  f ü r  d e n  T e c h n o h o y  

1. Wasser  ö f f n e n  

2.  H a u p t s c h a l t e r  ( h i n t e n  an  d e r  M a s c h i n e  ! !  ) e i n s c h a l t e n  

3 .  K o m p r e s s o r  i m  M a s c h i n e n r a u m  a u f  AUTO s t e l l e n  

u n d  j e t z t  g e h t  e s  w e i t e r :  

b e i  I n b e t r i e b n a h m e  m i t  Wasser  d u r c h s p ü l e n ,  d a z u  n u r  d i e  Pumpe 
e i n s c h a l t e n  ( L e i s t u n g  c a  3 0 %  ) .  M i x  a n s c h l i e ß e n d  e i n f a c h  
n a c h g i e ß e n  

ACHTUNG: GERÄT DARF KEINE LUFT ZIEHEN ! ! ! ! !  

Das G e r ä t  w i r d  v o n  l i n k s  n a c h  r e c h t s  e i n g e s c h a l t e t .  i n  um- 
g e k e h r t e r  R e i h e n f o l g e  a u s g e s c h a l t e t .  

- P u m p e n l e i s t u n g  s t e h t  a u f  30 %. wenn d e r  M i x  d u r c h l ä u f t ,  
H a u p t s c h a l t e r  a n .  W e l l e  a u f  60%, d a n n  d i e  K ä l t e  z u g e b e n  

- f ü r  d e n  A u f s c h l a g  s h o - r a t e  e i n s t e l l e n  u n d  m i t  dem L u f t -  
d r u c k r e g e l v e n t i l  G e g e n d r u c k  e r z e u g e n  ( a u f  ca  3  b a r  ) 

- d i e  V e r d a m p f u n g s t e m p e r a t u r  s o l l t e  z w i s c h e n  -10 u n d  - 2 0  ' C  
l i e g e n .  

B e i  Z w i s c h e n s t o p :  

- K ä l t e  wegnehmen, L u f t  an  b e i d e n  S t e l l e n  wegnehmen ( s h o -  
r a t e  u n d  L u f t d r u c k r e g e l v e n t i l  ) ,  d a n n  l a u f e n  l a s s e n  b i s  
f l ü s s i g e r  M i x  kommt,  m i t  k l a r e m  Wasser  s p ü l e n ,  d a z u  d i e  
W e l l e  n a c h  k u r z e r  Z e i t  a u s s c h a l t e n .  d a n n  Pumpe a u s .  

E r n e u t e  I n b e t r i e b n a h m e :  

- s .  0 .  ! ! ! ! !  

A r b e i t s s c h l u ß :  ( d a u e r t  Ca. 1 . 5  h  ! ! ! !  ) 

- s .  Z w i s c h e n s t o p  u n d  dann :  

e i n e n  h a l b e n  B e c h e r  SU 360 i n  c a  5 1 h e i ß e m  Wasser  s o r g -  
f ä l t i g  a u f l ö s e n  ( A c h t u n g :  Das M i t t e l  muß g u t  a u f g e l ö s t  
s e i n ,  da  e s  s o n s t  z u  A b r i e b  kommt ! ! ) ,  d a n n  i n  d e n  
M i x b e h ä l t e r  u n d  d a m i t  g u t  d u r c h s p ü l e n .  Ab u n d  z u  d i e  W e l l e  
k u r z  e i n s c h a l t e n .  A n s c h l i e ß e n d  m i t  warmen u n d  d a n n  m i t  k a l -  
t e m  Wasser  d u r c h s p ü l e n .  D i e  R e i n i g u n g  s o l l  m i t  H i l f e  d e s  
S c h l a u c h e s  i m  R u n d l a u f  Ca. 1 h  e r f o l g e n .  

E i n m a l  & M o n a t :  

Den Z y l i n d e r  a u s b a u e n  u n d  v o n  Hand s o r g f ä l t i g  r e i n i g e n  ! ! ! !  
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bLLOEMBINE INFORMATION 
i 

Ersatzteile ! 

Allgemeine Information' 

Arboitoprinmipien 

Extra-AusrPstung 

I 1-04 I Technohoy ~rodultbeachreibung I 
INBTALLATION 

Zeichnung MP 50  

Elektroverbindung 

Wasservmrbindunqen 

Verbindung tPr Mix 

Verbindung fPr Eiakrem 

Das eingebaute Kfiltesy~tem 

( Vorbereitungen vor dem' ersten Inbetriebsetzen 

Justierung dms dlgitalkn Theamometere 

haQEITöVQROANQ 

tinrchalten des lreezere 
.I 

Auseahalten dem Freezers 

T&glichor Gebrauch des Freezors 

Pohlsrortsbosfimmung 

Pohlorortsbs8timmunq 

Reinigungeprogramm. 

mponontvoraeichnis 

bau und Haupt- 

des Pumpwri 



selbständige MF 300 Einzel-Rohr-Freozer in ei- 

nem Rahmen. 

&LLQEMSIIJE 1 N F O R . N  

UE@HNOHOV 

Schlagwelle in den Mix gemischt. Das fliiasige 

im Xühlmantel, der den Oetrierzylindor umgibt, 

verdampfende Rrigen voraorgt die Kiihlung. 

MF 90 

3 

& R B E I T S P R X N Z ~  

Gehartete Schabemesser aus bestem Messerstahl, 

die an der Bchlagwslle befestigt sind, schaben 

den Eiskrem, w4hrend er an der Innenwand des 

1-02 

A 

-- 
uK€€Qti 

Der Mix wird mit einer Pumpe in den Qefrier- 
xylindmr abgomosson und ein beständiger Zu- 

fluss von Luft wird mit. dem Mix eingofiihrt. 

Wahrend des Durchgangoo durch den Zylinder 

wird die Luft mittels einer rotierenden 

Zylindern gefriert. dauernd ab. Schlagen und 

Gefrieren findet unter Luftdruck statt, wel- 

ches, um den gewiinschten Aufschlag zu er- 

reichen, reguliert werden kann. Eine zweite 

Die Technohoy Preezer HF 50, MB 76, HP 100, 

HF 100L, MF 200 und M? 300 sind selbetAndige 

Einheiten mit eingebauten K6ltesystemen. 

Der MF 300 Zwei-Rohr-Freezer lauft wio swoi 

Pumpe l*itet das fertige Produkt vom Ablauf 

des Zylinders zum'Auigangerohr. Der Fluse von 

eliissigam Frigen wird durch ein automatisches ' 

Thermoventil reguliert, und der Verdampfungs- 

druck und- Temperatur wird durch einen automa- 

riechen Konetantdruckregler reguliort. 

I Das Klslnste Moaeza, f l ~  JU, das vorrangig zum . 
Gebrauch fiir Laboratorien ontworfon ist, hat 

oinon variablen Geschwindigksitnantrieb flir 

die Schlagwelle. Bie erlaubt jede Oeschwindig- 

keit rwimchen ungefAht 400 und 1000 U.p.M. 

(Umdrehungen per Minute). 



Die Bchlagwelle des MP 50 boitaht mus einer 

besondern flachen und manrivon Konstruktion. 

Ein tlowmeter ermöglicht die Kontroll. Ober 

die Beatondigkoit des LUftzuLluiaos. 

EXTRA-AUSRQSTUNG ALS EXTRA-AUSROSTUNG können eArntlichs MF Proo- 

tot mit Frequenzumrichter fOr Regelung der 



ZEICHNUNG ¿ 

C t0227 
1. Ein/Aueschaltung des Pumpenmotores , 

2. Ein/Aueschaltung des Hauptantriebmotora 

3 .  Sin/Ausschaltung CIP oder Luftkompreeeor 

(WENN EINER) - 
Ein/Ausschaltung dem KAltekomgraiiorm 

Luftzufuhr Ltir dan Zylinder 

Vardampfungsdruckmanometor 

nons tan tdruckregler 

T in der Mixleitung mit Riickochlogventil 

Pumpengeschwindigkeitsregler 

Mixleitung 

Mixeinlaufpumpe 

Niederdruckmanometer 

Regelung des Flometsri 

Praomomtate 

Hochdruckmanometer 

Mlxzuf uhr 

Iimxramauolaufrohr 

~ ~ e ~ m d r u k ~ ~ f l ~ i  ' 

Senkrechtem Eiokromrohr 

Vorderdecke1 des Geirierzylindsri 

Gesohwindigkeitsrogelung der Schla~wolle 

Luftdruckregelventil 

Luftdruckmanometer 

Amperemeaser 'fPr den ~suptantriebmmotor 
! 
I 

Hinterdecke1 des Oefrierzylindero mit - 
rotierender Wallondichfung 

Waiserrogelvantil 
I 

Verschraubung fPr llektrokabel 

Hauptluitvorbindung 

Waseeraualauf 

waemereinlaui i 
Hauptstromgeh&ume 

Digitales Thermometer 
I 

Temperaturffihler'FPr dig. Thermomatsr 

Flowmeter 1 



INSTALLATQ3B 

UEGHNOHOV 
MP 50 

6 

11-02 

TN. -200 
-300 

INSTALLATION 

gLEKrROVgRBXNDUNO 

Der PteeZer ist vbllig Belbstindig und braucht 1 
nur Verbindung zu Strom, Kiihlwaseer, Druckluft 

und Mix, um in Betrieb gehen zu kbnnen. Um den 

ganzen Vorteil dieses Bystemn auszunutzen, ist 

der Preezer mit Transportridor versehen, und 

kann dadurch mit Leichtigkeit von einem Lokal 

zum andern, innerhalb einen Betriebes, befbr- 

dort warden. 

Bin Dreiphaaan Wech~elstrom filr 380V, SO Ha. 

mit Erdverbindung, AB_HR KEZN 0-LEITBE, ist 

Standard. Aua Sicherheitsgriinden werden alle 

Lontrollkreiae von einem Transformator auf 24 

Volt zugefiihrt. 

ALS EXTRA-&USROSTUNG, kdnnen earntliche MF 

Prsszer mit der gewanichten Spannung und 

Frequenz geliefert werden. 

Ein Rauptstromgeh&uie enthalt Sicherungen 

und Starter m l t  rfboriastschiitmen uaw. Ein 
flexibles Kabel mit vier Leitungen von pas- 

iender Dicke, wegen Anpassung an drtliche 

Rwaulierunaen. 1011te d4 n V n r n e h r i ~ ~ -  

bung 26 auf Zeichnung und von . 
dort zu einer anderen Varsehraubunq am Boden 

des Hau~titromgohauses, gezogen werden. 

Die drei Phasen im Kabel sollten mit den Klam- 

men L1 La L3 und Erde des tiauptschaltero ver- 
bunden werden. 

I 



TVERBINDUNG 

WASSERVERBINDUNCEN 

VERBINDUNG FUR MIX 

Eine Zuführung von iauberer, trockener Luft, 

unter einem Druck von 7, iollte zu ochaf- 
fen mein. Normalerwoime wird dio Luft von oi- 

nern bestehanden Vormorgungssystrm genonime'n 

aber, m e i n e  Alt.grnitive, kann der Freezer 

mit einem olfreien, oingabautsn Luitkompreseor 

vom Uembrantyp versorgt werden 

Ein Luftfilter und ein Waasertiltmr kdnnen 

eine Alternative eingebaut werden. 

Der Einlauf und Auslauf far dae ~ ~ h l W a s s i r  hat 

~ u f f e n  fQr minen ~ummiwasserschlauch. Ein Was- 

ierdruck von 3-- I s t  erPorderlich. 

Um einen problemlosen Arbeitsvorgang %U er- 

reichen, mums diese Varbindung mit auBormter 

rfirsorge geitaltot warden. Wicht ig ist, dass 

dar Mix dem Einlauf der Mixpumpe unter positi- 

ven Druak zugefiihrt wird. Dies kann erreicht 

werden, wenn dar Mix-Tank auf eine hdhers Lbo- 

ne, als der Einlauf der Mixpumpe, plaziert 

wird, damit der Mix durch die 8chwerkraft in 

die Pumpe flieeaen kann. Sollte dies nicht 

mdglich sein, empfohlen wir, oine Zentrifugal 

Vorstlrkungepumpe zu installieren, walche auch 

zur CIP-Reinigung verwendet worden kann.:Von 

Wichtigkeit ist, unteratmo8ph&rischen Druck in 

der Hixleitung zu vermeiden DAMIT EINEM 

=DRINGEN VON LUFT  DURCH,^^ UN~ICHTIO- 

KEITEN VORfS-, welches eine genauo Aon- 

trolle aber den Aufachlaq unmtbglich machen 

wdrdo. 



DAS EXNGLBATJTZ 

KALTESYSTEM 

. 

Ba ist wichtig daa Auslaufrohr &o kurz wio I VERBINDUNG F6R 

&uKRm mdalich zu halten und eine 
Durchmeter relativ 

+, zu vermeiden. Man darf nie ioolierondss 

Eiikremrohr verwenden. 

Ist mit einer pasmenden Menge von Ktiltornittel, 

Frigen, und Kompressor-61 beschickt. Normaler- 

weisa aind keine Einstellungen vor der eriton 

Inhmtrl nhnmtniing nrfnrdnr1,ich. Oie Friuan- 
druckmanornotor 12 und 14 sollten bei Still- 

stand, eine Temperatur nahe an der Temperatur 

der Umgebung zeigen. gollte nun dai Manometer 

Nulldruck anzeigen, ist ee ein Zeichen dafiir, 

da0 dar Freezsr wahrend des Transportern, mit 

dem Vsrluit der Frigenladung als Xonrnoquenz, 

beschiidigt wurde. In diesem Fall nollte ein 

komgetentor Ktiltetechniker boitellt werden, un 

die Undiohtigkeit zu tindon und zu reparisron. 

und dae Eyetem mit Friuon wiodor r~Puufllll+n. 

~ r i g e n  Typenbszeichnung i s t  unter 'RAltekompo- 

nentvsrzeichnim IV-05" angegeben. 

RETN ANDERS KALTE MIT^ DARF JE VERWENDET m-( 
DEN. 
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VORBEREITUNGEN VOR 

DIIH ERCTEN 

INBETRIEBSETZEN 

VOR ~ E D E ~  VERSUCH. EINEN DER ELEKTROMOTOREN 

ZUM 8RSTEN MllL EINZIJSCH4LTRN. ROl,laTR nXR 

SCULAGWELLE VON : DEM GEFRIERRO- ENTFERNT WER- 

-: Um dieses zu muss man das Verbin-,. 2'7 B 227 
dungarohr 18, auf- entfernen. Dann den 

Zylinderkopf, mit der Hand, eine 1/12 dem Uhr- 

zeigersinn entgegengeeetzt drehen. PAS VLRBIN- 

DUNGBROHR IST NIE ALS HANDGRIFF ZU VERWENDEN1 

Das Rohr und die 0-Ringe kbnnen dadurch mehr 

leicht beschadigt werden. Dann kan der Kopf 

leicht ontiernt und die Suhlauwalla hrrauaur- 

I zogen werden. 
. . I 

I 

i I Den Puipenm~tor jetzt einschalten und die I 
, 

Rotationsrichtung Oberwachen. Sie iollte dem 

Pfeil auf dem Pumpengetriebe entsprechen. 

PIE ~OTATXON MUSS IM UHRZEIGERSINN BEIN. 

: :  

i , ' , 
, 

; . 
. , 

! . 

Y Die j~auptmotor-~otation kann nur im Motor- : 

Wenn es nicht so ist, dann zwei der Leitungen 

das Versorgungakabels,. das zu den Rleaunon ' 

U, und U, in dem Haugtstromgehiiuse verbunden 
ist, vertauachen. 

I 

I Klemmenachutzkasten oder in den Ausgangsklem- 

BEHEN SIE BEIGELEGTES SCHALTSCHEMA! I 
! !I men des Frequenzumrichtor :erfolgen. Die Haupt- 
; ; /  mator-Rotation sollte, durch den Gefrierzylin- 

der :gesehen, DEM UHRZEIOERSINN ENTGEGSNGESETZT 

BEIN. 
. . . . - . . . . - .  . . .  

Um den ~ o l b i n  aus der Hixpumpe zu enttern.n, 

soll der Stift entfernt und die Oabel zurack- 

geschoben werden. Den S i A f L  in da8 nlchite 

Loch der Gabel wieder einstecken. Das Mix-Rohr 

zwimchen Mix- m e und T entfernen, 10 auf 

Zeichnung -9 . Die inderen beiden Vorbin- 
dungen dea T abschrauben. Der hintere Zylin- 

1 i derdeckel, mit rotierender Wellendichtung, 
1. kann nun nntCnehr u a v A - n  
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I I 

Alle Teile werden gereinigt und zurPckinste1- 

. . 
: ! - . . 
: !  

j . . . 
i . '  
i :  . . . 
0 .  

! . . . : .  
i 
: .  
, 

-Die Wellendichtung, die Buchsen und andere 

Tril.. die sLah gagknejnrndrr tribrn, ioilrn 

mit einem giftfreien ~chmierfett oingedchmiert 

werden. Nachdem die Feder zuaammengedrPckt 

worden iit, iollte ee rneglich sein, den Dich- . . 
tungering an der Welle zu bewegen. Daa 

~uhmierfstt ooll auch dazu verwendet werden, 

di; 0-Ringe an ihrem Platz in den Rillen zu 
halten. Es erleichtert die Zuaammenspannung 

und vermeidet eine ~eichiidigun~ der 0-Rinqo. 

Das 6!iiokaahlagvontil dem Luftschlauch ange- 

schlossen lassen und ein Voriuchatest doi 

~ufteystema, durch oin Drehen des Luftdruckro- 

gelventils 21 im Uhrreigeriinn, bia da. tuft- 

druckmanometer auimchliiat, wird gomacht. Boi 

unpefhhr 0.5-1 bar, iollte das RPckschlagvon- 

til anfangen zu blasen. 

Das digitale Thermometer wir4 mit einer Ju- 
itierungeechraube justiert, bitte sehen Si0 . 
beigeffigtos Schaltschoma. Bei der Juotierung 

'I 
iet mit einem anderen Thermometer mit bekann- 

ter Genauigkeit zu vorgleichen. Eins Bio- 

waeeeraufldsung auf O°C wird gemessen. ~ i e  An- I 

Zeige mUQ bei dieser Temperatur O.O°C zeigen. 



I X I / I : ! 

e 
. . 
! :  

EINSCHALTEN DES ; . . 

PREEZERS ; . 1 . 
I '  
: '  
I : 
: . 
! : 
I :  

1 :Beim Einechalten des Hauptmotors mup die 

@) ~~eschwindigkeitsr.gler auf 60% oder mehr 

.iingestmllt~werden, damit genügend Anlauf- 

:drehmoment geeichert ist. 

j i 
i '  
! I  i .  I I 

1 .  I ! I ~ R B I ~ I T S V O R C A N G  

UEOMMQMOV; 
I 

2 .  Dafür sorgen, dass oine genügende Menge 

,jvon Mix lm Mixtank i8t. 

Den Luftdruck langsam auf 0 bis etwa 4 bar 

erh8hen. ! 

1 
. . 
i ' 
I 

1 ' : 
I 
, . 

I I ! 
i ; 

I  e er, Freezer lauft jetzt. Mit weiterin Einstel- 

MF %Si 50 

. , . 
! :  
! 
, 
! : 

! I 

I ; ! i 
! ; 

P I ; 
, - 
! :  
! ; . . 

5@~on ~&ltakompreaeor' einschalten und die 

.VerdampZungstsmperafur auf etwa -lSO bis 

-20. C einstellen. Dann etwa zwei Minuten 

warten, um den Zylinder abzukQhlen. 
I 
1 

lunaon sollto oo lange gewartet werden, bin 

das Produkt in einer gloichmAesigen strdmung 

111-01 

i@~ie Pumpen einichalten und den Oeschwin- 

.digkeitarsgler auf eine niedrige KapaaitAt 

setzen. @ 

4 .  : WarLu11 bis. dar Mix aus dem Auslaufrohr 

;herauskommt. Dann den Hauptmotor einochal- 

ten. @ 

Die ersten Betrachtungen gelten dem Aufmchlag 

und der Steifheit. 

Der Aufschlag wird durah dae Wiegen einem bo- 

kannten Volumens, 1,O 1 zum Beispiel, gepriift. 

I 

Bei Eiskrem von einer normalen Zueammensetrung 

sollte das Gewicht bei ,550 g liegen. Dor Auf- 
schlag wird durch die Brhdhung des Luftdruckes 

11 vLT , HH 

. 
i '  
I : 
I 
I 
I I 

gesteigert und umgekehrt. 
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MF bb 30 
12 

1x1-02 

A 

I 

I 

I 
I 

I 

i j . . 
I '  

i '  
: 

I i  
I '  , ! / 1 
1 :  

i 

1 j . . 
/ ;  

Die :steife ist von der Verdampfungritemp?ratur 

des Frigens und von dir Durchstr6mung des Eis- 

krems abh(lng1g:Je niedriger die Ysrdampfunge- 

ternieratur und je niedriger die Durchströmung 

um so steifer wird das Produkt mein. 

wen4 die Stoifhoil; rlrrlr "rhdlat. lrat, i.t di* 

Belastung auf dem Hauptmotor auch gesteigert, 

ein hdheres Ablesen auf dem Am- 

des Motors zu iahen Imt. 

'gamtmigerter Steifheit, aollfe der Ampere- 

I : 
I : 
! :  
j 
1 i 
I :  

/ L s 

I 
I :  
) ' ! 

I ; 
j j 
V 

I ]  
: 
I 1 i ' ! 

I j :  

I :  
! : 
I .  
I .  

1 ;  
! i 
I :  

1 ; .  
@ i  

; !  
! :  
I ;  
! . 
i !  
. . 
: 
' <  

i i 
! ! 
1 : 
; i . . 
: ;  
: !  . . 
. . 

, 

defi Motors deshalb immer unter sorg- 

F~itigcr Beobachtung sein, um eine Oberlastung 

des '~otors zu vermeiden, welches eventuell oin 
sogenanntes "Fastfrieren" zur Folge haben 

kanhte. 

6pAt.r xu mahon. 

wenn gewOnscht, kann nun, um eine grbpere Pro- 

duktion zu .rreichon, dio Pumpengeschwindig- 

kait arhbht werden. Dies hat einen negativen 

Effekt ruf die Stoifhait, welches durch ein 

Heribsetzen der Verdampfungstemperatur kompen- 

sie=t werden muss. m i m  Wiederholen dimmer 

wechselnden Einstellungen, können die ge- 

wiinachte Produktion und Aufschlag innerhalb 

der Kapazitbt des rrmezera orrsioht werden. 

Der:Aufechlag wird gleichzeitig mit Variatio- 

nen :in der Produktion und in der Steifheit va- 

riieren. Der Aufachlag .ollte QberprUft und . 

derngemkss der Luftdruck eingeritellt werden. 

DieProduktion kann nicht, jenseits eines be- 

stimmten Punktes. abhilngig von Mix-Rezept und 

.der Kapazitht des 11Eltekompresiorri, erhbht 

werden. Dieser Punkt imt erreicht, wenn die 

Verdampfungstem~eratur nicht weiter herunter- 

:oozoaen werden kann. 

. - 
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I I !  

I I 
! : 
I i 

: . . . 
( j  

1 
! 

! : ! : 
1 i 
I ; 
I : 

. 
Der kontatantdruckregler im 0efrieray.tem imt 

dann weit Offen. Die F igen-Druckmkalen 6 und 
12 auf Zeichnung & werden dann firnt die 
gleicha ~erdampfungotem~eratur zeigen. 

Einstellungnn mallten immer sinzsln vorgenom- 

inan wsrdan, und es sollte geniigend Zeit ftir 
die Beobachtung des Bffektes zugelaeeen wer- 

den. bevor die niichsts Einstellung erfolgt. 

I i 
! 

I 
i 

I :  

I j 
( i .  / I 
, t 

Luftdruckreglerlangsam dffnen, bis 

die. Luftdrucknkala Null anzeigt. 

I :  

~oll'te die 8iekremaualauftempe~ur niedrigar 

418 ,- 6.C bin - 7.C zeigen, besteht die Oefahr 

eines *@Festfrierene". 

. 

I !  
! 
! i 

i i 
h den Praenar auszuschalten, sollte fol- 
benderrnaaaen vorgegangen werden: 

I ,  
3. Watten bio das Produkt fliiasig wird und 

der Ampersmesaar beerlaufstrom anzeiat. 

I .  

@ ;  , . 

' 
4. ;Dan Hauptantriabsmotor auvschalten. 

I . .  

I j 

B .  Die Pumpen auaochalten. 

: i I 
I 

ES XST W I C X T I ~ ,  DIBSEREIHENPOLoE OENAU 

BNZUHALTEN. 



i i 
mGLICHER OBB?SUCH I 

FREEZERS ! j ! j 
I I 

Der Breezer aollte Biikrem von homogener 

Steifheit und Aufschlag produzieren. Bei qe- 

nauem Gebrauch der Steuerungen Om treezer 

ou erreichen. Par eine genaue hufichlagkon- 

trolle iat es wichtig, dais der Druck im Bin- 

lauf der Mix-Oumpa konrtant und pooitiv iot. 

~ a b e i  wird vermieden, dais Luft durch mbgliche 

i : I  

Undichtigkeiten in die Mix-Leitung gezogen 

werden kann. Auf leits 11-03 zu iohon. 

ioiicq ee mOglici8 aol i i ,  416 ganQnachton Wert. I 

Der erfahrene Bediener wird immer ein icharfea 

~u'ge auf seine Inetrumente halten, weil iie 

die inneren Funktionen des Freeaers reflektie- 

ren. Der Zeiger des Luftdruckmanometers muas 

nur auf Binetellungen des Luftdrucks unmittal- 

bar reagieren. Wenn dai Rilckichlagventil auah 

in gutem Zustand Ist, kann man verhiltnia- 

massig iichir rein, daaa das Luftsystem in 

Ordnung iot. 

Der Amperemeeeer zeigt die b.lastung dem 

Hauptantriabemotore in. Die Hotorbolastung ist 

davon abhangig, wie hart der Eiskrem ge- 

froren wird, d.h., wie tief die Friwmn- 

Verdampfungetemperatur ist, und wie hoch dio 

~urchrtrdmung iot, Dei einer Senkung der Fri- 
gen-~empetetur , oder der Durchetrbmung , i i t  

dor Steigerung der Ampere-Angabe zu folgen. 

IPIMBR BIN naoLrcnEs .-0, DEN M- 
ZU OBER LAS^, 

Schlieealich könnten,die Keilriemen abgleiten, 

oder die M&rme(lberlastungsaich~rung kannte den 

Motor anhalten, was eine Vorsiiung zur Folge 
h6k 



&@, j 
1 i 
i ! 

D& Amperemesser hat noch eine wichtige ?unk- 

tion. Neben der langiamen, gloitsndan Bewegung 
I 

der Nadel, die durch ein Wechsel in der Vor- . 

1 : 
/ i ! 

; 

I : 
I i 

dampf ungetemperatur , lchrankungen dar Mix-Tem- 
p'=itu=, vi=&l-iimd* D u ~ o h ~ t s 6 m u r i ~  U. rn .W.'. 

verursacht wird, kann die Nadel auch achnelle 

un pl6tzlicho Bewegungen zeigen. 8ie sind ein 
2 :  

I i 
I !  

1 j 

/ 

Zeichen dafür, dams die Schabemesaot nicht 

riotitig funktioni.eron. Sie schaben nicht die 

gansa Zeit zum Boden, mondern gleiten aber dmn 

dannen Xiskremfilm, der an dle Zylinderwand 

gsfroren ist, besonders wenn die Verdampiungs- 

. i i 
I :  
, 

- temperatur iehr tief ist, bis sie pl6tzllch 

wieder bis an die Zylinderwand durchaahn6idsn, 
. . 
( j 
! 
I ; 
I I 

Das dritte Inetrument. der Verdampfungsdruck- 

manomoter zeigt sowohl den Vsrdampfungadruck 

iim die Verdampfungetemperatur an. Für die 

Steuerung dem Freeaera ist nur die Verdampf- 

unaatomparatur von wi~heigkoit. r n  iat nicht 

mdgiich zu sagen, wie die Verd&mpfungstempsra- 

tur mein mollta. Je niedriger die Durchetr6- 

mung, je steifer das Eia, je niedriger dar 

Oofrierpunkt des Mixee, um mo niedriger hat 

die Verdampfungstbmperatur zu mein. 

wqlches einen Sprung im Hotormtrom verursacht. 

~ $ n n  diese Spriinge mehr auegepsiigt werden, 

sdilten die Schabemesser üborpriift und wieder 
1 
1 :  

I , .  i 
! / 
I / 

% % I I Auf den nacheten zwei 8oiten Folqt eine mche- 

in stand gesetzt werden. 

8 b ~ t e r  ou iahen. 

, . 
! i 
! 
I j  

, . 
% :  

. , 

mitieche Daretellung mit typiiohen Fragen und 

Antworten. . . 
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Stufe , I :  . _ Etwa Zeit Etwa Temp. . . . . , , 
I ; Min. 0 C 

...................................................................... , . 
: I  

1. BpPlung mit Wass'er. Außgehendes 
I '  

Wasser tOr Dran.: ; - 7 10 - 18 
. . ...................................................................... 
! I '  

1. L.ugonwAsche - I:& kznatronauf ldsung 
0 .  

mit ~euchtmitto1,und Ihoophataddi- 

tiven. Wird naoli &braueh zum Tank 
i 

zuriickgesendot. I j 12 65 - 70 
I '  ...................................................................... 
I '  i I 

SLur L l l r l ~ ~  duü ~ i , e  warmem Warnarr. m'' Das Wasser betledtigt die Lauge und 
I j 

lauft zum Dran lach regenerativer 
I :  

~Ohlung . I . . 11 90  - 99 
-------------------------------------------------*--"----------------- 

! . 
4. Das Uasssr lauft :zum Dran und zur 

I : .  
atufenweieen Xiihlung. ; -- ___  

...................................................................... 
. . 
! I 

i :  
Die Zeiten sind richtunggibend. und das Programm ist mtfokt$v von ei- 
nem hakt&iologiichk Gssichfspunkt aus, abbr hindert nicht, das. hor- 
tos ~p~l!&isser ~aikdalte absetzt. 

I ; 
e i o i e  kdrhon einmal oder irreimal je Saison durch desigs&ure oder 

I : 
Zitrononsluro (PH 3 , s  - 4 , s )  nach folgendem Vorfahren 6ntfernt werden. 

! : 
# .  

I i 
Vreezer und *pump; von einander trennen und die einzelnen 

I : .  . 
Teile in der obeierwLihnten schwachen Saure abwaschen 

(Msx. 100 i~rn), .ofort mit reinem, kaltem Wasser griindlich 
! ! :  : nachspfilen sowie 'trooknen. . . 
I ! :  . .  . / 

=NO1 Saure- oder ~hlorhalti~e Reinigungsmittel von er#hh~it@r A w  
! 

nahme abae&hen l i icht.   erw wenden, 
3 .  . . 
I 

Chlor verursacht Kdrnung (Grubenkorrosion) und Rostbildung auf Schlag- * welle und schabemesser sowie Kornung in der Chromschichtl 
Säure korrodiert die Chromschichtl 



INSTALLATION 

ELECTRIC CONNECTION 

AIR CONNECTION 

The freezer is completely self-contained and 

needs only connections for electricity, cool- 

ing water, compressed air and ice cream,mix, 

to be ready for operation. To take full advan- 

tage of this system, the freezer is equipped 

with transport wheels and can easily be moved 

from one location to another in the factory. 

The freezer - standard model is built with a 
three phase ac system for 380V +N, 5 0  c/s with 

earth connection. For safety reasons all con- 

trol circuits are fed from a transformer to 

24 volts. 

AS AN OPTIONAL, all MF Freezers can be delive- 

red with the requirod voltage and frequency. 

A main current cabinet contains fuses and 

starters with overload protecticn. A flexible 

cable, with four cores of ample size to comply 

vith local regulations, should be drawn 

through the screwed connection 26 on drawing 

C 21303, and from there to another screwed 

connection in the bottom of the cabinet. 

The three phases in the cable should be con- 

nected to the main switch LI, L2, L3, +N and 

ground terminals. 

A supply of clean, dry air under a pressure of 

7 bar should be provided. Normally the air is 

taken from an existing supply system but, 

as an alternative, the freezer can be supplied 

with an oil-free, built-in air compressor of 

the diaphragm type. 

An air filter and a water filter can be sup- 

plied as optional extra. 
. . 
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WATER CONNECTIONS 

CONNECTION FOR MIX 

CONNECTION FOR 

ICE CREAM 

THE BUILT-IN REFRIGE- 

RATING SYSTEM 

The inlet and outlet for cooling water have 

adaptors for rubber water hoses. A water pres- 

Sure of 3-4 bar is required. 

This connection must be made with utmost care 

to obtain trouble free operation. It is essen- 

tial, that the rnix is fed to the inlet of the 

rnix pump under positive pressure. This can be 

obtained by placing the rnix tank at a higher 

level than the inlet of the rnix pump, so that 

the rnix can flow to the pump by gravity alone. 

Should this not be possible, it is recommended 

to install a centrifugal booster pump, which 

then can be used for CIP-cleaning also. The 

important thing is to avoid sub-atmospheric 

pressure in the rnix line AND THEREBY T0 PRE- 

VENT THE INTAKE OF AIR THROUGH POSSIBLE LEAKS, 

which would make accurate control of the over- 

run impossible. 

It is important to keep the outlet piping as 

short as possible and to avoid to make reduc- 

tions in diameter relative to the size of the 

outlet of the ice cream hose valve. Never use 

insulated ice cream pipes. 

1s charged with the proper amount of refrige- 

rant, and compressor oil. Normally no adjust- 

ment are required before initial starting up. 

The refrigerant pressure gauges 12 and 14 on 

drawing C 21303 should, by standstill, show a 

temperature close to the temperature of the 

surround ings . 

, 
1 

. . 



PREPARATIONS BEFORE 

THE FIRST START 

INSTALLATION 
UEGMMOMOV 

If however the qauges show Zero pressure, it 

is an indication, that the freezer has been 

damaged during transport with loss of the 

refrigerant charge as consequence. 

If that is the case, a competent refrigerating 

engineer should be called to find and repair 

the leak, and recharge the system with refri- 

qerant. 

Refrigerant type indication is stated in 

"Refrigeration components IV-06". 

NO OTHER REFRIGERANT MUST EVER BE USED. 

I 

MF 50 

9 

BEFORE ATTEMPTING T0 START ANY OF THE ELECTRIC 

MOTORS THE FIRST TIME, THE MUTATOR SHOULD BE 

REMOVED FROM THE FREEZING TUBE. To do this, 

remove the connecting pipe, 18 on drawinq 

C 21303. Then turn the front cover 20 of the 

freezing'cylinder 1/12 of a revolution anti- 

clock-wise, by hand. NEVER USE THE CONNECTING 

PIPE AS A HANDLE ! It could very easily be da- 

maged, with leaking o-ring joints as conse- 
I 

11-05 

TN.50, 
75.2VLT 

I quence. The cover can now easily be removed 
1 and the mutator be pulled out. 

Now start the main motor, and watch the direc- 

tion of rotation of the main shaft. 

IT MUST BE ANTICLOCKWISE, when Seen through 

the freezing cy linder. 

Now start the pump motor. 

THE ROTATION SHOULD BE CLOCKWISE. 

I If this is not the case, then two phasec in I 
the terminal box must be interchanged on the 

motor, which has the wrong direction of rota- I 
tion. 
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Remove t h e  p i s t o n  from t h e  mix pump by remo- 

ving t h e  p in  and pushing back t h e  yoke. Rein- 

s e r t  t h e  p in  i n  t h e  nex t  h o l e  i n  t h e  yoke. 

Remove t h e  mix p ipe  between mix pump a n d ' t e e ,  

10 on drawing C 21303. Unscrew t h e  o t h e r  two 

connect ions  of t h e  t e e .  The r e a r  end c y l i n d e r  

Cover wi th  r o t a r y  s h a f t  s e a l  can now be remo- 

ved . 

Leave t h e  non-return va lve  connected t o  t h e  

a i r  hose and make a  p re l imina ry  t e s t  of t h e  

a i r  system by t u r n i n g  t h e  a i r f l o w  r e g u l a t o r  33 

on drawing C 21303 clockwise ,  u n t i l  t h e  a i r  

p r e s s u r e  gauge responds.  A t  about  0 .5  - 1 b a r ,  

t h e  non-return va lve  should s t a r t  t o  blow. 

Clean a l l  t h e  p a r t s  and r e i n s t a l l  them. 

An e d i b l e  l u b r i c a t i n g  g r e a s e  should be used 

f o r  t h e  s h a f t  s e a l ,  t h e  b e a r i n g s  and whereever 

p a r t s  move one a g a i n s t  t h e  o t h e r .  The s p r i n g  

should be a b l e  t o  move t h e  s e a l  r i n g  on t h e  

s h a f t ,  a f t e r  having been compressed. Also u s e  

t h i s  l u b r i c a n t  t o  keep t h e  0 - r ings  i n  p l a c e  i n  

t h e i r  groves.  I t  f a c i l i t a t e s  assembly and 

avoids  damage t o  t h e  0 - r ings .  

. . 

I 
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STARTING THE FREEZER 1. Make Sure that there is an adequate amount 

of mix in the mix supply tank. 

2. Start the pumps and set the pump speed re- 

gulator at a low capacity. 

3. Wait until mix comes out of the discharge 

pipe. Then start the main motor. 

I 

4. Start the refrigerating compressor and Set 

the evaporating temperature at about -15 to 

-20 C. Wait for about 2 minutes to cool 

down the cylinder. 

5. Raise the air pressure slowly from 0 to 

about 4 bar. 

1 

The freezer is now in operation. Wait until 

the product comes out in a constant flow 

i 
before making further adjustments. ! 
First considerations are overrun and stiff- 

ness. 

Check the overrun by weighing a known volume, 

for instance 1.0 1. For ice cream of normal 

composition the liter weight should be around 

550 g. The overrun is increased by increasing 

the air pressure, and vice versa. 

Stiffness is depending on the refrigerant eva- 

porating temperature and the throughput of ice 

cream. The lower the evaporating temperature 

and the lower the throughput, the stiffer the 

product will be. 

. . 



When stiffness is increased, the load on the 

main motor is also increased, which is reflec- 

ted by a higher reading of the motor ampereme- 

ter. 

* 

When increasing stiffness, the motor ampereme- 

ter should therefore always be under careful 

observation to avoid overloading the motor, 

which eventually might result in so called 

" freeze-up. See later. 

Now increase pump speed to obtain higher out- 

put, if so desired. This will have a negative 

effect on stiffness, which must be compensated 

UEGMNOMOV 
OPERATION 

for by lowering the evaporating temperature. 

By repeating these alternating adjustments, I 
I I the desired output and overrun can be reached , 

within the capacity of the freezer. Overrun 
will vary simultaneously with variations in 

output and stiffness. Check the overrun and 

adjust the air pressure accordingly. Output 

cannot be increased beyond a certain point de- 

termined by mix recipe, and the capacity of 

the refrigerating compressor. This point has 

been reached, when the evaporating temperature 

cannot be driven further down. The pack pres- 

MF 50 

12 

Sure regulating valve in the refrigerating sy- 

stem is then wide Open. The refrigerant pres- 

Sure gauges 6 and 12 on drawing C 21303 will I 

111-02 

TN 

( then show nearly the Same evaporating tempera- 
ture. 

Adjustments should always be made one at a ti- 

me, and sufficient time should be allowed for 

observation of the effect, before the next ad- 

justment is made. 

When ice cream outlet temperature goes lower 

than -6OC to - 7 O C ,  be careful not to have a 

"freeze-up" . . . 
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STOPPING THE FREEZER 'To stop the freezer proceed as follows: 

1. Stop the refriqerating compressor. 

2. Open the airflow regulator 33 on drawing 

C 21303 slowly until the air pressure qauqe 

reads zero. 

3. Wait until the product becomes liquid and 

the amperemeter shows no-load current. 

4. Stop the main motor. 

5. Stop the Pumps. 

IT IS IMPORTANT, THAT THIS SEQUENCE 

IS FOLLOWED CLOSELY 

I 

! 

I 
I 

I 
I 

. . 
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The freezer should produce ice cream with 

uniform stiffness and overrun. It should be 

possible to obtain the desired values by using 

the controls on the freezer correctly. It is 

essential for close overrun control, that the 

pressure in the inlet of the rnix pump is con- 

stant and positive. In this way intake of 
I 
I 

false air is avoided, through possible leaks 

in the mix line. See Page 11-05 I 
The experienced Operator always keeps a keen 

eye on his instruments, because they reflect 

the inner life of the freezer. The air pres- 

Sure gauge response to adjustments of the air 

pressure must be immediate. If  also the non- 

return valve is in good condition, one can be 

reasonably Sure, that the air system is in or- 

der. 

The amperemeter shows the load condition of 

the main driving motor. The motor load depends 

on, how hard freezing is, i.e. how low the re- 

frigerant evaporating temperature is, and how 

high the throughput is. When adjusting the re- 

frigerant temperature, or the throughput, 

downwards, follow the increase of the ampere 

reading. THERE IS ALWAYS A POTENTIAL R I S K  OF 

OVERLOADING THE MOTOR. Eventually the V-belts 

may slip or the thermal overload protection 

may stop the motor. In either case a "freeze- 

up" is a reality. 

The amperemeter has one more important func- 

tion. Besides the slow, smooth movement of the 

needle, caused by changes in the evaporating 

temperature, fluctuations of the mix tempera- 

ture, varying throughput etc. the needle can 

also show quick and abrupt movements. 
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They are an indication, that the scraper bla- 

des do not function properly. They do not 

scrape to the bottom all the time, but slide 

over a thin film of ice cream, frozen to the 

cylinder wall, especially if the evaporating 

temperature is very low, until they suddenly 

cut through to the cylinder wall again, which 

causes a jump in the motor current. If these 

jumps get very pronounced, the scraper blades 

should be inspected and reconditioned. 

See later. 

15 

The third instrument is the compound gauge 

showinq both the evaporating pressure and the 

evaporating temperature. For the operation of 

the freezer, only the evaporatinq temperature 

is of interest. It is not possible to say, 

what the evaporating temperature should be. 

The lower throughput, the stiffer the ice 

cream, the lower freezing point of the mix the 

lower the evaporating temperature has to be. 

STMP 

1 On the following two pages some typical ques- 
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TROUBLE SHOOTING 

MF 50  

16 

111-06 

5 0 

Product too 
soft 

Evaporating 
temperature 
too high 

Scraper blades 
worn 

Mix tempera- 
ture too high 

Refrigerant 
charge 
insufficient 

Freezing point 
of mix too low 

Back pressure 
regulator not 
opened enough 

Compressor 
loaded to 
full capacity 

Setting of 
thermoexpan- 
sion valve' 
incorrect 

Compressor 
capacity 
diminished 

Open valve to lower 
evaporating temperature 

Reduce pump capacity 

Readjust valve 
See valve instructions, 
included 

See maintenance instruc 
tion for compressor, 
included 

Recondition blades. 
See IV-12 

Reduce mix temperature 

Replenish refrigerant 
charge 
Refrigerant type indica- 
tion is stated in refri- 
geration components IV-06 
Refriqeration charqe: See 
labe1 attached to the 
condenser 



TROUBLE SHOOTING 

uct too cold duct outlet temperatures 

the mix line 

work in the 



Stage Approx. time Approx. temp. 

min. OC 

1. Pre-rinse with water. 

Outgoing water to drain. 7 10 - 15 

2. Lye wach - 1% caustic soda solution 
with wetting agent and phosphate 

additives. 1s returned to tank after use. 12 6 5  - 70 

3 .  Hot water Sterilisation. Water dis- 

places lye and goes to drain after 

regenerative cooling. 12 90 - 95 

111-08 

A 

PROGRAMME 

EXAMPLE 

4. Water goes to drain and graduate 

cooling . 

MF 50 

18 

The times mentioned above are normative and the Programme is 

effective from a bacteriological point of view, but it does not 

prevent hard rinsing water from depositing lime salts. 

These can be removed once or twice every ceason by means of acetic 

acid or citric acid ( PH 3.5 - 4.5 ) according to the following 

procedure: 

The freezer and the pumps are disassembled and the 

individual parts are washed in the above mentioned weak acid 

(max. 100 ppm), and are then immediately after carefully 

rinsed in clean, cold water and dried. 

WARNING! Do not use acidiferous or chlorine-containinq detergent 

apart from the exception referred to. 

e. Chlorine pits and makes mutator and scraperblades rust and pits 

chrome. 

Acid attacks chrome! - 



Technohoy m m m  

GUlDE FOR ADJUSTING AND READINGS OF 

TECHNOHOY MIXFLOWCOMPUTER 

COMPUTER SEEN FROM M E  FRONT 

ACC. MIX CONSUMPT. I TEMPERATUR€ I I MIX CONSUMPTION 

/ 

Control light for voltage J 

COMPUTER SEEN FROM BEHIND 

Key switch B 

1/4 



Technohoy 
m!x.mmm 

THE FUNCTION OF THE BUTTONS 

TURNBUTTON WlTH POSITIONS I - 0 - II 

BY DAILY USE: 

Position I: Displays the accumulated mix consumption in 

liters since last reset (Key switch A ) .  

Position 0 :  Displays consumption of mix in LiterIHour. 

BY ADJUSTMENT: 

Position I: Slow countingfunction (ascending or descending). 

Position 11: Fast countingfunction (ascending or descending). 

KEY SWITCH A 

BY NORMAL USE: 

This switch is used to reset the readings of the 

accumulated consumption of mix. 

BY ADJUSTMENT: 

By adjustments, this key is used for changing the 

counting direction. 

I - right: Counting ascending. 

0 - left and 
I - right again: Counting descending etc. 

KEY SWITCH B 

This switch is only activated by adjustments of the Computer. 
.- 

214 
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ADJUSTMENT OF THE MIXFLOWCOMPUTER 

. .. 
The pumps are turned On, and by means of the pump speed regula- 

tor the pumps are brought to run by a arbitrary low speed. 

A plastic hose is then connected to the mix tube by the T-piece, 

so that the mix is led through the hose instead of the freezing 

cylinder. 

By means of accurate measuring glass, the amount of mix 

throughput, in c m 3  per minute ic measured. 

REMEMBER : that the pump speed, in this case, is arbitrary, 

but for practical reasons must be kept low. 

The number of cm3 that you now have noted, is the 

figure that the Computer must be brought to 

display. 

IMPORTANT: Do not change pump speed, until adjustment is 

completed. 

No having the pumps running without mix proceed as follows: 

Q - 
The key switch B is turned in Position I (Display flashes). 

On the display you now have a figure: 

The turnbutton with positions I - 0 - I1 is turned in position I 
or I1 (slow or fast counting). The figure will now either turn 

ascending or turn descending, depending of the chosen counting 

direction, by means of key saitch A. 

If the counting direction is correct i.e you count towards the 

desired figure. 

If the counting direction is wrong, this is changed by means of 

key switch A. You turn switch A in pos. 0 (left) and thereafter @! in pos. I (right), and counting direction is changed. 

3 1 4  



When the counter on the display shows exactly the desired (mea- 

sured) number, turn key switch B off. 

Now the adjustment is completed, and the figure in: 

3 cm /min is translated to liter/hour. 

DIGITAL THERMOMETER 

The digital thermometer is adjusted by comparing it to a reference 

thermometer of a known liability. This is done in an icewater solu- 

tion at O 0  C. The display must at this temperature show 0 . 0 "  C. 

BY ADJUSTMENT: 

The key switch B is turned in Position I1 (Display flashes) 

On the display you now have a figure: 

The turnbutton with positions I - 0 - I1 is turned in position I 
or I1 (slow or fast counting). The figure will now either turn 

ascending or turn descending, depending of the chosen counting 

direction, by means of key switch A .  

If the counting direction is correct i.e you Count towards the 

desired f igure. 

If the counting direction is wrong, this is changed by means of 

key switch A.  You turn switch A in pos. 0 (left) and thereafter 

in pos. I (right), and counting direction is changed. 

When the counter on the display shows exactly the desired (mea- 

sured) number, turn key switch B off. Now the adjustment is 

completed. 

I M P O R T ~ T :  If the main power switch of the Freezer is discon- 

nected, the built-in battery back up will keep the 

memory for app. one year. 



* 
O V E R R U N  TABLE - Met. C -- 

( X )  B e f o r e  c a l c u l a t i n g  w e i g h t s ,  make c e r t a i n  t h a t  w e i g h t  o f  c o n t a i n e r  i s  s u b t r a c t e d .  

6 8 5 2  

W e i g h t  i n  g r a m s  o f  F i n i s h e d  P r o d u c t  O v e r r u n  p e r c e n t  shown f o r  v a r i o u s  w e i g h t s  o f  Mix 
( X )  

1  L i t e r  

4 8 0  g r  
4 8 5  g r  
492  g r  
4 9 8  g r  
504  g r  
5 1 0  g r  
5 1 6  g r  
522 g r  
5 2 8  g r  
5 3 4  g r  
5 4 0  q r  
546  q r  

5 5 8  g r  
564  g r  
5 7 0  g r  
5 7 6  g r  
582 g r  
588  g r  
594  g r  
6 0 0  g r  
6 0 4  g r  
6 1 2  g r  
6 1 8  g r  
6 2 4  g r  
6 3 0  g r  
6 3 6  g r  
6 4 2  g r  
6 4 8  g r  
654  g r  
660  g r  
666  g r  

o r  P r o d u c t  

1 0 8 0  grarns  
% o v e r r u n  

1 2 5  % 
1 2 2  % 
1 2 0  % 
1 1 7  % 
1 1 4  % 
1 1 2  % 
1 1 0  % 
1 0 7  % 
1 0 5  % 
1 0 2  % 
100 % 

9 7  % 
9 6  % 
9 4  % 
91 % 
8 9  % 
8 8  % 
8 6  % 
8 4  % 
8 2  % 
8 0  % 
7 8  % 
7 6  % 
7 5  % 
7 3  % 
71 % 
7 0  % 
6 8  % 
67  % 
6 5  % 
6 4  % 
6 2  % 

i n  v a r i o u s  

1 / 4  L i te r  

1 2 0  g r  
722  g r  
1 2 3  g r  
1 2 4  g r  
1 2 6  g r  
1 2 8  g r  
1 2 9  g r  
1 3 0  g r  
1 3 2  g r  
1 3 4  g r  
1 3 5  q r  
1 3 6  q r  
1 3 8  q r  
1 3 9  g r  
141  g r  
1 4 3  g r  
1 4 4  g r  
1 4 6  g r  
1 4 7  g r  
1 4 8  g r  
1 5 0  g r  
151  g r  
1 5 3  g r  
1 5 4  g r  
1 5 6  g r  
1 5 7  g r  
1 5 9  g r  
1 6 0  g r  
1 6 2  g r  
1 6 4  g r  
1 6 5  g r  
1 6 6  g r  

s i z e d  c o n t a i n e r s  

1 / 2  L i t e r  

2 4 0  g r  
2 4 3  g r  
246  g r  
2 4 9  g r  
2 5 2  g r  
2 5 5  g r  
2 5 8  g r  
261 g r  
264  g r  
2 6 7  g r  
2 7 0  q r  
2 7 3  q r  
276  g r  
2 7 9  g r  
2 8 2  g r  
285  g r  
288  g r  
291 g r  
294  g r  
2 9 7  g r  
3 0 0  g r  
302  g r  
306  g r  
3 0 9  g r  
312  g r  
3 1 5  g r  
3 1 8  g r  
321 g r  
3 2 4  g r  
3 2 8  g r  
3 3 0  g r  
3 3 3  g r  

I n p u t  ( i n d i c a t e d  

1 0 9 2  grarns  
% o v e r r u n  

1 2 7  % 
1 2 5  % 
1 2 2  % .  
1 1 9  % 
1 1 7 %  
1 1 4  % 
1 1 2  % 
1 0 9  % 
1 0 6  % 
104  % 
1 0 2  % 
1 0 0  % 
98X. 

9 6  % 
9 4  % 
9 2  % 
9 0  % 
8 8  % 
8 6  % 
8 4  % 
8 2  % 
8 0  7; 
7 8  X 
77  % 
7 5  % 
7 3  % 
7 2  % 
7 0  % 
6 8  % 
67  % 
6 5  % 
6 3  % 

i n  grarns p e r  

11  0 4  grarns  
% o v e r r u n  

1 3 0  % 
1 2 7  % 
1 2 4  % 
121  % 
1 1 9  % 
1 1 6  % 
1 1 4  X 
111 % 
1 0 9  % 
1 0 6  % 
1 0 4  % 
1 0 2  % 
100  % 
97, 

9 5  % 
9 3  % 
91 % 
8 9  % 
8 7  % 
8 5  % 
8 4  % 
8 2  % 
8 0  % 
7 8  % 
7 6  % 
7 5  % 
7 3  % 
71 % 
7 0  % 
6 8  % 
67  % 
66  % 

l i t e r )  ( X )  

1 1 1 6  g r a m s  
% o v e r r u n  

1 3 3  % 
1 3 0  % 
1 2 7  % 
1 2 4  % 
121  % 
1 1 9  % 
1 1 6  % 
1 1 4  % 
111  % 
1 0 9  % 
1 0 7  % 
1 0 4  % 
102 % 
1 0 0  % 

9 8  % 
9 6  % 
9 4  % 
9 2  % 
9 0  % 
88 % 
8 6  % 
8 4  % 
8 2  % 
8 0  % 
7 9  % 
77  % 
7 5  % 
7 4  % 
7 2  % 
70 % 
6 9  % 
67  % I 
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Ola Productie B.V. 
T.a.v. de heer R.Hendriks 
Postbus 13 
7447 ZG Hellendoorn 

Apeldoorn 
11 apri12002. 

Uw kenmerk : Laboratorium koeling pijp ijsvriezer 
Ons kenmerk : A2.6027, rev. 1 
Behandeld door : Peter Krerners 
Dwrkiesnummer : 055 538 16 53 
Direct faxnummer : 055 542 64 93 
E-mail : pekremers@yorkref.com 

Betreft : Revisie op aanbieding voor koelinstallatie op laboratorium pijp ijsvriezer. 

Geachte heer Hendriks, 

Wij hebben het genoegen U onze revisie aanbieding te doen kornen voor : 

De levering van een R-507 compressor vriessysteem voor uw pijp ijsvriezer op gesteld in  uw  
laboratorium voor een traploze capaclteit regeling tussen 0,75 en 1,75 kW, zoals telefonisch 
aangevraagd d.d. 18-03-2002. Een en ander aangevuld met nivoregeling, olie afscheider, isolatie van 
de standpijp en olie retour systeem, zoals besproken d.d. 05-04-2002. 

Deze aanbieding is sarnengesteld uit de volgende delen ; 

1 Een compleet fabrieksmatig gebouwde en functioneel geteste compressor unit. De compressor unit kan 
worden geplaatst zonder speciale fundatie voorzieningen. Voor de onhverpgrondslagen en technische 
omschri~ving verwijzen wij U naar hoofdstuk 2 en 3. 

We vertrouwen erop U hiewee een passende offerte te hebben gemaakt en zien uw reactie met belangstelling 

YORK Refrigeration Nederland B.V. 

Bijlage : volgens index. 
C.C. : - 

YORK Refrigeration Nederland B.V. 

Vestiging Apeldoorn: 
Wilrnersdorf 29, Postbus 20169.7302 HD Apeldoorn 
Telefoon 055 538 16 00. Fax 055 541 43 17 

K.v.K. 08022982 *anbiodinp mmpnsroiwit ianpss.impn.rsvl.aa 

Op alle offertes en transasties van onr zijn. tenzij schnilelijk anden overeengek~men. onre algemene wofwaarden M n  toepassing. Deze voofwaarden 
zijn gedeponeerd bij de Kamer van Kwphandel in Apeldwm onder nummer 321 9 en worden op uw verroek onvewijld en kosteloos toegezonden. 



Garantie: 
1 jaar op materiaal enlof constructie fouten na inbedrijfname en maximaal 18 maanden na levering. 

Prijzen 
De prijzen zijn gebaseerd op de bijgaande lijst van uitsluitingen. ontwerp grondslagen. uitgangspunten en 
technische specificatie. Wjzigingen hierin leiden tot aanpassing van prijzen. De opgegeven prijzen zijn geldig 
bij bestelling v w r  12 april2002 en levenng volgens planningsdata. 

UITSLUITINGEN 

-Alle werkzaamheden buiten de unit 
-Alle werkzaamheden aan de pijpijsvriezer. 
-Alle plaatsing en opstart werkzaamheden. 
-Andere Uren dan normale werkdaguren. 
-Alle eisenlnomen, anders dan is omschreven in deze specificatie 
-Alles wat niet expliciet is gespecificeerd. 

AFWlJKlNGEN 

- Geen 

2.0 Ontwem arondslaaen 

2.1 Alaemeen 
Ontwerp : volgens bijgaande specificatie. ontwerpgrondslagen, 

uitgangspunten 
Plaats van opstelling : binnen 
Omgevingstemperatuur : 10 tot 35 "C 
Koudernedia : R-507, water 
Zoneclassificatie : veilig 
Spanning : 40013150 VlphlHz 
Markering : CE4B verklaring 
R-507 installatie specificatie volgens : RLK (laatste uitgave) 

2.2 Mechanisch ontwero 

2.2.1 
Fabrikaat 
Type 
Onlwerpdnik R-507 
Onlwerpternperatuur R-507 

2.2.2 W-r 
Fabrikaat 
Type 
Onlwerpdruk 
Ontwerptemperatuur 
Constructielafname 

2.2.3 Leidinamateriaal R-507 
Leidingen 
Certificaat 
Conse~ering 

: BITZER K122HllV W 
: Open compressor 
: -1124 bar 
: 40180 "C 
: Fabrikantstandaard 

: BITZER K 033 N 4  of gelijkwaardig 
: pijplpijp 
: -1125 en 01 6 bar 
: 0180 "C 
: Fabrikant standaard 

: Koper 
: geen 
: geen 

Pagina 3 -!' 



3.0 Technische specificatie 

3.1 Compressor unit 

Type 
Capaciteit. norninaal 
Condensatie ternperatuur. 
Verdarnpings ternperatuur. 
Krachtverb~ik norninaal 
Geinstalleerd rnotor vermogen 
Totale R-507vulling rnaxirnaal, 
Totaal aansluitvermogen E-paneel 

Afrnetinqen incl.wndensor/vaten.enz. 
Lengte ca. 
~reedte ca. 
Hoogte M. 
Bedrijfsgewicht ca. 

3.2 Wateraekoelde condensor 

Fabrikaat 
Type 
Waterternperatuur inluit 
Water fiow rnax I norn. 
Waterdnik verlies norn. 
R-507 condensatie ternperatuur 

: Kl22HllV W 
: 1440 W 
: 25 "C 
: -35 "C 
: 850 W 
: 2200 W 
: Ca. 20 kg 
: 4,O kW 

: 1400 rnrn 
: 600 rnrn 
: 840 rnrn 
: 250 kg 

3.3 Bedieninq van de unit 

De unit wordt geleverd rnet een schakelpaneeltje waarin een drukregelaar is gernonteerd. 
Indien de unit wordt aangezet gaat deze draaien op de ingestelde zuigdmk. onafhankelijk of de 
vriezer wel of niet inbedrijf is. De compressor zal door heetgas injectie toch in bedrijf blijven tot dat 
deze handrnatig uit gezet wordt. 
De gebruiker kan op het bedienings paneel de gewenste zuigdruk (=verdarnpings ternperatuur) vrij 
instellen en verstellen. 



WS tafel 
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I 
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Vriezer ingang 
tafel vriescel - - 

kleine homo- MF- 
ijs weeg- ge- 100 unit ingang KD 
vriezer schaal nisator 

Vriezer ingang magazijn 
Q- 

I I 

hudige diepvrieskist 
m i d r  op kookplaat op deze plaats: eruit 

en kleine ijsvriezer soft-ijs Magazijn 
plaatsen kleinere tafel met 

mach. alleen de weegschaal 

indien MF-50 komt: ! wastafel 
kapotte vriezer emit MF-100 verplaatsen de bedieningskasten 
en verplaatsen door 

Vriezer soft- ijs machine van de ColdEx unit 
verplaatsen (hoger) 

Vriezer 

Vriezer 

Aanrechttafel 

Vriezerkist 

P 

Koelcel 

C 
ingnng KD 

b 

k 

ingang pilot plant 
I=  lcrachumoom 

stoppenkast 
Pilot plant met ColdEx ittiit 

2 = wateraansluiting (dubbel) en  MF vriezer(s) 
3 = perslucht 
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