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ﬁ: Tetra Laval Food
- Hoyer GM160-GM300

CAPITOLO1

DATI IDENTIFICATIVI DELLA MACCHINA

1.1 INTRODUZIONE

Grazie per aver scelto una macchina di produzione Tetra Laval Food Hoyer.

_Nel ringraziarVi per la preferenza accordataci Vi consigliamo di leggere questo manuale in quanto &

indispensabile per eseguire le operazioni di installazione, controllo o manutenzione allo scopo di

mantenere in perfetta efficienza la Vostra macchina.
1l manuale contiene tavole, disegni e schemi che Vi permetteranno di familiarizzare con la macchina

in tutti i suoi dettagli. .
Vi preghiamo di segnalarci le Vostre osservazioni nel caso qualche spiegazione sia stata omessa 0 non
sia esauriente. Ne terremo conto per migliorare il carattere funzionale di questo manuale.

1.2 TARGHETTA DI IDENTIFICAZIONE

Per le operazioni di manutenzione e revisione non previste in questo manuale, e comunque per ogni
Vostro problema di carattere tecnico, il nostro Ufficio Assistenza & a Vostra completa disposizione per

informazioni o per concordare 1'azione necessaria.
Nel contattare 'Ufficio Assistenza, Vi preghiamo di fornire i dati indicati nella targhetta di identifica-

zione applicata sulla macchina e riportata in Fig.I.1.

L Tetra Laval Food ( E

Hoyer
Via Monferrato, 52 - 20098 San Giuliano Milanese
\() ( M1 ) ltalia - Tel.02-982921 - Fax 02-9880171 Made in Italy @

Fig.1.1 - Targhetta di identificazione

GM604AA o 1-1
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AL Tetra Laval Food
Hoyer GM160-GM300

CAPITOLO 2

GENERALITA'

2.1 DICHIARAZIONE DI CONFORMITA'

La macchina & stata costruita nel rispetto degli standard internazionali e delle norme igienico-sanitarie

. applicabili alle macchine alimentari. In particolare la Tetra Laval Food Hoyer attesta, attraverso la
Dichiarazione di Conformita fornita insieme alla macchina, che la macchina GM160-GM300 ¢ stata
progettata e costruita secondo quanto indicato dalla Direttiva 89/392/CE (Direttiva Macchine) e
conformente alle norme summenzionate ad essa applicabili.

2.2 OSSERVAZIONI PRELIMINARI A

. Le illustrazioni e i disegni che mostrano la macchina sono da considerarsi solo come nfenmento
generale e non sono necessariamente precise in ogni particolare;
. Le dimensioni e le specifiche della macchina, date in questo Manuale, non sono vincolanti e

pOSSONO essere variate senza preavviso;
. Idisegni e tutti gli altri documenti forniti come parte di questa macchina sono proprieta della Tetra
Laval Food Hoyer e non devono essere consegnati a terzi senza autorizzazione scritta da parte

della Tetra Laval Food Hoyer.
. Il manuale include le istruzioni di tutti gli accessori montati sulla macchina base.

. La macchina & coperta da garanzia come da contratto d’acquisto. Durante il periodo di
garanzia, qualsiasi intervento per riparazione, non autorizzato dalla Tetra Laval Food
Hoyer fara automaticamente decadere la garanzia.

““ 23 NORME GENERALI DI SICUREZZA A

. QUESTE NORME DI SICUREZZA SONO STATE COMPILATE NEL VOSTRO INTERES-
SE. Una stretta osservanza delle regole ridurra i rischi di infortunio sia a voi che agli altri.

. NON tentare di muovere, installare od operare con lamacchina senza aver letto e compreso questo
manuale. Se avete dubbi, chiedete al vostro superiore;

. assicurarsi che tutti i ripari e le coperture di sicurezza siano in posizione PRIMA di avviare la
macchina;

. NON lasciare mai utensili, parti meccaniche o altro materiale improprio sulla macchina o al suo
interno;

. nel caso in cui si dovesse verificare un malfunzionamento, premere il pulsante di emergenza.

MAI METTERE LE MANI ALL’ INTERNO DELLA MACCHINA IN FUNZIONE;

GMB04AR 2
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1-‘: Tetra Laval Food
Hoyer GM160-GM300

| - CAPITOLO3

'DESCRIZIONE DELLA MACCHINA E DATI TECNICI

3.1 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

1 freezer continuo GM160-GM300 & concepito per congelare, montare e immettere aria in miscele di

- gelato. La macchina & composta da una pompa di mandata miscela con contemporanea immissione di
aria, un cilindro congelatore con lame raschianti e un impianto frigorifero. Tutti i componenti sono di
alta qualita e studiati per garantire la massima affidabilita e durata della macchina. Il telaio e i pannelli
sono interamente costruiti in acciaio inossidabile.

Fitusgiacs

GM160

Fig.3.1

GMG16AC | 3-1
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AL: Tetra Laval Food
~ Hoyer

GM160-GM300

3.3 DATI TECNICI

Dimensioni e pesi:
Dimensioni

Peso netto
Peso (con imballo)

" Caratteristiche elettriche:

Motore albero sbattitore
Motore pompa
Compressore frigorifero
Ausiliari

Potenza totale installata

GM160

A = 1095 mm
B= 700 mm
C = 1600 mm
350 kg
500 kg
2,2 kW
0,75 kW

3 Y kW
0,25 kW
6,2 kW

Capacita nominale in condizioni standard:

100/ 300 1/h gelato a

-5,5°C

fino a 600 I/h gelato per stampia -2,5 °C

GM300

A =1275 mm
B= 720 mm
C=1705 mm

490 kg
700 kg

4 kW
0,75 kW
55 kW
0,25 kW
10,5 kW

-5,5 °C
-2,5°C

GM616AC
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A' Tetra Laval Food

Hoyer GM160-GM300

3.4 CONTROLLI

Tutte le funzioni della macchina sono controllabili mediante il pannello operatore e il manovuotometro
posizionato sul fronte della macchina (Part.1, Fig.3.5).

3.4.1 PANNELLO OPERATORE

L1
L2
D1
D2
Pl
P2
P3
P4
P5
P6
P7
R]

lI»‘: Ioe:rra Laval Fooél
Aot
/
L1 A Pl
P O
ot Q/El
°— o
=l Oor
® or”
O O
A /@
_P_7_//

Fig.3.4

Lampada presenza tensione

Lampada allarme sovraccarico motori o emergenza

Indicatore produzione (indicazione della velocita della pompa)
Indicatore durezza gelato (indicazione proporzionale allo sforzo del motore dell’albero sbattitore)
Pulsante marcia pompa ‘

Pulsante arresto pompa

Pulsante marcia albero sbattitore

Pulsante arresto albero sbattitore

Pulsante marcia compressore frigorifero

Pulsante arresto compressore frigorifero

Pulsante emergenza

Regolatore gas caldo

GM6B16AC 3-5
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A.' Tetra Laval Food
Hoyer GM160-GM300

3.5 PARTI DI RICAMBIO FORNITE CON LA MACCHINA GM160

La macchina GM 160 & fornita con le seguenti parti di ricambio. In caso di necessita Vi preghiamo di
contattare uno dei nostri Ufficio Assistenza, fornendo N° di codice.e descrizione del particolare
richiesto. '

CODICE DESCRIZIONE Q.TA'

01606021

016070457 Tubo PVC alim.25x34 (3/4) mt.10

017040915

plSOZlQle
B
Q1802057
018020578

336067024~

336067030

336067037;'W”

336067038

336067057
336067079

336067082
336067085

336067150 Guamizi |
336067169 Guarmzlone OR 6362 1

336071220 ff"f‘5-*‘1cOrteco 3040/7

141015341 Bronzina per culatta 1
310141050 TondoBRNIZO®DMS0

GMB16AC | 3-7
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L Tetra Laval Food
Hoyer ‘ GM160-GM300

3.7 PARTI DI RICAMBIO FORNITE CON LA MACCHINA GM300

La macchina GM 300 ¢ fornita con le seguenti parti di ricambio. In caso di necessita Vi preghiamo di
contattare uno dei nostri Ufficio Assistenza, fornendo N° di codice e descrizione del particolare

richiesto.

CODICE DESCRIZIONE Q.TA'

0160602187 1
016070457 Tubo PVC alim.25x34 (3/4) mt.10

~ 016070541,‘ s

Ol 6960007

016960009
017040915

018021019 Set,

018020575

018020577

018020578 Guarmzxone clamp 2" . 1

336067030 Guanizione OR 1
336067038 Guarnizione OR 121 1
, }Guamlzmne QR 4375 ‘  . : T . s et

336067039
336067057 | Guarnizione OR 3156 ‘ 1

336067066
336067088

336067089 Guamizione OR 4137
336067091

336067170 Guamizione OR 616:
336067171 Guarmzlone OR 6412 1

336071290 Corteco 4052/7

141015441 Bronzma culatta GM3OO k 1

310141060 v“Tondo BR~NI 30% DM 60 . . e

- GMB16AC 3-9
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ﬁ: Tetra Laval Food ,
: Hoyer GM160-GM300

CAPITOLO 4

INSTALLAZIONE

4.1 DISIMBALLAGGIO E CONTROLLI DI CONSEGNA

Il modo pil agevole per movimentare l'imballo del GM160-GM300 & utilizzare un transpallet o un
carrello elevatore.

L'imballo deve essere scaricato il pill vicino possibile al luogo dell'installazione.

Quando la cassa & stata posizionata correttamente, procedere al disimballo come segue:

a. Schiodare il coperchio superiore (Part.1, Fig.4.1) e rimuoverlo. Fare la stessa operazione con le
pareti laterali. Prestare attenzione ai legni distanziatori posti fra le pareti della cassa.

b. Togliere dall'imballo la scatola dei ricambi (Part.2, Fig.4.1) e gli altri componenti.

¢. Schiodare i blocchi di legno che mantengono la macchina bloccata durante il trasporto e togliere il
cellophane di protezione.

d. Controllare che il contenuto dell'imballo corrisponda a quanto indicato nei documenti di spedizione.
e. Assicurarsi che tutte le coperture ed i pannelli siano stati correttamente fissati e che non vi siano parti
allentate.

f. Controllare visivamente tutti i componenti elettrici per verificarne l'integrita.

g. Se qualche parte/componente dovesse risultare mancante, fermate la procedura di disimballo e
notificate immediatamente la mancanza alla Tetra Laval Food Hoyer.

h. Se la macchina & stata danneggiata durante il trasporto, informate immediatamente la Compagniadi
Assicurazione e non procedete oltre il disimballaggio finche non sarete autorizzati dalla Compagnia

stessa. \1\\
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GM160
Fig.4.1
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A' Tetra Laval Food
' Hoyer GM160-GM300

La procedura di installazione prevede che siano seguiti i seguenti accorgimenti:
a. Posizionare la macchina nel luogo di produzione, controllando i dati di targa per assicurarsi che la
macchina sia compatibile con l'alimentazione elettrica esistente (Fig.4.4).

Fig.4.4

GM604AD | | 4-3
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6: Tetra Laval Food

" Hoyer GM160-GM300

g™

. Fig.4.6

d. Collegamento idrico

Allacciare la tubazione dell'acqua al tubo di entrata (Part.3,Fig.4.6); collegare il tubo di scarico
(Part.4,Fig.4.6) alla tubazione di scarico (Il tubo di entrata & identiﬁcabil_@ dalla presenza della valvola

pressostatica). -

s

I tubi di collegamento non devono avere:

« diametro inferiore a quelli di entrata/uscita del condensatore.

e alcuna strozzatura sul loro percorso.

& ATTENZIONE

La macchina viene spedita con tutte le valvole del
circuito frigorifero in posizione di lavoro. Per l'av-
viamento quindi non € necessario azionarle.

GM604AD | 4-5
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A: Tetra Laval Food

~Hoyer GM160-GM300

CAPITOLO S

REGOLAZIONI

5.1 Regolazioni sul pannello di controllo

Descrizione dei comandi

ON/OFF generale
L'interruttore generale (Part.1, Fig.5.1) abilita tutte le funzioni della macchina. Quando l'interruttore

generale € inserito si accende la lampada LI (Part.2, Fig.5.1).

Emergenza
La macchina va in stato di emergenza in uno dei seguenti casi: Viene premuto il tasto P7 (Part.3,

Fig.5.1), oppure nel caso di un malfunzionamento.
La lampada L2 (Part.4, Fig.5.1) accesa segnala che ¢ attivato lo stato di emergenza.

L — 1
& Tetra Laval Food
Hoyer

L¥g) AO—Q
© o
O
° o)
O
C O
( O

Fig.5.1
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Lor Tetra Laval Food

Hoyer

GM160-GM300

5.2 Regolazione della pressione del gelato

La pressione del gelato viene regolata agendo sulla vite di registro (Part.1, Fig.5.3). Il manometro,
(Part.2, Fig.5.3) posto sul tubo di ingresso miscela nel cilindro, misura la pressione del gelato
all'interno. Peruna buona qualita di gelato, la pressione deve normalmente essere compresa tra 6e9bar.
La valvola di sicurezza (Part.3, Fig.5.3) si apre automaticamente se la pressione nel cilindro supera i
12 bar; in tal modo si evita la creazione di pressioni anormali che potrebbero compromettere il buon

funzionamento del freezer stesso.

/

ATTENZIONE

di lavoro impostate.

szi.

~

L'effetto della regolazione sopra descritta si mani-
festa con un ritardo variabile secondo le condizioni

Attendere che il valore letto sul manometro si stabi-

/

5.3 Regolazione della velocité“della pompa

La regolazione della velocita della pompa si ottiene ruotando in senso orario (+) 0 in senso antiorario

(-) il volantino (Part.4, Fig.5.3). )
L'indicatore D1 (Part.5, Fig.5.3) visualizza la il numero di giri della pompa.

Fig.5.3

O |
4: Tetra Laval Food
Hoyer
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Af Tetra Laval Food
" Hoyer - GM160-GM300

5.5 Regolazioni nell'impianto frigorifero

&ATTENZION E

Tutte le riparazioni e i controlli sull'impianto frigo-
rifero devono essere effettuate esclusivamente da
un frigorista qualificato.

Valvola pressostatica (Part.1,Fig.5.5) Permette di regolare la pressione di condensazione. Se la
* valvola & regolata correttamente, la temperatura dell'acqua (in uscita dal condensatore e ad impianto
funzionante) dovrebbe mantenersi fra i 30°C e i 35°C.

Valvola termostatica per 'espansione del refrigerante (Part.2,Fig.5.5) Se la valvola termostatica
¢ tarata male, pud causare una notevole riduzione del rendimento frigorifero dell'impianto. La taratura
viene fatta applicando un manometro. Esso deve indicare, ad impianto a regime, una temperatura

compresa trai-26°C e i -30°C.

GM616AE | ’ 5-5
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AL: Tetra Laval Food
Hoyer GM160-GM300

CAPITOLO 6

PROCEDURE DI IMPIEGO

6.1 Controlli preliminari

“  Prima di iniziare la produzione & opportuno effettuare i seguenti controlli:
1 - Assicurarsi che le ruote (Part. 1, Fig.6.1) siano bloccate (solo per il modello con le ruote).
2 - Assicurarsi che sul pannello operatore la lampada L1 (Fured, £ig.0.4) s1a avoesa,
S 3 - Assicurarsi che l'alimentazionc‘j idrica sia aperta.

4 - Assicurarsi che il pulsante emergenza (Part.3, Fig.6.1) sia rilasciato.
5 - Controllare il corretto serraggio degli attacchi clamp.
6 - Verificare che la valvola di sicurezza (Part.4, Fig.6.1) sia correttamente montata.
7 - Verificare il corretto collegamento dei tubi di alimentazione e di uscita.

8 - Controllare che le protezioni siano montate (Part.5, F ig.6.1).

9 - Assicurarsi che la macchina sia stata precedentemente sanificata.

| A
A Tetra Laval Food
oy
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©

o
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Fig.6.1
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8 -Premere il pulsante luminoso P3 (Part.1, Fig.6.3) L’albero sbattitore inizia a ruotare.

9 - Assicurarsi che le valvole dell’impianto idrico siano aperte.

10 - Premere il pulsante luminoso P5 (Part.2, Fig.6.3) per avviare il compressore frigorifero.
Completate queste operazioni ha inizioI’indurimento della miscela all’interno del cilindro congelatore.

11 - 11 grado di indurimento del gelato & controllabile mediante I'indicatore D2 ( Part.3, Fig.6.3) che
segnala l'assorbimento del motore dell'albero sbattitore.

12 - Rimettere in funzione la pompa quando il gelato ha raggiunto la durezza desiderata premendo il

" pulsante P1 (Part.4, Fig.6.3).
Sull’indicatore D1 appare la velocitd preimpostata della pompa (Part.5, Fig.6.2).

13 - Ruotare il volantino (Part.6, Fig.6:2) in senso orario (+) e in senso antiorario (-) per regolare la
produzione oraria di gelato. -

14 - Ruotare la ghiera di regolazione (Part.7, Fig.6.3) della valvolaimmissione per regolare la quantita
di aria da immettere nella miscela. La regolazione ha effetto dopo qualche minuto.

| ORI |
A Tetra Laval Food
Hoyer

QO AO

Fig.6.3
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6.3 CAMBIO PRODUZIONE
1 - Arrestare il compressore frigorifero premendo il pulsante rosso P6 (Part.1, Fig.6.5).

2 -Scollegare ’alimentazione della miscela dal tino e alimentare la pompa (Part.2, Fig.6.5) con acqua
calda e detergente e risciacquare con solo acqua calda.

3 - Attendere fino a che 1’acqua calda in uscita dal cilindro ( Part.3, Fig.6.5) sia trasparente.

8244 . Arrestare 1’ albero sbattitore premendo il pulsante P4 ( Part.4, Fig.6.5). 11 led rosso sullo strumento
(Part.7, Fig.6.5) si accende per 30 secondi indicando I’immissione di “gas caldo”.

5 - Arrestare la pompa d’alimentazione premendo il pulsante P2 (Part.6, Fig.6.5).
6 -Smontare il collegamento fra mandata pompa e ingresso cilindro per evacuare I acqua contenuta

(Part 7, Fig.6.5) e rimontarlo.
Smontare la valvola di sicurezza, lavarla e rimontarla ( Part. 8, Fig.6.5).

)
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Fig.6.5
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6.3 CAMBIO PRODUZIONE

1 - Arrestare il compressore frigorifero premendo il pulsante rosso P6 ( Part. 1, Fig.6.5).

2 -Scollegare I’alimentazione della miscela dal tino e alimentare la pompa (Part.2, Fig.6.5)con acqua
calda e detergente e risciacquare con solo acqua calda. :

3 - Attendere fino a che I’acqua calda in uscita dal cilindro (Part.3, Fig.6.5) sia trasparente.

$sn .. Arrestare 1’albero sbattitore premendo il pulsante P4 (Part.4, F ig.6.5). 1l led rosso sullo strumento
(Part.7, Fig.6.5) si accende per 30 secondi indicando I’immissione di “gas caldo”.

5 - Arrestare la pompa d’alimentazione premendo il pulsante P2 ( Part.6, Fig.6.5).
6 -Smontare il collegamento fra mandata pompa e ingresso cilindro per evacuare I’acqua contenuta

(Part.7, Fig.6.5) e rimontarlo.
Smontare la valvola di sicurezza, lavarla e rimontarla (Part.8, Fig. 6.5).
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6.4 FINE PRODUZIONE

1 - Fermare il compressore frigorifero premendo il pulsante P6 (Part.1, Fig.6.7).

2- Scollegare I’alimentazione della miscela dal tino(Part.2, Fig.6.7) e alimentare la pompa con acqua
calda e detergente e risciacquare con solo acqua calda.

3 - Attendere fino a che I’acqua calda in uscita dal cilindro sia trasparente.

4 - Arrestare I’albero sbattitore premendo il pulsante P4 (Part.3, Fig.6.7). 1l led rosso sullo strumento
(Part.7, Fig.6.7) si accende per 30 secondi indicando I’immissione di “gas caldo”.

5 - Fermare la pompa d’alimentazione premendo il pulsante P2 (Part.5, Fig.6.7).

[
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15 - Rimontare le parti smontate esattamente nella stessa posizione che avevano in precedenza.
Particolare attenzione deve essere posta al posizionamento delle lame (Part.l, Fig.6.9) (la parte

affilata deve essere rivolta verso il cilindro).

Fig.6.9

QL

ATTENZIONE
Per evitare urti che potrebbero danneggiare 1'albero sbattitore,
viene fornita in dotazione una "ghiera invito albero". La ghiera
deve essere posizionata sul cilindro come indicato nella figura
sottostante. Quindi si pud procedere con l'inserimento dell'albe-
ro. Infine togliere la ghiera ed ultimare il montaggio di tutte le

parti.

16 - Sanificare il freezer facendo aspirare dalla pompa una soluzione contenente un appropriato liquido
sterilizzante. Dopo aver pulito e risciacquato, scaricare la soluzione svitando la valvola di sicurezza.

17 - Prima di iniziare la produzione, & consigliabile far circolare acqua di risciacquo per 2/3 minuti.
Scaricare poi I’acqua svitando la valvola di sicurezza.

18 - A questo punto il freezer & pronto nuovamente per I’uso.

GM616AF | | 6-9
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T e )

Dopo la sanificazione, non smontare alcun pezzo
della macchina onde evitare possibili inquinamenti.
I prodotti usati per il lavaggio e la disinfezione non
devono corrodere le parti meccaniche con cui ven-
gono a contatto.

E' molto importante verificare periodicamente le
varie parti del freezer continuo, specialmente dopo
lunghe pause stagionali, in modo da evitare qualsi-
asi inconveniente quando alla macchina & richiesta

Ql massima efficienza e la pronta produzione. /

T

Fig.6.10

GM616AF
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FASIDI LAVAGGIO Concentrazione | Temperatura Tempo di
< % di lavaggio lavaggio
0 (minuti)
1 PRELAVAGGIO CON ACQUA 50 5 a perdere
1
LAVAGGIO DETERGENTE 12-16 65/70 15 aricircolo
2 (Usare un detergente alcalino, non caustico € non schiumogeno,
contenente una miscela di sostanze alcaline, sequestranti, agenti
anticorrosivi e tensioattivi) pH indicativo 11.3 a 10 gr/lt ’
Prodotti consigliati: =~ SU157 (Diversey Lever)
P3-N421 (Henkel Ecolab)
3 RISCIACQUO CON ACQUA 20 5 aperdere g
LAVAGGIO DISINCROSTANTE 0.5-1 60/70 10 aricircolo
6 (Usare un acido fosforico tamponato)
Prodotti consigliati: ~ SU475 (Diversey Lever)
‘ P3-PE4 Spezial A (Henkel Ecolab)
7 RISCIACQUO CON ACQUA 20 5 a perdere
LAVAGGIO DISINFETTANTE 1-1.2 20 10 aricircolo
4 (Usare un disinfettante cloro attivo moderatamente alcaling)
- | Prodotti consigliati: SU330 (Diversey Lever)
P3-dix forte (Henkel Ecolab) .
RISCIACQUO CON ACQUA 20 10 a perdere
S+ NB: il lavaggio nella procedura giornaliera (1-2-3-4-5)
termina in questa fase.
. Si consiglia settimanalmente una procedura completa,
seguendo in ordine le fasi 1-2-3-6-7-4-5.
e R T CE G SR : ,
Alla fine del lavaggio giornaliero o settimanale invasare la
macchina con disinfeltante tipo aldeide (gluteraldeide).
La mattina successiva fare un lavaggio con acqua.
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CAPITOLO 7

MANUTENZIONE

7.1 Manutenzione ordinaria
-7.1.1 Manutenzione meccanica

» Motorizzazione albero sbattitore
- Se durante il funzionamento I’albero sbattitore fosse rumoroso, smontare I’albero . inferiore,
sostituire i cuscinetti (Part.1, Fig.7.1) e le guarnizioni (Part.2, Fig.7.1).
Rimontare attentamente seguendo 1’ordine inverso.
Assicurarsi che I’albero e i cuscinetti non abbiano gioco nelle loro sedi.

’

» Albero sbattitore
- Controllare che l'eccentrico (Part.9, Fig.7.1) ruoti liberamente all'interno dell'albero sbattitore. Se
questo non avviene smontare l'anello elastico (Part.6, Fig.7.1) ed estrarre dall'albero sbattitore
(Part.7, Fig.7.1)il supporto (Part.8, Fig.7.1),1'eccentrico (Part.9, Fig.7.1) e verificare lo stato delle

boccole (Part.3, Fig.7.1).

- Verificare le lame raschianti (Part.4, Fig.7.1).
Queste devono essere montate nei loro appositi perni in modo che possano inclinarsi durante la

rotazione dell’albero sbattitore.
Se il filo della lama presenta imperfezioni affilarlo o sostituire la lama.

& ATTENZIONE

E’ importante che le lame siano montate come
indicato (Part.5, Fig.7.1).

B

GMB04AG | _
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- Controllare la cinghia (Part.7, Fig.7.2) che collega il motore principale all’albero sbattitore.
La cinghia non deve essere eccessivamente tesa.
Selacinghia fosse allentata, tensionarla agendo sui tiranti (Part.8, Fig.7.2) posti sullafusione (Part.9,
- Fig.7.2) allentando i controdadi (Part.10, F ig.7.2) di fissaggio, ruotando i dadi (Part.11, Fig.7.2) e
successivamente fissando con i controdadi (Part. 10, Fig.7.2).
~ Durante il tensionamento controllare che la cinghia sia completamente compresa nella puleggia

condotta.
Far ripartire 1’albero sbattitore e controllare che la cinghia rimanga in posizione e non tenda a salire

o scendere sulla puleggia condotta.

» Culatta cilindro
- Verificare la boccola (Part.5, Fig.7.2) strisciamento tenuta rotante.
- Verificare lo stato di usura della guarnizione (Part.12, Fig.7.2) ed eventualmente sostituirla.

« Coperchio cilindro :
- Controllare lo stato di usura della guarnizione (Part.13, Fig.7.2) ed eventualmente sostituirla.

e Guarnizioni (Part.14, Fig.7.2) collegamento tubi miscela/gelato
- Verificare stato di usura ed eventualmente sostituire. ‘
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ﬁ: Tetra Laval Food
Hoyer GM160-GM300

- Sostituzione della cinghia (Part.3, Fig.7.4) di collegamento tra il motore principale e 1’albero

sbattitore. .
Allentare il controdado (Part.1, Fig.7.4) e il dado (Part.2, Fig.7.4) in modo da togliere tensione alla
cinghia (Part.3, Fig.7.4).

Sfilare la cinghia (Part.3, Fig.7.4) e sostituirla.

Tensionare la cinghia agendo sul dado (Part.2, Fig.7.4).

Durante il tensionamento controllare che la cinghia sia completamente compresa nella puleggia
condotta e bloccare il controdado (Part.1, Fig.7.4).

Far ripartire I’albero sbattitore e controllare che la cinghia rimanga in posizione e non tenda a salire

~ o scendere sulla puleggia condotta.

Fig.7.4
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ALo: Tetra Laval Food
Hoyer GM160-GM300

7.1.3 MANUTENZIONE IMPIANTO FRIGORIFERO

& ATTENZIONE

Tutte le riparazioni e i controlli vanno effettuate
solamente da un frigorista qualificato.

e Nel caso I'impianto frigorifero non funzioni come dovrebbe, le cause potrebbero essere:
- insufficiente condensazione,
- valvola termostatica (Part.2, Fig.7.5) tarata male o inefficiente,
- filtro di linea ((Part.3, Fig.7.5) sporco o comunque 0struito,
- valvola solenoide gas caldo (Part.4, Fig.7.5) bloccata o aperta,
- valvola solenoide (Part.5, Fig.7.5) bloccata o chiusa,
- scarsita di refrigerante. .

» L’insufficiente condensazione pud essere dovuta a:

- scarsita di acqua proveniente dall’impianto idrico: controllare che tutti i rubinetti (della linea che
porta ’acqua al freezer) siano aperti e che il flusso di acqua arrivi al freezer regolarmente.

- Valvola pressostatica starata: regolare agendo sulla vite posta in testa alla stessa.

- Se la valvola dell’acqua & regolata correttamente, la temperatura dell’acqua (in uscita dallo scarico
e ad impianto funzionante), dovrebbe mantenersi attorno a 30°C.

» Se la valvola termostatica (Part. 2, Fig.7.5) & tarata male, pud causare una notevole riduzione del

rendimento frigorifero dell’impianto.
Lataratura deve essere fatta in modo che il manovuotometro (Part.7, Fig.7.5), durante lalavorazione,

indichi una temperatura di -30°C.

N
5%

« Se il filtro di linea (Part.3, Fig.7.5) € ostruito, si ricopre di brina. Quindi smontarlo e sostituirlo. In
_ogni caso deve essere sostituito ogni volta che il circuito frigorifero viene aperto.

¢ Sela valvola solenoide (Part.4, Fig.7.5), che controlla il gas caldo, rimane aperta provoca una
~notevole riduzione del rendlmento frlgorlfero Controllare la valvola solenoide ed eventualmente

: sostituirla.

o Lavalvola solenoide (Part.5, Fig.7.5) chiude automaticamente la linea del liquido ogni volta che si
arresta il compressore frigorifero.

- Se questa valvola non si apre, I'impianto frigorifero tende ad andare in vuoto. Il manovuotometro

(Part.2, Fig.7.5) scende oltre i -35°C.
“In questo caso controllare che alla valvola solenoide arrivi tensione. Se non arriva tensione, sostituire

la bobina.

GMBO04AG | T 7-7
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A' Tetra Laval Food
Hoyer GM160-GM300

CAPITOLO 8

RICERCA GUASTI

8.1 RICERCA GUASTI

PROBLEMA CAUSA RIMEDIO

Ruotare l’mterruttom gcnerale

s 11 flusso di miscela & insuffi- * Manca miscela all’alimentazio- e Ripristinare I’alimentazione.

ciente o nullo. ne.
* Vi sono strozzature o ostruzioni ¢ Rimuoverle.

nel tubo di alimentazione della
miscela.
» La pompa si & fermata. * Vedi problema “La pompa si
ferma, oppure non si accende”.

]

GM604AH 8-1
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A: Tetra Laval Food
Hoyer

GM160-GM300

PROBLEMA

* [l compressore frigorifero non
s1 accende.

CAUSA

* Miscela in ingresso troppo calda.

RIMEDIO

* Verificare che la miscela sia a
4°C o0 meno.

* Portata di acqua al condensatore ¢ Regolare la valvola pressostatica

insufficiente;

* Acquadiraffreddamentodel con-
densatore troppo calda.

* Valvolauscita gelato troppo aper-
ta.

* Valvola termostatica starata.

» Filtro gas refrigerante intasato.

come indicato nella sezione
"Manutenzione impianto frigo-
rifero".

* Controllare la temperatura del-
I’acqua di torre, oppure utilizza-
re acqua di rete.

* Chiudere la vite di registro.

*Regolare la valvolatermostatica.
* Sostituire filtro.

* Protezione termica aperta.
* Protezione elettronica intervenu-
ta.

* Pulsante guasto.
* Pressostato olio intervenuto.
* Pressostato gas intervenuto.

» Ripristinare.

* Ripristinare agendo sul pulsante
posto sulla protezione stessa
come indicato nella sezione
“Manutenzione imp. elettrico".

* Sostituire il pulsante.

* Ripristinare.

* Ripristinare.

GM604AH

8-3



HVY0OND ¥-8

~op[eo sesd ep
-oreunsudry «  -5yos e[[op 2[1qISN [9P OIUSAIIIU] «
oreunsudry « - -opew vieIe) op[eo sed BpayoS e
‘opauiqni [1 arudy e ‘0snIyd Op[ed sed opouIqny «  "OUSIAISIUI UOU OP[ed Sl [[ «

B it

OIGANII vSavd VN 1d0Ud

19hoH

00SWD-09LIND .
pood |ene eijaL 5Y



AL+ Tetra Laval Food
Hoyer

GM160-GM300

CAPITOLO 9

CATALOGO PARTI DI RICAMBIO

Fig.9.1 - LAY-OUT

Fig.9.2 oo STRUTTURA L..ooiroieseieees im0 Pag.9.3
Fig.9.3.....TUBO RASCHIATORE .....ccccoovenvee SOOI OP O RTOT SIS RORERRE Pag.9.5
Fig.9.4 ... MOTORIZZAZIONE TUBO RASCHIATORE ..o Pag.9.7
Fi@.0.5 .o . POMPA oo s Pag.9.9
Fig.9.6.....COLLEGAMENTO POMPA CILINDRO RASCHIATORE ....ooiiiirniiiii Pag.9.11
Fig.9.7 ...... IMPIANTO FRIGORIFERO ...ooooiiiiiiiiiisniiinssssmis s Pag.9.13
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Fig.9.7 - IMPIANTO FRIGORIFERO
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Lo Tetra Laval Food
Hoyer GM160-GM300

'0.2 KIT PER GELATO
Il presente kit € composto da:

- una pompa a pistoni (Fig.10.3, Pos.1);

-un manometro peril controllo della pressione all’interno del cilindro di congelamento (Fig.10.3, Pos.2);
- un testurizzatore (Fig.10.3, Pos.3),

- tubazioni di collegamento.

Al fine di ottimizzare la vostra produzione, vi preghiamo di seguire la seguente procedura.

- Collegare il testurizzatore direttamente al raccordo a "T" (Fig.10.3, Pos.3).

- Collegare la pompa a pistooni alla vaschetta servofreezer (Fig.10.3, Pos.5) ed al cilindro del GM

(Fig.10.3, Pos.4).

- Avviare la pompa centrifuga, che aspira miscela dai tini e la manda alla vaschetta (Fig.10.3, Pos.7).

- Avviare la pompa a pistoni tramite il relativo interruttore.

Aspettare che la miscela esca dal testurizzatore (Fig.10.3, Pos.3).

- Portare la velocita della pompa a pistoni al minimo, usando la manovella posta sul retro.

- Avviare Dasher e compressore e seguire attentamente I'assorbimento del dasher. Quando I'assorbimen-
o aumenta, aumentare la velocita della pompa pistoni fino al raggiungimento della velocita desiderata.
“Sara necessario usare anche il gas caldo per mantenere la pressione nel cilindro fra 5-8 bar e

contemporaneamente la temperatura del gelato fra -2/-3 °C.,
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