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Wichtige Hinweilse fiir das Bedienungspersonal

Vor dem Binschalten des Motors priifen, ob Trommelfeststell-
schrauben und Bremsen geltst sind.

Erster Ulwechsel nach 3-4 Wochen. Bei eingelaufenem Getriebe
Olwechsel alle 2-3 Monate.

Heim Ulwechscl dic Getriebekammer sHubern., Verwvende das auf
Seite 7 vorgeschriebene Cl.

Achte auf den Ulstand, der etwa 5 mm Uber Mitte Schauglas
stehen mufl,

Kontrolliere von Zeit =u Felt an der Glablafschraube, cb sich
Wasser 4im Olbad befindet.

EL TN

Nach Ausbau des Trommelunterteiles Schutzhaube Uber
Schneckenspindel stiilpen.

dlie

Gestelltopf nicht mit einem Wasserschlauch ausspiilen, sondern
von Hand sdubern.

Vor Einbau des Trommelunterteiles Sitzflidchen der Spindel-
kappe und des Spindelfiihrungsringes mit etwas U1 einfetten,
damit beide Teile sich auf der Schneckenspindel leicht aufl
und ab bewegen lassen.

Vor Zusammensetzen der Trommel Gewinde am Trommelunterteil
und Trommelverschlufiring sowie die Zentrier- und Auflage-
fliachen griindlich sidubern und einfetten.

Lose niemals die Armaturen bei noch laufenderxr Trommel!l

Trommelteile auf eine Gummimatte oder einen Holz
nicht auf den Steinfuflboden. Trommeldeckel nicht in den
melverschluflring stellen,

Trommelteile diirfen niemals geschweift oder mit dem Schwelf-
brenner erwirmt werden.,

Nach ca. 3 Wochen Betriebszeit ist der mitgelieferte wumerierte

Teller einzulegen.



Senkrechter Schnitt
WESTFALIA Milch-Stabilisator MS 5004
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1, Aufstellung
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Fundamentrahmen la (Bild 9) in den Boden so weit einlassen, dafl die
drei Nocken des dreieckigen Rahmens mit den Bodenplatten abschlieflen
(siehe Aufstellungsplan, Seite 28), Den Raum unter dem Rahmen mit
Zement ausgieBen, Dann Fundamentrahmen nach den Nocken waagerecht
ausrichten und innen und aufien mit Zement vergieflen, Beschleunigung
der Zementbindung durch Zugabe handelsiiblicher Schnellbindemittel,

Stabilisator wie
Bolzen 1lb in die

folgt auf dem Fundamentrahmen befestigen {Bild 9):
drei Nocken des Fundamentrahmens la einschrauben.
FiiBe 2a zusammen mit Flanschen 3 auf die Bolzen 1b stecken. Auf je-
dem Fuf} ist eine Gummiunterlage 2b mit Scheibe 2c¢, Federring 2d und
Schraube 2f befestigt, Gestell des Stabilisators iiber die Fiile stiil-
pen und Flansche 3 mit Schrauben 4 festschrauben, Dann Schrauben 2g
festziehen,

Motoranschlufl
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2.1 Drehstrommotor

Der Stabilisator MS 5004 wird durch einen eingebauten,; vollkommen
geschlossenen Drehstrommotor mit einer Fliehkraftkupplung angetrieben,
Der Motor kann mit einem dreipoligen Schalter durch direkte Ein-
schaltung oder mit einem Sterndreieckschalter in Betrieb gesetzt
werden (siehe nachstehende Tabelle). Bei Verwendung eines Sterndrei-
eckschalters soll die Umschaltung von Stern auf Dreieck nach 4 bpis

6 Sekunden erfolgen,

50 Hz Erforderlicher [Mindestquer-|Nennstrom
Masch.~- |Spannung |Nennstrom | handbetédtigter |[schnitt der |der Schmelz-
Typ Einschalter Zuleitung sicherung
od. YO-Schalter
Volt Amp., Amp, mm< Amp,
220 53,7 100 16,0 80
MS 5004
380 31,0 60 10,0 60

Wird fiir die direkte Einschaltung ein Drehstromschiitz mit Motorschutz
verwendet, so mufl der Ausldser wegen des erhdhten Anlaufstromes auf
den 1,5 ~ 1,8-fachen Wert des Nennstromes eingestellt werden, Soll
aber ein 100%iger Motorschutz erreicht werden, so ist, nachdem die
Trommel die vorgeschriebene Drehzahl erreicht hat, auf ein zweites

Sechiitz mit einem auf den Nennstrom des Motors eingestellten Ausl@ser
umzuschalten,



2,2

Drehrichtung und Drehzahl der Trommel

Die

Die

7)
8)
9)

10)

11)

12)

13)

Trommel mufl, von oben gesehen,; im Uhrzeigersinn laufen,

Drehzahl der Trommel betrdgt 6000 U/min,

3, Ausbau der Motorwelle und Fliehkraftkupplung (Bild 6 und 7)
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Schrauben 10 herausschrauben und Liifterhaube 16 abnehmen,
Schrauben 19 (zum Lagerschild) herausschrauben,

Schrauben 34 herausschrauben und Schutzkappe 32 abnehmen,
Radschutzdeckel abschrauben,

Schrauben 30a 16sen und Klemmscheiben 30b und 30c¢ des Schrauben-
rades lockern.

Mutter 39 abschrauben, Dabei Motorwelle 8a blockieren, indem
man einen Schraubenzieher in die Bohrung der Kupplungsscheibe la
(Bild 7) steckt,

Mitnehmerscheibe 4 (Bild 7) zusammen mit Kupplungskliétzen 2 von
der Motorwelle abziehen,

Schrauben 38 durch die Bohrungen der Kupplungsscheibe la (Bild 7)
herausschrauben,

Kupplungsscheibe vollst, la-s (Bild 7) zusammen mit den Teilen
Lo-44 mit Abziehvorrichtung abziehen,

Motorwelle vollst, 8a~g durch Schlige mit einem Gummihammer

gegen das freie Wellenende ldsen und zusammen mit den Teilen 11-15,
17, 18 herausziehen, Dabei das Schraubenrad festhalten, damit

die Zihne nicht beschidigt werden,

Ausbau des Stators vollst, 201

Man wverfahre nach den Anleitungen in Pos, 1 und 3-9,

Schrauben 19 (zum Lagerschild) diirfen nicht geldst werden, Motor-
welle vollst., 8a-g, wie in Pos., 10 beschrieben, l1l6sen und zu-
sammen mit Stator vollst, 20 (einschl, Motorgehiuse und Klemm-~
kasten) und den Teilen 11-~15, 17, 18 herausziehen. Dann Mutter 84
abschrauben und Ventilator 8b abnehmen, Schrauben 19 heraus-
schrauben und Lagerschild 17 von der Motorwelle abnehmen.

Ausbau des Kugellagers 13:

a) Motorwelle vollst, 8a-g ausbauen (siehe Pos. 1-10).
b) Mutter 8d abschrauben und Ventilator 8b abnehmen.,
c¢) Distanzhiilse 8f abziehen, |

d) Lagerschild 17 zusammen mit den Teilen 11-15, 18 von Motor-
welle abziehen,

e) Schrauben 11 herausschrauben und Lagerdeckel 14 zusammen mit
Dichtung 15 und Filzring 12 abnehmen,

f) Kugellager 13 aus Lagerschild 17 herausdriicken,;
Ausbau der Kupplungsklotze 23

Man verfahre nach den Anleitungen in Pos, 3, 6 und 7.
Dann Kupplungsklttze 2 (Bild 7) aus den Schlitzen der Mitnehmer-
scheibe 4 herausnehmen,



L4, Ausbau der senkrechten Getriebeteile (Bild 6)
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1) Schrauben 29h herausschrauben.

2) Sprengring 25k entfernen.

3) Spindelfithrungsring 25 m abziehen.
4) Spindelkappe 25f abziehen.

5) Schneckenspindel 25a zusammen mit den Teilen 25b-d,g,h und den
Teilen der "Halslagerbriicke mit Abdeckung vollst." 29a-g, k-p
herausziehen.

5., Einstellen der Trommelhohe
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Spannring 2a (Bild 11) durch Drehen des Sterngriffes 2h ldsen und Fufl-~
lagerkappe 27 (Bild 6) abschrauben. Dann Hthe der Trommel durch
Drehen des FuBlagergewindestiickes 26b so einstellen, daf beim Hoch-
heben des Milchableiters vollst. (Bild 12) der Spalt zwischen Halte-
ring der Haube und Milchableiter 4 mm betrdgt. Durch eine ganze Um-
drehung des Fufilagergewindestiickes kann die Trommel 2 mm hoher oder
tiefer gestellt werden.

Nachdem die Trommelhdhe richtig eingestellt worden ist oder falls
die Trommel nicht hoch genug gestellt werden kann, iiberpriife man

den Abstand zwischen Abstandsring 29p (Bild 6) und Halslagerschutz-
kappe 29m, der etwa 2 mm betragen soll. Der Abstand ist richtig,
wenn die Schneckenspindel 25a nach Ausbau der Trommel etwa 2 mm an-
gehoben werden kann., Falls das nicht mdglich ist, Schrauben 29h her-
ausschrauben, Sprengring 25k, Spindelfiihrungsring 25 m, Spindelkappe
25f, Halslagerschutzblech 29n, Halslagerschutzkappe 29 m und Spindel-
feder 25h abnehmen und priifen, ob die beiden Nocken des Abstands-
ringes 29p 2 mm unterhalb der Oberkante des Halslagerdruckringes 29c
liegen. Ist das nicht der Fall, Nocken des Abstandsringes entspre-
chend abfeilen.

Die Trommelhohe wird im Werk vor Versand des Stabilisators richtig
eingestellt. Sie muB nach jedem Einbau der senkrechten Getriebeteile,
einer anderen Trommel oder eines anderen Greifers iiberpriift und even-
tuell neu eingestellt werden.

6. Schmierung des Getriebes
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Olstand bei Stillstand der Trommel etwa 5 mm iiber Mitte Schauglas.

Erforderlich etwa 2,5 Liter gut ausraffiniertes Schmiersl mit der
Viskositat

8-10E bei 500C mit 3% Molykotezusatz mmMmMuMﬁﬂvﬁS& flissig)
(WESTFALIA Bezeichnung: M 68 auf blavem Etikett, Bestellnummer siehe Seite 27).

Erster Olwechsel nach 3 bis 4 Wochen. Bei eingelaufenem Getriebe
01 alle 2 bis 3 Monate vollstdndig erneuern,

Bei jedem Olwechsel Getriebekammer griindlich reinigen. Da der im
Schmiersl enthaltene Molykotezusatz das Schauglas verschmutzt, ist
es zweckmifig, bei Olwechsel und Olstandskontrolle den Radschutz-
deckel abzunehmen. Schauglas mit Stiftschliissel 25 (Bild 14) heraus-
schrauben und reinigen.

Schmierung des motorseitigen Kugellagers 13 (Bild 6) halbjihrlich:
Lagerdeckel 14 abnehmen und Kugellagerfett einfiillen. Lager nicht
vollstindig fiillen.



7. Zusanmensetzen der Trowimel und der Zu~ und Ableitung
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Trommel, Zu-~ und Ableitung in der aus Bild 2 ersichtlichen Reihenfolge
zusammensetzen. Darauf achten, dafl die O-Zeichen aller Trommelteile
in einer Linie liegen. Trommelnabe innen sauber halten.

Vor Zinbau des Trommelunterteiles Sitzflichen der Spindelkappe 251
(Bild 6) und des Spindelfilhrungsringes 25m mit etwas Ol einfetten, da-
mit beide Teile sich auf der Schneckenspindel leicht -auf und ab be-
wegen lassen,

Schneckenspindel 25a so stellen, dall das 0O-Zeichen am Kopf der Spindel
mit dem O-Zeichen auf dem PFithrungsnocken einer der beiden Trommelfest-
stellschrauben (im Gestelloberteil) in einer Linie liegt.

1) Trommelunterteil so auf Schneckenspin-
del setzen, dapB das O~Zeichen des Arre-
tiernockens iiber dem O-Zeichen auf dem
Fithrungsnocken einer der beiden Fest-
stellschrauben liegt. Diec Feststell-
schrauben miissen in die Ausfriédsungen
des Trommelunterteils passen.

2) Feststellschrauben leicht eindrehen,

3) Verteiler in Trommelunterteil ein-
setzen; aufl Arretierung achten.

4) Teller in der Reihenfolge der fortlau-
fenden Numerierung auf den Hals des
Verteilers stecken, mit Nummer 1 be-
ginnen.

5) Oberteller auflegen.

6) Einlaufrohr mit Rahmgreifer in Ver-
teilerhals einsetzen.,

7) Scheideteller aufsetzen,
8) Trommeldeckel aufsetzen.

9) Gewinde am Trommelunterteil und Trom-
melverschlufiring sowie die Zentrier-
und Auflagefliichen griindlich sHubern
und einfetten.

Dann Trommelverschlufiring durch Schlé-
ge pgegen den Arm des Ringschliissels
fest aufschrauben (Linksgewinde), bis
O~Zeichen am Ring und am Trommeldeckel
in einer Linie liegen. Niemals den
Arm des Ringschliissels durch Aufsetzen
eines Rohres wverlingermn.

i 10) Milchgreifer aufstecken,

11) Greiferkammerdeckel auflegen.

12) VerschluBring festschrauben (Linksge-
winde) und durch leichte Schlidge gegen
den Arm des Ringschliissels anziehen.

13) Haube aufsetzen und mit Augenschrau-
ben befestigen.

Bild 2
Die Teile der Tromnel und der Zu- und Ableitung 14) Milchableiter aufsetzen und mit Spann-
jn der Reihenfolge des Zusammensetzens ring befestigen.



15) Rahmableiter aufsetzen,

16) Griffkorper lg (Bild 12) fest anziehen; dabed eventuell Einlauf-
rohr mit Steckschliissel 12 (Bild 14) festhalten,

Verschlissene Dichtringe im Trommeldeckel, Greiferkammerdeckel und
Milchableiter rechtzeitig erneuern,

Zum Abstellen der Trommelteile Gummimatte oder Holzrost sowie Trocken-
gestell 1, Bild 14, (fiir Teller) und FuB 10 (fiir Verteiler) benutzen;
insbesondere darf der Trommeldeckel nie anf den SteinfufBiboden oder

in den Trommelverschlufiring gestellt werden,
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Beim Stabilisator sind drei Arbeitsginge mdglich, die durch verschie-
dene Schaltungen des Schleudergutanschlusses wihrend des Betriebes
erreicht werden konnen:

1) Stabilisieren und Reinigen,
2) Reinigen,

3) Entrahmen und Reinigen,

8.1 Milech stabilisieren und reinigen (Bild 3)

Dreiwegehihne in der Ableitung so
stellen, daB der Rahm (rechte Ab-
leitung) mit der zuflieBenden, auf
ca, 45°C vorgewdrmten Rohmilch in
die Trommel =zuriickgeleitet wird.
Rahmdruck (rechtes Manometer) mit-
tels Ventil auf ca. 2 atii einstel-
len. Bei der ersten Einstellung des
) Milchventiles (linke Ableitung,
i linkes Manometer) so vorgehen, daB
unter Einhaltung des gewiinschten
Rahmdruckes das Milchventil soweit
£, gedrosselt wird, bis am Uberlauf-
rohr der Haube etwas Milch abflieflt.

Der beim Eintritt des Uberlaufes an-
gezeigte Druck gilt als Hochstdruck:
Gearbeitet wird mit einem Druck,

der etwas (bis zu 0,5 atii) unter dem
Hochstdruck liegt, Die richtige
Einstellung ist sehr wichtig, damit
der Stabilisator schaumfrei arbeitet,
Bei einem Milchgreifer von 110 mm @
wird ein Druck von ca, 4,5 atii er-
reicht,

/ \Stabdisiaren und Reinigen

Bild 3



8.2 Milch reinigen (Bild 4)

Schaltung des Rahmlaufes so, daf}
der gewonnene Rahm hinter dem Sta-
bilisator mit der abflieflenden Ma-
germilch zusammengeleitet wird,
Rahmdruck auf ca. 5 atii einstellen.
Milchventil wie unter 8.1 beschrie-
ben drosseln, Es wird am Milchventil
ein Druck von ca. 5,5 atii erreicht.

Bild 4

8,3 Milch entrahmen und reinigen (Bild 5)

Rahm und Magermilch werden getrennt
abgeleitet., Rahmlauf soweit drosseln,
bis der Rahm den gewlinschten Fettge-
halt besitzt. Rahmdruck etwa 9 atii,
Milchdruck ca, 5 atii. Soll mit der
Stabilisatortrommel scharf entrahmt
werden, ist die Leistung auf etwa
50% zu reduzieren, Wird volle Lei-
stung bei bester Entrahmungsschidrfe
gewiinscht, ist anstatt Stabilisator-
trommel eine normale Entrahmungs-
trommel einzusetzen.

Soll der gewonnene Rahm moglichst
schonend abgefiithrt werden (fiir Ver-
butterung, Schlagsahneherstellung
und dergl.), ist ein kleiner Rahm-
greifer einzubauen.

e - Bei Entrahmung zweckmifBig Rahmmesser
1 // \ Entrahmen und Reinigen  fiir die Fettgehaltskontrolle in die
Rahmleitung einsetzen.
Beide Teile konnen auf besondere Be-
stellung zusidtzlich geliefert werden,

Bild 5 siehe Seite 24,

8.4 Betriebsunterbrechung und Betriebsschlufl

Bei Betriebsunterbrechung zweckmidflig vorher auf "Reinigen" oder "Ent-
rahmen® schalten, da bei Schaltung "Stabilisieren" dauernd Rahm im
Kreislauf bleibt. Ebenso bei Betriebsschlufl verfahren, Dadurch wird
erreicht, dafl kein Rahm in der Trommel zuriickbleibt und keine Fett-
verluste entstehen,

- 10 -
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Anleitung fiir Ersatzteilbestellung
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Schnelle und richtige Lieferung von Ersatzteilen ist nur dann még-
lich, wenn Ihre Ersatzteilbestellung folgende Angaben enthidlt:

1) Typ
2) Masch.~Nr,

3) Bezeichnung })

4) Bestellnummer

5) Trommel-Nr,

des Separators:
Beide Angaben finden Sie auf dem Typenschild,

Die Masch.,-Nr, ist auch im Gestelltopf und auf
dem Trommelverschlufiring eingeschlagen,

des zu ersetzenden Teiles:

Beide Angaben finden Sie in der Ersatzteilliste,

Die Bestellnummer ist auBlerdem fast immer auf
den einzelnen Teilen eingeschlagen.

Nur bei Bestellung von Trommel-Ersatzteilen,

Die Trommel-Nummer ist auf dem Trommelverschlufi-
ring und Trommelunterteil in grofien Ziffern
eingeschlagen,

Die mit * bezeichneten Teile sind einzupassen und konnen daher nur
durch unsere Monteure oder eine Spezialreparaturwerkstéitte ausge-

wechselt werden,

Die mit ** bezeichneten Teile sind nicht einzeln, sondern nur mit
anderen Teilen zusammengebaut lieferbar.
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Bezeichnung und Best

Gestell und Getriebe MS 5004 (f=50 Hz)

P of o Broon gl RS S

ellnummer der einzelnen Teile des Bildes 6

Nr.in Bezeichnung der Teile Stiick  Bestellnummer
d,Abb,
- Stabilisator vollst, 1 1097-0002
- Gestell wollst, 1 1033-1100-240
1 Gestell (einteilig) vollst, 1 1033-1006-050
la Fuilagergehduse 1 1033-1112-009
- Gewindestift MB8xI10 DIN 551 - 40 (fir a) 1 0019-4940-000
2 Gewindehiilse 2 0019-0781-640
3 Feststellschraube 2 0019-0529-160
- Augenschraube vollst. (4a-f) 2 1033-1127-010
ha Knebelmutter 1 0013-2896-300
Ly Augenschraube 1 0019-1166-300
Lhe Klaue 1 1022-1130-~010
Lka Zylindrische Druckfeder 1 0006-4138-500
Lf Gewindestift M 6x8 DIN 417 - Ns verchr, 1 0019-3792-640
5 Zylinderstift 10h8x45 DIN 7 - 18Cr 8N 2 0026-1115~300
6 Sechskantschraube M 8x25 DIN 931-50 Kupr,verchr, L 0019-6490~550
y’ Nocke 2 1022-1095~010
- Getriebe vollst, (50 Hz) 1 1033-3300-140
- Motorwelle vollst, (8a-g) 1 1033-3399~090
8a Motorwelle mit Rotor vollst. 1 1033-3395~-090
8  Ventilator 1 1033-3311-010
8c PaBfeder 1 0026-1741-160
8d  Mutter M 21,5 WSN 13-40/3, F86r-Bii~ 1 0013-3135-060
8f Distanzhiilse 1 0026-5988-060
8g Pa3feder 1 0026-1741-160
9 Scheibe 3 0026-1371-640
10 Sechskantschraube ¥ 12310 DIN 931-4D verchr, 3 0019-6569-040
11 Sechskantschraube H 8x20 DIN 933-50 kad, 3 0019-6903-090
12 Filzring 40/520 x 5,5 1 0004-1953-830
i3 Rillenkugellager 6307 . 1 0011-6307-000
14 Lagerdeckel (Antriebseite) 1 1033-3375-000
15 Dichtung 81/114¢ x 1 1 0004-1816~700
16 Liifterhaube vollst, 1 1033-1065-090
17 Lagerschild 1 1033-3069~000
18 Filzring 40/520 x 5,5 1 0004-1953-830
19 Sechskantschraube M 10x75 DIN 931-8G kad, 3 0019-6519-150
20 +) Stator vollst. 3FM 67-4 1 1033-4...-030
21 Olfanggehduse 1 1033-3349-020
22 Sechskantschraube ¥ 8x20 DIN 933-5D kad, 3 0019-6903-090
23 Dichtung 91/129¢% x 1 1 0004-1838-700
24 Filzring 60/779 x 7 1 0004-1960~830
- Schneckenspindel vollst, (§O Hz)
(25a-m) 1 1033-3429-030
25a Schneckenspindel 1 1033-3420-040
25b Kugellagerschlufiring (unten) 1 0008-2508-000
25c Pendelkugellager 2305M/C 412 1 0011-2305-030
25d Rillenkugellager 6209/C 412 1 0011-6209-010

+) Bei Beste]luhg dieses Teiles bitte Spannung, Frequenz und Lackierung angeben,

- 13 -




Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 6

Nr.in Bezeichnung der Teile Stiick . Bestellnummer
d, Abb,
25f Spindelkappe : 1 0008-4501-600
25g Kugellagerschlufring (oben) 1 0008-4508-000
25h Spindelfeder 1 0006~=4231<160
25k Sprengring 1 0026-1447-500
25m Spindelfiihrungsring 1 1072-3416-000
- FuBilager vollst. (26a-f) 1 0010-4200-000
26a Sprengring * 1 0026-1482-170
26b FuBlagergewindestiick 1 0010-4202-000
26c Zylindrische Druckfeder 1 0006-4250-160
26d FuBlagerdruckstiick 1 0010=4201-200
26f Satz FuBllagerlaufteile 1 0010-4210-000
27  FuBlagerkappe 1 0010-4203-200
28 Dichtung 55/709 x 2 1 0004 -5048~7ho
- Halslagerbriicke mit
Abdeckung vollst. (29a-p) 1 0008~4500-200
29a Dichtung 129/182¢x0,3 (unten) | 1 0004-5017-770
-  Halslagerbriicke vollst, (29b-g) 1 0008-4510-200
29b Halslagerbriicke 1 0008-4506-230
29¢ Halslagerdruckring 1 0008-4507-090
29d Federkolben 6 0026~1289~110
29f Satz Halslagerfedern
21,95%/5,5¢x30,8 - 4% wdg. 1 0006-4306-060
29g Gewindenippel 6 0013-6601-030
29h Sechskantschraube ¥ 1290 DIN 931-50 kad, 3 0019-6544-090
29k Dichtung 115/182¢x0,3(oben) 1 0004-5016-770
29m Halslagerschutzkappe 1 0008~4502-230
29n Halslagerschutzblech 1 0008~4503~080
29p Abstandsring ] 1 0008-4509~-000
30 Schraubenrad mit Klemmscheiben
vollst, (50 Hz) 1 1033-3449~040
-  Schraubenrad vollst, (50 liz) 1 1033-3440~04k0
- Radkorper vollst, 1 1073-3445-000
- Zahnkranz (50 Hz) Schraubenrad 1 1033-3443-029
- Druckring vollst, 1 1328-~3442-000
- Zylinderschraube
CM 10x135 DIN 84-4D 6 0019-2440~-000
30a Sechskantschraube § 10x75 DIN 931-86 kad, 3 0019-6519-150
30b  Klemmscheibe §ohne Gewinde 1 1073=-3446~000
30c Klemmscheibe (mit Gewinde ] 1 1073~3447-000
31 Fliehkraftkupplung vollst, (siehe Bild7) 1 siehe Seite 16
32 Schutzkappe vollst, 1 1033-1166-010
33 Scheibe 3 0026-1371+640
34  Sechskantschraube W 12100 DIN 933-Hs verchr, 3 0019-6984-640
35 Leitblech 1 1033~1118«-000
- Schraubenfeder zum Leitblech 3 0006~4108~150

- 14 -



Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 6

Nr.in

d.Abb. Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Bremse vollst. (36a-g) 2 1073-1043-010
36a Bremsgehiuse 2 1073-1038-010
36b Bremsbolzen vollst, 2 1073-1031-010
36¢ Kegelgriff 2 0021-3515-690
36d Zylindrische Druckfeder 2 0006-4338-160
36 +) Zylinderstiftﬁ%ﬂhmﬁ7-3um 2 0026-1086-030
36g +; Bremsbelag 2 0021-4100-~860
- +) Senkniet #x13 DIN 661 -Cu (fir 36q) L 0026-1262-550
37 Gewindestift M 8x10 DIN 438-40 2 0019-3973-000
38 Sechskantschraube ¥ 8x25 DIN 931-5D kad, L 0019-6490~090
39 Mutter M 221,5 ¥SN 13-40/1, Stahl 1 0013-3135-060
Lo Filzring 85/1040 x 8,2 i 0004-1964~-830
Li Sprengring 1 0026-5602~170
L2 Rillenkugellager 6016/C 412 DIN 625 1 0011-6016-010
L3 ' Lagerdeckel 1 1073-~3375-000
Ly Dichtung 125,5/162¢0 x 1 1 0004-5428-700
Ly KalottenfuB vollst. (siehe Bild 9) 3 sishe Seite 18

Teile, die nicht in der Abbildung erscheinen

Radschutzdeckel 1033-1004-010
Dichtung 174x294x1 0004 -5643-700
Scheibe (fir Radschutzdeckel) 0026-1371-640

Sechskantschraube
¥ 12x35 DIN 931-Ms verchr,

Oleinfiillschraube
Dichtung 27/38¢ x 2 (fir Uleinfilischraube)

0019-6533-640

1072-1005-010
0004~-5036-740

0001-0006-640
0004 ~-5034-760

0019-0291-640
0004-1874-710

1033-1060-010

Schauglas vollst,
Dichtung 35/449% x 1,5 (fir Schauglas)

JlablaBschraube
Dichtung 17/28% x 2 (fir GlablaBschraube)

Schauluke vollst,

R N E aE

4-) Dieses Teil ist im Bremsbolzen vollst, 36b enthalten, es kann aber auch einzeln geliefert werden,
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Fliehkraftkupplung MS 5004 (50 Hz)
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Bild 7
Nr.in . .
d.Abb Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Fliehkraftkupplung vollst, (la-k) 1 1073-3385~090
- Kupplungsscheibe vollst, (la—s)_j 1 1073-3370-020
la Kupplungsscheibe 1 1073-3365-030
1b Ring 1 3313-3366-000
lc Sechskantschraube M 10x65 DIN 931-8G kad, 4 0019-6517-150
1d Federring 4 0026-1337-170
if Sechskantschraube M 6x20 DIN 931-50 kad. 3 0019-6452-090
1g Federring 3 0026-1324-170
1h Buchse 1 1073-3404-000
1k Dichtung 56/829 x 1 1 0004 ~-5420~700
1m Scheibe 1 1073-3367~000
in Nadellager 2 0011-4530-150
ip Spannhiilse 1 0026-5977-060
ir Gewindering 1 1073-3373-000
is Sicherungsring ] 1 0026-5839-170
2 Kupplungsklotz vollst, 2 1073-3397-020
- +) Kupplungsbelag 2 0021-3380-890
- +) Flachkopfniet A 5x20 DIN 7338 - Cu 8 0026-5530-550
3 Sprengring 1 0026-1466-170
L Mitnehmerscheibe vollst, ] 1 0931-3479-000

+) Dieses Teil dist im Kupplungsklotz vollst, 2 enthalten,
es kann aber auch einzeln geliefert werden,
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Tachometerantrieb und Tachometer MS 5004
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3 4 5
Bild 8

Nr.in . . .

d.Abb Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Tachometerantrieb vollst.(la-d) 1 1033-3490-000
la Zylinderkerbstift 2,5x16 KS 5 - DIN 1473 1 0026-1561-120
1ib Zahnrad 1 1033-3483-010
lc Welle wvollst, 1 1033-3485-000
id Tachometergehiuse 1 1033-3493-000
2 Tachometer vollst, 1 8473-3000-020
2a +) Feder 1 0006-4013-160
2b  +) Filzring 29/409 x 10 1 0004-1974-830
- +} Schauscheibe 1 0001~-0050-820
3 ZylinderschraubeAMBHBDWB#ADMQ 3 0019-2250-~030
4 Dichtung 58/82¢ x 1 1 0004-5212-700
5 Kappe vollst, 1 1033-3494-000

Dieses Teil ist im Tachometer vollst, 2 enthalten,
es kann aber auch einzeln geliefert werden,
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Fundamentrahmen und KalottenfuB MS 5004
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Bild 9
Nr.in Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
d,Abb,
- Fundamentrahmen vollst, (la-b) 1 1033-1020-020
la Fundamentrahmen 1 1033-1003-020
1b Bolzen ] 3 1033-1033-010
- Kalottenfuf vollst. (2a-g)
(siehe auch Bild 6, Nr, 45) 3 1033-1015~000
2a Fufl mit Belag - 3 1033-1011-000
2b Gummiunterlage 3 0021+3017-750
2¢ Scheibe 3 0026-1355-000
24 Federring 3 0026-1325-170
2f Sechskarntschraube
M 8x20 DIN 933-Ms verchr, 3 0019-6903-640
2g Sechskantschraube
AM 10x25 DIN 561-Ms verchr, | 3 0019-5195-640
3 Flansch 3 0001-0515-040
4 Sechskantschraube
9 0019-6490~550

M 8x25 DIN 931<5D Kupr.,verchr,
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Trommel MS 5004
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Verteiler, Teller und Greiferkammerdecke] aus nichtrostendem Stahl,
Trommelunterteil und TrommeTdeckel Stahl verzinnt, innen mit nichtrostendem Stahl ausgeklseidet,

2 I
: -

He

Bild 10

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 10

Nr.in Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
d.Abb,
- Trommel vollst, (1-1lc) 1 1097-6600-010
1 VerschluBring (fir Greiferkanmerdeckel) 1 1072-6631-030
2 Dichtring 140/152¢ x L 1 0007-2133=750
3 Greiferkammerdeckel 1 1072-6642-080
4 * Trommeldeckel vollst, 1 1097-6610-000
5 * Scheideteller wvollst, 1 1097-6650-009
6 * Oberteller mit XKopf vollst, 1 1097-6670-000
7 * Verteiler vollst, 1 1097-6620-000
8 * Trommelverschlufiring 1 1072-6631-010
9 Dichtring 347/99 1 0007-2047-750
- * Tellereinsatz vollst, (10b-c) 1 1097-6660-010
10b Teller vollst. ca., 100 1097-6663-010
10c¢ Unterteller vollst, 1 1097-6662-000
11 ¥ Trommelunterteil vollst, 1 1033-6601~040
1lla +; Mutter M 21,5 WSN 13-42/2, 18Cr 8N4 1 0013-3158-300
11b +) Mitnehmerkopf vollst, 1 1072-6635-020
llc +) Trommelfiihrungsring 1 0020-7217-359
* Dieses Teil ist einzupassen und kann daher nur durch unsere Monteure oder eipe Spezialreparaturwerkstitte
ausgewechselt werden,
+) Dieses Teil ist im Trommelunterteil vollst, 11 enthalten, es kann aber auch einzeln geliefert werden,
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Haube (mit Spannring) MS 5004
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Bild 11
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Bezeichnung und

Haube (mit Spannring) MS 5004

Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 11

Nr.in

d.Abb, Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
- Haube vollst, (1-2h) 1 1033-7759-060
1 Haube 7 1 1033-7765-050
- Spannring vollst. (2a-n) 1 1033-7719-010
2a Spannring 1 1033-7718-000
2b Gewindestiick (Rechtsgewinde) 1 1033-7717-010
2c¢ Gewindes tiick (Linksgevinde) 1 1033=7717-000
2d Scheibe 2 0026-1343-300
2f Linsenschraube
AM 6x10 DIN 85-Ms verchr, 2 0019-2507-640
2g Gewindebolzen 1 1033-1129-000
2h  Sterngriff 1 0021-3115-640
- 1 0026-1075-400

Zylinderstift 5h8x24 DIN 7 (fir 2h) |
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Zulauf, Schleudergutanschluf3, Greifer MS 5004
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Zulauf, SchleudergutanschluB, Greifer MS 5004
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(Nichtrostender Stahl 18Cr 8Ni)

Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 12

* %

Dieses Teil ist nicht einzeln,

grAig Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnwmmer
- Geschlossener Zulauf vollst.(la-g) 1 1097-2297-010
la Kegelstutzen NW 40 7 1 0018~3945-300
1b Nutiiberwurfmutter 1 0013-2844-300
lc Dichtring 42/52¢ x 5 1 0007-2210-750
id T-Stiick vollst. : 1 0018-1771-300
1f Dichtring 42/520 x 5 1 0007-2210-750
lg Griffksrper 1 0809-2190-020 °

- Dichtring 30/40¢ x 6 (fir Rickfibrleitung) 1 0007-2208-750
- Schleudergutanschlu8 vollst,(2-13a) 1 1097-2296-000
2 Manometer vollst, (14 atii) 1 8918-2000-~010
- Dichtring 42/52¢% x 5 (fir Manonster) 1 0007-2210-750
- Scheibe 43/51¢ x 1  (fir Manometer) 1 0026-5538=300
- Magermilchableiter vollst, (3a-m) 1 1033-2295-060
Ja ** Magermilchableiter 1 1033-2285-050
3b Dichtring 50/580% x 5 (unten) 1 0007-2226=-750
- %% Magermilchventil vollst.(3c-m) 1 1033-2290-060
3c Dichtring 42/529 x 5 ] 1 0007-2210~750
3d Ventilgehiuse 1 1033-2291-040
3f Ventilkegel 1 1073-2278-010
3g Nutring 18/300 1 0004-5718-840
3h Distanzhiilse 1 0026~5998-~300
3k Einstellschraube vollst, 1 1033-2276-010
3m Hutmutter _ _ 1 0013~2645-300
4 Kegelstutzen NW 40 1 0018~3949-300
5 Nutiiberwvurfmutter 1 0013~2844-300
6 Manometer vollst. (lhatii) 1 8918-2000-010
- Dichtring 42/529% x 5 (fir Manoneter) 1 0007-2210~-750
- Scheibe 43/519 x 1  ({fir Hanoveter) 1 0026-5538-300
- Rahmableiter vollst, (7a-r) 1 1097-2289-000
7a %% Rahmableiter 1 1033=-2286-020
7b Sprengring 1 0026~1462-300
7c Dichtring 35,5/47%x5 (oben) 1 0007-2373-850
7d Dichtring 35/479 x 6 1 0007-2288-750
7f Dichtring 40/529 x 6 (unten) 1 0007-2289~750
~  *% Rahmventil vollst. (7g-r) 1 1097-2280-000
7g Dichtring 30/400 x 5 ] 1 0007-2208-750
7h Ventilgeh&use 1 1097~-2281-000
7k Ventilkegel 1 1073-2278-010
7m Nutring 18/3090 x 6 1 0004~5718-840
7n Distanzhiilse 1 0026-5998-300
7p Einstellschraube vollst, 1 1033-2276-010
7r Hutmutter I 1 0013-2645-300

sondern nur mit anderen
Teilen zusammengebaut lieferbar,



Bezeichnung und Bestellnummer der einzelnen Teile des Bildes 12

es kann aber auch einzeln geliefert werden,

- 2 -

Nr.in Bezeichnung der Teile Stiick Bestellnummer
d.Abb,
8 Kegelstutzen NW 25 1 0018~3939-300
9 Nutiiberwurfmutter 1 0013-2842-300
10 Dreiwegehahn vollst. NW 25 1 0018-3870-300
10a +) Dichtring 30/40% x 5 3 0007-2208-750
11 Rohrbogen vollst, 1 1097-2196-010
- Riickfithrleitung vollst, (l2a=-c) 1 1097-2298-000
12a Verbindungsrohr vollst, 1 1097<2166-000
12b Dreiwegehahn vollst, NW 25 1 0018-~3870-300
- +) Dichtring 30/400 x 5 (fir 12b) 3 0007-2208-750
12¢ Rohrbogen vollst, 1 1097-2196-000
13 T-Stiick vollst, 1 1097-2260-000
13a++) Dichtring 42/52¢ x 5 1 0007~2210-750
- Greifer vollst. (lha-c) 1 1097-2213~000
1ha Magermilchgreifer 1109 1 1102-2252-160
14b Rahmgreifer 1409 1 1097~2241-000
l4c Einlaufrohr 1 1097-2246-000
Fiir Entrahmung und schonende Abfiihrung des Rahmes:
” Rahmgreifer 105¢ (18Cr 8Ni) 1 1097-2241-010
- Rahmmesser
(18Cr 8Ni, MeBbereich 200-1400 1/n) 1 8020-~2245-130
+) Dieses Teil ist im Dreiwegehahn vollst. 10 bzw, 12b enthalten,
es kann aber auch einzeln geliefert werden,
++) Dieses Teil ist im T=-Stiick vollst. 13 enthalten,



Mengenbegrenzer MS 5004

oy
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NV

grzzg Beveichnung dexr Teile Stiick Bestellnummer
- Mengenbegrenzer vollst. (1-11) 1 1033-2100-010
1 Kegelstutzen NW 40 . 1 0018-3949-300
2 Nutitberwurfmutter 1 0013-2844~300
3 Dichtring 24/52¢ x 5 1 0007-2210=-750
4 *% Drosselkappe 1 1033-2278~040
5 %% Gehiuse 1 1033-2281-010
6 *% Steuerrohr 1 1033-2283-000
7 Dichtring 23/3¢ 1 0007-2501=750
8 *¥% Steuerkolben 1 1033-2279-020
9 Nutiiberwvarfmutter 1 0013-2845-300
10 Dichtring 54/64¢% x 5 1 0007-2211-850
11  *%* Anschlullstiick vollst, | 1 1033-2166-080
*% Dieses Teil ist nicht einzeln, sondern nur mit anderen Tedilen

zusammengebaut lieferbar.
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Werkzeuge und Zubehorteile MS 5004

Fir die Lieferung ist die dem Stabilisator beiliegende Packliste maBgebend,

ild 14
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Bezeichnung und Bestell

Werkzeuge und Zubehdrteile MS 5004
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Fiir die Lieferung ist die dem Stabilisator beiliegende Packliste maBgebend,

==

nummer der einzelnen Teile des Bildes 14

Nr.in Bezeichnung der Teile Stiick  Bestellnummer
d.Abb,
1 Trockengestell vollst, (fir Teller) 1 1072-9923-000
- Sechskantholzschrauben
M 8x55 DIN 571-4D (fiir Trockengestell) L 0019-5308-000
2 Oleinfiillrinne vollst, 1 0003-0400-000
3 Schraubenzieher 0,8 x 200 1 0003-4636-050
L Schraubenzieher 1,6 x 290 1 0003-4637-050
5 Réhrenbiirste 154 x 285/85 b 0003-4544-960
6 Rohrenbiirste 459 x 270/110 1 0003~4552-960
7 Griffbiirste 50x125x285 1 0003-4690-960
8 Drehbiirste 1 0003-4667-800
9 Stielbiirste 70x500/100 1 0003-4695~960
10 FuB (fir Verteiler) 1 0003-4625-950
11 Sechskant-Steckschliissel 19 DIN 659 1 0003-4229-030
12 Steckschliissel vollsto(ﬁrﬁﬂmNMM) 1 0003-0130-000
13 Trommelunterteilheber 1 1072-9905-010
14 Olspritzkanne 1 0003-0256-890
- Behilter mit 3 Liter Schmierdl M 68
mit Molykotezusatz,
Viskositat bei 500C: 61-76 ¢St = 8-10E (SAE 30) 2 0015-0013-080
15 Einsatzheber vollst. 1 1097-9970-000
16 Doppel-Schraubenschliissel 10x14 DIN 895 1 0003-4202~110
17 Doppel—Schraubenschlﬁssel 17x19 DIN 895 1 0003-4205-110
18 Doppel-Schraubenschliissel 27x32 DIN 895 1 0003-4211-110
19 Olschale 1 0003-0274-000
20 Hebezange (fir Tronmeldeckel) 1 0003-3470-000
21 Ringschliissel vollst.
(fir Greiferkammer-VerschluBring) 1 0003-3992~-000
22 Ringschliissel vollst. (fir Tromelverschlubring) 1 0003-4056-030
23 Schlagbolzen 1 0003-0200-000
24 Halslagerschutzhaube 1 0003-0296-000
25 Stiftschlissel vollst. (fir Schauglas) 1 0003-4585-000
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Aufstellungsplan MS 5004

T
EaemlSommImEmRimEnEEaEmEamE

Leistung bei Stabilisierung: 5000 Ltr./|Std
Milch-Temp.: 45-50°C
Drehzahl der Trommel: 6000pro Min.
Schlammraum: 9 Ltr:-

Trommelgewicht kpl.: ca. 1565 kg.

1641

Motor-Typ: 3FM 67-4
380 V,50 Hz. 220 V, 50 Hz
15kW,31 A 15kW,5637A
Antrieb iber Fliehkraftkupplung

Zulaufdruck vor Mengenbegrenzer: ‘@;

1220

1384

Pmin= 10 ati '
Pmax = 20 atii J?\ :
Ablaufdruck der stab. Milch: BL ) i f H i l
Greifer-# 110mm 4,5 atii ¥ :m SRR 7
N

Greifer-# 15 mm 5,0 ati |

370 -+

vGewicht des kpl. Stabilisators: 705kg.

KistenmaBe:
Stabilisator: 130x 86 x 105¢cm
Trommel: 51x51x 56 cm

-204
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